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Production Tools

Homologation

Winkelwerkzeug
Typ: Cleco - 18EAEO8SALZ2

Diese Homologation gilt ebenfalls fur die Typen:

Cleco - 18EAO08AL2
Cleco - 18EAES08AL2
Cleco - 18EAEPO08AL2

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
Industriestralle 1, 73463 Westhausen, Germany
Tel.: +49 7363 81-0

Fax: +49 7363 81-222

E-Mail: info@apexpowertools.eu
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Cleco Homologation 024/12

Cleco - 18EAEO8AL?2

Winkelwerkzeug

Bestell-Nr.: 18EAEQO8AL2

Bild vom Werkzeug

Darin enthalten Typ: Bestell-Nr.:

Cleco - 18EA08AL2 18EA08AL?2

Cleco - 18EAES08AL2 18EAESO08AL2

Cleco - 18EAEPOSAL2 18EAEPOSAL?2
Maschinenart: Winkelwerkzeug
Drehmoment-Bereich: Von 2 Nm bis 7,8 Nm
Max Drehzahl: 3000 U/min
Geprifte Seriennummern: XD0202 XF0467 XF0468
Inhalt: Ubersicht cm/cmk-Werte

Allgemeine technische Daten

Seriennummer XD0202: Einzelergebnisse, Grafiken
Seriennummer XF0467: Einzelergebnisse, Grafiken
Seriennummer XF0468: Einzelergebnisse, Grafiken






Cleco

Production Tools Homologation von Schraubwerkzeugen
Apex Tool Group GmbH &
Co. OHG/ Erreichte Cm - CmK Werte Genauigkeitsklasse: 10 %
Winkelwerkzeug
0, 0, 0,
Werkzeug SerienNr. Testdaten 30% 80% 100%
30 °+5° | 360 °+15° | 30°+5° | 360 °+15° | 30°+5° | 360 °+15°
N Prifmoment 3,74 Nm 6,64 Nm 7,80 Nm
3:1 Drehzahl 1.Stufe 3000 U/min
8 Drehzahl Endanzug 50 U/min
EEJ Start Winkelzahlung 1,87 Nm 3,32 Nm 3,90 Nm
w
w XD0202 cm 2,76 3,86 2,83 3,36 2,83 3,92
— cmk 2,74 3,66 2,79 3,22 2,79 3,72
o XE0467 cm 2,01 2,34 2,33 2,50 3,22 2,76
3 cmk 1,97 2,28 2,31 2,42 3,17 2,75
O XEO0468 cm 2,08 2,00 2,32 3,11 2,71 2,89
cmk 1,89 1,93 2,31 2,95 2,60 2,87
Min cm/cmk cm 2,01 2,00 2,32 2,50 2,71 2,76
cmk 1,89 1,93 2,31 2,42 2,60 2,75
Soll: > 1,67
Fahigkeitsindex : Cnm 2,00 i.0
Fahigkeitsindex : Crnk 1,89 i.0

Apex Tool Group GmbH &
Co. OHG/ Toleranzbereiche der Drehwinkelhomologation
Winkelwerkzeug

. 60% von Mnom 80% von Mnom
Werkzeug SerienNr. Testdaten
40° 180°
~ Prifmoment 4,68 Nm 6,24 Nm
?t' Drehzahl 50 U/min
8 Start Winkelzahlung 1,56 Nm 1,56 Nm
L
Drehmoment + ° + °
ﬁ XD0202 : + 3,62% + 4,30%
e Drehwinkel aF 1,8° + 4,5°
N XFO467 Drehmoment + 3,84% + 4,67%
8 Drehwinkel aF 2,2° ar 3,7°
@ Drehmoment + 9 + °
o XF0468 : + 4,53% + 6,40%
Drehwinkel + 2,5° + 5,9°
Max Drehmoment Drehmoment Soll: + 10% Soll: + 10% 40° 180°
Ist: | 4,53% | 6,40% i.0 i.0
Max Drehwinkel Drehwinkel Soll: + 5° Soll: + 10° 40° 180°
Ist: + 2,5° * 5,9° i.0 i.0






Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

HU-NTr.
Datum

024/12
04.07.2012

Prifblatt Nr. 1a

Allgemeine Technische Daten

Hersteller  Apex Tool Group GmbH & Co. OHG Maschinenart Winkelwerkzeug

Modell Cleco - 18EAEOQO8AL2 Seriennummer XD0202
XF0467
XF0468
Drehmoment - Bereich von 2 Nm bis 7,8 Nm

Wirksamer Luftdruck am Einlal®
Elektrowerkeug Ja Betriebsspannung 320 V

Kabel/Leitung AuRendurchmesser 13,8 mm
(zwischen Steuerung und Werkzeug)

Schauchlénge Innendurchmesser

9 oder 10 mm - mm
Gewicht 1,3 Kg
Luftverbrauch im Leerlauf - /s
Verbrauch Elektrowerkzeug ca. 80 w
maximale Drehzahl Leerlauf erste Stufe 3000 Upm
maximale Drehzahl Leerlauf letzte Stufe 3000 Upm
minimale Drehzahl im Leerlauf letzte Stufe 0 Upm
Lautstarke im Leerlauf bei maximaler Drehzahl <68 dB(A)
Lautstarke bei Impulsschrauber wahrend Pulsen - dB(A)
Temperatur bei Elektrowerkzeugen am Winkelkopf 36 °C
nach 100 Messungen 80% Weich

am E-Motor 43,8 °C

am Handgriff 33 °C
Standzeit des Akkus bei Akkuschrauber Weich - St.
bei max. Md

Hart - St.

Abtriebsvierkant 1/4"

ANLAGE 1
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 1
HU-Nr. 024/12

Datum 04.07.12 Seite 2 von 2

Prifblatt Nr. 1b

Hersteller

Schraubverfahren

Optionen

Drehwinkelauflésung
Md-Genauigkeit

MeRmittelfahigkeitsnachweis

Programmierung

Druckerschnittstelle

Zusazliche Ein- und Ausgange

Trenntrafo

Netzwerk

Technische Daten: Steuerung

Apex tool Group GmbH & Co. OHG

Stromabschaltung
Md-Steuerung
Md/Winkel-Steuerung
Winkel/Md-Steuerung
Streckgrenz-Steuerung
Vorspannkraft-Steuerung

Einschraubiberwachung
Pulsen

Anziehen/Ldsen - Anziehen
Schneidschraubiiberwachung
Linksanzug

Sonstige Verfahren:

1 Grad
+1,0 %
V-34939 1010287_1010179
Tastatur
Externer PC
Textanzeige
Bildschirm

LCD-Anzeige

Ja

Ja

Typ

Datum:

Typ

m-Pro-400SE

Ja
Ja
Ja
Ja

Ja

Ja
Ja
Ja

27.3.2012

Ja
Ja
Ja
Ja

RS 232

CON1-4, E/A-Ebene,

Profibus,

Typ

usB

Ethernet
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Production Tools

Homologation

Winkelwerkzeug

Typ: Cleco - 1S8EAEO8AL2

Seriennummer: XD0202

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
IndustriestralRe 1, 73463 Westhausen, Germany
Tel.: +49 7363 81-0
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

Inhaltsverzeichnis

Homologation Cleco - 18EAEQ08AL2 Seriennummer: XD0202

Deckblatt
Inhaltsverzeichnis

Prufblatt Nr. 2 (Drehmomentermittlung 30 %)
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 30 % hart
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 30 % hart
Grafik 30 % hart: 90. Einzelmessung
Grafik 30 % hart: 95. Einzelmessung
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 30 % weich
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 30 % weich
Grafik 30 % weich: 90. Einzelmessung
Grafik 30 % weich: 95. Einzelmessung

Prufblatt Nr. 3 (Drehmomentermittlung 80 %)
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 80 % hart
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 80 % hart
Grafik 80 % hart: 90. Einzelmessung
Grafik 80 % hart: 95. Einzelmessung
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 80 % weich
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 80 % weich
Grafik 80 % weich: 90. Einzelmessung
Grafik 80 % weich: 95. Einzelmessung

Prufblatt Nr. 4 (Drehmomentermittiung 100 %)
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 100 % hart
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 100 % hart
Grafik 100 % hart: 90. Einzelmessung
Grafik 100 % hart: 95. Einzelmessung
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 100 % weich
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 100 % weich
Grafik 100 % weich: 90. Einzelmessung
Grafik 100 % weich: 95. Einzelmessung

Anlage 3 (Fahigkeitsbetrachtung bei 40° / 60 %)
Grafische Darstellung der Einzelwerte
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 40° / 60 %
Maschinenféahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 40° / 60 %
Grafik 40° / 60 %: 90. Einzelmessung
Grafik 40° / 60 %: 95. Einzelmessung

Anlage 3 (Fahigkeitsbetrachtung bei 180° / 80 %)
Grafische Darstellung der Einzelwerte
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 180° / 80 %
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 180° / 80 %
Grafik 180° / 80 %: 90. Einzelmessung
Grafik 180° / 80 %: 95. Einzelmessung
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 2
HU-Nr. 024/12
Priifblatt Nr. 2
Drehmomentermittiung 30 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min. 1,6667 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group GmbH & Co. OHG Serien-Nr. XD0202
Prifdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.) 3,74 Nm
Harte Verbindung (H) 22,454 Nm/Umdrehung; Winkel 30°
Weiche Verbindung (L) 1,8606 Nm/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
a) Toleranz unten/oben 3,37-4,11 Nm 3,37-4,11 Nm
Toleranz unten/oben 10 % 10 %
Mittleres Drehmoment 3,74 Nm 3,72 Nm
Standardabweichung 0,0448 Nm 0,032 Nm
Streubreite (99,73%) 0,27 Nm 0,19 Nm
Cm 2,76 3,86
Cmk 2,74 3,66
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,76
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 2,74

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:

SN XD0202 Seite 3 von 77





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |sgie 1 /1

Production Tools SCh ransyStem
Werk ATG Westhausen | PriferName  Weif Datum  25.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XD0202d Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 3,74 0,37 i 0SG 4,11

Serienr. 50712688 Einh. Nm - :(;,3:77 7311787(;‘17 ) 5,577 7777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 25.06.2012 05:16:55 bis 25.06.2012 05:29:57

Bem.  hart 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.28 Nm

41 0SG
40—
139+ _
% - Y - - - - - —V0 - - - - — - — - — - — - — - — - — - —— - — - - - — - — - — X+3s
ot OB o s
© 7
37Tt - — - — - — - — - — - - - - - - - - - - — - — - — - — - — x-38
g il
0 3,6
3,5
nE
3, g usG
1 \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s X388  X+3s
20 USG ‘ >‘< ‘ 0OSG 20 USG )‘( ‘ OSG 0,001
] r T 99,99 ‘ ‘
(- I L = ‘ 0,1
= ] A ER 99,5 /
© 15+ ‘ -15 7 . !
o ] L T ¢ 9% | | 5
5 ‘ . v - -
& o 1 2 T 70 A 30
T 10+ i 105 <= &=
2 ] | Bkl | T f a 30 1 70 %
> b I\ [ T A
3 4 | | | = [ 1 ! ~L
£ 5- \ | 5 5 ° — Zg 5
1 ‘ 'I\L r® 0,1 S ’
4 / = ‘ ‘ 99,99
0 TTTTTTTTTTTTTT J‘/\ [ | PP T T T T T TTTTTTT 0 0,001 [ T T T [ 1 [ \‘ T T T [
34 35 36 3,7 38 39 40 41 3,4 3,5 3,6 3,7 3,8 3,9 4,0 4.1
542846-6 [Nm] NV — 542846-6 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. 50712688 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 3,74 X 3,7800
UsG 3,37 Xmin 3,74 X-3s 3,6982
OSG 4,11 Xmax 3,84 X+3s 3,8618
T 0,74 R 0,10 6s 0,1636
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,89<4,52<515
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,47 <4,03 < 4,60
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XD0202d1.DFD
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Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202d Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 3,74
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50712688 usG 3,37

est A erent- 0SG 4,11
Bemerkung hart 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.28 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5071268 542846-6 3,74 3,75 3,77 3,82 3,77 3,82 3,77 3,78 3,75 3,77
5071268 542846-6 27,00 27,00 27,00 30,00 30,00 30,00 30,00 29,00 30,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5071268 542846-6 3,75 3,76 3,79 3,74 3,78 3,77 3,75 3,75 3,79 3,74
5071268 542846-6 29,00 31,00 29,00 30,00 29,00 29,00 29,00 29,00 30,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5071268 542846-6 3,79 3,81 3,81 3,84 3,77 3,83 3,77 3,83 3,75 3,81
5071268 542846-6 32,00 32,00 31,00 32,00 29,00 31,00 30,00 30,00 31,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5071268 542846-6 3,79 3,80 3,82 3,82 3,75 3,77 3,75 3,77 3,76 3,74
5071268 542846-6 28,00 29,00 29,00 29,00 29,00 28,00 29,00 29,00 28,00 29,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5071268 542846-6 3,76 3,74 3,82 3,75 3,77 3,75 3,75 3,78 3,79 3,76
5071268 542846-6 28,00 29,00 29,00 30,00 31,00 30,00 31,00 31,00 31,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5071268 542846-6 3,78 3,80 3,82 3,81 3,83 3,74 3,79 3,80 3,76 3,75
5071268 542846-6 30,00 31,00 31,00 30,00 31,00 29,00 29,00 30,00 30,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5071268 542846-6 3,81 3,79 3,76 3,78 3,80 3,79 3,79 3,79 3,77 3,75
5071268 542846-6 33,00 30,00 30,00 32,00 32,00 29,00 32,00 29,00 30,00 28,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5071268 542846-6 3,75 3,76 3,78 3,77 3,79 3,77 3,77 3,76 3,77 3,75
5071268 542846-6 28,00 30,00 28,00 28,00 28,00 31,00 32,00 29,00 29,00 31,00

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG SN XD0202 Seite 5 von 7 Mtwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2012\XD0202d 1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202d Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 3,74
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50712688 usG 3,37

est A eren 0SG 4,11
Bemerkung hart 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.28 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5071268 542846-6 3,75 3,82 3,80 3,81 3,84 3,74 3,80 3,77 3,76 3,79
5071268 542846-6 30,00 32,00 32,00 29,00 32,00 31,00 31,00 32,00 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5071268 542846-6 3,77 3,82 3,77 3,82 3,80 3,79 3,74 3,80 3,80 3,82
5071268 542846-6 32,00 29,00 30,00 28,00 28,00 32,00 27,00 28,00 29,00 32,00

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG SN XD0202 Seite 6 von 7 Mtwe00060\AppData\QW\QWEMessWert\2012\XD0202d 1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |sgie 1 /1

Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen | PriferName  Weis Datum  25.06.2012
Best. Nr.  1SEAE0SAL2 Typ 1SEAEOSAL?2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XD0202d Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 3,74 0,37 EOSG 4,11

Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 037 |USG 337 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 25.06.2012 05:16:49 bis 25.06.2012 05:29:55

Bem.  hart 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.28 Nm

41 0SG
14,0 =
Eag1
z397 X+3s
838
€77 —
Q . X
m 3,7
N il
© B 5
S 3’6? x-3s
n ]
3,54
e
343 USG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s X-3s _ X+3s
30 -USG — X OSG 34 usa@ ‘ X ‘ OSG 6,001
] SR & 99,99 ‘ ‘ ‘
UPLE N 5% | ‘ 24 o1
% | | | C E 99,5 } ; P
520 | | 203 4 9 | | | 5
57 s ‘ —
@] ‘ | F 2 T 70 ‘ | 30 R
T 15 F15 3 & [ [ :
% ] \ \ FT® o 30 | | | 70 <
Z10- | | 102 5 A o5 4
g | | S | | 1 99,5
aE Wy | £S5 2 0.1 - 1 | ’
b IiL r ‘ | | 99,99
077_17 FErr P T T T T T T T T 0 0,001 [ T T T T T T T [
34 35 36 3,7 38 39 40 41 3,4 3,5 3,6 3,7 3,8 3,9 4,0 4.1
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAEOQ8AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 3,74 X 3,7424
usG 3,37 Xmin 3,62 X-3s 3,6081
OSG 4,11 Xmax 3,88 X+3s 3,8767
T 0,74 R 0,26 6s 0,2686
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <USG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,37 <2,75<3,14
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,35<2,74<3,12
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XD0202dM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202d Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 3,74

. USG 3,37
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 411
Bemerkung hart 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.28 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 3,70 3,74 3,76 3,84 3,76 3,76 3,74 3,73 3,71 3,76
VM1698 Schatz Bremse 26,50 27,50 27,50 30,00 30,50 30,50 30,50 29,25 30,50 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 3,73 3,75 3,75 3,79 3,76 3,81 3,77 3,71 3,78 3,72
VM1698 Schatz Bremse 30,00 32,00 29,00 30,50 30,25 30,25 29,50 29,50 30,25 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 3,77 3,78 3,84 3,88 3,73 3,77 3,75 3,78 3,73 3,78
VM1698: Schatz Bremse 31,50 31,75 31,75 32,50 30,00 31,25 30,50 30,00 29,50 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 3,76 3,81 3,83 3,76 3,76 3,73 3,72 3,77 3,71 3,71
VM1698 Schatz Bremse 28,50 30,00 29,75 29,75 30,00 28,25 28,50 28,50 28,75 29,25
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 3,74 3,70 3,77 3,73 3,73 3,70 3,73 3,75 3,74 3,77
VM1698 Schatz Bremse 29,00 28,25 28,75 30,25 31,50 30,00 31,00 31,50 31,25 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 3,76 3,70 3,77 3,72 3,83 3,66 3,69 3,71 3,70 3,69
VM1698 Schatz Bremse 30,25 30,50 31,25 29,75 32,00 29,25 30,25 29,75 30,00 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 3,80 3,74 3,70 3,76 3,77 3,70 3,80 3,67 3,73 3,73
VM1698 Schatz Bremse 32,00 31,25 30,25 32,00 32,00 30,25 31,75 28,50 29,25 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 3,71 3,74 3,71 3,67 3,73 3,76 3,76 3,63 3,65 3,73
VM1698 Schatz Bremse 28,25 29,75 28,50 27,50 29,00 31,25 31,25 29,25 29,00 31,00
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202d Merkmal
Typ 18EAEO8AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 3,74
7
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 gzg 2’31

Bemerkung hart 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.28 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 3,69 3,80 3,77 3,71 3,80 3,68 3,76 3,72 3,71 3,73
VM1698 Schatz Bremse 30,25 32,00 31,25 29,00 32,75 30,75 31,75 31,25 30,25 31,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 3,77 3,77 3,72 3,72 3,71 3,80 3,62 3,74 3,70 3,80
VM1698: Schatz Bremse 31,75 29,75 29,50 28,25 28,50 31,25 26,75 28,75 28,75 32,50
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Production Tools SCh rau bSyStem
Werk ATG Westhausen | PriferName  Weif Datum  25.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XD0202¢ Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 3,74 0,37 i 0SG 4,11

Serienr. 50712688 Einh. Nm - :(;,3:77 7311787(;‘17 ) 5,577 7777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 25.06.2012 05:39:41 bis 25.06.2012 05:55:57

Bem.  weich 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.14 Nm

41 0SG
40—
ETE
£ 1
£.38- %+3s
) [ N el - al N N N e LY VY < Ve Y vV e V a e Vs —— X v —— —~ - +
T e e o s et S
3377
g il
0 3,6
3,5
43
3, g usG
1 \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
*-3%+3s +3s
40 USG X 0SG ,, USG OSG_ g 001
] S 99,99
135 ! =35 0.1
330 | S30 = 99.5
S - N FL.E 95 5
< 257 s g T =
@ ] 3} K FT2 w70 30 ¥
T 20 \ F203 & .
° ] I N B ) 70 %
215 11 157 7
210 |l “10% ° %
CHAE g 99,5
53 Ml £ S 0,1
E Ji = 99,99
0 TTT T T T T T T T T T T T P T T T T T T T T T T TT 0 0,001 [ T T T T T T [
34 35 36 3,7 38 39 40 41 3,4 3,5 3,6 3,7 3,8 3,9 4,0 4.1
542846-6 [Nm] NV — 542846-6 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAEOQ8AL2
Merkm.Nr. 50712688 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 3,74 X 3,7549
usG 3,37 Xmin 3,74 X-3s 3,7207
OSG 4,11 Xmax 3,78 X+3s 3,7891
T 0,74 R 0,04 6s 0,0685
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 9,30 10,80 < 12,31
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 8,92<10,37<11,82
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XD0202¢1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202c Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 3,74
Best. Nr 18EAE08AL2 Serienr 50712688 uUsG 3,87

T ’ 0SsG 4,11
Bemerkung weich 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.14 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5071268 542846-6 3,76 3,77 3,75 3,76 3,75 3,74 3,74 3,77 3,75 3,75
5071268 542846-6 343,00 | 318,00 | 361,00 341,00 339,00 | 343,00 354,00 | 343,00 A 360,00 | 369,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5071268 542846-6 3,74 3,75 3,76 3,74 3,74 3,75 3,74 3,74 3,76 3,76
5071268 542846-6 370,00 | 365,00 | 361,00 361,00 361,00 | 342,00 341,00 | 359,00 A 353,00 | 343,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5071268 542846-6 3,76 3,78 3,75 3,75 3,75 3,75 3,75 3,75 3,77 3,75
5071268 542846-6 340,00 | 318,00 | 333,00 347,00 354,00 | 366,00 365,00 | 365,00 @ 364,00 | 359,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5071268 542846-6 3,77 3,75 3,74 3,75 3,76 3,77 3,74 3,76 3,75 3,76
5071268 542846-6 363,00 | 360,00 | 356,00 361,00 374,00 | 370,00 362,00 | 365,00 @ 361,00 | 366,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5071268 542846-6 3,75 3,75 3,77 3,78 3,75 3,77 3,75 3,76 3,76 3,75
5071268 542846-6 377,00 | 361,00 | 365,00 379,00 375,00 | 376,00 376,00 | 360,00 A 328,00 | 348,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5071268 542846-6 3,74 3,76 3,77 3,74 3,74 3,76 3,75 3,77 3,78 3,78
5071268 542846-6 317,00 | 344,00 | 353,00 342,00 321,00 | 321,00 365,00 | 375,00 A 358,00 | 362,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5071268 542846-6 3,77 3,75 3,75 3,75 3,75 3,75 3,77 3,77 3,74 3,74
5071268 542846-6 363,00 | 364,00 | 361,00 360,00 360,00 | 367,00 363,00 | 360,00 A 364,00 | 365,00
Merkm.M Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5071268 542846-6 3,75 3,75 3,77 3,75 3,74 3,75 3,76 3,74 3,76 3,77
5071268 542846-6 362,00 | 365,00 | 365,00 360,00 360,00 | 360,00 364,00 | 364,00 @ 366,00 @ 327,00
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202c Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 3,74
Best. Nr 18EAE08AL2 Serienr 50712688 uUsG 3,87

T ’ 0SsG 4,11
Bemerkung weich 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.14 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg88 X89 X90
5071268 542846-6 3,74 3,75 3,76 3,75 3,77 3,76 3,78 3,76 3,74 3,75
5071268 542846-6 361,00 | 360,00 | 372,00 361,00 364,00 | 365,00 364,00 | 334,00 @ 361,00 | 360,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5071268 542846-6 3,77 3,76 3,75 3,74 3,75 3,76 3,75 3,77 3,74 3,75
5071268 542846-6 359,00 | 365,00 | 364,00 365,00 338,00 | 345,00 361,00 | 361,00 @ 362,00 | 366,00
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Production Tool . .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  WeiB Datum  25.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XD0202c Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 3,74 0,37 i 0SG 4,11
Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 037 1USG 337 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 25.06.2012 05:39:41 bis 25.06.2012 05:55:57
Bem. weich 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.14 Nm
41 0SG
0 4,0;
2397
Q - kv
384 -~ - - - - - - x - . ., - - - - T T T T X+38
S ) A
2 o il Tesos e N el e P P P Jocites M sl
m 3,7 | \
R m .
© e X-3s
5367
2 ]
3,5
34 USG
I \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s x3s _ x+3s
25 USG —x OSG 55 usG X OSCG_ 4,001
3] u T 99,99 ‘ ‘ ‘
T \ \ F ‘ ‘ ) 0,1
= 20+ | | =20 &, 99,5 ‘ ; ‘
5 o - F ;% E——— 5
::(E% 15 E | | I | ; 15 g” 'o\? 70 ; ! ! 30 §
2
] r @© 4 \ \ o
$10- ‘ ‘ 10T & %0 ) — 0
S -8 5 | 5 !
8 5] | | 5 ® A 99,5
b | r o 0,1 / : , ’
] C 1 | 1 99,99
0H\‘HH‘HH‘\\H‘H\‘HH‘\H\‘\H\“\0 0,001 1T T T T T T T T T
34 35 36 3,7 38 39 40 41 3,4 3,5 3,6 3,7 3,8 3,9 4,0 41
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 3,74 X 3,721
usG 3,37 Xmin 3,66 X-3s 3,6252
0SG 4,11 Xmax 3,80 X+3s 3,8170
T 0,74 R 0,14 65 0,1918
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0sG 0 P>0SG 0,00000%
n <UsG 0 P<USG 0,00000%
Nef 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,32<3,86 <4,39
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,15<3,66 <4,17
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XD0202cM.DFD
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Production Tool P
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202c Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 3,74

. USG 3,37
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 411
Bemerkung weich 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.14 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 3,73 3,70 3,75 3,71 3,66 3,69 3,71 3,76 3,74 3,77
VM1698 Schatz Bremse 343,50 | 331,75 | 357,00 346,25 343,25 | 347,25 352,75 | 352,00 | 362,00 | 370,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 3,72 3,73 3,72 3,72 3,70 3,68 3,74 3,76 3,75 3,76
VM1698 Schatz Bremse 382,25 | 372,25 | 364,75 371,75 363,25 | 353,00 344,00 | 356,50 | 348,25 | 352,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 3,69 3,72 3,73 3,74 3,68 3,77 3,76 3,71 3,77 3,69
VM1698: Schatz Bremse 335,75 | 326,50 | 339,00 353,50 356,50 | 373,25 371,25 | 366,75 | 371,50 | 361,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 3,71 3,71 3,69 3,73 3,73 3,80 3,68 3,70 3,72 3,73
VM1698 Schatz Bremse 364,75 | 365,75 | 359,00 364,25 367,25 | 377,50 360,75 | 363,75 | 368,75 | 361,50
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 3,72 3,68 3,67 3,78 3,74 3,77 3,74 3,74 3,67 3,78
VM1698 Schatz Bremse 374,75 | 364,25 | 368,25 375,25 373,75 | 376,50 374,50 | 368,25 | 335,00 | 351,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 3,75 3,68 3,75 3,74 3,70 3,77 3,77 3,72 3,73 3,71
VM1698 Schatz Bremse 319,50 | 344,25 | 353,00 348,75 323,50 | 324,50 371,50 | 365,75 | 365,00 | 364,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 3,72 3,72 3,67 3,66 3,68 3,68 3,77 3,69 3,73 3,71
VM1698 Schatz Bremse 362,00 | 367,25 | 360,50 353,00 356,50 | 368,50 369,25 | 358,75 | 367,25 | 363,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 3,70 3,74 3,72 3,72 3,67 3,70 3,77 3,71 3,79 3,67
VM1698 Schatz Bremse 362,50 | 365,50 | 367,50 367,00 357,25 | 357,25 366,25 | 363,75 | 371,50 | 327,75
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Production Tool S
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202c Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 3,74

. USG 3,37
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 411
Bemerkung weich 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.14 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 3,72 3,75 3,74 3,68 3,72 3,69 3,72 3,70 3,70 3,70
VM1698 Schatz Bremse 361,50 | 371,50 | 365,50 360,00 370,25 | 359,75 360,00 | 338,00 @ 362,75 | 359,75
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 3,73 3,75 3,74 3,70 3,68 3,72 3,70 3,75 3,73 3,70
VM1698 Schatz Bremse 366,00 | 366,25 | 369,75 367,00 333,25 | 356,25 365,00 | 363,50 @ 362,50 | 366,75
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

HU-Nr. 024/12

Prifdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.) 6,64 Nm

Harte Verbindung (H) 39,786 Nm/Umdrehung;

Weiche Verbindung (L) 3,3062 Nm/Umdrehung;

H

a) Toleranz unten/oben 598-7,3 Nm

Toleranz unten/oben 10 %

Mittleres Drehmoment 6,63 Nm

Standardabweichung 0,078 Nm

Streubreite (99,73%) 0,47 Nm

Cm 2,83

Cmk 2,79
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,83

Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 2,79

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.
Bemerkung:

Priifblatt Nr. 3

Drehmomentermittlung 80 %

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group GmbH & Co. OHG Serien-Nr.

SN XD0202 Seite 20 von 77
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ANLAGE 2
1,6667 %
Winkel 30°
Winkel 360 °
L

598-7,3 N-m
10 %
6,61 Nm
0,065 Nm
0,39 Nm
3,36
3,22
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Production Tools SCh ransyStem
Werk ATG Westhausen | PriferName  Weif Datum  25.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XD0202h Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 6,64 0,66 i 0SG 17,30

Serienr. 50712688 Einh. Nm - :(;,ég 7311787(;‘17 757,§é 7777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 25.06.2012 05:59:10 bis 25.06.2012 06:12:28

Bem.  hart 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.21 Nm

0SG
7,2
0 7,0
fes—— — — —~ o o x5 AT r0met o % e K oo e 2o T o X+3s
g 661— - — - — - — - — - 1 . X-3s
2] B
g
0 6,4+
6,2
6,0 usG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _x+3s x3s _ X+3s
20 USG ‘ )‘( ‘ 0OSG 20 USG X ; OSG 0,001
] co 99,99 | /
T ] _— cos ‘ 0,1
215 o | AT 157 ’ : ‘
> | (. T ¢ 9% | | 5
5 4 i L x _
:© _ ik L o = 70 | | 30 9
T 10 c 105 & =
o | Il | Y 30 1 1 70 %
= ] | | L o | | TL
o
3 5- \ \ 5 5 ° | | %
© 1 r ° y : 99,5
1 | \L - e 0.1 / ‘
] / L ‘ ‘ 99,99
0 | T | T | T % I I T | T | 0 0,001 T T T T T T T ‘ T T ‘ T T T T T T
60 62 64 66 68 70 7.2 6,0 6,1 6,2 6,3 6,4 6,5 6,6 676,869 70717273
542846-6 [Nm] NV 542846-6 [Nm] NV
Teilnr. 18EAE08AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. 50712688 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 6,64 X 6,6971
UsG 5,98 Xmin 6,64 X-3s 6,5784
OSG 7,30 Xmax 6,79 X+3s 6,8158
T 1,32 R 0,15 6s 0,2373
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
N >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,79<5,56 <6,34
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 4,37 5,08 <5,79
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XD0202h1.DFD
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Production Tools SChraubSyStem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202h Merkmal
Typ 18EAEQ8AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 6,64
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50712688 usG 5,98
- ' 0SG 7.30

Bemerkung hart 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.21 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5071268 542846-6 6,70 6,71 6,77 6,76 6,65 6,64 6,74 6,66 6,70 6,68
5071268 542846-6 31,00 33,00 30,00 29,00 28,00 29,00 28,00 30,00 28,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5071268 542846-6 6,74 6,75 6,67 6,67 6,65 6,70 6,73 6,69 6,74 6,65
5071268 542846-6 30,00 31,00 28,00 27,00 32,00 28,00 30,00 30,00 32,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
5071268 542846-6 6,72 6,67 6,69 6,68 6,79 6,65 6,71 6,72 6,67 6,64
5071268 542846-6 32,00 32,00 33,00 32,00 33,00 32,00 30,00 30,00 28,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5071268 542846-6 6,78 6,64 6,66 6,71 6,71 6,67 6,71 6,75 6,65 6,72
5071268 542846-6 31,00 28,00 30,00 29,00 32,00 33,00 33,00 32,00 34,00 34,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5071268 542846-6 6,66 6,69 6,67 6,65 6,72 6,67 6,65 6,67 6,75 6,68
5071268 542846-6 33,00 33,00 30,00 31,00 32,00 31,00 29,00 32,00 31,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5071268 542846-6 6,66 6,72 6,65 6,78 6,65 6,74 6,74 6,72 6,72 6,73
5071268 542846-6 30,00 31,00 31,00 33,00 32,00 31,00 32,00 31,00 31,00 32,00
Merkm.M Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5071268 542846-6 6,74 6,74 6,64 6,65 6,74 6,74 6,69 6,70 6,71 6,66
5071268 542846-6 32,00 28,00 30,00 29,00 30,00 27,00 28,00 32,00 34,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5071268 542846-6 6,65 6,74 6,71 6,74 6,67 6,69 6,71 6,75 6,69 6,72
5071268 542846-6 32,00 30,00 31,00 31,00 32,00 30,00 31,00 29,00 30,00 32,00
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Production Tools SChraubSyStem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202h Merkmal
Typ 18EAEQ8AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 6,64
. USG 5,98
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. 50712688 0SG 7.30

Bemerkung hart 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.21 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5071268 542846-6 6,72 6,67 6,69 6,69 6,65 6,71 6,68 6,64 6,67 6,75
5071268 542846-6 31,00 31,00 32,00 30,00 30,00 31,00 31,00 31,00 31,00 33,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5071268 542846-6 6,76 6,69 6,67 6,66 6,66 6,78 6,64 6,67 6,65 6,72
5071268 542846-6 32,00 31,00 31,00 31,00 31,00 32,00 30,00 31,00 32,00 31,00
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Cleco

Production Tools

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen | PriferName  Weis Datum  25.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XD0202h Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 6,64 0,66 EOSG 7,30

Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 066 'USG 598 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 25.06.2012 05:59:10 bis 25.06.2012 06:12:28
Bem.  hart 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.21 Nm

0SG
7,2
1 B
T
Z X+3s
[)
%)
£
Q
m
N
e X-3s
[3)
o) B
6,2
6,0 usG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s _ X+3s X-3s _ X+3s
o5 7USG >‘< OSGﬁ o5 USG )‘( ‘ OSG 0,001
] R 99,99 | |
T 1 \ o= | o 0,1
=20 | 20 2 99,5 ! ;
S 1 -85 . % | 5
5 4 C < ' —
31°7 P2 x ‘ 30
T ] C ) o ‘ o
S - 5 95 ¢
a C = |
© 5 5 @ : 99,5
] C = 0,1 |
] C ‘ 99,99
0 - | T 0 0,001 T T T T T T T T T T T T T T T
60 62 64 66 68 70 7.2 6,0 6,1 6,2 6,3 6,4 6,5 6,6 676,869 70717273
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE08AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 6,64 X 6,6310
UsG 5,98 Xmin 6,46 X-3s 6,3977
OSG 7,30 Xmax 6,78 X+3s 6,8643
T 1,32 R 0,32 6s 0,4665
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
N >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <USG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,44 2,83 <3,22
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,40 2,79 <3,19
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202h Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 6,64

. USG 5,98
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 7.30
Bemerkung hart 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.21 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 6,74 6,68 6,68 6,55 6,52 6,55 6,62 6,68 6,47 6,51
VM1698 Schatz Bremse 30,50 31,50 30,00 28,25 28,25 28,75 28,00 29,75 27,00 28,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 6,62 6,71 6,51 6,54 6,63 6,52 6,65 6,64 6,64 6,57
VM1698 Schatz Bremse 29,25 30,25 27,50 27,25 30,75 27,25 30,25 29,00 31,25 29,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 6,66 6,66 6,68 6,68 6,69 6,66 6,63 6,64 6,48 6,64
VM1698: Schatz Bremse 31,50 31,75 32,25 31,00 32,00 30,75 29,25 29,00 28,00 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 6,75 6,49 6,51 6,48 6,69 6,59 6,69 6,68 6,73 6,71
VM1698 Schatz Bremse 30,50 28,00 29,00 28,75 31,75 31,75 31,75 31,75 33,75 32,25
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 6,60 6,60 6,55 6,70 6,64 6,67 6,46 6,66 6,66 6,66
VM1698 Schatz Bremse 32,25 32,75 29,50 30,75 30,75 30,75 28,50 31,75 30,25 32,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 6,66 6,72 6,59 6,68 6,63 6,69 6,66 6,69 6,65 6,76
VM1698 Schatz Bremse 29,75 30,75 29,75 31,75 30,50 30,75 31,50 30,50 30,50 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 6,76 6,55 6,57 6,47 6,59 6,55 6,47 6,62 6,77 6,63
VM1698 Schatz Bremse 31,25 27,75 29,75 28,50 29,75 27,75 28,50 31,50 32,00 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 6,61 6,56 6,68 6,63 6,61 6,64 6,74 6,58 6,66 6,69
VM1698 Schatz Bremse 31,25 29,50 30,25 30,75 31,00 29,75 30,75 29,00 30,50 31,25

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG SN XD0202 Seite 25 von #itwe00060\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2012\XD0202hM.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202h Merkmal
Typ 18EAEO8AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 6,64
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 gzg jgg

Bemerkung hart 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.21 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 6,70 6,69 6,75 6,59 6,51 6,70 6,66 6,59 6,65 6,69
VM1698 Schatz Bremse 30,50 31,00 31,75 29,75 29,75 30,75 30,50 30,50 29,00 32,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 6,77 6,63 6,65 6,60 6,65 6,78 6,50 6,57 6,66 6,68
VM1698: Schatz Bremse 31,00 30,75 29,50 30,00 30,50 31,25 28,75 30,00 31,25 30,25
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Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Schraubsystem

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen

‘ Priifer-Name

Weil

Datum 22.06.2012

Best. Nr. 18EAEO8AL2

Typ 18EAEO8AL2

‘ Doku.pflicht ia

Serienr. XD0202g

Merkm.Bez. 542846-6
Serienr. 50712688

Prifmoment 6,64

Einh. Nm

0,66 10SG 7,30

-0,66 :USG 5,98

Merkm.Art variabel

Toleranzwert 10%

‘ Nachkommst. 2

Knd.Name Homologation

Auftr.Nr. 201407865/5014900

Referenz System

VM1698-1

Referenz Aufnehmer VM1698-1

nges.

Prifelektronik mPro-400SE2

100

Auswertung von

22.06.2012 18:04:47

bis 22.06.2012 18:42:36

Bem.  weich 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.15 Nm * n1: 600 1/min

0SG
7,2
0 7,0
g B
.5. X+3s
£ X-3s
2] B
g
0 6,4+
6,2
6,0 usG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3sx+3s X-3s X+3s
USG X 0OSG USG X OSG
20 — 20 ' 0,001
] A 99,99 in
T ] ] _— ] 0,1
= N | - |
2157 y I —15 5 %0 g
> ! EEE TR S i 5
:(:‘I: : | “ | : g '\? 70 " 30 g
T 10 ‘ —102 = [ o
o Il | -8 o 30 . 70 &
> 7 r AN -
2 5 i i -5 £ ° || 9 i
< \ [0 ®© e
7 | ‘c‘ | B o 0’1 : ) 99,5
] J// L i 99,99
0 | T | T | T | | | | T | 0 0,001 T T T T T T T T T T T T T T T
60 62 64 66 68 70 7.2 6,0 6,1 6,2 6,3 6,4 6,5 6,6 676,869 70717273
542846-6 [Nm] NV 542846-6 [Nm] NV
Teilnr. 18EAE08AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. 50712688 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 6,64 X 6,6684
UsG 5,98 Xmin 6,64 X-3s 6,5995
0SG 7,30 Xmax 6,73 X+3s 6,7373
T 1,32 R 0,09 6s 0,1377
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
N >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 8,25<9,59<10,92
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 7,89<9,17<10,45
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name WeiB ‘ Datum 22.06.2012
Serienr. XD0202g Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 6,64
Best. Nr 18EAE08AL2 Serienr 50712688 uUsG 5,98

T ’ 0SsG 7,30
Bemerkung weich 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.15 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5071268 542846-6 6,67 6,65 6,65 6,69 6,66 6,66 6,68 6,64 6,68 6,70
5071268 542846-6 360,00 | 341,00 | 344,00 359,00 343,00 | 359,00 358,00 | 358,00 A 359,00 | 359,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5071268 542846-6 6,65 6,64 6,70 6,67 6,65 6,69 6,68 6,64 6,66 6,66
5071268 542846-6 357,00 | 345,00 | 349,00 353,00 343,00 | 360,00 356,00 | 355,00 @ 324,00 | 345,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5071268 542846-6 6,69 6,68 6,66 6,67 6,66 6,64 6,65 6,67 6,69 6,65
5071268 542846-6 358,00 | 350,00 | 357,00 342,00 354,00 | 377,00 364,00 | 377,00 | 377,00 | 356,00
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5071268 542846-6 6,68 6,66 6,67 6,70 6,66 6,70 6,66 6,64 6,68 6,66
5071268 542846-6 368,00 | 348,00 | 350,00 342,00 360,00 | 360,00 380,00 | 356,00 A 341,00 | 358,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5071268 542846-6 6,67 6,65 6,66 6,65 6,69 6,66 6,64 6,68 6,72 6,65
5071268 542846-6 360,00 | 361,00 | 361,00 362,00 340,00 | 385,00 365,00 | 359,00 A 339,00 | 361,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5071268 542846-6 6,71 6,64 6,68 6,67 6,66 6,65 6,68 6,64 6,68 6,65
5071268 542846-6 358,00 | 338,00 | 343,00 350,00 361,00 | 358,00 359,00 | 364,00 | 374,00 | 360,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5071268 542846-6 6,65 6,64 6,66 6,72 6,64 6,64 6,64 6,67 6,70 6,68
5071268 542846-6 357,00 | 376,00 | 358,00 359,00 340,00 | 356,00 348,00 | 363,00 A 341,00 | 350,00
Merkm.M Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5071268 542846-6 6,68 6,66 6,67 6,65 6,65 6,70 6,64 6,65 6,67 6,67
5071268 542846-6 346,00 | 358,00 | 364,00 384,00 382,00 | 378,00 384,00 | 384,00 @ 375,00 | 362,00
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name WeiB ‘ Datum 22.06.2012
Serienr. XD0202g Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 6,64
Best. Nr 18EAE08AL2 Serienr 50712688 uUsG 5,98

T ’ 0SsG 7,30
Bemerkung weich 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.15 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5071268 542846-6 6,68 6,69 6,66 6,71 6,64 6,64 6,70 6,64 6,68 6,71
5071268 542846-6 359,00 | 360,00 | 343,00 360,00 357,00 | 357,00 356,00 | 375,00 @ 362,00 | 363,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5071268 542846-6 6,65 6,70 6,64 6,66 6,71 6,73 6,72 6,66 6,65 6,67
5071268 542846-6 358,00 | 348,00 | 377,00 360,00 363,00 | 360,00 361,00 | 360,00 | 349,00 | 342,00
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Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  WeiB Datum  22.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XD0202g Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 6,64 0,66 i 0SG 17,30
Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 066 USG 598 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 22.06.2012 18:04:47 bis 22.06.2012 18:42:36
Bem. weich 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.15 Nm * nl: 600 1/min
OSG
7,2
1 i
= 7,0+
Z i
@68 T T T T T T T T T T T T T T s o o s e e s s s s e s e s X+3s
5 _
& 6.6 77 T UK T T\ v - *%A - 7 et —Ix
N
264 - T s s s s s s s s e s s s e x-3s
O
A i
6,2
6.0 UsG
I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s  X+3s Xx-3s _ X+3s
202G — X 0SG 54 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4,001
] r T 99,99 ‘ ‘ ‘
T ] | | _— | | 0,1
3 15 ‘ ‘ ~15 = 99.5 ‘ !
g ] | . -3 o % e —(—— 5
3 i \ r _é: —_ t I
& | | T2 3 70 ‘ ‘ 30 &,
T 10 ‘ \ ‘ —10 = foan [ [ o
% ] r T o 30 w ‘ w 70 x
Ei | . ¥ i - o
© 1 L © ‘ ‘ |
b | ‘ | r o 0,1 / : ) 99,5
B / - i i i 99,99
0 ‘ ‘ T J‘l/ | ‘ | \‘l¥ T ‘ T 0 0,001 T T T T T ‘ T T ‘ T T ‘ T T T T T T
60 62 64 66 68 70 7.2 6,0 6,1 6,2 6,3 6,4 6,56,6 6,7686,9707,17273
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAEOQ8AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 6,64 X 6,6123
UsG 5,98 Xmin 6,49 X-3s 6,4161
0SG 7,30 Xmax 6,74 X+3s 6,8085
T 1,32 R 0,25 6s 0,3924
n<t> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <USG 0 p<USG 0,00000%
Neif 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,90 < 3,36 < 3,83
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,77 £3,22<3,68
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name WeiB ‘ Datum 22.06.2012
Serienr. XD0202g Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 6,64

. USG 5,98
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 7.30
Bemerkung weich 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.15 Nm * n1: 600 1/min
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 6,61 6,67 6,53 6,66 6,55 6,64 6,68 6,71 6,72 6,72
VM1698 Schatz Bremse 365,00 | 346,25 | 349,25 364,50 343,25 | 366,50 360,50 | 360,00 A 369,25 | 364,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 6,68 6,55 6,58 6,56 6,61 6,59 6,63 6,64 6,51 6,59
VM1698 Schatz Bremse 362,50 | 351,00 | 351,50 @ 353,00 346,25 | 355,00 358,50 | 357,00 | 330,00 | 350,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 6,74 6,58 6,64 6,61 6,51 6,59 6,59 6,74 6,72 6,55
VM1698: Schatz Bremse 354,75 | 354,50 | 359,75 350,75 357,00 | 371,50 365,25 | 376,00 | 379,00 | 354,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 6,57 6,63 6,52 6,61 6,55 6,67 6,68 6,63 6,59 6,56
VM1698 Schatz Bremse 372,00 | 352,75 | 354,75 356,75 365,25 | 362,75 374,75 | 362,50 | 352,75 | 356,75
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 6,63 6,55 6,64 6,60 6,49 6,57 6,68 6,64 6,65 6,58
VM1698 Schatz Bremse 358,50 | 359,25 | 365,50 @ 365,00 338,00 | 385,75 368,25 | 354,75 | 346,75 | 361,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 6,59 6,49 6,63 6,52 6,66 6,61 6,57 6,71 6,74 6,68
VM1698 Schatz Bremse 356,75 | 341,75 | 347,50 352,75 362,75 | 356,50 357,25 | 367,75 | 369,25 | 361,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 6,65 6,70 6,59 6,65 6,50 6,62 6,51 6,70 6,56 6,54
VM1698 Schatz Bremse 358,75 | 376,25 | 356,50 @ 358,75 344,00 | 354,50 352,00 | 364,75 | 340,50 | 354,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 6,59 6,64 6,51 6,65 6,73 6,65 6,70 6,70 6,61 6,55
VM1698 Schatz Bremse 355,00 | 356,00 | 370,25 388,50 385,50 | 376,00 386,00 | 388,75 | 378,25 | 362,50
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name WeiB ‘ Datum 22.06.2012
Serienr. XD0202g Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 6,64

. UsG 5,98
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 7.30
Bemerkung weich 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.15 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 6,61 6,68 6,57 6,61 6,56 6,50 6,62 6,69 6,62 6,56
VM1698 Schatz Bremse 358,50 | 364,00 | 352,00 359,00 354,75 | 356,25 355,00 | 369,50 | 365,75 | 360,75
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 6,53 6,62 6,66 6,58 6,61 6,62 6,71 6,54 6,52 6,53
VM1698 Schatz Bremse 355,25 | 354,75 | 371,50 @ 362,75 365,25 | 360,00 365,75 | 355,50 | 354,50 | 341,75
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 2

HU-Nr. 024/12

Priifblatt Nr. 4

Drehmomentermittlung 100 %

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 1,6667 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group GmbH & Co. OHG Serien-Nr. XD0202
Prifdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) 7,80 Nm
Harte Verbindung (H) 46,86 Nm/Umdrehung; Winkel 30°
Weiche Verbindung (L) 3,8803 Nm/Umdrehung; Winkel 360 °
H L

a) Toleranz unten/oben 7,02 -8,58 Nm 7,02 -8,58 Nm
Toleranz unten/oben 10 % 10 %
Mittleres Drehmoment 7,81 Nm 7,76 Nm
Standardabweichung 0,092 Nm 0,066 Nm
Streubreite (99,73%) 0,55 Nm 0,40 Nm
Cm 2,83 3,92
Cmk 2,79 3,72

b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,83
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 2,79
Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:
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Production Tools SCh raubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  WeiB Datum  25.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XD0202b Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 7,80 0,78 i OSG 8,58
,,,,,,,,,, e
Serienr. 50712688 Einh. Nm -0,78 'USG 7,02
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 25.06.2012 06:19:28 bis 25.06.2012 06:32:52
Bem. hart 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.17 Nm
8,6+ 0OSG
8,4
T 8,2+
g 8,0 - X+3s
- — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — x-3s
§76 7
7,4 —
7,2
7,0 USG
l l l l l l l l l l
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _X+3s
20 USG ‘ >‘< ‘ 0OSG 20 USsG 0OSG 0,001
] L T 99,99
T ] | /\ | C o 0,1
E 15; | M‘ | ;15 o, 99,5
> ] | [kl | B o9 95 5
5 ] | L x —
R Ml C 2 = 70 3 ¥
T 10 —10 3 foan o
2 - | | F® o 30 70 %
M L s o L
c / o 3 99,5
1 | | r = 0,1
i J// L 99,99
0 L L L L L R | 0 0,001 T T T T T T
70 72 74 76 78 80 82 84 86 7,0 72 74 76 78 8,0 82 84 86
542846-6 [Nm] NV — 542846-6 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAEOQ8AL2
Merkm.Nr. 50712688 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,80 X 7,8662
UsG 7,02 Xmin 7,80 X-3s 7,7294
0SG 8,58 Xmax 7,98 X+3s 8,0030
T 1,56 R 0,18 6s 0,2735
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,91 5,70 < 6,50
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 4,49 £5,22 <595
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XD0202b1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202b Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 7,80
Best. Nr 18EAE08AL2 Serienr 50712688 uUsG 7,02

T ’ 0SsG 8,58
Bemerkung hart 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.17 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5071268 542846-6 7,84 7,93 7,82 7,88 7,85 7,82 7,87 7,87 7,92 7,82
5071268 542846-6 29,00 31,00 31,00 32,00 32,00 31,00 31,00 31,00 32,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5071268 542846-6 7,81 7,80 7,82 7,85 7,94 7,89 7,89 7,92 7,89 7,86
5071268 542846-6 29,00 30,00 31,00 31,00 32,00 33,00 33,00 32,00 32,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5071268 542846-6 7,89 7,90 7,83 7,81 7,84 7,87 7,80 7,82 7,92 7,90
5071268 542846-6 31,00 33,00 30,00 28,00 28,00 27,00 26,00 30,00 30,00 27,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5071268 542846-6 7,82 7,85 7,87 7,92 7,92 7,83 7,94 7,82 7,85 7,81
5071268 542846-6 30,00 31,00 31,00 33,00 31,00 31,00 32,00 33,00 32,00 31,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5071268 542846-6 7,91 7,92 7,90 7,86 7,85 7,87 7,81 7,80 7,89 7,82
5071268 542846-6 32,00 31,00 32,00 33,00 32,00 30,00 27,00 29,00 28,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5071268 542846-6 7,98 7,81 7,83 7,84 7,81 7,83 7,85 7,90 7,87 7,87
5071268 542846-6 29,00 30,00 29,00 30,00 32,00 32,00 32,00 31,00 32,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5071268 542846-6 7,81 7,88 7,83 7,93 7,88 7,90 7,89 7,81 7,88 7,87
5071268 542846-6 30,00 33,00 29,00 30,00 32,00 32,00 32,00 30,00 30,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5071268 542846-6 7,87 7,86 7,89 7,82 7,95 7,86 7,95 7,96 7,82 7,89
5071268 542846-6 32,00 33,00 33,00 33,00 33,00 33,00 33,00 32,00 28,00 30,00
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Production Tools SChraubSyStem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202b Merkmal
Typ 18EAEQ8AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 7,80
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50712688 usG 7,02
- ' 0SG 8,58

Bemerkung hart 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.17 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5071268 542846-6 7,93 7,92 7,84 7,81 7,87 7,85 7,81 7,80 7,91 7,81
5071268 542846-6 30,00 32,00 30,00 30,00 32,00 31,00 34,00 33,00 33,00 32,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5071268 542846-6 7,95 7,93 7,85 7,80 7,88 7,85 7,86 7,82 7,94 7,92
5071268 542846-6 33,00 33,00 32,00 32,00 29,00 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00
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Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen | PriferName  Weis Datum  25.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XD0202b Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 7,80 0,78 i OSG 8,58

Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 078 |USG 702 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 25.06.2012 06:19:28 bis 25.06.2012 06:32:52
Bem.  hart 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.17 Nm

8,6 — 0SG
8,4 —
T B
=82
R e X+3s
o 8,0
%)
g B
0 7,8
om B
N7,6-
‘g i+ x-3s
»n 7,4
7,2
7,0 usG
T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s X+3s X-3s X+3s
30 USG X 0OSG 30 USG ‘ X ‘ OSG 0.001
. ] i SR 99,99 | | | '
| C — T T 0,1
= 27 | RS 99,5 : | z
520 ~208 ¢ % | | | 5
5 3 C —é’ . ! =
® F 2 s 70 ‘ ‘ ‘ 30 2
T 15 —15 = e [ [ o
g ] T f o 30 | ‘ 70 -
] E , T ‘ A
510 —10 2 5 | o5 Y
g -3 L | |
© 5 £5 o) 7 1 99,5
] F = 0,1 i :
b r ‘ ‘ ‘ 99,99
0 - T ] 0 0,001 T T T T T T T T
70 72 74 76 78 80 82 84 8,6 70 72 74 76 78 80 82 84 86
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE08AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,80 X 7,8100
usG 7,02 Xmin 7,55 X-3s 7,56343
OSG 8,58 Xmax 7,99 X+3s 8,0857
T 1,56 R 0,44 6s 0,5514
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
N >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <USG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,44 2,83 <3,22
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,40 2,79 <3,19
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202b Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,80

. USG 7,02
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 8,58
Bemerkung hart 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.17 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 7,70 7,83 7,74 7,85 7,88 7,75 7,82 7,82 7,87 7,90
VM1698 Schatz Bremse 28,25 29,75 29,75 31,00 30,50 30,25 30,00 30,50 30,75 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 7,63 7,72 7,85 7,91 7,86 7,80 7,93 7,93 7,81 7,84
VM1698 Schatz Bremse 28,50 29,50 30,50 31,00 31,00 31,25 31,75 31,75 31,00 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 7,79 7,86 7,77 7,65 7,66 7,73 7,67 7,81 7,92 7,71
VM1698: Schatz Bremse 31,50 31,25 29,75 28,00 27,00 27,00 26,50 28,50 29,50 26,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 7,66 7,78 7,83 7,82 7,90 7,82 7,91 7,77 7,85 7,72
VM1698 Schatz Bremse 29,50 30,00 30,25 31,75 30,25 30,25 31,25 31,75 31,50 30,75
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 7,88 7,85 7,97 7,78 7,81 7,89 7,55 7,79 7,77 7,60
VM1698 Schatz Bremse 31,25 30,00 31,00 31,75 31,25 30,25 26,00 27,75 26,75 28,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 7,95 7,78 7,62 7,88 7,74 7,71 7,85 7,87 7,92 7,85
VM1698 Schatz Bremse 28,75 29,00 28,75 29,25 31,00 31,25 31,25 30,00 31,50 32,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 7,66 7,83 7,65 7,82 7,84 7,88 7,85 7,78 7,71 7,82
VM1698 Schatz Bremse 29,25 32,25 27,75 28,50 31,25 31,25 31,00 28,75 29,00 27,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 7,90 7,89 7,90 7,82 7,94 7,86 7,94 7,99 7,66 7,86
VM1698 Schatz Bremse 31,00 32,25 31,50 31,25 32,00 32,00 32,25 30,50 26,75 28,75
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202b Merkmal
Typ 18EAEO8AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,80
7,02
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 gzg 8128

Bemerkung hart 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.17 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 7,89 7,86 7,74 7,72 7,84 7,75 7,91 7,82 7,88 7,81
VM1698 Schatz Bremse 29,25 30,75 29,00 27,75 30,75 28,75 32,75 31,50 32,75 31,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 7,94 7,93 7,81 7,79 7,63 7,70 7,87 7,74 7,81 7,83
VM1698: Schatz Bremse 31,00 32,50 31,50 31,00 27,75 30,00 29,75 30,00 30,50 30,00
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Schraubsystem

Cleco Seite 1 /1

Production Tools

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Wei Datum  25.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XD0202a Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 7,80 0,78 i OSG 8,58
,,,,,,,,,, R ——
Serienr. 50712688 Einh. Nm -0,78 'USG 7,02
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 25.06.2012 06:35:25 bis 25.06.2012 07:36:11
Bem. weich 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.17 Nm
8,6 — OSG
8,4
T 8,2
%8,0* ********;@z ************************** X+3s
o Tl [ LRI IS A X K Koo Lo, Pl Sl S50 X
& 7.8 sset 75/ ks X
< e x-3s
[eo]
g 7’6i
7,4
7,2
7,0 USG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _x+3s x38s _ X+3s
25 USG —x OSG 55 usG X OSCG_ 4,001
N F T 99,99 ‘ ‘ ‘
T4 L — . 0,1
= 20+ N =20 &, 99,5 ; ‘
s N " Eor ® S °
::(E:‘TS 15 E | :\\ | ; 15 g .o\? 70 ; f ; 30 g
. “‘ r S — \ ‘ 0-
g 10+ 1 \ 1 =10 :5 o 30 : I : 70 A
S -8 5 | 5 !
g .- |, "5 8 . S g
1 g 'IIL o2 0,1 F ’
] ) F | | ‘ 99,99
0 [T 1 T T T 1 \J/ (L L L | 0 0,001 T T T \‘ ! T ! T T T
70 72 74 76 78 80 82 84 8,6 70 72 74 76 78 80 82 84 86
542846-6 [Nm] NV — 542846-6 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAEOQ8AL2
Merkm.Nr. 50712688 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,80 X 7,8711
UsG 7,02 Xmin 7,80 X-3s 7,7254
0SG 8,58 Xmax 7,99 X+3s 8,0168
T 1,56 R 0,19 6s 0,2914
n<t> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neif 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,61<5,35<6,10
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 4,18 <4,86 < 5,55
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202a Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 7,80
Best. Nr 18EAE08AL2 Serienr 50712688 uUsG 7,02

T ’ 0SsG 8,58
Bemerkung weich 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.17 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5071268 542846-6 7,88 7,86 7,90 7,87 7,96 7,83 7,89 7,84 7,96 7,94
5071268 542846-6 361,00 | 342,00 | 368,00 361,00 361,00 | 359,00 367,00 | 343,00 A 360,00 | 361,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5071268 542846-6 7,90 7,81 7,83 7,84 7,96 7,91 7,92 7,82 7,92 7,82
5071268 542846-6 357,00 | 359,00 | 359,00 361,00 355,00 | 381,00 366,00 | 384,00 A 380,00 | 363,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5071268 542846-6 7,83 7,85 7,85 7,83 7,82 7,84 7,86 7,99 7,81 7,89
5071268 542846-6 383,00 | 378,00 | 384,00 361,00 359,00 | 357,00 362,00 | 362,00 A 356,00 | 360,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5071268 542846-6 7,82 7,96 7,97 7,85 7,81 7,82 7,89 7,82 7,85 7,94
5071268 542846-6 347,00 | 383,00 | 382,00 361,00 377,00 | 380,00 362,00 | 365,00 @ 368,00 @ 361,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5071268 542846-6 7,85 7,92 7,95 7,89 7,93 7,87 7,80 7,83 7,89 7,97
5071268 542846-6 385,00 | 365,00 | 370,00 379,00 361,00 | 365,00 402,00 | 382,00 A 381,00 | 382,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5071268 542846-6 7,82 7,80 7,93 7,92 7,83 7,88 7,90 7,81 7,92 7,83
5071268 542846-6 380,00 | 364,00 | 380,00 376,00 379,00 | 344,00 359,00 | 365,00 A 354,00 | 340,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5071268 542846-6 7,83 7,91 7,85 7,87 7,83 7,86 7,82 7,87 7,86 7,87
5071268 542846-6 357,00 | 361,00 | 347,00 361,00 361,00 | 380,00 367,00 | 381,00 A 370,00 | 375,00
Merkm.M Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5071268 542846-6 7,99 7,91 7,89 7,85 7,85 7,84 7,83 7,81 7,82 7,92
5071268 542846-6 375,00 | 381,00 | 379,00 381,00 363,00 | 361,00 377,00 | 361,00 | 369,00 | 365,00
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202a Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 7,80
Best. Nr 18EAE08AL2 Serienr 50712688 uUsG 7,02

T ’ 0SsG 8,58
Bemerkung weich 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.17 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5071268 542846-6 7,80 7,82 7,84 7,91 7,81 7,90 7,92 7,83 7,87 7,85
5071268 542846-6 362,00 | 369,00 | 382,00 373,00 364,00 | 402,00 377,00 | 361,00 A 380,00 | 366,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5071268 542846-6 7,95 7,88 7,85 7,89 7,85 7,84 7,90 7,85 7,86 7,91
5071268 542846-6 383,00 | 380,00 | 403,00 380,00 382,00 | 360,00 360,00 | 359,00 A 360,00 | 346,00
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Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen | PriferName  Weis Datum  25.06.2012
Best. Nr.  1SEAE0SAL2 Typ 1SEAEOSAL?2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XD0202a Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 7,80 0,78 EOSG 8,58

Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 078 |USG 702 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 25.06.2012 06:35:25 bis 25.06.2012 07:36:11

Bem.  weich 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.17 Nm

8,6 0SG
8,4 —
T B
82
z. -
é 8,0 = - — - = - - — - — - — - — - = - = - — - = - — - — - — = X+3s
b oo P A g 5
a \ / g%gg Q 7& / X
N —
© 716 N Ao X X XX e X X-3s
5 B
n 7,4
7,24
7,0 usG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X838 _ X+3s X3  X+3s
o5 7USG ‘ X ‘ OSGﬁ o5 USG ‘ )‘( ‘ OSG 0,001
. ET o 99,99 ‘ | |
T B ‘ ‘ C - f f il 0,1
=20 | | 20 &, 99,5 : | :
5 - . - 5 4 0% EmEr 5
3157 My P2 x " — 3 ¥
I | | - R | | a
£ 10 . | ~10T & % | ‘ | o =
S - 5 ‘ 95 ¢
g .- NN s E I, ) — gl
7 A | I\ I r o 0,1 / : | !
] C ‘ ‘ ‘ 99,99
0 | T | T | T | I | | M T | T | T | 0 0,001 T T T ‘ T ‘ T ‘ T T T
70 72 74 76 78 80 82 84 8,6 70 72 74 76 78 80 82 84 86
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE08AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,80 X 7,7606
usG 7,02 Xmin 7,60 X-3s 7,5616
OSG 8,58 Xmax 7,91 X+3s 7,9596
T 1,56 R 0,31 6s 0,3981
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
N >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,37 3,92 < 4,46
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,20<3,72<4,24
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XD0202aM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202a Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,80
7,02
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 ggg 8’28

Bemerkung weich 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.17 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 7,76 7,75 7,82 7,79 7,76 7,75 7,82 7,76 7,78 7,72
VM1698 Schatz Bremse 356,50 | 338,25 | 362,00 358,50 353,50 | 352,75 361,00 | 347,75 | 351,25 | 350,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 7,87 7,78 7,83 7,73 7,71 7,83 7,75 7,72 7,86 7,62
VM1698 Schatz Bremse 355,25 | 350,00 | 357,25 354,50 330,25 | 378,75 367,75 | 373,00 | 376,50 | 359,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 7,78 7,79 7,69 7,68 7,78 7,78 7,80 7,91 7,76 7,70
VM1698: Schatz Bremse 383,50 | 377,00 | 365,25 349,00 353,25 | 352,25 360,25 | 361,25 | 352,50 | 348,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 7,68 7,91 7,78 7,63 7,84 7,87 7,73 7,68 7,83 7,74
VM1698 Schatz Bremse 340,25 | 378,50 | 369,00 356,50 369,25 | 375,75 361,75 | 359,25 | 369,00 | 360,25
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 7,82 7,78 7,80 7,80 7,76 7,62 7,76 7,81 7,85 7,85
VM1698 Schatz Bremse 376,50 | 365,75 | 362,75 372,25 364,25 | 361,00 373,00 | 375,25 | 373,75 | 379,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 7,72 7,74 7,80 7,87 7,77 7,74 7,83 7,77 7,79 7,66
VM1698 Schatz Bremse 373,00 | 360,50 | 371,00 372,00 370,75 | 348,25 349,00 | 365,50 | 330,00 | 336,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 7,80 7,77 7,78 7,71 7,62 7,85 7,62 7,77 7,82 7,84
VM1698 Schatz Bremse 355,25 | 352,75 | 350,00 355,50 357,50 | 375,75 364,50 | 372,75 | 371,25 | 372,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 7,86 7,81 7,76 7,74 7,80 7,70 7,74 7,65 7,79 7,75
VM1698 Schatz Bremse 370,25 | 370,25 | 372,75 375,75 363,25 | 358,25 365,50 | 353,75 | 369,75 | 360,75
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202a Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,80

. UsG 7,02
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 8,58
Bemerkung weich 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.17 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 7,60 7,68 7,74 7,76 7,70 7,74 7,81 7,72 7,77 7,75
VM1698 Schatz Bremse 357,50 | 366,50 | 371,00 371,75 363,75 | 371,75 | 368,25 | 358,75 | 373,00 | 371,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 7,76 7,70 7,72 7,68 7,74 7,62 7,78 7,71 7,82 7,77
VM1698 Schatz Bremse 372,00 | 368,50 | 371,25 367,25 368,75 | 349,25 | 356,00 @ 353,25 | 354,00 | 338,25
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen

Anlage 3
HU-Nr. 024/12
Seite 1 von 2
Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group GmbH & Co. OHG Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco - 18EAEQ8AL2 Seriennummer XD0202
2 Nm bis 7,8 Nm

Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 40° / 60%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment £ 10 %

Fiigemoment 1,56 Nm
Drehmoment 4,68 Nm Toleranz 7,23% +  3,62%
Drehwinkel 40° Toleranz 3,6° + 1,8°

Formelableitung

T
C,,, —

s
T = cCc,. *=6s
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Messung Prifling Referenz Differenz

Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmomer Winkel
1 4,99 40 4,95 39 0,04 1
2 4,87 40 4,82 39,5 0,05 0,5
3 4,84 40 4,75 39,25 0,09 0,75
4 4,97 40 4,9 39,5 0,07 0,5
5 4,61 40 4,55 39 0,06 1
6 4,67 40 4,55 40,5 0,12 0,5
7 4,79 40 4,64 39,75 0,15 0,25
8 4,58 40 4,52 39,25 0,06 0,75
9 4,59 40 4,5 39 0,09 1
10 4,66 40 4,56 40 0,1 0
11 4,54 40 4,52 39,25 0,02 0,75
12 4,57 40 4,53 39,25 0,04 0,75
13 4,92 40 4,76 40 0,16 0
14 4,92 40 4,81 39 0,11 1
15 4,99 40 4,85 39,5 0,14 0,5
16 4,96 40 4,88 39,25 0,08 0,75
17 4,93 40 4,86 39,5 0,07 0,5
18 4,9 40 4,9 39,25 0 0,75
19 5 40 4,88 39,25 0,12 0,75

20 4,88 40 4,85 40 0,03 0

21 4,68 40 4,59 39,75 0,09 0,25

22 4,52 40 4,49 39,5 0,03 0,5

23 4.6 40 4,57 39,5 0,03 0,5

24 4,59 40 4,56 39,5 0,03 0,5

25 4,55 40 4,47 39,25 0,08 0,75

26 4,61 40 4,53 39,25 0,08 0,75

27 4,69 40 4,58 39,5 0,11 0,5

28 4,72 40 4,65 40 0,07 0

29 5,07 40 5 39,25 0,07 0,75

30 4,93 40 4,82 39 0,11 1

31 4,93 40 4,84 39,5 0,09 0,5

32 4,9 40 4,81 39,25 0,09 0,75

33 4,99 40 4,97 40 0,02 0

34 4,94 40 4,84 38,5 0,1 1,5

35 4,94 40 4,85 39,25 0,09 0,75

36 4,93 40 4,86 39,5 0,07 0,5

37 4,59 40 4,51 39 0,08 1

38 4,61 40 4,48 39 0,13 1

39 4,55 40 4,5 39 0,05 1

40 4,61 40 4,53 39,25 0,08 0,75

41 4,54 40 4,47 39,5 0,07 0,5

42 4,45 40 4,41 39,75 0,04 0,25

43 4,61 40 4,49 39,5 0,12 0,5

44 4,44 40 4,4 39,5 0,04 0,5

45 4,83 40 4,79 39,25 0,04 0,75

46 4,85 40 4,77 38,75 0,08 1,25

47 4,98 40 4,85 40,25 0,13 0,25

48 4,86 40 4,81 39,25 0,05 0,75

49 4,79 40 4,66 39,5 0,13 0,5

50 4,95 40 4,88 40 0,07 0

51 4,74 40 4,72 38,25 0,02 1,75

52 5,02 40 4,91 39 0,11 1

53 4,55 40 4,46 39,25 0,09 0,75
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54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99

100

4,47
4,59
4,47
4,44
4,37
4,58
4,53
4,88
4,76

4,9
4,88
4,62
4,84
4,81
4,86
4,82
4,83
4,88
4,72
4,76
4,74
4,87
4,83
4,78
4,65

4,8
4,68
4,82
4,73
4,71
4,81
4,85
4,92
4,77
4,76

4,8
4,87
4,73
4,85
4,67
4,77

4,9
4,89
4,85
4,97
4,87
4,81

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

4,38
4,51
4,39
4,42
4,33
4,48
4,47
4,82
4,66
4,84
4,82
4,55
4,75
4,73
4,82
4,75
4,76
4,83
4,67
4,69
4,68
4,79
4,78
4,68
4,58
4,78
46

4,78
4,67
4,65
4,74
4,76
4,88
4,67
4,66
4,71
438

4,68
4,74
4,59
4,67
4,78
4,74
4,74
4,79
4,77
4,74

39,5
39,25
39,5
39
39,25
39
39,75
39
39
39,5
39,25
39,25
39,25
39,25
39,25
39,25
39,25
39,5
38,5
39,5
39,5
39,5
39,25
38,75
39,25
39,25
39,5
39,75
39,5
39,25
39
39,25
39,25
39,25
38
38,75
39,5
39
39,25
38,75
39,25
39
39
39,75
39,25
40
39

Standardabweichung: 0,033781
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0,09
0,08
0,08
0,02
0,04
0,1

0,06
0,06
0,1

0,06
0,06
0,07
0,09
0,08
0,04
0,07
0,07
0,05
0,05
0,07
0,06
0,08
0,05
0,1

0,07
0,02
0,08
0,04
0,06
0,06
0,07
0,09
0,04
0,1

0,1

0,09
0,07
0,05
0,11
0,08
0,1

0,12
0,15
0,11
0,18
0,1

0,07

0,5
0,75
0,5

0,75

0,25

0,5
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75

0,5

15

0,5

0,5

0,5
0,75
1,25
0,75
0,75

0,5
0,25

0,5
0,75

0,75
0,75
0,75

1,25
0,5

0,75
1,25
0,75

0,25
0,75
0
1
0,360090827





—a—— Drehmoment Priifling

—a— Drehmoment Referenz

41
40,5
40

39,5 -

39
38,5
38
37,5
37
36,5

—&— Winkel Priifling

—— Winkel Referenz

13 17 21 25 29 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 77 81 8 89 93 97

SN XD0202 Seite 57 von 77






Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Schraubsystem

Cleco Seite 1 /1

Production Tools

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Wei Datum  25.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XD0202k Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 40,00 5,00 i OSG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50712688 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 25.06.2012 07:49:09 bis 25.06.2012 08:02:20
Bem. 40° +/-5° * Md.- Kal.: 9.35 Nm
45 OSG
44
43 |
T 42
e -
O 41+
& 40 X
& 39
g |
0 38 N
374
36
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
2,0 2,0 0,001
i | 99,99
1 ) 0,1
= 1,6 F1,6 ¥ 99,5
= ol
_é, h r § 1 95 5
:(:‘:51,27 71,23 = 80 20 S
T b r 2 = 50 50
: A £ - '\ n :
508 =0 08T 20 R=0 80
2 i L = 5 95
® &
%04 L04® 99,5
i | 0,1
99,99
0,0 T T T T 0,0 0,001 T T T T T T T T T T
1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 10 11 12 13 14 15 16 1,7 18 19 20
542846-6 [Grad] --- 542846-6 [Grad] ---
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. 50712688 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 40,0000
UsG 35,00 Xmin 40,00
0SG 45,00 Xmax 40,00
T 10,00 R 0,00
neT> 100
N >0SG 0
N <USG 0
Neff 100
Nges 100
R=0
BMW Cm (V1.0)
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202k Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 2,54
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50712688 usG 0,00

est A : 0SG 6.08
Bemerkung 40°+/-5°* Md.- Kal.: 9.35 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5071268 542846-6 4,99 4,87 4,84 4,97 4,61 4,67 4,79 4,58 4,59 4,66
5071268 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5071268 542846-6 4,54 4,57 4,92 4,92 4,99 4,96 4,93 4,90 5,00 4,88
5071268 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5071268 542846-6 4,68 4,52 4,60 4,59 4,55 4,61 4,69 4,72 5,07 4,93
5071268 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5071268 542846-6 4,93 4,90 4,99 4,94 4,94 4,93 4,59 4,61 4,55 4,61
5071268 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5071268 542846-6 4,54 4,45 4,61 4,44 4,83 4,85 4,98 4,86 4,79 4,95
5071268 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5071268 542846-6 4,74 5,02 4,55 4,47 4,59 4,47 4,44 4,37 4,58 4,53
5071268 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5071268 542846-6 4,88 4,76 4,90 4,88 4,62 4,84 4,81 4,86 4,82 4,83
5071268 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5071268 542846-6 4,88 4,72 4,76 4,74 4,87 4,83 4,78 4,65 4,80 4,68
5071268 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
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Production Tools SChraubSyStem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202k Merkmal
Typ 18EAEQ8AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 2,54
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50712688 usG 0,00
est- ' 0SG 6,08

Bemerkung 40°+/-5°* Md.- Kal.: 9.35 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5071268 542846-6 4,82 4,73 4,71 4,81 4,85 4,92 4,77 4,76 4,80 4,87
5071268 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5071268 542846-6 4,73 4,85 4,67 4,77 4,90 4,89 4,85 4,97 4,87 4,81
5071268 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung
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Production Tool . .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  WeiB Datum  25.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEOSAL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XD0202k Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 40,00 5,00 i OSG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Grad -5,00 USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 25.06.2012 07:49:09 bis 25.06.2012 08:02:20
Bem. 40° +/-5° * Md.- Kal.: 9.35 Nm
45 i OSG
44 —
0 i
§ 43 .
g 42
o 41— _
I 40 i Y — X+3s
\
B 59 MWJ&M( e
E 38—~ — - — -~ — - — - — - — - — - — - — A= - — - — - — - — - — - — - X-3s
S i
%] 37 -
36 .
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s x3s  x+3s
40-25C — X OSG 44 usG e OSCG_ 4,001
E = T 99,99 ‘ ‘ ‘
1354 \ | =35 . — 0,1
30 ‘ ‘ F30 = 99.5 R
x 3 C —— | I |
= = ‘ ‘ = ‘O 1 95 | %%X‘ 5
5254 E25 x ! : ! —_
© ! ! F. 2 =T 70 ‘ ‘ 30
L 204 E20 3 o o
2.3 | | FE o 30 ! | 70 o
2155 | | F15 7 ‘ ! ‘ ‘i
3 E E = 5 | 95
£105 || | 10 & b || |
g /I S /L 99,5
53 b : E5 = 0,1 T :
E / I E 1 ‘ 1 99,99
0 *f‘v_y_v_y_v_‘\JJ\. (L L L 0 0,001 T T T T T T T T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 39,3125
USG 35,00 Xmin 38,00 X-3s 38,1478
0SG 45,00 Xmax 40,50 X+3s 40,4772
T 10,00 R 2,50 65 2,3294
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,70 4,29 <4,89
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,18 <3,70 < 4,22
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool P
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202k Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 4,70

. USG 3,46
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 6.08
Bemerkung 40°+/-5°* Md.- Kal.: 9.35 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 4,95 4,82 4,75 4,90 4,55 4,55 4,64 4,52 4,50 4,56
VM1698 Schatz Bremse 39,00 39,50 39,25 39,50 39,00 40,50 39,75 39,25 39,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 4,52 4,53 4,76 4,81 4,85 4,88 4,86 4,90 4,88 4,85
VM1698 Schatz Bremse 39,25 39,25 40,00 39,00 39,50 39,25 39,50 39,25 39,25 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 4,59 4,49 4,57 4,56 4,47 4,53 4,58 4,65 5,00 4,82
VM1698: Schatz Bremse 39,75 39,50 39,50 39,50 39,25 39,25 39,50 40,00 39,25 39,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 4,84 4,81 4,97 4,84 4,85 4,86 4,51 4,48 4,50 4,53
VM1698 Schatz Bremse 39,50 39,25 40,00 38,50 39,25 39,50 39,00 39,00 39,00 39,25
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 4,47 4,41 4,49 4,40 4,79 4,77 4,85 4,81 4,66 4,88
VM1698 Schatz Bremse 39,50 39,75 39,50 39,50 39,25 38,75 40,25 39,25 39,50 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 4,72 4,91 4,46 4,38 4,51 4,39 4,42 4,33 4,48 4,47
VM1698 Schatz Bremse 38,25 39,00 39,25 39,50 39,25 39,50 39,00 39,25 39,00 39,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 4,82 4,66 4,84 4,82 4,55 4,75 4,73 4,82 4,75 4,76
VM1698 Schatz Bremse 39,00 39,00 39,50 39,25 39,25 39,25 39,25 39,25 39,25 39,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 4,83 4,67 4,69 4,68 4,79 4,78 4,68 4,58 4,78 4,60
VM1698 Schatz Bremse 39,50 38,50 39,50 39,50 39,50 39,25 38,75 39,25 39,25 39,50
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202k Merkmal
Typ 18EAEO8AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 4,70
4
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 gzg 2’02

Bemerkung 40°+/-5°* Md.- Kal.: 9.35 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 4,78 4,67 4,65 4,74 4,76 4,88 4,67 4,66 4,71 4,80
VM1698 Schatz Bremse 39,75 39,50 39,25 39,00 39,25 39,25 39,25 38,00 38,75 39,50
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 4,68 4,74 4,59 4,67 4,78 4,74 4,74 4,79 4,77 4,74
VM1698: Schatz Bremse 39,00 39,25 38,75 39,25 39,00 39,00 39,75 39,25 40,00 39,00
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen

Anlage 3
HU-Nr. 024/12
Seite 1 von 2
Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group GmbH & Co. OHG Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco - 18EAEQ8AL2 Seriennummer XD0202
2 Nm bis 7,8 Nm

Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 180° / 80%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment £ 10 %

Fiigemoment 1,56 Nm
Drehmoment 6,24 Nm Toleranz 8,61% + 4,30%
Drehwinkel 180° Toleranz 8,9° + 4,5°

Formelableitung
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Messung Prifling Referenz Differenz

Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel
1 5,9 180 5,65 178,75 0,25 1,25
2 6,52 180 6,25 177,25 0,27 2,75
3 6,4 180 6,27 178,5 0,13 1,5
4 6,34 180 6,18 179,25 0,16 0,75
5 6,38 180 6,34 181,75 0,04 1,75
6 6,54 180 6,33 181,5 0,21 1,5
7 6,48 180 6,24 177,5 0,24 2,5
8 6,38 180 6,31 178,5 0,07 1,5
9 6,44 180 6,34 180,75 0,1 0,75
10 6,47 180 6,29 178,25 0,18 1,75
11 6,37 180 6,11 178 0,26 2
12 6,48 180 6,33 180,5 0,15 0,5
13 6,19 180 6,1 181,75 0,09 1,75
14 6,25 180 6,05 180,25 0,2 0,25
15 6,24 180 6,08 177,5 0,16 2,5
16 6,39 180 6,22 178,75 0,17 1,25
17 6,39 180 6,34 180,75 0,05 0,75
18 6,43 180 6,22 178,75 0,21 1,25
19 6,32 180 6,11 179,5 0,21 0,5

20 6,53 180 6,31 180 0,22 0

21 6,31 180 6,09 179,25 0,22 0,75

22 6,21 180 6,05 181 0,16 1

23 6,45 180 6,26 177 0,19 3

24 6,49 180 6,34 178 0,15 2

25 6,43 180 6,36 179,75 0,07 0,25

26 6,48 180 6,22 178,25 0,26 1,75

27 6,43 180 6,31 179,5 0,12 0,5

28 6,4 180 6,28 179 0,12 1

29 6,46 180 6,28 180,75 0,18 0,75

30 6,42 180 6,29 178,75 0,13 1,25

31 6,48 180 6,25 179 0,23 1

32 6,34 180 6,23 180 0,11 0

33 6,41 180 6,33 179 0,08 1

34 6,41 180 6,31 180,75 0,1 0,75

35 6,42 180 6,25 179,25 0,17 0,75

36 6,3 180 6,12 175,5 0,18 4,5

37 6,39 180 6,3 181,25 0,09 1,25

38 6,45 180 6,29 179,25 0,16 0,75

39 6,32 180 6,19 179 0,13 1

40 6,24 180 6,06 178 0,18 2

41 6,41 180 6,33 181,5 0,08 1,5

42 6,34 180 6,18 178,25 0,16 1,75

43 6,36 180 6,23 178,75 0,13 1,25

44 6,37 180 6,22 179 0,15 1

45 6,41 180 6,25 178 0,16 2

46 6,44 180 6,34 180,5 0,1 0,5

47 6,45 180 6,28 180,5 0,17 0,5

48 6,41 180 6,22 179,5 0,19 0,5

49 6,45 180 6,27 178,75 0,18 1,25

50 6,41 180 6,16 177,25 0,25 2,75

51 6,36 180 6,23 179,5 0,13 0,5

52 6,29 180 6,15 176,75 0,14 3,25

53 6,33 180 6,14 177 0,19 3
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54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99

100

6,37
6,24
6,32
6,44
6,29
6,16
6,44
6,28
6,39
6,38
6,28
6,36

6,5
6,32
6,28
6,36
6,45
6,18
6,26
6,27
6,39
6,23
6,24
6,46
6,25
6,21
6,35
6,37
6,18
6,74
6,67
6,81

6,67
6,87
6,95

6,9
6,12
6,23
6,23
6,27
6,36
6,25
6,12
6,27
6,65
6,78

180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180

6,26
6,08
6,2
6,26
6,19
6,04
6,24
6,15
6,2
6,21
6,15
6,18
6,3
6,14
6,07
6,18
6,21
5,96
6,14
6,11
6,21
6,14
6,11
6,21
5,98
6,05
6,22
6,18
5,98
6,6
6,44
6,74
6,8
6,47
6,75
6,82
6,77
5,99
6,05
6,12
6,07
6,13
5,98
5,92
6,04
6,43
6,69

180,25
177,75
179
180
179,25
178,25
179,25
177,25
180,5
178,75
180
178
179,5
179,25
181
177,75
178,75
178,75
180
177,75
179
178,75
178,5
178,75
177,75
178,75
179,25
177,75
178
177,75
178,5
179,25
180
180,75
179,75
180
178,75
180
178,25
178,25
177,5
179,25
177
177
177,5
179,75
179

Standardabweichung:
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0,11
0,16
0,12
0,18
0,1

0,12
0,2

0,13
0,19
0,17
0,13
0,18
0,2

0,18
0,21
0,18
0,24
0,22
0,12
0,16
0,18
0,09
0,13
0,25
0,27
0,16
0,13
0,19
0,2

0,14
0,23
0,07
0,2

0,2

0,12
0,13
0,13
0,13
0,18
0,11
0,2

0,23
0,27
0,2

0,23
0,22
0,09

0,053599619

0,25
2,25

0,75
1,75
0,75
2,75
0,5

1,25

0,5
0,75

2,25
1,25
1,25

2,25

1,25
15
1,25
2,25
1,25
0,75
2,25

2,25
15
0,75

0,75
0,25

1,25

1,75
1,75
2,5
0,75
3
3
2,5
0,25
1
0,888421594
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—a—— Drehmoment Priifling

—a— Drehmoment Referenz

183
182
181
180
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177
176
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—&— Winkel Priifling
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Production Tools SCh rau bSySte m
Werk ATG Westhausen | PriferName  Weif Datum  25.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XD02021 Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 180,00 10,00 i OSG 190,00

Serienr. 50712688 Einh. Gad  -1000 'USG 17000 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 25.06.2012 08:07:43 bis 25.06.2012 08:21:57

Bem.  180° +/-10° * Md.- Kal.: 9.35 Nm

190 0SG
185
E -
e -
S 7
g 180 ] X
<
S i
A i
<
= i
175
170 USG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
2,0 2,0 0,001
i L 2 99,99
T —_ 0,1
= 1,6 F1,6 R 99,5
5 o,
é, b r § 4 95 5
:(:‘351,27 71,2;? S 80 20 9
T b r 3 = 50 50 o
g /I\ R-o £ o AN g
50,8 = —0,8 ° 20 =4 80 ‘i
2 - L2 5 95
o «©
0,4 —0,4 @ 99,5
i L 0,1
99,99
0,0 T T T T 0,0 0,001 T T T T T T T T T T
1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 10 11 12 13 14 15 16 1,7 18 19 20
542846-6 [Grad] --- 542846-6 [Grad] ---
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. 50712688 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 180,0000
USG 170,00 Xmin 180,00
0OSG 190,00 Xmax 180,00
T 20,00 R 0,00
n<T> 100
n >0SG 0
n <UsG 0
Neff 100
Nges 100
R=0
BMW Cm (V1.0)
Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XD020211.DFD
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Production Tools SCh rau bsyste m 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202lI Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 3,50
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50712688 usG 0,00

est A : 0SG 8,40
Bemerkung 180°+/-10°* Md.- Kal.: 9.35 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5071268 542846-6 5,90 6,52 6,40 6,34 6,38 6,54 6,48 6,38 6,44 6,47
5071268 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5071268 542846-6 6,37 6,48 6,19 6,25 6,24 6,39 6,39 6,43 6,32 6,53
5071268 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5071268 542846-6 6,31 6,21 6,45 6,49 6,43 6,48 6,43 6,40 6,46 6,42
5071268 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5071268 542846-6 6,48 6,34 6,41 6,41 6,42 6,30 6,39 6,45 6,32 6,24
5071268 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5071268 542846-6 6,41 6,34 6,36 6,37 6,41 6,44 6,45 6,41 6,45 6,41
5071268 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5071268 542846-6 6,36 6,29 6,33 6,37 6,24 6,32 6,44 6,29 6,16 6,44
5071268 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5071268 542846-6 6,28 6,39 6,38 6,28 6,36 6,50 6,32 6,28 6,36 6,45
5071268 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5071268 542846-6 6,18 6,26 6,27 6,39 6,23 6,24 6,46 6,25 6,21 6,35
5071268 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202I Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 3,50

. USG 0,00
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. 50712688 0sG 8,40
Bemerkung 180°+/-10°* Md.- Kal.: 9.35 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5071268 542846-6 6,37 6,18 6,74 6,67 6,81 7,00 6,67 6,87 6,95 6,90
5071268 542846-6 180,00 180,00 180,00 180,00 180,00 180,00 180,00 180,00 180,00 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5071268 542846-6 6,12 6,23 6,23 6,27 6,36 6,25 6,12 6,27 6,65 6,78
5071268 542846-6 180,00 180,00 180,00 180,00 180,00 180,00 180,00 180,00 180,00 180,00
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Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen | PriferName  Weis Datum  25.06.2012
Best. Nr.  1SEAEQSAL2 Typ 1SEAEOSAL?2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XD02021 Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 180,00 10,00 i OSG 190,00

Serienr.  VM1698-1 Einh. Grad 7—1(;,(7)07 737587(;‘: . Ifojdo 777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 25.06.2012 08:07:43 bis 25.06.2012 08:21:57
Bem.  180° +/-10° * Md.- Kal.: 9.35 Nm

190 0SG
(N
-‘3 185 7
S T — - — - — - — - — - — - — = — = — = — = — = — = — = — = — = — = — = — = X+3s
o B
g 1 | ﬁ X \
5180 / _
s s S T S e oo s
N B | | \
yo ] \ Lt
S5 s s e = s s s s s s s X-3s

170 USG

T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s X-3s _ X+3s

25-USG — X OSG 55 usG ‘ X ‘ OSG 6,001

] R 99,99 | | |
T 7 | \ | N | : o 0,1
=20 | | 20 2 99,5 : | ‘

5 | | - % o % | | | 5
::(E:‘TS 15 E | | ; 15 g) .o\? 70 ! f | 30 g
=]

] oo™ g | \ o
ERLE | | 0 % — 1 ©oy
3 1 co2 5 | 95
%)

s 5 | | Cs5 T L( Aﬁ@ | ‘ 99.5

_ | L o 0.1 ) | ) ’

| / - ) |

] C ‘ ‘ ‘ 99,99

0 T | | T T T T T 0 0,001 T T T 1 T T T T T T
170 175 180 185 190 170 175 180 185 190
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 18EAE08AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 179,0100
usG 170,00 Xmin 175,50 X-3s 175,2959
oSG 190,00 Xmax 181,75 x+3s 182,7241
T 20,00 R 6,25 6s 7,4282
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 P<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,32<2,69<3,07
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,08<2,43<277
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202l Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 6,32

. USG 4,52
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 8.40
Bemerkung 180°+/-10°* Md.- Kal.: 9.35 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 5,65 6,25 6,27 6,18 6,34 6,33 6,24 6,31 6,34 6,29
VM1698 Schatz Bremse 178,75 | 177,25 | 178,50 | 179,25 181,75 | 181,50 177,50 @ 178,50 | 180,75 178,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 6,11 6,33 6,10 6,05 6,08 6,22 6,34 6,22 6,11 6,31
VM1698 Schatz Bremse 178,00 | 180,50 | 181,75 | 180,25 177,50 | 178,75 180,75 | 178,75 | 179,50 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 6,09 6,05 6,26 6,34 6,36 6,22 6,31 6,28 6,28 6,29
VM1698: Schatz Bremse 179,25 | 181,00 | 177,00 @ 178,00 179,75 | 178,25 179,50 & 179,00 | 180,75 178,75
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 6,25 6,23 6,33 6,31 6,25 6,12 6,30 6,29 6,19 6,06
VM1698 Schatz Bremse 179,00 | 180,00 | 179,00 @ 180,75 179,25 | 17550 @ 181,25 | 179,25 | 179,00 178,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 6,33 6,18 6,23 6,22 6,25 6,34 6,28 6,22 6,27 6,16
VM1698 Schatz Bremse 181,50 | 178,25 | 178,75 | 179,00 178,00 | 180,50 @ 180,50 @ 179,50 | 178,75 177,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 6,23 6,15 6,14 6,26 6,08 6,20 6,26 6,19 6,04 6,24
VM1698 Schatz Bremse 179,50 | 176,75 | 177,00 @ 180,25 177,75 | 179,00 @ 180,00 @ 179,25 | 178,25 = 179,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 6,15 6,20 6,21 6,15 6,18 6,30 6,14 6,07 6,18 6,21
VM1698 Schatz Bremse 177,25 | 180,50 | 178,75 | 180,00 178,00 | 179,50 @ 179,25 | 181,00 | 177,75 178,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 5,96 6,14 6,11 6,21 6,14 6,11 6,21 5,98 6,05 6,22
VM1698 Schatz Bremse 178,75 | 180,00 | 177,75 | 179,00 178,75 | 178,50 @ 178,75 | 177,75 @ 178,75 | 179,25
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name WeiB ‘ Datum 25.06.2012
Serienr. XD0202I Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 6,32

. USG 4,52
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 8.40
Bemerkung 180°+/-10°* Md.- Kal.: 9.35 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 6,18 5,98 6,60 6,44 6,74 6,80 6,47 6,75 6,82 6,77
VM1698 Schatz Bremse 177,75 178,00 177,75 178,50 179,25 180,00 180,75 | 179,75 180,00 178,75
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 5,99 6,05 6,12 6,07 6,13 5,98 5,92 6,04 6,43 6,69
VM1698 Schatz Bremse 180,00 178,25 178,25 177,50 179,25 177,00 177,00 177,50 179,75 179,00
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Homologation

Winkelwerkzeug
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

Inhaltsverzeichnis

Homologation Cleco - 18EAEQ08AL2 Seriennummer: XF0467

Deckblatt
Inhaltsverzeichnis

Prufblatt Nr. 2 (Drehmomentermittlung 30 %)
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 30 % hart
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 30 % hart
Grafik 30 % hart: 90. Einzelmessung
Grafik 30 % hart: 95. Einzelmessung
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 30 % weich
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 30 % weich
Grafik 30 % weich: 90. Einzelmessung
Grafik 30 % weich: 95. Einzelmessung

Prufblatt Nr. 3 (Drehmomentermittlung 80 %)
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 80 % hart
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 80 % hart
Grafik 80 % hart: 90. Einzelmessung
Grafik 80 % hart: 95. Einzelmessung
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 80 % weich
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 80 % weich
Grafik 80 % weich: 90. Einzelmessung
Grafik 80 % weich: 95. Einzelmessung

Prufblatt Nr. 4 (Drehmomentermittiung 100 %)
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 100 % hart
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 100 % hart
Grafik 100 % hart: 90. Einzelmessung
Grafik 100 % hart: 95. Einzelmessung
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 100 % weich
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 100 % weich
Grafik 100 % weich: 90. Einzelmessung
Grafik 100 % weich: 95. Einzelmessung

Anlage 3 (Fahigkeitsbetrachtung bei 40° / 60 %)
Grafische Darstellung der Einzelwerte
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 40° / 60 %
Maschinenféahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 40° / 60 %
Grafik 40° / 60 %: 90. Einzelmessung
Grafik 40° / 60 %: 95. Einzelmessung

Anlage 3 (Fahigkeitsbetrachtung bei 180° / 80 %)
Grafische Darstellung der Einzelwerte
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 180° / 80 %
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 180° / 80 %
Grafik 180° / 80 %: 90. Einzelmessung
Grafik 180° / 80 %: 95. Einzelmessung
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen
ANLAGE 2
HU-Nr. 024/12
Seite 1 von 3
Priifblatt Nr. 2
Drehmomentermittiung 30 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 1,6667 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group GmbH & Co. OHG Serien-Nr. XF0467
Prifdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.) 3,74 N'-m
Harte Verbindung (H) 22,489 N-m/Umdrehung; Winkel 30°
Weiche Verbindung (L) 1,8656 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
a) Toleranz unten/oben 3,37-4,11 N-m 3,37-4,11 N-m
Toleranz unten/oben 10 % 10 %
Mittleres Drehmoment 3,75 Nm 3,73 N-m
Standardabweichung 0,0613 Nm 0,0528 N-m
Streubreite (99,73%) 0,37 N-m 0,3166 N-m
Cm 2,01 2,34
Cmk 1,97 2,28
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,01
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 1,97
Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.
Bemerkung:

SN XF0467 Seite 3 von 77
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Production Tools SCh rau bSyStem
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  28.06.2012
Best. Nr.  1SEAE0SAL2 Typ 1SEAEOSAL?2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0467d Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 3,74 0,37 i 0SG 4,11

Serienr. 50693440 Einh. Nm 037 |USG 337 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 28.06.2012 06:50:44 bis 28.06.2012 07:07:39

Bem.  hart 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.10 Nm * nl: 500 1/min * n2: 35 1/min

41 0SG
40—
% 3.9
z I e - — — - — - — Sy m— — — - — = — - — - — - o - — - — - — - — - — - X+3s
3,8 =
© 4 - - 0 S _ - S 0. 2~ -~ - 2 _-__ __ - _ 22 _-2_ =
g 3,7 X-3s
g il
0 3,6
3,5
nE
3 3 usG
1 \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s_Xx+3s X+3s
o5 7USG ‘ >‘< ‘ OSGﬁ o5 USG - OSG 0,001
. ET o 99,99 |
T ] ] F / 0,1
=20 o 20 &, 99,5 :
g o -5, % | 5
3 197 Al "% < 70 ‘ 30 ¥
T ] ‘ ‘ C 5 I E
] C ] L
10 Tl ~10T & % ] [
S \ - 5 95 ¢
2 ] NN P |
© 5 (]} ] 99,5
n | | C = 0,1 I
] )l C 99,99
0 TTT T T T T T T T T [ TTTT I TTT T TTTTTT 0 0,001 [ T T T T T T [
34 35 36 3,7 38 39 40 41 3,4 3,5 3,6 3,7 3,8 3,9 4,0 4.1
542846-6 [Nm] NV — 542846-6 [Nm] NV
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. 50693440 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 3,74 X 3,7702
UsG 3,37 Xmin 3,74 X-3s 3,7146
OSG 4,11 Xmax 3,81 X+3s 3,8258
T 0,74 R 0,07 6s 0,1112
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 5,73<6,66 <7,58
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 5,26 <6,11 6,97
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0467d1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 28.06.2012
Serienr. XF0467d Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 3,74
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50693440 usG 3,37

T ’ 0SsG 4,11
Bemerkung hart 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.10 Nm * n1: 500 1/min * n2: 35 1/min
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5069344 542846-6 3,77 3,76 3,78 3,76 3,81 3,79 3,76 3,76 3,79 3,75
5069344 542846-6 32,00 39,00 31,00 30,00 32,00 31,00 28,00 28,00 34,00 28,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5069344 542846-6 3,78 3,79 3,81 3,81 3,75 3,77 3,79 3,78 3,76 3,79
5069344 542846-6 30,00 33,00 33,00 31,00 30,00 33,00 28,00 27,00 27,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5069344 542846-6 3,76 3,75 3,80 3,79 3,75 3,74 3,80 3,75 3,79 3,81
5069344 542846-6 32,00 27,00 30,00 30,00 28,00 33,00 32,00 29,00 30,00 28,00
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5069344 542846-6 3,78 3,77 3,78 3,75 3,75 3,81 3,79 3,77 3,75 3,77
5069344 542846-6 30,00 39,00 39,00 30,00 30,00 29,00 29,00 29,00 29,00 29,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5069344 542846-6 3,78 3,75 3,77 3,76 3,77 3,76 3,74 3,76 3,78 3,74
5069344 542846-6 33,00 32,00 37,00 32,00 33,00 29,00 30,00 28,00 27,00 27,00
Merkm.M Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5069344 542846-6 3,77 3,75 3,78 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,79 3,78
5069344 542846-6 31,00 31,00 30,00 31,00 30,00 36,00 30,00 30,00 37,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5069344 542846-6 3,75 3,76 3,79 3,78 3,76 3,79 3,75 3,81 3,78 3,75
5069344 542846-6 29,00 38,00 30,00 31,00 30,00 27,00 26,00 30,00 28,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5069344 542846-6 3,76 3,79 3,77 3,76 3,79 3,77 3,76 3,78 3,77 3,78
5069344 542846-6 30,00 32,00 30,00 28,00 30,00 28,00 34,00 36,00 29,00 33,00
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 28.06.2012
Serienr. XF0467d Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 3,74

. USG 3,37
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. 50693440 0sG 411
Bemerkung hart 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.10 Nm * n1: 500 1/min * n2: 35 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5069344 542846-6 3,77 3,75 3,76 3,75 3,77 3,75 3,75 3,80 3,80 3,78
5069344 542846-6 31,00 29,00 28,00 30,00 31,00 36,00 29,00 31,00 28,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5069344 542846-6 3,76 3,78 3,75 3,76 3,74 3,75 3,78 3,75 3,76 3,76
5069344 542846-6 22,00 29,00 29,00 28,00 29,00 30,00 31,00 27,00 28,00 32,00
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Gegenmesseinrichtung

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  28.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0467d Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 3,74 0,37 i 0OSG 4,11
Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 037 1USG 337 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 28.06.2012 06:50:44 bis 28.06.2012 07:07:39
Bem. hart 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.10 Nm * nl: 500 1/min * n2: 35 1/min
41 0SG
0 4,0;
R X+3s
2397
Q -
23,87 ] \ ﬁ / /?%\ TX 7§ x \
5 e + e \-— |- - E — */<\v* = - - X
537 el ' \ R | X V ko
N - J< X Y
© -
< 3,6 -
3 T — - — - = - = - - - - - - - - s s s s s — - x-38
3,5
3,4 E USG
I \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s x-3s _ X+3s
202G ‘ X ‘ 0SG 54 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4,001
] r T 99,99 ‘ ‘ ‘
T ] \ \ \ _— | | g 0,1
T 15 | /N | —15 = 995 | | |
2 | L | 8 4 % | | | 5
5 4 = 5 — : <
3 1 | ‘ | N 70 ‘ ‘ ‘ 30 &,
<10+ \ c103 = \ \ o
% b ‘ \ ‘ r T o 30 | | | 70 ;
| ! | AN
ERE | | - 5 | 5 !
g 57 \ | 5 ® | 1 ! 995
] ! \ A 0,1 = l : ’
f NI | | | 99,99
07'!_1' [ ‘ T ‘ FTTT ‘ TTTT ‘ TTTT ‘ T 0 0,001 1T T T T T T T T T
34 35 36 3,7 38 39 40 41 3,4 3,5 3,6 3,7 3,8 3,9 4,0 41
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 3,74 X 3,7482
usG 3,37 Xmin 3,63 X-3s 3,5642
0SG 4,11 Xmax 3,87 X+3s 3,9322
T 0,74 R 0,24 6s 0,3679
n<t> 100 p<T> 100,00000 %
N >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <USG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,73<2,01 2,29
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,69<1,97<2.25
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 28.06.2012
Serienr. XF0467d Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 3,74

. USG 3,37
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 411
Bemerkung hart 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.10 Nm * n1: 500 1/min * n2: 35 1/min
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 3,64 3,82 3,78 3,73 3,79 3,71 3,66 3,64 3,85 3,66
VM1698 Schatz Bremse 31,75 38,25 31,50 31,00 31,50 31,75 27,50 29,75 32,25 28,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 3,71 3,84 3,84 3,70 3,79 3,76 3,77 3,73 3,72 3,81
VM1698 Schatz Bremse 31,75 33,25 32,00 30,75 31,25 33,75 28,50 26,50 28,00 32,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 3,78 3,69 3,75 3,81 3,64 3,69 3,86 3,63 3,71 3,69
VM1698: Schatz Bremse 30,75 27,25 30,75 29,25 27,25 31,75 32,50 28,75 29,50 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 3,77 3,83 3,84 3,67 3,66 3,70 3,74 3,70 3,70 3,72
VM1698 Schatz Bremse 29,50 37,25 38,25 29,75 30,25 28,50 29,50 30,00 29,25 29,25
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 3,87 3,85 3,80 3,71 3,84 3,75 3,76 3,66 3,71 3,68
VM1698 Schatz Bremse 33,50 32,00 36,50 30,75 32,25 30,00 31,50 27,00 27,25 27,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 3,75 3,72 3,84 3,84 3,71 3,81 3,75 3,68 3,83 3,79
VM1698 Schatz Bremse 30,25 31,00 30,75 30,50 30,75 36,00 30,50 30,00 36,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 3,67 3,80 3,78 3,81 3,74 3,79 3,67 3,82 3,71 3,69
VM1698 Schatz Bremse 29,75 36,25 30,50 31,00 28,50 28,25 26,25 29,00 28,00 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 3,80 3,67 3,79 3,65 3,74 3,74 3,73 3,78 3,74 3,82
VM1698 Schatz Bremse 29,25 31,75 29,25 27,50 30,50 28,75 33,00 34,75 28,50 31,50
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 28.06.2012
Serienr. XF0467d Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 3,74

. USG 3,37
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 411
Bemerkung hart 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.10 Nm * n1: 500 1/min * n2: 35 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 3,81 3,67 3,72 3,69 3,77 3,78 3,72 3,79 3,75 3,83
VM1698 Schatz Bremse 31,25 28,75 28,50 30,25 29,25 35,75 29,25 31,25 29,00 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 3,78 3,78 3,75 3,72 3,77 3,76 3,84 3,69 3,68 3,70
VM1698 Schatz Bremse 22,25 27,75 28,50 29,00 29,50 30,75 30,50 27,25 28,75 31,00
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |geite 11
Production Tools SCh rau bSySte m
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  28.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEOSAL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0467c Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 3,74 0,37 i 0SG 4,11
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50693440 Einh. Nm -0,37 1USG 3,37
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 28.06.2012 07:34:13 bis 28.06.2012 07:51:11
Bem. weich 30% +/-10% * Md.- Kal.: 8.93 Nm * nl: 600 1/min
41 0SG
40-
T39-
£ 3
£ 38040 ~ — -~ — T T Tx—T T T T oo T TS T T T T T T e - X+3s
© T INX S R SW%M% - e ;YQXXZXX P00 %_
© q 0 X TN >@i % 777777777777777 G TIRATTTIRIR TRR NG TR P RHRRX X -
< 373 x-3s
& 377
¥ 7
0 3,65
35
3,4 g USG
I \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s x+3s x-3s _x+3s
30 7USG X OSGﬁ 30 USG ‘ >‘< ‘ OSG 0,001
T e ] | E 99.99 ] 01
527 1N PR 99,5 i ’
3 ‘ C
520 NN ~208 ¢ % - 5
5 3 \ C < —_
:© 3 N ' r 2 % 70 ‘ ‘ 30 X
T 155 \ 153 < =
. | ‘ | T f o 30 1 1 70 %
> | C [ -
510 { [ g : g i o !
s 1 - F b
5- Al 5 ® 0.1 [ 99,5
] 1l B 1 99,99
0H\‘HH‘HH‘\\H‘H\‘HH‘\H\‘H\\‘\\0 0,001 1T T T T T T T T T
34 35 36 3,7 38 39 40 41 3,4 3,5 3,6 3,7 3,8 3,9 4,0 41
542846-6 [Nm] NV — 542846-6 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. 50693440 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 3,74 X 3,7612
USG 3,37 Xmin 3,74 X-3s 3,7122
0SG 4,11 Xmax 3,82 X+3s 3,8102
T 0,74 R 0,08 65 0,0981
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0sG 0 P>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Nef 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 6,49 <7,54 <8,59
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 6,12<7,11 < 8,11
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 28.06.2012
Serienr. XF0467c Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 3,74
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50693440 usG 3,37

T ’ 0SsG 4,11
Bemerkung weich 30% +/-10% * Md.- Kal.: 8.93 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5069344 542846-6 3,78 3,75 3,77 3,74 3,74 3,75 3,77 3,76 3,76 3,75
5069344 542846-6 364,00 | 337,00 | 363,00 362,00 366,00 | 364,00 365,00 | 383,00 @ 364,00 @ 367,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5069344 542846-6 3,76 3,76 3,76 3,76 3,74 3,79 3,75 3,76 3,77 3,78
5069344 542846-6 387,00 | 390,00 | 378,00 378,00 364,00 | 377,00 321,00 | 366,00 A 378,00 | 360,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5069344 542846-6 3,76 3,75 3,74 3,75 3,76 3,80 3,76 3,74 3,77 3,76
5069344 542846-6 364,00 | 358,00 | 274,00 343,00 378,00 | 363,00 380,00 | 339,00 A 365,00 @ 361,00
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5069344 542846-6 3,77 3,76 3,77 3,76 3,75 3,74 3,79 3,74 3,76 3,76
5069344 542846-6 382,00 | 385,00 | 381,00 375,00 383,00 | 367,00 377,00 | 342,00 @ 362,00 | 364,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5069344 542846-6 3,75 3,74 3,74 3,80 3,80 3,77 3,76 3,77 3,75 3,77
5069344 542846-6 376,00 | 319,00 | 279,00 362,00 382,00 | 367,00 363,00 | 340,00 A 283,00 | 359,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5069344 542846-6 3,79 3,80 3,76 3,77 3,75 3,77 3,76 3,75 3,79 3,76
5069344 542846-6 382,00 | 359,00 | 362,00 380,00 344,00 | 377,00 364,00 | 363,00 A 381,00 | 378,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5069344 542846-6 3,74 3,75 3,76 3,75 3,77 3,77 3,77 3,75 3,76 3,76
5069344 542846-6 298,00 | 360,00 | 360,00 359,00 357,00 | 361,00 360,00 | 364,00 @ 380,00 | 385,00
Merkm.M Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5069344 542846-6 3,76 3,78 3,76 3,75 3,76 3,75 3,82 3,75 3,75 3,79
5069344 542846-6 362,00 | 365,00 | 361,00 382,00 378,00 | 354,00 359,00 | 336,00 A 362,00 | 364,00
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 28.06.2012
Serienr. XF0467c Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 3,74
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50693440 usG 3,37

T ’ 0SsG 4,11
Bemerkung weich 30% +/-10% * Md.- Kal.: 8.93 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg88 X89 X90
5069344 542846-6 3,76 3,74 3,75 3,77 3,80 3,75 3,74 3,76 3,75 3,75
5069344 542846-6 360,00 | 358,00 | 294,00 338,00 381,00 | 382,00 384,00 | 366,00 @ 354,00 | 364,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5069344 542846-6 3,75 3,77 3,76 3,76 3,75 3,75 3,77 3,75 3,75 3,75
5069344 542846-6 337,00 | 385,00 | 361,00 363,00 361,00 | 277,00 340,00 | 359,00 & 339,00 | 356,00
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Production Tool . .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  28.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0467¢ Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 3,74 0,37 i 0SG 4,11
Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 037 1USG 337 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 28.06.2012 07:34:12 bis 28.06.2012 07:51:10
Bem. weich 30% +/-10% * Md.- Kal.: 8.93 Nm * nl: 600 1/min
41 0SG
0 4,0;
2 3:9§ X+3s
8387
€ 777 1
ot 1
m 3,7
N |
© -
é 3’62 X-3s
3,5
3,4 E USG
I \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s
30 7USG OSGﬁ 30 USG ‘ )‘( ‘ OSG 0,001
N R F T 99,99 ‘ ‘ ‘
| C — T T 0,1
% 25 ] F 25 § 99,5 : ; e
520 ~20% ¢ % | | & | 5
3 ] F 2 w70 : ‘ ‘ 30 X
T 15 —15 = e [ [ o
% 1 C T o 30 t ; t 70 =
2 10- 102 5 ‘ ‘ ‘ o5 Y
g - - | | |
57 F5 ® 0.1 P | ‘ 99,5
- [ il |
b r ‘ ‘ ‘ 99,99
07 0 0,001\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
34 35 36 3,7 38 39 40 41 3,4 3,5 3,6 3,7 3,8 3,9 4,0 41
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAEOQ8AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 3,74 X 3,731
USG 3,37 Xmin 3,63 X-3s 3,5728
0SG 4,11 Xmax 3,89 X+3s 3,8894
T 0,74 R 0,26 65 0,3166
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <USG 0 p<USG 0,00000%
Nef 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,01 <2,34<2,66
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,96 <2,28 <2,61
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 28.06.2012
Serienr. XF0467c Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 3,74

. USG 3,37
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 411
Bemerkung weich 30% +/-10% * Md.- Kal.: 8.93 Nm * n1: 600 1/min
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 3,72 3,70 3,67 3,77 3,69 3,67 3,75 3,72 3,64 3,65
VM1698 Schatz Bremse 370,75 | 339,50 | 362,25 367,50 371,00 | 367,50 378,75 | 376,25 | 361,25 | 369,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 3,67 3,70 3,76 3,84 3,73 3,73 3,71 3,72 3,74 3,75
VM1698 Schatz Bremse 382,75 | 392,75 | 371,25 379,50 359,75 | 369,75 335,25 | 367,00 @ 369,25 | 358,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 3,84 3,75 3,71 3,68 3,72 3,74 3,74 3,69 3,68 3,71
VM1698: Schatz Bremse 371,50 | 363,75 | 272,75 @ 347,25 367,50 | 359,75 374,25 | 355,75 | 366,00 | 369,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 3,85 3,72 3,66 3,78 3,78 3,76 3,72 3,73 3,76 3,72
VM1698 Schatz Bremse 391,75 | 380,00 | 369,50 370,50 382,00 | 371,00 356,75 | 354,25 | 361,75 | 365,50
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 3,72 3,70 3,77 3,89 3,76 3,81 3,70 3,71 3,69 3,79
VM1698 Schatz Bremse 372,75 | 334,25 | 285,75 369,25 381,00 | 372,25 364,50 | 346,25 | 288,50 | 365,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 3,73 3,84 3,75 3,72 3,71 3,73 3,82 3,64 3,85 3,73
VM1698 Schatz Bremse 373,00 | 372,50 | 381,00 386,75 355,75 | 373,50 372,75 | 358,00 | 394,25 | 372,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 3,68 3,63 3,71 3,74 3,75 3,69 3,80 3,65 3,83 3,70
VM1698 Schatz Bremse 294,50 | 353,25 | 358,50 366,75 359,25 | 361,25 364,25 | 360,75 | 390,00 | 381,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 3,68 3,70 3,71 3,72 3,83 3,80 3,74 3,75 3,66 3,74
VM1698 Schatz Bremse 364,25 | 366,25 | 359,00 378,00 383,00 | 365,75 356,00 | 343,25 @ 356,00 | 368,50
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 28.06.2012
Serienr. XF0467c Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 3,74

. USG 3,37
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 411
Bemerkung weich 30% +/-10% * Md.- Kal.: 8.93 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 3,70 3,83 3,70 3,78 3,71 3,71 3,72 3,69 3,78 3,74
VM1698 Schatz Bremse 353,25 | 371,75 | 293,50 @ 340,00 374,75 | 378,25 387,50 | 368,25 | 361,25 | 366,50
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 3,68 3,71 3,67 3,67 3,70 3,69 3,77 3,74 3,78 3,70
VM1698 Schatz Bremse 336,75 | 385,75 | 360,75 355,00 357,75 | 279,25 354,25 | 353,50 | 352,25 | 350,00
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen
ANLAGE 2
HU-Nr. 024/12
Seite 2 von 3
Prufblatt Nr. 3
Drehmomentermittlung 80 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 1,6667 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group GmbH & Co. OHG Serien-Nr. XF0467
Prifdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.) 6,64 Nm
Harte Verbindung (H) 39,803 Nm/Umdrehung; Winkel 30°
Weiche Verbindung (L) 3,3297 Nm/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
a) Toleranz unten/oben 598-7,3 Nm 5,98-7,3 Nm
Toleranz unten/oben 10 % 10 %
Mittleres Drehmoment 6,63 Nm 6,66 Nm
Standardabweichung 0,094 Nm 0,088 Nm
Streubreite (99,73%) 0,57 Nm 0,53 Nm
Cm 2,33 2,50
Cmk 2,31 2,42
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,33
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 2,31

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:
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Production Tools

Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  28.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEOSAL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0467h Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 6,64 0,66 i 0SG 17,30
,,,,,,,,,, R —
Serienr. 50693440 Einh. Nm 0,66 'USG 5,98
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 28.06.2012 08:16:25 bis 28.06.2012 08:30:50
Bem. hart 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.20 Nm * nl: 600 1/min
OSG
7,2
0 7,0
T i X+3s
Z —
© X
g i X-3s
g
0 6,4
6,2
6,0 USG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s x-3s  X+3s
20 USG ‘ >‘< ‘ OSG 20 USG >‘< OSG 0,001
] C T 99,99 ‘
T ] | | C o cos | 0,1
215+ | . —15 5 ’
° I T 95 S
= | T —
& ! ! L2 = 70 30 2
I 104 ‘ ‘ —10 g o o
% 7] r T o 30 70 x
2 5 i “‘ i 2 5 95
s 7 \ 73 99,5
] | / | r = 0’1
B - 99,99
0 T T T 1 J/\ [ . B 0 0,001 T T T T T T T T T T T T T T T
60 62 64 66 68 70 7.2 6,0 6,1 6,2 6,3 6,4 6,56,6 6,7686,9707,17273
542846-6 [Nm] NV — 542846-6 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAEOQ8AL2
Merkm.Nr. 50693440 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 6,64 X 6,7157
UsG 5,98 Xmin 6,64 X-3s 6,5727
0SG 7,30 Xmax 6,83 X+3s 6,8587
T 1,32 R 0,19 6s 0,2859
n<t> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neif 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,97 <4,62 <526
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,51 <4,09 < 4,66
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Production Tools SChraubSyStem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 28.06.2012
Serienr. XF0467h Merkmal
Typ 18EAEQ8AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 6,64
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50693440 usG 5,98
- ' 0SG 7.30

Bemerkung hart 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.20 Nm * n1: 600 1/min

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5069344 542846-6 6,68 6,82 6,78 6,67 6,68 6,80 6,79 6,75 6,68 6,65
5069344 542846-6 29,00 33,00 31,00 32,00 32,00 30,00 33,00 30,00 31,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5069344 542846-6 6,65 6,77 6,73 6,65 6,68 6,82 6,76 6,72 6,65 6,66
5069344 542846-6 32,00 28,00 30,00 31,00 29,00 28,00 32,00 28,00 28,00 28,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5069344 542846-6 6,69 6,68 6,72 6,77 6,71 6,65 6,72 6,69 6,75 6,78
5069344 542846-6 32,00 31,00 32,00 36,00 34,00 34,00 30,00 34,00 32,00 34,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5069344 542846-6 6,72 6,70 6,74 6,68 6,67 6,66 6,72 6,66 6,75 6,70
5069344 542846-6 32,00 32,00 34,00 32,00 33,00 34,00 30,00 33,00 35,00 27,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5069344 542846-6 6,73 6,66 6,78 6,68 6,77 6,66 6,77 6,68 6,76 6,76
5069344 542846-6 28,00 28,00 33,00 28,00 30,00 32,00 28,00 32,00 29,00 33,00
Merkm.M Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5069344 542846-6 6,72 6,65 6,68 6,77 6,70 6,77 6,71 6,75 6,70 6,73
5069344 542846-6 34,00 28,00 28,00 28,00 29,00 35,00 36,00 36,00 30,00 36,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5069344 542846-6 6,66 6,76 6,72 6,75 6,70 6,72 6,69 6,72 6,67 6,65
5069344 542846-6 33,00 32,00 37,00 31,00 36,00 35,00 33,00 35,00 32,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5069344 542846-6 6,74 6,71 6,66 6,73 6,74 6,73 6,72 6,65 6,66 6,64
5069344 542846-6 33,00 29,00 33,00 26,00 32,00 28,00 33,00 30,00 33,00 33,00
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Production Tools SChraubSyStem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 28.06.2012
Serienr. XF0467h Merkmal
Typ 18EAEQ8AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 6,64
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50693440 usG 5,98
- ' 0SG 7.30

Bemerkung hart 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.20 Nm * n1: 600 1/min

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5069344 542846-6 6,76 6,83 6,74 6,74 6,79 6,71 6,81 6,65 6,72 6,66
5069344 542846-6 33,00 28,00 29,00 33,00 29,00 27,00 30,00 30,00 33,00 32,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5069344 542846-6 6,74 6,71 6,81 6,73 6,71 6,66 6,70 6,72 6,64 6,74
5069344 542846-6 31,00 30,00 32,00 33,00 33,00 31,00 31,00 31,00 26,00 30,00
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Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  28.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEOSAL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0467h Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 6,64 0,66 i 0sG 7,30
Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 066 USG 598 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 28.06.2012 08:16:24 bis 28.06.2012 08:30:50
Bem. hart 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.20 Nm * nl: 600 1/min
OSG
7,2
! 7,0 |
2 S X+3s
Q
1)
1
ot
o
N
©
% X-3s
n
6,0 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s x-3s _ X+3s
25 USG ‘ X ‘ OSG 55 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4,001
3] u T 99,99 ‘ ‘ ‘
T4 \ | F= | | 0,1
= 20 ‘ | 20 &, 99,5 ‘ ‘
5 Al - % 4 % | | | 5
31°7 . | %2 = ‘ : | 3 =
/ 2
] / - | | o
g 10 - 1 / 1 O 10 :5 e 30 ‘ I , 70 ‘TL
o - \ L > I
g - | \ | - E ° F | g
b ' m/ | r o 0,1 o : , ’
] I C | 1 1 99,99
0 - | ‘ | ‘ T ‘ T 0 0,001 T T T T 1 T T T T T T T T T T
60 62 64 66 68 70 7.2 6,0 6,1 6,2 6,3 6,4 6,56,6 6,7686,9707,17273
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAEOQ8AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 6,64 X 6,6338
UsG 5,98 Xmin 6,41 X-3s 6,3511
0SG 7,30 Xmax 6,82 X+3s 6,9165
T 1,32 R 0,41 65 0,5654
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <USG 0 p<USG 0,00000%
Nef 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,01 2,33<2,66
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,98<2,31<2,64
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 28.06.2012
Serienr. XF0467h Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 6,64

. USG 5,98
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 7.30
Bemerkung hart 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.20 Nm * n1: 600 1/min
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 6,53 6,77 6,64 6,61 6,73 6,69 6,72 6,62 6,72 6,55
VM1698 Schatz Bremse 26,75 31,75 29,50 30,75 30,50 28,50 30,00 29,50 29,75 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 6,68 6,57 6,59 6,57 6,54 6,58 6,71 6,53 6,53 6,52
VM1698 Schatz Bremse 29,25 27,00 29,50 29,00 27,25 28,25 31,00 27,50 27,50 27,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 6,65 6,64 6,71 6,63 6,64 6,73 6,47 6,67 6,66 6,65
VM1698: Schatz Bremse 31,75 29,25 32,00 32,75 31,75 33,75 29,75 32,75 31,75 33,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 6,63 6,64 6,82 6,61 6,69 6,68 6,49 6,53 6,81 6,49
VM1698 Schatz Bremse 31,50 31,50 33,50 30,75 31,75 31,00 30,75 30,75 34,50 27,50
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 6,68 6,49 6,75 6,49 6,60 6,71 6,57 6,69 6,53 6,70
VM1698 Schatz Bremse 28,75 27,25 32,50 27,25 29,25 30,75 27,00 31,00 29,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 6,65 6,42 6,65 6,59 6,48 6,71 6,70 6,81 6,41 6,71
VM1698 Schatz Bremse 31,25 27,00 28,25 27,50 28,75 33,25 34,50 34,75 29,50 34,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 6,52 6,73 6,80 6,71 6,82 6,67 6,68 6,77 6,64 6,64
VM1698 Schatz Bremse 31,50 31,00 35,25 31,00 35,00 33,25 31,75 33,75 31,00 31,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 6,71 6,54 6,64 6,69 6,71 6,68 6,76 6,49 6,64 6,65
VM1698 Schatz Bremse 31,75 26,50 31,00 26,75 30,75 28,50 31,00 29,00 30,00 31,25
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 28.06.2012
Serienr. XF0467h Merkmal
Typ 18EAEO8AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 6,64
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 gzg jgg

Bemerkung hart 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.20 Nm * n1: 600 1/min

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 6,71 6,63 6,43 6,63 6,65 6,43 6,58 6,55 6,73 6,56
VM1698 Schatz Bremse 32,75 27,75 28,25 31,50 29,00 26,25 30,00 28,50 32,25 30,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 6,70 6,61 6,70 6,62 6,65 6,64 6,67 6,65 6,48 6,69
VM1698 Schatz Bremse 31,75 29,00 31,25 31,25 32,00 30,75 30,75 31,00 25,50 30,50
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Schraubsystem

Cleco Seite 1 /1

Production Tools

Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  28.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0467g Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 6,64 0,66 i 0SG 17,30
,,,,,,,,,, R —
Serienr. 50693440 Einh. Nm 0,66 'USG 5,98
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 28.06.2012 05:42:53 bis 28.06.2012 06:16:10
Bem. weich 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * nl: 600 1/min
OSG
7,2
170
Egss _
Z X+3s
©
£ X-3s
2] i
g
0 6,4+
6,2
6,0 USG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s X+3s X-3s  X+3s
35 7USG ‘ >‘< ‘ OSGﬁ 35 USG OSG 0,001
N B N = T 99,99
30 F30 = 0,1
% 3J | : | = .°\_°. 99,5
5% iR "®5 4 % 5
320- K 202 = 70 3 R
| - =} o
2157 | /‘ \ 5% o 30 0 T
= 7 | \ | C [0}
210 H ~10 2 5 s
© 3 “ S 99,5
54 I 1| |\l|‘L r5 2 0,1
B E 99,99
0 - ‘ T T ‘ T J\/ " ‘ T L 0 0,001 T T T T T T T T T T T T T T
6,0 6 2 6,4 6,6 6 8 70 72 6,0 6,1 6,2 6,3 6,4 6,56,6 6,7686,9707,17273
542846-6 [Nm] NV — 542846-6 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAEOQ8AL2
Merkm.Nr. 50693440 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 6,64 X 6,6814
USG 5,98 Xmin 6,64 X-3s 6,5967
0SG 7,30 Xmax 6,76 X+3s 6,7661
T 1,32 R 0,12 6s 0,1695
n<t> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neif 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 6,70 <7,79 < 8,87
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 6,28 <7,30 < 8,32
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0467¢g1.DFD

SN XF0467 Seite 29 von 77





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh rau bsyste m 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 28.06.2012
Serienr. XF0467g Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 6,64
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50693440 usG 5,98

T ’ 0SsG 7,30
Bemerkung weich 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5069344 542846-6 6,71 6,68 6,70 6,66 6,73 6,69 6,68 6,68 6,67 6,71
5069344 542846-6 380,00 | 367,00 | 377,00 361,00 378,00 | 378,00 361,00 | 375,00 A 365,00 | 362,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5069344 542846-6 6,76 6,65 6,67 6,64 6,68 6,71 6,66 6,65 6,71 6,71
5069344 542846-6 366,00 | 364,00 | 383,00 381,00 362,00 | 360,00 357,00 | 345,00 @ 360,00 | 362,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
5069344 542846-6 6,72 6,68 6,69 6,68 6,69 6,68 6,66 6,70 6,69 6,65
5069344 542846-6 341,00 | 356,00 | 356,00 360,00 339,00 | 359,00 359,00 | 357,00 A 361,00 | 360,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5069344 542846-6 6,70 6,66 6,68 6,69 6,69 6,66 6,65 6,70 6,69 6,69
5069344 542846-6 360,00 | 357,00 | 341,00 355,00 359,00 | 360,00 361,00 | 341,00 A 361,00 | 342,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5069344 542846-6 6,67 6,74 6,74 6,66 6,69 6,73 6,69 6,70 6,69 6,76
5069344 542846-6 361,00 | 361,00 | 360,00 343,00 358,00 | 364,00 360,00 | 361,00 A 338,00 | 362,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5069344 542846-6 6,65 6,66 6,75 6,66 6,75 6,70 6,65 6,66 6,70 6,68
5069344 542846-6 359,00 | 360,00 | 359,00 359,00 361,00 | 363,00 359,00 | 359,00 A 360,00 | 361,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5069344 542846-6 6,68 6,68 6,66 6,66 6,65 6,64 6,65 6,66 6,69 6,67
5069344 542846-6 359,00 | 358,00 | 345,00 359,00 359,00 | 341,00 360,00 | 361,00 | 355,00 | 340,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5069344 542846-6 6,67 6,65 6,69 6,64 6,68 6,69 6,67 6,66 6,67 6,75
5069344 542846-6 348,00 | 359,00 | 356,00 361,00 358,00 | 360,00 360,00 | 362,00 A 348,00 | 362,00
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 28.06.2012
Serienr. XF0467g Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 6,64
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50693440 usG 5,98

T ’ 0SsG 7,30
Bemerkung weich 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5069344 542846-6 6,69 6,65 6,68 6,69 6,66 6,70 6,68 6,72 6,66 6,64
5069344 542846-6 360,00 | 345,00 | 360,00 360,00 358,00 | 358,00 360,00 | 361,00 A 358,00 | 342,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5069344 542846-6 6,66 6,64 6,66 6,65 6,67 6,68 6,66 6,65 6,69 6,67
5069344 542846-6 346,00 | 358,00 | 345,00 344,00 359,00 | 359,00 359,00 | 359,00 A 359,00 | 358,00
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Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  28.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0467g Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 6,64 0,66 i 0SG 17,30

Serienr. VM1698-1 Einh. Nm S :d,éé 7311787(:‘17 757,§é 7777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 28.06.2012 05:42:52 bis 28.06.2012 06:16:10
Bem.  weich 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min

0SG
7,2
1 B
% X+3s
[)
%)
m
N
e X-3s
[3)
o) B
6,2
6,0 usG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s
20 USG 0OSG 20 USG ‘ >‘< ‘ OSG 0,001
] r T 99,99 ‘ ‘ ‘
T - 995 | 1 0,1
T 15 ~15 = ’ ‘ !
> 7 B 95 | ! ! 5
s -5 ] ‘ : ‘ <
< L @ = 70 ‘ e ‘ 30 X
T 10+ 105 & | 3 | =
o Y 30 | | | 70 g
> 7 r 1 -
3 - = [ | I ! ~L
85 =5 B 7 S - o0
] -2 0,1 l ‘ ’
] C 1 1 i 99,99
0 - T 0 0,001 T T T T T T T T T T T T T T T
60 62 64 66 68 70 7.2 6,0 6,1 6,2 6,3 6,4 6,5 6,6 676,869 70717273
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE08AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 6,64 X 6,6594
UsG 5,98 Xmin 6,50 X-3s 6,3951
OSG 7,30 Xmax 6,83 X+3s 6,9237
T 1,32 R 0,33 6s 0,5285
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
N >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <USG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,15<2,50<2,84
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,08<2,42<277
ﬁ Die Anforderungen sind erflllt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 28.06.2012
Serienr. XF0467g Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 6,64

. USG 5,98
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 7.30
Bemerkung weich 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 6,64 6,64 6,64 6,57 6,77 6,70 6,64 6,68 6,60 6,62
VM1698 Schatz Bremse 372,00 | 371,00 | 373,00 369,75 378,00 | 377,25 372,75 | 371,00 | 371,50 | 366,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 6,68 6,57 6,74 6,74 6,53 6,71 6,68 6,53 6,74 6,76
VM1698 Schatz Bremse 372,50 | 363,25 | 385,00 381,75 359,00 | 363,50 355,75 | 350,75 | 365,00 | 362,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 6,62 6,56 6,60 6,59 6,55 6,71 6,73 6,60 6,75 6,74
VM1698: Schatz Bremse 354,00 | 353,75 | 351,75 @ 360,00 348,50 | 361,25 362,50 | 354,25 | 366,75 | 367,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 6,68 6,64 6,53 6,65 6,56 6,61 6,66 6,51 6,78 6,60
VM1698 Schatz Bremse 358,00 | 352,75 | 347,75 352,25 353,00 | 359,25 360,75 | 341,00 @ 368,00 | 352,25
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 6,69 6,70 6,67 6,50 6,66 6,73 6,74 6,75 6,52 6,75
VM1698 Schatz Bremse 364,75 | 366,25 | 360,75 350,75 363,25 | 369,50 364,50 | 362,75 | 341,25 | 367,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 6,79 6,51 6,64 6,59 6,80 6,70 6,72 6,53 6,62 6,73
VM1698 Schatz Bremse 368,50 | 353,00 | 354,25 361,50 365,75 | 366,50 364,25 | 352,00 @ 357,75 | 361,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 6,70 6,55 6,55 6,75 6,52 6,55 6,63 6,80 6,59 6,63
VM1698 Schatz Bremse 359,25 | 351,25 | 348,75 365,25 354,00 | 341,00 357,50 | 367,50 | 350,50 | 346,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 6,57 6,75 6,56 6,73 6,62 6,69 6,76 6,69 6,61 6,79
VM1698 Schatz Bremse 348,00 | 369,25 | 354,50 366,00 351,00 | 361,00 367,25 | 365,00 @ 352,25 | 367,75

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG SN XF0467 Seite 33 von 7RtWe0006\AppData\QW\QWEWMessWert\2012\XF0467gM.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tool S
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 28.06.2012
Serienr. XF0467g Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 6,64

. UsG 5,98
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 7.30
Bemerkung weich 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 6,78 6,51 6,67 6,68 6,76 6,70 6,72 6,65 6,83 6,57
VM1698 Schatz Bremse 365,25 | 349,25 | 363,00 360,00 364,00 | 358,75 361,50 | 359,25 | 365,00 | 346,75
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 6,53 6,80 6,56 6,54 6,72 6,72 6,78 6,60 6,79 6,80
VM1698 Schatz Bremse 351,25 | 366,50 | 349,00 349,75 358,50 | 360,75 365,50 | 358,50 | 364,25 | 360,50
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen
ANLAGE 2
HU-Nr. 024/12
Seite 3von 3
Priifblatt Nr. 4
Drehmomentermittlung 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 1,6667 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group GmbH & Co. OHG Serien-Nr. XF0467
Prifdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) 7,80 Nm
Harte Verbindung (H) 46,866 Nm/Umdrehung; Winkel 30°
Weiche Verbindung (L) 3,8979 Nm/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
a) Toleranz unten/oben 7,02 -8,58 Nm 7,02 -8,58 Nm
Toleranz unten/oben 10 % 10 %
Mittleres Drehmoment 7,81 Nm 7,80 Nm
Standardabweichung 0,081 Nm 0,094 Nm
Streubreite (99,73%) 0,48 Nm 0,56 Nm
Cm 3,22 2,76
Cmk 3,17 2,75
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,76
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 2,75
Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.
Bemerkung:
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Production Tools SCh rau bSySte m
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  29.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0467b Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 7,80 0,78 i OSG 8,58

Serienr. 50693440 Einh. Nm 078 |USG 702 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 29.06.2012 08:26:40 bis 29.06.2012 08:40:08

Bem.  hart 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.10 Nm * nl: 600 1/min

8,61 0sG
8,4 —
T 8,2
o T T ——— X+3s
Z 8,0 X+
o 1 ZZ\”ﬂ e EEVAW .V S ABISI ok So000 I
© 7,8 ks
—- - - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — x-3s
§ 7,6
7,4 —
7,24
7,0 usG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s x-3s _ x+3s
20-YSG — X OSG 59 usG . OSG 6,001
i I 99,99 .
0 I - RN 0,1
=16 o 16 2 99,5 ———
\ - ‘ ‘ |
-3 NN 8 4 B o 1 5
3 127 1k 22 % 70 e 30 =
T - = = -
2 | | £ a 30 | | 70 %
S 8- ‘ ‘ —8 o ‘ ‘ | ‘\_L
3 s F = 5 | 95
g, | | , . . o
| / | ot 0,1 / : | ’
| \ i ‘ ‘ ‘ 99,99
0 [T 1 T T T \J/ (L \\L\ L L 0 0,001 T T T T ! ! T ! T T T
70 72 74 76 78 8,0 82 84 8,6 70 72 74 76 78 80 82 84 86
542846-6 [Nm] NV 542846-6 [Nm] NV
Teilnr. 18EAE08AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. 50693440 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,80 X 7,8783
usG 7,02 Xmin 7,80 X-3s 7,7266
oSG 8,58 Xmax 7,99 X+3s 8,0300
T 1,56 R 0,19 6s 0,3033
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,43<5,14<586
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,98 <4,63<5,27
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0467b1.DFD
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Production Tools SChraubSyStem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0467b Merkmal
Typ 18EAEQ8AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 7,80
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50693440 usG 7,02
- ' 0SG 8,58

Bemerkung hart 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.10 Nm * n1: 600 1/min

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5069344 542846-6 7,84 7,91 7,89 7,96 7,81 7,86 7,99 7,82 7,84 7,88
5069344 542846-6 31,00 31,00 28,00 31,00 32,00 33,00 32,00 29,00 33,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5069344 542846-6 7,91 7,96 7,81 7,85 7,87 7,84 7,85 7,87 7,92 7,96
5069344 542846-6 32,00 31,00 33,00 30,00 29,00 30,00 32,00 30,00 29,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5069344 542846-6 7,81 7,89 7,96 7,80 7,84 7,96 7,92 7,81 7,84 7,83
5069344 542846-6 30,00 32,00 32,00 33,00 32,00 31,00 33,00 29,00 31,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5069344 542846-6 7,90 7,87 7,94 7,96 7,82 7,84 7,94 7,87 7,95 7,93
5069344 542846-6 31,00 30,00 31,00 32,00 30,00 28,00 33,00 30,00 30,00 33,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5069344 542846-6 7,81 7,91 7,82 7,84 7,81 7,85 7,83 7,91 7,92 7,93
5069344 542846-6 28,00 30,00 32,00 27,00 29,00 32,00 31,00 33,00 28,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5069344 542846-6 7,93 7,90 7,82 7,84 7,88 7,89 7,86 7,82 7,82 7,93
5069344 542846-6 31,00 32,00 34,00 32,00 31,00 33,00 33,00 31,00 31,00 29,00
Merkm.M Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5069344 542846-6 7,82 7,92 7,93 7,81 7,87 7,85 7,81 7,87 7,94 7,92
5069344 542846-6 29,00 33,00 29,00 30,00 29,00 31,00 31,00 30,00 31,00 27,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5069344 542846-6 7,85 7,85 7,94 7,94 7,82 7,85 7,99 7,81 7,97 7,86
5069344 542846-6 31,00 31,00 32,00 31,00 27,00 31,00 31,00 32,00 32,00 28,00
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Production Tools SChraubSyStem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0467b Merkmal
Typ 18EAEQ8AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 7,80
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50693440 usG 7,02
- ' 0SG 8,58

Bemerkung hart 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.10 Nm * n1: 600 1/min

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5069344 542846-6 7,93 7,94 7,86 7,96 7,87 7,81 7,87 7,89 7,92 7,84
5069344 542846-6 28,00 29,00 30,00 32,00 35,00 28,00 33,00 33,00 29,00 32,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5069344 542846-6 7,81 7,86 7,88 7,89 7,90 7,89 7,87 7,86 7,88 7,84
5069344 542846-6 31,00 29,00 32,00 33,00 33,00 32,00 31,00 34,00 32,00 32,00
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  29.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0467b Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 7,80 0,78 i OSG 8,58

Serienr. VM1698-1 Einh. Nm :(;,ﬁ 737587(;‘: 7;,65 7777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 29.06.2012 08:26:40 bis 29.06.2012 08:40:08
Bem.  hart 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.10 Nm * nl: 600 1/min
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Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,80 X 7,8110
usG 7,02 Xmin 7,58 X-3s 7,5686
0OSG 8,58 Xmax 7,98 x+3s 8,0534
T 1,56 R 0,40 6s 0,4849
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 pP<UsSG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,77 3,22 < 3,66
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,73<3,17<3,62
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0467bM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0467b Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,80

. USG 7,02
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 8,58
Bemerkung hart 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.10 Nm * n1: 600 1/min
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 7,73 7,90 7,70 7,92 7,80 7,92 7,85 7,72 7,92 7,69
VM1698 Schatz Bremse 29,50 30,25 27,75 30,75 30,75 31,50 30,75 29,25 32,00 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 7,84 7,90 7,91 7,67 7,72 7,81 7,71 7,73 7,74 7,91
VM1698 Schatz Bremse 31,00 31,00 31,25 28,75 29,00 30,00 30,75 28,75 29,75 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 7,81 7,74 7,89 7,80 7,85 7,90 7,82 7,80 7,82 7,78
VM1698: Schatz Bremse 30,00 30,50 31,25 32,50 30,25 30,00 31,75 27,75 29,00 28,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 7,89 7,82 7,98 7,95 7,92 7,76 7,83 7,87 7,96 7,84
VM1698 Schatz Bremse 30,00 28,25 29,00 30,50 29,50 27,25 31,25 30,00 29,75 31,25
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 7,70 7,88 7,72 7,73 7,62 7,89 7,83 7,83 7,82 7,89
VM1698 Schatz Bremse 28,50 29,75 30,50 26,75 28,25 31,50 30,50 31,75 27,50 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 7,86 7,87 7,77 7,72 7,85 7,90 7,80 7,84 7,80 7,74
VM1698 Schatz Bremse 29,75 32,00 32,50 30,75 31,25 31,00 31,75 30,50 31,25 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 7,58 7,87 7,75 7,82 7,70 7,75 7,92 7,87 7,81 7,76
VM1698 Schatz Bremse 27,50 33,00 28,25 29,50 28,25 30,50 31,25 29,50 30,25 27,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 7,77 7,72 7,89 7,95 7,68 7,87 7,83 7,74 7,94 7,72
VM1698 Schatz Bremse 30,50 30,50 31,25 29,75 27,25 30,00 30,50 30,75 31,00 27,00
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0467b Merkmal
Typ 18EAEO8AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,80
7,02
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 gzg 8128

Bemerkung hart 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.10 Nm * n1: 600 1/min

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 7,77 7,72 7,78 7,85 7,79 7,68 7,77 7,76 7,73 7,84
VM1698 Schatz Bremse 27,75 28,00 29,50 31,00 32,50 28,25 32,25 30,50 28,75 30,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 7,78 7,77 7,84 7,81 7,80 7,86 7,85 7,94 7,86 7,78
VM1698: Schatz Bremse 30,00 30,00 31,50 31,75 31,50 32,50 30,50 33,25 31,75 30,50
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung
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Production Tools SCh rau bSySte m
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  29.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0467a Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 7,80 0,78 i OSG 8,58

Serienr. 50693440 Einh. Nm 078 |USG 702 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 29.06.2012 05:27:14 bis 29.06.2012 06:34:55
Bem.  weich 100% +/-10% * Md.- Kal.: 8.90 Nm * n1: 600 1/min
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% | | | C E 99,5 } | }
520 ] F208 4 0% B 5
3 K F 2 w70 : ‘ 30 X
T 15 ‘ I ‘ 15 3 foan I I o
g ] i FT® o 30 = == 70 %
510~ L ~10 2 5 T 95 ¥
g NN - % AL ]
57 3 (% 5 ¢ 0.1 i 99,5
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70 72 74 76 78 8,0 82 84 8,6 70 72 74 76 78 80 82 84 86
542846-6 [Nm] NV — 542846-6 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE08AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. 50693440 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,80 X 7,8473
usG 7,02 Xmin 7,80 X-3s 7,7542
0OSG 8,58 Xmax 7,92 x+3s 7,9404
T 1,56 R 0,12 6s 0,1862
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 7,21 <8,38<9,54
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 6,77 <7,87 <8,97
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Production Tools SCh rau bsyste m 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0467a Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 7,80
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50693440 usG 7,02

T ’ 0SsG 8,58
Bemerkung weich 100% +/-10% * Md.- Kal.: 8.90 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5069344 542846-6 7,83 7,83 7,84 7,81 7,86 7,82 7,80 7,87 7,89 7,84
5069344 542846-6 365,00 | 378,00 | 362,00 380,00 425,00 | 402,00 398,00 | 403,00 A 382,00 | 380,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5069344 542846-6 7,89 7,81 7,82 7,84 7,86 7,81 7,82 7,86 7,81 7,81
5069344 542846-6 380,00 | 369,00 | 379,00 380,00 361,00 | 364,00 362,00 | 360,00 A 360,00 | 363,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5069344 542846-6 7,84 7,86 7,86 7,87 7,81 7,86 7,86 7,90 7,81 7,89
5069344 542846-6 349,00 | 361,00 | 363,00 364,00 362,00 | 341,00 358,00 | 363,00 @ 365,00 @ 387,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5069344 542846-6 7,81 7,86 7,81 7,91 7,82 7,86 7,90 7,86 7,82 7,85
5069344 542846-6 379,00 | 359,00 | 363,00 379,00 362,00 | 365,00 358,00 | 373,00 @ 361,00 | 361,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5069344 542846-6 7,87 7,82 7,84 7,84 7,85 7,86 7,81 7,82 7,83 7,86
5069344 542846-6 364,00 | 358,00 | 359,00 360,00 383,00 | 361,00 343,00 | 360,00 A 379,00 | 368,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5069344 542846-6 7,84 7,85 7,87 7,82 7,89 7,92 7,86 7,80 7,82 7,89
5069344 542846-6 362,00 | 362,00 | 384,00 362,00 365,00 | 387,00 359,00 | 360,00 A 362,00 | 383,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5069344 542846-6 7,87 7,81 7,82 7,87 7,85 7,86 7,82 7,80 7,92 7,86
5069344 542846-6 382,00 | 364,00 | 343,00 381,00 361,00 | 344,00 361,00 | 357,00 A 359,00 | 379,00
Merkm.M Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5069344 542846-6 7,81 7,87 7,82 7,83 7,86 7,86 7,83 7,84 7,84 7,87
5069344 542846-6 345,00 | 384,00 | 362,00 359,00 368,00 | 363,00 343,00 | 366,00 @ 362,00 | 374,00
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Production Tools SChraubSyStem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0467a Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 7,80
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50693440 usG 7,02

- ’ 0SsG 8,58
Bemerkung weich 100% +/-10% * Md.- Kal.: 8.90 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg88 X89 X90
5069344 542846-6 7,81 7,89 7,91 7,82 7,92 7,84 7,86 7,82 7,84 7,83
5069344 542846-6 361,00 | 361,00 | 362,00 360,00 364,00 | 362,00 360,00 | 357,00 A 362,00 | 336,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5069344 542846-6 7,86 7,92 7,81 7,86 7,84 7,83 7,82 7,84 7,89 7,87
5069344 542846-6 360,00 | 381,00 | 368,00 387,00 384,00 | 384,00 362,00 | 366,00 @ 358,00 | 342,00
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |geite 11
Production Tool . .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  29.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEOSAL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0467a Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 7,80 0,78 i 0OSsG 8,58
Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 078 1USG 702 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 29.06.2012 05:27:11 bis 29.06.2012 06:34:56
Bem. weich 100% +/-10% * Md.- Kal.: 8.90 Nm * n1: 600 1/min
OSG
fffffffffffffffffffffffffffffffffffffff X+3s
/ _ / Y
——————————————————————————————————————— X-3s
USG
\ \
90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s X-3s _ X+3s
25 USG —x OSG 55 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4,001
3] u T 99,99 ‘ ‘
T 1 \ \ o= | o 0,1
= 20+ | | =20 &, 99,5 ‘ ‘
5 I . -5 4 % | | 5
3 197 ] (N % 5 70 ; ; 30 X
T b | \ | r 5 & ‘ ‘ o
] \ C © L
S0 ‘ ‘ 10T & %0 ] ‘ ] 02
S -8 5 | 5 !
® 54 "‘/ - F5 8 | | 99,5
b | oy r o 0,1 4 : , ’
] b B | | 99,99
0 - T L ] 0 0,001 T T T T T T T T
70 72 74 76 78 80 82 84 8,6 70 72 74 76 78 80 82 84 86
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,80 X 7,7958
USG 7,02 Xrmin 7,57 X-3s 7,5137
0SG 8,58 Xmax 8,03 X+3s 8,0779
T 1,56 R 0,46 65 0,5642
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 pP<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,38<2,76 <3,15
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,36 <2,75<3,14
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Production Tool P
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0467a Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,80

. USG 7,02
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 8,58
Bemerkung weich 100% +/-10% * Md.- Kal.: 8.90 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 7,81 8,03 7,80 7,85 7,79 7,81 7,94 7,76 7,82 7,93
VM1698 Schatz Bremse 379,25 | 381,00 | 372,75 380,00 40525 | 389,25 384,50 | 384,50 W 379,50 | 383,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 7,93 7,83 8,02 7,97 7,92 7,84 7,85 7,73 7,81 7,83
VM1698 Schatz Bremse 380,50 | 377,25 | 384,25 384,75 368,25 | 367,50 373,25 | 355,25 | 370,75 | 367,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 7,83 7,86 7,89 7,88 7,73 7,69 7,91 7,87 7,80 7,71
VM1698: Schatz Bremse 355,50 | 368,75 | 369,25 369,75 364,50 | 340,25 358,75 | 374,50 | 370,00 | 371,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 7,86 7,71 7,82 7,83 7,79 7,64 7,90 7,85 7,83 7,75
VM1698 Schatz Bremse 375,00 | 349,50 | 372,25 369,00 363,00 | 358,00 362,50 | 373,25 | 366,25 | 364,75
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 7,78 7,86 7,80 7,71 7,72 7,70 7,72 7,96 7,85 7,65
VM1698 Schatz Bremse 362,75 | 356,00 | 366,25 356,50 368,25 | 355,50 343,75 | 371,00 @ 369,75 | 359,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 7,79 7,76 7,72 7,94 7,75 7,77 7,77 7,94 7,70 7,65
VM1698 Schatz Bremse 363,50 | 361,75 | 368,75 373,75 36550 | 372,75 358,50 | 370,00 A 356,50 | 366,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 7,71 7,60 7,67 7,64 7,85 7,73 7,64 7,90 7,97 7,81
VM1698 Schatz Bremse 368,00 | 350,50 | 345,00 363,25 364,00 | 345,25 358,50 | 358,50 | 368,25 | 373,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 7,79 7,76 7,85 7,74 7,76 7,77 7,75 7,57 7,83 7,86
VM1698 Schatz Bremse 348,25 | 371,50 | 373,75 355,50 366,75 | 362,25 347,00 | 356,00 @ 361,50 | 369,75
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Production Tool S
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0467a Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,80

. USG 7,02
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 8,58
Bemerkung weich 100% +/-10% * Md.- Kal.: 8.90 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 7,61 7,75 7,77 7,68 7,85 7,67 7,77 7,78 7,78 7,78
VM1698 Schatz Bremse 357,50 | 358,75 | 359,25 353,75 366,25 | 359,75 360,25 | 351,50 | 360,75 | 337,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 7,93 7,88 7,77 7,69 7,75 7,71 7,73 7,77 7,93 7,82
VM1698 Schatz Bremse 364,25 | 381,75 | 369,50 @ 379,00 381,75 | 377,75 358,25 | 365,75 | 356,50 | 347,00
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen

Anlage 3
HU-Nr. 024/12
Seite 1 von 2
Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group GmbH & Co. OHG Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco - 18EAEQ8AL2 Seriennummer XF0467
2 Nm bis 7,8 Nm

Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 40° / 60%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment £ 10 %

Fiigemoment 1,56 Nm
Drehmoment 4,68 Nm Toleranz 7,68% +  3,84%
Drehwinkel 40° Toleranz 4.,4° + 2,2°

Formelableitung

T
C,,, —

s
T = cCc,. *=6s
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Messung Prifling Referenz Differenz

Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmomer Winkel
1 4,19 40 4,09 40,5 0,1 0,5
2 4,65 40 4,64 39,5 0,01 0,5
3 4,31 40 4,28 38 0,03 2
4 4,66 40 4,73 40,25 0,07 0,25
5 45 40 4,6 40,25 0,1 0,25
6 4,66 40 4,73 40,5 0,07 0,5
7 4,34 40 4,39 39,25 0,05 0,75
8 4,63 40 4,62 39,25 0,01 0,75
9 4,75 40 4,71 39,25 0,04 0,75
10 4,47 40 4,45 40,25 0,02 0,25
11 4,75 40 4,78 39,5 0,03 0,5
12 4,68 40 4,75 40,25 0,07 0,25
13 4,44 40 4,56 41 0,12 1
14 4,42 40 4,49 40 0,07 0
15 4,49 40 4,53 40,5 0,04 0,5
16 4,76 40 4,63 40 0,13 0
17 4,48 40 4,57 39,75 0,09 0,25
18 4,64 40 4,64 39,75 0 0,25
19 4.6 40 4,66 40,5 0,06 0,5
20 4,17 40 4,24 38,5 0,07 1,5
21 4,77 40 4,77 40,25 0 0,25
22 4,64 40 4,57 39,25 0,07 0,75
23 4,34 40 4,36 39 0,02 1
24 4,62 40 4,6 39,75 0,02 0,25
25 4,51 40 4,45 39 0,06 1
26 4,21 40 4,24 38,75 0,03 1,25
27 4,8 40 4,68 38,25 0,12 1,75
28 5,02 40 4,89 39,25 0,13 0,75
29 5,08 40 4,98 39,25 0,1 0,75
30 4,83 40 4,76 40 0,07 0
31 4,74 40 4,68 39,25 0,06 0,75
32 4,52 40 4,54 38,5 0,02 1,5
33 4,94 40 4,88 39 0,06 1
34 4,81 40 4,72 39 0,09 1
35 5,13 40 5 39,75 0,13 0,25
36 5,1 40 5,06 39,25 0,04 0,75
37 4,77 40 4,74 39,75 0,03 0,25
38 5,1 40 4,95 39,5 0,15 0,5
39 4,92 40 4,84 39 0,08 1
40 5,02 40 4,97 40 0,05 0
41 4,99 40 5 39,5 0,01 0,5
42 4,8 40 4,87 40 0,07 0
43 4,41 40 4,51 41 0,1 1
44 4,71 40 4,67 40 0,04 0
45 4,63 40 4,65 40 0,02 0
46 4,62 40 4,66 40,5 0,04 0,5
47 4,7 40 4,67 40 0,03 0
48 4,52 40 4,63 41,25 0,11 1,25
49 4,67 40 4,63 39,5 0,04 0,5
50 4,69 40 4,72 40,25 0,03 0,25
51 4,49 40 4,55 40,25 0,06 0,25
52 4,63 40 4,64 40 0,01 0
53 4,46 40 4,43 39,5 0,03 0,5
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54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99

100

4,61
4,63
4,72
4,61
4,74
4,55
4,62
4,54
4,67
4,61
4,52
4,56
4,69
4,97
4,66
4,67

4,9
4,84
4,54
4,78
5,02
4,94

4,8

4,8
4,64

4,9
4,99
4,85
4,95
4,62
4,58
4,62
4,54
4,62
4,57
4,56
4,63
4,85

4,8
4,93
4,82
4,96

4,7
4,88
4,85
4,58
4,66

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

4,58
4,61
4,65
4,62
4,68
4,56
46

4,48
4,68
46

45

458
4,65
4,98
4,66
458
4,94
4,83
45

a7

4,96
4,86
4,74
4,72
4,73
49

5,03
4,77
4,91
4,62
4,59
4,61
45

4,63
4,59
4,56
4,57
4,87
438

4,97
4,82
4,93
4,63
4,86
4,88
4,57
4,65

40
40,25
40
40,5
39,5
39,75
39,5
40,75
40
40,25
39
40
39,25
40
40
38,75
40,5
40
39
40
39,25
38,75
39,25
40,25
40
40
40,5
40,5
39,25
40,75
40,25
40,25
40,25
40
40,25
41,25
39,25
39,75
40
40,25
40,25
40,25
39,5
39,75
40,75
39,75
39

Standardabweichung: 0,035879
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0,03
0,02
0,07
0,01
0,06
0,01
0,02
0,06
0,01
0,01
0,02
0,02
0,04
0,01
0
0,09
0,04
0,01
0,04
0,08
0,06
0,08
0,06
0,08
0,09
0
0,04
0,08
0,04
0
0,01
0,01
0,04
0,01
0,02
0
0,06
0,02
0
0,04
0
0,03
0,07
0,02
0,03
0,01
0,01

0,25

0,75
1,25
0,75
0,25
0
0
0,5
0,5
0,75
0,75
0,25
0,25
0,25
0
0,25
1,25
0,75
0,25
0
0,25
0,25
0,25
0,5
0,25
0,75
0,25
1
0,438057005
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Schraubsystem

Cleco Seite 1 /1

Production Tools

Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  29.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0467k Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 40,00 5,00 i OSG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50693440 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 29.06.2012 09:29:04 bis 29.06.2012 09:42:20
Bem. 40° +/- 5° * Md.- Kal.: 9.10 Nm * n1: 600 1/min
45 OSG
44
43 |
T 42
e -
O 41+
& 40 X
& 39
g |
0 38 N
374
36
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
2,0 2,0 0,001
i | 99,99
1 ) 0,1
= 1,6 F1,6 ¥ 99,5
= ol
_é, h r § 1 95 5
:(:‘:51,27 71,23 = 80 20 S
T b r 2 = 50 50
: oy ‘- 6 :
508 =0 08T 20 R=0 80
2 L2 5 95
® &
© 0,4 04 @ 99,5
i | 0,1
99,99
0,0 T T T T 0,0 0,001 T T T T T T T T T T
1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 10 11 12 13 14 15 16 1,7 18 19 20
542846-6 [Grad] --- 542846-6 [Grad] ---
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. 50693440 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 40,0000
UsG 35,00 Xmin 40,00
0SG 45,00 Xmax 40,00
T 10,00 R 0,00
neT> 100
N >0SG 0
N <USG 0
Neff 100
Nges 100

R=0

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0467k Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 2,57
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50693440 usG 0,00

T ’ 0SsG 6,16
Bemerkung 40°+/- 5°* Md.- Kal.: 9.10 Nm * n1: 600 1/min
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5069344 542846-6 4,19 4,65 4,31 4,66 4,50 4,66 4,34 4,63 4,75 4,47
5069344 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5069344 542846-6 4,75 4,68 4,44 4,42 4,49 4,76 4,48 4,64 4,60 4,17
5069344 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5069344 542846-6 4,77 4,64 4,34 4,62 4,51 4,21 4,80 5,02 5,08 4,83
5069344 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5069344 542846-6 4,74 4,52 4,94 4,81 5,13 5,10 4,77 5,10 4,92 5,02
5069344 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5069344 542846-6 4,99 4,80 4,41 4,71 4,63 4,62 4,70 4,52 4,67 4,69
5069344 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5069344 542846-6 4,49 4,63 4,46 4,61 4,63 4,72 4,61 4,74 4,55 4,62
5069344 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5069344 542846-6 4,54 4,67 4,61 4,52 4,56 4,69 4,97 4,66 4,67 4,90
5069344 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5069344 542846-6 4,84 4,54 4,78 5,02 4,94 4,80 4,80 4,64 4,90 4,99
5069344 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
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Production Tools SChraubSyStem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0467k Merkmal
Typ 18EAEQ8AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 2,57
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50693440 usG 0,00
- ' 0SG 6,16

Bemerkung 40°+/- 5°* Md.- Kal.: 9.10 Nm * n1: 600 1/min

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5069344 542846-6 4,85 4,95 4,62 4,58 4,62 4,54 4,62 4,57 4,56 4,63
5069344 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5069344 542846-6 4,85 4,80 4,93 4,82 4,96 4,70 4,88 4,85 4,58 4,66
5069344 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
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Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  29.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEOSAL2 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. XF0467k Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 40,00 5,00 '0SG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Grad -5,00 USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 29.06.2012 09:29:04 bis 29.06.2012 09:42:20
Bem. 40° +/- 5° * Md.- Kal.: 9.10 Nm * n1: 600 1/min
45 i OSG
44 —
0 i
§ 43 .
Q 2 — X+3s
Q41 I \
7 \
Sao e KA o Dt o o I el el e L
@ gl | \/ \/\Z i/
N3 \/ Yy
fc:: 38 S X-3s
%] 37 -
36 .
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s X-3s _ X+3s
40-25C ‘ X ‘ OSG 44 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4,001
E = T 99,99 ‘ ‘ ‘
T 35 ‘ ‘ ‘ 35 Iy t t / 0,1
- = \ | ‘ E >, 99,5 ; ! '
@ 304 I =30 I
x 3 C — | I |
o, _1 [ \ [ SRR S \ \ S
5254 ‘ E25 x ! : ! -
© ! | ! F. 2 =T 70 ‘ | ‘ 30 2
I 204 =20 = o [ [ o
@ 3 \ | \ F® o 30 | ! | 70 .
215 ‘ ; ‘ 157 ‘ l : 0
8107 | | “10E 5 | | | 95
® 5 ‘ \ 5 © 0.1 1 ‘ 99,5
= \ e = , T !
3 E ‘ ‘ ‘ 99,99
Oif‘v_y_v_y—vi\.\/l\ (| \IH LI B ~0 0,001 T T T ! T T ! T T ! T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 39,8050
USG 35,00 Xmin 38,00 X-3s 37,8815
0SG 45,00 Xmax 41,25 X+3s 41,7285
T 10,00 R 3,25 65 3,8470
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,24 <2,60<2,96
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,14 <2,50<2,85
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool P
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0467k Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 4,61

. USG 3,27
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 6.16
Bemerkung 40°+/- 5°* Md.- Kal.: 9.10 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 4,09 4,64 4,28 4,73 4,60 4,73 4,39 4,62 4,71 4,45
VM1698 Schatz Bremse 40,50 39,50 38,00 40,25 40,25 40,50 39,25 39,25 39,25 40,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 4,78 4,75 4,56 4,49 4,53 4,63 4,57 4,64 4,66 4,24
VM1698 Schatz Bremse 39,50 40,25 41,00 40,00 40,50 40,00 39,75 39,75 40,50 38,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 4,77 4,57 4,36 4,60 4,45 4,24 4,68 4,89 4,98 4,76
VM1698: Schatz Bremse 40,25 39,25 39,00 39,75 39,00 38,75 38,25 39,25 39,25 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 4,68 4,54 4,88 4,72 5,00 5,06 4,74 4,95 4,84 4,97
VM1698 Schatz Bremse 39,25 38,50 39,00 39,00 39,75 39,25 39,75 39,50 39,00 40,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 5,00 4,87 4,51 4,67 4,65 4,66 4,67 4,63 4,63 4,72
VM1698 Schatz Bremse 39,50 40,00 41,00 40,00 40,00 40,50 40,00 41,25 39,50 40,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 4,55 4,64 4,43 4,58 4,61 4,65 4,62 4,68 4,56 4,60
VM1698 Schatz Bremse 40,25 40,00 39,50 40,00 40,25 40,00 40,50 39,50 39,75 39,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 4,48 4,68 4,60 4,50 4,58 4,65 4,98 4,66 4,58 4,94
VM1698 Schatz Bremse 40,75 40,00 40,25 39,00 40,00 39,25 40,00 40,00 38,75 40,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 4,83 4,50 4,70 4,96 4,86 4,74 4,72 4,73 4,90 5,03
VM1698 Schatz Bremse 40,00 39,00 40,00 39,25 38,75 39,25 40,25 40,00 40,00 40,50

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG SN XF0467 Seite 62 von Ftwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0467kM.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0467k Merkmal
Typ 18EAEO8AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 4,61
27
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 gzg 2116

Bemerkung 40°+/- 5°* Md.- Kal.: 9.10 Nm * n1: 600 1/min

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 4,77 4,91 4,62 4,59 4,61 4,50 4,63 4,59 4,56 4,57
VM1698 Schatz Bremse 40,50 39,25 40,75 40,25 40,25 40,25 40,00 40,25 41,25 39,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 4,87 4,80 4,97 4,82 4,93 4,63 4,86 4,88 4,57 4,65
VM1698: Schatz Bremse 39,75 40,00 40,25 40,25 40,25 39,50 39,75 40,75 39,75 39,00
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen

Anlage 3
HU-Nr. 024/12
Seite 1 von 2
Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group GmbH & Co. OHG Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco - 18EAEQ8AL2 Seriennummer XF0467
2 Nm bis 7,8 Nm

Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 180° / 80%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment £ 10 %

Fiigemoment 1,56 Nm
Drehmoment 6,24 Nm Toleranz 9,33% + 4,67%
Drehwinkel 180° Toleranz 7,4° + 3,7°

Formelableitung

T
C,,, —

s
T = cCc,. *=6s
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Messung

Nr.

© 0 N O U~ WN B
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Prifling

Drehmoment

59
6,38
6,39
6,13
6,22

6,2
6,26
6,28
6,27
5,96
6,33
6,27

6,2
6,21
6,25
6,03
6,27
6,39
6,22
6,34
5,97
6,09
6,08
6,04
6,17
6,45
6,65
6,84
6,62
6,88
6,64
6,71
6,61
6,77

6,3
6,39
6,19
6,28
6,37
6,23
6,39
6,27
6,38
6,35

6,3
6,26
6,39

6,2
6,14
6,19
6,23
6,19
6,21

Winkel

180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180

Referenz
Drehmoment Winkel
5,81 178,75
6,32 180,5
6,28 180,25
6,14 178,5
6,31 182
6,23 179,75
6,26 180,25
6,29 181,25
6,14 177
5,92 182,25
6,28 179,5
6,28 180,75
6,25 179,75
6,26 180,5
6,26 182
59 180,25
6,26 179,5
6,32 180
6,35 180,25
6,26 180,25
5,85 180
5,97 181,25
5,96 179,75
5,86 178,75
6,19 178
6,26 179,75
6,74 180
6,77 179,25
6,62 179,5
6,76 179,75
6,61 179,25
6,59 177,5
6,63 179,75
6,65 179,75
6,26 180,75
6,29 179,25
6,3 180,5
6,28 180,75
6,29 180
6,26 181
6,26 179,25
6,26 181,75
6,28 179,75
6,27 180
6,27 181
6,25 181,5
6,31 181,25
6,22 180,5
6,08 180,25
6,28 179,75
6,24 181
6,17 179,5
6,24 180,5
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Differenz

Drehmoment

0,09
0,06
0,11
0,01
0,09
0,03
0
0,01
0,13
0,04
0,05
0,01
0,05
0,05
0,01
0,13
0,01
0,07
0,13
0,08
0,12
0,12
0,12
0,18
0,02
0,19
0,09
0,07
0
0,12
0,03
0,12
0,02
0,12
0,04
0,1
0,11
0
0,08
0,03
0,13
0,01
0,1
0,08
0,03
0,01
0,08
0,02
0,06
0,09
0,01
0,02
0,03

Winkel

1,25
0,5
0,25
15
2
0,25
0,25
1,25
3
2,25
0,5
0,75
0,25
0,5
2
0,25
0,5
0
0,25
0,25
0
1,25
0,25
1,25
2
0,25
0
0,75
0,5
0,25
0,75
2,5
0,25
0,25
0,75
0,75
0,5
0,75
0
1
0,75
1,75
0,25

15
1,25
0,5
0,25
0,25

0,5
0,5





54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99

100

6,09
6,03
6,22
6,18
6,24

6,4
6,18
6,05
6,32
6,22
6,03
6,25

6,2
6,11
5,93
6,33
6,24
6,17
6,18
6,24
6,06
6,69
6,33
6,49
6,43
6,74
6,54
6,66

6,7
5,86
6,27
5,98

6,22
6,22
5,97
5,94
6,69

6,4
6,71
6,35
6,63
6,51
6,67
6,62
5,86

5,8

180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
181
180
180

6,05
5,93
6,24
6,2

6,22
6,28
6,18
5,94
6,2

6,21
5,88
6,1

6,26
5,89
5,87
6,18
6,14
6,15
6,21
6,21
5,92
6,66
6,3

6,49
6,26
6,61
6,33
6,59
6,72
57

6,19
5,82
6,08
6,17
6,26
5,93
5,86
6,65
6,16
6,7

6,15
6,6

6,36
6,65
6,61
5,91
5,82

177,75
180,5
179,75
181
181
180,5
179,75
179
179,75
181,75
178,75
178,75
182,5
176,75
181,75
178,25
179,25
180,75
179,25
181
178
179,5
183,25
181,5
179,5
178,5
180
178,75
180,5
180,5
180,5
179
178,5
180,75
181,75
180,5
180,75
180,75
179,75
180,5
181,25
180,75
178,25
179,5
180,75
180,5
179,75

Standardabweichung:
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0,04
0,1

0,02
0,02
0,02
0,12

0

0,11
0,12
0,01
0,15
0,15
0,06
0,22
0,06
0,15
0,1

0,02
0,03
0,03
0,14
0,03
0,03

0

0,17
0,13
0,21
0,07
0,02
0,16
0,08
0,16
0,08
0,05
0,04
0,04
0,08
0,04
0,24
0,01
0,2

0,03
0,15
0,02
0,01
0,05
0,02

0,058109962

2,25
0,5
0,25

0,5
0,25

0,25
1,75
1,25
1,25
2,5
3,25
1,75
1,75
0,75
0,75
0,75

0,5
3,25
15
0,5
1,5

1,25
0,5
0,5
0,5
1
15
0,75
1,75
0,5
0,75
0,75
0,25
0,5
1,25
0,75
1,75
0,5
0,25
0,5
0,25
0,735980072
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Schraubsystem

Cleco Seite 1 /1

Production Tools

Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  29.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEOSAL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF04671 Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 180,00 10,00 i OSG 190,00
,,,,,,,,,, R ——
Serienr. 50693440 Einh. Grad -10,00 1USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 29.06.2012 09:50:39 bis 29.06.2012 10:04:52
Bem. 180° +/- 10° * Md.- Kal.: 9.10 Nm * nl: 600 1/min
190 OSG
T 185
5 i
e -
9 ]
g 180 ] -\ Y ‘32‘_'%
<
& i
Al -
<
3 i
175+
170 USG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X38s X3RBBs
USG X oSG USG ‘Y‘ OSG 0.001
A 4002 \h\ ;400 1 99,99 | 0,1
= 350% : 350 g 99.5 ,
__{3)300; ll ;300 = ' 95 5
= i il X —_—
3 2503 ‘l“ 20 = 70 30 ¥
| [ =} o
% 200 E W : 200 }“ o 30 70 %
21503 it ;150 [ 5 o5 1
g 1002 ;100 % 99.5
50 =50 = 0,1
B E 99,99
0 T 1T ‘ T T T T 1T ‘ T 177 0 0,001 T T T T T T
170 175 180 185 190 170 175 185 190
542846-6 [Grad] NV — 542846-6 [Grad] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAEOQ8AL2
Merkm.Nr. 50693440 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 180,0100
UsG 170,00 Xmin 180,00 X-3s 179,7100
0SG 190,00 Xmax 181,00 X+3s 180,3100
T 20,00 R 1,00 6s 0,6000
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 28,69 < 33,33 < 37,96
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 28,66 < 33,30 < 37,94
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF046711.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0467I Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 3,44
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50693440 usG 0,00

T ’ 0SsG 8,26
Bemerkung 180°+/- 10°* Md.- Kal.: 9.10 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5069344 542846-6 5,90 6,38 6,39 6,13 6,22 6,20 6,26 6,28 6,27 5,96
5069344 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5069344 542846-6 6,33 6,27 6,20 6,21 6,25 6,03 6,27 6,39 6,22 6,34
5069344 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5069344 542846-6 5,97 6,09 6,08 6,04 6,17 6,45 6,65 6,84 6,62 6,88
5069344 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5069344 542846-6 6,64 6,71 6,61 6,77 6,30 6,39 6,19 6,28 6,37 6,23
5069344 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5069344 542846-6 6,39 6,27 6,38 6,35 6,30 6,26 6,39 6,20 6,14 6,19
5069344 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5069344 542846-6 6,23 6,19 6,21 6,09 6,03 6,22 6,18 6,24 6,40 6,18
5069344 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.M Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5069344 542846-6 6,05 6,32 6,22 6,03 6,25 6,20 6,11 5,93 6,33 6,24
5069344 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5069344 542846-6 6,17 6,18 6,24 6,06 6,69 6,33 6,49 6,43 6,74 6,54
5069344 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0467I Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 3,44
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50693440 usG 0,00

T ’ 0SsG 8,26
Bemerkung 180°+/- 10°* Md.- Kal.: 9.10 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5069344 542846-6 6,66 6,70 5,86 6,27 5,98 6,00 6,22 6,22 5,97 5,94
5069344 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5069344 542846-6 6,69 6,40 6,71 6,35 6,63 6,51 6,67 6,62 5,86 5,80
5069344 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 @ 181,00 | 180,00 @ 180,00
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Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  29.06.2012
Best. Nr.  1SEAEQSAL2 Typ 1SEAEOSAL?2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF04671 Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 180,00 10,00 i OSG 190,00

Serienr.  VM1698-1 Einh. Grad 7—1(;,(7)07 737587(;‘: . Ifojdo 777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 29.06.2012 09:50:39 bis 29.06.2012 10:04:53
Bem.  180° +/- 10° * Md.- Kal.: 9.10 Nm * nl1: 600 1/min

190 0SG
(N
g 185
O, ] X+3s
© _
1%} _
§ 180 X
] ]
N i
© ] X-3s
5175
170 USG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x8s  X+3s X-3s _ X+3s
30 7USG ‘ >‘< ‘ OSGﬁ 30 USG ‘ >‘< ‘ OSG 0,001
T o L VLI | | 0.1
527 ‘ ‘ PR 99,5 ‘ 2 ’
x 7 C = | |
520 | | ~20g ¢ 0% | | >
3 ] | | F 2 w70 : ‘ 30 X
T 15 ‘ ‘ 15 3 e I I o
% B r T 0o 30 w ! w 70 x
= — | | F | |
8 10 E ; 10 GZ) 5 I 95 ~L
8 - | | -5 5 | 995
5 é | ; 5 ¢ 0,1 7 : | ’
b r ‘ ‘ 99,99
0 T [ 0 0,001 T T T T T T T T T T
170 175 180 185 190 170 175 180 185 190
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 18EAE08AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 180,0500
USG 170,00 Xmin 176,75 X-3s 176,5484
0OSG 190,00 Xmax 183,25 x+3s 183,5516
T 20,00 R 6,50 6s 7,0032
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 pP<UsSG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,46 <2,86 <3,25
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,44 <2,84<3,24
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0467I Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 6,29
4
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 ggg 8’22

Bemerkung 180°+/- 10°* Md.- Kal.: 9.10 Nm * n1: 600 1/min

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 5,81 6,32 6,28 6,14 6,31 6,23 6,26 6,29 6,14 5,92
VM1698 Schatz Bremse 178,75 | 180,50 | 180,25 @ 178,50 182,00 | 179,75 180,25 @ 181,25 | 177,00 182,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 6,28 6,28 6,25 6,26 6,26 5,90 6,26 6,32 6,35 6,26
VM1698 Schatz Bremse 179,50 | 180,75 | 179,75 | 180,50 182,00 | 180,25 179,50 & 180,00 | 180,25 180,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 5,85 5,97 5,96 5,86 6,19 6,26 6,74 6,77 6,62 6,76
VM1698: Schatz Bremse 180,00 | 181,25 | 179,75 | 178,75 178,00 | 179,75 180,00 @ 179,25 | 179,50 179,75
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 6,61 6,59 6,63 6,65 6,26 6,29 6,30 6,28 6,29 6,26
VM1698 Schatz Bremse 179,25 | 177,50 | 179,75 | 179,75 180,75 | 179,25 180,50 A 180,75 | 180,00 181,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 6,26 6,26 6,28 6,27 6,27 6,25 6,31 6,22 6,08 6,28
VM1698 Schatz Bremse 179,25 | 181,75 | 179,75 | 180,00 181,00 | 181,50 181,25 & 180,50 | 180,25 179,75
Merkm.M Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 6,24 6,17 6,24 6,05 5,93 6,24 6,20 6,22 6,28 6,18
VM1698 Schatz Bremse 181,00 | 179,50 | 180,50 @ 177,75 180,50 | 179,75 181,00 181,00 | 180,50 179,75
Merkm.M Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 5,94 6,20 6,21 5,88 6,10 6,26 5,89 5,87 6,18 6,14
VM1698 Schatz Bremse 179,00 | 179,75 | 181,75 | 178,75 178,75 | 182,50 176,75 | 181,75 @ 178,25 | 179,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 6,15 6,21 6,21 5,92 6,66 6,30 6,49 6,26 6,61 6,33
VM1698 Schatz Bremse 180,75 | 179,25 | 181,00 @ 178,00 179,50 | 183,25 181,50 @ 179,50 | 178,50 @ 180,00
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0467I Merkmal
Typ 18EAEO8AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 6,29
4
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 gzg 8122

Bemerkung 180°+/- 10°* Md.- Kal.: 9.10 Nm * n1: 600 1/min

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 6,59 6,72 5,70 6,19 5,82 6,08 6,17 6,26 5,93 5,86
VM1698 Schatz Bremse 178,75 180,50 & 180,50 @ 180,50 179,00 178,50 @ 180,75 | 181,75 180,50 | 180,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 6,65 6,16 6,70 6,15 6,60 6,36 6,65 6,61 5,91 5,82
VM1698: Schatz Bremse 180,75 @ 179,75 | 180,50 181,25 180,75 @ 178,25 179,50 | 180,75 @ 180,50 | 179,75
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Production Tools

Homologation

Winkelwerkzeug

Typ: Cleco - 1S8EAEO8AL2

Seriennummer: XF0468

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
IndustriestralRe 1, 73463 Westhausen, Germany
Tel.: +49 7363 81-0

Fax: +49 7363 81-222

E-Mail: info@apexpowertools.eu
www.apexpowertools.eu
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

Inhaltsverzeichnis

Homologation Cleco - 18EAE08AL2 Seriennummer: XF0468

Deckblatt
Inhaltsverzeichnis

Prufblatt Nr. 2 (Drehmomentermittlung 30 %)
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 30 % hart
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 30 % hart
Grafik 30 % hart: 90. Einzelmessung
Grafik 30 % hart: 95. Einzelmessung
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 30 % weich
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 30 % weich
Grafik 30 % weich: 90. Einzelmessung
Grafik 30 % weich: 95. Einzelmessung

Prufblatt Nr. 3 (Drehmomentermittlung 80 %)
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 80 % hart
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 80 % hart
Grafik 80 % hart: 90. Einzelmessung
Grafik 80 % hart: 95. Einzelmessung
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 80 % weich
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 80 % weich
Grafik 80 % weich: 90. Einzelmessung
Grafik 80 % weich: 95. Einzelmessung

Prufblatt Nr. 4 (Drehmomentermittiung 100 %)
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 100 % hart
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 100 % hart
Grafik 100 % hart: 90. Einzelmessung
Grafik 100 % hart: 95. Einzelmessung
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 100 % weich
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 100 % weich
Grafik 100 % weich: 90. Einzelmessung
Grafik 100 % weich: 95. Einzelmessung

Anlage 3 (Fahigkeitsbetrachtung bei 40° / 60 %)
Grafische Darstellung der Einzelwerte
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 40° / 60 %
Maschinenféahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 40° / 60 %
Grafik 40° / 60 %: 90. Einzelmessung
Grafik 40° / 60 %: 95. Einzelmessung

Anlage 3 (Fahigkeitsbetrachtung bei 180° / 80 %)
Grafische Darstellung der Einzelwerte
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Schraubsystem 180° / 80 %
Maschinenfahigkeitsuntersuchung Gegenmesseinrichtung 180° / 80 %
Grafik 180° / 80 %: 90. Einzelmessung
Grafik 180° / 80 %: 95. Einzelmessung
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 2

HU-Nr. 024/12

Seite 1 von 3

Priifblatt Nr. 2

Drehmomentermittiung 30 %

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 1,6667 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group GmbH & Co. OHG Serien-Nr. XF0468
Prifdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.) 3,74 Nm
Harte Verbindung (H) 22,649 Nm/Umdrehung; Winkel 30°
Weiche Verbindung (L) 1,8761 Nm/Umdrehung; Winkel 360 °
H L

a) Toleranz unten/oben 3,37-4,11 Nm 3,37-4,11 Nm
Toleranz unten/oben 10 % 10 %
Mittleres Drehmoment 3,77 Nm 3,75 Nm
Standardabweichung 0,0592 Nm 0,0618 Nm
Streubreite (99,73%) 0,36 Nm 0,3705 Nm
Cm 2,08 2,00
Cmk 1,89 1,93

b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,00
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 1,89
Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Schraubsystem
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Production Tools

Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  29.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEOSAL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0468d Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 3,74 0,37 EOSG 4,11
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50737925 Einh. Nm 0,37 USG 3,37
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 29.06.2012 12:02:11 bis 29.06.2012 12:15:52
Bem. hart 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.35 Nm * nl: 500 1/min * n2: 35 1/min
41 0SG
40-
T39-
B R
& ° 8 Lot I ool KX B IOt oo [N o S 3
3704 - — - — - — T — - — - — - — - — - — - — - x-3s
& 377
g -
© 3,6
35
34 USG
I \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _x+3s X
30 7USG ‘ >‘( ‘ OSGﬁ 30 USG OSG 0,001
P s 1N UL 01
5% 1R BE ws |
220 NI 208 o 9 5
=] ] /i C S5 — o
:© 1 [N IF TR r = Q) 70 30 =
T 15 F15 3 & o
© 7 | N | FTE o 30 70
=] | | C AN
CRPE Ml s 3 99,5
5 | | //“ | | C 5 9 0’1 ;
] c 99,99
0 H\\HH‘HH\\H\‘/L\F\\‘I\\‘lT\\‘\\\\‘\\\\\\\ 0 0,001 1T T T \\\\’ T T T
34 35 36 3,7 38 39 40 41 3,4 3,5 3,6 3,7 3,8 3,9 4,0 41
542846-6 [Nm] NV — 542846-6 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAEOQ8AL2
Merkm.Nr. 50737925 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 3,74 X 3,7723
USG 3,37 Xmin 3,74 X-3s 3,7128
0SG 4,11 Xmax 3,82 X+3s 3,8318
T 0,74 R 0,08 65 0,1190
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 5,35<6,22<7,08
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 4,88 <5,67 <6,47
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0468d1.DFD
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Production Tools SCh rau bsyste m 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0468d Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 3,74

. USG 3,37
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. 50737925 0sG 411
Bemerkung hart 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.35 Nm * n1: 500 1/min * n2: 35 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5073792 542846-6 3,78 3,75 3,75 3,75 3,78 3,75 3,78 3,76 3,78 3,76
5073792 542846-6 24,00 24,00 30,00 31,00 31,00 29,00 31,00 27,00 26,00 26,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5073792 542846-6 3,80 3,78 3,80 3,75 3,77 3,75 3,80 3,76 3,79 3,74
5073792 542846-6 29,00 25,00 26,00 30,00 28,00 31,00 33,00 27,00 27,00 26,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
5073792 542846-6 3,76 3,80 3,75 3,77 3,80 3,75 3,76 3,78 3,75 3,78
5073792 542846-6 24,00 29,00 28,00 30,00 27,00 27,00 33,00 31,00 28,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5073792 542846-6 3,75 3,75 3,76 3,77 3,77 3,81 3,76 3,76 3,76 3,75
5073792 542846-6 29,00 28,00 28,00 35,00 28,00 27,00 26,00 27,00 29,00 26,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5073792 542846-6 3,78 3,80 3,78 3,75 3,79 3,76 3,76 3,77 3,75 3,76
5073792 542846-6 25,00 30,00 29,00 30,00 33,00 31,00 31,00 33,00 33,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5073792 542846-6 3,80 3,78 3,76 3,80 3,80 3,75 3,82 3,78 3,79 3,78
5073792 542846-6 27,00 28,00 26,00 26,00 28,00 26,00 32,00 30,00 29,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5073792 542846-6 3,78 3,79 3,75 3,80 3,75 3,75 3,76 3,78 3,78 3,77
5073792 542846-6 28,00 27,00 27,00 29,00 28,00 28,00 28,00 30,00 30,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5073792 542846-6 3,76 3,80 3,80 3,77 3,80 3,79 3,77 3,79 3,80 3,78
5073792 542846-6 31,00 27,00 32,00 29,00 27,00 27,00 27,00 26,00 27,00 28,00

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG %\htweOOO6\AppData\QW\QWE\MessWert\ZO12\XF0468d1.DFD
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Production Tools SCh rau bsyste m 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0468d Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 3,74

. USG 3,37
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. 50737925 0sG 411
Bemerkung hart 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.35 Nm * n1: 500 1/min * n2: 35 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5073792 542846-6 3,75 3,75 3,75 3,75 3,75 3,78 3,75 3,75 3,81 3,78
5073792 542846-6 26,00 27,00 27,00 28,00 34,00 32,00 29,00 33,00 30,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5073792 542846-6 3,80 3,78 3,75 3,75 3,75 3,80 3,78 3,76 3,79 3,80
5073792 542846-6 26,00 29,00 28,00 27,00 29,00 30,00 28,00 27,00 31,00 31,00

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG %\htweOOO6\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0468d1 .DFD
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Production Tools

Gegenmesseinrichtung

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  29.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEOSAL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0468d Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 3,74 0,37 i 0OSG 4,11
Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 037 1USG 337 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 29.06.2012 12:03:00 bis 29.06.2012 12:16:11
Bem. hart 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.35 Nm * nl: 500 1/min * n2: 35 1/min
41 0SG
40-
.;. 3 X+3s
z397
Q - \ X
P s
<t 3 \
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N |
© -
5 3,6 E X-3s
2 ]
3,5
3,4 E USG
I \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ x+3s x-3s _ X+3s
25 USG ‘ X — 0OSG 55 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4,001
3] u T 99,99 ‘ ‘ ‘
T \ | F ‘ | P 0,1
= 20+ | | 20 &, 99,5 i ; ‘
> - | | § | S TP | | | 5
E% 15 ‘ / ‘ F15 o () ‘ ‘ ‘ 30 X
2
] r @ o | \ o
2107 1 / 1 —10L ® 30 | ; | 00 =
S -8 5 | 5 !
] ! ! r e 0,1 ! | ’
] C 1 ‘ 99,99
07'!_1' \\H‘\H\\HH‘\\H‘H\\“\ 0 0,001 1T T T T T T T T T
34 35 36 3,7 38 39 40 41 3,4 3,5 3,6 3,7 3,8 3,9 4,0 41
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAEOQ8AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 3,74 X 3,7749
USG 3,37 Xmin 3,62 X-3s 3,5973
0SG 4,11 Xmax 3,88 X+3s 3,9525
T 0,74 R 0,26 65 0,3553
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 pP<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,79<2,08<237
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,62<1,89<2,16
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0468d Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 3,74

. USG 3,37
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 411
Bemerkung hart 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.35 Nm * n1: 500 1/min * n2: 35 1/min
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 3,74 3,76 3,88 3,80 3,76 3,66 3,72 3,73 3,87 3,68
VM1698 Schatz Bremse 32,25 32,25 34,00 29,75 30,75 26,50 27,00 26,25 30,75 25,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 3,85 3,79 3,73 3,82 3,85 3,67 3,76 3,68 3,68 3,88
VM1698 Schatz Bremse 27,75 31,50 30,75 32,50 33,00 27,00 28,25 25,75 24,50 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 3,73 3,79 3,84 3,72 3,83 3,67 3,83 3,83 3,74 3,69
VM1698: Schatz Bremse 29,50 31,25 28,75 27,50 34,50 30,75 29,50 34,50 30,00 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 3,74 3,83 3,77 3,82 3,71 3,70 3,78 3,77 3,77 3,86
VM1698 Schatz Bremse 29,00 34,25 28,75 28,50 26,75 28,50 31,00 26,75 26,25 30,50
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 3,72 3,75 3,83 3,70 3,76 3,78 3,79 3,74 3,77 3,76
VM1698 Schatz Bremse 28,50 33,00 35,25 32,25 31,75 33,25 34,25 32,75 28,25 28,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 3,73 3,84 3,82 3,78 3,82 3,81 3,76 3,80 3,79 3,72
VM1698 Schatz Bremse 27,00 27,25 29,25 28,00 31,75 30,75 29,75 31,75 30,75 27,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 3,76 3,80 3,77 3,70 3,68 3,81 3,80 3,85 3,77 3,86
VM1698 Schatz Bremse 28,00 31,75 30,00 28,25 29,00 30,50 31,00 31,75 31,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 3,88 3,83 3,83 3,83 3,74 3,84 3,78 3,77 3,72 3,79
VM1698 Schatz Bremse 34,00 30,00 27,75 29,00 28,25 28,25 28,25 29,50 27,25 30,00

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \)htweOOO6\AppData\QW\QWE\MessWert\ZO12\XF0468dM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0468d Merkmal
Typ 18EAEO8AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 3,74
7
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 gzg 2’31

Bemerkung hart 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.35 Nm * n1: 500 1/min * n2: 35 1/min

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 3,79 3,77 3,87 3,70 3,71 3,81 3,73 3,73 3,82 3,85
VM1698 Schatz Bremse 28,75 29,75 36,00 32,75 29,75 31,00 31,75 29,25 27,50 31,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 3,70 3,82 3,68 3,78 3,62 3,85 3,75 3,84 3,86 3,80
VM1698: Schatz Bremse 29,00 28,75 30,50 31,25 29,00 28,00 31,75 31,75 32,00 33,00

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \)htweOOO6\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0468dM.DFD
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |geite 11
Production Tools SCh rau bSySte m
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  29.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEOSAL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0468c Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 3,74 0,37 i 0SG 4,11
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50737925 Einh. Nm -0,37 1USG 3,37
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 29.06.2012 12:34:31 bis 29.06.2012 12:50:41
Bem. weich 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min
41 0SG
40-
T39-
£ B —
Z 3,8 _ X+3s
© e X
g 3,7 x-3s
g -
© 3,6
35
3,4 g USG
I \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _Xx+3s x-3s _ X+3s
35 256 —X OSC 35 0909 usG e OSCG_ 4,001
1307 ] 50 ’ —— 0.1
B N EL = 99,5 i
2% BN "Bg 4, 05 E— 5
3 20 o “202 w70 : : 30 ¥
I \ C S o
% 153 |l ‘\ | 158 o 30 | | | 70 &
= ] | | C [0} I I
210 L S102 5 V. I o ¢
© 3 = ° R 99,5
54 l I r5 2 0,1 [ | |
] j// F I 99,99
0H\‘HH‘HH‘\H\‘\H\‘HH‘\H\‘H\\“\0 0,001 1T T T T T T T T T
34 35 36 3,7 38 39 40 41 3,4 3,5 3,6 3,7 3,8 3,9 4,0 41
542846-6 [Nm] NV — 542846-6 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. 50737925 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 3,74 X 3,7630
USG 3,37 Xmin 3,74 X-3s 3,7049
oSG 4,11 Xmax 3,82 X+3s 3,8211
T 0,74 R 0,08 65 0,1162
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 5,48<6,37<7,.26
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 5,14 <5,98 < 6,81
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Production Tools SCh rau bsyste m 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0468c Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 3,74
Best. Nr 18EAE08AL2 Serienr 50737925 uUsG 3,87

T ’ 0SsG 4,11
Bemerkung weich 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5073792 542846-6 3,75 3,75 3,74 3,78 3,76 3,74 3,75 3,78 3,81 3,76
5073792 542846-6 355,00 | 356,00 | 346,00 344,00 344,00 | 298,00 361,00 | 314,00 A 356,00 | 303,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5073792 542846-6 3,74 3,75 3,75 3,76 3,77 3,77 3,80 3,79 3,76 3,74
5073792 542846-6 339,00 | 339,00 | 292,00 346,00 366,00 | 366,00 364,00 | 376,00 | 361,00 | 344,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5073792 542846-6 3,76 3,75 3,75 3,77 3,75 3,74 3,79 3,79 3,75 3,75
5073792 542846-6 303,00 | 341,00 | 337,00 336,00 367,00 | 367,00 353,00 | 360,00 A 365,00 | 356,00
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5073792 542846-6 3,81 3,78 3,75 3,79 3,75 3,76 3,76 3,74 3,74 3,79
5073792 542846-6 354,00 | 342,00 | 332,00 318,00 329,00 | 346,00 349,00 | 359,00 A 359,00 | 360,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5073792 542846-6 3,76 3,77 3,76 3,77 3,77 3,74 3,75 3,80 3,79 3,75
5073792 542846-6 367,00 | 366,00 | 364,00 360,00 339,00 | 360,00 367,00 | 364,00 @ 355,00 | 360,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5073792 542846-6 3,82 3,76 3,77 3,77 3,77 3,77 3,75 3,76 3,78 3,75
5073792 542846-6 360,00 | 360,00 | 374,00 340,00 339,00 | 355,00 319,00 | 344,00 A 347,00 | 331,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5073792 542846-6 3,74 3,75 3,78 3,76 3,75 3,74 3,75 3,74 3,75 3,74
5073792 542846-6 338,00 | 366,00 | 323,00 361,00 355,00 | 361,00 366,00 | 364,00 @ 366,00 | 342,00
Merkm.M Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5073792 542846-6 3,80 3,77 3,75 3,80 3,75 3,75 3,77 3,74 3,75 3,77
5073792 542846-6 334,00 | 340,00 | 380,00 359,00 366,00 | 364,00 339,00 | 353,00 A 378,00 | 361,00

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG »htweOOO6\AppData\QW\QWE\MessWert\ZO12\XF046801.DFD
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Production Tools SCh rau bSySte m 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0468c Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 3,74
Best. Nr 18EAE08AL2 Serienr 50737925 uUsG 3,87

T ’ 0SsG 4,11
Bemerkung weich 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5073792 542846-6 3,74 3,78 3,78 3,80 3,75 3,75 3,75 3,77 3,75 3,79
5073792 542846-6 339,00 | 361,00 | 375,00 365,00 378,00 | 382,00 378,00 | 366,00 @ 367,00 | 333,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5073792 542846-6 3,79 3,76 3,74 3,77 3,75 3,74 3,75 3,76 3,77 3,78
5073792 542846-6 343,00 | 360,00 | 372,00 319,00 348,00 | 341,00 335,00 | 292,00 A 347,00 | 362,00

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG SN XF0468 Seite 14 von 7S)htweOOO6\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XFO46801.DFD





Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  29.06.2012
Best. Nr.  1SEAEQSAL2 Typ 18EAE08AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0468¢ Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 3,74 0,37 i 0SG 4,11

Serienr. VM1698-1 Einh. Nm 5,577 737587(;‘: . 535 7777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 29.06.2012 12:34:32 bis 29.06.2012 12:50:41
Bem.  weich 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min

41 0SG
14,0 =
Toaa X+3s
239
838
N %
m 3,7
N |
m -
3,64
§ 3 x-3s
3,5
nE
3 3 usG
1 \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s X-3s _ X+3s
7USG ‘ X ‘ OSGﬁ USsG ‘ )‘( ‘ OSG 0,001
1207 | //\ | Fo0 1 99,99 ‘ | ‘ o
= | / | ) 99,5 I | < ’
- L [ |
515 \ \ ~155 4 % | | | 5
57 - : 1 : 9
::(E“ . ! ! B = § 70 30 >,
@ 10 \ \ \ 108 o g3 1 ! 1 70 &
=R o . Fs ‘ w ‘ 7
o) 4 / L I
g ] | | 5 5 ° | | | 05
] | ‘ | C o 0,1 e : ; ’
] i i | | | 99,99
077_17 cprrrr e T T T T T T T 0 0,001 [ T T T T T T T [
34 35 36 3,7 38 39 40 41 3,4 3,5 3,6 3,7 3,8 3,9 4,0 4.1
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAEOQ8AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 3,74 X 3,7522
usG 3,37 Xmin 3,60 x-3s 3,5669
oSG 4,11 Xmax 3,92 x+3s 3,9375
T 0,74 R 0,32 6s 0,3705
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 P<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,72<2,00<2,27
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,65<1,93<2,21
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0468c Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 3,74

. USG 3,37
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 411
Bemerkung weich 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 3,70 3,79 3,75 3,70 3,70 3,72 3,73 3,76 3,83 3,71
VM1698 Schatz Bremse 349,00 | 367,00 | 353,50 354,25 356,50 | 324,75 360,25 | 328,00 A 360,00 | 324,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 3,75 3,66 3,85 3,66 3,77 3,81 3,73 3,80 3,71 3,80
VM1698 Schatz Bremse 345,50 | 344,00 | 329,75 352,75 371,00 | 374,25 366,00 | 373,00 @ 361,50 | 390,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 3,80 3,82 3,73 3,74 3,82 3,81 3,75 3,73 3,75 3,76
VM1698: Schatz Bremse 318,25 | 359,00 | 355,75 350,50 403,00 | 381,00 374,25 | 374,50 | 373,00 | 356,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 3,86 3,73 3,83 3,77 3,79 3,64 3,78 3,69 3,66 3,72
VM1698 Schatz Bremse 370,50 | 352,25 | 340,50 332,25 357,25 | 345,50 357,50 | 366,75 | 362,00 | 362,75
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 3,78 3,82 3,76 3,71 3,66 3,77 3,76 3,79 3,74 3,74
VM1698 Schatz Bremse 378,50 | 373,75 | 376,50 @ 365,00 340,50 | 366,25 372,75 | 367,00 @ 367,00 | 370,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 3,72 3,76 3,77 3,71 3,60 3,65 3,64 3,70 3,67 3,79
VM1698 Schatz Bremse 363,50 | 365,75 | 373,25 349,25 337,25 | 34550 319,25 | 349,00 @ 347,25 | 341,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 3,70 3,76 3,68 3,79 3,69 3,69 3,81 3,76 3,73 3,62
VM1698 Schatz Bremse 332,25 | 365,25 | 338,75 375,50 360,50 | 360,50 375,50 | 369,25 | 365,50 | 352,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 3,75 3,80 3,78 3,73 3,78 3,75 3,67 3,71 3,92 3,77
VM1698 Schatz Bremse 364,50 | 358,75 | 385,00 363,25 371,50 | 368,25 340,25 | 348,50 | 382,00 | 374,50

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG twe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2012\XF0468cM.DFD
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Production Tool S
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0468c Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 3,74

. USG 3,37
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 411
Bemerkung weich 30% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 3,62 3,75 3,77 3,88 3,80 3,80 3,78 3,77 3,83 3,84
VM1698 Schatz Bremse 333,25 | 365,25 | 369,00 383,25 375,75 | 380,50 375,50 | 371,75 | 376,75 | 344,50
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 3,85 3,74 3,85 3,76 3,72 3,68 3,82 3,88 3,77 3,77
VM1698 Schatz Bremse 366,50 | 360,75 | 379,50 @ 332,75 350,50 | 333,25 348,75 | 332,00 A 350,00 | 363,50

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG twe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2012\XF0468cM.DFD
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen

HU-Nr. 024/12

Priifblatt Nr. 3

Drehmomentermittlung 80 %

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group GmbH & Co. OHG Serien-Nr. XF0468
Prifdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.) 6,64 Nm
Harte Verbindung (H) 39,821 Nm/Umdrehung;
Weiche Verbindung (L) 3,3033 Nm/Umdrehung;
H
a) Toleranz unten/oben 598-7,3 Nm
Toleranz unten/oben 10 %
Mittleres Drehmoment 6,64 Nm
Standardabweichung 0,095 Nm
Streubreite (99,73%) 0,57 Nm
Cm 2,32
Cmk 2,31
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,32
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 2,31

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:

SN XF0468 Seite 20 von 77

ANLAGE 2
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1,6667 %

Winkel 30°

Winkel 360 °
L

5,98-7,3 Nm
10 %
6,61 Nm
0,071 Nm
0,42 Nm
3,11
2,95





Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Schraubsystem
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Production Tools

Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  29.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0468h Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 6,64 0,66 i 0SG 17,30
,,,,,,,,,, R —
Serienr. 50737925 Einh. Nm 0,66 'USG 5,98
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 29.06.2012 11:34:31 bis 29.06.2012 11:47:46
Bem. hart 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.25 Nm * nl: 600 1/min
OSG
7,2
0 7,0
§ 6,8 ;* ************************************ — X+3s
© TR S S v Vaad i =t Cyalativalin s v e S o VA AR Z Z S| X
g661+— - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — T — - — - - DD X-3s
@ i
g
0 6,4+
6,2
6,0 USG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _x+3s x38s _ X+3s
25 USG — X OSG 55 usG . OSCG_ 4,001
N F T 99,99 ‘ ‘ ‘
T I S ) 0,1
= 20 N =20 &, 99,5 ‘ ‘
s - b -5 g % i 5
::(E% 15 E | | —15 2 'o\? 70 | i ! 30 g
| C 2
] ‘ r @ o \ \ o
S -8 5 | 5 !
g - Bl S LA ]
® 5 ‘ ‘ 5 01 ; ‘ ‘ 99,5
1 | \ r ’ T
] , | \ F A 99,99
0 ‘ T ‘ T ‘ T J{/I | lL T ‘ T 0 0,001 T T T T T T T ‘ T ‘ T ‘ T T T T T T
60 62 64 66 68 70 7.2 6,0 6,1 6,2 6,3 6,4 6,56,6 6,7686,9707,17273
542846-6 [Nm] NV — 542846-6 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAEOQ8AL2
Merkm.Nr. 50737925 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 6,64 X 6,7068
UsG 5,98 Xmin 6,64 X-3s 6,5880
0SG 7,30 Xmax 6,81 X+3s 6,8256
T 1,32 R 0,17 6s 0,2375
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,78 <5,56 < 6,33
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 4,30 <4,99 < 5,69
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0468h1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0468h Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 6,64

. USG 5,98
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. 50737925 0sG 7.30
Bemerkung hart 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.25 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5073792 542846-6 6,71 6,75 6,71 6,71 6,73 6,65 6,69 6,73 6,66 6,75
5073792 542846-6 31,00 30,00 33,00 33,00 31,00 34,00 35,00 31,00 33,00 35,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5073792 542846-6 6,71 6,66 6,75 6,70 6,69 6,69 6,65 6,74 6,69 6,65
5073792 542846-6 30,00 29,00 30,00 28,00 28,00 30,00 29,00 29,00 29,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5073792 542846-6 6,75 6,72 6,72 6,67 6,77 6,68 6,68 6,69 6,69 6,68
5073792 542846-6 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00 29,00 32,00 29,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5073792 542846-6 6,67 6,65 6,76 6,72 6,72 6,73 6,66 6,73 6,71 6,75
5073792 542846-6 30,00 31,00 32,00 33,00 30,00 28,00 29,00 30,00 28,00 29,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5073792 542846-6 6,74 6,74 6,69 6,69 6,70 6,77 6,66 6,72 6,70 6,69
5073792 542846-6 30,00 28,00 30,00 32,00 33,00 33,00 30,00 33,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5073792 542846-6 6,79 6,81 6,77 6,67 6,65 6,69 6,74 6,74 6,76 6,70
5073792 542846-6 30,00 34,00 28,00 28,00 31,00 29,00 30,00 31,00 28,00 34,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5073792 542846-6 6,66 6,73 6,70 6,73 6,66 6,75 6,75 6,68 6,68 6,65
5073792 542846-6 32,00 28,00 32,00 33,00 32,00 33,00 29,00 29,00 28,00 27,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5073792 542846-6 6,70 6,71 6,77 6,65 6,69 6,77 6,66 6,71 6,69 6,75
5073792 542846-6 29,00 29,00 27,00 27,00 29,00 29,00 31,00 33,00 31,00 33,00

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG twe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0468h1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0468h Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 6,64

. USG 5,98
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. 50737925 0sG 7.30
Bemerkung hart 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.25 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5073792 542846-6 6,68 6,73 6,74 6,74 6,64 6,68 6,66 6,78 6,78 6,64
5073792 542846-6 32,00 32,00 29,00 28,00 30,00 28,00 29,00 27,00 28,00 28,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5073792 542846-6 6,67 6,64 6,75 6,71 6,71 6,65 6,71 6,72 6,68 6,69
5073792 542846-6 29,00 28,00 29,00 30,00 32,00 29,00 31,00 29,00 30,00 27,00

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG twe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0468h1.DFD
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Production Tool . .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  29.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEOSAL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0468h Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 6,64 0,66 i 0sG 7,30
Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 066 USG 598 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 29.06.2012 11:34:33 bis 29.06.2012 11:47:47
Bem. hart 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.25 Nm * nl: 600 1/min
OSG
7,2
! 7,0 |
% e T e X+3s
Q
1)
1
ot
o
N
©
S X-3s
3 J
6,2
6,0 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s
20 USG OSG 20 USG ‘ >‘< ‘ OSG 0,001
i T 99,99 ‘ ‘ ‘
1 - | ‘ 0,1
= 16+ 16 &, 99,5 ‘ ‘
5 5 7 0% | | 5
3 127 22 = 7 ; ; 30 =
— 2
™ o \ \ o
s 2 5 5 !
€ 4 .- | | 99,5
i o 0,1 o I ’
| 1 99,99
0 - T ‘ 0 0,001 T T T T 1 T T T T T T T T T T
60 62 64 66 68 70 7.2 6,0 6,1 6,2 6,3 6,4 6,56,6 6,7686,9707,17273
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAEOQ8AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 6,64 X 6,6368
USG 5,98 Xmin 6,46 X-3s 6,3529
0SG 7,30 Xmax 6,87 X+3s 6,9207
T 1,32 R 0,41 65 0,5679
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 pP<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,00<2,32<2,65
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,98<2,31<2,64
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0468h Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 6,64

. USG 5,98
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 7.30
Bemerkung hart 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.25 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 6,61 6,67 6,61 6,64 6,58 6,73 6,81 6,60 6,65 6,84
VM1698 Schatz Bremse 29,25 31,00 33,25 32,25 31,00 35,00 35,25 31,50 33,25 35,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 6,60 6,61 6,61 6,70 6,59 6,54 6,60 6,60 6,55 6,55
VM1698 Schatz Bremse 31,00 29,25 30,50 28,75 28,25 29,25 28,25 29,25 29,00 31,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 6,54 6,61 6,58 6,47 6,52 6,53 6,55 6,59 6,53 6,51
VM1698: Schatz Bremse 30,50 30,75 30,50 30,50 30,50 31,00 30,00 32,75 29,75 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 6,51 6,65 6,79 6,74 6,60 6,57 6,53 6,58 6,57 6,64
VM1698 Schatz Bremse 29,75 31,50 33,25 32,75 29,75 27,75 28,50 30,00 28,00 30,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 6,61 6,56 6,46 6,71 6,75 6,59 6,50 6,73 6,56 6,73
VM1698 Schatz Bremse 30,00 28,25 30,50 32,00 33,50 32,25 30,00 34,50 31,25 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 6,66 6,84 6,71 6,57 6,51 6,58 6,67 6,87 6,66 6,82
VM1698 Schatz Bremse 29,25 34,00 29,25 28,50 30,00 29,00 30,75 32,50 27,75 33,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 6,69 6,64 6,77 6,77 6,69 6,72 6,67 6,65 6,66 6,60
VM1698 Schatz Bremse 31,25 28,25 33,50 33,50 32,75 32,50 28,75 29,00 28,75 27,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 6,61 6,66 6,82 6,57 6,54 6,67 6,66 6,72 6,79 6,80
VM1698 Schatz Bremse 28,75 28,00 28,00 27,50 29,00 29,25 31,50 32,75 32,50 32,50

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG twe0006\AppData\QW\QWEWMessWert\2012\XF0468hM.DFD
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Production Tool S
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0468h Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 6,64

. USG 5,98
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 7.30
Bemerkung hart 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.25 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 6,76 6,79 6,63 6,72 6,68 6,51 6,74 6,65 6,60 6,53
VM1698 Schatz Bremse 32,75 33,00 29,00 28,75 29,75 29,00 30,00 27,50 28,25 28,25
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 6,59 6,46 6,53 6,66 6,68 6,58 6,76 6,57 6,56 6,59
VM1698 Schatz Bremse 29,25 27,50 28,75 29,25 32,00 30,00 32,75 29,00 30,00 28,25

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG twe0006\AppData\QW\QWEWMessWert\2012\XF0468hM.DFD
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Production Tools SCh rau bsyS'[e m
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  29.06.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0468g Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 6,64 0,66 i 0SG 17,30

Serienr. 50737925 Einh. Nm - :(;,ég 7311787(;‘17 757,§é 7777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 29.06.2012 10:39:58 bis 29.06.2012 11:14:56

Bem.  weich 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min

0SG
7,2
170
Egg _
Z X+3s
©
g x-3s
Y 4
g
0 6,4+
6,2
6,0 usG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s X+3s X-3s  X+3s
30 USG ‘ X ‘ 0OSG 30 USG ‘ X ‘ OSG 0.001
] | SR 99,99 I '
O N Fog I 0,1
5 7 | : | C >, 99,5 ; ; %
S20- ] ~20% ¢ % -1 4 5
3 ] N -2 % 70 ‘ ‘ 30 X
I 15 \ =15 = o [ [ E
o ] \ \ FT® o 30 ‘ ‘ 70 .
=} 7 £ | ! | M
8 10 - : \ : — 10 qé) 5 I 95 ~L
- N | il | I It I 995
5 *: | | ; 5 @ 0,1 / : | ’
: 1/A : A 99,99
0 L T b T T T 0 0,001 T T T T T T T T T T T T T T T
60 62 64 66 68 70 7.2 6,0 6,1 6,2 6,3 6,4 6,5 6,6 676,869 70717273
542846-6 [Nm] NV — 542846-6 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE08AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. 50737925 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 6,64 X 6,6809
USG 5,98 Xmin 6,64 x-3s 6,5887
0OSG 7,30 Xmax 6,77 X+3s 6,7731
T 1,32 R 0,13 6s 0,1843
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 6,17<7,16<8,16
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 5,78<6,72<7,66
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0468¢g1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0468g Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 6,64
Best. Nr 18EAE08AL2 Serienr 50737925 uUsG 5,98

T ’ 0SsG 7,30
Bemerkung weich 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5073792 542846-6 6,73 6,69 6,68 6,68 6,66 6,72 6,69 6,75 6,66 6,68
5073792 542846-6 365,00 | 366,00 | 349,00 365,00 377,00 | 364,00 362,00 | 378,00 A 365,00 | 383,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5073792 542846-6 6,66 6,65 6,74 6,71 6,64 6,69 6,65 6,68 6,65 6,66
5073792 542846-6 360,00 | 357,00 | 348,00 361,00 359,00 | 357,00 356,00 | 362,00 | 354,00 | 359,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5073792 542846-6 6,66 6,75 6,73 6,64 6,73 6,66 6,65 6,73 6,67 6,66
5073792 542846-6 340,00 | 339,00 | 360,00 357,00 360,00 | 357,00 359,00 | 348,00 A 361,00 | 361,00
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5073792 542846-6 6,71 6,71 6,66 6,67 6,77 6,67 6,66 6,67 6,70 6,66
5073792 542846-6 359,00 | 362,00 | 362,00 356,00 362,00 | 362,00 359,00 | 361,00 A 356,00 | 359,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5073792 542846-6 6,71 6,66 6,67 6,64 6,66 6,65 6,71 6,71 6,74 6,73
5073792 542846-6 362,00 | 339,00 | 362,00 345,00 360,00 | 344,00 362,00 | 362,00 @ 359,00 | 361,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5073792 542846-6 6,67 6,72 6,64 6,66 6,68 6,74 6,71 6,69 6,65 6,65
5073792 542846-6 357,00 | 358,00 | 363,00 361,00 375,00 | 340,00 364,00 | 343,00 A 366,00 | 356,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5073792 542846-6 6,66 6,71 6,65 6,64 6,68 6,67 6,65 6,68 6,66 6,69
5073792 542846-6 350,00 | 344,00 | 354,00 344,00 360,00 | 376,00 359,00 | 349,00 A 364,00 | 361,00
Merkm.M Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5073792 542846-6 6,67 6,71 6,69 6,70 6,69 6,68 6,71 6,65 6,65 6,64
5073792 542846-6 360,00 | 350,00 | 344,00 361,00 359,00 | 361,00 359,00 | 341,00 A 357,00 | 366,00

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \)htweOOO6\AppData\QW\QWE\MessWert\ZO12\XF0468g1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0468g Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 6,64
Best. Nr 18EAE08AL2 Serienr 50737925 uUsG 5,98

T ’ 0SsG 7,30
Bemerkung weich 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5073792 542846-6 6,68 6,64 6,70 6,66 6,65 6,68 6,67 6,65 6,67 6,73
5073792 542846-6 339,00 | 361,00 | 360,00 354,00 362,00 | 345,00 340,00 | 363,00 A 360,00 | 360,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5073792 542846-6 6,64 6,68 6,66 6,65 6,68 6,72 6,68 6,66 6,69 6,70
5073792 542846-6 356,00 | 360,00 | 354,00 363,00 359,00 | 360,00 364,00 | 359,00 A 361,00 | 359,00
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Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Kraft Datum  29.06.2012
Best. Nr.  1SEAE0SAL2 Typ 1SEAEOSAL?2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0468g Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 6,64 0,66 EOSG 7,30

Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 066 'USG 598 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 29.06.2012 10:39:58 bis 29.06.2012 11:14:57

Bem.  weich 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min

0OSG

68— — -~ — -~ — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - X+3s
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Xii%j
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I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X3s _ X+3s X-3s _ X+3s
20-YSG — X OSG 59 usG ‘ X ‘ OSG 6,001
i - 99,99 ‘ | ‘
0 \ \ - ‘ | 0,1
=16 ‘ b 16 2 99,5 ‘ |
5 N IR ¥ 5
3 127 | L 22 5 70 | : | 30 X
T N | - =] &, —
© | | T a3 1 1 70 %
5 89 | / | 8 ) I ‘ | ‘\_L
2 A J x -2 5 g‘ ‘ 95
f2 | - 5 \ | |
T 4 -4 3 ‘ ; ‘ 99,5
i ! | | = 0’1 | ,
| | ‘ 99,99
00— L R B B R 0 0,001 T T T T T T T T T T T T T T T
60 62 64 66 68 70 7.2 6,0 6,1 6,2 6,3 6,4 6,5 6,6 676,869 70717273
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE08AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 6,64 X 6,6065
USG 5,98 Xmin 6,44 X-3s 6,3943
oSG 7,30 Xmax 6,76 X+3s 6,8187
T 1,32 R 0,32 6s 0,4245
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 pP<UsSG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,68<3,11 <354
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,54 <2,95<3,37
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0468gM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0468g Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 6,64

. USG 5,98
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 7.30
Bemerkung weich 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 6,70 6,59 6,51 6,58 6,58 6,55 6,72 6,68 6,58 6,74
VM1698 Schatz Bremse 365,75 | 372,00 | 359,25 365,00 367,25 | 367,00 363,75 | 370,25 | 369,25 | 383,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 6,58 6,59 6,53 6,60 6,55 6,61 6,58 6,61 6,49 6,73
VM1698 Schatz Bremse 358,00 | 353,00 | 349,25 359,00 352,00 | 356,75 354,00 | 360,25 | 350,75 | 366,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 6,56 6,63 6,67 6,58 6,64 6,53 6,55 6,55 6,66 6,63
VM1698: Schatz Bremse 343,25 | 344,25 | 362,50 354,25 362,25 | 354,50 351,75 | 352,00 @ 359,25 | 361,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 6,62 6,68 6,66 6,57 6,68 6,70 6,72 6,59 6,61 6,61
VM1698 Schatz Bremse 359,50 | 360,75 | 362,25 356,00 360,50 | 364,75 368,50 | 357,25 | 359,25 | 356,25
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 6,68 6,52 6,61 6,48 6,70 6,44 6,64 6,65 6,56 6,64
VM1698 Schatz Bremse 361,25 | 34525 | 359,75 @ 347,00 364,00 | 347,00 363,50 | 364,00 @ 352,75 | 359,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 6,66 6,63 6,61 6,64 6,71 6,63 6,57 6,61 6,70 6,58
VM1698 Schatz Bremse 355,75 | 352,75 | 356,25 @ 363,50 365,50 | 354,00 358,75 | 359,00 A 367,50 | 355,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 6,56 6,64 6,46 6,46 6,75 6,62 6,58 6,55 6,76 6,63
VM1698 Schatz Bremse 350,75 | 351,00 | 353,75 34525 354,75 | 361,00 360,00 | 352,25 | 365,75 | 361,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 6,60 6,59 6,58 6,60 6,62 6,66 6,55 6,57 6,76 6,64
VM1698 Schatz Bremse 357,75 | 356,50 | 344,00 360,75 354,50 | 361,00 348,75 | 349,50 W 364,25 | 367,50

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG twe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0468gM.DFD
p p

SN XF0468 Seite 33 von





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tool P
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 29.06.2012
Serienr. XF0468g Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 6,64

. USG 5,98
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 7.30
Bemerkung weich 80% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 6,57 6,49 6,56 6,49 6,59 6,48 6,66 6,56 6,73 6,57
VM1698 Schatz Bremse 352,00 | 352,75 | 362,00 354,50 361,00 | 345,75 @ 357,00 361,00 @ 368,25 | 359,75
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 6,59 6,69 6,46 6,55 6,63 6,67 6,57 6,61 6,63 6,57
VM1698 Schatz Bremse 363,25 | 366,00 | 351,25 360,25 359,25 | 370,50 @ 359,75 | 362,50 | 363,25 | 340,00

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG twe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0468gM.DFD
p p
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 2

HU-Nr. 024/12

Seite 3 von 3

Priifblatt Nr. 4

Drehmomentermittlung 100 %

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 1,6667 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group GmbH & Co. OHG Serien-Nr. XF0468
Prifdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) 7,80 Nm
Harte Verbindung (H) 46,988 Nm/Umdrehung; Winkel 30°
Weiche Verbindung (L) 3,9023 Nm/Umdrehung; Winkel 360 °
H L

a) Toleranz unten/oben 7,02 -8,58 Nm 7,02 -8,58 Nm
Toleranz unten/oben 10 % 10 %
Mittleres Drehmoment 7,83 Nm 7,80 Nm
Standardabweichung 0,096 Nm 0,090 Nm
Streubreite (99,73%) 0,58 Nm 0,54 Nm
Cm 2,71 2,89
Cmk 2,60 2,87

b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,71
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 2,60
Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:

SN XF0468 Seite 37 von 77
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Production Tools SCh rau bSyStem
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Kraft Datum  02.07.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0468b Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 7,80 0,78 i OSG 8,58

Serienr. 50737925 Einh. Nm - :(;,ﬂg 7311787(;‘17 7;,65 7777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung  von 02.07.2012 15:11:28 bis 02.07.2012 15:26:16

Bem.  hart 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.25 Nm * nl: 600 1/min

8,6 — 0SG
8,4
T 8,2+ -
T e B e el e St — X+3s
Z 8,0~ X %X 52X X ?ﬁ W Z<\ / \ X %\ =
© 7,8 X W
2 el X-3s
§ 7,6
[Te) -
7,4 —
7,24
7,0 usG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s _ x+3s
30 7USG OSGﬁ 30 USG )‘( OSG 0,001
1 E C T 99,99 |
= F o5 w 0,1
=2 B 99,5
520 ~203 ¢ % 5
3 ] F 2 w70 30 X
T 15 15 3 foan o
2 F & o 30 70 %
g 10 e e 10 GZ') 5 95 +
s B 99,5
°] £S5 £ 0.1 ’
1 C 99,99
0 | T | T | T | T T | T | 0 0,001 T T T T T
70 72 74 76 78 8,0 82 84 8,6 70 72 74 76 78 80 82 84 86
542846-6 [Nm] NV 542846-6 [Nm] NV
Teilnr. 18EAE08AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. 50737925 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,80 X 7,9074
usG 7,02 Xmin 7,81 X-3s 7,7066
0OSG 8,58 Xmax 8,11 X+3s 8,1082
T 1,56 R 0,30 6s 0,4015
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,34 <3,89<4,43
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,88 <3,35<3,82
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0468b1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 02.07.2012
Serienr. XF0468b Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 7,80
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50737925 usG 7,02

est A ' 0SG 8.58
Bemerkung hart 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.25 Nm * n1: 600 1/min
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5073792 542846-6 7,92 7,90 7,87 7,89 7,81 7,97 7,86 7,84 7,86 7,84
5073792 542846-6 29,00 32,00 30,00 28,00 35,00 28,00 31,00 31,00 31,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5073792 542846-6 7,88 7,96 7,95 7,86 7,93 7,97 7,89 7,85 7,89 7,86
5073792 542846-6 30,00 29,00 29,00 29,00 30,00 28,00 28,00 29,00 30,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
5073792 542846-6 7,96 7,88 7,93 7,88 7,88 8,02 7,88 7,93 7,95 7,92
5073792 542846-6 29,00 30,00 32,00 31,00 32,00 30,00 29,00 31,00 29,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5073792 542846-6 7,99 7,89 7,99 7,81 7,90 7,83 7,88 8,09 7,96 7,98
5073792 542846-6 31,00 31,00 34,00 30,00 30,00 28,00 29,00 27,00 29,00 29,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5073792 542846-6 8,09 7,88 7,90 7,93 7,95 7,84 7,85 7,95 8,02 7,83
5073792 542846-6 30,00 31,00 29,00 34,00 29,00 32,00 29,00 30,00 31,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5073792 542846-6 7,93 8,06 7,90 8,11 8,04 7,92 7,81 7,89 7,90 7,87
5073792 542846-6 32,00 35,00 32,00 31,00 30,00 29,00 29,00 32,00 27,00 27,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5073792 542846-6 7,97 7,95 7,93 7,90 7,96 7,90 7,83 7,88 7,81 7,95
5073792 542846-6 32,00 31,00 32,00 31,00 26,00 32,00 28,00 31,00 30,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5073792 542846-6 7,82 7,86 7,98 7,82 7,97 7,84 7,85 7,85 7,88 7,85
5073792 542846-6 31,00 26,00 29,00 32,00 28,00 31,00 28,00 29,00 26,00 29,00

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG twe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0468b1.DFD
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Production Tools SChraubSyStem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 02.07.2012
Serienr. XF0468b Merkmal
Typ 18EAEQ8AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 7,80
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50737925 usG 7,02
- ' 0SG 8,58

Bemerkung hart 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.25 Nm * n1: 600 1/min

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5073792 542846-6 7,85 7,88 7,84 7,90 7,84 7,86 7,95 7,87 7,90 7,97
5073792 542846-6 30,00 27,00 29,00 29,00 31,00 33,00 30,00 29,00 33,00 32,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5073792 542846-6 7,86 8,04 7,88 7,86 7,85 7,86 7,95 8,02 7,81 7,93
5073792 542846-6 32,00 30,00 33,00 29,00 28,00 32,00 30,00 31,00 29,00 29,00

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG S)htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0468b1.DFD
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Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Kraft Datum  02.07.2012
Best. Nr.  1SEAE0SAL2 Typ 1SEAEOSAL?2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0468b Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 7,80 0,78 EOSG 8,58

Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 078 |USG 702 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung  von 02.07.2012 15:11:29 bis 02.07.2012 15:26:16

Bem.  hart 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.25 Nm * nl: 600 1/min

8,6 0SG
8,4 —
T _
82 _
2 B X+3s
o 8,0
g A -
© 7,8 X
[ra) _
N7,.6-
_‘c:: g X-3s
n 7,4
7,2
7,0 usG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ x+3s X-3s _ X+3s
o5 7USG )‘( OSGﬁ o5 USG ‘ >‘< ‘ OSG 0,001
] R 99,99
T 7 \ R | | /‘ 0,1
=20 20 &, 99,5 : | :
o - - % o % | | | 5
=T F 4 X ‘ ‘ ‘ —_
3157 P2 5 70 ‘ : | 3
N - | | o
S10- ~10T & % ] ‘ | [
S - 5 ‘ 95 ¢
© 54 F5 8 | | | 99,5
b r o 0,1 e : | ’
7 C ‘ ‘ ‘ 99,99
0 - T L I 0 0,001 T T T T T T T T
70 72 74 76 78 8,0 82 84 8,6 70 72 74 76 78 80 82 84 86
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE08AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,80 X 7,8314
usG 7,02 Xmin 7,58 X-3s 7,5431
0OSG 8,58 Xmax 8,04 X+3s 8,1197
T 1,56 R 0,46 6s 0,5765
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 pP<UsSG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,33<2,71<3,08
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,23 2,60 <2,96
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0468bM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 02.07.2012
Serienr. XF0468b Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,80

. USG 7,02
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 8,58
Bemerkung hart 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.25 Nm * n1: 600 1/min
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 7,80 7,94 7,86 7,58 7,90 7,76 7,90 7,73 7,90 7,75
VM1698 Schatz Bremse 28,75 32,00 30,25 29,00 34,25 28,75 32,25 31,25 32,00 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 7,74 7,76 7,89 7,82 7,83 7,91 7,82 7,70 7,86 7,84
VM1698 Schatz Bremse 29,50 29,25 30,00 29,50 29,75 29,00 28,75 29,00 30,00 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 7,75 7,76 7,86 7,90 7,82 7,93 7,80 7,84 7,79 7,94
VM1698: Schatz Bremse 29,00 29,75 31,50 31,00 31,75 31,25 29,25 31,00 29,25 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 7,93 7,80 7,92 7,70 7,89 7,89 7,79 7,84 7,86 7,88
VM1698 Schatz Bremse 32,00 32,00 32,75 29,50 30,50 29,25 30,50 26,75 29,00 29,25
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 7,91 7,92 7,75 7,88 7,88 7,91 7,81 7,91 7,81 7,69
VM1698 Schatz Bremse 29,50 30,00 29,00 33,50 29,00 31,25 30,00 30,50 31,50 28,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 7,92 8,04 7,96 7,92 7,76 7,72 7,77 7,99 7,87 7,80
VM1698 Schatz Bremse 31,25 34,75 32,50 31,50 30,50 28,25 29,75 32,50 27,25 27,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 7,98 7,93 7,88 7,98 7,76 7,98 7,67 7,99 7,59 7,79
VM1698 Schatz Bremse 31,00 30,75 30,75 31,00 25,75 31,00 28,25 32,50 29,75 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 7,73 7,68 7,73 7,83 7,70 7,93 7,67 7,86 7,71 7,71
VM1698 Schatz Bremse 30,25 26,00 29,50 31,25 27,75 32,25 28,25 29,25 26,75 29,00

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG twe0006\AppData\QW\QWEWMessWert\2012\XF0468bM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 02.07.2012
Serienr. XF0468b Merkmal
Typ 18EAEO8AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,80
7,02
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 gzg 8128

Bemerkung hart 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.25 Nm * n1: 600 1/min

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 7,82 7,71 7,83 7,73 7,70 7,89 7,79 7,70 7,90 7,84
VM1698 Schatz Bremse 30,75 27,50 30,00 29,00 30,75 33,75 30,75 29,75 33,50 31,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 7,85 7,86 7,95 7,82 7,70 7,88 7,99 8,02 7,82 7,84
VM1698: Schatz Bremse 32,50 29,25 32,75 29,25 28,50 31,25 30,50 31,00 29,75 29,50

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG twe0006\AppData\QW\QWEWMessWert\2012\XF0468bM.DFD
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Schraubsystem

Cleco Seite 1 /1

Production Tools

Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Kraft Datum  02.07.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0468a Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 7,80 0,78 i OSG 8,58

Serienr. 50737925 Einh. Nm :(;,ﬁ 737587(3‘7 7;,65 7777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 02.07.2012 15:55:02 bis 02.07.2012 16:53:29
Bem.  weich 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min

8,6 — 0SG
8,4 —
182
2 80— - — - — T T T T T ko mx *************** X+3s
© 7 g e %XWMM%W% X
T — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — = — - — X-3s
§ 7.6+
7,4 —
7,2
7,0 usG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _X+3s X-3s X+3s
40 7USG ‘ >‘< ‘ OSGﬁ 40 USG ‘ OSG 0,001
E = T 99,99 ‘
135 ) S35 | 0,1
T 30— o —30 = 99.5 |
N Bl .5 4 % ‘ 5
5254 \ E25 x ' -
© N F. 2 =T 70 ‘ 30 2
T 20 ‘ ‘ =20 = foan [ o
L 3 \ F.. T o 30 w 70 '
215+ N i ~15 g : 1
£10- | il | “10% > | %
© | / C o) ‘/ 99,5
52 y i | £5 S 0,1
3 /I = f 99,99
0 - | T | T | T | \J/ | | lll‘l T | T | T | = 0 0,001 T T T \‘ T T T
70 72 74 76 78 8,0 82 84 8,6 70 72 74 76 78 80 82 84 86
542846-6 [Nm] NV 542846-6 [Nm] NV
Teilnr. 18EAE08AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. 50737925 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,80 X 7,8518
usG 7,02 Xmin 7,80 X-3s 7,7205
0OSG 8,58 Xmax 8,01 x+3s 7,9831
T 1,56 R 0,21 6s 0,2626
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 5,11<5,94<6,77
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 4,77 <5,55 6,32
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF0468a1.DFD
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Production Tools SCh rau bsyste m 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 02.07.2012
Serienr. XF0468a Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 7,80
Best. Nr 18EAE08AL2 Serienr 50737925 uUsG 7,02

T ’ 0SsG 8,58
Bemerkung weich 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5073792 542846-6 7,87 7,83 7,89 7,83 7,84 7,92 7,84 7,89 7,84 7,86
5073792 542846-6 339,00 | 343,00 | 360,00 361,00 340,00 | 359,00 340,00 | 360,00 A 368,00 | 381,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5073792 542846-6 7,86 7,81 7,81 7,84 7,95 7,81 7,83 8,01 7,80 7,89
5073792 542846-6 363,00 | 367,00 | 381,00 365,00 341,00 | 357,00 357,00 | 355,00 | 339,00 | 354,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5073792 542846-6 7,83 7,84 7,83 7,81 7,84 7,81 7,84 7,81 7,91 7,80
5073792 542846-6 362,00 | 348,00 | 339,00 364,00 361,00 | 367,00 365,00 | 365,00 @ 340,00 | 363,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5073792 542846-6 7,83 7,88 7,81 7,84 7,84 7,88 7,89 7,83 7,81 7,84
5073792 542846-6 360,00 | 349,00 | 339,00 346,00 344,00 | 361,00 361,00 | 354,00 A 336,00 | 364,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5073792 542846-6 7,97 7,87 7,88 7,83 7,83 7,93 7,86 7,84 7,83 7,86
5073792 542846-6 365,00 | 364,00 | 378,00 342,00 361,00 | 365,00 362,00 | 364,00 @ 361,00 | 372,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5073792 542846-6 8,00 7,87 7,81 7,91 7,81 7,89 7,81 7,96 7,81 7,86
5073792 542846-6 362,00 | 344,00 | 379,00 357,00 371,00 | 380,00 360,00 | 379,00 | 344,00 | 373,00
Merkm.M Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5073792 542846-6 7,82 7,84 7,81 7,81 7,84 7,83 7,84 7,82 7,86 7,89
5073792 542846-6 371,00 | 365,00 | 341,00 340,00 346,00 | 322,00 358,00 | 341,00 A 361,00 | 355,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5073792 542846-6 7,87 7,84 7,93 7,84 7,83 7,83 7,83 7,83 7,84 7,89
5073792 542846-6 360,00 | 379,00 | 367,00 365,00 357,00 | 365,00 377,00 | 368,00 @ 377,00 | 361,00

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG »htweOOO6\AppData\QW\QWE\MessWert\ZO12\XF0468a1 .DFD
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Production Tools SCh rau bSySte m 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 02.07.2012
Serienr. XF0468a Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 7,80
Best. Nr 18EAE08AL2 Serienr 50737925 uUsG 7,02

T ’ 0SsG 8,58
Bemerkung weich 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5073792 542846-6 7,84 7,85 7,84 7,91 7,80 7,88 7,80 7,84 7,81 7,86
5073792 542846-6 354,00 | 324,00 | 356,00 361,00 340,00 | 342,00 356,00 | 358,00 A 350,00 | 313,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5073792 542846-6 7,83 7,81 7,85 7,88 7,81 7,93 7,84 7,80 7,88 7,81
5073792 542846-6 336,00 | 340,00 | 319,00 361,00 315,00 | 381,00 376,00 | 365,00 @ 361,00 | 356,00
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |geite 11
Production Tool . .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Kraft Datum 02.07.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEOSAL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0468a Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 7,80 0,78 i 0OSsG 8,58
Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 078 1USG 702 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 10% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 02.07.2012 15:55:02 bis 02.07.2012 16:53:29
Bem. weich 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min
8,6 — OSG
8,4
T
€ 8,2
Z +—-—-"—-"—-"—- — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - X+3s
o 8,0
1) |
S ) o
2 7SWMMW@ |
o 4 \
N 7,6
_‘CZ e i x-3s
»n 7,4
7,2
7,0 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s
20 USG OSG 20 USG ‘ )‘( ‘ OSG 0,001
i L T 99,99 ‘ ‘
1 —~ | vl 0,1
= 16— 16 &, 99,5 ‘ ‘
::(E:é 12+ —12 g .o\? 70 ‘ ‘ 30 §
| [ 2
™ o \ \ o
s B 5 | 5 !
% 4 4 B | ! 995
i | o 0,1 / : , ’
1 1 99,99
0 - T ] 0 0,001 T T T T T T T T
70 72 74 76 78 80 82 84 8,6 70 72 74 76 78 80 82 84 86
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAEOQ8AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,80 X 7,8045
USG 7,02 Xrmin 7,61 X-3s 7,5343
oSG 8,58 Xmax 8,03 X+3s 8,0747
T 1,56 R 0,42 65 0,5404
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 pP<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,49<2,89<329
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,47 <2,87<3,28
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 02.07.2012
Serienr. XF0468a Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,80

. USG 7,02
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 8,58
Bemerkung weich 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 7,78 7,79 7,72 7,68 7,75 7,78 7,71 7,72 7,77 7,92
VM1698 Schatz Bremse 351,50 | 352,75 | 354,00 352,75 349,25 | 359,00 339,75 | 365,25 | 368,00 | 380,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 7,88 7,78 7,94 7,76 7,84 7,83 7,85 7,94 7,72 7,82
VM1698 Schatz Bremse 375,50 | 373,00 | 381,75 369,75 358,00 | 352,25 355,75 | 318,00 A 351,25 | 358,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 7,86 7,78 7,71 7,80 7,66 7,82 7,76 7,73 7,81 7,71
VM1698: Schatz Bremse 360,25 | 356,00 | 340,50 372,75 365,75 | 376,25 370,75 | 369,00 A 358,00 | 369,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 7,72 7,77 7,74 7,72 7,69 7,84 7,75 7,73 7,71 7,78
VM1698 Schatz Bremse 367,50 | 355,75 | 344,75 352,25 350,75 | 364,00 356,25 | 355,00 W 339,25 | 364,50
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 7,89 7,82 7,87 7,78 7,76 7,82 7,71 7,67 7,72 7,85
VM1698 Schatz Bremse 370,00 | 370,25 | 379,00 340,00 379,00 | 365,75 367,75 | 364,25 | 364,00 | 378,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 7,96 7,71 7,91 7,99 7,96 7,82 7,86 7,87 7,61 8,00
VM1698 Schatz Bremse 361,75 | 351,25 | 376,50 363,75 376,00 | 384,00 376,00 | 375,75 | 348,50 | 365,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 7,93 7,81 7,67 7,68 7,81 7,78 7,73 7,84 7,82 8,02
VM1698 Schatz Bremse 376,25 | 374,00 | 349,50 338,75 355,00 | 327,75 34525 | 347,25 | 362,75 | 360,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 7,85 7,87 7,84 7,85 7,87 7,88 7,87 7,84 7,84 7,79
VM1698 Schatz Bremse 357,25 | 375,75 | 376,75 377,50 361,00 | 373,00 380,00 | 378,25 | 374,75 | 360,25

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG twe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2012\XF0468aM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 02.07.2012
Serienr. XF0468a Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,80

. USG 7,02
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 8,58
Bemerkung weich 100% +/-10% * Md.- Kal.: 9.00 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 7,91 7,69 7,77 7,80 7,80 7,69 7,91 7,71 7,91 7,81
VM1698 Schatz Bremse 356,25 | 325,50 | 357,75 357,50 360,25 | 342,50 @ 372,25 | 34525 | 356,50 | 313,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 7,76 7,79 7,78 7,94 7,71 7,85 7,97 7,61 8,03 7,77
VM1698 Schatz Bremse 314,00 | 356,50 | 316,00 368,75 306,75 | 377,25 | 384,50 363,75 | 370,50 | 365,75

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG twe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2012\XF0468aM.DFD
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen
Anlage 3
HU-Nr. 024/12 Seite 1 von 2

Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group GmbH & Co. OHG Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco - 18EAEO8AL?2 Seriennummer XF0468
2 Nm bis 7,8 Nm
Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 40° / 60%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment £ 10 %

Fiigemoment 1,56 Nm
Drehmoment 4,68 Nm Toleranz 9,06% + 4,53%
Drehwinkel 40° Toleranz 5,0° + 2,5°

Formelableitung

T
C,,, —

s
T = cCc,. *=6s
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Messung Prifling Referenz Differenz

Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmomer Winkel
1 3,78 40 3,87 41,75 0,09 1,75
2 4,36 40 4,49 41,5 0,13 1,5
3 4,57 40 4,61 40,25 0,04 0,25
4 4,53 40 4,59 40,75 0,06 0,75
5 4,36 40 4,32 40,25 0,04 0,25
6 4,57 40 4,58 40,5 0,01 0,5
7 4,59 40 4,53 41 0,06 1
8 4,29 40 4,4 39,5 0,11 0,5
9 4,43 40 4,45 41,5 0,02 1,5
10 4,65 40 4,74 40,25 0,09 0,25
11 4,35 40 4,51 40 0,16 0
12 4,33 40 4,46 40 0,13 0
13 4,42 40 4,49 40,25 0,07 0,25
14 4,37 40 4,49 40 0,12 0
15 4,64 40 4,6 40,75 0,04 0,75
16 4,36 40 4,39 41,25 0,03 1,25
17 4,76 40 4,74 40,5 0,02 0,5
18 4,13 40 4,17 39,25 0,04 0,75
19 4,98 40 5,05 41,25 0,07 1,25

20 4,45 40 4,51 40,5 0,06 0,5

21 4,59 40 47 40 0,11 0

22 4,71 40 4,64 41,75 0,07 1,75

23 4,62 40 4,68 40,75 0,06 0,75

24 4,95 40 4,9 40,25 0,05 0,25

25 4,85 40 4,81 40,75 0,04 0,75

26 4,89 40 4,98 40 0,09 0
27 4,43 40 4,48 40,5 0,05 0,5
28 4,46 40 4,51 40,75 0,05 0,75
29 4,35 40 4,48 40,5 0,13 0,5

30 4,29 40 4,39 41,25 0,1 1,25

31 4,36 40 4,46 40 0,1 0

32 4,22 40 4,24 40 0,02 0

33 4,29 40 4,41 40,75 0,12 0,75

34 4,07 40 4,24 40,75 0,17 0,75

35 5,05 40 4,98 41 0,07 1

36 5,05 40 5 40,75 0,05 0,75

37 4,73 40 4,74 40,5 0,01 0,5

38 4,59 40 4,64 40,75 0,05 0,75

39 4,34 40 4,44 40 0,1 0

40 4,49 40 4,63 41,25 0,14 1,25

41 4,37 40 4,42 40 0,05 0

42 4,96 40 5 40,5 0,04 0,5

43 4,52 40 4,47 40,25 0,05 0,25

44 4,98 40 4,97 40,25 0,01 0,25

45 4,75 40 4,79 40,5 0,04 0,5

46 4,84 40 4,9 40,75 0,06 0,75

47 4,64 40 4,72 40,75 0,08 0,75

48 4,61 40 4,64 41,75 0,03 1,75

49 4,43 40 4,44 40,25 0,01 0,25
50 4,59 40 4,74 41,5 0,15 1,5

51 4,63 40 4,79 41 0,16 1
52 4,82 40 4,87 41 0,05 1

53 4,82 40 4,83 40,75 0,01 0,75
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54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99

100

4,58
4,91
4,69
4,89
4,69
4,54
4,47
4,66

4,3
4,59
4,43
4,41
4,75
4,95
4,34
4,57
4,58
4,54
4,61
4,85
4,67
4,76
4,67
4,82
4,57
4,67

4,6
4,52
4,56
4,77

4,5
4,35
4,85
4,66
4,76
4,61
4,86
4,57
4,52
4,77

4,7
4,27
4,81
4,15
4,54
4,34
4,62

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

4,54
4,96
4,72
4,96
4,75
4,43
45

4,63
4,38
4,64
45

4,39
4,69
4,99
4,4

4,74
4,74
4,57
4,64
4,91
4,72
4,73
4,77
4,81
4,66
4,65
47

4,63
471
4,76
4,56
4,36
4,93
4,73
4,84
4,71
4,72
4,67
4,58
4,83
438

44

4,86
4,24
4,66
4,33
4,66

40
41,25
39,75
41
41
40,75
40
40,75
40,75
40,25
39,5
41,25
41,5
40,75
39,75
40,75
41,25
39,75
42
40,5
40,25
40,25
40,5
42
39,75
40,5
39,75
41,25
41
40,5
40,25
39,5
40,75
40,75
40,5
40,5
41,75
40,25
40,25
41,25
40,25
40,25
40,75
40,75
41,25
39,25
40

Standardabweichung: 0,042337
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0,04
0,05
0,03
0,07
0,06
0,11
0,03
0,03
0,08
0,05
0,07
0,02
0,06
0,04
0,06
0,17
0,16
0,03
0,03
0,06
0,05
0,03
0,1

0,01
0,09
0,02
0,1

0,11
0,15
0,01
0,06
0,01
0,08
0,07
0,08
0,1

0,14
0,1

0,06
0,06
0,1

0,13
0,05
0,09
0,12
0,01
0,04

1,25
0,25

0,75

0,75
0,75
0,25
0,5
1,25
15
0,75
0,25
0,75
1,25
0,25

0,5
0,25
0,25

0,5

0,25
0,5
0,25
1,25
1
0,5
0,25
0,5
0,75
0,75
0,5
0,5
1,75
0,25
0,25
1,25
0,25
0,25
0,75
0,75
1,25
0,75
0
0,500630915





3 —a—— Drehmoment Priifling

—a— Drehmoment Referenz

—&— Winkel Priifling

—— Winkel Referenz

1 5 9 13 17 21 25 29 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 77 81 85 89 93 97
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Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Schraubsystem

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Kraft Datum 02.07.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF0468k Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 40,00 5,00 i OSG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50737925 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 02.07.2012 13:37:01 bis 02.07.2012 13:50:28
Bem. 40° +/- 5° * Md.- Kal.: 9.30 Nm * nl: 500 1/min * n2: 35 1/min
45 OSG
44
43 |
T 42
e -
O 41+
& 40 X
& 39
g |
0 38 N
37
36
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
2,0 2,0 0,001
i | 99,99
1 ) 0,1
= 1,6 F1,6 ¥ 99,5
= ol
_é, h r § 1 95 5
:(:‘:51,27 71,2_2, = 80 20 S
T b r 2 = 50 50
: A £ - '\ n :
50,8 =0 08T 20 R=0 80
2 i L = 5 95
® &
© 0,4 04 @ 99,5
i | 0,1
99,99
0,0 T T T T 0,0 0,001 T T T T T T T T T T
1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 10 11 12 13 14 15 16 1,7 18 19 20
542846-6 [Grad] --- 542846-6 [Grad] ---
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. 50737925 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 40,0000
UsG 35,00 Xmin 40,00
0SG 45,00 Xmax 40,00
T 10,00 R 0,00
neT> 100
N >0SG 0
N <USG 0
Neff 100
Nges 100
R=0
BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SChraubSyStem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 02.07.2012
Serienr. XF0468k Merkmal
Typ 18EAEQ8AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 2,53
. USG 0,00
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. 50737925 0SG 6.06

Bemerkung 40°+/- 5°* Md.- Kal.: 9.30 Nm * n1: 500 1/min * n2: 35 1/min

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5073792 542846-6 3,78 4,36 4,57 4,53 4,36 4,57 4,59 4,29 4,43 4,65
5073792 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5073792 542846-6 4,35 4,33 4,42 4,37 4,64 4,36 4,76 4,13 4,98 4,45
5073792 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
5073792 542846-6 4,59 4,71 4,62 4,95 4,85 4,89 4,43 4,46 4,35 4,29
5073792 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5073792 542846-6 4,36 4,22 4,29 4,07 5,05 5,05 4,73 4,59 4,34 4,49
5073792 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5073792 542846-6 4,37 4,96 4,52 4,98 4,75 4,84 4,64 4,61 4,43 4,59
5073792 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5073792 542846-6 4,63 4,82 4,82 4,58 4,91 4,69 4,89 4,69 4,54 4,47
5073792 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5073792 542846-6 4,66 4,30 4,59 4,43 4,41 4,75 4,95 4,34 4,57 4,58
5073792 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5073792 542846-6 4,54 4,61 4,85 4,67 4,76 4,67 4,82 4,57 4,67 4,60
5073792 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
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Production Tools SChraubSyStem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 02.07.2012
Serienr. XF0468k Merkmal
Typ 18EAEQ8AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 2,53
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50737925 usG 0,00
- ' 0SG 6,06

Bemerkung 40°+/- 5°* Md.- Kal.: 9.30 Nm * n1: 500 1/min * n2: 35 1/min

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5073792 542846-6 4,52 4,56 4,77 4,50 4,35 4,85 4,66 4,76 4,61 4,86
5073792 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5073792 542846-6 4,57 4,52 4,77 4,70 4,27 4,81 4,15 4,54 4,34 4,62
5073792 542846-6 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
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Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Kraft Datum 02.07.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEOSAL2 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. XF0468k Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 40,00 5,00 '0SG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Grad -5,00 USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 02.07.2012 13:37:02 bis 02.07.2012 13:50:29
Bem. 40° +/- 5° * Md.- Kal.: 9.30 Nm * nl: 500 1/min * n2: 35 1/min
45 ] OSG
44 —
T 43
2 S VU X+3s
%41 17 i X / \\ ﬁ\ X
I | / | —
€01 M# A el %X& USSR Pl R
o 40 | \, J \Af
@ 39 X
N — - — - — - — - - - - s e s e S e S s e s e s e s e s e s X-3s
38
S i
%] 37 -
36 .
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s x+3s x-3s X+3s
USG X OSG USG X OSG
25+ \ ‘ \ —25 \ ‘ \ 0,001
3] u T 99,99 ‘ ‘ ‘
T 7 | \ | N | : i 0,1
= 20+ | | =20 &, 99,5 ‘ ; ‘
5 - | | - | | | >
::(E:‘TS 15 E | | ; 15 g .o\? 70 } ; } 30 g
] r @© 4 \ \ o
I (T == o s
S -8 5 | 5 !
] ! ! r e 0,1 ! | ’
] C 1 1 1 99,99
0 L Y Y I B 0 0,001 T T T T T T T T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAEOQ8AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 40,5900
USG 35,00 Xmin 39,25 X-3s 38,7919
0SG 45,00 Xmax 42,00 X+3s 42,3881
T 10,00 R 2,75 65 3,5962
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 pP<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,39<2,78<3,17
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,10<2,45<2,80
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
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Production Tool P
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 02.07.2012
Serienr. XF0468k Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 4,42

. USG 3,02
Best. Nr. 18EAE08AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 6.06
Bemerkung 40°+/- 5°* Md.- Kal.: 9.30 Nm * n1: 500 1/min * n2: 35 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 3,87 4,49 4,61 4,59 4,32 4,58 4,53 4,40 4,45 4,74
VM1698 Schatz Bremse 41,75 41,50 40,25 40,75 40,25 40,50 41,00 39,50 41,50 40,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 4,51 4,46 4,49 4,49 4,60 4,39 4,74 4,17 5,05 4,51
VM1698 Schatz Bremse 40,00 40,00 40,25 40,00 40,75 41,25 40,50 39,25 41,25 40,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 4,70 4,64 4,68 4,90 4,81 4,98 4,48 4,51 4,48 4,39
VM1698: Schatz Bremse 40,00 41,75 40,75 40,25 40,75 40,00 40,50 40,75 40,50 41,25
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 4,46 4,24 4,41 4,24 4,98 5,00 4,74 4,64 4,44 4,63
VM1698 Schatz Bremse 40,00 40,00 40,75 40,75 41,00 40,75 40,50 40,75 40,00 41,25
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 4,42 5,00 4,47 4,97 4,79 4,90 4,72 4,64 4,44 4,74
VM1698 Schatz Bremse 40,00 40,50 40,25 40,25 40,50 40,75 40,75 41,75 40,25 41,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 4,79 4,87 4,83 4,54 4,96 4,72 4,96 4,75 4,43 4,50
VM1698 Schatz Bremse 41,00 41,00 40,75 40,00 41,25 39,75 41,00 41,00 40,75 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 4,63 4,38 4,64 4,50 4,39 4,69 4,99 4,40 4,74 4,74
VM1698 Schatz Bremse 40,75 40,75 40,25 39,50 41,25 41,50 40,75 39,75 40,75 41,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 4,57 4,64 4,91 4,72 4,73 4,77 4,81 4,66 4,65 4,70
VM1698 Schatz Bremse 39,75 42,00 40,50 40,25 40,25 40,50 42,00 39,75 40,50 39,75
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Production Tool P
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 02.07.2012
Serienr. XF0468k Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 4,42

. USG 3,02
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 0sG 6.06
Bemerkung 40°+/- 5°* Md.- Kal.: 9.30 Nm * n1: 500 1/min * n2: 35 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 4,63 4,71 4,76 4,56 4,36 4,93 4,73 4,84 4,71 4,72
VM1698 Schatz Bremse 41,25 41,00 40,50 40,25 39,50 40,75 40,75 40,50 40,50 41,75
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 4,67 4,58 4,83 4,80 4,40 4,86 4,24 4,66 4,33 4,66
VM1698 Schatz Bremse 40,25 40,25 41,25 40,25 40,25 40,75 40,75 41,25 39,25 40,00
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen

Anlage 3

HU-Nr. 024/12

Seite 1 von 2

Anlage 3
Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group GmbH & Co. OHG Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco - 18EAEQ8AL2 Seriennummer XF0468
2 Nm bis 7,8 Nm

Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 180° / 80%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment £ 10 %

Fiigemoment 1,56 Nm
Drehmoment 6,24 Nm Toleranz 12,79% + 6,40%
Drehwinkel 180° Toleranz 11,8° + 5,9°

Formelableitung

T
C,,, —

s
T = cCc,. *=6s
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Messung

Nr.

© 0 N O U~ WN B

g g o a > D DM DS D DS DD DSDWWWWWWWWWWNDNDNDNDNDNDNMNNDNNDNDNNERERERRPRRRRRERPREPR
W NP O OO0 ~NO OO WNPOOOWNOOOORAMWNREPOOOWNOOOOGI™MWNREROOOWLWNOOOOGM™MWNDNLPREO

Prifling

Drehmoment

7,59
7,37
7,52
7,52
7,46

7,5
7,68
7,79
7,84
7,39
7,95
7,72
6,74
6,93
6,69
7,23
6,97
6,88
6,65
7,26

6,3
6,26
6,11
6,68
6,26
6,65
6,15
6,67
6,46
6,33
6,09

6,3
6,31
6,35
6,22

6,8
6,29
6,61
6,72
6,23
6,44
6,45
6,62
6,44
6,45
6,61
6,46
6,44
6,65
6,48
6,28
6,34
6,65

Winkel

180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180

Referenz
Drehmoment Winkel
7,41 181,5
7,26 180,25
7,34 181,75
7,36 181,75
7,31 181,5
7,27 180,25
7,55 179
7,6 181,25
7,66 180,25
7,24 180,5
7,6 178,25
7,36 182,25
6,49 183,25
6,69 181,5
6,63 182
7,11 180,75
6,86 179,75
6,78 181
6,6 182,25
7,12 180,5
6,21 181,75
6,2 181,5
6,01 180,75
6,51 179,75
6,02 182
6,52 179,5
5,98 182,25
6,43 181,5
6,22 182,25
6,07 179,75
6,1 184,5
6,07 180
6,11 182,25
6,2 181
6,1 181,75
6,53 180
5,98 181,75
6,48 179,5
6,54 178,75
6,21 181,5
6,19 181,5
6,28 181,25
6,36 181
6,22 183
6,25 182,75
6,36 183,5
6,32 183
6,29 183
6,53 178,25
6,2 182
6,16 180,75
6,12 181,75
6,47 179
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Differenz

Drehmoment

0,18
0,11
0,18
0,16
0,15
0,23
0,13
0,19
0,18
0,15
0,35
0,36
0,25
0,24
0,06
0,12
0,11
0,1

0,05
0,14
0,09
0,06
0,1

0,17
0,24
0,13
0,17
0,24
0,24
0,26
0,01
0,23
0,2

0,15
0,12
0,27
0,31
0,13
0,18
0,02
0,25
0,17
0,26
0,22
0,2

0,25
0,14
0,15
0,12
0,28
0,12
0,22
0,18

Winkel

15
0,25
1,75
1,75

15
0,25

1
1,25
0,25

0,5
1,75
2,25
3,25

15

2
0,75
0,25

2,25
0,5
1,75
15
0,75
0,25

0,5
2,25
15
2,25
0,25
4,5

2,25

1,75

1,75
0,5
1,25
15
1,5
1,25

2,75

3,5

1,75

0,75
1,75





54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99

100

6,43
6,45
6,26
6,64
6,45
6,57
6,37
6,64

6,4
6,62
6,31
6,74
6,51
6,38
6,35

6,7
6,26
6,29
6,75
6,19
6,32
6,47
6,32
6,21
6,26
6,35
6,33
6,75
6,22
6,38
6,63
6,31
6,67
6,79
6,36
6,22
6,35
6,61
6,62
6,47
6,38
6,22
6,19

6,2
6,36
6,23
6,24

180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
181
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
181
180
180
180

6,12
6,28
6,21
6,66
6,22
6,36
6,22
6,57
6,19
6,43
6,11
6,54
6,24
6,23
6,07
6,44
6,14
6,13
6,44
6,01
6,17
6,11
6,26
6,16
6,11
6,23
6,21
6,6

6,07
6,19
6,63
6,11
6,6

6,7

6,24
6,04
6,28
6,59
6,35
6,34
6,2

6,15
6,14
6,07
6,15
6,09
6,11

180,5
184,25
181,25
182,25

181
182,75
181,75

182

182,5
178,25

182
181,25

178,5
185,25

180,5
177,75

182,5
181,25

180
180,25
180,25

182
180,75
182,75
182,25
179,75
181,25
180,25
181,75

180,5
181,75

180,5

181
182,75
185,25

180,5

182,5
181,75

177,5

183

183

185
184,25

181,5

181

182,5

182,5

Standardabweichung:
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0,31
0,17
0,05
0,02
0,23
0,21
0,15
0,07
0,21
0,19
0,2

0,2

0,27
0,15
0,28
0,26
0,12
0,16
0,31
0,18
0,15
0,36
0,06
0,05
0,15
0,12
0,12
0,15
0,15
0,19

0

0,2

0,07
0,09
0,12
0,18
0,07
0,02
0,27
0,13
0,18
0,07
0,05
0,13
0,21
0,14
0,13

0,079680929

0,5
4,25
1,25
2,25

2,75
1,75

2,5
1,75

1,25
15
5,25
0,5
3,25
2,5
1,25

0,25
0,25

0,75
2,75
2,25
0,25
1,25
0,25
1,75
0,5

1,75
0,5

2,75
5,25
0,5
2,5
1,75
2,5
3
3
5
4,25
0,5
1
2,5
2,5
1,179504583





—a— Drehmoment Priifling
—a— Drehmoment Referenz

» 0 N~ ©O IO I MO N

0

13 17 21 25 29 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 77 81 85 89 93 97

9

5

—&— Winkel Priifling

—— Winkel Referenz

172

13 17 21 25 29 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 77 81 85 89 93 97

9

5

SN XF0468 Seite 69 von 77





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |sgie 1 /1

Production Tools SCh rau bSySte m
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Kraft Datum  02.07.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEO8AL2 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. XF04681 Merkm.Bez. 542846-6 Prifmoment 180,00 10,00 i OSG 190,00

Serienr. 50737925 Einh. Gad  -1000 'USG 17000 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 02.07.2012 17:05:07 bis 02.07.2012 17:19:14

Bem. 180° +/- 10° * Md.- Kal.: 9.30 Nm * n1: 600 1/min

190 0OSG
T 185
5 B
e -
S -
21807::::::::::::::::::::::::::7::::::::::77:Y ))fj"ésss
<
> B
&Y B
<t
o B
175
170 USG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
xRBe3s x-383s
7USG X OSQ USG ‘xu OSG 0,001
1 250 ] ( SO ] 0.
= 2507 | -0 F 99,5 - ’
e ] ! B = 3,
2200 W 200 1 95 I 1 5
3 7 I F 2 3 70 i 30 ¥
T 150 £150 2 = I o
g ] W r S 30 HH 70 L
] ! - | | AN
§1OOE N ;100_"2-’ 5 95 d
< ] E 3 d
50— ~50 © 0.1 M 99,5
] E il 99,99
0 LI R R R I | LI R R B 0 0,001 T T T T T T T T
170 175 180 185 190 170 175 180 185 190
542846-6 [Grad] NV 542846-6 [Grad] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAE08AL2
Merkm.Nr. 50737925 Merkm.Bez. 542846-6
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 180,0200
usG 170,00 Xmin 180,00 X-3s 179,5979
oSG 190,00 Xmax 181,00 X+3s 180,4421
T 20,00 R 1,00 6s 0,8442
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 20,39 < 23,69 < 26,98
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 20,35 < 23,64 < 26,94
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
Apex Tool Group GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2012\XF046811.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 02.07.2012
Serienr. XF0468I Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 3,97
Best. Nr 18EAE08AL2 Serienr 50737925 uUsG 0,00

est A ' 0SG 9,54
Bemerkung 180°+/- 10°* Md.- Kal.: 9.30 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5073792 542846-6 7,59 7,37 7,52 7,52 7,46 7,50 7,68 7,79 7,84 7,39
5073792 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5073792 542846-6 7,95 7,72 6,74 6,93 6,69 7,23 6,97 6,88 6,65 7,26
5073792 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5073792 542846-6 6,30 6,26 6,11 6,68 6,26 6,65 6,15 6,67 6,46 6,33
5073792 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5073792 542846-6 6,09 6,30 6,31 6,35 6,22 6,80 6,29 6,61 6,72 6,23
5073792 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5073792 542846-6 6,44 6,45 6,62 6,44 6,45 6,61 6,46 6,44 6,65 6,48
5073792 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.M Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5073792 542846-6 6,28 6,34 6,65 6,43 6,45 6,26 6,64 6,45 6,57 6,37
5073792 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5073792 542846-6 6,64 6,40 6,62 6,31 6,74 6,51 6,38 6,35 6,70 6,26
5073792 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 181,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5073792 542846-6 6,29 6,75 6,19 6,32 6,47 6,32 6,21 6,26 6,35 6,33
5073792 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 02.07.2012
Serienr. XF0468I Merkmal
Typ 18EAE08AL2 Merkm.Bez. 542846-6 Nennm. 3,97
Best. Nr 18EAEQ8AL2 Serienr 50737925 usG 0,00

est A ' 0SG 9,54
Bemerkung 180°+/- 10°* Md.- Kal.: 9.30 Nm * n1: 600 1/min
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg88 X89 X90
5073792 542846-6 6,75 6,22 6,38 6,63 6,31 6,67 6,79 6,36 6,22 6,35
5073792 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5073792 542846-6 6,61 6,62 6,47 6,38 6,22 6,19 6,20 6,36 6,23 6,24
5073792 542846-6 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 181,00 180,00 | 180,00 @ 180,00
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Production Tool H H
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Kraft Datum 02.07.2012
Best. Nr. 18EAEO8AL2 Typ 18EAEOSAL2 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. XF04681 Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 180,00 10,00 '1OSG 190,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Grad -10,00 USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik mPro-400SE2
Auftr.Nr. 201407865/5014900 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 02.07.2012 17:05:07 bis 02.07.2012 17:19:15
Bem. 180° +/- 10° * Md.- Kal.: 9.30 Nm * nl: 600 1/min
190 ] OSG
! . X+3s
— = X+
g 185
& ]
® J
g _
5] 180
@ ]
% 1 X-3s
5175
170 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s Xx-3s _ X+3s
o5 7USG ‘ X ‘ OSGﬁ o5 USG ‘ )‘( ‘ OSG 0,001
3] u T 99,99 ‘ ‘ ‘
T4 \ | F= | | P 0,1
= 20+ | ‘ | 20 &, 99,5 ‘ ‘ ‘
5 I | -5 g % | | | 5
::(E:‘TS 15 E | | ; 15 g) .o\? 70 ‘ ﬁ ‘ 10 g
2
] ‘ r @© 4 \ \ o
S -8 5 | 5 !
| 57 ‘ g & 1 | 1 99.5
b | r o 0,1 o : , ’
] C 1 1 1 99,99
0 T ‘ T T T 0 0,001 T T T T T T T T I T
170 175 180 185 190 170 175 180 185 190
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 18EAEQ8AL2 Teilebez. 18EAEOQ8AL2
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 181,3575
USG 170,00 Xmin 177,50 X-3s 176,7216
0SG 190,00 Xmax 185,25 X+3s 185,9934
T 20,00 R 7,75 65 9,2718
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 pP<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,86<2,16<2,46
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,60<1,86<2,13
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 02.07.2012
Serienr. XF0468l Merkmal
Typ 18EAEQ8AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 6,96
4,7
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 ggg 9’54?

Bemerkung 180°+/- 10°* Md.- Kal.: 9.30 Nm * n1: 600 1/min

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 7,41 7,26 7,34 7,36 7,31 7,27 7,55 7,60 7,66 7,24
VM1698 Schatz Bremse 181,50 | 180,25 | 181,75 | 181,75 181,50 | 180,25 179,00 @ 181,25 | 180,25 180,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 7,60 7,36 6,49 6,69 6,63 7,11 6,86 6,78 6,60 7,12
VM1698 Schatz Bremse 178,25 | 182,25 | 183,25 181,50 182,00 | 180,75 179,75 & 181,00 | 182,25 180,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 6,21 6,20 6,01 6,51 6,02 6,52 5,98 6,43 6,22 6,07
VM1698: Schatz Bremse 181,75 | 181,50 | 180,75 | 179,75 182,00 | 179,50 182,25 & 181,50 | 182,25 179,75
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 6,10 6,07 6,11 6,20 6,10 6,53 5,98 6,48 6,54 6,21
VM1698 Schatz Bremse 184,50 | 180,00 | 182,25 181,00 181,75 | 180,00 181,75 | 179,50 | 178,75 181,50
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 6,19 6,28 6,36 6,22 6,25 6,36 6,32 6,29 6,53 6,20
VM1698 Schatz Bremse 181,50 | 181,25 | 181,00 @ 183,00 182,75 | 183,50 183,00 183,00 | 178,25 182,00
Merkm.M Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 6,16 6,12 6,47 6,12 6,28 6,21 6,66 6,22 6,36 6,22
VM1698 Schatz Bremse 180,75 | 181,75 | 179,00 | 180,50 184,25 | 181,25 182,25 | 181,00 182,75 | 181,75
Merkm.M Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 6,57 6,19 6,43 6,11 6,54 6,24 6,23 6,07 6,44 6,14
VM1698 Schatz Bremse 182,00 | 182,50 | 178,25 | 182,00 181,25 | 178,50 185,25 | 180,50 | 177,75 182,50
Merkm.M Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 6,13 6,44 6,01 6,17 6,11 6,26 6,16 6,11 6,23 6,21
VM1698 Schatz Bremse 181,25 | 180,00 | 180,25 | 180,25 182,00 | 180,75 182,75 | 18225 | 179,75 181,25
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Kraft ‘ Datum 02.07.2012
Serienr. XF0468l Merkmal
Typ 18EAEO8AL2 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 6,96
47
Best. Nr. 18EAEQ8AL2 Serienr. VM1698-1 gzg 9’52

Bemerkung 180°+/- 10°* Md.- Kal.: 9.30 Nm * n1: 600 1/min

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 6,60 6,07 6,19 6,63 6,11 6,60 6,70 6,24 6,04 6,28
VM1698 Schatz Bremse 180,25 = 181,75 | 180,50 @ 181,75 180,50 @ 181,00 182,75 | 18525 180,50 | 182,50
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 6,59 6,35 6,34 6,20 6,15 6,14 6,07 6,15 6,09 6,11
VM1698: Schatz Bremse 181,75 | 177,50 | 183,00 183,00 185,00 184,25 181,50 | 181,00 182,50 | 182,50
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