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Production Tools

Homologation

Winkelwerkzeug

Typ: Cleco - 18EAE15AM3

Seriennummer: UJ1645
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen
ANLAGE 2
HU-Nr. 021/09
Seite 1 von 3
Priifblatt Nr. 2
Drehmomentermittlung 30 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min. 3,8462 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. uJ1645
Prifdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.) 7,30 N'm
Harte Verbindung (H) 43,716 N m/Umdrehung; Winkel 30 °
Weiche Verbindung (L) 3,6175 N m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
a) Toleranz unten/oben 6,79 -7,81 N-m 6,79 -7,81 N-m
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 7,29 N-m 7,24 N-m
Standardabweichung 0,0881 N'm 0,0428 N-m
Streubreite (99,73%) 0,53 N'm 0,2565 N'm
Cm 1,93 3,98
Cmk 1,88 3,47
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 1,93
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 1,88

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:
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Production Tools SCh rau bsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  11.12.2009
Best. Nr. 18EA15AM3 Typ 18EA15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1645d Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 7,30 0,51 EOSG 7,81
Serienr. 50417918 Einh. Nm - :(;,gf 7311787(;‘17 763§ 7777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 11.12.2009 18:21:17 bis 11.12.2009 18:38:35
Bem.  30% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,50 Nm

7.8 0SG
7,7
7,6 —
T O e X+38
E 7,5 //‘\ |
Z£74] L ‘ / -
e e s
& 737
g 79—~ — -~ ~— -~ — - - - - - - T - T - T T T T T T T T T T T T T X-3s
o T
D 7,1
7,0
6.9
6,8 usG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s
20 USG 0OSG 20 USG ‘ >‘( ‘ OSG 0,001
;A I 99,99 ‘ | ‘
— | ‘ 0,1
=16 16 2 99,5 ‘ | 4
s - L8 — 5
312+ 25 5 7o ‘ ; ‘ 0 =
> - | | o
CE - 5 ‘ 95 ¢
< 4 -4 | | | 99,5
i | o 0,1 / : | ’
1 ‘ ‘ 99,99
0— L L L L 0 0,001 — T T T T T T T 1 T T T
6,869707172737475767,77,8 68 69 70 71 72 73 74 75 76 7,7 7,8
542846-12 [Nm] NV — 542846-12 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA15AM3 Teilebez. 18EA15AM3
Merkm.Nr. 50417918 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,30 X 7,3881
USG 6,79 Xmin 7,30 x-3s 7,2224
oSG 7,81 Xmax 7,55 x+3s 7,56538
T 1,02 R 0,25 6s 0,3315
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,65 < 3,08 < 3,50
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,19<2,55<291
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 11.12.2009
Serienr. UJ1645d Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 7,30
Best. Nr 18EA15AM3 Serienr 50417918 uUsG 6,79

o ) 0OSsG 7,81
Bemerkung 30% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,50 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041791 542846-12 7,32 7,33 7,43 7,38 7,36 7,37 7,30 7,40 7,39 7,38
5041791 542846-12 36,00 33,00 34,00 35,00 33,00 34,00 33,00 34,00 33,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041791 542846-12 7,38 7,38 7,37 7,41 7,39 7,43 7,41 7,33 7,30 7,55
5041791 542846-12 33,00 33,00 33,00 34,00 33,00 33,00 33,00 33,00 28,00 34,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041791 542846-12 7,34 7,33 7,46 7,32 7,40 7,49 7,34 7,42 7,39 7,44
5041791 542846-12 33,00 32,00 34,00 33,00 33,00 31,00 33,00 33,00 33,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041791 542846-12 7,36 7,33 7,32 7,45 7,42 7,33 7,36 7,33 7,35 7,41
5041791 542846-12 29,00 29,00 32,00 32,00 29,00 29,00 30,00 31,00 32,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041791 542846-12 7,50 7,30 7,31 7,35 7,40 7,37 7,39 7,42 7,32 7,37
5041791 542846-12 33,00 31,00 28,00 33,00 30,00 33,00 30,00 30,00 30,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041791 542846-12 7,44 7,43 7,37 7,34 7,30 7,38 7,52 7,41 7,47 7,42
5041791 542846-12 33,00 33,00 30,00 33,00 32,00 34,00 33,00 33,00 33,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041791 542846-12 7,37 7,42 7,42 7,38 7,42 7,32 7,44 7,33 7,38 7,39
5041791 542846-12 29,00 30,00 31,00 30,00 30,00 29,00 33,00 30,00 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041791 542846-12 7,47 7,47 7,35 7,31 7,33 7,47 7,30 7,43 7,32 7,50
5041791 542846-12 33,00 34,00 30,00 32,00 30,00 31,00 30,00 30,00 29,00 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1645D1.DFD
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Production Tools SCh rau bSySte m 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 11.12.2009
Serienr. UJ1645d Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 7,30
Best. N 18EA15AM3 Serienr 50417918 usaG 6.79
est. Nr. erienr. 0SG 781

Bemerkung 30% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,50 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5041791 542846-12 7,42 7,47 7,42 7,43 7,32 7,41 7,41 7,46 7,47 7,39
5041791 542846-12 30,00 31,00 32,00 33,00 32,00 32,00 34,00 31,00 33,00 32,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5041791 542846-12 7,46 7,36 7,33 7,37 7,38 7,35 7,40 7,35 7,39 7,39
5041791 542846-12 33,00 32,00 30,00 29,00 31,00 29,00 31,00 30,00 35,00 34,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\20090\UJ1645D1.DFD
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Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  11.12.2009
Best. Nr. 18EA15AM3 Typ 18EA15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1645d Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 7,30 0,51 EOSG 7,81
Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 051 |USG 679 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 11.12.2009 18:21:19 bis 11.12.2009 18:38:35
Bem.  30% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,50 Nm

7.8 0SG
7,74
— 7,6 _
i X+3s
Z 7,5
3 7,4
3 7,3
o B
N 7,24
5 B
5717
2 7,0 X-3s
6.9
6,8 usG
I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s X-3s _ X+3s
o5 7USG ‘ X ‘ OSGﬁ o5 USG ‘ >‘< ‘ OSG 0,001
. ET o 99,99 ‘ | ‘
T A \ , | F= | | . 0,1
=20 | - | 20 2 99,5 ‘ ‘
x B / \ B = | 1 ‘X
> \ .\ \ c B or % ‘ — ! 5
2 15 ‘ \ ‘ "85 < 70 ‘ ; ‘ <O
T ] ‘ \ ‘ C 5 I I :
B \ F,. < | | | L
S 10 ‘ \ ~t0L ® %0 ‘ ‘ ‘ 0
CHE S 5 U 95 ¢
] o \ A 0,1 = l : ’
] C ‘ ‘ ‘ 99,99
0 *fj_v_y_v%\'\ T - | T 7 T 17 0 0,001 — T T ! T T T ! T T 1 T T T
6,869707172737475767,77,8 68 69 70 71 72 73 74 75 76 7,7 7,8
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA15AM3 Teilebez. 18EA15AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,30 X 7,2860
usG 6,79 Xmin 7,09 x-3s 7,0218
oSG 7,81 Xmax 7,57 x+3s 7,5502
T 1,02 R 0,48 6s 0,5284
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,66<1,93<2,20
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,61<1,88<2,15
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 11.12.2009
Serienr. UJ1645d Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,30

. USG 6,79
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. VM1698-1 0sG 7.81
Bemerkung 30% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,50 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 7,32 7,18 7,29 7,35 7,33 7,38 7,21 7,36 7,18 7,35
VM1698 Schatz Bremse 34,75 31,75 32,75 34,50 30,50 33,25 31,75 33,25 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 7,37 7,36 7,33 7,39 7,41 7,29 7,28 7,29 7,11 7,27
VM1698 Schatz Bremse 31,50 31,75 31,75 33,00 31,75 30,25 31,25 32,00 28,00 31,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 7,19 7,22 7,33 7,26 7,18 7,33 7,30 7,28 7,23 7,28
VM1698 Schatz Bremse 30,75 29,50 32,25 31,75 30,50 30,00 31,50 31,50 31,50 31,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 7,21 7,29 7,32 7,34 7,30 7,24 7,23 7,23 7,57 7,25
VM1698 Schatz Bremse 28,75 30,50 31,75 30,00 28,00 27,50 29,00 29,25 30,25 28,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 7,49 7,27 7,16 7,18 7,29 7,32 7,32 7,39 7,30 7,21
VM1698 Schatz Bremse 31,25 29,25 27,75 30,50 29,00 32,25 29,50 30,50 29,50 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 7,34 7,23 7,23 7,16 7,16 7,32 7,35 7,33 7,41 7,38
VM1698 Schatz Bremse 31,00 31,50 29,00 31,25 30,25 31,50 31,00 30,50 30,25 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 7,24 7,36 7,44 7,26 7,30 7,18 7,18 7,30 7,22 7,25
VM1698 Schatz Bremse 27,00 27,50 29,50 29,25 29,00 27,00 31,25 29,50 30,50 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 7,25 7,28 7,38 7,10 7,20 7,26 7,16 7,30 7,27 7,43
VM1698 Schatz Bremse 31,75 32,25 31,50 30,25 29,00 30,00 28,75 28,50 28,00 29,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1645DM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 11.12.2009
Serienr. UJ1645d Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,30
7
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 675’8?

Bemerkung 30% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,50 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 7,42 7,57 7,35 7,26 7,20 7,28 7,23 7,31 7,34 7,26
VM1698 Schatz Bremse 29,00 30,00 31,50 30,00 30,50 30,00 31,00 30,00 31,00 30,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 7,37 7,21 7,20 7,31 7,37 7,09 7,28 7,18 7,24 7,30
VM1698 Schatz Bremse 32,75 29,50 28,25 29,50 30,00 26,50 29,00 28,75 33,00 32,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ 1645DM.DFD
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung | ggite 11
Production Tools SCh rau bsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  11.12.2009
Best. Nr. 18EA15AM3 Typ 18EA15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1645¢ Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 7,30 0,51 i 0SG 7,81
Serienr. 50417918 Einh. Nm 051 |USG 679 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 11.12.2009 18:59:01 bis 11.12.2009 19:16:20
Bem.  30% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm

7.8 0SG
7,74
0 7,6
=757
g S S — %+3s
8 oa 0 % ] St TN TS st X e Kt 2 e Ko e FI AR ;
I e i x-3s
7,2
&Y B
D 7,1
7,0
6,9 N
6,8 usG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s X+3s X
30 7USG ‘ >‘< ‘ OSGﬁ 30 USG OSG 0,001
E SR 99,99
T 25; ‘ ‘ ‘ ;25 Iy 0,1
-'5 | | : | C E 99,5
X 7 C -
220 L) 203 ¢ 9% 5
=} — | I ‘é, —_— )
i© - N1 C = NS 70 30 R
T 15 F153 = o
RN il ! CTT® o 30 70 .
] 11 C A
© 10 i ;10_“2’ 5 95 J
I, | ) | F © 99,5
5 /| |\ -5 © 01 ;
7 /i \ C ,
1 /iR C 99,99
0 T T T T T T T \’L | \Ial‘l T T T T T 0 0,001 T T T T T T T T T T
6,869707172737475767,77,8 68 69 70 71 72 73 74 75 76 7,7 7,8
542846-12 [Nm] NV — 542846-12 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA15AM3 Teilebez. 18EA15AM3
Merkm.Nr. 50417918 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,30 X 7,3302
usG 6,79 Xmin 7,30 x-3s 7,2672
oSG 7,81 Xmax 7,40 x+3s 7,3932
T 1,02 R 0,10 6s 0,1259
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 6,97 < 8,10 <9,23
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 6,56 <7,62 <8,68
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co.

OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1645C1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 11.12.2009
Serienr. UJ1645¢ Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 7,30
Best. Nr 18EA15AM3 Serienr 50417918 uUsG 6,79

T ) 0OSsG 7,81
Bemerkung 30% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041791 542846-12 7,33 7,35 7,40 7,34 7,35 7,32 7,32 7,34 7,33 7,32
5041791 542846-12 361,00 | 364,00 | 354,00 351,00 364,00 | 362,00 358,00 | 359,00 A 358,00 | 362,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041791 542846-12 7,34 7,34 7,34 7,32 7,30 7,31 7,34 7,31 7,32 7,31
5041791 542846-12 360,00 | 355,00 | 345,00 361,00 366,00 | 357,00 350,00 | 352,00 | 359,00 | 344,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041791 542846-12 7,39 7,34 7,33 7,35 7,35 7,34 7,34 7,34 7,34 7,35
5041791 542846-12 350,00 | 346,00 | 355,00 360,00 343,00 | 344,00 388,00 | 391,00 A 376,00 | 387,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5041791 542846-12 7,33 7,32 7,36 7,34 7,32 7,36 7,31 7,30 7,31 7,36
5041791 542846-12 391,00 | 371,00 | 383,00 381,00 351,00 | 353,00 354,00 | 354,00 | 353,00 | 343,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041791 542846-12 7,33 7,31 7,36 7,34 7,31 7,35 7,32 7,32 7,31 7,33
5041791 542846-12 358,00 | 360,00 | 391,00 382,00 384,00 | 377,00 371,00 | 378,00 A 367,00 | 368,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041791 542846-12 7,32 7,34 7,33 7,32 7,31 7,37 7,35 7,30 7,34 7,32
5041791 542846-12 360,00 | 360,00 | 359,00 354,00 345,00 | 351,00 351,00 | 342,00 @ 386,00 | 365,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041791 542846-12 7,34 7,32 7,31 7,32 7,32 7,35 7,31 7,32 7,34 7,30
5041791 542846-12 383,00 | 383,00 | 386,00 380,00 368,00 @ 367,00 359,00 | 357,00 A 337,00 | 358,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041791 542846-12 7,31 7,32 7,34 7,31 7,32 7,38 7,32 7,35 7,30 7,32
5041791 542846-12 358,00 | 346,00 | 355,00 361,00 382,00 | 369,00 379,00 | 385,00 @ 379,00 | 380,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1645C1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 11.12.2009
Serienr. UJ1645¢ Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 7,30
Best. Nr 18EA15AM3 Serienr 50417918 uUsG 6,79

T ) 0OSsG 7,81
Bemerkung 30% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041791 542846-12 7,35 7,32 7,31 7,31 7,32 7,32 7,36 7,31 7,36 7,32
5041791 542846-12 367,00 | 392,00 | 344,00 353,00 343,00 | 357,00 358,00 | 354,00 | 349,00 | 343,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041791 542846-12 7,31 7,35 7,39 7,30 7,32 7,31 7,32 7,31 7,32 7,32
5041791 542846-12 365,00 | 367,00 | 384,00 366,00 369,00 | 384,00 378,00 | 369,00 A 348,00 | 338,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1645C1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |ggie 11

Production Tools

Gegenmesseinrichtung

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  11.12.2009
Best. Nr. 18EA15AM3 Typ 18EA15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1645¢ Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 7,30 0,51 i 0osG 7,81
Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 051 1USG 679 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 11.12.2009 18:59:02 bis 11.12.2009 19:16:21
Bem. 30% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm
7,8 0SG
7,74
— 7,6
Z 7,5
I i
@74l ﬁ fffffff X+3s
o 7,3 ] / & /
& ] \5 7 o ~ : ~ - 7%\ ?? X ;5 X ><\ :;—\> *|=
NT727) ;71 XV % \/% "
g+ — = — == — X-3s
(53 |
? 70
6.9
6,8 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s x3s  X+3s
35 USG — X OSG 55 usG . OSCG_ 4,001
1307 | | . 9999 . 0.1
e ‘ ‘ g 99,5 — ’
527 | | "®F 4, % E——— 5
§ 20 | | 202 = 70 | ! | 30 S
| - 3 -
215- | | F158 o 30 ! ‘ | 70 %
=) B | | £ ) ‘ ! N
S 3 \ > !
g o | F1o0s ° N >
54 o £5 o 0,1 / : , ’
] / F i i | 99,99
0 *‘v*]_v_y_v_y_v_ji-\ (L L L L L 0 0,001 — T T T T T T T T T T T
6,869707172737475767,77,8 68 69 70 71 72 73 74 75 76 7,7 7,8
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA15AMS3 Teilebez. 18EA15AMS3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,30 X 7,2350
USG 6,79 Xmin 7,11 X-3s 7,1068
0SG 7,81 Xmax 7,36 X+3s 7,3632
T 1,02 R 0,25 6s 0,2565
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,42<3,98<4,53
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,98 < 3,47 < 3,96
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1645CM.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 11.12.2009
Serienr. UJ1645¢ Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,30

. USG 6,79
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. VM1698-1 0sG 7.81
Bemerkung 30% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 7,17 7,28 7,24 7,16 7,32 7,24 7,27 7,22 7,21 7,30
VM1698 Schatz Bremse 344,75 | 363,50 | 349,00 347,00 364,50 | 354,75 358,75 | 353,25 | 351,50 | 361,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 7,25 7,22 7,22 7,22 7,24 7,26 7,20 7,23 7,20 7,22
VM1698 Schatz Bremse 357,50 | 351,50 | 342,25 358,00 369,50 | 353,25 349,75 | 350,75 | 351,50 | 342,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 7,24 7,23 7,28 7,26 7,23 7,23 7,23 7,19 7,15 7,16
VM1698 Schatz Bremse 350,25 | 344,00 | 353,50 351,75 340,75 | 341,75 381,00 | 387,75 | 374,75 | 372,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 7,18 7,21 7,28 7,19 7,22 7,29 7,24 7,26 7,21 7,21
VM1698 Schatz Bremse 384,25 | 369,75 | 373,25 377,50 347,25 | 350,50 @ 347,50 | 352,50 | 344,00 | 340,75
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 7,25 7,33 7,24 7,26 7,25 7,18 7,17 7,20 7,24 7,23
VM1698 Schatz Bremse 348,75 | 361,50 | 388,75 380,00 378,50 | 375,75 369,00 | 375,75 | 366,50 | 372,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 7,17 7,25 7,19 7,31 7,25 7,24 7,25 7,23 7,12 7,24
VM1698 Schatz Bremse 349,75 | 347,75 | 356,25 @ 352,25 345,00 | 345,00 346,50 | 340,25 | 374,00 | 367,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 7,29 7,24 7,21 7,16 7,11 7,23 7,26 7,31 7,23 7,22
VM1698 Schatz Bremse 373,25 | 378,75 | 383,25 372,75 367,25 | 371,75 351,75 | 347,25 | 335,25 | 349,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 7,30 7,22 7,24 7,25 7,22 7,26 7,27 7,36 7,24 7,27
VM1698 Schatz Bremse 359,75 | 34550 | 346,00 357,25 373,50 | 368,50 376,75 | 389,25 | 378,50 | 371,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1645CM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 11.12.2009
Serienr. UJ1645¢c Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,30
7
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 675’8?

Bemerkung 30% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 7,22 7,23 7,22 7,23 7,27 7,24 7,26 7,31 7,25 7,22
VM1698 Schatz Bremse 365,25 | 381,50 | 342,00 338,25 344,75 | 352,75 | 351,50 & 350,50 @ 348,00 | 343,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 7,23 7,23 7,33 7,25 7,20 7,21 7,23 7,25 7,21 7,26
VM1698 Schatz Bremse 362,75 | 369,25 | 387,25 @ 36550 366,25 | 380,50 @ 373,75 @ 366,75 350,25 | 339,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1645CM.DFD
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

HU-Nr. 021/09

a)

Mehrstufiges Schraubsystem

Einstufiges Schraubsystem

Hersteller  Apex Tool Group

Priifblatt Nr. 3

Drehmomentermittiung 80 %

]

Prifdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.)

Harte Verbindung (H)

Weiche Verbindung (L)

Toleranz unten/oben
Toleranz unten/oben
Mittleres Drehmoment
Standardabweichung
Streubreite (99,73%)
Cm

Cmk

77,208 N-m/Umdrehung;

6,3729 N-m/Umdrehung;

H

11,9-13,7 N-m
7%
12,87 N'm
0,062 N'm
0,37 N'm
4,83
4,46

Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert)

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:

Drehzahl 50 U/min

Drehzahl 100 %

ANLAGE 2

Seite 2 von 3
3,8462 %
Winkel 30 °
Winkel 360 °

L

11,9-13,7 N-m
7%
12,75 N'm
0,066 N-m
0,39 N'm
4,57
4,30





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tools SCh raubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1645h Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 12,80 0,90 i 0OSG 13,70
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50417918 Einh. Nm 0,90 'USG 11,90
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 14:09:18 bis 18.12.2009 14:22:37
Bem. 80% Hart; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,40 Nm
0OSG
13,6
13,4 —
T -
— 13,2
= 3,2 s _
Z£.13,02 X+3s
w28 X
© 1287 X-3s
K 12,6 1
g i
12,4
12,2
12,0
USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s x+3s x-3s _ X+3s
25 USG —X OSG 55 usG X OSCG_ 4,001
] F T 99,99 Bl ‘
O ] o H——] o1
= 20+ N 20 &, 99,5 ‘ ;
5 7 4] -3 4 % = 5
§ 15 E | | | ; 15 g .o\? 70 ‘ t ; 30 g
2
] | r @®© 4 \ \ o
ERLE 1 B 0 % & oo
S \ -8 5 | 5 !
8 54 | LIl | g & ;- 995
1 | | R F0 e 0.1 f ’
] ’ r 1 99,99
0 T 1 T ] \J/I\ | I\ LI I B 0 0,001 T T T T ! ‘\ ! T T T
12,0 12,4 12,8 13,2 13,6 12,0 12,2 12,4 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4 13,6
542846-12 [Nm] NV — 542846-12 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. 50417918 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,80 X 12,8854
USG 11,90 Xmin 12,80 X-3s 12,7408
0SG 13,70 Xmax 13,01 X+3s 13,0300
T 1,80 R 0,21 6s 0,2893
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 5,36 < 6,22 < 7,09
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 4,85<5,63<6,42
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Production Tools SChraubSyStem 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1645h Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 12,80

. USG 11,90
Best. Nr. 18EAE15AMS3 Serienr. 50417918 0sG 13.70
Bemerkung 80% Hart; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,40 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041791 542846-12 12,95 12,92 12,82 12,89 12,88 12,90 12,84 12,86 12,89 12,81
5041791 542846-12 30,00 33,00 30,00 27,00 28,00 30,00 30,00 30,00 28,00 28,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041791 542846-12 12,98 13,01 12,89 12,88 12,82 12,92 13,00 12,86 12,89 12,85
5041791 542846-12 28,00 29,00 30,00 27,00 30,00 30,00 30,00 28,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041791 542846-12 12,87 12,82 12,92 12,91 12,88 12,88 12,82 12,87 12,92 12,89
5041791 542846-12 29,00 32,00 31,00 32,00 32,00 32,00 33,00 33,00 35,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041791 542846-12 12,88 12,87 12,94 12,86 12,99 12,85 12,87 12,85 12,89 12,91
5041791 542846-12 32,00 32,00 32,00 34,00 33,00 30,00 31,00 31,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041791 542846-12 13,00 12,82 12,89 12,85 12,91 12,83 12,92 12,87 12,91 12,83
5041791 542846-12 33,00 30,00 35,00 32,00 32,00 32,00 34,00 32,00 33,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041791 542846-12 12,89 12,93 12,85 12,91 12,85 12,94 12,82 12,92 12,82 12,88
5041791 542846-12 33,00 32,00 32,00 33,00 31,00 34,00 32,00 34,00 32,00 34,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041791 542846-12 12,92 12,80 12,92 12,88 12,92 12,96 12,90 12,87 12,89 12,94
5041791 542846-12 33,00 31,00 33,00 33,00 34,00 35,00 31,00 32,00 31,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041791 542846-12 12,83 12,82 12,91 12,92 12,94 12,81 12,81 12,94 12,99 12,92
5041791 542846-12 33,00 31,00 32,00 31,00 33,00 34,00 34,00 32,00 33,00 33,00
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1645h Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 12,80
) UsG 11,90
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. 50417918 0sG 13.70

Bemerkung 80% Hart; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,40 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

5041791 542846-12 12,87 12,82 12,86 12,89 12,81 12,82 12,89 12,85 12,85 12,92
5041791 542846-12 32,00 31,00 32,00 31,00 30,00 30,00 31,00 30,00 30,00 30,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5041791 542846-12 12,92 12,83 12,93 12,92 12,85 12,85 12,94 12,86 12,89 12,89
5041791 542846-12 34,00 32,00 33,00 34,00 33,00 33,00 32,00 33,00 30,00 33,00
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Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1645h Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 12,80 0,90 EOSG 13,70

Serienr.  VMI698-2 Einh. Nm 090 'USG 1190 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 14:09:18 bis 18.12.2009 14:22:37

Bem.  80% Hart; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,40 Nm

0SG
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1 13,4
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=132 3
o130@****z ******************************* i X+38
1) E]
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2128 i o 7W1§XZ%E**W*W%W< RVAE R ARaava ety %WWX
ffffffffffffffffffffffffffffffffffff — X-
N126- 3
o 12 4 —
12,2 —
12,0
usG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s x3s _ X+3s
30 7USG X OSGﬁ 30 USG ‘ >‘( ‘ OSG 0,001
T e | | SR I o1
527 o PR 99,5 it ’
X 7 C = \ | |
220 . F20% ¢ 0% B 5
3 I EE =R (1] T 30 &8
L 15 ‘ | ‘ —15 z = ‘ ‘ -
g q 1) F I & 30 ‘ ‘ ‘ 70 i
— \ I | |
510 "l -10¢ 5 ‘ 5 ¥
g - il s A oot
5 *: | /‘ | ; 5 @ 0,1 /[ : | ’
] / B ERREEE 99,99
0 *f‘y—v—y—v—y—v—r.’j\/. (L L | 0 0,001 T T T T T T T T
12,0 12,4 12,8 13,2 13,6 12,0 12,2 12,4 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4 13,6
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,80 X 12,8680
USG 11,90 Xmin 12,65 x-3s 12,6816
0OSG 13,70 Xmax 13,03 X+3s 13,0544
T 1,80 R 0,38 6s 0,3728
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,16 < 4,83 < 5,50
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,84 <4,46 < 5,09
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)
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roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1645h Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,80

. USG 11,90
Best. Nr. 18EAE15AMS3 Serienr. VM1698-2 0sG 13.70
Bemerkung 80% Hart; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,40 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 12,90 13,03 12,91 12,91 12,97 12,96 12,87 12,90 12,86 12,79
VM1698 Schatz Bremse 27,75 30,00 28,25 25,00 26,50 28,00 28,25 27,50 25,75 25,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 12,92 12,91 12,87 12,84 12,88 12,89 13,01 12,65 12,87 12,96
VM1698 Schatz Bremse 26,25 27,50 28,00 24,75 28,50 27,25 27,25 25,50 28,75 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 12,84 12,82 12,80 12,81 13,02 12,87 12,81 12,89 12,87 12,82
VM1698 Schatz Bremse 27,00 30,25 28,25 30,25 29,75 30,00 31,25 30,75 32,75 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 12,77 12,84 12,90 12,84 13,01 12,87 12,87 12,87 12,85 12,92
VM1698 Schatz Bremse 30,00 29,75 29,75 32,00 30,25 28,00 29,00 28,75 29,25 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 12,96 12,85 12,84 12,84 12,90 12,85 12,95 12,83 12,85 12,86
VM1698 Schatz Bremse 30,75 29,50 32,50 29,75 29,50 30,75 32,25 29,75 30,75 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 12,86 12,89 12,85 12,79 12,79 12,86 12,87 12,88 12,90 12,88
VM1698 Schatz Bremse 30,75 30,00 29,75 30,00 29,50 32,50 30,00 32,50 30,00 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 12,92 12,78 12,88 12,95 12,85 12,93 12,84 12,90 12,95 12,88
VM1698 Schatz Bremse 31,00 29,25 31,50 31,25 32,00 32,50 28,75 29,75 29,50 27,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 12,88 12,79 12,87 12,81 12,90 12,82 12,83 12,96 12,94 12,74
VM1698 Schatz Bremse 30,50 28,25 30,00 29,75 30,75 32,00 31,75 30,25 31,25 31,00
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1645h Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,80
11
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-2 gzg 13’38

Bemerkung 80% Hart; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,40 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 12,80 12,81 12,84 12,82 12,80 12,83 12,89 12,83 12,85 12,89
VM1698 Schatz Bremse 29,75 29,25 29,75 29,00 27,25 28,25 29,00 27,75 28,00 27,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 12,93 12,77 12,88 12,94 12,82 12,80 12,82 12,78 12,87 12,92
VM1698 Schatz Bremse 31,75 29,50 30,50 32,00 31,25 31,00 29,75 31,00 27,50 30,00
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|-- ---------- Hersteller: &oex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 15EA15AMS 15122009 14:09:18 95 I
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tools SCh raubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1645¢g Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 12,80 0,90 EOSG 13,70
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50417918 Einh. Nm 0,90 'USG 11,90
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 14:26:04 bis 18.12.2009 15:00:41
Bem. 80% Weich; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,40 Nm
OSG
13,6
13,4 —
T -
— 13,2
S 3, B
£.13,0 X+3s
(aV) Tt Y > X wo o T o N XT O w Y S o X o T N X XY Y o T T o s oo -
b 12,8 1 XK TRl &7 RESKHSKSHHOR % oS 060 Sk PRRSCH I IR ARG RIS %3s
2 12,6
g J
12,4
12,2+
12,0
USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
*-3%+3s X-3sx+3s
25 USG X OSG 55 usG X OSCG_ 4,001
3] u T 99,99 il ‘/“
T 1 I r = HA— 0,1
= 20 o 20 &, 99,5 e ;
5 - ' - F ;% i 5
§ 15 ] | \‘ | O 15 g ,o\? 70 ‘ 20 g
a C 2
] C o A \ \ o
£10- 1 1 —10T & % . . 0o
S | -8 5 | 5 !
2 1l L% E
® 54 5 © A 99,5
] ' C = 0,1 o
] || B T 99,99
0 L L L L L L L 0 0,001 T T T T T T T T
12,0 12,4 12,8 13,2 13,6 12,0 12,2 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4 13,6
542846-12 [Nm] NV — 542846-12 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. 50417918 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,80 X 12,8436
USG 11,90 Xmin 12,81 X-3s 12,7617
0SG 13,70 Xmax 12,93 X+3s 12,9255
T 1,80 R 0,12 6s 0,1637
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 9,46 < 10,99 < 12,52
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 9,00<10,46 < 11,92
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1645G1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SChraubSyStem 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1645g Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 12,80

. USG 11,90
Best. Nr. 18EAE15AMS3 Serienr. 50417918 0sG 13.70
Bemerkung 80% Weich; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,40 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041791 542846-12 12,87 12,87 12,81 12,87 12,83 12,87 12,83 12,82 12,89 12,81
5041791 542846-12 375,00 | 382,00 | 383,00 406,00 384,00 | 405,00 388,00 | 388,00 @ 379,00 | 389,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041791 542846-12 12,86 12,85 12,81 12,85 12,81 12,82 12,81 12,83 12,83 12,86
5041791 542846-12 383,00 | 379,00 | 383,00 384,00 390,00 | 371,00 382,00 | 387,00 A 336,00 | 355,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041791 542846-12 12,82 12,82 12,91 12,82 12,85 12,85 12,84 12,81 12,91 12,83
5041791 542846-12 347,00 | 357,00 | 344,00 367,00 360,00 | 337,00 364,00 | 382,00 A 381,00 | 385,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041791 542846-12 12,87 12,83 12,82 12,89 12,82 12,81 12,89 12,87 12,82 12,87
5041791 542846-12 386,00 | 368,00 | 389,00 370,00 364,00 | 346,00 364,00 | 363,00 @ 376,00 | 365,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041791 542846-12 12,82 12,93 12,82 12,82 12,82 12,87 12,83 12,88 12,87 12,81
5041791 542846-12 364,00 | 361,00 | 341,00 339,00 364,00 | 356,00 362,00 | 346,00 A 354,00 | 348,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041791 542846-12 12,82 12,85 12,83 12,86 12,89 12,83 12,85 12,82 12,84 12,81
5041791 542846-12 381,00 | 382,00 | 367,00 375,00 371,00 | 388,00 375,00 | 386,00 A 363,00 | 343,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041791 542846-12 12,85 12,92 12,84 12,83 12,83 12,84 12,83 12,81 12,87 12,83
5041791 542846-12 349,00 | 365,00 | 345,00 329,00 345,00 | 363,00 375,00 | 370,00 A 386,00 | 387,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041791 542846-12 12,88 12,83 12,88 12,86 12,83 12,87 12,87 12,87 12,83 12,85
5041791 542846-12 363,00 | 379,00 | 380,00 370,00 321,00 | 354,00 347,00 | 341,00 A 326,00 | 362,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\20090\UJ1645G1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1645g Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 12,80

. USG 11,90
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. 50417918 0sG 13.70
Bemerkung 80% Weich; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,40 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041791 542846-12 12,84 12,82 12,81 12,81 12,85 12,83 12,86 12,85 12,85 12,85
5041791 542846-12 361,00 | 328,00 | 365,00 360,00 377,00 | 368,00 369,00 380,00 @ 384,00 | 364,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041791 542846-12 12,81 12,83 12,85 12,85 12,85 12,85 12,83 12,83 12,84 12,81
5041791 542846-12 328,00 | 343,00 | 354,00 364,00 335,00 | 348,00 @ 342,00 @ 344,00 @ 367,00 | 367,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\20090\UJ1645G1.DFD
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Production Tool H H
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UJ1645¢ Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 12,80 0,90 '0SG 13,70
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Nm 0,90 'USG 11,90
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 14:26:05 bis 18.12.2009 15:00:41
Bem. 80% Weich; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,40 Nm
0OSG
13,6
T 13,4
2 13,2
é 13,0 - — - — - — - — - — - — - m ******************* — X+3s
2 12,8 0 %
a %] 2 Mfyﬁ%ﬂ% TROSEA KX - X/ Ww X
N126-~ x-S oy N
© J x-3s
5 12,4
n i
12,2
12,0+
USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s x3s  x+3s
35 7USG >‘< OSGﬁ 35 USsG ‘ )‘( ‘ 0OSG 0,001
" 3 = T 99,99 ‘ ‘ ‘ 01
30 F30 = ‘ ‘ ;
N U 99,5 et
5 | - x ‘ —
% 20 - =20 g 'o\? 70 | | 30 §
| - 3 -
2 15— 15 o 30 SR = o
— .| C [0) | |
210 S102 5 ® SR o5 1
< ] F ° % | : 99,5
54 r5 2 0,1 / | |
] : - 9999
0 I T ‘ T ‘ T 0 0,001 T T T T T T T T
12,0 12,4 12,8 13,2 13,6 12,0 122 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4 13,6
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,80 X 12,7458
UsG 11,90 Xmin 12,55 X-3s 12,5489
0SG 13,70 Xmax 12,93 X+3s 12,9427
T 1,80 R 0,38 6s 0,3938
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,93 <4,57 <521
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,69 < 4,30 <4,90
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1645GM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1645g Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,80
11
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-2 gzg 13’38

Bemerkung 80% Weich; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,40 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 12,63 12,75 12,77 12,81 12,76 12,70 12,77 12,71 12,71 12,71
VM1698 Schatz Bremse 371,50 | 365,75 | 380,25 402,75 379,75 | 390,00 385,75 | 385,75 | 373,75 | 386,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 12,78 12,70 12,79 12,85 12,61 12,66 12,77 12,75 12,66 12,71
VM1698 Schatz Bremse 380,25 | 373,75 | 381,25 382,50 386,50 | 369,00 379,25 | 385,75 | 332,75 | 351,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 12,75 12,81 12,79 12,72 12,78 12,77 12,70 12,73 12,80 12,79
VM1698 Schatz Bremse 346,25 | 355,25 | 344,00 362,50 355,75 | 339,00 362,75 | 378,25 | 377,25 | 384,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 12,83 12,64 12,71 12,81 12,72 12,75 12,87 12,84 12,77 12,78
VM1698 Schatz Bremse 384,75 | 366,00 | 387,75 369,25 362,25 | 345,75 362,50 | 362,50 | 361,25 | 363,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 12,69 12,93 12,76 12,75 12,77 12,87 12,82 12,78 12,80 12,79
VM1698 Schatz Bremse 361,00 | 364,75 | 342,00 339,25 362,50 | 355,00 362,75 | 345,00 @ 336,25 | 344,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 12,77 12,80 12,81 12,67 12,69 12,78 12,64 12,74 12,72 12,73
VM1698 Schatz Bremse 370,25 | 377,25 | 377,25 373,00 369,75 | 382,00 373,00 | 368,00 @ 360,00 | 341,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 12,78 12,71 12,71 12,78 12,76 12,81 12,61 12,58 12,68 12,77
VM1698 Schatz Bremse 348,00 | 361,75 | 342,25 332,25 343,75 | 361,75 373,50 | 367,50 | 367,50 | 382,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 12,70 12,82 12,84 12,77 12,67 12,79 12,70 12,81 12,55 12,78
VM1698 Schatz Bremse 361,50 | 377,50 | 376,25 368,75 321,50 | 340,50 346,25 | 341,00 @ 326,50 | 359,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1645GM.DFD
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Production Tool c
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1645g Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,80

) USG 11,90
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-2 0sG 13.70
Bemerkung 80% Weich; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,40 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 12,71 12,68 12,76 12,66 12,80 12,73 12,76 12,77 12,83 12,69
VM1698 Schatz Bremse 358,75 | 326,25 | 362,25 356,75 372,50 | 367,25 @ 367,25 | 376,25 | 382,75 | 361,25
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 12,73 12,75 12,80 12,78 12,67 12,73 12,65 12,81 12,72 12,66
VM1698 Schatz Bremse 329,25 | 341,25 | 350,25 362,25 321,25 | 358,00 @ 338,25 | 342,75 | 367,25 | 367,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1645GM.DFD
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen
ANLAGE 2
HU-Nr. 021/09
Seite 3 von 3
Priifblatt Nr. 4
Drehmomentermittiung 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 3,8462 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. uJ1645
Prifdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) 15,00 N'm
Harte Verbindung (H) 90,596 N-m/Umdrehung; Winkel 30 °
Weiche Verbindung (L) 7,5051 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
a) Toleranz unten/oben 13,95-16,05 N'm 13,95-16,05 N-m
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 15,10 N'm 15,01 N'm
Standardabweichung 0,072 N'm 0,068 N'm
Streubreite (99,73%) 0,43 N'm 0,41 N'm
Cm 4,89 5,18
Cmk 4,43 5,13
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 4,89
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 443

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tools SCh raubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1645b Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 15,00 1,05 i 0SG 16,05
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50417918 Einh. Nm -1,05 'USG 13,95
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 13:32:06 bis 18.12.2009 13:45:26
Bem. 100% Hart; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,40 Nm
16,0 0sG
Ti55]
£ ]
= T - — - X - — - — - — - - — T — T T WX X oo — - — - — - — - X+3s
R R N W O 5 S SR X o0 R Foood X
$ V= - - — - - — - — - — - — = - — T — - — - — = — = X-3s
3 i
N _
3 i
14,5 7
14,0 UsG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s X+3s
o5 7USG ‘ >‘< ‘ OSGﬁ o5 USsG 0OSG 0,001
] F T 99,99
T ] |1 R 0,1
= 20 cf 20 &, 99,5
> - ! S TP 5
3157 1K e 30 =
5. ] N N C® o g 0 %
5 10+ \ “‘ \ =10 :5 —
S -8 5 5 !
. | lh e B
S 5 5 3 99,5
1 | | C = 0,1
] J | - 99,99
00— L L L e s O B B 0 0,001 T T T T T T T
14,0 14,5 15,0 15,5 16,0 14,0 14,5 15,0 15,5 16,0
542846-12 [Nm] NV — 542846-12 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. 50417918 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 15,00 X 15,0893
UsG 13,95 Xmin 15,01 X-3s 14,9575
0SG 16,05 Xmax 15,20 X+3s 15,2211
T 2,10 R 0,19 6s 0,2636
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 6,86 < 7,97 <9,07
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 6,27 <7,29 < 8,31
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SChraubSyStem 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1645b Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 15,00
Best. Nr 18EAE15AMS3 Serienr 50417918 uUsG 13,95

T ) 0OSsG 16,05
Bemerkung 100% Hart; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,40 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041791 542846-12 15,10 15,08 15,07 15,09 15,02 15,10 15,13 15,06 15,06 15,10
5041791 542846-12 33,00 33,00 32,00 31,00 32,00 33,00 33,00 31,00 32,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041791 542846-12 15,08 15,20 15,07 15,09 15,03 15,04 15,06 15,10 15,10 15,09
5041791 542846-12 33,00 32,00 33,00 32,00 33,00 31,00 33,00 31,00 31,00 34,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041791 542846-12 15,02 15,06 15,06 15,09 15,06 15,06 15,13 15,08 15,03 15,10
5041791 542846-12 30,00 33,00 33,00 31,00 33,00 32,00 31,00 30,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041791 542846-12 15,13 15,03 15,12 15,18 15,08 15,04 15,15 15,15 15,10 15,12
5041791 542846-12 33,00 31,00 32,00 31,00 34,00 35,00 33,00 34,00 34,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041791 542846-12 15,20 15,18 15,08 15,04 15,03 15,13 15,01 15,08 15,07 15,14
5041791 542846-12 33,00 33,00 32,00 31,00 30,00 33,00 31,00 31,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041791 542846-12 15,10 15,12 15,04 15,10 15,13 15,15 15,02 15,13 15,07 15,03
5041791 542846-12 33,00 35,00 33,00 33,00 33,00 34,00 33,00 34,00 33,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041791 542846-12 15,09 15,09 15,08 15,18 15,08 15,13 15,17 15,10 15,08 15,07
5041791 542846-12 32,00 33,00 30,00 34,00 31,00 32,00 33,00 31,00 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041791 542846-12 15,14 15,16 15,07 15,08 15,15 15,13 15,15 15,04 15,10 15,04
5041791 542846-12 33,00 31,00 31,00 31,00 33,00 33,00 32,00 32,00 34,00 32,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1645B 1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1645b Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 15,00
Best. Nr 18EAE15AM3 Serienr 50417918 usG 13,95

o ) 0osG 16,05
Bemerkung 100% Hart; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,40 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041791 542846-12 15,07 15,06 15,12 15,01 15,10 15,10 15,10 15,07 15,03 15,06
5041791 542846-12 33,00 33,00 36,00 32,00 33,00 34,00 33,00 33,00 32,00 34,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041791 542846-12 15,14 15,03 15,07 15,03 15,13 15,06 15,08 15,06 15,07 15,10
5041791 542846-12 32,00 31,00 30,00 31,00 33,00 32,00 30,00 31,00 34,00 33,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1645B 1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |ggie 11

Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1645b Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 15,00 1,05 EOSG 16,05

Serienr.  VM1698-2 Einh. Nm 105 |USG 1395 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung  von 18.12.2009 13:32:05 bis 18.12.2009 13:45:26

Bem. 100% Hart; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,40 Nm

16,0 0SG
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€ 15,5
Z B —
° 1 ************************************* X+3s
£ i 7&§g&é X Wﬁé&@g@ = Z%%* A\ KA (X
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0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s x-3s  x+3s

o5 7USG X OSGﬁ o5 USG ‘ >‘< ‘ OSG 0,001

. ET o 99,99 T
T B ‘ ‘ C - f f 7 0,1
=20 | | 20 &, 99,5 ———

o M -3 95 " 5

515 n 52 1 ‘ ; ! —

I | FT2 ® 70 ‘ ‘ 30 2
| =}

] | r@® o | | o
210 1 ‘\ 1 —10T & % L — [
CHE S 5 ‘ 95 ¢
S 5] || | Cs5 © ‘ ‘ ‘ 99,5

7 | . | | C 9 0,1 / : ‘ ,

: r : o — 99,99

0 LI L A O R R I B | LI O L B 0 0,001 T T T T T T I T T T T T
14,0 14,5 15,0 15,5 16,0 14,0 14,5 15,0 15,5 16,0
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 15,00 X 15,0993
USG 13,95 Xmin 14,92 x-3s 14,8848
0OSG 16,05 Xmax 15,28 X+3s 15,3138
T 2,10 R 0,36 6s 0,4291
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,21<4,89<5,57
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,81<4,43<5,05
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)
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Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1645b Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 15,00
Best. Nr 18EAE15AM3 Serienr VM1698-2 uUsG 13,95

est A ' 0SG 16,05
Bemerkung 100% Hart; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,40 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 15,28 15,11 15,13 15,05 15,20 15,20 15,18 15,09 15,10 15,17
VM1698 Schatz Bremse 31,00 30,75 30,25 28,75 29,75 30,50 30,75 28,50 29,25 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 15,13 15,24 15,09 15,05 15,18 15,11 15,15 15,14 15,08 15,13
VM1698 Schatz Bremse 31,00 29,25 30,75 30,00 31,00 27,75 30,75 29,00 28,50 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 14,98 15,16 15,11 15,17 15,07 15,07 15,25 15,05 15,09 15,11
VM1698 Schatz Bremse 27,75 30,50 31,00 28,50 31,00 29,50 29,00 28,50 28,75 28,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 15,19 15,03 15,15 15,24 15,08 14,98 15,20 15,04 15,10 15,12
VM1698 Schatz Bremse 31,00 29,00 29,25 28,25 32,00 32,50 30,00 31,50 32,00 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 15,08 15,16 15,11 15,10 15,10 15,24 15,07 15,08 15,17 15,11
VM1698 Schatz Bremse 30,50 31,00 29,50 28,75 28,25 31,25 29,00 28,25 28,50 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 15,11 15,15 15,03 15,08 15,01 15,02 14,95 15,14 15,10 15,07
VM1698 Schatz Bremse 30,00 32,50 30,75 31,25 29,75 31,50 30,75 31,50 30,75 28,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 15,26 15,11 15,14 15,15 15,12 15,11 15,12 15,03 15,08 15,06
VM1698 Schatz Bremse 30,00 30,25 28,00 31,00 28,25 29,75 30,50 28,75 28,25 28,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 15,05 15,20 15,04 15,09 15,14 15,10 15,12 15,05 14,97 15,05
VM1698 Schatz Bremse 30,75 29,25 28,25 29,00 30,50 30,50 29,75 30,00 32,00 29,75
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1645b Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 15,00
1
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-2 gzg 12?2

Bemerkung 100% Hart; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,40 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 15,09 15,20 15,06 14,92 15,02 15,02 15,01 14,93 15,05 14,99
VM1698 Schatz Bremse 30,00 31,50 33,00 29,75 30,25 32,00 31,00 30,75 30,00 31,50
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 15,11 15,00 15,09 15,10 15,16 15,03 15,12 15,03 15,07 15,06
VM1698 Schatz Bremse 29,50 28,25 28,50 28,50 30,50 30,00 28,00 28,25 32,00 30,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1645BM.DFD





|-- ---------- Hersteller: &oex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 15EA15AMS 15122009 13:32:05 90 I
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|-- ---------- Hersteller: &oex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 15EA15AMS 15122009 13:32:05 95 I
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tool
roauetion ook Schraubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  14.12.2009
Best. Nr. 18EA15AM3 Typ 18EA15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1645a Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 15,00 1,05 i 0SG 16,05
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50417918 Einh. Nm -1,05 'USG 13,95
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.12.2009 18:32:28 bis 14.12.2009 19:31:52
Bem. 100% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm
16,0 0SG
Ti55]
= i
Z ] -
o i X+3s
& 1907 X-3s
<t
3 i
N _
3 i
14,5 7
14,0 usG
\ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
*-3%+3s
30 7USG ‘ >‘( ‘ OSGﬁ 30 USsG 0OSG 0,001
e || SR
527 ol “BE 995 o
©20- ! 0% 4 % 5
3 1K -2 % 70 30 X
I 15 | F15 >3 < E
o 7 Il | TS o 30 70 -
> B E A
% ] ‘ | ‘ C «© 995
°] Ml £S5 £ 0.1 ’
E J | F 99,99
00— L L L A A B b L . 0 0,001 T T T T T T T T
14,0 14,5 15,0 15,5 16,0 14,0 14,5 15,5 16,0
542846-12 [Nm] NV — 542846-12 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA15AMS3 Teilebez. 18EA15AMS3
Merkm.Nr. 50417918 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 15,00 X 15,0464
UsG 13,95 Xmin 15,01 X-3s 14,9450
0SG 16,05 Xmax 15,20 X+3s 15,1478
T 2,10 R 0,19 6s 0,2028
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 8,91 <10,35<11,79
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 8,52<9,90<11,28
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Production Tools SChraubSyStem 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 14.12.2009
Serienr. UJ1645a Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 15,00

. USG 13,95
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. 50417918 0sG 16,05
Bemerkung 100% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041791 542846-12 15,20 15,03 15,06 15,03 15,01 15,06 15,04 15,01 15,01 15,06
5041791 542846-12 354,00 | 364,00 | 336,00 363,00 332,00 | 377,00 358,00 | 358,00 A 369,00 | 355,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041791 542846-12 15,02 15,01 15,10 15,08 15,06 15,06 15,03 15,07 15,01 15,02
5041791 542846-12 363,00 | 360,00 | 363,00 355,00 363,00 | 341,00 346,00 | 340,00 A 383,00 | 385,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
5041791 542846-12 15,01 15,07 15,03 15,08 15,03 15,02 15,04 15,06 15,03 15,06
5041791 542846-12 387,00 | 385,00 | 393,00 383,00 387,00 | 386,00 342,00 | 365,00 @ 351,00 | 361,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5041791 542846-12 15,04 15,04 15,01 15,06 15,06 15,01 15,12 15,04 15,10 15,04
5041791 542846-12 339,00 | 357,00 | 360,00 358,00 363,00 | 358,00 361,00 | 345,00 @ 353,00 | 360,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041791 542846-12 15,10 15,01 15,06 15,01 15,12 15,02 15,09 15,01 15,01 15,03
5041791 542846-12 354,00 | 340,00 | 358,00 360,00 363,00 | 354,00 355,00 | 354,00 | 343,00 | 337,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041791 542846-12 15,01 15,02 15,02 15,01 15,01 15,10 15,03 15,10 15,06 15,03
5041791 542846-12 385,00 | 386,00 | 386,00 365,00 380,00 | 377,00 369,00 | 379,00 A 352,00 | 350,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041791 542846-12 15,04 15,07 15,04 15,12 15,07 15,03 15,07 15,07 15,01 15,07
5041791 542846-12 345,00 | 361,00 | 353,00 352,00 342,00 | 337,00 387,00 | 386,00 @ 362,00 | 385,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041791 542846-12 15,06 15,07 15,03 15,04 15,06 15,04 15,04 15,09 15,01 15,06
5041791 542846-12 379,00 | 382,00 | 369,00 372,00 329,00 | 337,00 337,00 | 342,00 A 364,00 @ 361,00
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 14.12.2009
Serienr. UJ1645a Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 15,00
) UsG 13,95
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. 50417918 0sG 16,05

Bemerkung 100% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5041791 542846-12 15,06 15,03 15,07 15,04 15,02 15,03 15,01 15,02 15,01 15,02
5041791 542846-12 345,00 | 322,00 | 374,00 366,00 366,00 @ 371,00 371,00 @ 380,00 370,00 | 383,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5041791 542846-12 15,04 15,12 15,02 15,06 15,04 15,01 15,04 15,08 15,02 15,04
5041791 542846-12 352,00 | 353,00 | 355,00 346,00 339,00 | 354,00 341,00 337,00 369,00 | 385,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\20090\UJ1645A1.DFD
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Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  14.12.2009
Best. Nr. 18EA15AM3 Typ 18EA15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1645a Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 15,00 1,05 EOSG 16,05

Serienr.  VM1698-2 Einh. Nm 105 |USG 1395 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.12.2009 18:32:31 bis 14.12.2009 19:32:05

Bem. 100% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm

0OSG

Schatz Bremse [Nm] —
o
[S)

é
:
;;

————————————————————————————————————— x-38
14,5
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s
20 USG ‘ >‘< ‘ 0OSG 20 USG OSG 0,001
| I 99,99
T N — 0,1
=16 Cal -16 % 99.5
> M 8 2 B 5
= | | L x~ —_
3 12 N B 2% < 70 30 RN
s . Nl . % o &
g 8- | | | g :5 o 30 70 ‘:_L
3 s F = 5 95
kel | | 3
T 4 i -4 g 99,5
i J‘/Ii ! L = 0,1
\ 99,99
0 LI I L O O A B | \\L\ T T 0 0,001 T T T T T T T T
14,0 14,5 15,0 15,5 16,0 14,0 14,5 15,5 16,0
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA15AM3 Teilebez. 18EA15AM3
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 15,00 X 15,0101
usG 13,95 Xmin 14,84 x-3s 14,8074
0OSG 16,05 Xmax 15,15 X+3s 15,2128
T 2,10 R 0,31 6s 0,4054
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,46 <5,18 <5,90
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 4,41 <5,13<5,85
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ 1645 AM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 14.12.2009
Serienr. UJ1645a Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 15,00
1
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. VM1698-2 gzg 12’(9):

Bemerkung 100% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 15,08 15,09 15,04 15,09 15,05 15,10 14,96 15,05 15,10 15,07
VM1698 Schatz Bremse 337,50 | 364,25 | 338,00 362,75 331,25 | 372,00 354,75 | 356,50 | 372,50 | 352,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 15,09 15,04 15,10 15,10 15,08 14,99 15,05 14,91 14,99 14,95
VM1698 Schatz Bremse 362,75 | 359,25 | 362,25 353,25 360,75 | 338,00 344,75 | 337,50 | 379,25 | 383,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 14,99 15,00 15,00 15,01 14,99 14,94 14,99 15,04 15,01 14,96
VM1698 Schatz Bremse 383,50 | 385,50 | 390,25 378,50 385,50 | 381,50 340,25 | 369,25 | 349,00 | 359,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 15,07 15,02 14,99 15,05 15,08 15,02 15,07 15,01 15,03 14,96
VM1698 Schatz Bremse 340,25 | 353,25 | 358,00 356,25 361,50 | 355,25 360,75 | 346,50 | 351,00 | 359,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 15,05 14,95 15,05 14,99 15,08 15,08 15,00 15,00 14,98 15,02
VM1698 Schatz Bremse 350,00 | 339,25 | 354,50 358,75 362,00 | 364,25 348,25 | 351,00 @ 343,75 | 335,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 15,03 14,93 14,85 14,95 15,08 15,14 15,14 14,99 15,05 15,00
VM1698 Schatz Bremse 382,25 | 372,00 | 369,00 363,50 378,25 | 373,75 367,75 | 382,50 | 350,00 | 348,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 14,96 14,86 14,92 15,00 15,06 14,84 15,05 14,92 14,98 15,05
VM1698 Schatz Bremse 344,75 | 356,50 | 355,25 347,50 341,50 | 333,50 385,50 | 369,50 | 363,75 | 383,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 15,07 15,11 14,95 14,93 15,10 14,88 14,90 14,90 15,03 14,98
VM1698 Schatz Bremse 376,75 | 377,75 | 369,75 @ 381,75 327,25 | 335,25 334,25 | 339,50 | 362,00 | 358,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ 1645 AM.DFD
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Production Tool c
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 14.12.2009
Serienr. UJ1645a Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 15,00
Best. Nr 18EA15AM3 Serienr VM1698-2 usG 13,95

est ' 0SG 16,05
Bemerkung 100% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 14,94 14,93 14,92 15,03 14,89 14,97 14,98 15,02 14,98 15,05
VM1698 Schatz Bremse 34425 | 321,25 | 370,50 365,00 369,75 | 369,50 @ 369,75 @ 378,00 @ 370,25 | 380,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 15,00 15,15 15,06 14,93 15,02 15,10 14,96 14,97 14,99 15,11
VM1698 Schatz Bremse 350,25 | 351,00 | 355,00 349,00 339,25 | 351,00 @ 349,25 | 334,00 @ 367,00 | 383,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ 1645 AM.DFD
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen
Anlage 3
HU-Nr. 021/09
Seite 1 von 2
Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Winkelwerkzeug

Modell Cleco - 18EAE15AM3 Seriennummer uJ1645
4 N'm bis 15 N'm
Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 40° / 60%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment = 7 %

Fliigemoment 3 N'm
Drehmoment 9 N'm Toleranz 8,25% + 413%
Drehwinkel 40° Toleranz 6,8° + 3,4°

Formelableitung





Cleco

Production Tools

Messung

Nr.

0 NOoO g b WN -

g g g a b b A S DSBS BB DS WWWWoWwWWWwWWNNNDNDNNDNDNDRDDND-=S 2 a2 a2
W N =2 O © 0o ~NOOadhWN-20 O© 00N OAa P WON-20 O© 00N OAadwWwWN-20 O© 00o~NO”a > wDN-~ O

Priifling

Drehmoment

8,85
9,06
8,31
7,85
8,01
8,03

8,5
7,81
8,33
8,28

8,4
8,48
8,18
8,22
8,16
8,48
8,25
8,51
8,76
8,69
8,74
8,53
8,71
8,79
8,78
8,55
9,61

9,1
9,87
9,86
9,41
9,52
9,84
9,45
8,69
8,51
8,91
8,48
8,87
8,96
8,91

8,9
9,49
9,22
9,57
9,58
9,67
9,54

9,6

9,7
8,88
8,78
8,77

Winkel

41
40
40
41
41
41
41
40
40
40
40
41
41
41
41
41
41
41
41
40
40
40
41
41
40
40
40
40
41
41
41
40
40
41
41
40
41
40
40
41
40
41
40
41
40
40
41
40
40
40
40
41
40

Referenz
Drehmoment Winkel

8,71 38,75
8,72 38,75
8,23 38,75
8,07 38,75
8,16 38,5
8,04 38,25
8,45 38,5
8,08 38
8,44 37,75
8,17 38,75
8,39 38,5
8,44 39,5
8,09 38,75
8,24 38
8,33 39
8,55 38,5
8,1 38,75
8,4 38,5
8,84 37,75
8,83 38,25
8,64 38
8,47 38
8,95 38,25
8,81 38,5
8,78 37,75
8,56 37,25
9,59 37,75
9,07 38,5
9,84 38,5
9,88 38,25
9,37 37,25
9,44 37,75
9,86 38,25
9,31 38,5
8,9 37,5
8,61 38,25
8,99 38,5
8,64 38
8,89 38,25
8,98 38,5
8,78 37,75
8,74 38,75
9’5 37,25
9,58 38
9,51 38,25
9,5 38,25
9,73 38,5
9,42 38,25
9,59 38,25
9,76 37,75
8,76 37,75
8,9 39
8,74 38

Differenz
Drehmomel Winkel
0,14 2,25
0,34 1,25
0,08 1,25
0,22 2,25
0,15 2,5
0,01 2,75
0,05 2,5
0,27 2
0,11 2,25
0,11 1,25
0,01 1,5
0,04 1,5
0,09 2,25
0,02 3
0,17 2
0,07 2,5
0,15 2,25
0,11 2,5
0,08 3,25
0,14 1,75
0,1 2
0,06 2
0,24 2,75
0,02 2,5
0 2,25
0,01 2,75
0,02 2,25
0,03 1,5
0,03 2,5
0,02 2,75
0,04 3,75
0,08 2,25
0,02 1,75
0,14 2,5
0,21 3,5
0,1 1,75
0,08 2,5
0,16 2
0,02 1,75
0,02 2,5
0,13 2,25
0,16 2,25
0,01 2,75
0,36 3
0,06 1,75
0,08 1,75
0,06 2,5
0,12 1,75
0,01 1,75
0,06 2,25
0,12 2,25
0,12 2
0,03 2
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Production Tools

54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

8,82
8,97
8,82
9,14

8,5
9,33

8,7
8,57
8,76

8,8
8,96
9,03
8,96
8,93

9,1
9,09

8,81
8,82
8,81
8,86
8,57
8,75
8,68
8,78
8,68
8,72
8,78
9,54

9,4
9,34
9,39
9,65
9,18
9,55
9,82
9,26
8,62
8,86
8,72

8,7
8,72
8,83
9,09
9,34
8,77

40
40
41
41
41
41
40
40
41
41
41
41
40
40
40
40
41
41
41
40
41
40
41
40
41
41
40
40
41
40
40
41
40
41
41
41
40
41
41
40
40
40
40
41
40
41
41

8,87

8,72
9,12
8,76
9,28
8,68
8,72
8,82
8,77
8,9

8,87
9,02
8,91
8,88
8,98
9,07
8,96
8,88
8,83
8,72
8,92
8,55
8,74
8,63
8,89
8,66
8,77
8,95
9,47
9,38
9,29
9,44
9,52
9,22
9,54
9,69
9,03
8,63
8,99
8,83
8,67
8,89
8,74
9,08
9,25
8,75

37,75
38,5
38,75
38
38,5
40
37
38,5
38,5
38,5
38,75
37,5
39,5
38,25
39
38,5
38,5
39
37,75
38
37,25
37,5
37,5
38,75
37,5
37,5
38,25
38
37,5
37,5
37,75
38
38,25
38,25
36,75
37,5
38,25
38
38
37,25
37,5
37,75
38,25
38
38,25
38,5
38,75

Standardabweichung: 0,074144

0,05
0,03
0,1
0,02
0,26
0,05
0,02
0,15
0,06
0,23
0,1
0,09
0,01
0,05
0,05
0,12
0,02
0,04
0,07
0,01
0,09
0,06
0,02
0,01
0,05
0,11
0,02
0,05
0,17
0,07
0,02
0,05
0,05
0,13
0,04
0,01
0,13
0,23
0,01
0,13
0,11
0,03
0,17
0,09
0,01
0,09
0,02

2,25
1,5
2,25

2,5

1,5
2,5
2,5
2,25
3,5
0,5
1,75

1,5
2,5

3,25

3,75
2,5
3,5
1,25
3,5
3,5
1,75

3,5
25
2,25

1,75
2,75
4,25
3,5
1,75
3
3
2,75
2,5
2,25
1,75
3
1,75
2,5
2,25
0,681186576
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Production Tools SCh rau bsyste m
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  11.01.2010
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1645k Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 40,00 5,00 EOSG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50417918 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 11.01.2010 11:25:44 bis 11.01.2010 11:43:08
Bem.  40°; Toleranz: +-5°; Md.-Kal.: 17.4 Nm
45 ] OSG
44 —
T 43 n
g2 - — - — - — - — - - - - S-S s s s s e X+3s
R e R e LT L R e L AR
A T oo A ASd Wy A AN A W MO U A4 S Al A AN X
= 40
$3¥9T+— " —-"—-"— - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — = — x-3s
& i
o 38
37
36 .
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X3s  X+3s X-3s
80 7USG ‘ X ‘ OSG; 80 USG OSG 0,001
10 - E o 9% 0.1
= 70; ‘ | :\\ \ ;705 29,5 ’
597 L V5, 5
% 50 E | I = 50 2 'o\? 70 30 §
P el 3 —-
2402 | | S40s o7 g 70 %
2304 =30
EhE BN 3 B o5 L
20 £208 99,5
104 b ! =10 = 0,1
3 = 99,99
0 LI I B I \/V\ | | \\4\\ T T 7 ~0 0,001 T T T T T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
542846-12 [Grad] NV — 542846-12 [Grad] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. 50417918 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 40,5100
UsG 35,00 Xmin 40,00 X-3s 39,0027
0SG 45,00 Xmax 41,00 X+3s 42,0173
T 10,00 R 1,00 6s 3,0145
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,86 <3,32<3,78
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,56 2,98 < 3,40
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2010\UJ1645K1.DFD
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Production Tools SChraubSyStem 1 /2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 11.01.2010
Serienr. UJ1645k Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 4,93
. USG 0,00
Best. Nr. 18EAE15AMS3 Serienr. 50417918 0sG 11,84
Bemerkung 40° Toleranz: +-5° Md.-Kal.: 17.4 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041791 542846-12 8,85 9,06 8,31 7,85 8,01 8,03 8,50 7,81 8,33 8,28
5041791 542846-12 41,00 40,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041791 542846-12 8,40 8,48 8,18 8,22 8,16 8,48 8,25 8,51 8,76 8,69
5041791 542846-12 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041791 542846-12 8,74 8,53 8,71 8,79 8,78 8,55 9,61 9,10 9,87 9,86
5041791 542846-12 40,00 40,00 41,00 41,00 40,00 40,00 40,00 40,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041791 542846-12 9,41 9,52 9,84 9,45 8,69 8,51 8,91 8,48 8,87 8,96
5041791 542846-12 41,00 40,00 40,00 41,00 41,00 40,00 41,00 40,00 40,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041791 542846-12 8,91 8,90 9,49 9,22 9,57 9,58 9,67 9,54 9,60 9,70
5041791 542846-12 40,00 41,00 40,00 41,00 40,00 40,00 41,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041791 542846-12 8,88 8,78 8,77 8,82 8,97 8,82 9,14 8,50 9,33 8,70
5041791 542846-12 40,00 41,00 40,00 40,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041791 542846-12 8,57 8,76 9,00 8,80 8,96 9,03 8,96 8,93 9,10 9,09
5041791 542846-12 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 40,00 40,00 40,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041791 542846-12 9,00 8,81 8,82 8,81 8,86 8,57 8,75 8,68 8,78 8,68
5041791 542846-12 41,00 41,00 40,00 41,00 40,00 41,00 40,00 41,00 41,00 40,00
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 11.01.2010
Serienr. UJ1645k Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 4,93
Best. Nr 18EAE15AM3 Serienr 50417918 usG 0,00

est A : 0SG 11,84
Bemerkung 40° Toleranz: +-5° Md.-Kal.: 17.4 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041791 542846-12 8,72 8,78 9,54 9,40 9,34 9,39 9,65 9,18 9,55 9,82
5041791 542846-12 40,00 41,00 40,00 40,00 41,00 40,00 41,00 41,00 41,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041791 542846-12 9,26 8,62 8,86 8,72 8,70 8,72 8,83 9,09 9,34 8,77
5041791 542846-12 41,00 41,00 40,00 40,00 40,00 40,00 41,00 40,00 41,00 41,00
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Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen | PriferName  Joas Datum  11.01.2010
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1645k Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 40,00 5,00 i OSG 45,00
Serienr.  VM1698-1 Einh. Grad :5,6(; 737587(3‘7 . 556(; 777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 11.01.2010 11:25:46 bis 11.01.2010 11:43:11
Bem.  40°; Toleranz: +-5° Md.-Kal.: 17.4 Nm

0OSG

X+3s
x-3s
Wert Nr. —
X3  x+3s X-3s _ X+3s
30 7USG ‘ >‘< ‘ OSGﬁ 30 USG ‘ )‘( ‘ OSG 0,001
Tosd| | gl | UL N o1
=23 bk PR 99,5 ‘ A ’
X 7 C = | | |
S20- N . ~20% ¢ % | | | 5
I ! ! -2 = 70 | i | 30 ®
T 15 ‘ ‘ —15 = o [ [ o
£ 9 /«" - o 30 | | | 70 %
god | 02 . e o5 ¢
g1 | S I I — 99,5
5 ‘ \ 5 © 0.1 7 | ‘ ,
] : - ‘ ‘ ‘ 99,99
0 T L H T T T T T T 0 0,001 T \‘ T ‘ T T ‘ T T T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 38,1850
USG 35,00 Xmin 36,75 x-3s 36,5177
oSG 45,00 Xmax 40,00 x+3s 39,8523
T 10,00 R 3,25 6s 3,3345
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,58 < 3,00 < 3,42
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,64<1,91<2,18

1

Die Anforderungen sind erfiillt (Cm,Cmk)

@

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Production Tool C
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 1 /2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 11.01.2010
Serienr. UJ1645k Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 8,84
. USG 6,25
Best. Nr. 18EAE15AMS3 Serienr. VM1698-1 0sG 11,85
Bemerkung 40° Toleranz: +-5° Md.-Kal.: 17.4 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 8,71 8,72 8,23 8,07 8,16 8,04 8,45 8,08 8,44 8,17
VM1698 Schatz Bremse 38,75 38,75 38,75 38,75 38,50 38,25 38,50 38,00 37,75 38,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 8,39 8,44 8,09 8,24 8,33 8,55 8,10 8,40 8,84 8,83
VM1698 Schatz Bremse 38,50 39,50 38,75 38,00 39,00 38,50 38,75 38,50 37,75 38,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 8,64 8,47 8,95 8,81 8,78 8,56 9,59 9,07 9,84 9,88
VM1698 Schatz Bremse 38,00 38,00 38,25 38,50 37,75 37,25 37,75 38,50 38,50 38,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 9,37 9,44 9,86 9,31 8,90 8,61 8,99 8,64 8,89 8,98
VM1698 Schatz Bremse 37,25 37,75 38,25 38,50 37,50 38,25 38,50 38,00 38,25 38,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 8,78 8,74 9,50 9,58 9,51 9,50 9,73 9,42 9,59 9,76
VM1698 Schatz Bremse 37,75 38,75 37,25 38,00 38,25 38,25 38,50 38,25 38,25 37,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 8,76 8,90 8,74 8,87 9,00 8,72 9,12 8,76 9,28 8,68
VM1698 Schatz Bremse 37,75 39,00 38,00 37,75 38,50 38,75 38,00 38,50 40,00 37,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 8,72 8,82 8,77 8,90 8,87 9,02 8,91 8,88 8,98 9,07
VM1698 Schatz Bremse 38,50 38,50 38,50 38,75 37,50 39,50 38,25 39,00 38,50 38,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 8,96 8,88 8,83 8,72 8,92 8,55 8,74 8,63 8,89 8,66
VM1698 Schatz Bremse 39,00 37,75 38,00 37,25 37,50 37,50 38,75 37,50 37,50 38,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2010\UJ 1645KM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 11.01.2010
Serienr. UJ1645k Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 8,84
2
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-1 gzg ?’1 25

Bemerkung 40° Toleranz: +-5° Md.-Kal.: 17.4 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 8,77 8,95 9,47 9,38 9,29 9,44 9,52 9,22 9,54 9,69
VM1698 Schatz Bremse 38,00 37,50 37,50 37,75 38,00 38,25 38,25 36,75 37,50 38,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 9,03 8,63 8,99 8,83 8,67 8,89 8,74 9,08 9,25 8,75
VM1698 Schatz Bremse 38,00 38,00 37,25 37,50 37,75 38,25 38,00 38,25 38,50 38,75
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen

Anlage 3

HU-Nr. 021/09

Seite 1 von 2

Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco - 18EAE15AM3 Seriennummer uJ1645
4 N-m bis 15 N'm
Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 180° / 80%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment £ 7 %

Fiigemoment 3 N'm
Drehmoment 12 N'm Toleranz 5,86% + 2,93%
Drehwinkel 180° Toleranz 12,9° + 6,4°

Formelableitung





Cleco

Production Tools

Messung

Nr.

0 NOoO a b~ WN -

g g a a s b A S B DS BB DS W W WWoWwWWWwWWNNNNDNRNDNRNDRDDND-=S = a2 s A a2
W N =2 O © 00N AadwWN-20 O© 00N OAa P WON-20 O© 00N AaddwN-20 © 0o~NOa w0

Priifling

Drehmoment

10,57
10,35
10,24
10,3
10,3
10,42
10,31
10,47
10,46
10,58
10,22
10,51
10,44
10,49
10,65
10,08
10,34
10,77
11,14
11
10,96
11,25
11,06
11,14
11,06
11,09
12,09
11,84
12,13
12
11,78
11,8
11,98
11,75
11,74
11,9
11,58
11,74
12,12
11,75
11,98
11,88
12,13
11,74
11,65
11,82
11,66
11,69
12,17
11,98
11,78
11,98
12,1

Winkel

180
180
181
180
180
180
181
180
180
180
180
180
180
180
180
180
181
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
181
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180

Referenz
Drehmoment Winkel
10,4 177
10,38 177,75
10,32 178
10,32 177,25
10,3 176,75
10,39 175,25
10,4 177,75
10,44 176,75
10,39 177
10,48 176,5
10,14 176,25
10,48 177,75
10,36 175,75
10,45 174,25
10,6 177,75
9,99 176
10,31 178,5
10,56 176,25
11,17 177,75
11,03 177
10,99 177,75
11,22 179,5
10,87 174,75
11,13 174,75
11,15 177,75
11,16 175,5
12,04 177,75
11,95 176,5
11,94 177
11,91 175,5
11,6 175,25
11,78 175,5
12,09 176,5
11,83 177,75
11,77 176,5
11,93 177,25
11,55 173,25
11,81 176,5
12,01 175,75
11,82 176,75
12,01 176,75
11,75 175
12,07 177,75
11,81 176,5
11,71 176,25
11,88 177,25
11,69 175,5
11,85 177
12,04 177,75
11,96 174,5
11,75 176,5
11,94 174,5
12,09 177,25

Differenz

Drehmoment

0,17
0,03
0,08
0,02
0

0,03
0,09
0,03
0,07
0,1

0,08
0,03
0,08
0,04
0,05
0,09
0,03
0,21
0,03
0,03
0,03
0,03
0,19
0,01
0,09
0,07
0,05
0,11
0,19
0,09
0,18
0,02
0,11
0,08
0,03
0,03
0,03
0,07
0,11
0,07
0,03
0,13
0,06
0,07
0,06
0,06
0,03
0,16
0,13
0,02
0,03
0,04
0,01

Winkel

2,25

2,75
3,25
4,75
3,25
3,25

3,5
3,75
2,25
4,25
5,75
2,25

2,5
3,75
2,25

2,25
0,5
5,25
5,25
2,25
4,5
2,25
3,5

4,5
4,75
4,5
3,5
3,25
3,5
2,75
6,75
3,5
4,25
3,25
3,25

2,25
3,5
3,75
2,75
4,5

2,25
5,5
3,5
5,5

2,75
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54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

12,02
1,77
11,84
12,23
12,23
11,72
12,13
12,18
12,24
12,01
12,12
11,84
11,92
11,58
12,14
11,83
12,14
11,82
12,08
12,24
11,7
11,76
11,88
11,83
11,84
11,79
11,9
11,91
12,22
11,92
12
12,19
11,76
11,98
11,96
11,91
11,83
12,18
11,36
11,89
11,62
12,15
11,77
12,01
11,96
11,68
12,11

181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
182
182
182
182
181
182
182
182
182
182
182
182
182
182
182
182
181
181
181
181
181

12,08
11,64
11,77
12,03
11,92
11,55
12,07
12,03
11,99
12,04
11,99
11,82
11,82
11,49
12,1
11,62
11,99
11,8
11,95
11,97
11,72
11,68
11,81
11,69
11,76
11,72
11,84
11,88
12,07
11,88
11,87
11,99
11,65
11,9
11,89
11,91
11,74
11,92
11,52
11,9
11,73
11,83
11,73
11,88
11,94
11,48
12,01

177,25
178,5
173,75
179
176,25
179,25
179
176,75
176,5
178,25
176,75
178
177,5
176,75
178,75
177
176,5
178
177,25
176
177,5
173,75
177,25
179,25
178
178,75
180,25
180
177,75
177,75
176,75
176,5
176,75
175,25
178
177,75
178,75
177,75
177,25
180
177,5
176,75
176
177,5
179,75
176,75
175,5

Standardabweichung:

0,06
0,13
0,07
0,2

0,31
0,17
0,06
0,15
0,25
0,03
0,13
0,02
0,1

0,09
0,04
0,21
0,15
0,02
0,13
0,27
0,02
0,08
0,07
0,14
0,08
0,07
0,06
0,03
0,15
0,04
0,13
0,2

0,11
0,08
0,07

0

0,09
0,26
0,16
0,01
0,11
0,32
0,04
0,13
0,02
0,2

0,1

0,070140624

3,75
2,5
7,25

4,75
1,75

4,25
4,5
2,75
4,25

3,5
4,25
2,25

4,5

3,75
5
3,5
7,25
3,75
1,75
3
2,25
1,75
2
4,25
4,25
4,25
55
5,25
6,75
4
4,25
3,25
4,25
4,75
2
4.5
5,25
5
3,5
1,25
4,25
5,5
1,287103376
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |geite 1 /1
Production Tools SCh rau bsyste m
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  11.01.2010
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ16451 Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 180,00 10,00 i 0OSG 190,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50417918 Einh. Grad -10,00 USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 11.01.2010 13:49:30 bis 11.01.2010 14:34:35
Bem. 180°; Toleranz: +-10°; Md.-Kal.: 17.4 Nm
190 ] OSG
T g5
B ] _
b T T T T T T T T T T T T T T T T T st s e s e s s e s e s e Lo T T X+3s
SE, 180 364 0 0000668 380006050000 - S X
I X-3s
[eo]
Q J
< |
175
170 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s x3s  x+3s
7USG ox OSGﬁ USG ‘ >‘( ‘ OSG 0,001
] i B 99,99 | | |
150 gl -50 — —— 0,1
"5 7 | : \ | C & 99,5 | ; ;
540~ N I 0% 4 % A >
:% E | | E x@ ) 70 ; f ; 30 0
T 307 305 & ! )
o | | F® o 30 B Viam— 70 %
> — - 1 -
i i B T A 5
g | | R | | |
10 1 L 10 @ 0.1 /7 : ‘ 99,5
] / E ’ R 99,99
0 T T T ‘ T \/j/\ ‘ I ‘ T 1T 0 0,001 T T T T ‘ T ‘ T T ‘\ T T T
170 175 180 185 190 170 175 180 185 190
542846-12 [Grad] NV — 542846-12 [Grad] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. 50417918 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 180,6600
USG 170,00 Xmin 180,00 X-3s 178,4766
0SG 190,00 Xmax 182,00 X+3s 182,8434
T 20,00 R 2,00 6s 4,3668
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,94 <4,58 <522
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,68 < 4,28 < 4,88
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2010\UJ 164511.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh rau bSySte m 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 11.01.2010
Serienr. uJ1645I Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 6,12

. USG 0,00

Best. Nr. 18EAE15AMS3 Serienr. 50417918 0sG 14.69
Bemerkung 180°; Toleranz: +-10° Md.-Kal.: 17.4 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041791 542846-12 10,57 10,35 10,24 10,30 10,30 10,42 10,31 10,47 10,46 10,58
5041791 542846-12 180,00 | 180,00 | 181,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 181,00 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041791 542846-12 10,22 10,51 10,44 10,49 10,65 10,08 10,34 10,77 11,14 11,00
5041791 542846-12 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 181,00 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041791 542846-12 10,96 11,25 11,06 11,14 11,06 11,09 12,09 11,84 12,13 12,00
5041791 542846-12 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041791 542846-12 11,78 11,80 11,98 11,75 11,74 11,90 11,58 11,74 12,12 11,75
5041791 542846-12 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 181,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041791 542846-12 11,98 11,88 12,13 11,74 11,65 11,82 11,66 11,69 12,17 11,98
5041791 542846-12 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041791 542846-12 11,78 11,98 12,10 12,02 11,77 11,84 12,23 12,23 11,72 12,13
5041791 542846-12 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041791 542846-12 12,18 12,24 12,01 12,12 11,84 11,92 11,58 12,14 11,83 12,14
5041791 542846-12 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041791 542846-12 11,82 12,08 12,24 11,70 11,76 11,88 11,83 11,84 11,79 11,90
5041791 542846-12 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 182,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2010\UJ164511.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh rau bSySte m 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 11.01.2010
Serienr. UJ1645I Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 6,12

. USG 0,00
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. 50417918 0sG 14.69
Bemerkung 180°; Toleranz: +-10° Md.-Kal.: 17.4 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041791 542846-12 11,91 12,22 11,92 12,00 12,19 11,76 11,98 11,96 11,91 11,83
5041791 542846-12 182,00 182,00 182,00 181,00 182,00 182,00 182,00 | 182,00 182,00 182,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041791 542846-12 12,18 11,36 11,89 11,62 12,15 11,77 12,01 11,96 11,68 12,11
5041791 542846-12 182,00 182,00 182,00 182,00 182,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2010\UJ164511.DFD






Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung | ggite 11
Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name Joas Datum  11.01.2010
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ16451 Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 180,00 10,00 i OSG 190,00
Serienr.  VM1698-1 Einh. Grad 7—1(;,(7)07 737587(3‘7 . Ifojdo 777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung  von 11.01.2010 13:49:33 bis 11.01.2010 14:34:38
Bem.  180°; Toleranz: +-10°; Md.-Kal.: 17.4 Nm

190 0SG
1
g 185
S
2 . X+3
i X+0S
§ 180
i} ]
N —
T ] X
5175
] X-38
170 USG
I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s X-3s _ X+3s
30 USG X ‘ OSG 34 usé. X ‘ OSG 6,001
PP N UL | | | 01
223 ‘ PR 99,5 ‘ | 4 ’
4 7 C = . | |
520 I | ~20% 1 % | S— 5
@] ! ‘ ! F 2 = 70 | ; | 30 X
T 15 ‘ / ‘ 15 3 o I I o
2 /A FTf o 30 ‘ | ‘ 70 %
510 Sy . 102 5 ‘ ‘ ‘ o5 Y
2 4] 1 LN\ -8 | | | o
5 | j | F5 @ 0.1 7 : | ’
- mlihith : | | | 99,99
0 1 [ [ 0 0,001 T T T T I T T T T T T
170 175 180 185 190 170 175 180 185 190
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 18EAE15AMS3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 176,9925
usG 170,00 Xmin 173,25 x-3s 172,8140
oSG 190,00 Xmax 180,25 x+3s 181,1710
T 20,00 R 7,00 6s 8,3570
N<T> 100 p<T> 99,99997 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00003%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,06 £2,39<2,73
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,43<1,67<1,92
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2010\UJ1645IM.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 11.01.2010
Serienr. uJ1645l Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 1,11
7
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 1;929

Bemerkung 180°; Toleranz: +-10° Md.-Kal.: 17.4 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 10,40 10,38 10,32 10,32 10,30 10,39 10,40 10,44 10,39 10,48
VM1698 Schatz Bremse 177,00 | 177,75 | 178,00 | 17725 176,75 | 17525 177,75 | 176,75 @ 177,00 | 176,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 10,14 10,48 10,36 10,45 10,60 9,99 10,31 10,56 11,17 11,03
VM1698 Schatz Bremse 176,25 | 177,75 | 175,75 | 17425 177,75 | 176,00 17850 | 176,25 @ 177,75 | 177,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 10,99 11,22 10,87 11,13 11,15 11,16 12,04 11,95 11,94 11,91
VM1698 Schatz Bremse 177,75 | 179,50 | 174,75 | 174,75 177,75 | 17550 177,75 | 176,50 @ 177,00 | 175,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 11,60 11,78 12,09 11,83 11,77 11,93 11,55 11,81 12,01 11,82
VM1698 Schatz Bremse 175,25 | 17550 | 176,50 | 177,75 176,50 | 177,25 173,25 | 176,50 @ 175,75 | 176,75
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 12,01 11,75 12,07 11,81 11,71 11,88 11,69 11,85 12,04 11,96
VM1698 Schatz Bremse 176,75 | 175,00 | 177,75 | 176,50 176,25 | 177,25 17550 | 177,00 @ 177,75 | 174,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 11,75 11,94 12,09 12,08 11,64 11,77 12,03 11,92 11,55 12,07
VM1698 Schatz Bremse 176,50 | 17450 | 177,25 | 17725 178,50 | 173,75 179,00 | 176,25 @ 179,25 | 179,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 12,03 11,99 12,04 11,99 11,82 11,82 11,49 12,10 11,62 11,99
VM1698 Schatz Bremse 176,75 | 176,50 | 178,25 | 176,75 178,00 | 177,50 176,75 | 178,75 @ 177,00 | 176,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 11,80 11,95 11,97 11,72 11,68 11,81 11,69 11,76 11,72 11,84
VM1698 Schatz Bremse 178,00 | 177,25 | 176,00 | 177,50 173,75 | 177,25 179,25 | 178,00 @ 178,75 | 180,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2010\UJ1645IM.DFD
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Production Tool c
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 11.01.2010
Serienr. uJ1645l Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 1,11
) USG 7,99
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-1 0sG 14.69
Bemerkung 180°; Toleranz: +-10° Md.-Kal.: 17.4 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 11,88 12,07 11,88 11,87 11,99 11,65 11,90 11,89 11,91 11,74
VM1698 Schatz Bremse 180,00 177,75 177,75 176,75 176,50 176,75 175,25 178,00 177,75 178,75
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 11,92 11,52 11,90 11,73 11,83 11,73 11,88 11,94 11,48 12,01
VM1698 Schatz Bremse 177,75 177,25 180,00 177,50 176,75 176,00 177,50 179,75 176,75 175,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2010\UJ1645IM.DFD
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Production Tools

Homologation

Winkelwerkzeug

Typ: Cleco - 18EAE15AM3

Seriennummer: UJ1650

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
Industriestralle 1, 73463 Westhausen, Germany
Tel.: +49 7363 81-0

Fax: +49 7363 81-222

E-Mail: info@apexpowertools.eu
www.apexpowertools.eu
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen
ANLAGE 2
HU-Nr. 021/09
Seite 1 von 3
Priifblatt Nr. 2
Drehmomentermittlung 30 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 3,8462 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. UuJ1650
Prifdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.) 7,30 N'm
Harte Verbindung (H) 43,697 N-m/Umdrehung; Winkel 30 °
Weiche Verbindung (L) 3,5966 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
a) Toleranz unten/oben 6,79 -7,81 N-m 6,79 -7,81 N-m
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 7,28 N-m 7,19 N-m
Standardabweichung 0,0926 N-m 0,0596 N'm
Streubreite (99,73%) 0,56 N'm 0,3576 N'm
Cm 1,84 2,85
Cmk 1,77 2,26
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 1,84
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 1,77

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tools SCh raubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1650d Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 7,30 0,51 i 0SG 7,81
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50417931 Einh. Nm 0,51 UsG 6,79
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 13:51:15 bis 18.12.2009 14:08:43
Bem. 30% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.6 Nm
7,8 0SG
7,74
R | _
75 j+\ g %+35
S e S A e g
Qo 7 / Y
© 37
g 70~ — -~ ~— -~ — - — - — - — -~ - - - - - - - - T - X-3s
o T
57,1
7,0
6.9
6,8 — USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s  x+3s Xx-3s _ X+3s
25 USG — OSG 55 0009 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4,001
o N I - ! | T | — 01
= 20 ‘ :\ ‘ 20 &, 99,5 ‘ ; ‘
> - B | | -3 4 % | | | 5
§ 15 E | | ; 15 g .o\? 70 ‘ t ; 30 g
2
] r@® o | \ o
CRLE N (N = ale== 08
S -8 5 | 5 !
] - w ER 0,1 4 : : ’
] o - | i i 99,99
0— L L L L L L L e L L 0 0,001 — T T T T T T T T T T T
6,869707172737475767,77,8 68 69 70 71 72 73 74 75 76 7,7 7,8
542846-12 [Nm] NV — 542846-12 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. 50417931 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,30 X 7,3828
USG 6,79 Xmin 7,30 X-3s 7,2243
0SG 7,81 Xmax 7,57 X+3s 7,5413
T 1,02 R 0,27 6s 0,3170
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,77 £3,22 < 3,66
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,31 2,69 <3,08
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\20090\UJ1650D1.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1650d Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 7,30
Best. Nr 18EAE15AMS3 Serienr 50417931 uUsG 6,79

T ) 0OSsG 7,81
Bemerkung 30% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.6 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041793 542846-12 7,57 7,38 7,40 7,35 7,43 7,39 7,36 7,38 7,48 7,35
5041793 542846-12 31,00 29,00 31,00 31,00 30,00 31,00 29,00 31,00 33,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041793 542846-12 7,44 7,33 7,37 7,46 7,33 7,33 7,37 7,33 7,34 7,41
5041793 542846-12 30,00 32,00 31,00 31,00 30,00 32,00 31,00 30,00 30,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041793 542846-12 7,42 7,33 7,37 7,33 7,42 7,31 7,41 7,36 7,32 7,37
5041793 542846-12 34,00 32,00 33,00 30,00 33,00 32,00 33,00 32,00 30,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041793 542846-12 7,40 7,33 7,47 7,48 7,46 7,38 7,31 7,37 7,35 7,36
5041793 542846-12 30,00 30,00 32,00 30,00 30,00 32,00 32,00 32,00 29,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041793 542846-12 7,40 7,32 7,41 7,38 7,43 7,35 7,42 7,33 7,33 7,36
5041793 542846-12 31,00 34,00 30,00 30,00 29,00 28,00 33,00 29,00 29,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041793 542846-12 7,40 7,30 7,33 7,40 7,44 7,33 7,41 7,36 7,30 7,32
5041793 542846-12 29,00 32,00 30,00 34,00 34,00 33,00 34,00 33,00 33,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041793 542846-12 7,30 7,46 7,35 7,42 7,41 7,32 7,35 7,43 7,40 7,31
5041793 542846-12 30,00 30,00 31,00 29,00 30,00 29,00 31,00 32,00 29,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041793 542846-12 7,34 7,37 7,37 7,33 7,33 7,44 7,47 7,31 7,43 7,50
5041793 542846-12 33,00 30,00 33,00 35,00 33,00 34,00 34,00 30,00 30,00 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1650D1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. uJ1650d Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 7,30
Best. Nr 18EAE15AM3 Serienr 50417931 usG 6,79

T ) 0osG 7,81
Bemerkung 30% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.6 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041793 542846-12 7,33 7,39 7,44 7,43 7,44 7,34 7,48 7,40 7,39 7,32
5041793 542846-12 31,00 30,00 32,00 32,00 30,00 31,00 30,00 32,00 31,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041793 542846-12 7,42 7,40 7,43 7,41 7,42 7,39 7,38 7,33 7,41 7,42
5041793 542846-12 31,00 29,00 29,00 31,00 32,00 29,00 31,00 30,00 30,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UJ1650D1.DFD
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Production Tool . .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1650d Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 7,30 0,51 i 0osG 7,81
Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 051 1USG 679 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 13:51:15 bis 18.12.2009 14:08:44
Bem. 30% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.6 Nm
7,8 0SG
7,74
=76 - X+3s
Z. 7,54 " x o
< i
8 7.4-1x $
€. a1 | X X T WA |
073 - ARV Sk RN ES - - - A-FA-4 == - —IX
@ W Y \ VR
§7:27 y '
P ¥
[S
P70+—-—-—-— - — - — - — - = = - - - — e h - — - — - — - X-3s
6.9
6,8 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
Xx-3s _ x+3s Xx-3s X+3s
o5 USG X ‘ OSG 55 usG ‘ ‘ OSCG_ 4,001
3] u T 99,99 ‘ ‘
T 7 | \ | N | —r 0,1
= 20+ | | | 20 &, 99,5 ‘ ‘
5 | /] | - F ;% | | 5
3 1°7 | | | P2 w7 ‘ ‘ 3 F
2
] r@® o | \ o
S10- . | SUEE 1 1 oo
S / -8 5 5 !
s ] | | LB | |
S 5 5 3 99,5
B | | C = 0,1 }
] . = | | 99,99
00— L L L L e e 0 0,001 — T T T T T T T T T T T
6,869707172737475767,77,8 68 69 70 71 72 73 74 75 76 7,7 7,8
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,30 X 7,2829
USG 6,79 Xmin 7,09 X-3s 7,0051
0SG 7,81 Xmax 7,51 X+3s 7,5607
T 1,02 R 0,42 6s 0,5555
neT> 100 p<T> 99,99999 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00001%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,58<1,84<2,09
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,52<1,77<2,03
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ1650DM.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1650d Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,30

. USG 6,79
Best. Nr. 18EAE15AMS3 Serienr. VM1698-1 0sG 7.81
Bemerkung 30% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.6 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 7,41 7,22 7,22 7,25 7,27 7,21 7,18 7,26 7,45 7,25
VM1698 Schatz Bremse 29,75 29,25 29,00 29,50 28,75 30,25 30,25 30,50 32,00 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 7,37 7,37 7,28 7,32 7,33 7,34 7,32 7,20 7,18 7,24
VM1698 Schatz Bremse 31,50 30,00 30,50 30,25 31,25 31,00 30,50 29,25 29,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 7,51 7,32 7,36 7,16 7,43 7,31 7,44 7,30 7,18 7,33
VM1698 Schatz Bremse 32,50 30,75 31,50 29,25 32,25 30,75 31,50 29,75 29,25 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 7,23 7,22 7,41 7,34 7,29 7,33 7,33 7,30 7,15 7,22
VM1698 Schatz Bremse 30,00 29,25 31,25 31,00 30,00 30,00 31,50 30,25 29,25 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 7,17 7,34 7,22 7,34 7,25 7,17 7,42 7,19 7,11 7,18
VM1698 Schatz Bremse 29,25 32,00 30,00 30,50 29,25 29,25 31,75 29,25 28,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 7,29 7,40 7,20 7,34 7,41 7,32 7,33 7,32 7,16 7,32
VM1698 Schatz Bremse 29,25 29,25 29,00 33,00 32,50 33,00 32,75 32,50 31,00 32,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 7,13 7,26 7,29 7,20 7,26 7,09 7,27 7,31 7,20 7,28
VM1698 Schatz Bremse 30,50 29,25 29,00 27,75 29,00 26,75 30,50 30,00 27,75 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 7,32 7,16 7,32 7,35 7,27 7,40 7,51 7,09 7,24 7,39
VM1698 Schatz Bremse 32,25 30,75 32,25 32,75 31,75 32,75 33,75 29,00 29,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1650DM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. uJ1650d Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,30
7
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 675’8?

Bemerkung 30% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.6 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 7,24 7,22 7,41 7,38 7,22 7,44 7,35 7,37 7,22 7,16
VM1698 Schatz Bremse 29,25 29,50 30,75 30,25 29,75 31,00 29,75 30,75 28,75 29,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 7,27 7,22 7,19 7,24 7,37 7,21 7,47 7,25 7,22 7,19
VM1698 Schatz Bremse 30,00 29,00 27,75 29,50 30,25 28,75 30,50 29,25 29,00 28,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ 1650DM.DFD
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| ------------ Hersteller: &pex Tool Group, Werkzeugmodel: Cleco 18EA154AM3 15.12.2009 13:51:15 90 I
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung | ggite 11
Production Tools SCh rau bsyste m
Werk ATG Westhausen | PriferName  Joas Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1650¢ Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 7,30 0,51 i 0SG 7,81
Serienr. 50417931 Einh. Nm 051 |USG 679 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 14:19:39 bis 18.12.2009 14:36:58
Bem.  30% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.5 Nm

7.8 OSG

Wert Nr. —
x-3s_x+3s x-3s _ x+3s
50 7USG X OSGﬁ 50 0009 USG ‘ >‘< . OSG 0,001
e BN S ’ ] 0.1
=40 | | 40 2 99,5 —
> - | ‘ - s T 95 ] 5
5 . C X ! ) ! —_
§ 30 R | | F 30 g 'o\? 70 I ; 30 §
] C = S
% 20 | \ | %) T o 30 | ‘ | 70 %
= B | | F | |
§ ] | \\ | c .g 5 | i | 95 v
© 10 L ~10g o e 99,5
B i N r s ]
] / ||| ! 2 ] 99,99
0 T T T T T T T \L ‘. \II\!‘. T T T T T 0 0,001 T T T T T 1 ‘ T ‘ T T T T T
6,869707172737475767,77,8 68 69 70 71 72 73 74 75 76 7,7 7,8
542846-12 [Nm] NV - 542846-12 [Nm] NV -
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. 50417931 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,30 X 7,3279
USG 6,79 Xmin 7,30 x-3s 7,2498
oSG 7,81 Xmax 7,43 x+3s 7,4060
T 1,02 R 0,13 6s 0,1562
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 5,62<6,53<7,44
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 5,31<6,17<7,04

1

Die Anforderungen sind erfiillt (Cm,Cmk)

@

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1650C1.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1650c Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 7,30
Best. Nr 18EAE15AMS3 Serienr 50417931 uUsG 6,79

T ) 0OSsG 7,81
Bemerkung 30% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.5 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041793 542846-12 7,30 7,34 7,33 7,32 7,34 7,32 7,35 7,30 7,32 7,33
5041793 542846-12 352,00 | 334,00 | 337,00 350,00 345,00 | 344,00 345,00 | 353,00 A 326,00 | 346,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041793 542846-12 7,33 7,35 7,33 7,33 7,33 7,32 7,32 7,37 7,33 7,33
5041793 542846-12 345,00 | 361,00 | 362,00 360,00 371,00 | 360,00 342,00 | 363,00 @ 355,00 | 360,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041793 542846-12 7,30 7,35 7,35 7,30 7,30 7,32 7,32 7,35 7,33 7,33
5041793 542846-12 359,00 | 353,00 | 357,00 345,00 357,00 | 347,00 344,00 | 378,00 A 368,00 | 365,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041793 542846-12 7,30 7,32 7,34 7,34 7,30 7,33 7,38 7,30 7,30 7,37
5041793 542846-12 365,00 | 371,00 | 363,00 365,00 362,00 | 370,00 385,00 | 366,00 @ 370,00 | 367,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041793 542846-12 7,38 7,31 7,33 7,32 7,32 7,33 7,30 7,34 7,35 7,33
5041793 542846-12 366,00 | 361,00 | 367,00 364,00 362,00 | 366,00 395,00 | 376,00 @ 363,00 @ 367,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041793 542846-12 7,30 7,32 7,30 7,30 7,30 7,30 7,30 7,30 7,34 7,33
5041793 542846-12 366,00 | 377,00 | 366,00 401,00 367,00 | 361,00 358,00 | 392,00 A 368,00 | 362,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041793 542846-12 7,37 7,33 7,35 7,30 7,33 7,30 7,32 7,33 7,32 7,32
5041793 542846-12 384,00 | 364,00 | 374,00 365,00 362,00 | 366,00 373,00 | 370,00 A 373,00 | 373,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041793 542846-12 7,30 7,30 7,32 7,43 7,32 7,34 7,30 7,30 7,33 7,33
5041793 542846-12 375,00 | 367,00 | 368,00 371,00 354,00 | 368,00 364,00 | 373,00 @ 361,00 | 363,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ1650C1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1650c Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 7,30
Best. Nr 18EAE15AM3 Serienr 50417931 usG 6,79

T ) 0OSsG 7,81
Bemerkung 30% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.5 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041793 542846-12 7,32 7,40 7,40 7,32 7,37 7,37 7,34 7,33 7,32 7,32
5041793 542846-12 366,00 | 373,00 | 369,00 364,00 376,00 | 370,00 @ 368,00 360,00 @ 363,00 | 373,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041793 542846-12 7,30 7,32 7,30 7,30 7,32 7,40 7,32 7,33 7,33 7,32
5041793 542846-12 363,00 | 361,00 | 368,00 363,00 366,00 | 372,00 368,00 363,00 @ 372,00 | 387,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ1650C1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |geite 1 /1
Production Tool . .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1650c¢ Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 7,30 0,51 i 0osG 7,81
Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 051 1USG 679 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 14:19:39 bis 18.12.2009 14:36:59
Bem. 30% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.5 Nm
7,8 0SG
7,74
— 7,6
Z 7,5
[0) H —
(2] 7,4 T — - — X+3s
© 7,3
@ i
N 72—\ —/ - - I - KA if - - — = f A %Y
© 1 / \\ | %
5 71 B
0 70 e S — x-3s
6.9
6,8 — USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s _ x+3s Xx-3s _ X+3s
o0 USG X OSG 54 0009 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4,001
T ] | k | - a2 ’ | - o
= 16 | | 16 &, 99,5 ‘ ; ‘
S | | .8 %5 | | | 5
§ 12+ ‘ ‘ —12 %} .o\? 70 | ! ; 30 g
2 | | £ o 30 ! | 70 o
=) 8 1 | | [ 8 [0 | ! ‘ ‘I/
32 E = = 5 | 95
g, : | - LFL | | gl
1 | \ ! L ® 0.1 4 | | ’
N | | | 99,99
00— \ (L L L L L L L 0 0,001 — T T T T T T T T T T T
6,869707172737475767,77,8 68 69 70 71 72 73 74 75 76 7,7 7,8
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,30 X 7,1932
USG 6,79 Xmin 7,03 X-3s 7,0144
0SG 7,81 Xmax 7,29 X+3s 7,3720
T 1,02 R 0,26 6s 0,3576
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,46 <2,85<3,25
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,93<2,26 <2,58
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1650CM.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1650c Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,30

. USG 6,79
Best. Nr. 18EAE15AMS3 Serienr. VM1698-1 0sG 7.81
Bemerkung 30% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.5 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 7,29 7,23 7,27 7,14 7,12 7,09 7,12 7,29 7,18 7,22
VM1698 Schatz Bremse 349,00 | 328,75 | 336,75 342,50 336,75 | 335,25 335,25 | 347,00 @ 319,75 | 340,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 7,16 7,26 7,29 7,24 7,28 7,24 7,14 7,21 7,12 7,16
VM1698 Schatz Bremse 339,25 | 362,00 | 361,50 355,50 363,75 | 357,50 337,25 | 354,00 @ 349,50 | 353,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 7,23 7,18 7,13 7,11 7,14 7,20 7,13 7,22 7,16 7,21
VM1698 Schatz Bremse 355,25 | 348,00 | 342,25 340,50 340,00 | 344,25 341,50 | 372,75 | 360,75 | 361,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 7,27 7,26 7,09 7,09 7,14 7,22 7,23 7,13 7,12 7,23
VM1698 Schatz Bremse 366,00 | 374,25 | 353,75 358,75 356,75 | 369,25 371,50 | 362,50 | 362,75 | 363,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 7,20 7,13 7,18 7,22 7,15 7,21 7,24 7,20 7,22 7,26
VM1698 Schatz Bremse 364,75 | 353,50 | 357,75 362,75 356,50 | 366,00 388,50 | 372,00 A 362,50 | 366,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 7,19 7,26 7,16 7,27 7,24 7,14 7,14 7,20 7,28 7,21
VM1698 Schatz Bremse 360,50 | 372,00 | 358,50 382,50 367,75 | 359,75 355,50 | 375,00 @ 362,50 | 356,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 7,18 7,24 7,14 7,25 7,18 7,13 7,21 7,25 7,27 7,25
VM1698 Schatz Bremse 361,75 | 364,25 | 353,50 361,25 360,50 | 356,50 362,00 | 368,25 | 369,50 | 363,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 7,21 7,25 7,06 7,25 7,14 7,22 7,22 7,26 7,19 7,03
VM1698 Schatz Bremse 371,75 | 366,25 | 348,50 367,50 351,75 | 360,75 363,50 | 364,25 | 361,25 | 347,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1650CM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1650c Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,30
7
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 675’8?

Bemerkung 30% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.5 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 7,24 7,25 7,21 7,25 7,15 7,26 7,17 7,10 7,26 7,16
VM1698 Schatz Bremse 367,00 | 366,50 | 361,25 @ 359,25 356,00 | 365,00 361,25 350,75 362,25 | 367,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 7,07 7,19 7,18 7,06 7,19 7,21 7,22 7,23 7,21 7,14
VM1698 Schatz Bremse 354,25 | 355,75 | 362,75 | 350,50 364,00 @ 364,75 364,75 @ 360,25 361,50 | 366,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1650CM.DFD





[ ---- ---- Hersteller: Apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 18EA15AM3 18.12.2009 14:19:39 90 ]
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

HU-Nr. 021/09

a)

Mehrstufiges Schraubsystem

Einstufiges Schraubsystem

Hersteller  Apex Tool Group

Priifblatt Nr. 3

Drehmomentermittiung 80 %

]

Prifdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.)

Harte Verbindung (H)

Weiche Verbindung (L)

Toleranz unten/oben
Toleranz unten/oben
Mittleres Drehmoment
Standardabweichung
Streubreite (99,73%)
Cm

Cmk

77,549 N-m/Umdrehung;

6,3732 N-m/Umdrehung;

H

11,9-13,7 N-m
7 %
12,92 N'm
0,106 N'm
0,63 N'm
2,84
2,44

Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert)

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:

Drehzahl 50 U/min

Drehzahl 100 %

ANLAGE 2

Seite 2 von 3
3,8462 %
Winkel 30 °
Winkel 360 °

L

11,9-13,7 N-m
7%
12,75 N'm
0,064 N'm
0,39 N'm
4,68
4,40





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tools SCh rau bsyste m
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1650h Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 12,80 0,90 i 0OSG 13,70
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50417931 Einh. Nm 0,90 'USG 11,90
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 16:01:51 bis 18.12.2009 16:15:21
Bem. 80% Hart; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,50 Nm
0OSG
13,6
13,4 —
; 13,2
2180 e VI N I W&? ****** o X+3s
o B XS — > =z K] > o é B = - 3 = X
T 12,8 25eY, SRV VAVE A VARSR VA X/YSQZ&
Q et X-3s
K 12,6 1
g i
12,4
12,2
12,0
USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _x+3s X+3s
40 7USG ‘ >‘( ‘ OSGﬁ 40 USsG 0OSG 0,001
3 = T 99,99
135 . S35 0,1
5 30 - ] S30 > 99.5
X 3 - =
= = ‘ ‘ ‘ = ‘O 1 95 5
5254 | 25 —é’ —~
T ] ol = = o 70 30 &,
I 204 =20 g foan o
o S (. FTE o 30 70 &
g 155 | ;\\ | E15 g ‘i
TE N 0% > o
© 3 \ = ° 99,5
5 ! ||| | | £5 = 0,1
3 E 99,99
0- \\\\\\\\J/l\\li\u.\\\\\ =0 0,001 T T T T T T
12,0 12,4 12,8 13,2 13,6 12,0 12,2 12,4 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4 13,6
542846-12 [Nm] NV — 542846-12 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. 50417931 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,80 X 12,8970
UsG 11,90 Xmin 12,81 X-3s 12,7356
0SG 13,70 Xmax 13,09 X+3s 13,0584
T 1,80 R 0,28 6s 0,3228
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,80 < 5,58 < 6,35
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 4,28 <4,98 <5,67
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ1650H1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SChraubSyStem 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1650h Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 12,80

. USG 11,90
Best. Nr. 18EAE15AMS3 Serienr. 50417931 0sG 13.70
Bemerkung 80% Hart; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,50 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041793 542846-12 12,92 12,92 12,92 12,85 13,02 12,81 12,87 12,92 12,91 12,90
5041793 542846-12 28,00 27,00 28,00 28,00 30,00 29,00 28,00 30,00 30,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041793 542846-12 12,85 12,83 12,93 12,92 12,82 12,94 12,90 12,90 13,05 12,85
5041793 542846-12 29,00 28,00 28,00 29,00 29,00 28,00 30,00 29,00 32,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041793 542846-12 12,87 12,92 12,90 12,85 12,90 12,92 12,94 12,92 12,90 12,87
5041793 542846-12 31,00 30,00 30,00 31,00 30,00 30,00 32,00 32,00 33,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5041793 542846-12 12,89 12,85 12,86 12,83 12,90 12,82 13,02 12,87 12,90 12,92
5041793 542846-12 32,00 34,00 33,00 32,00 31,00 31,00 33,00 31,00 33,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041793 542846-12 12,87 12,88 12,90 12,88 12,92 12,90 12,81 12,87 12,96 12,82
5041793 542846-12 33,00 32,00 33,00 33,00 35,00 33,00 32,00 33,00 33,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041793 542846-12 12,90 12,82 12,92 12,87 12,82 12,99 12,81 12,91 12,93 12,90
5041793 542846-12 32,00 32,00 31,00 33,00 32,00 34,00 33,00 30,00 34,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041793 542846-12 12,94 12,82 12,92 12,85 12,96 12,97 12,88 12,92 12,86 12,99
5041793 542846-12 32,00 31,00 32,00 31,00 32,00 32,00 34,00 33,00 32,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041793 542846-12 12,85 12,83 13,09 12,88 12,85 12,86 12,81 12,90 12,90 12,99
5041793 542846-12 31,00 32,00 31,00 31,00 32,00 33,00 31,00 33,00 32,00 33,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1650H1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1650h Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 12,80
) UsG 11,90
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. 50417931 0sG 13.70

Bemerkung 80% Hart; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,50 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5041793 542846-12 12,86 12,90 12,90 12,86 12,85 12,97 12,89 12,90 12,92 12,90
5041793 542846-12 34,00 31,00 33,00 33,00 31,00 33,00 33,00 32,00 32,00 32,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5041793 542846-12 12,90 13,02 12,88 12,87 12,92 12,88 12,94 12,86 12,95 12,90
5041793 542846-12 33,00 34,00 31,00 33,00 31,00 33,00 32,00 32,00 32,00 34,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1650H1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |geite 1 /1
Production Tool . .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1650h Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 12,30 0,90 i 0OSG 13,70
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Nm 0,90 'USG 11,90
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 16:01:52 bis 18.12.2009 16:15:21
Bem. 80% Hart; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,50 Nm
OSG
13,6
T 13,4
B i X+3s
2 13,2 X+
() _|
g 13,0 i %
0 12,8
m -
N 12,6 X-3s
© -
S 12,4
n J
12,2+
12,0
USG
\
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
Xx-3s _ X43s x-3s _ X+3s
30 2SG —x OSG 44 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4,001
o I S | | o
527 ‘ ‘ PR 99,5 ‘ | ’
520 | | ~20% 1 % | | | 5
8 ] ! ! F 2 70 ‘ ; ‘ 30 2
I 15 —15 a o [ | o
% ] ‘ ‘ F T o 30 I | 70 '
] E | T ‘ A
g - | - | | | o
aE £S5 £ 0.1 | ‘ ’
b r ‘ ‘ ‘ 99,99
0 T 1 T [T 0 0,001 T T T T T T T T
12,0 12,4 12,8 13,2 13,6 12,0 12,2 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4 13,6
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,80 X 12,9248
USG 11,90 Xmin 12,69 X-3s 12,6074
0SG 13,70 Xmax 13,18 X+3s 13,2422
T 1,80 R 0,49 6s 0,6348
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,44 2,84 <3,23
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,10<2,44<2,79
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\20090\UJ1650HM.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1650h Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,80

. USG 11,90
Best. Nr. 18EAE15AMS3 Serienr. VM1698-2 0sG 13.70
Bemerkung 80% Hart; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,50 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 12,90 12,77 12,93 12,88 13,12 12,88 13,00 13,08 12,95 12,96
VM1698 Schatz Bremse 26,25 25,25 26,50 26,00 27,75 27,00 26,50 27,00 27,50 26,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 13,01 12,69 12,98 12,93 12,69 12,87 13,05 13,01 13,11 12,87
VM1698 Schatz Bremse 27,75 25,25 25,50 27,00 27,25 25,75 27,75 26,75 29,50 27,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 12,87 12,89 12,94 12,75 12,94 12,79 12,92 12,91 13,10 12,91
VM1698 Schatz Bremse 28,75 28,50 28,25 29,25 28,75 28,00 30,50 30,00 31,25 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 12,91 13,18 12,88 12,80 12,88 12,78 12,99 12,93 12,89 13,10
VM1698 Schatz Bremse 30,00 31,50 30,50 29,75 29,25 29,50 30,50 29,75 31,00 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 12,94 12,82 13,00 12,97 13,08 13,00 12,98 13,03 12,87 12,86
VM1698 Schatz Bremse 30,50 30,00 31,00 30,00 32,25 30,00 30,00 30,50 30,50 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 12,93 13,18 12,87 13,00 12,74 12,84 13,04 12,92 13,11 12,87
VM1698 Schatz Bremse 30,00 29,75 29,50 31,25 30,25 31,50 31,00 28,75 32,00 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 12,88 12,73 12,98 12,94 12,93 12,94 12,98 12,90 12,84 13,08
VM1698 Schatz Bremse 30,50 29,25 29,75 30,00 30,00 29,50 31,50 31,00 29,75 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 12,73 12,79 12,93 12,81 12,89 12,94 12,70 12,90 12,89 12,92
VM1698 Schatz Bremse 29,50 30,00 29,25 29,00 29,25 31,25 28,75 30,75 29,50 29,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1650HM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1650h Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,80
11
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-2 gzg 13’38

Bemerkung 80% Hart; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,50 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 13,06 13,03 12,91 13,06 12,78 12,86 12,96 12,85 12,98 12,89
VM1698 Schatz Bremse 31,75 30,00 30,50 31,50 29,25 30,75 31,00 29,75 30,00 31,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 12,93 13,02 12,86 12,94 12,79 12,93 12,93 12,86 12,92 13,13
VM1698 Schatz Bremse 31,00 31,75 29,75 30,50 29,00 30,75 29,75 30,50 30,25 31,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ 1650HM.DFD
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung | ggite 11
Production Tools SCh rau bsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1650g Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 12,80 0,90 i 0OSG 13,70
Serienr. 50417931 Einh. Nm 090 1USG 1190 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 15:18:46 bis 18.12.2009 15:53:05
Bem.  80% Weich; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,50 Nm

0OSG

X+3s
X-3s
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-35+3s
o5 7USG ‘ >‘< ‘ OSGﬁ o5 USG OSG 0,001
] S 99,99
T |1 R 0,1
=20 o 20 2 99,5
5 - I | -5 1 % °
5 4 C x —_
3 157 1K "85 < 70 S
e, i - o
S | S 5 95 ¢
S |l Fp ©
S 5 1 -5 99,5
N IO C = 0,1
. I m B 99,99
0 | T | | T | T | | | T | T | T | 0 0,001 T T T T T T
12,0 12,4 12,8 13,2 13,6 12,0 122 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4 13,6
542846-12 [Nm] NV — 542846-12 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. 50417931 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,80 X 12,8447
usG 11,90 Xmin 12,80 x-3s 12,7542
oSG 13,70 Xmax 12,92 x+3s 12,9352
T 1,80 R 0,12 6s 0,1810
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 8,56<9,94<11,33
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 8,13<9,45<10,77
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1650G1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1650g Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 12,80

. USG 11,90
Best. Nr. 18EAE15AMS3 Serienr. 50417931 0sG 13.70
Bemerkung 80% Weich; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,50 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041793 542846-12 12,82 12,85 12,83 12,85 12,81 12,86 12,81 12,86 12,91 12,80
5041793 542846-12 385,00 | 371,00 | 377,00 377,00 370,00 | 385,00 355,00 | 377,00 | 369,00 | 363,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041793 542846-12 12,88 12,81 12,90 12,82 12,85 12,83 12,85 12,82 12,84 12,88
5041793 542846-12 358,00 | 364,00 | 361,00 365,00 377,00 | 382,00 361,00 | 386,00 @ 369,00 | 369,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041793 542846-12 12,86 12,85 12,83 12,91 12,82 12,87 12,82 12,86 12,87 12,82
5041793 542846-12 374,00 | 369,00 | 387,00 369,00 383,00 | 369,00 333,00 | 339,00 A 341,00 | 357,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5041793 542846-12 12,87 12,85 12,81 12,91 12,85 12,90 12,81 12,91 12,87 12,90
5041793 542846-12 361,00 | 351,00 | 351,00 345,00 343,00 | 367,00 385,00 | 385,00 372,00 | 369,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041793 542846-12 12,85 12,81 12,87 12,82 12,85 12,85 12,82 12,82 12,82 12,87
5041793 542846-12 363,00 | 342,00 | 385,00 386,00 369,00 | 345,00 342,00 | 382,00 A 361,00 | 364,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041793 542846-12 12,86 12,81 12,81 12,81 12,82 12,81 12,90 12,85 12,86 12,92
5041793 542846-12 357,00 | 365,00 | 383,00 366,00 372,00 | 365,00 353,00 | 369,00 A 386,00 | 370,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041793 542846-12 12,83 12,84 12,86 12,85 12,82 12,80 12,85 12,92 12,81 12,85
5041793 542846-12 371,00 | 361,00 | 359,00 377,00 374,00 | 373,00 371,00 | 370,00 A 385,00 | 368,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041793 542846-12 12,82 12,85 12,82 12,83 12,82 12,81 12,81 12,81 12,81 12,81
5041793 542846-12 363,00 | 385,00 | 368,00 379,00 366,00 | 360,00 371,00 | 372,00 | 342,00 | 346,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\20090\UJ1650G1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1650g Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 12,80

. USG 11,90
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. 50417931 0sG 13.70
Bemerkung 80% Weich; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,50 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041793 542846-12 12,85 12,86 12,85 12,81 12,85 12,86 12,85 12,83 12,87 12,83
5041793 542846-12 364,00 | 372,00 | 354,00 365,00 365,00 | 367,00 361,00 363,00 @ 362,00 | 358,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041793 542846-12 12,86 12,86 12,85 12,82 12,87 12,87 12,83 12,88 12,82 12,83
5041793 542846-12 370,00 | 371,00 | 368,00 369,00 386,00 | 370,00 @ 376,00 368,00 @ 344,00 | 341,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\20090\UJ1650G1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |geite 1 /1
Production Tool : .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UJ1650g Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 12,80 0,90 '0SG 13,70
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Nm 0,90 'USG 11,90
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 15:18:47 bis 18.12.2009 15:53:07
Bem. 80% Weich; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,50 Nm
0OSG
13,6
T 13,4
2 13,2
grao %43
3 120 s P et ool s N S PSS
Nt26 . S 4 x3s
S 12,4
n i
12,2
12,0+
USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s x-3s  x+3s
25 USG — X OSG 55 usG X OSCG_ 0 001
] F T 99,99 ‘ ‘ ‘
T 7 I (. — | Y 0,1
= 20+ I 20 &, 99,5 ‘ ; ‘
> L -8 4 % E—— 5
g7 ! P2 x e 0 T
] C o A \ \ o
S10- g 1} SRS R 0oL
3 ] C (0] ‘ I ! ~L
] | C = 5 95
8 ] | | | L = | | |
8 57 5 © i i i 995
: Mil I | - E 01 AR — ’
] F ‘ i | 99,99
0 [T LI \w\\ LI 0 0,001 T T T ! T ! T ! T T T
12,0 12,4 12,8 13,2 13,6 12,0 122 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4 13,6
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,80 X 12,7463
UsG 11,90 Xmin 12,58 X-3s 12,5538
0SG 13,70 Xmax 12,88 %+3s 12,9388
T 1,80 R 0,30 6s 0,3850
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 P>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,03 <4,68 <533
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,78 <4,40 < 5,01
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1650GM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1650g Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,80
11
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-2 gzg 13’38

Bemerkung 80% Weich; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,50 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 12,67 12,67 12,78 12,80 12,67 12,75 12,78 12,83 12,83 12,75
VM1698 Schatz Bremse 377,75 | 369,75 | 362,25 371,50 368,75 | 382,50 355,75 | 374,25 | 368,75 | 362,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 12,84 12,68 12,73 12,73 12,80 12,78 12,73 12,66 12,76 12,76
VM1698 Schatz Bremse 359,50 | 363,50 | 359,75 366,50 366,50 | 377,75 342,00 | 382,00 @ 367,50 | 370,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 12,71 12,71 12,69 12,80 12,81 12,86 12,61 12,85 12,73 12,86
VM1698 Schatz Bremse 367,50 | 367,00 | 384,00 367,00 377,50 | 372,00 317,25 | 337,75 | 336,75 | 354,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 12,73 12,72 12,73 12,79 12,75 12,80 12,70 12,76 12,62 12,76
VM1698 Schatz Bremse 358,25 | 347,25 | 336,50 @ 341,75 343,00 | 363,50 369,25 | 368,00 @ 371,00 | 368,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 12,69 12,72 12,69 12,69 12,81 12,69 12,71 12,83 12,73 12,81
VM1698 Schatz Bremse 360,75 | 342,25 | 368,00 368,00 370,00 | 343,50 341,25 | 366,00 @ 359,50 | 364,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 12,71 12,66 12,76 12,82 12,83 12,81 12,75 12,69 12,71 12,74
VM1698 Schatz Bremse 353,00 | 363,75 | 381,50 364,75 370,75 | 365,00 351,00 | 367,25 | 382,25 | 369,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 12,66 12,67 12,75 12,81 12,84 12,75 12,66 12,76 12,69 12,65
VM1698 Schatz Bremse 368,50 | 356,75 | 355,75 @ 356,50 371,00 | 376,00 369,75 | 368,25 | 367,50 | 366,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 12,71 12,86 12,83 12,84 12,71 12,69 12,62 12,78 12,68 12,58
VM1698 Schatz Bremse 345,75 | 375,25 | 366,00 380,50 365,25 | 355,25 367,25 | 366,00 | 340,50 | 347,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ1650GM.DFD
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Production Tool .
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1650g Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,80

) USG 11,90
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-2 0sG 13.70
Bemerkung 80% Weich; n1=1000RPM; Md-kal.: 17,50 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 12,79 12,73 12,84 12,81 12,80 12,73 12,72 12,75 12,81 12,83
VM1698 Schatz Bremse 363,75 | 369,25 | 353,25 363,75 361,25 | 365,50 @ 356,25 | 361,50 | 362,25 | 346,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 12,77 12,66 12,71 12,72 12,88 12,71 12,70 12,77 12,75 12,77
VM1698 Schatz Bremse 362,75 | 366,75 | 364,00 365,00 38525 | 369,25 | 374,75 | 366,00 @ 344,00 | 340,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ1650GM.DFD
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen
ANLAGE 2
HU-Nr. 021/09
Seite 3 von 3
Priifblatt Nr. 4
Drehmomentermittiung 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 3,8462 %
Einstufiges Schraubsystem L] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. uJ1650
Prifdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) 15,00 N'm
Harte Verbindung (H) 90,34 N'm/Umdrehung; Winkel 30 °
Weiche Verbindung (L) 7,463 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
a) Toleranz unten/oben 13,95-16,05 N'm 13,95-16,05 N-m
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 15,06 N'm 14,93 N'm
Standardabweichung 0,125 N'm 0,077 N'm
Streubreite (99,73%) 0,75 N'm 0,46 N'm
Cm 2,81 4,56
Cmk 2,66 4,24
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,81
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 2,66

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:
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Production Tools SCh rau bsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  14.12.2009
Best. Nr. 18EA15AM3 Typ 18EA15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1650b Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 15,00 1,05 i 0SG 16,05

Serienr. 5047931 Einh. Nm 105 |USG 1395 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.12.2009 17:57:06 bis 14.12.2009 18:10:25

Bem.  100% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,50 Nm

16,0 0SG
Ti55]
£ ] _
Z ] X+3s
[a\] _
& 15.07 X-3s
<
> B
o _
5) B
14,5 7
14,0 usG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s_X+3s
20 USG X 0OSG 20 USG OSG 0,001
i I 99,99
0 ! = 0,1
=16 NR 1632 99,5
s 'k 5, % s
= | X —_—
3127 3 K 2% < 70 30 R
s ] 11 8 5 o
(0
g 8| | | 8 :5 o 30 70 =
2 -2 5 95
g 4. | Jlll | 4, ©
< 4 ‘ 4 3 99,5
| N | | = 0,1
J// I\IL 99,99
0 LI L A R B R B | [ R 0 0,001 T T T T T T T T
14,0 14,5 15,0 15,5 16,0 14,0 14,5 15,0 15,5 16,0
542846-12 [Nm] NV — 542846-12 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA15AM3 Teilebez. 18EA15AM3
Merkm.Nr. 5047931 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 15,00 X 15,1014
usG 13,95 Xmin 15,02 x-3s 14,9500
oSG 16,05 Xmax 15,25 X+3s 15,2528
T 2,10 R 0,23 6s 0,3028
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 5,97 <6,93 < 7,90
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 5,39<6,26<7,14
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1650B 1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 14.12.2009
Serienr. UJ1650b Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 15,00

. USG 13,95
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. 5047931 0sG 16,05
Bemerkung 100% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,50 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5047931 542846-12 15,05 15,14 15,07 15,16 15,08 15,23 15,04 15,05 15,19 15,18
5047931 542846-12 35,00 34,00 34,00 34,00 32,00 33,00 33,00 32,00 33,00 34,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5047931 542846-12 15,02 15,05 15,02 15,10 15,07 15,14 15,12 15,02 15,12 15,14
5047931 542846-12 32,00 32,00 33,00 34,00 34,00 32,00 32,00 33,00 34,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5047931 542846-12 15,14 15,02 15,12 15,12 15,10 15,06 15,12 15,10 15,17 15,09
5047931 542846-12 32,00 33,00 33,00 31,00 34,00 31,00 35,00 31,00 34,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5047931 542846-12 15,11 15,17 15,14 15,07 15,05 15,09 15,06 15,12 15,12 15,25
5047931 542846-12 32,00 34,00 33,00 31,00 32,00 32,00 33,00 31,00 34,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5047931 542846-12 15,12 15,07 15,11 15,18 15,05 15,07 15,14 15,04 15,14 15,05
5047931 542846-12 33,00 32,00 33,00 33,00 33,00 31,00 33,00 33,00 31,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5047931 542846-12 15,08 15,13 15,10 15,04 15,10 15,13 15,02 15,10 15,08 15,09
5047931 542846-12 32,00 32,00 32,00 33,00 32,00 34,00 32,00 32,00 31,00 35,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5047931 542846-12 15,06 15,13 15,07 15,16 15,07 15,06 15,12 15,13 15,02 15,14
5047931 542846-12 32,00 32,00 32,00 32,00 32,00 31,00 33,00 31,00 32,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5047931 542846-12 15,14 15,08 15,02 15,17 15,10 15,05 15,12 15,19 15,07 15,09
5047931 542846-12 32,00 32,00 32,00 33,00 32,00 34,00 33,00 33,00 32,00 32,00
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 14.12.2009
Serienr. UJ1650b Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 15,00
) UsG 13,95
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. 5047931 0sG 16,05

Bemerkung 100% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,50 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5047931 542846-12 15,10 15,08 15,05 15,09 15,05 15,16 15,07 15,12 15,09 15,05
5047931 542846-12 31,00 32,00 32,00 33,00 32,00 34,00 33,00 31,00 34,00 32,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5047931 542846-12 15,22 15,12 15,18 15,04 15,16 15,14 15,11 15,02 15,14 15,11
5047931 542846-12 31,00 32,00 33,00 34,00 33,00 31,00 33,00 32,00 31,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1650B 1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |geite 1 /1
Production Tool : .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  14.12.2009
Best. Nr. 18EA15AM3 Typ 18EA15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1650b Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 15,00 1,05 i 0SG 16,05
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Nm -1,05 'USG 13,95
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.12.2009 17:56:54 bis 14.12.2009 18:10:10
Bem. 100% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,50 Nm
16,0 0sG
T
Essl e - R %15
g 1 5 f Ao i I ] /\
5 15,0 0 ¥ ah el s Wﬁj&qﬁz@é%wwﬁ%@ e mx—x
& i
~ i
© T T T T T T T T T T T T T T T T T S T S e s e s e s e s e s s e s e s e X-3s
g ]
a 14,5 7
14,0 UsG
\ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ x+3s x-3s _ X+3s
35 USG —x OSG 55 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4 001
730° | | . 9999 | | | 0.1
I ‘ ‘ e 99,5 ‘ —— ’
525° | | F25 5 ¢ % ; i | 5
320- ‘ ‘ S202 w70 ‘ 8 : 30 ¥
| - 3 - 3
2 15- | | ~15F o 30 | | 70 %
— .| | | C [0) | |
210 | | ~10 2 5 | | o ¢
< ] F ° ‘ : 99,5
54 I =5 g 0,1 /. |
] E ‘ | 99,99
0 L L L B A B B —— L . 0 0,001 T T T T T T T T
14,0 14,5 15,0 15,5 16,0 14,0 14,5 15,5 16,0
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA15AMS3 Teilebez. 18EA15AMS3
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 15,00 X 15,0566
UsG 13,95 Xmin 14,87 X-3s 14,6830
0SG 16,05 Xmax 15,53 X+3s 15,4302
T 2,10 R 0,66 6s 0,7473
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,42 <2,81<3,20
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,28 <2,66 < 3,03
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 14.12.2009
Serienr. UJ1650b Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 15,00
Best. Nr 18EA15AM3 Serienr VM1698-2 uUsG 13,95

estAr ' 0SG 16,05
Bemerkung 100% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,50 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 15,02 15,17 14,95 15,27 15,04 15,12 14,93 15,00 15,02 15,30
VM1698 Schatz Bremse 32,75 31,25 31,25 31,00 29,75 30,50 30,25 30,50 31,00 31,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 15,03 14,99 15,00 15,17 15,04 15,15 15,00 14,99 15,13 15,27
VM1698 Schatz Bremse 30,25 30,25 30,75 31,25 30,75 29,00 30,50 30,25 31,75 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 15,30 14,92 15,09 15,06 14,95 15,05 15,33 14,90 15,14 15,04
VM1698 Schatz Bremse 30,00 30,75 30,50 29,50 31,50 29,00 32,25 28,25 31,00 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 15,03 15,37 15,08 14,88 15,02 15,07 15,01 15,03 15,30 15,12
VM1698 Schatz Bremse 29,50 31,25 30,00 29,50 29,75 30,00 30,50 28,25 31,00 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 14,99 14,98 14,96 14,96 15,21 15,05 15,17 15,08 15,04 14,87
VM1698 Schatz Bremse 30,50 29,50 29,50 30,25 30,50 29,00 30,75 30,25 28,50 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 15,01 15,02 15,17 15,20 14,97 15,06 14,96 14,99 15,02 15,38
VM1698 Schatz Bremse 29,75 30,50 29,50 31,00 29,50 30,75 30,00 30,00 28,50 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 15,02 15,02 14,95 15,07 15,02 15,02 15,01 15,01 15,12 15,11
VM1698 Schatz Bremse 29,50 28,50 29,75 29,00 30,00 28,75 30,25 28,75 30,25 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 15,03 14,87 14,94 15,11 14,91 15,30 15,18 15,06 14,92 15,05
VM1698 Schatz Bremse 29,00 29,75 29,75 31,50 30,00 31,75 31,00 30,25 29,75 29,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1650BM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 14.12.2009
Serienr. UJ1650b Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 15,00
1
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. VM1698-2 gzg 12’?:

Bemerkung 100% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,50 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 14,88 14,95 14,95 14,90 14,99 15,13 15,18 15,08 15,53 14,92
VM1698 Schatz Bremse 29,50 30,00 29,25 30,25 30,25 31,75 30,25 28,75 31,25 29,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 15,13 15,03 14,91 14,98 15,16 15,03 14,92 15,00 14,94 14,96
VM1698 Schatz Bremse 29,25 30,00 30,75 31,25 30,25 28,00 30,75 29,50 29,00 28,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1650BM.DFD
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tool
roauetion ook Schraubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  14.12.2009
Best. Nr. 18EA15AM3 Typ 18EA15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1650a Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 15,00 1,05 i 0SG 16,05
Serienr. 5047931 Einh. Nm S :f,6§ 7311787(:‘17 . Ii§§ 777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.12.2009 16:47:41 bis 14.12.2009 17:47:47
Bem. 100% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.:
16,0 0SG
Ti55]
= i
Z ] -
[aV] 4 e oo~ T TN T T T T T VT TN T TS X XTI e s - T | — X+33
% 15,0 TR0 00 S0 B2 s 50 SR A X oot oot DR
s
N _
3 i
14,5 7
14,0 usG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
*-35+3s
30 7USG ‘ >‘( ‘ OSGﬁ 30 USsG 0OSG 0,001
P s N UL 01
- 25— i F25 %R 99,5 ’
©20 ! 203 1 0% 5
S 1| -2 = 70 30 X
3 ‘ C = R S
I 15 I F15 >3 < o
e fli ! -8 o 30 70 @
> B C A
© 10 "l -10 2 5 95 d
- N [ | R
57 - F5 ® 0.1 99,5
1 | N g ’ 99,99
07\\\\\\\\\\\% \II\\\\\\\\\\70 0,001 T T T T T T T T ’
14,0 14,5 15,0 15,5 16,0 14,0 14,5 15,5 16,0
542846-12 [Nm] NV — 542846-12 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA15AMS3 Teilebez. 18EA15AMS3
Merkm.Nr. 5047931 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 15,00 X 15,0534
UsG 13,95 Xmin 15,01 X-3s 14,9547
0SG 16,05 Xmax 15,16 X+3s 15,1521
T 2,10 R 0,15 6s 0,1975
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 9,15<10,63 < 12,11
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 8,69 <10,09 <11,50
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 14.12.2009
Serienr. UJ1650a Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 15,00

. USG 13,95
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. 5047931 0sG 16,05
Bemerkung 100% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.:
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5047931 542846-12 15,02 15,05 15,01 15,06 15,10 15,09 15,08 15,05 15,07 15,02
5047931 542846-12 379,00 | 367,00 | 383,00 369,00 372,00 | 393,00 369,00 | 389,00 A 370,00 | 383,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5047931 542846-12 15,08 15,03 15,02 15,14 15,05 15,06 15,09 15,05 15,08 15,04
5047931 542846-12 383,00 | 379,00 | 370,00 384,00 366,00 | 383,00 358,00 | 368,00 @ 337,00 | 345,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5047931 542846-12 15,06 15,06 15,02 15,04 15,02 15,09 15,07 15,04 15,06 15,04
5047931 542846-12 354,00 | 361,00 | 347,00 343,00 378,00 | 382,00 391,00 | 389,00 A 369,00 | 381,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5047931 542846-12 15,07 15,01 15,08 15,04 15,02 15,05 15,05 15,12 15,03 15,02
5047931 542846-12 372,00 | 370,00 | 343,00 354,00 361,00 | 356,00 368,00 | 358,00 @ 370,00 | 357,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5047931 542846-12 15,01 15,06 15,01 15,02 15,03 15,05 15,01 15,01 15,02 15,08
5047931 542846-12 367,00 | 385,00 | 374,00 378,00 370,00 | 366,00 367,00 | 368,00 @ 354,00 | 360,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5047931 542846-12 15,01 15,01 15,06 15,06 15,09 15,04 15,05 15,04 15,01 15,09
5047931 542846-12 354,00 | 361,00 | 361,00 342,00 323,00 | 366,00 367,00 | 380,00 A 381,00 | 380,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5047931 542846-12 15,06 15,04 15,10 15,07 15,01 15,10 15,02 15,02 15,05 15,07
5047931 542846-12 377,00 | 371,00 | 368,00 371,00 363,00 | 345,00 354,00 | 352,00 | 340,00 | 355,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5047931 542846-12 15,05 15,08 15,09 15,09 15,01 15,07 15,07 15,03 15,04 15,09
5047931 542846-12 358,00 | 356,00 | 367,00 370,00 367,00 | 378,00 365,00 | 367,00 @ 377,00 | 366,00
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 14.12.2009
Serienr. UJ1650a Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 15,00

. USG 13,95
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. 5047931 0sG 16,05
Bemerkung 100% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.:
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5047931 542846-12 15,02 15,16 15,06 15,10 15,05 15,05 15,06 15,06 15,05 15,02
5047931 542846-12 371,00 | 371,00 | 386,00 379,00 378,00 | 395,00 372,00 | 377,00 | 345,00 | 363,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5047931 542846-12 15,04 15,02 15,02 15,11 15,05 15,14 15,04 15,01 15,07 15,11
5047931 542846-12 361,00 | 363,00 | 349,00 352,00 343,00 | 365,00 382,00 | 379,00 A 370,00 | 371,00
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Production Tool . .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  14.12.2009
Best. Nr. 18EA15AM3 Typ 18EA15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1650a Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 15,00 1,05 i 0SG 16,05
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Nm -1,05 'USG 13,95
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.12.2009 16:47:39 bis 14.12.2009 17:47:35
Bem. 100% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.:
16,0 0SG
T
€ 15,5
z. -
0] ] —
g - - — — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — = — - — - — - x+3s
© 15,0 j\ -
R wawwwwww 7
8 - T T T T T T T T T T T T T s s e s e — - — - — - = o . X-3s
g ]
a 14,5 7
14,0 usG
\
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s x3s  x+3s
30 2SG —X OSG 44 usG X OSCG_ 4 001
o |y | S T o
=27 o B 99,5 — ’
g f S ‘ 1 ‘
520 ol | ~20% 1 % — - 5
8 ] ! ! F 2 70 ‘ ‘ ‘ 30
T 154 | F15 5 & &=
L N N FTf o 30 1 ! 70 %
=] ] C | ! | o
g Ny N -5 A 99,5
5 I \ F5 @ 0.1 [ ! | '
: J-II \ : ’ ] 99,99
0 - T ‘ T T T ‘ 1 1 ‘.\ilT T ‘ T T T ‘ T L 0 0,001 T T T T ‘\ \‘ T ‘ T T T T T ’
14,0 14,5 15,0 15,5 16,0 14,0 14,5 15,0 15,5 16,0
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA15AMS3 Teilebez. 18EA15AMS3
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 15,00 X 14,9260
UsG 13,95 Xmin 14,70 X-3s 14,6958
0SG 16,05 Xmax 15,13 X+3s 15,1562
T 2,10 R 0,43 6s 0,4604
net> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,93<4,56 <5,19
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,65<4,24 <483
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 14.12.2009
Serienr. UJ1650a Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 15,00
1
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. VM1698-2 gzg 12’(9):

Bemerkung 100% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.:

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 15,00 14,96 15,03 14,98 14,96 14,88 14,83 14,89 14,94 14,98
VM1698 Schatz Bremse 375,00 | 364,25 | 379,00 370,75 372,50 | 390,00 367,00 | 378,25 | 368,00 | 377,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 15,02 14,96 14,94 15,13 14,88 14,94 14,93 15,02 14,77 14,96
VM1698 Schatz Bremse 381,00 | 375,25 | 367,25 383,00 361,50 | 377,00 357,00 | 364,50 | 327,25 | 342,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 15,00 14,84 14,92 14,78 14,94 14,97 15,03 14,97 14,84 15,00
VM1698 Schatz Bremse 350,25 | 349,50 | 338,25 339,50 376,00 | 379,50 379,75 | 376,75 | 362,25 | 383,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 14,80 14,91 15,00 14,92 15,04 14,98 14,90 15,01 14,88 14,94
VM1698 Schatz Bremse 366,50 | 367,50 | 334,25 345,75 359,50 | 343,75 362,75 | 360,75 | 363,25 | 351,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 14,91 14,96 14,88 14,96 14,83 14,78 14,97 14,93 14,96 14,93
VM1698 Schatz Bremse 362,25 | 381,25 | 370,25 374,75 365,75 | 362,00 364,25 | 362,25 | 346,75 | 355,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 14,86 14,89 14,94 14,96 15,01 14,85 14,95 15,04 14,92 14,86
VM1698 Schatz Bremse 341,75 | 356,50 | 343,50 342,50 318,00 | 362,25 369,00 | 377,75 | 377,00 | 374,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 14,78 14,89 14,96 14,99 14,70 14,99 14,97 14,81 14,96 14,95
VM1698 Schatz Bremse 373,00 | 368,00 | 366,00 368,25 358,00 | 344,25 350,00 | 346,00 @ 337,50 | 351,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 15,01 14,93 14,90 14,99 14,91 15,04 14,93 14,92 14,88 14,88
VM1698 Schatz Bremse 358,75 | 351,75 | 357,00 363,25 365,00 | 375,25 363,25 | 364,50 @ 373,25 | 361,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ1650AM.DFD
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Production Tool c
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 14.12.2009
Serienr. UJ1650a Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 15,00
Best. Nr 18EA15AM3 Serienr VM1698-2 usG 13,95

est ' 0SG 16,05
Bemerkung 100% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.:
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 14,92 14,94 14,99 15,01 14,89 14,86 14,89 14,76 14,90 14,88
VM1698 Schatz Bremse 363,25 | 368,25 | 380,75 370,75 372,75 | 378,50 & 369,50 @ 371,25 | 344,50 | 359,75
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 15,08 14,84 14,80 14,95 14,79 14,98 14,83 14,92 14,88 15,04
VM1698 Schatz Bremse 360,00 | 360,25 | 347,50 342,50 336,00 | 360,00 376,00 375,00 @ 367,25 | 367,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ1650AM.DFD
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen
Anlage 3
HU-Nr. 021/09
Seite 1 von 2
Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Winkelwerkzeug

Modell Cleco - 18EAE15AM3 Seriennummer uJ1650
4 N'm bis 15 N'm
Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 40° / 60%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment £ 7 %

Fliigemoment 3 N'm
Drehmoment 9 N'm Toleranz 9,75% + 4,87%
Drehwinkel 40° Toleranz 7.4° + 3,7°

Formelableitung





Cleco

Production Tools

Messung

Nr.

0 NOoO g b WN -

g g g a b b A S DSBS BB DSBS WoWWWoWwWWWwWWNNNNDNDNNDNDNDRDDND-=S =2 a2 A a2
W N =2 O © 0o ~NOOadhWN-20 O© 00N OAa P WON-20 O© 00N OAaddwWN-20 © 0o~NO”a w0

Priifling

Drehmoment

8,86
8,68
8,86
8,57
8,34
9,02
8,72
8,88
8,64
8,63
9,02
8,99
8,76
8,26
8,78
8,32
8,9
9,2
9,07
9,32
9,31
9,51
9,32
9,56
9,31
8,77
8,45
8,75
8,82
8,7
8,51
8,89
8,7
9,38
9,07
9,04
9,36
9,22
9,06
9,28
9,02
9,01
8,22
8,68
8,79
9
8,5
8,29
8,9
9,61
9,48
9,32
9,41

Winkel

41
41
40
41
41
40
40
40
41
41
41
40
41
41
40
40
40
40
40
40
40
40
41
40
41
40
41
41
40
41
41
40
40
40
40
41
41
40
41
40
41
41
41
41
40
41
40
41
41
40
41
41
40

Referenz
Drehmoment Winkel

8,78 40,5
8,66 39,25
8,83 40,25
8,61 39,25
8,51 38,5
8,83 39,25
8,73 39,75
8,75 39
8,67 39,75
8,49 39
8,77 39,5
8,78 39
8,68 40
8,42 38,75
8,75 39
8,41 38,25
8,64 39
9,14 39,25
8,98 38,5
9,27 39,25
9,22 39,5
9,36 39,75
9,27 39
9,47 40,25
9,14 39,5
8,75 40,5
8,47 38,5
8,73 40,5
8,78 40,25
8,63 39,25
8,48 38,25
8,77 40,5
8,75 40
9,19 38,75
9,27 40
9,22 39
9,28 40
9,23 40
8,97 38,5
9,43 40
9,19 39
8,68 39,25
8,66 39
8,73 40
8,73 40
8,78 39
8,74 40
8,34 39,25
8,74 40,25
9,33 39
9,26 39,5
9,18 39,25
9,35 40,5

Differenz
Drehmomel Winkel
0,08 0,5
0,02 1,75
0,03 0,25
0,04 1,75
0,17 2,5
0,19 0,75
0,01 0,25
0,13 1
0,03 1,25
0,14 2
0,25 1,5
0,21 1
0,08 1
0,16 2,25
0,03 1
0,09 1,75
0,26 1
0,06 0,75
0,09 1,5
0,05 0,75
0,09 0,5
0,15 0,25
0,05 2
0,09 0,25
0,17 1,5
0,02 0,5
0,02 2,5
0,02 0,5
0,04 0,25
0,07 1,75
0,03 2,75
0,12 0,5
0,05 0
0,19 1,25
0,2 0
0,18 2
0,08 1
0,01 0
0,09 2,5
0,15 0
0,17 2
0,33 1,75
0,44 2
0,05 1
0,06 0
0,22 2
0,24 0
0,05 1,75
0,16 0,75
0,28 1
0,22 1,5
0,14 1,75
0,06 0,5





Cleco

Production Tools

54 9,42 40 9,45 40,25 0,03 0,25
55 9,29 40 9,28 40,75 0,01 0,75
56 9,2 41 9,21 39,5 0,01 1,5
57 8,96 40 8,97 39,5 0,01 0,5
58 8,9 40 8,79 40,5 0,11 0,5
59 8,65 40 8,54 39,25 0,11 0,75
60 8,78 41 8,72 40,5 0,06 0,5
61 8,64 41 8,52 39 0,12 2

62 8,65 41 8,56 39,75 0,09 1,25
63 8,64 40 8,65 39,5 0,01 0,5
64 8,65 40 8,56 38,75 0,09 1,25
65 8,32 41 8,52 38,75 0,2 2,25
66 9,47 41 9,23 39,75 0,24 1,25
67 9,08 41 9,17 39,25 0,09 1,75
68 9,23 41 9,17 39,5 0,06 1,5
69 9,28 40 9,23 40,5 0,05 0,5
70 9,16 41 9,18 39,5 0,02 1,5
71 9,26 40 9,19 39,25 0,07 0,75
72 9,49 41 9,31 40 0,18 1

73 9,16 40 9,22 40,25 0,06 0,25
74 8,91 41 8,66 40,25 0,25 0,75
75 8,71 40 8,51 38,5 0,2 1,5
76 8,3 41 8,54 39,5 0,24 1,5
77 8,46 41 8,74 39,75 0,28 1,25
78 8,8 41 8,71 41 0,09 0

79 8,86 41 8,66 39,75 0,2 1,25
80 8,56 41 8,56 39 0 2

81 8,72 41 8,63 38,75 0,09 2,25
82 8,54 41 8,87 39 0,33 2

83 9,26 40 9,37 39,75 0,11 0,25
84 9,45 41 9,32 40 0,13 1

85 9,34 40 9,27 39,75 0,07 0,25
86 9,27 41 9,25 40 0,02 1

87 9,11 40 9,1 39,5 0,01 0,5
88 9,14 40 9,29 39,75 0,15 0,25
89 9,33 41 9,23 39,75 0,1 1,25
90 8,87 40 8,64 39,5 0,23 0,5
91 8,73 41 8,82 41,25 0,09 0,25
92 8,79 41 8,72 39,5 0,07 1,5
93 8,8 41 8,66 39,5 0,14 1,5
94 8,61 41 8,56 39,5 0,05 1,5
95 8,8 40 8,72 40,5 0,08 0,5
96 8,79 41 8,71 40,75 0,08 0,25
97 8,57 41 8,36 38,25 0,21 2,75
98 9,32 40 9,34 40 0,02 0

99 9,16 40 9,29 39,5 0,13 0,5
100 9,51 40 9,29 39,75 0,22 0,25

Standardabweichung: 0,087574 0,735551054
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |geite 1 /1
Production Tools SCh raubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1650k Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 40,00 5,00 i OSG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50417931 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 14:57:10 bis 18.12.2009 15:14:29
Bem.  40°; Toleranz: +-5°; Md.-Kal.: 17.5 Nm
45 ] OSG
44 —
T 43 n
TR - s s s s s s s s s X+3s
O, 41 _
P T e N R T
= 40 ¥ ¥
@ i
39T - - T T T T T T T T T T T T s s s e s e s e s e s e s e s e s e s s X-3s
& i
o 38
37
36 .
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s X+3s x-3s
USG X OSG USG OSG
\ \ L i 0,001
807 | “T\ | -80 4 99,99 i
P M Eoo | 0,1
%705 ‘ /:\ ‘ g709\: 99,5 ‘
fcfn 60 E ‘ / | ‘ ; 60 % T 95 1 5
= 3 E x i —_
% 50 3 | | | ;50 2 'o\? 70 | 30 §
B E = -
% 402 | | ;40 }v o 30 | 70 %
o 1 | 291 B ; o
202 £208 ‘ 99,5
104 ! ! =10 = 0,1
E ‘ \ E ‘ 99,99
0 LI I B I \J\V\ (] \\\l\\ T T 7 ~0 0,001 T T T T ‘ T T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
542846-12 [Grad] NV — 542846-12 [Grad] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. 50417931 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 40,5400
USG 35,00 Xmin 40,00 X-3s 39,0373
0SG 45,00 Xmax 41,00 X+3s 42,0427
T 10,00 R 1,00 6s 3,0054
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,86 <3,33<3,79
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,55<2,97 < 3,39
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1650K1.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1650k Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 4,80
. USG 0,00
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. 50417931 0sG 11,53

Bemerkung 40° Toleranz: +-5° Md.-Kal.: 17.5 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041793 542846-12 8,86 8,68 8,86 8,57 8,34 9,02 8,72 8,88 8,64 8,63
5041793 542846-12 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00 40,00 40,00 40,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041793 542846-12 9,02 8,99 8,76 8,26 8,78 8,32 8,90 9,20 9,07 9,32
5041793 542846-12 41,00 40,00 41,00 41,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041793 542846-12 9,31 9,51 9,32 9,56 9,31 8,77 8,45 8,75 8,82 8,70
5041793 542846-12 40,00 40,00 41,00 40,00 41,00 40,00 41,00 41,00 40,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041793 542846-12 8,51 8,89 8,70 9,38 9,07 9,04 9,36 9,22 9,06 9,28
5041793 542846-12 41,00 40,00 40,00 40,00 40,00 41,00 41,00 40,00 41,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041793 542846-12 9,02 9,01 8,22 8,68 8,79 9,00 8,50 8,29 8,90 9,61
5041793 542846-12 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00 40,00 41,00 41,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041793 542846-12 9,48 9,32 9,41 9,42 9,29 9,20 8,96 8,90 8,65 8,78
5041793 542846-12 41,00 41,00 40,00 40,00 40,00 41,00 40,00 40,00 40,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041793 542846-12 8,64 8,65 8,64 8,65 8,32 9,47 9,08 9,23 9,28 9,16
5041793 542846-12 41,00 41,00 40,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041793 542846-12 9,26 9,49 9,16 8,91 8,71 8,30 8,46 8,80 8,86 8,56
5041793 542846-12 40,00 41,00 40,00 41,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ1650K1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1650k Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 4,80

. USG 0,00
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. 50417931 0sG 11,53
Bemerkung 40° Toleranz: +-5° Md.-Kal.: 17.5 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041793 542846-12 8,72 8,54 9,26 9,45 9,34 9,27 9,11 9,14 9,33 8,87
5041793 542846-12 41,00 41,00 40,00 41,00 40,00 41,00 40,00 40,00 41,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041793 542846-12 8,73 8,79 8,80 8,61 8,80 8,79 8,57 9,32 9,16 9,51
5041793 542846-12 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00 40,00 40,00 40,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ1650K1.DFD
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Production Tool . .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UJ1650k Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 40,00 5,00 '0SG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 14:57:12 bis 18.12.2009 15:14:32
Bem.  40°; Toleranz: +-5°; Md.-Kal.: 17.5 Nm
45 i OSG
44 —
0 i
§ 43 .
5 42 _
i i B
7 \
;0 A AT ] il VAN ) AWAE
e R T B e e Vv e Tk
N 39 i >é | y ;é /
38
- — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — = — - — = — = — X-3s
7] 37 -
36 .
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
Xx-3s X+3s x-3s X+3s
30 USG X OSG 30 USG ‘ X ‘ OSG 0.001
] i SR 99,99 | | | '
s; 25 | BT 99,5 1 ‘ 4 o1
| |
<, ] Fon = 95 : i ‘ 5
%”20 . . 20 1 | } i 1 -
© 3 r 2 % 70 / ‘ 30 X
I 15 —15 g o \ | o
% 3 F T o 30 | ; | 70 -
2 10- 102 5 ‘ | ‘ o5 Y
g 7 R | | | 995
aE £S5 2 0.1 - 1 | ’
b r ‘ ‘ | 99,99
0 T T ‘ T ‘ T 0 0,001 T T T T T T 1 T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 39,5700
UsG 35,00 Xmin 38,25 X-3s 37,6245
0SG 45,00 Xmax 41,25 X+3s 41,5155
T 10,00 R 3,00 6s 3,8910
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,21 <2,57<2,93
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,02<2,35<2,68
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1650KM.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool C
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 1 /2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1650k Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 8,91
. USG 6,58
Best. Nr. 18EAE15AMS3 Serienr. VM1698-1 0sG 11,53
Bemerkung 40° Toleranz: +-5° Md.-Kal.: 17.5 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 8,78 8,66 8,83 8,61 8,51 8,83 8,73 8,75 8,67 8,49
VM1698 Schatz Bremse 40,50 39,25 40,25 39,25 38,50 39,25 39,75 39,00 39,75 39,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 8,77 8,78 8,68 8,42 8,75 8,41 8,64 9,14 8,98 9,27
VM1698 Schatz Bremse 39,50 39,00 40,00 38,75 39,00 38,25 39,00 39,25 38,50 39,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 9,22 9,36 9,27 9,47 9,14 8,75 8,47 8,73 8,78 8,63
VM1698 Schatz Bremse 39,50 39,75 39,00 40,25 39,50 40,50 38,50 40,50 40,25 39,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 8,48 8,77 8,75 9,19 9,27 9,22 9,28 9,23 8,97 9,43
VM1698 Schatz Bremse 38,25 40,50 40,00 38,75 40,00 39,00 40,00 40,00 38,50 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 9,19 8,68 8,66 8,73 8,73 8,78 8,74 8,34 8,74 9,33
VM1698 Schatz Bremse 39,00 39,25 39,00 40,00 40,00 39,00 40,00 39,25 40,25 39,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 9,26 9,18 9,35 9,45 9,28 9,21 8,97 8,79 8,54 8,72
VM1698 Schatz Bremse 39,50 39,25 40,50 40,25 40,75 39,50 39,50 40,50 39,25 40,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 8,52 8,56 8,65 8,56 8,52 9,23 9,17 9,17 9,23 9,18
VM1698 Schatz Bremse 39,00 39,75 39,50 38,75 38,75 39,75 39,25 39,50 40,50 39,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 9,19 9,31 9,22 8,66 8,51 8,54 8,74 8,71 8,66 8,56
VM1698 Schatz Bremse 39,25 40,00 40,25 40,25 38,50 39,50 39,75 41,00 39,75 39,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ1650KM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1650k Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 8,91
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-1 gzg ?’1523

Bemerkung 40° Toleranz: +-5° Md.-Kal.: 17.5 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 8,63 8,87 9,37 9,32 9,27 9,25 9,10 9,29 9,23 8,64
VM1698 Schatz Bremse 38,75 39,00 39,75 40,00 39,75 40,00 39,50 39,75 39,75 39,50
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 8,82 8,72 8,66 8,56 8,72 8,71 8,36 9,34 9,29 9,29
VM1698 Schatz Bremse 41,25 39,50 39,50 39,50 40,50 40,75 38,25 40,00 39,50 39,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ1650KM.DFD
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen

Anlage 3

HU-Nr. 021/09

Seite 1 von 2

Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco - 18EAE15AM3 Seriennummer uJ1650
4 N-m bis 15 N'm
Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 180° / 80%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment £ 7 %

Fiigemoment 3 N'm
Drehmoment 12 N'm Toleranz 13,90% + 6,95%
Drehwinkel 180° Toleranz 8,8° + 4.4°

Formelableitung





Cleco

Production Tools

Messung Priifling Referenz Differenz

Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel
1 10,94 181 11,06 181,5 0,12 0,5
2 11,63 181 11,74 177,5 0,11 3,5
3 11,35 180 11,93 178,5 0,58 1,5
4 12,12 181 11,91 181 0,21 0
5 11,72 181 12,11 178,75 0,39 2,25
6 11,72 181 11,5 178,75 0,22 2,25
7 11,72 181 12,04 182 0,32 1
8 12,16 181 12,68 178,25 0,52 2,75
9 10,94 181 12,22 179,25 1,28 1,75
10 11,55 181 11,99 180,75 0,44 0,25
11 12,86 181 12,17 179,5 0,69 1,5
12 11,56 180 12,13 179,25 0,57 0,75
13 11,85 181 12,19 179,25 0,34 1,75
14 12,31 181 12,72 179,5 0,41 1,5
15 11,9 180 12,35 179,25 0,45 0,75
16 11,66 180 12,25 179 0,59 1
17 11,72 180 11,98 178,5 0,26 1,5
18 11,47 181 11,56 179,5 0,09 1,5
19 11,78 181 12,18 180 0,4 1
20 12,28 181 12,59 178,75 0,31 2,25
21 11,7 181 12,19 180,5 0,49 0,5
22 11,94 180 12,35 180,75 0,41 0,75
23 12,06 180 12,69 180 0,63 0
24 11,57 181 11,8 178,5 0,23 2,5
25 12,28 180 12,45 177,75 0,17 2,25
26 11,47 181 12,08 180,25 0,61 0,75
27 11,58 181 11,76 178,75 0,18 2,25
28 10,92 180 10,97 179,75 0,05 0,25
29 11,63 181 11,98 179,25 0,35 1,75
30 11,56 181 11,88 180 0,32 1
31 11,18 181 11,44 179,25 0,26 1,75
32 11,51 181 12,2 180,75 0,69 0,25
33 12,12 181 12,38 178,25 0,26 2,75
34 12,16 181 12,49 177,75 0,33 3,25
35 11,52 181 11,98 180 0,46 1
36 10,94 181 11,09 179,25 0,15 1,75
37 12,05 181 12,41 180,25 0,36 0,75
38 11,72 181 12,11 178,75 0,39 2,25
39 10,92 181 11,16 180,5 0,24 0,5
40 11,74 181 11,9 179,75 0,16 1,25
41 11,54 180 11,85 179,25 0,31 0,75
42 12,22 180 12,68 178,75 0,46 1,25
43 11,69 181 12,05 179,75 0,36 1,25
44 11,18 181 11,54 180 0,36 1
45 11,29 181 11,8 180 0,51 1
46 11,6 181 11,81 179,5 0,21 1,5
47 11,78 181 12,11 179,25 0,33 1,75
48 11,26 181 11,52 179,5 0,26 1,5
49 12,27 181 12,59 177,75 0,32 3,25
50 11,93 181 12,35 178,75 0,42 2,25
51 11,63 181 11,84 179,25 0,21 1,75
52 11,58 181 11,91 180 0,33 1

[6)]
w

10,93 181 11,11 179,25 0,18 1,75
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Production Tools

54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
7
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

12,2
12,3
11,66
11,47
10,63
12,01
12,13
11,78
11,98
12,39
11,99
11,97
11,58
10,84
11,24
12,15
12,32
11,49
11,45
11,49
11,85
11,42
12,27
11,79
11,81
10,91
11,8
12,33
12,17
11,85
11,94
11,44
11,62
11,86
11,56
10,95
11,92
11,79
11,27
12,3
11,56
11,61
11
10,71
11,45
11,92
10,88

180
181
181
181
180
181
180
181
180
181
181
181
181
181
181
181
180
181
181
180
181
181
181
181
180
181
181
181
180
181
180
180
180
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
180
181
180
180

12,46
12,67
12,07
11,84
11,19
12,29
12,55
12,18
12,29
12,62
12,48
12,36
11,79
11,11
11,45
12,5
12,72
11,72
11,61
11,79
12,13
12,05
12,67
12,1
12,26
10,97
12,15
12,56
12,37
12,21
12,39
12,04
12,19
12,12
11,78
11,26
12,35
12,22
11,6
12,64
11,93
12,09
11,28
11,06
11,78
12,24
11,08

177,25
178,75
178,75
181,25
181,5
178,75
178
179,75
180
178,75
181
179,5
179,5
180,75
180
178,25
178,5
180,75
179,75
179,5
179
181
178,5
178,75
179,75
178,75
179
178,25
177,75
178,75
179,25
180,75
179,25
178,75
180,5
181,25
179
180
179,5
178,25
180,75
180,5
181
181,75
181
180,5
179,75

Standardabweichung:

0,26
0,37
0,41
0,37
0,56
0,28
0,42
0,4

0,31
0,23
0,49
0,39
0,21
0,27
0,21
0,35
0.4

0,23
0,16
0,3

0,28
0,63
0.4

0,31
0,45
0,06
0,35
0,23
0,2

0,36
0,45
0,6

0,57
0,26
0,22
0,31
0,43
0,43
0,33
0,34
0,37
0,48
0,28
0,35
0,33
0,32
0,2

0,166426615

2,75
2,25
2,25
0,25
1,5
2,25

1,256

2,25

1,5
1,5
0,25

2,75
1,5
0,25
1,25
0,5

2,5
2,25
0,25
2,25

2,75
2,25
2,25
0,75
0,75
0,75
2,25
0,5

0,25

1,5
2,75
0,25

0,5

0
1,75
0

0,5

0,25
0,881526884
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tool
rodetion Tools Schraubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  11.01.2010
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ16501 Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 180,00 10,00 i 0OSG 190,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50417931 Einh. Grad -10,00 'USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 11.01.2010 15:50:42 bis 11.01.2010 16:35:03
Bem. 180°; Toleranz: +-10°; Md-Kal.: 17,50 Nm
190 i OSG
T g5
O -
© i
o, —-— - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - _ X+3s
o Eaai'y - v — —1X
o180 X Xoet X X X X XX X el X X-3s
<t -
[eo]
Q J
< |
175
170 USG
\
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s x+3s
7USG X OSGﬁ USG OSG 0,001
1 904 | %‘ | £90 1 99,99
3 i £80 % 0,1
"
3 BRI ELE 95 5
3 60 E | \‘ | E 60 xc’ 'l 7! '\?
T 50 | 505 X0 W=
240- 3 1 4% & 30 70 %
= 3 | =
30~ i | i 30 2 5 95 Y
©20- | ~20 ¢ 99,5
E um 10 0,1
10 g \L g 10 99,99
0 T T T ‘ T 1T ‘ [ ‘ T 1T 0 0,001 T T T T T
170 175 180 185 190 170 175 185 190
542846-12 [Grad] NV — 542846-12 [Grad] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. 50417931 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 180,7500
USG 170,00 Xmin 180,00 X-3s 179,4444
0SG 190,00 Xmax 181,00 X+3s 182,0556
T 20,00 R 1,00 6s 26112
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 6,59 < 7,66 < 8,72
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 6,10 <7,08 < 8,07
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2010\UJ1650L1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh rau bSySte m 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 11.01.2010
Serienr. uJ1650I Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 6,20

. USG 0,00

Best. Nr. 18EAE15AMS3 Serienr. 50417931 0sG 14.87
Bemerkung 180°; Toleranz: +-10° Md-Kal.: 17,50 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041793 542846-12 10,94 11,63 11,35 12,12 11,72 11,72 11,72 12,16 10,94 11,55
5041793 542846-12 181,00 | 181,00 | 180,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041793 542846-12 12,86 11,56 11,85 12,31 11,90 11,66 11,72 11,47 11,78 12,28
5041793 542846-12 181,00 | 180,00 | 181,00 @ 181,00 180,00 | 180,00 180,00 A 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041793 542846-12 11,70 11,94 12,06 11,57 12,28 11,47 11,58 10,92 11,63 11,56
5041793 542846-12 181,00 | 180,00 | 180,00 @ 181,00 180,00 | 181,00 181,00 @ 180,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041793 542846-12 11,18 11,51 12,12 12,16 11,52 10,94 12,05 11,72 10,92 11,74
5041793 542846-12 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041793 542846-12 11,54 12,22 11,69 11,18 11,29 11,60 11,78 11,26 12,27 11,93
5041793 542846-12 180,00 | 180,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041793 542846-12 11,63 11,58 10,93 12,20 12,30 11,66 11,47 10,63 12,01 12,13
5041793 542846-12 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 180,00 181,00 | 181,00 181,00 @ 180,00 | 181,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041793 542846-12 11,78 11,98 12,39 11,99 11,97 11,58 10,84 11,24 12,15 12,32
5041793 542846-12 181,00 | 180,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041793 542846-12 11,49 11,45 11,49 11,85 11,42 12,27 11,79 11,81 10,91 11,80
5041793 542846-12 181,00 | 181,00 | 180,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00 180,00 | 181,00 181,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2010\UJ1650L1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh rau bSySte m 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 11.01.2010
Serienr. uJ1650l Merkmal

Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 6,20

) USG 0,00

Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. 50417931 0sG 14.87
Bemerkung 180°; Toleranz: +-10° Md-Kal.: 17,50 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041793 542846-12 12,33 12,17 11,85 11,94 11,44 11,62 11,86 11,56 10,95 11,92
5041793 542846-12 181,00 180,00 181,00 180,00 180,00 180,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041793 542846-12 11,79 11,27 12,30 11,56 11,61 11,00 10,71 11,45 11,92 10,88
5041793 542846-12 181,00 181,00 181,00 181,00 181,00 181,00 180,00 | 181,00 180,00 180,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2010\UJ1650L1.DFD






Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |geite 1 /1
Production Tool H H
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  11.01.2010
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UJ16501 Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 180,00 10,00 'OSG 190,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Grad -10,00 1USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 11.01.2010 16:13:35 bis 11.01.2010 16:35:09
Bem. 180°; Toleranz: +-10°; Md-Kal.: 17,50 Nm
190 0OSG
(.
g 185
o ] X+3
—————————————————————————————————————— X+3s
é . 7% W
5160 " S fé\ x N /ﬁ%g\, S AP Ll
N ]
= - - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - x-3s
(‘7)’ 175 7
170 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
Xx-3s _ X+3s
o5 7USG OSGﬁ o5 USsG ‘ >‘( ‘ 0OSG 0,001
] u T 99,99 ‘ ‘ ‘
T 1 r = | | i 0,1
= 20+ 20 &, 99,5 ‘ ; ‘
5 - F ;% | | | 5
§ 15 E ; 15 g .o\? 70 } ! } 30 g
2
] Coo® | \ o
2 - 5 ‘ 95 ¢
CE 5 8 ! | ! 99,5
b r o 0,1 L : , ’
] C | | | 99,99
0 T T T ‘ T 0 0,001 T T T T T T T T T T T
170 175 180 185 190 170 175 180 185 190
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 179,5125
USG 170,00 Xmin 177,25 X-3s 176,4481
0SG 190,00 Xmax 182,00 X+3s 182,5769
T 20,00 R 4,75 6s 6,1288
net> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,81<3,26<3,72
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,67 <3,10< 3,54
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

B

MW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2010\UJ1650LM.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 11.01.2010
Serienr. uJ1650I Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 11,68
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-2 ggg ?:5526

Bemerkung 180°; Toleranz: +-10° Md-Kal.: 17,50 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 11,06 11,74 11,93 11,91 12,11 11,50 12,04 12,68 12,22 11,99
VM1698 Schatz Bremse 181,50 | 177,50 | 178,50 = 181,00 178,75 | 178,75 182,00 @ 178,25 | 179,25 180,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 12,17 12,13 12,19 12,72 12,35 12,25 11,98 11,56 12,18 12,59
VM1698 Schatz Bremse 179,50 | 179,25 | 179,25 | 179,50 179,25 | 179,00 178,50 & 179,50 | 180,00 178,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 12,19 12,35 12,69 11,80 12,45 12,08 11,76 10,97 11,98 11,88
VM1698 Schatz Bremse 180,50 | 180,75 | 180,00 @ 178,50 177,75 | 180,25 178,75 | 179,75 | 179,25 = 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 11,44 12,20 12,38 12,49 11,98 11,09 12,41 12,11 11,16 11,90
VM1698 Schatz Bremse 179,25 | 180,75 | 178,25 | 177,75 180,00 | 179,25 180,25 @ 178,75 | 180,50 179,75
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 11,85 12,68 12,05 11,54 11,80 11,81 12,11 11,52 12,59 12,35
VM1698 Schatz Bremse 179,25 | 178,75 | 179,75 | 180,00 180,00 | 179,50 @ 179,25 | 179,50 | 177,75 178,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 11,84 11,91 11,11 12,46 12,67 12,07 11,84 11,19 12,29 12,55
VM1698 Schatz Bremse 179,25 | 180,00 | 179,25 | 17725 178,75 | 178,75 181,25 | 181,50 @ 178,75 | 178,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 12,18 12,29 12,62 12,48 12,36 11,79 11,11 11,45 12,50 12,72
VM1698 Schatz Bremse 179,75 | 180,00 | 178,75 | 181,00 179,50 | 179,50 @ 180,75 & 180,00 | 178,25 178,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 11,72 11,61 11,79 12,13 12,05 12,67 12,10 12,26 10,97 12,15
VM1698 Schatz Bremse 180,75 | 179,75 | 179,50 = 179,00 181,00 | 178,50 @ 178,75 | 179,75 | 178,75 179,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2010\UJ1650LM.DFD
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Production Tool c
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 11.01.2010
Serienr. uJ1650l Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 11,68
) USG 8,50
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-2 0sG 15.26
Bemerkung 180°; Toleranz: +-10° Md-Kal.: 17,50 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 12,56 12,37 12,21 12,39 12,04 12,19 12,12 11,78 11,26 12,35
VM1698 Schatz Bremse 178,25 177,75 178,75 179,25 180,75 179,25 178,75 180,50 181,25 179,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 12,22 11,60 12,64 11,93 12,09 11,28 11,06 11,78 12,24 11,08
VM1698 Schatz Bremse 180,00 179,50 178,25 180,75 180,50 181,00 181,75 | 181,00 180,50 179,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2010\UJ1650LM.DFD
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Production Tools

Homologation

Winkelwerkzeug

Typ: Cleco - 18EAE15AM3

Seriennummer: UJ1651

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
Industriestralle 1, 73463 Westhausen, Germany
Tel.: +49 7363 81-0

Fax: +49 7363 81-222

E-Mail: info@apexpowertools.eu
www.apexpowertools.eu




http://www.apexpowertools.eu/



Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen
ANLAGE 2
HU-Nr. 021/09
Seite 1 von 3
Priifblatt Nr. 2
Drehmomentermittlung 30 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 3,8462 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. uJ1651
Prifdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.) 7,30 N'm
Harte Verbindung (H) 43,928 N-m/Umdrehung; Winkel 30 °
Weiche Verbindung (L) 3,6247 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
a) Toleranz unten/oben 6,79 -7,81 N-m 6,79 -7,81 N-m
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 7,32 N-m 7,25 N-m
Standardabweichung 0,0752 N'm 0,0459 N'm
Streubreite (99,73%) 0,45 N'm 0,2752 N'm
Cm 2,26 3,71
Cmk 2,17 3,34
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,26
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 217

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |geite 1 /1
Production Tools SCh raubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. uJ1651d Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 7,30 0,51 i 0SG 7,81
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50417907 Einh. Nm 0,51 'USG 6,79
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 16:00:26 bis 18.12.2009 16:17:46
Bem. 30% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.4 Nm
7,8 0SG
7,7
0 7,6
oA B e roni e - X+3s
= i
@ 737
Q72 - - x-3s
Al -
57,1
7,0
6.9
6,8 — USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s  x+3s x-3s _ X+3s
25 USG — X OSG 55 usG X OSCG_ 4,001
3] u T 99,99 ‘ ‘ ‘
T A . F= | | 0,1
= 20+ | | | 20 &, 99,5 ‘ ;
5 | -5 4 g 5
= 157 N N 155 = 79 j ‘ | 30 ¥
£ i S F ‘ ‘ =
] C :© o
S -8 5 | 5 !
g 1 | | 5 8 W, SN o
: | X £ ° 0,1 e ’
] N - - 99,99
0— L L L L L L L L L L 0 0,001 — T T T T T T T T T T T
6,86,9707172737475767,77,8 68 69 70 71 72 73 74 75 76 7,7 7.8
542846-12 [Nm] NV — 542846-12 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. 50417907 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,30 X 7,3751
USG 6,79 Xmin 7,30 X-3s 7,2386
0SG 7,81 Xmax 7,49 X+3s 7,516
T 1,02 R 0,19 6s 0,2730
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,22<3,74<4,26
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,74 <3,19<3,64
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\20090\UJ1651D1.DFD
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Production Tools SChraubSyStem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. uJ1651d Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 7,30
Best. Nr 18EAE15AM3 Serienr 50417907 usaG 6.79
- ' 0SG 7,81

Bemerkung 30% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.4 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041790 542846-12 7,32 7,35 7,32 7,40 7,32 7,40 7,43 7,34 7,44 7,38
5041790 542846-12 29,00 30,00 30,00 31,00 29,00 30,00 30,00 30,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041790 542846-12 7,41 7,33 7,41 7,32 7,41 7,33 7,44 7,34 7,48 7,36
5041790 542846-12 31,00 33,00 31,00 30,00 29,00 28,00 33,00 29,00 35,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041790 542846-12 7,35 7,46 7,38 7,36 7,40 7,39 7,41 7,37 7,39 7,34
5041790 542846-12 32,00 34,00 34,00 31,00 36,00 32,00 30,00 30,00 29,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5041790 542846-12 7,38 7,42 7,35 7,42 7,33 7,35 7,41 7,40 7,30 7,33
5041790 542846-12 30,00 28,00 30,00 30,00 32,00 31,00 32,00 30,00 32,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041790 542846-12 7,35 7,49 7,38 7,44 7,40 7,34 7,40 7,37 7,35 7,30
5041790 542846-12 29,00 32,00 30,00 30,00 32,00 32,00 31,00 32,00 30,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041790 542846-12 7,30 7,38 7,30 7,41 7,33 7,33 7,36 7,33 7,43 7,34
5041790 542846-12 31,00 29,00 35,00 33,00 33,00 31,00 32,00 30,00 32,00 28,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041790 542846-12 7,44 7,46 7,36 7,44 7,40 7,43 7,36 7,32 7,42 7,36
5041790 542846-12 31,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 33,00 31,00 34,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041790 542846-12 7,44 7,32 7,34 7,40 7,42 7,34 7,36 7,41 7,40 7,32
5041790 542846-12 34,00 33,00 30,00 36,00 27,00 33,00 29,00 30,00 30,00 29,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1651D1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. uJ1651d Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 7,30

. USG 6,79
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. 50417907 0sG 7.81
Bemerkung 30% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.4 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041790 542846-12 7,35 7,32 7,38 7,40 7,44 7,31 7,40 7,32 7,30 7,38
5041790 542846-12 30,00 29,00 31,00 34,00 33,00 34,00 33,00 33,00 29,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041790 542846-12 7,30 7,41 7,42 7,35 7,37 7,41 7,34 7,41 7,41 7,35
5041790 542846-12 29,00 28,00 29,00 30,00 31,00 29,00 30,00 31,00 32,00 38,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\20090\UJ1651D1.DFD
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Production Tool . .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. uJ1651d Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 7,30 0,51 i 0SG 7,81
Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 051 1USG 679 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 16:00:27 bis 18.12.2009 16:17:49
Bem. 30% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.4 Nm
7,8 0SG
7,74
— 7,6 —
£ +— - — %i fffffffffffffffffffffffffffffffffff x+3s
27,57 A X Tt
© i | \ \
a 7,4 & | \ \ \ A
€ 4 /) X Vo X _ AVl _ = AN AT s
97,377[\%% %éxfi“ﬂzz Q% *\L/ W \ VR { /Vx
o,y ' ] Ve
72t ;Z X< Y ) \//
= i
st —-"—"-"—-"—-"—-—-— - — - — - — - — - — - — - k— - — - — X-3s
? 70
6.9
6.8 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s x-3s _ X+3s
35 USG ‘ X ‘ OSG 55 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4,001
730° | | . 9999 | | | 0.1
N ‘ ‘ U 99,5 ‘ | 2" ’
2% | | "Bg 4, 0" | | | 5
320- ‘ ‘ S202 w70 : : : 30 ¥
| - 3 -
% 153 | | 158 o 30 ‘ ; | 70 &
— .| | | C [0) | |
210 | | S102 5 | | | o ¢
© 3 = ° | : 99,5
5 | \ — 5 9 0’1 : ,
1 E i i i 99,99
0 [ \ [N I B 0 0,001 — T T T T T T T T T T T
6,869707172737475767,77,8 68 69 70 71 72 73 74 75 76 7,7 7,8
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,30 X 73213
USG 6,79 Xmin 7,09 X-3s 7,0956
oSG 7,81 Xmax 7,55 X+3s 7,5470
T 1,02 R 0,46 6s 0,4513
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,95<2,26 <257
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,86 <2,17 <2,47
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ 1651 DM.DFD
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Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. uJ1651d Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,30

. USG 6,79
Best. Nr. 18EAE15AMS3 Serienr. VM1698-1 0sG 7.81
Bemerkung 30% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.4 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 7,20 7,44 7,40 7,28 7,35 7,24 7,33 7,30 7,55 7,39
VM1698 Schatz Bremse 28,25 28,50 29,25 29,50 27,75 27,50 29,00 29,00 30,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 7,39 7,36 7,34 7,31 7,31 7,24 7,38 7,38 7,33 7,31
VM1698 Schatz Bremse 28,75 33,25 28,75 29,25 27,75 28,00 31,50 28,00 34,00 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 7,29 7,38 7,39 7,28 7,33 7,45 7,41 7,32 7,25 7,34
VM1698 Schatz Bremse 30,75 31,25 31,50 30,25 34,00 30,50 29,00 28,75 28,00 28,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 7,31 7,29 7,32 7,33 7,24 7,31 7,45 7,28 7,29 7,30
VM1698 Schatz Bremse 29,25 27,75 28,50 29,00 30,50 30,25 31,00 29,25 30,50 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 7,16 7,36 7,36 7,34 7,35 7,35 7,34 7,22 7,21 7,19
VM1698 Schatz Bremse 29,00 30,50 30,50 30,25 30,25 30,50 30,25 30,75 28,75 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 7,34 7,23 7,27 7,39 7,39 7,37 7,34 7,21 7,31 7,23
VM1698 Schatz Bremse 30,00 29,25 34,50 31,25 32,00 30,50 30,75 29,50 31,50 27,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 7,37 7,33 7,37 7,37 7,30 7,37 7,38 7,29 7,37 7,27
VM1698 Schatz Bremse 29,50 27,75 28,50 28,75 28,75 29,00 31,25 30,00 31,75 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 7,32 7,46 7,27 7,33 7,29 7,43 7,30 7,36 7,34 7,18
VM1698 Schatz Bremse 31,25 30,50 29,25 34,00 28,00 31,75 28,00 28,75 30,00 28,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ 1651 DM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. uJ1651d Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,30
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 3’;?

Bemerkung 30% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.4 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 7,34 7,25 7,29 7,39 7,42 7,16 7,46 7,28 7,09 7,27
VM1698 Schatz Bremse 28,75 27,75 30,25 31,75 31,50 31,75 31,75 31,00 28,50 30,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 7,26 7,28 7,33 7,37 7,34 7,22 7,27 7,49 7,26 7,31
VM1698 Schatz Bremse 28,00 28,25 28,25 28,75 29,00 27,50 28,75 30,50 30,25 36,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ 1651 DM.DFD
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |ggie 11

Production Tools SCh rau bsyste m
Werk ATG Westhausen | PriferName  Joas Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1651c¢c Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 7,30 0,51 i 0SG 7,81

Serienr. 50417907 Einh. Nm 051 |USG 679 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 16:26:40 bis 18.12.2009 16:43:59

Bem. 30% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.3 Nm

7.8 0SG
7,7
1767
X+3s
X
x-3s
usG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s_x+3s x-3s _X+3s
50 7USG ‘ >‘( ‘ OSGﬁ 50 USG ‘ >‘< OSG 0,001
. ET o 99,99 i
T I (I S L 0,1
=40 o 40 2 99,5 ==
5 IR -8 % - °
3 307 N 0% < 70 : 30 =
T ] ‘ ‘ C 5 I E
] C :© L
g 20 - ‘ A | O 20 :5 e 30 : T 70 A
S | -2 5 | 95
8 104 ‘ [ ‘ C10 «© ! ! 995
] | || \ | C o 0,1 / : ,
] / | \ r — 99,99
0 T T T T T T T \J/ | \I+. T T T T T 0 0,001 T T T T T ’\‘ ‘ T T T T T T
6,869707172737475767,77,8 68 69 70 71 72 73 74 75 76 7,7 7,8
542846-12 [Nm] NV — 542846-12 [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. 50417907 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,30 X 7,3293
USG 6,79 Xmin 7,30 x-3s 7,2579
oSG 7,81 Xmax 7,42 X+3s 7,4007
T 1,02 R 0,12 6s 0,1428
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 6,15<7,14<8,14
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 5,79<6,73<7,67
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1651C1.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJd1651c Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 7,30
Best. Nr 18EAE15AMS3 Serienr 50417907 uUsG 6,79

T ) 0OSsG 7,81
Bemerkung 30% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.3 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041790 542846-12 7,37 7,36 7,35 7,30 7,31 7,36 7,36 7,32 7,31 7,33
5041790 542846-12 361,00 | 376,00 | 377,00 356,00 360,00 | 359,00 351,00 | 353,00 A 351,00 | 355,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041790 542846-12 7,33 7,32 7,30 7,31 7,37 7,32 7,32 7,32 7,31 7,30
5041790 542846-12 358,00 | 367,00 | 359,00 364,00 361,00 | 346,00 360,00 | 361,00 | 344,00 | 361,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041790 542846-12 7,33 7,31 7,33 7,34 7,34 7,33 7,32 7,30 7,34 7,36
5041790 542846-12 355,00 | 340,00 | 355,00 351,00 347,00 | 341,00 361,00 | 374,00 A 370,00 | 375,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041790 542846-12 7,33 7,30 7,36 7,30 7,33 7,31 7,35 7,30 7,37 7,36
5041790 542846-12 378,00 | 372,00 | 385,00 369,00 351,00 | 361,00 312,00 | 356,00 A 361,00 | 360,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041790 542846-12 7,32 7,31 7,32 7,32 7,32 7,42 7,32 7,32 7,34 7,34
5041790 542846-12 358,00 | 347,00 | 368,00 377,00 363,00 | 371,00 364,00 | 373,00 @ 370,00 | 376,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041790 542846-12 7,32 7,35 7,32 7,34 7,32 7,32 7,41 7,30 7,31 7,33
5041790 542846-12 376,00 | 361,00 | 373,00 364,00 375,00 | 381,00 378,00 | 367,00 A 353,00 | 340,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041790 542846-12 7,33 7,31 7,36 7,36 7,33 7,32 7,36 7,32 7,35 7,32
5041790 542846-12 344,00 | 360,00 | 359,00 347,00 358,00 | 355,00 363,00 | 378,00 A 373,00 | 352,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041790 542846-12 7,30 7,32 7,32 7,33 7,31 7,31 7,31 7,31 7,32 7,35
5041790 542846-12 416,00 | 353,00 | 370,00 360,00 372,00 | 371,00 372,00 | 362,00 | 379,00 | 374,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ1651C1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1651c Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 7,30
Best. Nr 18EAE15AM3 Serienr 50417907 usG 6,79

T ) 0OSsG 7,81
Bemerkung 30% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.3 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041790 542846-12 7,32 7,31 7,35 7,31 7,36 7,34 7,39 7,32 7,31 7,31
5041790 542846-12 373,00 | 361,00 | 374,00 370,00 368,00 | 367,00 363,00 365,00 @ 364,00 | 365,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041790 542846-12 7,32 7,30 7,31 7,32 7,35 7,31 7,31 7,34 7,36 7,32
5041790 542846-12 370,00 | 371,00 | 370,00 371,00 366,00 | 372,00 361,00 371,00 | 363,00 | 374,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ1651C1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tool . .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1651c Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 7,30 0,51 i 0osG 7,81
Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 051 1USG 679 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 16:26:40 bis 18.12.2009 16:44:00
Bem. 30% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.3 Nm
7,8 0SG
7,74
— 7,6
Z 7,5
[} 7.4 ;7 777777777777777777777777777777777777 | -
é T ] 7§ X+3s
L 7,3 / —
o T - < - i e v X - - XA - K -~
] T L e e s 3
571 o X-3s
? 70
6.9
6,8 — USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X838  X+3s Xx-3s _ X+3s
o5 7USG >‘( OSGﬁ o5 USG ‘ >‘< ‘ OSG 0,001
3] u T 99,99 ‘ ‘ ‘
T 7 i Fo | ‘ v 0,1
= 20+ \ 20 &, 99,5 ‘ ;
5 - F ;% S 5
§ 15 E ; 15 g .o\? 70 } ! } 30 g
2
] r @®© 4 \ \ o
S -8 5 | 5 !
| 57 g & | | 1 995
b r o 0,1 ! : , ’
] C | ‘ 1 99,99
00— LN I B O B 0 0,001 — T T T T T T T T T T T
6,869707172737475767,77,8 68 69 70 71 72 73 74 75 76 7,7 7,8
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 7,30 X 7,2493
USG 6,79 Xmin 7,15 X-3s 74117
0SG 7,81 Xmax 7,39 X+3s 7,3869
T 1,02 R 0,24 6s 0,2752
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,193,711 4,22
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,87 <3,34<3,81
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1651CM.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tool C
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJd1651c Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,30

. USG 6,79
Best. Nr. 18EAE15AMS3 Serienr. VM1698-1 0sG 7.81
Bemerkung 30% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.3 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 7,27 7,27 7,30 7,22 7,27 7,30 7,24 7,21 7,19 7,30
VM1698 Schatz Bremse 358,50 | 369,75 | 375,50 @ 352,50 361,00 | 355,00 350,25 | 34525 | 347,25 | 354,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 7,26 7,27 7,19 7,27 7,24 7,19 7,18 7,30 7,22 7,23
VM1698 Schatz Bremse 351,75 | 360,25 | 353,00 360,00 354,25 | 345,75 354,50 | 366,50 | 342,75 | 357,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 7,28 7,24 7,39 7,25 7,19 7,27 7,22 7,20 7,26 7,34
VM1698 Schatz Bremse 353,50 | 343,75 | 360,75 350,75 344,00 | 339,50 358,00 | 368,25 | 365,00 | 372,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 7,28 7,29 7,26 7,22 7,23 7,29 7,19 7,34 7,32 7,32
VM1698 Schatz Bremse 377,50 | 370,25 | 379,25 366,75 340,00 | 357,75 309,50 | 352,50 | 363,50 | 354,75
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 7,29 7,18 7,20 7,33 7,23 7,26 7,25 7,24 7,32 7,22
VM1698 Schatz Bremse 356,25 | 338,00 | 356,75 373,25 360,25 | 371,00 364,00 | 369,50 W 368,75 | 370,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 7,28 7,26 7,27 7,23 7,29 7,25 7,19 7,23 7,19 7,25
VM1698 Schatz Bremse 369,75 | 359,75 | 370,50 @ 359,25 373,50 | 377,75 369,50 | 362,50 | 347,50 | 342,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 7,20 7,32 7,22 7,28 7,29 7,31 7,20 7,24 7,28 7,24
VM1698 Schatz Bremse 342,00 | 356,25 | 351,50 @ 34525 354,50 | 348,75 360,00 | 374,75 | 370,25 | 351,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 7,26 7,17 7,22 7,26 7,26 7,16 7,31 7,21 7,26 7,32
VM1698 Schatz Bremse 358,50 | 350,25 | 369,00 356,75 368,75 | 356,25 372,50 | 357,00 @ 366,25 | 372,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1651CM.DFD
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Production Tool DR
roduetion Teok Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJi1651c Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 7,30
7
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 675’8?

Bemerkung 30% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 17.3 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 7,30 7,24 7,24 7,29 7,28 7,26 7,22 7,22 7,22 717
VM1698 Schatz Bremse 367,00 | 360,00 | 370,25 | 365,75 361,50 | 361,75 | 363,00 360,50 360,75 | 362,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 7,25 7,20 7,25 7,20 7,28 7,23 7,26 7,15 7,18 7,22
VM1698 Schatz Bremse 364,75 | 366,25 | 367,75 | 366,75 364,75 | 369,00 362,75 @ 363,75 359,50 | 369,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1651CM.DFD





[------------ Hersteller: Apex Tool Group, Werkzeugmodel: Cleco 18EA15AM3 18.12.200916:26:40 30 |
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

HU-Nr. 021/09

a)

Mehrstufiges Schraubsystem

Einstufiges Schraubsystem

Hersteller  Apex Tool Group

Priifblatt Nr. 3

Drehmomentermittiung 80 %

]

Prifdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.)

Harte Verbindung (H)

Weiche Verbindung (L)

Toleranz unten/oben
Toleranz unten/oben
Mittleres Drehmoment
Standardabweichung
Streubreite (99,73%)
Cm

Cmk

76,91 N-m/Umdrehung;

6,4092 N-m/Umdrehung;

H

11,9-13,7 N-m
7 %
12,82 N'm
0,076 N'm
0,46 N'm
3,93
3,85

Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert)

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:

Drehzahl 50 U/min

Drehzahl 100 %

ANLAGE 2

Seite 2 von 3
3,8462 %
Winkel 30 °
Winkel 360 °

L

11,9-13,7 N-m
7%
12,82 N'm
0,076 N'm
0,46 N-m
3,93
3,85





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tool
roauetion ook Schraubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  15.12.2009
Best. Nr. 18EA15AM3 Typ 18EA15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1651h Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 12,80 0,90 EOSG 13,70
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50417907 Einh. Nm 0,90 'USG 11,90
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 15.12.2009 19:17:17 bis 15.12.2009 19:31:06
Bem. 80% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm
0OSG
13,6
13,4 —
;13,27
2130« o« .. U T X xR Tk T T T T T o Tl xS x+3s
N . X ?M%WM - VAt v f@%?
& 12,87
4 el X-3s
Q12,6
g i
12,4
12,2
12,0
USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s X-3s X+3s
30 7USG ‘ )‘( ‘ OSGﬁ 30 USsG 0OSG 0,001
P s ! UL 01
5% | BE ws |
20 I . F20% ¢ 0% 5
3 ] N 1 = (1 30 X
T 15 | 15 3 o o
2 | “ | FE o 30 70 -
© 10 ! ! -10 2 5 95 d
s ' S 99,5
si \/‘ | f5 9 0’1 3
. c 99,99
0 “““‘,‘V!“il.‘l““‘ 0 0,001 T T T T T T T
12,0 12,4 12,8 13,2 13,6 12,0 12,2 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4 13,6
542846-12 [Nm] NV — 542846-12 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA15AMS3 Teilebez. 18EA15AMS3
Merkm.Nr. 50417907 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,80 X 12,8940
UsG 11,90 Xmin 12,81 X-3s 12,7194
0SG 13,70 Xmax 13,11 X+3s 13,0686
T 1,80 R 0,30 6s 0,3492
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,44 <5,15<5,87
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,97 <4,62<5,26
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\20090\UJ1651H1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SChraubSyStem 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 15.12.2009
Serienr. UJ1651h Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 12,80
Best. Nr 18EA15AM3 Serienr 50417907 uUsG 11,90

T ) 0OSsG 13,70
Bemerkung 80% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041790 542846-12 12,85 12,98 12,87 12,81 12,87 12,95 12,97 12,89 12,85 12,92
5041790 542846-12 28,00 31,00 30,00 28,00 28,00 27,00 30,00 30,00 26,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041790 542846-12 12,87 12,88 12,83 12,95 12,85 12,95 12,85 12,85 12,83 12,91
5041790 542846-12 28,00 27,00 27,00 28,00 30,00 28,00 28,00 28,00 29,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041790 542846-12 13,11 12,92 12,86 12,85 12,89 12,92 13,00 12,87 12,91 12,97
5041790 542846-12 33,00 31,00 30,00 30,00 30,00 29,00 34,00 34,00 33,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041790 542846-12 12,92 12,87 12,92 12,89 12,82 12,94 12,87 12,98 13,00 12,89
5041790 542846-12 34,00 32,00 33,00 30,00 31,00 30,00 31,00 29,00 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041790 542846-12 12,82 12,86 12,87 12,83 12,88 12,85 12,88 12,82 12,97 12,90
5041790 542846-12 29,00 32,00 34,00 32,00 32,00 34,00 31,00 33,00 32,00 34,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041790 542846-12 12,92 12,85 12,89 12,91 12,89 12,89 12,82 12,83 12,88 12,85
5041790 542846-12 32,00 29,00 32,00 29,00 30,00 29,00 31,00 30,00 32,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041790 542846-12 12,83 12,92 12,82 12,85 12,94 12,83 12,93 12,83 12,85 12,81
5041790 542846-12 32,00 33,00 32,00 31,00 33,00 33,00 34,00 32,00 34,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041790 542846-12 12,94 12,89 12,99 12,93 12,82 12,97 12,82 12,89 12,92 12,89
5041790 542846-12 33,00 30,00 34,00 33,00 29,00 31,00 29,00 31,00 31,00 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1651H1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh rau bSySte m 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 15.12.2009
Serienr. UJ1651h Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 12,80
Best. Nr 18EA15AM3 Serienr 50417907 usaG 11,90
- ' 0SG 13,70

Bemerkung 80% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5041790 542846-12 12,97 12,92 12,81 12,88 12,85 12,99 12,93 12,85 12,89 12,83
5041790 542846-12 31,00 30,00 32,00 32,00 33,00 32,00 32,00 34,00 31,00 33,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5041790 542846-12 12,99 13,05 12,96 12,94 12,93 12,85 12,85 12,87 12,97 12,86
5041790 542846-12 35,00 35,00 34,00 33,00 33,00 33,00 34,00 34,00 30,00 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\20090\UJ1651H1.DFD
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Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung | geite 1 /1
Gegenmesseinrichtung

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  15.12.2009
Best. Nr. 18EA15AM3 Typ 18EA15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UJ1651h Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 12,30 0,90 '0SG 13,70
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Nm 0,90 'USG 11,90
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 15.12.2009 18:21:22 bis 15.12.2009 18:57:07
Bem. 80% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm
0OSG
13,6
T 13,4
2 13,2 =
2130 X+3s
g i
$ 12,8
m -
N 12,6 x-3s
© -
S 12,4
n i
12,2
12,0
USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s x3s _ X+3s
o5 7USG X OSGﬁ o5 USsG ‘ >‘< ‘ 0OSG 0,001
] F T 99,99 ‘ ‘ ‘
T 1 r = | | i 0,1
= 20+ 20 &, 99,5 ‘ ; ‘
> - % 4 % — 5
5 15 ] C g X ‘ ! ‘ —
§ 15 ] B 15 g .o\? 70 ; ' ; 30 §
2
] r@® o \ \ o
S0 10T & %0 . 02
S -8 5 | 5 !
| 57 g & | | 1 99.5
] A 0,1 1 ‘ ’
] C 1 1 1 99,99
0- T 1 T 0 0,001 T T T T T T T T
12,0 12,4 12,8 13,2 13,6 12,0 12,2 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4 13,6
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA15AMS3 Teilebez. 18EA15AMS3
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,80 X 12,8184
UsG 11,90 Xmin 12,56 X-3s 12,5893
0SG 13,70 Xmax 12,99 X+3s 13,0475
T 1,80 R 0,43 6s 0,4581
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,38<3,93<4,48
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,31 <3,85<4,39
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\20090\UJ 165 1HM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 15.12.2009
Serienr. UJ1651h Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,80
11
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. VM1698-2 gzg 13’38

Bemerkung 80% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 12,84 12,85 12,87 12,82 12,77 12,82 12,73 12,80 12,79 12,89
VM1698 Schatz Bremse 386,00 | 367,50 | 367,75 390,75 365,00 | 383,00 373,00 | 366,50 | 374,25 | 389,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 12,96 12,73 12,70 12,79 12,79 12,82 12,94 12,81 12,85 12,83
VM1698 Schatz Bremse 368,00 | 366,00 @ 369,50 388,50 365,75 | 375,00 372,25 | 372,50 | 338,00 | 362,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 12,93 12,88 12,82 12,76 12,74 12,93 12,95 12,74 12,72 12,87
VM1698 Schatz Bremse 349,75 | 33550 | 352,25 337,25 357,50 | 350,00 377,00 | 376,25 | 361,00 | 379,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 12,89 12,87 12,93 12,85 12,86 12,77 12,87 12,81 12,82 12,85
VM1698 Schatz Bremse 370,50 | 380,25 | 376,75 388,25 355,50 | 354,00 357,00 | 343,00 @ 339,50 | 359,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 12,82 12,90 12,85 12,81 12,73 12,85 12,85 12,89 12,79 12,76
VM1698 Schatz Bremse 345,75 | 346,75 | 392,75 376,25 384,00 | 367,75 388,25 | 383,75 | 387,75 | 369,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 12,83 12,88 12,80 12,78 12,71 12,85 12,88 12,88 12,75 12,80
VM1698 Schatz Bremse 356,00 | 356,25 | 353,75 364,50 327,50 | 340,25 357,75 | 359,50 | 367,00 | 364,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 12,92 12,80 12,80 12,82 12,79 12,92 12,76 12,78 12,73 12,80
VM1698 Schatz Bremse 369,00 | 376,75 | 372,75 368,50 380,50 | 370,25 356,00 | 355,50 | 362,75 | 358,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 12,62 12,69 12,76 12,83 12,76 12,78 12,81 12,85 12,83 12,99
VM1698 Schatz Bremse 365,50 | 353,75 | 340,75 356,00 336,75 | 356,25 362,00 | 359,50 | 341,75 | 371,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ 165 1HM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 15.12.2009
Serienr. UJ1651h Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,80
11
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. VM1698-2 gzg 13’38

Bemerkung 80% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 12,74 12,85 12,93 12,82 12,84 12,83 12,93 12,78 12,92 12,97
VM1698 Schatz Bremse 336,75 | 334,75 | 368,00 386,50 376,75 | 391,50 @ 369,25 374,75 381,25 | 376,50
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 12,74 12,89 12,87 12,73 12,69 12,56 12,71 12,86 12,68 12,79
VM1698 Schatz Bremse 334,25 | 356,75 | 359,50 | 336,25 34525 | 327,25 338,25 @ 332,50 366,50 | 362,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ 165 |HM.DFD
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung | ggite 11
Production Tools SCh rau bSyStem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  15.12.2009
Best. Nr. 18EA15AM3 Typ 18EA15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1651g Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 12,80 0,90 EOSG 13,70
Serienr. 50417907 Einh. Nm 090 1USG 1190 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 15.12.2009 18:21:21 bis 15.12.2009 18:57:07
Bem.  80% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm

0OSG
_ X+3s
X -_—
x-3s
USG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
*-3sXx+3s X-3s X+3s
40 7USG ‘ )‘( ‘ OSGﬁ 40 USG ‘ >‘< ‘ OSG 0,001
3 = T 99,99 (1] "
1354 ] S35 - 0,1
T 30— | —30 = 99.5 X
o, 1 [ o & 1 95 I 5
5254 ‘ £25 x N =
© ! F.2 =T 70 ‘ ‘ 30 2
I 204 ‘ ‘ =20 g foan [ [ o
e 7 c‘ Ff o 30 | | 70 -
g 15 E | /‘\ | E 157 ! : ! TL
2104 1 | “10% > I 9
SR | E T 99,5
57 Ll -5 = 0,1 S
| Vil ! T 99,99
0 T 7 T 7 T 1T ] i L L L 0 0,001 T T T T T T T T
12,0 124 128 132 136 12,0 12,2 12,4 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4 13,6
542846-12 [Nm] NV - 542846-12 [Nm] NV -
Teilnr. 18EA15AM3 Teilebez. 18EA15AM3
Merkm.Nr. 50417907 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,80 X 12,8513
usG 11,90 Xmin 12,81 x-3s 12,7464
oSG 13,70 Xmax 12,97 x+3s 12,9562
T 1,80 R 0,16 6s 0,2097
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 7,39<8,58<9,78
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 6,97 <8,09 <9,22
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1651G1.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SChraubSyStem 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 15.12.2009
Serienr. UJ1651g Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 12,80
Best. Nr 18EA15AM3 Serienr 50417907 uUsG 11,90

T ) 0OSsG 13,70
Bemerkung 80% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041790 542846-12 12,87 12,89 12,83 12,84 12,81 12,86 12,82 12,82 12,82 12,82
5041790 542846-12 387,00 | 369,00 | 368,00 393,00 370,00 | 384,00 376,00 | 367,00 @ 377,00 | 391,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041790 542846-12 12,86 12,86 12,82 12,82 12,81 12,81 12,85 12,87 12,91 12,83
5041790 542846-12 369,00 | 370,00 | 367,00 390,00 361,00 | 378,00 373,00 | 378,00 A 338,00 | 364,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041790 542846-12 12,82 12,82 12,85 12,83 12,81 12,97 12,89 12,89 12,82 12,87
5041790 542846-12 349,00 | 337,00 | 355,00 336,00 359,00 | 351,00 378,00 | 379,00 A 366,00 | 381,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041790 542846-12 12,86 12,87 12,86 12,85 12,87 12,83 12,85 12,83 12,90 12,81
5041790 542846-12 373,00 | 381,00 | 377,00 388,00 358,00 | 356,00 362,00 | 343,00 A 340,00 | 359,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041790 542846-12 12,86 12,83 12,89 12,83 12,82 12,89 12,92 12,86 12,85 12,82
5041790 542846-12 348,00 | 351,00 | 391,00 377,00 386,00 | 369,00 386,00 | 384,00 @ 389,00 | 369,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041790 542846-12 12,86 12,81 12,85 12,89 12,82 12,82 12,87 12,92 12,86 12,82
5041790 542846-12 359,00 | 358,00 | 360,00 368,00 329,00 | 342,00 359,00 | 361,00 A 370,00 | 362,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041790 542846-12 12,87 12,82 12,85 12,81 12,87 12,89 12,85 12,82 12,87 12,82
5041790 542846-12 373,00 | 385,00 | 370,00 368,00 386,00 | 372,00 358,00 | 358,00 A 365,00 | 360,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041790 542846-12 12,82 12,93 12,85 12,87 12,82 12,85 12,97 12,86 12,85 12,89
5041790 542846-12 368,00 | 355,00 | 336,00 358,00 336,00 | 362,00 364,00 | 361,00 @ 351,00 | 373,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\20090\UJ1651G1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 15.12.2009
Serienr. UJ1651g Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 12,80
Best. Nr 18EA15AM3 Serienr 50417907 usG 11,90

T ) 0OSsG 13,70
Bemerkung 80% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041790 542846-12 12,86 12,82 12,82 12,82 12,92 12,86 12,89 12,82 12,88 12,82
5041790 542846-12 337,00 | 337,00 | 368,00 388,00 377,00 | 390,00 @ 370,00 @ 380,00 @ 381,00 | 378,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041790 542846-12 12,82 12,83 12,88 12,82 12,85 12,91 12,83 12,82 12,82 12,85
5041790 542846-12 337,00 | 357,00 | 361,00 336,00 346,00 | 326,00 @ 338,00 335,00 359,00 | 362,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\20090\UJ1651G1.DFD





Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung | geite 1 /1
Gegenmesseinrichtung

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  15.12.2009
Best. Nr. 18EA15AM3 Typ 18EA15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UJ1651g Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 12,80 0,90 '0SG 13,70
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Nm 0,90 'USG 11,90
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 15.12.2009 18:21:22 bis 15.12.2009 18:57:07
Bem. 80% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm
0OSG
13,6
T 13,4
2 13,2 =
2130 X+3s
g i
$ 12,8
m -
N 12,6 X-3s
© -
5 12,4
n i
12,2
12,0
USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s x3s _ X+3s
o5 7USG X OSGﬁ o5 USsG ‘ >‘< ‘ 0OSG 0,001
] F T 99,99 ‘ ‘ ‘
T 1 r = | | i 0,1
= 20+ 20 &, 99,5 ‘ ; ‘
> - % 4 % — 5
5 15 ] C g X ‘ ! ‘ —
§ 15 ] B 15 g .o\? 70 ; ' ; 30 §
2
] r@® o \ \ o
S0 10T & %0 . 02
S - 5 ‘ 95
© 54 rs S A 99,5
] ro° 0,1 } * ’
] C 1 1 1 99,99
0- T 1 T 0 0,001 T T T T T T T T
12,0 12,4 12,8 13,2 13,6 12,0 122 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4 13,6
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA15AMS3 Teilebez. 18EA15AMS3
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,80 X 12,8184
UsG 11,90 Xmin 12,56 X-3s 12,5893
0SG 13,70 Xmax 12,99 X+3s 13,0475
T 1,80 R 0,43 6s 0,4581
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsSG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,38<3,93<4,48
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,31 <3,85<4,39
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1651GM.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 15.12.2009
Serienr. UJ1651g Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,80
11
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. VM1698-2 gzg 13’38

Bemerkung 80% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 12,84 12,85 12,87 12,82 12,77 12,82 12,73 12,80 12,79 12,89
VM1698 Schatz Bremse 386,00 | 367,50 | 367,75 390,75 365,00 | 383,00 373,00 | 366,50 | 374,25 | 389,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 12,96 12,73 12,70 12,79 12,79 12,82 12,94 12,81 12,85 12,83
VM1698 Schatz Bremse 368,00 | 366,00 @ 369,50 388,50 365,75 | 375,00 372,25 | 372,50 | 338,00 | 362,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 12,93 12,88 12,82 12,76 12,74 12,93 12,95 12,74 12,72 12,87
VM1698 Schatz Bremse 349,75 | 33550 | 352,25 337,25 357,50 | 350,00 377,00 | 376,25 | 361,00 | 379,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 12,89 12,87 12,93 12,85 12,86 12,77 12,87 12,81 12,82 12,85
VM1698 Schatz Bremse 370,50 | 380,25 | 376,75 388,25 355,50 | 354,00 357,00 | 343,00 @ 339,50 | 359,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 12,82 12,90 12,85 12,81 12,73 12,85 12,85 12,89 12,79 12,76
VM1698 Schatz Bremse 345,75 | 346,75 | 392,75 376,25 384,00 | 367,75 388,25 | 383,75 | 387,75 | 369,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 12,83 12,88 12,80 12,78 12,71 12,85 12,88 12,88 12,75 12,80
VM1698 Schatz Bremse 356,00 | 356,25 | 353,75 364,50 327,50 | 340,25 357,75 | 359,50 | 367,00 | 364,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 12,92 12,80 12,80 12,82 12,79 12,92 12,76 12,78 12,73 12,80
VM1698 Schatz Bremse 369,00 | 376,75 | 372,75 368,50 380,50 | 370,25 356,00 | 355,50 | 362,75 | 358,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 12,62 12,69 12,76 12,83 12,76 12,78 12,81 12,85 12,83 12,99
VM1698 Schatz Bremse 365,50 | 353,75 | 340,75 356,00 336,75 | 356,25 362,00 | 359,50 | 341,75 | 371,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ1651GM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tool c
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 15.12.2009
Serienr. UJ1651g Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,80

) USG 11,90
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. VM1698-2 0sG 13.70
Bemerkung 80% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,40 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 12,74 12,85 12,93 12,82 12,84 12,83 12,93 12,78 12,92 12,97
VM1698 Schatz Bremse 336,75 | 334,75 | 368,00 386,50 376,75 | 391,50 @ 369,25 @ 374,75 | 381,25 | 376,50
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 12,74 12,89 12,87 12,73 12,69 12,56 12,71 12,86 12,68 12,79
VM1698 Schatz Bremse 334,25 | 356,75 | 359,50 336,25 34525 | 327,25 | 338,25 | 332,50 | 366,50 | 362,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ1651GM.DFD
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen
ANLAGE 2
HU-Nr. 021/09
Seite 3 von 3
Priifblatt Nr. 4
Drehmomentermittiung 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 3,8462 %
Einstufiges Schraubsystem L] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. uJ1651
Prifdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) 15,00 N'm
Harte Verbindung (H) 90,458 N-m/Umdrehung; Winkel 30 °
Weiche Verbindung (L) 7,481 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
a) Toleranz unten/oben 13,95-16,05 N'm 13,95-16,05 N-m
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 15,08 N'm 14,96 N'm
Standardabweichung 0,104 N'm 0,100 N'm
Streubreite (99,73%) 0,63 N'm 0,60 N'm
Cm 3,36 3,49
Cmk 3,11 3,36
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 3,36
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 3,11

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tool
roauetion ook Schraubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  15.12.2009
Best. Nr. 18EA15AM3 Typ 18EA15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1651b Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 15,00 1,05 i 0SG 16,05
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50417907 Einh. Nm -1,05 'USG 13,95
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 15.12.2009 17:40:15 bis 15.12.2009 17:53:34
Bem. 100% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,50 Nm
16,0 0SG
11551
é. ] X+3s
[a\] _
$ 15,0 N %-3s
3 i
N _
3 i
14,5 7
14,0 UsG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _x+3s x-83s _ x+3s
25 USG —X OSG 55 usG T OSCG_ 0 001
] F T 99,99 ‘ ‘ 7
T A I . — - 0,1
= 20 I 20 &, 99,5 ‘
5 1 B -5 4 | 5
3 1°7 ¥ N "2 w0 3 ¥
( = -
B | C o D-'
g 10 1 \\ 1 " 10 f, o 30 70 -
S | -2 5 5 !
£ 57 N, F5 & 995
] / C 99,99
0\\\\\\\\\\bewwww\\\\\\\o 0,001 T T T T T T T T T
14,0 14,5 15,0 15,5 16,0 14,0 14,5 15,0 15,5 16,0
542846-12 [Nm] NV — 542846-12 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA15AMS3 Teilebez. 18EA15AMS3
Merkm.Nr. 50417907 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 15,00 X 15,1071
USG 13,95 Xmin 15,01 X-3s 14,9204
0SG 16,05 Xmax 15,29 X+3s 15,2938
T 2,10 R 0,28 6s 0,3734
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,84 <5,62 < 6,41
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 4,34 <5,05<5,76
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1651B 1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 15.12.2009
Serienr. UJ1651b Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 15,00

. USG 13,95
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. 50417907 0sG 16,05
Bemerkung 100% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,50 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041790 542846-12 15,13 15,02 15,11 15,12 15,12 15,09 15,03 15,02 15,05 15,03
5041790 542846-12 32,00 31,00 31,00 32,00 33,00 32,00 31,00 33,00 33,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041790 542846-12 15,03 15,06 15,18 15,03 15,12 15,05 15,08 15,08 15,12 15,14
5041790 542846-12 32,00 32,00 34,00 33,00 33,00 32,00 31,00 31,00 34,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
5041790 542846-12 15,08 15,08 15,24 15,17 15,08 15,12 15,12 15,19 15,04 15,09
5041790 542846-12 32,00 33,00 33,00 33,00 33,00 33,00 33,00 34,00 33,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041790 542846-12 15,14 15,07 15,03 15,07 15,09 15,20 15,13 15,17 15,09 15,07
5041790 542846-12 33,00 32,00 32,00 33,00 32,00 33,00 33,00 32,00 32,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041790 542846-12 15,13 15,06 15,11 15,22 15,07 15,12 15,14 15,13 15,09 15,22
5041790 542846-12 33,00 32,00 32,00 34,00 34,00 32,00 34,00 33,00 33,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041790 542846-12 15,14 15,09 15,02 15,12 15,09 15,29 15,18 15,12 15,08 15,09
5041790 542846-12 33,00 34,00 32,00 34,00 34,00 32,00 32,00 32,00 32,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041790 542846-12 15,12 15,11 15,16 15,08 15,08 15,07 15,13 15,09 15,19 15,24
5041790 542846-12 32,00 32,00 34,00 33,00 33,00 32,00 33,00 32,00 34,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041790 542846-12 15,07 15,16 15,02 15,02 15,09 15,09 15,14 15,17 15,14 15,05
5041790 542846-12 33,00 34,00 32,00 31,00 32,00 34,00 32,00 33,00 35,00 32,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1651B 1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 15.12.2009
Serienr. UJ1651b Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 15,00
. UsG 13,95
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. 50417907 0sG 16,05

Bemerkung 100% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,50 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

5041790 542846-12 15,05 15,11 15,02 15,17 15,09 15,19 15,07 15,29 15,08 15,12
5041790 542846-12 33,00 33,00 32,00 33,00 34,00 34,00 32,00 34,00 33,00 32,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5041790 542846-12 15,24 15,01 15,02 15,02 15,05 15,09 15,06 15,08 15,10 15,24
5041790 542846-12 33,00 33,00 33,00 32,00 33,00 33,00 33,00 33,00 34,00 34,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1651B 1.DFD
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Production Tool . .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  15.12.2009
Best. Nr. 18EA15AM3 Typ 18EA15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1651b Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 15,00 1,05 i 0SG 16,05
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Nm -1,05 'USG 13,95
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 15.12.2009 17:40:03 bis 15.12.2009 17:53:30
Bem. 100% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,50 Nm
16,0 E 0OSG
T
€ 15,5 _
Z :7777777777777777777% ffffffffffffffffffff x+3s
Q
@ ] \\/ f\\ & 7%% S v \\ M —
& i
N = — - — = - - - = - T - T - T - T - = s s = = X-3s
]
g i
a 14,5 7
14,0 UsG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s  x+3s Xx-3s _ X+3s
25 USG — X OSG 55 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4 001
] F T 99,99 ‘ ‘ ‘
T 7 | \ | N | : A 0,1
=207 | I\ | ~20 &, 99,5 ‘ ; ‘
5 7 | | -3 4 % | | | 5
§ 15 E | | ; 15 g .o\? 70 ; t ; 30 g
2
] r @®© 4 \ \ o
CRLE | 0f e @ i 08
S -8 5 | 5 !
] | ,“ | C o 0,1 / : ) y
] C | | 1 99,99
0 T [ ‘ T ‘ T T T ‘ T 0 0,001 T T T T T T T T T T T T T
14,0 14,5 15,0 15,5 16,0 14,0 14,5 15,0 15,5 16,0
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA15AMS3 Teilebez. 18EA15AMS3
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 15,00 X 15,0763
UsG 13,95 Xmin 14,82 X-3s 14,7635
0SG 16,05 Xmax 15,33 X+3s 15,3891
T 2,10 R 0,51 6s 0,6256
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,89 <3,36 <3,82
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,67 <3,11<3,55
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 15.12.2009
Serienr. UJ1651b Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 15,00
Best. Nr 18EA15AM3 Serienr VM1698-2 uUsG 13,95

estAr ' 0SG 16,05
Bemerkung 100% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,50 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 15,10 14,97 15,07 15,12 14,96 15,09 15,06 15,07 15,00 15,00
VM1698 Schatz Bremse 29,50 29,25 28,25 29,50 30,50 30,50 28,50 30,25 30,50 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 15,02 15,16 15,26 15,03 15,28 15,06 15,12 15,15 15,11 14,98
VM1698 Schatz Bremse 29,00 30,00 31,50 30,25 31,00 29,50 29,25 29,25 31,25 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 15,00 15,00 15,12 15,15 15,11 15,33 15,17 15,03 14,95 15,09
VM1698 Schatz Bremse 29,75 31,00 30,00 30,50 30,25 30,50 30,75 31,25 30,00 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 14,82 14,95 14,96 15,20 15,08 15,19 15,00 15,08 15,07 15,01
VM1698 Schatz Bremse 30,00 29,00 30,25 30,25 29,25 30,75 31,00 29,75 30,00 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 15,16 14,98 15,11 15,16 15,09 15,23 14,99 15,01 15,30 15,02
VM1698 Schatz Bremse 30,25 29,25 29,25 31,00 31,25 30,00 30,25 30,25 30,25 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 15,12 15,11 14,96 15,33 15,20 15,15 14,91 15,12 15,16 15,23
VM1698 Schatz Bremse 30,00 31,25 30,00 31,50 31,50 29,75 29,50 29,25 30,25 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 15,04 15,02 15,13 15,14 15,09 15,01 15,17 15,01 15,19 15,18
VM1698 Schatz Bremse 29,75 29,25 31,25 30,25 30,25 29,75 31,00 29,75 31,00 29,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 15,12 15,02 15,00 14,94 15,07 15,26 14,89 15,18 15,18 14,94
VM1698 Schatz Bremse 30,00 30,50 29,25 29,25 29,75 30,75 29,25 30,50 31,50 29,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1651BM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 15.12.2009
Serienr. UJ1651b Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 15,00
1
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. VM1698-2 gzg 12’?:

Bemerkung 100% Hart; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,50 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 14,95 14,99 14,91 15,02 14,94 15,06 14,95 15,17 14,99 14,96
VM1698 Schatz Bremse 30,00 31,00 29,25 29,75 31,00 31,25 29,25 31,00 31,00 29,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 15,17 14,88 15,07 15,08 14,94 15,14 15,05 15,15 15,21 15,16
VM1698 Schatz Bremse 30,00 30,50 30,25 30,25 30,50 30,50 29,75 30,00 31,00 31,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1651BM.DFD
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tools SCh rau bsyste m
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  15.12.2009
Best. Nr. 18EA15AM3 Typ 18EA15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1651a Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 15,00 1,05 i 0SG 16,05
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50417907 Einh. Nm -1,05 'USG 13,95
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 15.12.2009 15:51:07 bis 15.12.2009 16:50:31
Bem. 100% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,00 Nm
16,0 0SG
Ti55]
= i
2 . P %438
\ N & —
" 15,0 T 527 %WW@M RRSE *&K\%@ZW 7500c] X
g T - - - - X-3s
N _
3 i
14,5 7
14,0 usG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s_x+3s
35 7USG ‘ >‘< ‘ OSGﬁ 35 USsG 0OSG 0,001
E ' S o1
304 F30 & ;
= | | FT R 99,5
S 257 | | —25 = " 95 5
5 B = ~ —
@ 20 C F202 % 70 30
T E | = S o —
% 15 ‘ | | 15 (I“ o 30 70 %
= 7 N A F [
210 il ~10 2 5 s
< ] | F ° 99,5
54 I /| I I r5 2 0,1
E / E 99,99
07\\\\\\\\\\\J/\\H"\\\\\\\\\io 0,001 T T T T
14,0 14,5 15,0 15,5 16,0 14,0 14,5 16,0
542846-12 [Nm] NV — 542846-12 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA15AMS3 Teilebez. 18EA15AMS3
Merkm.Nr. 50417907 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 15,00 X 15,0617
UsG 13,95 Xmin 15,01 X-3s 14,9157
0SG 16,05 Xmax 15,29 X+3s 15,2077
T 2,10 R 0,28 6s 0,2921
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 6,19<7,19<8,19
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 5,82<6,77<7,71
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 15.12.2009
Serienr. UJ1651a Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 15,00

. USG 13,95
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. 50417907 0sG 16,05
Bemerkung 100% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041790 542846-12 15,02 15,03 15,02 15,03 15,09 15,07 15,12 15,02 15,02 15,12
5041790 542846-12 371,00 | 372,00 | 380,00 377,00 359,00 | 364,00 382,00 | 363,00 A 384,00 | 362,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041790 542846-12 15,03 15,06 15,09 15,09 15,09 15,05 15,07 15,02 15,03 15,03
5041790 542846-12 366,00 | 367,00 | 373,00 357,00 364,00 | 379,00 362,00 | 384,00 @ 350,00 | 335,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041790 542846-12 15,01 15,09 15,11 15,04 15,03 15,01 15,01 15,01 15,08 15,02
5041790 542846-12 334,00 | 338,00 | 368,00 347,00 357,00 | 327,00 364,00 | 342,00 A 374,00 | 367,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5041790 542846-12 15,05 15,05 15,02 15,11 15,05 15,07 15,02 15,02 15,05 15,07
5041790 542846-12 377,00 | 367,00 | 363,00 379,00 372,00 | 370,00 361,00 | 371,00 A 376,00 | 369,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041790 542846-12 15,01 15,02 15,02 15,02 15,01 15,05 15,17 15,08 15,07 15,05
5041790 542846-12 380,00 | 365,00 | 337,00 361,00 344,00 | 341,00 361,00 | 358,00 A 361,00 | 346,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041790 542846-12 15,01 15,02 15,02 15,02 15,05 15,03 15,02 15,17 15,13 15,13
5041790 542846-12 361,00 | 385,00 | 363,00 368,00 363,00 | 362,00 374,00 | 376,00 | 374,00 | 377,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041790 542846-12 15,08 15,29 15,05 15,02 15,13 15,14 15,05 15,07 15,05 15,05
5041790 542846-12 388,00 | 362,00 | 374,00 359,00 376,00 | 366,00 344,00 | 361,00 & 342,00 | 342,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041790 542846-12 15,20 15,01 15,09 15,02 15,01 15,09 15,12 15,03 15,12 15,05
5041790 542846-12 342,00 | 349,00 | 361,00 340,00 375,00 | 372,00 379,00 | 373,00 A 366,00 | 362,00
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 15.12.2009
Serienr. UJ1651a Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 15,00
Best. Nr 18EA15AM3 Serienr 50417907 usG 13,95

o ) 0osG 16,05
Bemerkung 100% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041790 542846-12 15,05 15,12 15,12 15,13 15,02 15,05 15,05 15,05 15,07 15,07
5041790 542846-12 361,00 | 384,00 | 360,00 365,00 328,00 | 357,00 367,00 365,00 @ 359,00 | 365,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041790 542846-12 15,02 15,16 15,05 15,09 15,05 15,09 15,07 15,04 15,05 15,03
5041790 542846-12 355,00 | 346,00 | 353,00 362,00 340,00 | 341,00 @ 345,00 336,00 @ 387,00 | 386,00
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tool . .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  15.12.2009
Best. Nr. 18EA15AM3 Typ 18EA15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UJ1651a Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 15,00 1,05 10SG 16,05
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Nm -1,05 'USG 13,95
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 15.12.2009 15:51:06 bis 15.12.2009 16:50:24
Bem. 100% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,00 Nm
16,0 E 0OSG
T
€ 15,5
z. -
@ - — - — - — - — - — - — - - - — - = - - - = - — - — = — = — = X+3s
g i
915’07% V=20 /&Mﬁwf ,&%,,AM%\% fﬁy&% _
& 150 Koo f&%ﬂ o - S \fx X
) - - — - K s s s s s s s s s s s s . X-3s
3 14,5
o 9]
14,0 UsG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s  x+3s Xx-3s _ X+3s
30 7USG ‘ X ‘ OSGﬁ 30 USsG ‘ >‘( ‘ 0OSG 0,001
1 55 | | F el 99 —— o
£ ‘ ‘ -5F 99,5 e ’
- [ |
520 | | 203 4 9 | | | 5
5 g M\ 35 | )
© 1 ! ! r = o 70 / / 30 =
T 15 F15 3 &
g A | | T f o 30 1 1 70 %
> 7 | C , I , A
© 10 b, -10 2 5 w 95 =
% ] ‘ | C E ‘v ! ! 99.5
5 é | /" ; 5 @ 0’1 )4 : I ’
] I E i i i 99,99
0 T [ ‘ T T ‘ T T T ‘ T 0 0,001 T T T T T T T T T T T T T
14,0 14,5 15,0 15,5 16,0 14,0 14,5 15,0 15,5 16,0
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA15AMS3 Teilebez. 18EA15AMS3
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 15,00 X 14,9619
UsG 13,95 Xmin 14,68 X-3s 14,6609
0SG 16,05 Xmax 15,17 X+3s 15,2629
T 2,10 R 0,49 6s 0,6021
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,00 < 3,49 <3,97
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,89 <3,36 <3,83
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 15.12.2009
Serienr. UJ1651a Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 15,00
1
Best. Nr. 18EA15AM3 Serienr. VM1698-2 gzg 12’(9):

Bemerkung 100% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 14,80 15,10 15,10 15,07 15,04 14,97 14,88 14,90 14,92 15,01
VM1698 Schatz Bremse 369,00 | 369,00 | 376,50 374,25 378,25 | 362,00 380,25 | 354,50 | 369,00 | 362,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 15,01 14,88 14,78 15,04 14,95 14,98 14,99 14,96 15,00 14,76
VM1698 Schatz Bremse 363,75 | 365,00 | 371,25 377,00 361,75 | 370,50 360,75 | 381,25 | 338,25 | 323,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 14,87 14,96 15,01 15,07 15,13 14,97 14,94 14,68 15,07 14,96
VM1698 Schatz Bremse 334,50 | 324,00 | 362,25 346,25 341,75 | 326,75 360,00 | 340,25 | 375,25 | 366,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 14,96 15,02 14,93 14,90 14,93 15,01 14,95 14,92 15,14 15,17
VM1698 Schatz Bremse 374,00 | 365,75 | 361,50 374,75 365,75 | 367,50 359,50 | 369,00 A 378,00 | 367,75
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 14,98 14,94 14,90 15,16 15,01 15,07 15,04 14,93 15,05 14,87
VM1698 Schatz Bremse 375,75 | 362,50 | 334,00 361,00 342,75 | 338,75 359,25 | 357,25 | 360,50 | 338,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 14,95 15,00 14,72 14,76 14,97 14,96 14,79 15,13 14,98 14,91
VM1698 Schatz Bremse 358,25 | 371,25 | 361,50 366,00 360,00 | 360,75 372,25 | 378,00 W 373,75 | 371,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 15,00 14,97 14,95 14,86 14,84 14,83 14,87 14,89 15,11 15,06
VM1698 Schatz Bremse 381,00 | 359,75 | 368,00 354,75 372,50 | 363,00 342,00 | 357,25 | 338,75 | 341,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 14,94 14,95 15,11 14,96 14,89 14,96 15,09 14,98 15,11 14,89
VM1698 Schatz Bremse 347,00 | 347,00 | 359,75 339,25 369,00 | 370,50 368,50 | 370,50 | 365,25 | 361,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\20090\UJ 1651 AM.DFD
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Production Tool c

roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 15.12.2009
Serienr. UJ1651a Merkmal
Typ 18EA15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 15,00
Best. Nr 18EA15AM3 Serienr VM1698-2 usG 13,95

est ' 0SG 16,05

Bemerkung 100% Weich; n1=1000RPM; Md-Kal.: 17,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 14,90 14,97 15,12 15,08 14,85 15,00 14,95 14,94 15,06 15,09
VM1698 Schatz Bremse 359,00 | 381,00 | 360,50 361,00 329,00 | 354,25 @ 361,75 | 362,25 | 358,75 | 360,50
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 14,85 14,93 14,96 14,90 14,85 15,03 14,73 14,94 14,94 14,99
VM1698 Schatz Bremse 350,25 | 340,50 | 349,00 356,50 337,75 | 338,50 @ 340,00 @ 335,75 | 378,00 | 385,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\20090\UJ 1651 AM.DFD
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|--- - -------- Hersteller: &pex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 18EL1 543 15.12.2009 15:51:06 95 I
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen
Anlage 3
HU-NTr. 021/09 Seite 1 von 2

Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco - 18EAE15AM3 Seriennummer UJ1651
4 N'm bis 15 N'm
Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 40° / 60%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment £ 7 %

Fliigemoment 3 N'm
Drehmoment 9 N'm Toleranz 6,49% +  3,24%
Drehwinkel 40° Toleranz 6,6° + 3,3°

Formelableitung





Cleco

Production Tools

Messung

Nr.

0 NOoO g b WN -
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Priifling

Drehmoment

8,45
8,54
8,62
9,01
8,51
8,94

8,8
8,51
8,41

8.4
8,69
8,23
8,03
8,75
8,41
8,37
8,46
8,53
9,39
9,02
9,06
9,21
8,66

9,1
8,58
9,28
9,25
9,09
9,25

8,9
9,24

8,8
8,59
9,36
8,54
8,48
8,85
9,25
8,92
8,48
8,94
9,15
8,91

9,2
9,11
8,97
9,27
9,34
8,78
8,99

8,7
8,74

8,9

Winkel

41
41
41
41
40
40
40
40
41
41
41
41
41
41
41
41
40
40
41
41
41
40
40
40
40
41
40
40
40
41
41
41
40
41
41
40
41
40
41
41
40
41
41
40
41
41
41
40
40
40
41
40
41

Referenz
Drehmoment Winkel

8,51 40
8,54 39,5
8,81 39,75
8,82 39,5
8,48 39
8,86 40
8,8 39,25
8,55 40
8,38 39,5
8,41 39,25
8,62 39,75
8,15 39,25
8,08 39,25
8,77 40
8,47 39,25
8,31 38,5
8,47 39,25
8,51 39,25
9,25 40
9,14 39,25
9,06 39,5
9,25 39,75
8,68 38,75
9,31 39,5
8,44 38,25
9,17 39,25
9,23 39,75
9,09 39
9,09 39,5
8,93 39,25
9,15 40
8,82 39,25
8,69 38,75
9,33 39,5
8,51 38,75
8,62 40
8,87 39,25
9,16 39,25
9,17 40
8,66 39,25
8,82 38,75
9,06 39,75
9,02 38,75
9,16 40
8,9 39
8,91 38,5
9,18 39,25
9,22 40
8,81 39,25
8,99 39,25
8,73 38,5
8,8 39,75
8,85 39,5

Differenz
Drehmomel Winkel

0,06 1

0 1,5
0,19 1,25
0,19 1,5
0,03 1
0,08 0

0 0,75
0,04 0
0,03 1,5
0,01 1,75
0,07 1,25
0,08 1,75
0,05 1,75
0,02 1
0,06 1,75
0,06 2,5
0,01 0,75
0,02 0,75
0,14 1
0,12 1,75

0 1,5
0,04 0,25
0,02 1,25
0,21 0,5
0,14 1,75
0,11 1,75
0,02 0,25

0 1
0,16 0,5
0,03 1,75
0,09 1
0,02 1,75
0,1 1,25
0,03 1,5
0,03 2,25
0,14 0
0,02 1,75
0,09 0,75
0,25 1
0,18 1,75
0,12 1,25
0,09 1,25
0,11 2,25
0,04 0
0,21 2
0,06 2,5
0,09 1,75
0,12 0
0,03 0,75

0 0,75
0,03 2,5
0,06 0,25
0,05 1,5
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54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

9,09
9,07
8,93
9,15
9,05
8,83
9,04
9,09
8,67
9,54
9,09
8,91
9,13

8,9
9,04
9,38
8,71
8,48
8,87
9,24
8,97
9,11
8,95
9,15
9,28
9,14
8,84

8,9

9,3
8,75
9,04
9,04
9,15
9,03
9,36
8,81
9,22
9,01
9,27
9,14
9,25
8,78
9,17
9,23

8,9
8,87
9,13

41
40
40
41
40
40
41
40
41
40
40
41
40
41
40
41
40
40
41
41
41
40
40
41
41
40
40
40
40
40
40
41
40
41
41
41
40
41
41
41
40
40
40
41
41
40
41

9,16
8,96
8,77
9,17
9,01
8,74
9,11
9,27
8,72
9,48

8,99
9,05
8,86
9,09
9,24
8,75
8,5
9,01
9,09
9,01
9,01
8,94
9,17
9,27
9,03
8,78
8,91
9,26
8,97
8,88
8,93
9,12
9,2
9,27
8,78
9,18
9,01
9,3
9,07
9,18
8,83
9,14
9,17
8,9
8,91
9,06

39
39,5
38
39
39,5
38,75
39,75
39,75
39,25
40,75
39
38,75
39,5
38,25
38,75
39,25
38,25
39,5
39,25
39,25
39
39,5
38,5
39,25
39,25
38,5
39
39,5
39,5
37,75
39
39,5
39,5
39,5
39,75
38,75
38,75
39
39,75
39,75
39,5
38,75
39,25
39,75
38,75
39,25
39,25

Standardabweichung: 0,058266

0,07
0,11
0,16
0,02
0,04
0,09
0,07
0,18
0,05
0,06
0,09
0,08
0,08
0,04
0,05
0,14
0,04
0,02
0,14
0,15
0,04
0,1
0,01
0,02
0,01
0,11
0,06
0,01
0,04
0,22
0,16
0,11
0,03
0,17
0,09
0,03
0,04
0
0,03
0,07
0,07
0,05
0,03
0,06
0
0,04
0,07

0,5

0,5
1,25
1,25
0,25
1,75
0,75

2,25
0,5
2,75
1,25
1,75
1,75
0,5
1,75
1,75

0,5
1,5
1,75
1,75
1,5
1
0,5
0,5
2,25
1
1,5
0,5
1,5
1,25
2,25
1,25
2
1,25
1,25
0,5
1,25
0,75
1,25
2,25
0,75
1,75
0,657027858
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |geite 1 /1
Production Tools SCh raubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ1651k Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 40,00 5,00 i OSG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50417907 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 15:35:56 bis 18.12.2009 15:53:15
Bem.  40°; Toleranz: +-5°; Md.-Kal.: 17.4 Nm
45 i OSG
44 —
T 43 n
T4 - — - — - — - — - - - - - s s s s s s — s — s — - — X+3s
S Y A A sl Y
= 40 Yol Joock Yoot ¥ ¥
39— - — - — - — - - - - - - s - s s s s - — x-38
& i
o 38
37
36 .
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s X+3s X-3s
USG X OSG USG OSG
; : : - 0,001
. 80 | /‘A\ | =80 4 99,99
= M 70 @ 0,1
I NI E s
3 A 05 9 5
= 3 E 4 —
% 50 E | | | = 50 2 'o\? 70 30 §
— = 2 —_—
540 | | =408 o g0 (ORI
2304 =30
EhE B 3 B o5 L
202 c203 99,5
104 ! ! =10 = 0,1
E ‘ ‘ E 99,99
0 LI I B I \/é/\ (L] \\\L\ T T 7 ~0 0,001 T T T T T T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
542846-12 [Grad] NV — 542846-12 [Grad] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. 50417907 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 40,5300
UsG 35,00 Xmin 40,00 X-3s 39,0252
0SG 45,00 Xmax 41,00 X+3s 42,0348
T 10,00 R 1,00 6s 3,0097
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,86 <3,32<3,78
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,55<2,97 < 3,39
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1651K1.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SChraubSyStem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1651k Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 4,77
Best. Nr 18EAE15AM3 Serienr 50417907 usaG 0,00
est- ' 0SG 11,45

Bemerkung 40° Toleranz: +-5° Md.-Kal.: 17.4 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041790 542846-12 8,45 8,54 8,62 9,01 8,51 8,94 8,80 8,51 8,41 8,40
5041790 542846-12 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 40,00 40,00 40,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041790 542846-12 8,69 8,23 8,03 8,75 8,41 8,37 8,46 8,53 9,39 9,02
5041790 542846-12 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 40,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041790 542846-12 9,06 9,21 8,66 9,10 8,58 9,28 9,25 9,09 9,25 8,90
5041790 542846-12 41,00 40,00 40,00 40,00 40,00 41,00 40,00 40,00 40,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041790 542846-12 9,24 8,80 8,59 9,36 8,54 8,48 8,85 9,25 8,92 8,48
5041790 542846-12 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00 40,00 41,00 40,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041790 542846-12 8,94 9,15 8,91 9,20 9,11 8,97 9,27 9,34 8,78 8,99
5041790 542846-12 40,00 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00 41,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041790 542846-12 8,70 8,74 8,90 9,09 9,07 8,93 9,15 9,05 8,83 9,04
5041790 542846-12 41,00 40,00 41,00 41,00 40,00 40,00 41,00 40,00 40,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041790 542846-12 9,09 8,67 9,54 9,09 8,91 9,13 8,90 9,04 9,38 8,71
5041790 542846-12 40,00 41,00 40,00 40,00 41,00 40,00 41,00 40,00 41,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041790 542846-12 8,48 8,87 9,24 8,97 9,11 8,95 9,15 9,28 9,14 8,84
5041790 542846-12 40,00 41,00 41,00 41,00 40,00 40,00 41,00 41,00 40,00 40,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\20090\UJ1651K1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1651k Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 4,77

. USG 0,00
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. 50417907 0sG 11.45
Bemerkung 40° Toleranz: +-5° Md.-Kal.: 17.4 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041790 542846-12 8,90 9,30 8,75 9,04 9,04 9,15 9,03 9,36 8,81 9,22
5041790 542846-12 40,00 40,00 40,00 40,00 41,00 40,00 41,00 41,00 41,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041790 542846-12 9,01 9,27 9,14 9,25 8,78 9,17 9,23 8,90 8,87 9,13
5041790 542846-12 41,00 41,00 41,00 40,00 40,00 40,00 41,00 41,00 40,00 41,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\20090\UJ1651K1.DFD
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Production Tool . .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UJ1651k Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 40,00 5,00 '0SG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Grad -5,00 USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 15:35:58 bis 18.12.2009 15:53:17
Bem.  40°; Toleranz: +-5°; Md.-Kal.: 17.4 Nm
45 i OSG
44 —
0 i
§ 43 .
542
I - — - — - — - = - = = e e e — - — — X+3s
HplSfidl
& i —
a0 ALy %%ﬁ%f%xﬁ%fw?ﬁ“&% b
©
£38 . . TR T e — X-3s
7] 37 -
36 .
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
Xx-3s X+3s x-3s X+3s
50 USG ‘ X ‘ OSG 50 USG ‘ X OSG 0.001
] ‘ R 99,99 | | '
T4 \ | E—— | | 0,1
= 40 ‘ ‘ 40 &, 99,5 ‘
o | | -5 4 % | 5
§ 30 E | | ; 30 g .o\? 70 | 30 §
2 —_—
] / C «© | o
2 20 N . ~20T & %0 ‘ [
= | / | () + 1
3 7 \ r2 5 95
® 10 | | “108 L 99,5
i | \ r e 0,1 A ’
] C | ‘ ‘ 99,99
0— [T \ \ L I B 0 0,001 T T T T T T T T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 39,2675
USG 35,00 Xmin 37,75 X-3s 37,7515
0SG 45,00 Xmax 40,75 X+3s 40,7835
T 10,00 R 3,00 6s 3,0321
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,84<3,30<3,76
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,42 <2,81<3,21
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ 1651 KM.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1651k Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 8,78
. USG 6,42
Best. Nr. 18EAE15AMS3 Serienr. VM1698-1 0sG 11.45
Bemerkung 40° Toleranz: +-5° Md.-Kal.: 17.4 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 8,51 8,54 8,81 8,82 8,48 8,86 8,80 8,55 8,38 8,41
VM1698 Schatz Bremse 40,00 39,50 39,75 39,50 39,00 40,00 39,25 40,00 39,50 39,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 8,62 8,15 8,08 8,77 8,47 8,31 8,47 8,51 9,25 9,14
VM1698 Schatz Bremse 39,75 39,25 39,25 40,00 39,25 38,50 39,25 39,25 40,00 39,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 9,06 9,25 8,68 9,31 8,44 9,17 9,23 9,09 9,09 8,93
VM1698 Schatz Bremse 39,50 39,75 38,75 39,50 38,25 39,25 39,75 39,00 39,50 39,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 9,15 8,82 8,69 9,33 8,51 8,62 8,87 9,16 9,17 8,66
VM1698 Schatz Bremse 40,00 39,25 38,75 39,50 38,75 40,00 39,25 39,25 40,00 39,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 8,82 9,06 9,02 9,16 8,90 8,91 9,18 9,22 8,81 8,99
VM1698 Schatz Bremse 38,75 39,75 38,75 40,00 39,00 38,50 39,25 40,00 39,25 39,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 8,73 8,80 8,85 9,16 8,96 8,77 9,17 9,01 8,74 9,11
VM1698 Schatz Bremse 38,50 39,75 39,50 39,00 39,50 38,00 39,00 39,50 38,75 39,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 9,27 8,72 9,48 9,00 8,99 9,05 8,86 9,09 9,24 8,75
VM1698 Schatz Bremse 39,75 39,25 40,75 39,00 38,75 39,50 38,25 38,75 39,25 38,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 8,50 9,01 9,09 9,01 9,01 8,94 9,17 9,27 9,03 8,78
VM1698 Schatz Bremse 39,50 39,25 39,25 39,00 39,50 38,50 39,25 39,25 38,50 39,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ 1651 KM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. UJ1651k Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 8,78
42
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-1 gzg ?’1 45

Bemerkung 40° Toleranz: +-5° Md.-Kal.: 17.4 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 8,91 9,26 8,97 8,88 8,93 9,12 9,20 9,27 8,78 9,18
VM1698 Schatz Bremse 39,50 39,50 37,75 39,00 39,50 39,50 39,50 39,75 38,75 38,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 9,01 9,30 9,07 9,18 8,83 9,14 9,17 8,90 8,91 9,06
VM1698 Schatz Bremse 39,00 39,75 39,75 39,50 38,75 39,25 39,75 38,75 39,25 39,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UJ 1651 KM.DFD
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Cleco

Production fools Homologation von Schraubwerkzeugen

Anlage 3

HU-Nr. 021/09

Seite 1 von 2

Anlage 3
Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco - 18EAE15AM3 Seriennummer UJ1651
4 N-m bis 15 N'm

Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 180° / 80%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment £ 7 %

Fiigemoment 3 N'm
Drehmoment 12 N'm Toleranz 7,92% + 3,96%
Drehwinkel 180° Toleranz 11,4° + 5,7°

Formelableitung





Cleco

Production Tools

Messung

Nr.

0 NOoO ga b~ WN -

g g g a s b S BKM DS BB DS W W WWoWwWWWwWWNNDNNDNRNDNDNRDDND-=S = 2 2 a2
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Priifling

Drehmoment

10,8
10,41
10,75
10,76
10,36
10,75
10,75
10,07
10,61
10,76
10,76
10,92
10,25
10,15
10,54
10,84
10,68

10,4
11,35
11,23
11,33
11,37
10,56
11,26
10,85
11,21
11,98
11,72
11,81

12,1
11,78
11,95
11,98
12,05
11,76
12,15
12,23
11,66
12,06
11,21
12,15
11,49
11,95
11,96
11,46
11,32
11,93

11,9
12,16
12,08
12,01
12,21
12,19

Winkel

180
180
181
180
181
181
181
181
180
181
180
181
181
181
181
180
181
181
180
180
181
180
180
181
180
181
180
181
181
181
180
180
180
180
180
181
181
181
180
180
180
180
181
180
181
181
181
180
181
180
181
180
180

Referenz
Drehmoment Winkel
10,74 179,75
10,53 177,75
10,77 180,5
10,66 177,75
10,76 179,25
10,66 177
10,74 178
10,03 177,25
10,68 178,5
10,77 180,25
10,71 177,5
10,85 179,5
10,17 176,5
10,56 178,75
10,74 179
10,73 177,25
10,74 178,25
10,71 179,5
11,33 178
11,23 175,75
11,34 179,75
11,27 175,75
10,57 176,5
11,27 176,75
10,86 178,25
11,28 177,25
12,01 177,5
11,7 178
12,01 179
12,01 176,75
11,76 177,5
11,98 178,25
12,04 178
12,04 178
11,76 178,75
12,08 178,25
12,04 176,75
11,59 179,75
12,08 178,25
11,28 177,25
11,99 177,25
11,82 179,5
11,91 178,5
11,89 176,25
11,45 177,75
11,48 177,25
11,93 177,25
11,93 177
12,06 178,5
12,06 179,5
11,89 176
11,93 176,5
12,02 177,25

Differenz

Drehmoment

0,06
0,12
0,02
0,1
0,4
0,09
0,01
0,04
0,07
0,01
0,05
0,07
0,08
0,41
0,2
0,11
0,06
0,31
0,02
0
0,01
0,1
0,01
0,01
0,01
0,07
0,03
0,02
0,2
0,09
0,02
0,03
0,06
0,01
0
0,07
0,19
0,07
0,02
0,07
0,16
0,33
0,04
0,07
0,01
0,16
0
0,03
0,1
0
0,12
0,28
0,17

Winkel

0,25
2,25
0,5
2,25
1,75
4
3
3,75
1,5
0,75
2,5
1,5
4,5
2,25

2,75
2,75
1,5

4,25
1,25
4,25
3,5
4,25
1,75
3,75
2,5

4,25
2,5
1,75

1,25
2,75
4,25
1,25
1,75
2,75
2,75
0,5
2,5
3,75
3,25
3,75
3,75

2,5
0,5

3,5
2,75
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Production Tools

54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

11,95
11,8
1,7

12,12

11,84

11,75

12,02

11,88

12,01

11,92

11,12

11,76

12,17

11,39

11,87

12,04

11,94

11,94

12,08

11,75

12,23
11,8

11,92

11,96

11,72

12,05

11,87
11,6

12,22

11,82

11,65

11,93

12,29

11,15

11,96

11,99

11,78

11,61
11,7

1,77

11,92

11,83

12,23

11,89

12,17

11,47

11,92

181
181
181
180
180
181
180
180
181
180
181
180
181
181
180
180
180
181
181
181
181
180
181
181
181
181
180
181
180
181
181
180
181
181
181
180
181
180
181
181
180
180
181
181
180
181
181

11,89
12,02
11,86
12,03
11,88
11,73
11,94
11,78
11,98
11,98
11,24
11,87
11,97
11,53
11,9
12,04
11,99
11,99
11,94
12,05
12,09
11,93
11,95
11,99
11,59
12,01
11,99
11,97
12,02
11,88
11,62
11,85
11,99
11,43
11,69
11,88
11,69
11,54
11,53
11,89
12,01
11,84
12,01
119
12,01
11,55
11,99

176,75
179
178

179,25
176
181
177
181

178,5

179,25

176,75

177,75

177,25
178

177,75

179,5
177

179,25
179

178,25

178,75
178

181,5

178,25

178,75
179

178,25
179
179

179,25

179,75

179,5

177,25

178
177,5
176,5

178,75

177,75
178

180,75

177,5
181
179,25
178,25
178,5

178,25
178

Standardabweichung:

0,06
0,22
0,16
0,09
0,04
0,02
0,08
0,1

0,03
0,06
0,12
0,11
0,2

0,14
0,03

0

0,05
0,05
0,14
0,3

0,14
0,13
0,03
0,03
0,13
0,04
0,12
0,37
0,2

0,06
0,03
0,08
0,3

0,28
0,27
0,11
0,09
0,07
0,17
0,12
0,09
0,01
0,22
0,01
0,16
0,08
0,07

0,094793769
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N
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0,75
4,25
2,25
3,75

2,25
0,5

1,75

2,75
2,25

0,5
2,75
2,25

1,75

1,75
1,25
0,5
3,75
3
3,5
3,5
2,25
2,25
3
0,25
2,5
1
1,75
2,75
1,5
2,75
3
1,136567911
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |geite 1 /1
Production Tools SCh rau bsyste m
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UJ16511 Merkm.Bez. 542846-12 Prifmoment 180,00 10,00 i 0OSG 190,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50417907 Einh. Grad -10,00 1USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 16:56:24 bis 18.12.2009 17:20:05
Bem. 180°; Toleranz: +-10°; Md.-Kal.: 17.3 Nm
190 i OSG
T g5
O -
© i
o, —-— - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - X+3s
53180; Vi pYQAYA Ave — v' , N , VA Ay, A VAN P AVA v A v VA N ?
© i X-3s
<t -
[eo]
Q J
< |
© 175
170 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s_X+3s
:USG X OSGﬁ USG OSG 0,001
" 805 | /‘\ | 80 ¢ 99,99
E I F0 = 0,1
TS i S0 99,5
3 | E
S 60 E ‘ “\ \ ‘ 2 60 = 4 95 5
= 3 E 4 —
8 503 o [ 02 = 70 30 X
| = 2 —_—
2403 1 ] 408 o g 70 X
| | S u
© <0 B 99,5
10= | | ~10 0.1 99,99
0 = T T T ‘ 171 J\L ‘ | \L T ‘ T 1T F 0 0,001 T T T T T T ’
170 175 180 185 190 170 175 185 190
542846-12 [Grad] NV — 542846-12 [Grad] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. 50417907 Merkm.Bez. 542846-12
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 180,5600
USG 170,00 Xmin 180,00 X-3s 179,0633
0SG 190,00 Xmax 181,00 X+3s 182,0567
T 20,00 R 1,00 6s 2,9933
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 5,75<6,68 < 7,61
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 5,43<6,31<7,19
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1651L1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh rau bSySte m 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. uJ1651l Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 6,14

. USG 0,00

Best. Nr. 18EAE15AMS3 Serienr. 50417907 0sG 14.75
Bemerkung 180°; Toleranz: +-10° Md.-Kal.: 17.3 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041790 542846-12 10,80 10,41 10,75 10,76 10,36 10,75 10,75 10,07 10,61 10,76
5041790 542846-12 180,00 | 180,00 | 181,00 @ 180,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 180,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041790 542846-12 10,76 10,92 10,25 10,15 10,54 10,84 10,68 10,40 11,35 11,23
5041790 542846-12 180,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 180,00 181,00 181,00 | 180,00 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041790 542846-12 11,33 11,37 10,56 11,26 10,85 11,21 11,98 11,72 11,81 12,10
5041790 542846-12 181,00 | 180,00 | 180,00 @ 181,00 180,00 | 181,00 180,00 @ 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041790 542846-12 11,78 11,95 11,98 12,05 11,76 12,15 12,23 11,66 12,06 11,21
5041790 542846-12 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 181,00 181,00 181,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041790 542846-12 12,15 11,49 11,95 11,96 11,46 11,32 11,93 11,90 12,16 12,06
5041790 542846-12 180,00 | 180,00 | 181,00 @ 180,00 181,00 | 181,00 181,00 180,00 | 181,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041790 542846-12 12,01 12,21 12,19 11,95 11,80 11,70 12,12 11,84 11,75 12,02
5041790 542846-12 181,00 | 180,00 | 180,00 181,00 181,00 | 181,00 180,00 @ 180,00 | 181,00 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041790 542846-12 11,88 12,01 11,92 11,12 11,76 12,17 11,39 11,87 12,04 11,94
5041790 542846-12 180,00 | 181,00 | 180,00 181,00 180,00 | 181,00 181,00 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041790 542846-12 11,94 12,08 11,75 12,23 11,80 11,92 11,96 11,72 12,05 11,87
5041790 542846-12 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 180,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 180,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1651L1.DFD
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Production Tools SCh rau bSySte m 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. uJ16511 Merkmal

Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez. 542846-12 Nennm. 6,14

. USG 0,00

Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. 50417907 0sG 14.75
Bemerkung 180°; Toleranz: +-10° Md.-Kal.: 17.3 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041790 542846-12 11,60 12,22 11,82 11,65 11,93 12,29 11,15 11,96 11,99 11,78
5041790 542846-12 181,00 180,00 181,00 181,00 180,00 181,00 181,00 | 181,00 180,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041790 542846-12 11,61 11,70 11,77 11,92 11,83 12,23 11,89 12,17 11,47 11,92
5041790 542846-12 180,00 181,00 181,00 180,00 180,00 181,00 181,00 | 180,00 181,00 181,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1651L1.DFD






Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tool . .
roauetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  18.12.2009
Best. Nr. 18EAE15AM3 Typ 18EAE15AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. uJ16511 Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 180,00 10,00 'OSG 190,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Grad -10,00 1USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 18.12.2009 16:56:26 bis 18.12.2009 17:20:07
Bem. 180°; Toleranz: +-10°; Md.-Kal.: 17.3 Nm
190 0OSG
.
g 185
o, ]
o} - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - X+3s
» X
£ ] 1K \ X
§ 180 1t X A / ]
) ERVAVA /\ \ \ | [ \ —
s ¥ L
S1s1  — X-3s
170 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s Xx-3s _ X+3s
25 USG x| OSG 55 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4 001
] u T 99,99 ‘ ‘ ‘
T 7 | \ | — | : v 0,1
= 20+ | ! | 20 &, 99,5 ‘ ; ‘
5 | | - F ;% | | | 5
§ 15 E | | ; 15 g .o\? 70 ‘ f ‘ 30 g
2
] r@® o | \ o
s W e ook
S -8 5 | 5 !
] ! B! r e 0,1 ! | ’
] iL C | | | 99,99
0 T [ | ‘. I ‘ T 1T 0 0,001 T T T T T T T T T T
170 175 180 185 190 170 175 180 185 190
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 18EAE15AM3 Teilebez. 18EAE15AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 178,2125
UsG 170,00 Xmin 175,75 X-3s 174,5238
0SG 190,00 Xmax 181,50 X+3s 181,9012
T 20,00 R 5,75 6s 7,3774
net> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,33<2,71<3,09
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,91<2,23<2,54
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UJ1651LM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. uJ16511 Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 11,16
2
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-1 gzg ?;1075

Bemerkung 180°; Toleranz: +-10° Md.-Kal.: 17.3 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 10,74 10,53 10,77 10,66 10,76 10,66 10,74 10,03 10,68 10,77
VM1698 Schatz Bremse 179,75 | 177,75 | 180,50 | 177,75 179,25 | 177,00 178,00 | 177,25 @ 178,50 | 180,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 10,71 10,85 10,17 10,56 10,74 10,73 10,74 10,71 11,33 11,23
VM1698 Schatz Bremse 177,50 | 179,50 | 176,50 | 178,75 179,00 | 177,25 178,25 | 179,50 @ 178,00 | 175,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 11,34 11,27 10,57 11,27 10,86 11,28 12,01 11,70 12,01 12,01
VM1698 Schatz Bremse 179,75 | 175,75 | 176,50 | 176,75 178,25 | 17725 177,50 | 178,00 @ 179,00 | 176,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 11,76 11,98 12,04 12,04 11,76 12,08 12,04 11,59 12,08 11,28
VM1698 Schatz Bremse 177,50 | 178,25 | 178,00 | 178,00 178,75 | 178,25 176,75 | 179,75 @ 178,25 | 177,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 11,99 11,82 11,91 11,89 11,45 11,48 11,93 11,93 12,06 12,06
VM1698 Schatz Bremse 177,25 | 179,50 | 178,50 | 176,25 177,75 | 17725 17725 | 177,00 @ 178,50 | 179,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 11,89 11,93 12,02 11,89 12,02 11,86 12,03 11,88 11,73 11,94
VM1698 Schatz Bremse 176,00 | 176,50 | 177,25 | 176,75 179,00 | 178,00 179,25 @ 176,00 | 181,00 177,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 11,78 11,98 11,98 11,24 11,87 11,97 11,53 11,90 12,04 11,99
VM1698 Schatz Bremse 181,00 | 178,50 | 179,25 | 176,75 177,75 | 17725 178,00 | 177,75 @ 179,50 | 177,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 11,99 11,94 12,05 12,09 11,93 11,95 11,99 11,59 12,01 11,99
VM1698 Schatz Bremse 179,25 | 179,00 | 178,25 | 178,75 178,00 | 181,50 178,25 | 178,75 @ 179,00 | 178,25
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Production Tool c
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 18.12.2009
Serienr. uJ16511 Merkmal
Typ 18EAE15AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 11,16
) USG 8,02
Best. Nr. 18EAE15AM3 Serienr. VM1698-1 0sG 14.75
Bemerkung 180°; Toleranz: +-10° Md.-Kal.: 17.3 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 11,97 12,02 11,88 11,62 11,85 11,99 11,43 11,69 11,88 11,69
VM1698 Schatz Bremse 179,00 179,00 179,25 179,75 179,50 177,25 178,00 177,50 176,50 178,75
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 11,54 11,53 11,89 12,01 11,84 12,01 11,90 12,01 11,55 11,99
VM1698 Schatz Bremse 177,75 178,00 180,75 177,50 181,00 179,25 178,25 | 178,50 178,25 178,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\20090\UJ 165 1LM.DFD
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Production Tools

Homologation

Winkelwerkzeug
Typ: Cleco - 18EAE15AM3

Diese Homologation gilt ebenfalls fur den Typ:

Cleco - 18EA15AM3
Cleco - 18EAEP15AM3
Cleco - 18EAES15AM3

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
IndustriestralRe 1, 73463 Westhausen, Germany
Tel.: +49 7363 81-0

Fax: +49 7363 81-222

E-Mail: info@apexpowertools.eu
www.apexpowertools.eu




http://www.apexpowertools.eu/



Cleco

Production Tools

Homologation 021/09

Cleco - 18EAE15AM3

Winkelwerkzeug

Bestell-Nr.: 18EAE15AM3

Darin enthalten Typ: Bestell-Nr.:
Cleco - 18EA15AM3 18EA15AM3
Cleco - 18EAEP15AM3 18EAEP15AM3
Cleco - 18EAES15AM3 18EAES15AM3

Maschinenart Winkelwerkzeug

Drehmoment-Bereich von 4 Nm bis 15 Nm

Max, Drehzahl 1300 U/min

uJi1645 UJ1650 UJi1651
Cm /Cmk Werte
Auswertung Auswertung Auswertung






Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

Apex Tool Group /
Winkelwerkzeug

erreichte Cm - CmK Werte

0, 0, 0,
Werkzeug SerienNr. Testdaten 30% 80% 100%
30 °%5° | 360 °+15° | 30°+5° | 360 °x15° | 30 °+5° | 360 °+15°
™ Prifmoment 7,30 N-m 12,80 N-m 15,00 N-m
<§E Drehzahl 1.Stufe 1300 U/min
ﬂ Drehzahl Endanzug 50 U/min
E(J Start Winkelzahlung 3,65 N'm 6,40 N'm 7,50 N'm
L cm 1,93 3,98 4,83 4,57 4,89 5,18
00 uJ1645
— cmk 1,88 3,47 4,46 4,30 4,43 5,13
o UJ1650 cm 1,84 2,85 2,84 4,68 2,81 4,56
3 cmk 1,77 2,26 2,44 4,40 2,66 4,24
O UJ1651 cm 2,26 3,71 3,93 3,93 3,36 3,49
cmk 2,17 3,34 3,85 3,85 3,11 3,36
Min cm/cmk cm 1,84 2,85 2,84 3,93 2,81 3,49
cmk 1,77 2,26 2,44 3,85 2,66 3,36
Soll: > 1,67
Fahigkeitsindex : Cnm 1,84 i.0
Fahigkeitsindex : Crnk 1,77 i.0
Apex Tool Group / . . .
p_ P Toleranzbereiche der Drehwinkelhomologation
Winkelwerkzeug
. 60% von Mnom 80% von Mnom
Werkzeug SerienNr. Testdaten
40° 180°
™ Prifmoment 9,00 Nm 12,00 Nm
<§t Drehzahl U/min
ﬂ Start Winkelzahlung 3,00 Nm 3,00 Nm
L Drehmoment + 9 + 9
< UJ1645 ' + 4,13% t 2,93%
Ialg Drehwinkel + 3,4° + 6,4°
— Drehmoment + 9 + 9
. UJ1650 ' + 4,87% t 6,95%
o Drehwinkel + 3,7° + 4.4°
o
) Drehmoment + 9 + 9
5 UJ1651 ' + 3,24% t 3,96%
Drehwinkel + 3,3° + 5,7°
Max Drehmoment Drehmoment Soll: + 7% Soll: + 7% 40° 180°
Ist: | 4,87% *|  6,95% i.0 i.0
Max Drehwinkel Drehwinkel Soll: + 5° Soll: + 10° 40° 180°
Ist: + 3,7° + 6,4° i.0 i.0






Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

HU-Nr.
Datum

021/09
11.01.10
Prifblatt Nr. 1a
Allgemeine Technische Daten
Hersteller  Apex Tool Group Maschinenart
Modell Cleco - 18EAE15AM3 Seriennummer
Drehmoment - Bereich von 4 Nm bis 15 Nm

Wirksamer Luftdruck am Einlaf3
Elektrowerkeug Ja Betriebspannung

Kabel/Leitung AuRendurchmesser
(zwischen Steuerung und Werkzeug)

Schauchlange Innendurchmesser
9 oder 10 mm

Gewicht

Luftverbrauch im Leerlauf

Verbrauch Elektrowerkzeug

maximale Drehzahl Leerlauf erste Stufe
maximale Drehzahl Leerlauf letzte Stufe
minimale Drehzahl im Leerlauf letzte Stufe
Lautstarke im Leerlauf bei maximaler Drehzahl

Lautstarke bei Impulsschrauber wahrend Pulsen

Temperatur bei Elektrowerkzeugen am Winkelkopf
Temperatur nach je 100 Messungen am E-Motor
bei max. Md am Handgriff

Standzeit des Akkus bei Akkuschrauber

bei max. Md Weich

Hart

Abtriebsvierkant

Winkelwerkzeug

uJ1645
uUJ1650
UJ1651

320

13,8

1,5

80

1300

1300

<68

36

44

31

3/8"

Volt

mm

Upm

Upm

St.

St.

ANLAGE 1

Seite 1 von 2
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Froduction Tools Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 1
HU-Nr. 021/09
Datum 11.01.10 Seite 2 von 2

Prifblatt Nr. 1b

Technische Daten: Steuerung

Hersteller Apex Tool Group Typ  m-Pro-400S

Schraubverfahren Stromabschaltung Ja
Md-Steuerung Ja
Md/Winkel-Steuerung Ja
Winkel/Md-Steuerung Ja
Streckgrenz-Steuerung Ja

Vorspannkraft-Steuerung -

Optionen Einschraubliberwachung Ja
Pulsen -
Anziehen/Lésen - Anziehen Ja
Schneidschraubliberwachung Ja
Linksanzug Ja

Sonstige Verfahren: —

Drehwinkelaufldsung 1 Grad
Md-Genauigkeit +1,0 %
MeRmittelfahigkeitsnachweis ~ D-29128 1010287_1010179 Datum: 01.12.09
D-29143_1012022_1011943 01.12.09
Programmierung Tastatur Ja
Externer PC Ja
Textanzeige Ja
Bildschirm Ja
LCD-Anzeige Ja
Druckerschnittstelle Ja Typ Centronics / RS 232
Zusézliche Ein- und Ausgange CON1-4, E/A-Ebene,
Profi- Interbus, USB
Trenntrafo --

Netzwerk Ja Typ Ethernet
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