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Production Tools

Homologation

Winkelwerkzeug
Typ: Cleco-18EA28AM3

Diese Homologation gilt ebenfalls fur den Typ:

Cleco-18EAE28AM3
Cleco-18EAEP28AM3
Cleco-18EAES28AM3

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
IndustriestralRe 1, 73463 Westhausen, Germany
Tel.: +49 7363 81-0

Fax: +49 7363 81-222

E-Mail: info@apexpowertools.eu
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Production Tools

Homologation 023/09

Cleco-18EA28AMS3

Winkelwerkzeug

Bestell-Nr.: 18EA28AMS3

Darin enthalten

Maschinenart

Typ: Bestell-Nr.:
Cleco-18EAE28AM3 18EAE28AM3
Cleco-18EAEP28AM3 18EAEP28AM3
Cleco-18EAES28AM3 18EAES28AM3

Winkelwerkzeug

Drehmoment-Bereich von 6 Nm bis 28 Nm
Max, Drehzahl 700 U/min
ulo039 ul0255 Ul0256

Cm / Cmk Werte

Auswertung

Auswertung Auswertung






Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

Apex Tool Group /
Winkelwerkzeug

erreichte Cm - CmK Werte

0, 0, 0,
Werkzeug SerienNr. Testdaten 30% 80% 100%
30 °%5° | 360 °+15° | 30°+5° | 360 °x15° | 30 °+5° | 360 °+15°
Prifmoment 12,60 N'm 23,60 N°'m 28,00 N°'m
g Drehzahl 1.Stufe 700 U/min
g Drehzahl Endanzug 50 U/min
q Start Winkelzahlung 6,30 N'm 11,80 N'm 14,00 N'm
Iélg U10039 cm 2,94 3,91 2,30 4,11 1,87 4,06
- cmk 2,74 3,82 2,24 3,52 1,82 3,31
]
8 UI0255 cm 2,24 3,98 2,33 3,71 2,07 3,60
2 cmk 2,03 3,92 2,30 3,66 1,92 3,57
(&)
U10256 cm 2,01 3,41 2,18 4,33 1,99 3,57
cmk 1,96 2,98 2,12 3,83 1,86 3,17
Min cm/cmk cm 2,01 3,41 2,18 3,71 1,87 3,57
cmk 1,96 2,98 2,12 3,52 1,82 3,17
Soll: > 1,67
Fahigkeitsindex : Cn 1,87 i.0
Fahigkeitsindex : Crmk 1,82 i.0
Apex Tool Group / . . .
p_ P Toleranzbereiche der Drehwinkelhomologation
Winkelwerkzeug
. 60% von Mnom 80% von Mnom
Werkzeug SerienNr. Testdaten
40° 180°
Prifmoment 16,80 Nm 22,40 Nm
g Drehzahl U/min
g Start Winkelzahlung 5,60 Nm 5,60 Nm
N Drehmoment + 9 + 9
< UI0039 ' + 4,94% + 4,40%
Iélg Drehwinkel + 1,9° + 3,1°
< Drehmoment + 9 + 9
S UI0255 ' + 4,72% + 4,43%
8 Drehwinkel + 2,7° + 4,6°
T Dreh t + 9 + 9
T UI0256 re mo'men + 5,03% + 3,96%
Drehwinkel + 2,8° + 4,0°
Max Drehmoment Drehmoment Soll: + 7% Soll: + 7% 40° 180°
Ist: +[  5,03% | 4,43% i.0 i.0
Max Drehwinkel Drehwinkel Soll: + 5° Soll: + 10° 40° 180°
Ist: + 2,8° + 4,6° i.0 i.0
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Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 1
HU-Nr. 023/09
Datum 14.12.09 Seite 1 von 2

Priifblatt Nr. 1a

Allgemeine Technische Daten

Hersteller  Apex Tool Group Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco-18EA28AM3 Seriennummer ul0039

ul0255

ul0256
Drehmoment - Bereich von 6 Nm bis 28 Nm

Wirksamer Luftdruck am EinlaR
Elektrowerkeug Ja Betriebspannung 320 Volt

Kabel/Leitung AuRendurchmesser 13,8 mm
(zwischen Steuerung und Werkzeug)

Schauchlange Innendurchmesser

9 oder 10 mm - mm
Gewicht 1,5 kg
Luftverbrauch im Leerlauf - I/s
Verbrauch Elektrowerkzeug 80 w
maximale Drehzahl Leerlauf erste Stufe 700 Upm
maximale Drehzahl Leerlauf letzte Stufe 700 Upm
minimale Drehzahl im Leerlauf letzte Stufe 0 Upm
Lautstarke im Leerlauf bei maximaler Drehzahl <68 dB(A)
Lautstarke bei Impulsschrauber wahrend Pulsen - dB(A)
Temperatur bei Elektrowerkzeugen am Winkelkopf 37 °C
Temperatur nach je 100 Messungen am E-Motor 41 °C
bei max. Md am Handgriff 31 °C

Standzeit des Akkus bei Akkuschrauber

bei max. Md Weich - St.

Hart - St.

Abtriebsvierkant 3/8"
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Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 1
HU-Nr. 023/09
Datum 14.12.09 Seite 2 von 2
Priifblatt Nr. 1b
Technische Daten: Steuerung
Hersteller Apex Tool Group Typ m-Pro-400S
Schraubverfahren Stromabschaltung Ja
Md-Steuerung Ja
Md/Winkel-Steuerung Ja
Winkel/Md-Steuerung Ja
Streckgrenz-Steuerung Ja
Vorspannkraft-Steuerung -
Optionen Einschraublberwachung Ja
Pulsen -
Anziehen/Lésen - Anziehen Ja
Schneidschraubliberwachung Ja
Linksanzug Ja
Sonstige Verfahren: -
Drehwinkelauflésung 1 Grad
Md-Genauigkeit +1,0 %
MeRmittelfahigkeitsnachweis  D-29132_1011195_1010179 Datum: 1.12.2009
Programmierung Tastatur Ja
Externer PC Ja
Textanzeige Ja
Bildschirm Ja
LCD-Anzeige Ja
Druckerschnittstelle Ja Typ Centronics / RS 232
Zusézliche Ein- und Ausgange CON1-4, E/A-Ebene,
Profi- Interbus, USB
Trenntrafo --
Netzwerk Ja Typ Ethernet
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Homologation

Winkelwerkzeug

Typ: Cleco-18EA28AM3

Seriennummer: UIO039

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
Industriestralle 1, 73463 Westhausen, Germany
Tel.: +49 7363 81-0

Fax: +49 7363 81-222
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Homologation von Schraubwerkzeugen

HU-Nr. 023/09

a)

b)

ANLAGE 2
Seite 1von 3
Prufblatt Nr. 2
Drehmomentermittlung 30 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min. 7,1429 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. ulo039
Prifdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.) 12,60 N'm
Harte Verbindung (H) 75,961 N m/Umdrehung; Winkel 30 °
Weiche Verbindung (L) 6,2905 N m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
Toleranz unten/oben 11,72-13,48 N-m 11,72-13,48 N-m
Toleranz unten/oben 7 % 7 %
Mittleres Drehmoment 12,66 N-m 12,58 N-m
Standardabweichung 0,0999 N-m 0,0751 N-m
Streubreite (99,73%) 0,60 N-m 0,4506 N-m
Cm 2,94 3,91
Cmk 2,74 3,82
Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,94
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 2,74

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tool
roduetion ook Schraubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  23.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. U10039d Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 12,60 0,88 EOSG 13,48
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1493904 Einh. Nm 0,88 'USG 11,72
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 23.10.2009 12:53:29 bis 23.10.2009 13:26:27
Bem. 30% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm
13,4 OsG
13,2
113,07
£ | X+3
2128 -~ — T T T T LT W T T T K X T T X T T T T T T T W T T T T LT X3
(.'O 1216 T - - - - - - - - - - - X-3s
Q J
Q12,4
g J
© 122
12,0
11,8
4 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s_x+3s x-3s _ x+3s
35 256 X OSC 35 usSG T 990,001
E NN s 9 ) 0.1
e o S-S 99,5 A ’
527 AN "®F 4, % R | 5
3 20- K S202 w70 EEN B 30 ¥
| - 3 -
0155 ‘ J\ ‘ 15 }“ o 30 1 ! 70 o
2 3 O = © R A M
210 | /‘ | ~10 3 5 -2 o5 1
o E ‘ E © ol
57 3|1 ‘5 @ 0.1 [, 99,5
. vl : i 99,99
0 T ‘ T ‘ T ‘ T ‘ T ‘ | ‘ ‘ T ‘ T ‘ T 0 0,001 T T T T T T T T T T
11,8 12,2 12,6 13,0 13,4 11,8 12,0 12,2 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. 1493904 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,60 X 12,6891
UsG 11,72 Xmin 12,62 X-3s 12,5591
0SG 13,48 Xmax 12,78 X+3s 12,8191
T 1,76 R 0,16 6s 0,2601
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 5,83<6,77 < 7,71
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 5,23 6,08 <6,93
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039D1.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SChraubSyStem 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. ul0039d Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 12,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493904 uUsG 11,72

T ) 0OSsG 13,48
Bemerkung 30% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493904 542846-31 12,69 12,69 12,65 12,72 12,69 12,65 12,66 12,68 12,71 12,65
1493904 542846-31 32,00 32,00 31,00 32,00 32,00 32,00 31,00 31,00 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493904 542846-31 12,72 12,72 12,69 12,72 12,72 12,75 12,77 12,66 12,68 12,66
1493904 542846-31 31,00 31,00 32,00 32,00 33,00 31,00 32,00 29,00 28,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1493904 542846-31 12,64 12,62 12,75 12,68 12,62 12,66 12,77 12,66 12,63 12,72
1493904 542846-31 29,00 29,00 29,00 29,00 29,00 32,00 33,00 32,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493904 542846-31 12,66 12,64 12,72 12,69 12,72 12,66 12,66 12,65 12,72 12,72
1493904 542846-31 32,00 32,00 32,00 29,00 31,00 29,00 29,00 29,00 29,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493904 542846-31 12,74 12,78 12,66 12,62 12,78 12,71 12,66 12,62 12,66 12,72
1493904 542846-31 29,00 32,00 32,00 33,00 32,00 32,00 32,00 31,00 32,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493904 542846-31 12,78 12,72 12,65 12,72 12,68 12,66 12,66 12,63 12,66 12,72
1493904 542846-31 30,00 29,00 31,00 30,00 30,00 29,00 29,00 32,00 32,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493904 542846-31 12,78 12,66 12,68 12,66 12,72 12,71 12,66 12,68 12,66 12,65
1493904 542846-31 31,00 31,00 31,00 31,00 32,00 30,00 29,00 30,00 29,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493904 542846-31 12,68 12,66 12,63 12,63 12,66 12,72 12,71 12,72 12,66 12,75
1493904 542846-31 30,00 29,00 30,00 32,00 31,00 33,00 31,00 31,00 31,00 32,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039D1.DFD
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Production Tools SCh ransyStem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. ul0039d Merkmal
Typ 18EA28AMS3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 12,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493904 usG 1,72
est- erent. 0SG 13,48

Bemerkung 30% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
1493904 542846-31 12,78 12,72 12,66 12,66 12,78 12,77 12,69 12,69 12,66 12,65
1493904 542846-31 32,00 32,00 31,00 32,00 32,00 32,00 32,00 32,00 31,00 32,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
1493904 542846-31 12,69 12,72 12,68 12,62 12,72 12,63 12,69 12,66 12,74 12,72
1493904 542846-31 31,00 32,00 32,00 33,00 32,00 31,00 32,00 32,00 33,00 32,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0039D 1.DFD
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  23.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UI10039d Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 12,60 0,88 '0SG 13,48
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Nm 0,88 ! UsG 11,72
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 23.10.2009 12:53:30 bis 23.10.2009 13:26:28
Bem. 30% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm
13,4 ] 0SG
T 13,2
Ewo . F oo 4 %3s
Yoo /
12,8 el /
» s & / /\ | ) —
£ 120 P e v SRR wmw i% iy e &Wx
D 124 ] ¥ X
= 12’4j —————————————————————————————————————— X-3s
5122 1
12,0
11,8
4 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s
30 7USG OSGﬁ 30 USG ‘ )‘( ‘ OSG 0,001
1 R F T 99,99 ‘ ‘ ‘
| C — T T 0,1
__5 25 ] F 25 § 99,5 : ; /.
520 ~208 ¢ % | | | 5
5 J C xc’ . ‘ —
© 3 r = o 70 ‘ ‘ 30 X
T 15 —15 = o [ [ o
% 3 F T a 30 | ‘ | 70 -
2 10- 102 5 ‘ | ‘ o5 Y
g - R | | | 99,5
aE £S5 £ 0.1 | ‘ ’
b r ‘ ‘ ‘ 99,99
0 T T ‘ T ‘ T 0 0,001 T T T T T T T T T T
11,8 12,2 12,6 13,0 13,4 11,8 12,0 12,2 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,60 X 12,6602
UsG 11,72 Xmin 12,44 X-3s 12,3606
0SG 13,48 Xmax 12,98 X+3s 12,9598
T 1,76 R 0,54 6s 0,5993
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,53<2,94<334
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,35<2,74<3,12
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039DM.DFD
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Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. ul0039d Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,60

. USG 11,72
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 0sG 13.48
Bemerkung 30% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 12,69 12,67 12,67 12,77 12,55 12,58 12,60 12,59 12,57 12,56
VM1698 Schatz Bremse 30,75 30,50 30,25 31,25 31,25 30,00 31,00 30,50 30,75 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 12,77 12,57 12,67 12,70 12,72 12,73 12,72 12,66 12,53 12,61
VM1698 Schatz Bremse 30,50 30,50 30,00 31,25 31,50 32,00 30,25 29,25 27,50 28,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 12,66 12,51 12,64 12,61 12,48 12,55 12,70 12,81 12,64 12,66
VM1698 Schatz Bremse 28,25 27,25 28,25 28,00 28,00 30,50 32,50 30,75 30,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 12,66 12,80 12,78 12,44 12,78 12,50 12,56 12,63 12,55 12,55
VM1698 Schatz Bremse 31,50 31,00 31,25 27,75 29,00 28,25 28,25 28,00 28,25 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 12,85 12,84 12,85 12,62 12,76 12,61 12,59 12,69 12,60 12,63
VM1698 Schatz Bremse 28,00 32,00 31,75 30,75 30,75 30,25 30,50 30,00 30,50 28,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 12,90 12,56 12,98 12,76 12,80 12,71 12,55 12,64 12,55 12,63
VM1698 Schatz Bremse 29,25 28,25 29,50 28,75 29,00 27,75 28,50 31,25 30,25 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 12,65 12,79 12,68 12,44 12,78 12,64 12,66 12,62 12,71 12,59
VM1698 Schatz Bremse 30,25 30,75 31,00 30,75 31,75 29,00 27,75 30,25 28,25 27,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 12,71 12,70 12,64 12,70 12,47 12,68 12,55 12,59 12,57 12,70
VM1698 Schatz Bremse 28,75 28,00 28,75 30,25 30,75 31,00 30,00 29,75 30,25 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0039DM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tool c
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. ul0039d Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,60
11,72
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 13,48

Bemerkung 30% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 12,69 12,71 12,64 12,59 12,76 12,72 12,64 12,63 12,78 12,74
VM1698 Schatz Bremse 30,75 30,50 30,00 30,25 31,00 30,00 31,00 30,00 30,75 31,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 12,58 12,50 12,68 12,73 12,69 12,61 12,68 12,72 12,79 12,71
VM1698 Schatz Bremse 29,50 30,50 30,25 31,75 30,50 30,00 31,00 31,00 32,50 30,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0039DM.DFD
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh raubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  23.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI10039¢ Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 12,60 0,88 i OSG 13,48
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1493904 Einh. Nm 0,88 'USG 11,72
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 23.10.2009 13:42:40 bis 23.10.2009 14:15:37
Bem. 30% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm
T OSG
- X+3s
X X3s
4 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-383s x-38+3s
40-25C X OSG 44 usG X OSCG_ 4 001
E = T 99,99 il
135 nl =35 - 0,1
830 LK 30> 995 i
X 0 - = | I
o, _1 Il SRR NS W 1 S
5254 \ 25 x T =
© e F.2 =T 70 &I 30 2
I 204 =20 = foan [ o
Qo ] ‘ ‘ ‘ E (I“ o 30 i 70 i
g 155 | : I F15 o | TL
3104 Il “10% ° [l 9
© | “ C o) i ; : 99,5
53 W 5 = 0,1 o
3 1N E = 99,99
00—+ T 1 T 1 7 T J\"M\ T 1 T 1 T 1 T =0 0,001 T T T T T H ‘\ T T T T
11,8 12,2 12,6 13,0 13,4 11,8 12,0 12,2 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. 1493904 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,60 X 12,6426
USG 11,72 Xmin 12,61 X-3s 12,5911
0SG 13,48 Xmax 12,68 X+3s 12,6941
T 1,76 R 0,07 6s 0,1029
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 14,72 <17,10 < 19,48
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 14,01 16,27 < 18,54
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0039C1.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SChraubSyStem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. Ul0039c Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 12,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493904 uUsG 11,72

- ) 0OSsG 13,48
Bemerkung 30% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493904 542846-31 12,66 12,66 12,63 12,66 12,62 12,66 12,63 12,62 12,65 12,66
1493904 542846-31 384,00 | 369,00 | 375,00 371,00 389,00 | 384,00 378,00 | 379,00 A 384,00 | 380,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493904 542846-31 12,66 12,66 12,63 12,63 12,68 12,63 12,66 12,66 12,62 12,62
1493904 542846-31 378,00 | 384,00 | 378,00 371,00 363,00 | 384,00 367,00 | 386,00 @ 352,00 | 353,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
1493904 542846-31 12,61 12,63 12,62 12,66 12,66 12,66 12,63 12,63 12,63 12,65
1493904 542846-31 348,00 | 338,00 | 351,00 333,00 353,00 | 347,00 365,00 | 369,00 A 370,00 | 361,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493904 542846-31 12,62 12,66 12,66 12,63 12,66 12,65 12,65 12,66 12,66 12,62
1493904 542846-31 375,00 | 362,00 | 362,00 358,00 362,00 | 379,00 377,00 | 364,00 A 361,00 | 371,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493904 542846-31 12,63 12,62 12,63 12,63 12,63 12,62 12,66 12,66 12,63 12,66
1493904 542846-31 362,00 | 384,00 | 363,00 369,00 363,00 | 369,00 345,00 | 360,00 A 353,00 | 357,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493904 542846-31 12,66 12,62 12,63 12,66 12,66 12,63 12,63 12,62 12,65 12,64
1493904 542846-31 359,00 | 347,00 | 351,00 349,00 342,00 | 357,00 360,00 | 347,00 A 385,00 | 393,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493904 542846-31 12,65 12,62 12,66 12,63 12,62 12,65 12,63 12,63 12,66 12,65
1493904 542846-31 392,00 | 385,00 | 390,00 366,00 383,00 | 370,00 336,00 | 361,00 A 360,00 | 353,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493904 542846-31 12,66 12,63 12,68 12,66 12,63 12,63 12,66 12,66 12,63 12,63
1493904 542846-31 341,00 | 342,00 | 361,00 358,00 377,00 | 376,00 363,00 | 362,00 A 369,00 | 385,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039C1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. Ul0039c Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 12,60
Best. Nr 18EA28AMS3 Serienr 1493904 usG 11,72

o ) 0osG 13,48
Bemerkung 30% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493904 542846-31 12,63 12,66 12,63 12,63 12,66 12,66 12,66 12,64 12,66 12,62
1493904 542846-31 378,00 | 375,00 | 354,00 360,00 359,00 | 328,00 @ 360,00 @ 345,00 @ 359,00 | 335,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493904 542846-31 12,66 12,62 12,66 12,65 12,63 12,62 12,63 12,66 12,63 12,66
1493904 542846-31 380,00 | 402,00 | 383,00 361,00 377,00 | 372,00 @ 383,00 369,00 @ 351,00 | 361,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039C1.DFD






Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  23.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UI10039¢ Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 12,60 0,88 '0SG 13,48
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Nm 0,88 ! UsG 11,72
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 23.10.2009 13:42:42 bis 23.10.2009 14:15:37
Bem. 30% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm
13,4 0SG
T 13,2
2 13,0
812,877****% ***** Kf******% ******************* . - X+3s
912,67% \- 7@& wf%w AN . S A A%
2 120 P b YA | A e
NT2AL %-3s
5122 1
12,0
11,84
4 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X3  X+3s
o5 7USG OSGﬁ o5 USG ‘ >‘< ‘ OSG 0,001
3] u T 99,99 ‘ ‘ ‘
T 1 r = | | 0,1
= 20+ 20 &, 99,5 ‘ ;
5 - F ;% — - 5
§ 15 E ; 15 g .o\? 70 ; f 1 30 g
2
] r @®© 4 \ \ o
S0 10T & %0 SO LI 02
S -2 5 | 95
8 54 g O | | | 99.5
b r o 0,1 ! : L ’
] C 1 1 1 99,99
0 0 0,001 T T T T T T T T
11,8 12,2 12,6 13,0 13,4 11,8 12,0 12,2 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,60 X 12,5809
UsG 11,72 Xmin 12,40 X-3s 12,3556
0SG 13,48 Xmax 12,78 X+3s 12,8062
T 1,76 R 0,38 6s 0,4506
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,36 3,91 <4,45
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,28 <3,82<4,36
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0039CM.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. Ul0039c Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,60
11,72
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 13,48

Bemerkung 30% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 12,63 12,64 12,56 12,54 12,62 12,71 12,54 12,55 12,64 12,52
VM1698 Schatz Bremse 384,50 | 382,50 | 371,25 369,50 388,75 | 386,50 375,25 | 376,75 | 384,50 | 381,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 12,61 12,78 12,51 12,55 12,40 12,58 12,67 12,63 12,45 12,66
VM1698 Schatz Bremse 385,75 | 388,00 | 376,25 368,00 347,50 | 370,00 368,50 | 382,00 A 338,50 | 350,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 12,46 12,60 12,56 12,63 12,49 12,70 12,53 12,63 12,63 12,51
VM1698 Schatz Bremse 348,75 | 338,75 | 355,25 @ 330,00 350,75 | 352,00 369,25 | 367,00 W 369,75 | 359,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 12,60 12,59 12,58 12,61 12,49 12,64 12,61 12,66 12,61 12,65
VM1698 Schatz Bremse 363,50 | 359,25 | 362,00 357,25 359,50 | 367,00 378,25 | 362,50 | 362,25 | 371,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 12,55 12,60 12,51 12,67 12,50 12,70 12,48 12,53 12,45 12,66
VM1698 Schatz Bremse 358,75 | 380,00 | 365,00 370,25 361,75 | 370,00 343,00 | 358,75 | 353,50 | 356,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 12,62 12,56 12,56 12,51 12,69 12,61 12,58 12,54 12,62 12,56
VM1698 Schatz Bremse 342,25 | 347,25 | 348,50 @ 336,25 342,50 | 343,25 361,25 | 348,25 | 384,75 | 392,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 12,60 12,71 12,66 12,68 12,67 12,64 12,47 12,52 12,63 12,69
VM1698 Schatz Bremse 388,25 | 387,75 | 388,25 365,75 382,50 | 370,75 334,75 | 358,75 | 361,25 | 356,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 12,46 12,50 12,63 12,64 12,42 12,46 12,52 12,59 12,50 12,66
VM1698 Schatz Bremse 339,25 | 335,25 | 361,50 357,75 374,75 | 361,50 362,50 | 362,50 | 368,75 | 384,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039CM.DFD
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Production Tool c
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. Ul0039c Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,60

. UsG 11,72
Best. Nr. 18EA28AMS3 Serienr. VM1698-1 0sG 13.48
Bemerkung 30% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 12,56 12,65 12,63 12,53 12,52 12,61 12,61 12,57 12,57 12,45
VM1698 Schatz Bremse 379,25 | 375,25 | 350,00 354,75 34550 | 329,75 | 357,75 | 34525 | 351,50 | 320,25
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 12,56 12,62 12,67 12,54 12,51 12,52 12,69 12,50 12,53 12,53
VM1698 Schatz Bremse 379,00 | 397,25 | 380,50 361,00 374,25 | 369,75 @ 387,25 | 366,25 | 337,50 | 358,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039CM.DFD
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

HU-Nr. 023/09

Prifblatt Nr. 3

ANLAGE 2

Seite 2 von 3

Drehmomentermittiung 80 %

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 7,1429 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. ul0039
Prufdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.) 23,60 N'm
Harte Verbindung (H) 141,85 N-m/Umdrehung; Winkel 30 °
Weiche Verbindung (L) 11,682 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L

a) Toleranz unten/oben 21,95-2525 N-m 21,95-25,25 N'm
Toleranz unten/oben 7 % 7 %
Mittleres Drehmoment 23,64 N'm 23,36 N'm
Standardabweichung 0,240 N-m 0,134 N-m
Streubreite (99,73%) 1,44 N-m 0,80 N-m
Cm 2,30 4,11
Cmk 2,24 3,52

b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,30
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 2,24

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:





Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tool
roduetion ook Schraubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  22.10.2009
Best. Nr.  18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0039h Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 23,60 1,65 EOSG 25,25
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1493904 Einh. Nm -1,65 UsG 21,95
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 22.10.2009 14:39:55 bis 22.10.2009 14:54:56
Bem. 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm
] OSG
25,04
1 24,54
B S . . 23
£.24,0 / ] \ % ~ X+3S
©2854 - . .- %-3s
@ ]
§ 3
3 23,0 E
22,5
22,0 USG
h \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s x-3s  x+3s
30 2SG —X OSG 44 usG e OSCG_ 4,001
T g ] VL [ 0.1
=257 ‘ ‘ S8R 99,5 Lok ’
g 1 S ‘ LU
220~ | | ~203 ¢ % i 5
= 3 \ r S - ! 9
i ] ! \ = = o 70 ‘ ‘ 30 X
T 15 \ F15 3 & [ [ o
o I | FT® o 30 ‘ ‘ 70 &
> 7 C , I , A
g - | | - 17 S o
aE y £S5 2 0.1 —— ’
3 / ‘ C ‘ ‘ i 99,99
0\\‘\\\\‘\\\\‘\\\#‘\\ \‘I\\\\‘\\\\‘\\\ 0 0,001 T L T \\\\‘ \\1\ \‘\\\ T T
22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 245 25,0 220 225 230 235 240 245 250
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. 1493904 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 23,60 X 23,8001
USG 21,95 Xmin 23,60 X-3s 23,4477
0SG 25,25 Xmax 24,14 X+3s 24,1525
T 3,30 R 0,54 6s 0,7047
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,03 <4,68 <533
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,54 <4,11<4,69
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039H1.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 22.10.2009
Serienr. Ul0039h Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 23,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493904 uUsG 21,95

estAr ' 0SG 25,25
Bemerkung 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493904 542846-31 23,92 23,83 23,68 23,62 23,82 23,86 23,76 23,94 23,77 23,63
1493904 542846-31 34,00 34,00 34,00 34,00 35,00 35,00 35,00 34,00 34,00 34,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493904 542846-31 23,86 23,89 23,92 23,83 23,83 23,77 23,71 23,82 24,01 23,71
1493904 542846-31 35,00 34,00 35,00 35,00 35,00 34,00 35,00 34,00 34,00 34,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1493904 542846-31 23,62 23,69 23,72 23,86 23,76 23,79 23,66 24,12 23,85 23,79
1493904 542846-31 32,00 33,00 33,00 33,00 33,00 33,00 30,00 31,00 30,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493904 542846-31 23,98 23,77 24,12 23,88 23,63 23,76 23,88 23,72 23,88 23,88
1493904 542846-31 30,00 31,00 31,00 31,00 33,00 32,00 32,00 33,00 32,00 34,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493904 542846-31 23,82 23,79 23,66 23,82 23,72 23,85 23,82 23,71 23,82 23,77
1493904 542846-31 31,00 33,00 32,00 32,00 33,00 32,00 33,00 31,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493904 542846-31 23,71 23,82 23,68 23,79 23,72 23,80 23,85 23,95 23,65 23,77
1493904 542846-31 31,00 32,00 33,00 33,00 32,00 33,00 31,00 32,00 32,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493904 542846-31 23,77 23,83 23,79 23,89 23,85 23,71 23,60 23,69 23,71 24,01
1493904 542846-31 32,00 31,00 31,00 31,00 31,00 32,00 31,00 31,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493904 542846-31 23,77 23,83 23,62 23,65 24,14 23,65 23,65 23,95 23,83 23,89
1493904 542846-31 32,00 32,00 32,00 32,00 33,00 32,00 33,00 32,00 31,00 32,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039H1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 22.10.2009
Serienr. Ul0039h Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 23,60

) USG 21,95
Best. Nr. 18EA28AMS3 Serienr. 1493904 0sG 25.25
Bemerkung 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493904 542846-31 23,69 23,71 24,14 23,80 23,89 23,74 23,80 23,72 23,71 23,94
1493904 542846-31 32,00 32,00 32,00 31,00 32,00 31,00 32,00 31,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493904 542846-31 23,82 23,89 23,77 23,77 23,88 23,95 23,66 23,68 23,65 23,91
1493904 542846-31 32,00 32,00 31,00 31,00 31,00 33,00 31,00 32,00 31,00 32,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0039H1.DFD
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Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen | PriferName  Joas Datum  22.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI003%h Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 23,60 1,65 i OSG 25,25

Serienr. VM1698-1 Einh. Nm S :f,é§ 7311787(:‘17 7517,§57 777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 22.10.2009 14:39:55 bis 22.10.2009 14:54:57
Bem.  80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm

3 0SG
25,0
! 245 ]
1 =
z . X+3s
g 240- w . 7? /K Xt W\
[ MMV A VS _ _ A WAV NS/ & _ixal - LA~ XK\ e 4 x
Eoas | i AW TNAREL) *
. / \
e 7
£2803 - - — - - - X-3s
2 ]
22,5
22,0 USG
i I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s X-3s X+3s
20-USG ‘ X ‘ OSG 5o usG ‘ ‘ OSG 6,001
, I 99,99 ‘ ‘
0 \ \ - | / 0,1
=16 ‘ A ‘ 16 2 99,5 ‘ :
2 N % o %5 | | 5
3 12+ | [ \ | —12 e = 70 | | 30 9
T N - =] o, —
@ | | S 30 1 1 70 o
=] 8 | | —8 [0} ! ! ‘I/
3 s F = 5 95
o | | & | |
© 4 4 5 : : 99,5
1 | | L= 0.1 |
1 ‘ 99,99
0 -TT e T T T T T T T T T 0 0,001 [ o T o i T [ T
22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 24,5 25,0 22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 24,5 25,0
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 23,60 X 23,6411
usG 21,95 Xmin 23,13 x-3s 22,9223
oSG 25,25 Xmax 24,10 x+3s 24,3599
T 3,30 R 0,97 6s 1,4376
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,98<2,30<2,61
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,92<2,24 <256
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039HM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 22.10.2009
Serienr. Ul0039h Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 23,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr VM1698-1 uUsG 21,95

estAr ' 0SG 25,25
Bemerkung 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 23,79 23,55 23,56 23,55 24,10 23,91 23,97 23,99 23,80 23,65
VM1698 Schatz Bremse 32,25 32,25 32,25 32,00 32,50 32,75 33,00 32,75 32,50 32,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 23,87 23,77 23,67 23,50 23,70 23,58 23,76 23,61 23,67 24,05
VM1698 Schatz Bremse 34,00 32,50 32,75 33,00 32,75 32,50 33,00 32,75 31,50 32,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 23,39 23,94 23,37 23,75 23,84 23,86 23,68 23,61 23,67 23,67
VM1698 Schatz Bremse 29,50 31,00 30,75 31,00 30,00 30,75 28,50 28,75 28,25 28,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 23,49 23,44 23,90 23,54 23,67 23,74 23,58 23,78 23,61 24,00
VM1698 Schatz Bremse 28,50 28,25 29,00 28,75 31,25 30,00 30,25 30,50 29,75 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 23,30 23,51 23,75 23,35 23,96 23,69 24,00 23,30 23,72 23,42
VM1698 Schatz Bremse 30,25 30,75 30,25 30,00 30,75 30,00 30,75 30,00 30,75 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 23,24 23,96 23,70 24,09 23,22 24,00 23,39 23,59 23,69 23,26
VM1698 Schatz Bremse 29,50 30,25 30,75 30,75 29,75 30,50 29,25 29,75 29,75 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 23,37 23,35 23,58 23,64 23,38 23,64 23,54 23,25 23,27 23,90
VM1698 Schatz Bremse 29,75 29,75 29,75 30,75 29,75 30,00 29,50 29,00 30,25 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 23,94 23,57 23,13 23,92 23,98 23,28 23,83 23,70 23,35 23,81
VM1698 Schatz Bremse 30,25 30,00 29,50 29,75 30,25 29,75 30,75 29,75 29,25 29,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0039HM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 22.10.2009
Serienr. Ulo039h Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 23,60
21
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 25’2:

Bemerkung 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 23,88 23,71 23,95 23,52 23,64 23,35 24,10 23,20 23,48 23,93
VM1698 Schatz Bremse 30,00 30,00 30,25 29,25 29,50 28,75 30,25 29,25 29,75 30,50
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 23,47 23,42 23,30 23,43 23,56 23,80 23,70 23,64 23,37 23,51
VM1698 Schatz Bremse 30,00 29,75 29,00 29,25 29,50 30,25 29,25 30,00 29,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UIO039HM.DFD
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh raubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  22.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI10039¢ Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 23,60 1,65 EOSG 25,25
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1493904 Einh. Nm -1,65 1USG 21,95
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 22.10.2009 13:32:03 bis 22.10.2009 14:08:37
Bem. 80% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43,9 Nm
] 0SG
25,04
T 24,5
B 1
£.24,0- _
B TRISGERE Kedooosttd SagostoaatbdmpoclSoSedss oonel S s cat s oad eegedx X3S
© 85+——"— " — - —"/=-"—-"—-"—--"—=— - — - — - — - —'- = 20— = — - x-3s
@ ]
§ 3
3 23,0 E
22,5
22,0 USG
h \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-38+3s X-
30 7USG X OSGﬁ 30 USG OSG 0,001
P s I UL 01
- 25— L F25 %R 99,5 ’
©20 ] 203 1 0% 5
8 ] pgo F 2 70 30 2
T 15 ‘ | ‘ 15 3 o o
e - w‘ F® o 30 (U—
© 10 e -10 2 5 95 1
CRPE 1l s 2 99,5
53 ] -5 ¢ 0,1 ’
] | |||[ B 99,99
0\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\I\\‘\\\\‘\\\\‘\\\ 0 0,001\\ L T L 1T T T
22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 24,5 25,0 220 225 23,0 235 240 245 250
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. 1493904 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 23,60 X 23,6582
USG 21,95 Xmin 23,60 X-3s 23,5152
0SG 25,25 Xmax 23,80 X+3s 23,8012
T 3,30 R 0,20 6s 0,2860
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 9,93<11,54<13,14
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 9,58 <11,13<12,69
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039G1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 22.10.2009
Serienr. Ul0039g Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 23,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493904 uUsG 21,95

estAr ' 0SG 25,25
Bemerkung 80% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43,9 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493904 542846-31 23,77 23,65 23,69 23,65 23,79 23,63 23,71 23,71 23,63 23,68
1493904 542846-31 369,00 | 376,00 | 378,00 364,00 367,00 | 369,00 365,00 | 366,00 @ 365,00 @ 362,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493904 542846-31 23,76 23,66 23,69 23,74 23,66 23,71 23,60 23,62 23,76 23,65
1493904 542846-31 371,00 | 360,00 | 361,00 362,00 359,00 | 363,00 362,00 | 363,00 @ 362,00 | 347,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1493904 542846-31 23,65 23,69 23,65 23,65 23,65 23,65 23,65 23,69 23,60 23,77
1493904 542846-31 352,00 | 354,00 | 360,00 362,00 348,00 | 355,00 372,00 | 379,00 A 366,00 | 378,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493904 542846-31 23,65 23,60 23,66 23,66 23,66 23,65 23,65 23,60 23,65 23,68
1493904 542846-31 373,00 | 373,00 | 372,00 373,00 348,00 | 343,00 354,00 | 357,00 | 352,00 | 347,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493904 542846-31 23,63 23,69 23,62 23,60 23,66 23,65 23,62 23,77 23,65 23,68
1493904 542846-31 345,00 | 347,00 | 385,00 370,00 371,00 | 364,00 370,00 | 372,00 A 387,00 | 371,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493904 542846-31 23,60 23,76 23,65 23,65 23,69 23,62 23,65 23,69 23,62 23,68
1493904 542846-31 339,00 | 353,00 | 352,00 346,00 353,00 | 347,00 356,00 | 345,00 @ 374,00 | 370,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493904 542846-31 23,63 23,63 23,65 23,80 23,60 23,69 23,65 23,66 23,68 23,63
1493904 542846-31 378,00 | 371,00 | 384,00 371,00 377,00 | 385,00 346,00 | 358,00 | 344,00 | 358,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493904 542846-31 23,68 23,60 23,66 23,62 23,63 23,60 23,63 23,63 23,69 23,60
1493904 542846-31 345,00 | 351,00 | 352,00 351,00 367,00 | 385,00 377,00 | 371,00 A 371,00 | 378,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039G1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 22.10.2009
Serienr. Ul0039g Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 23,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493904 usG 21,95

T ) 0osG 25,25
Bemerkung 80% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43,9 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493904 542846-31 23,63 23,63 23,60 23,69 23,62 23,63 23,71 23,66 23,60 23,63
1493904 542846-31 371,00 | 376,00 | 351,00 345,00 336,00 | 347,00 352,00 @ 346,00 @ 351,00 | 345,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493904 542846-31 23,77 23,62 23,60 23,63 23,68 23,63 23,63 23,63 23,60 23,62
1493904 542846-31 376,00 | 367,00 | 363,00 369,00 362,00 | 368,00 361,00 363,00 @ 362,00 | 361,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039G1.DFD
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Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen | PriferName  Joas Datum  22.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0039¢ Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 23,60 1,65 EOSG 25,25

Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 165 |USG 2195 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 22.10.2009 13:32:05 bis 22.10.2009 14:08:37

Bem. 80% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43,9 Nm

3 0SG
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£ 7 S O X+3s
o [ 4 Ay 2 _ AW AWARR X — &
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_cc“ 2804— - — - — - — - — - — - — - — - — - - -0 K - ﬂé - X-3s
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2 ]
22,5
22,0 USG
i I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s X-3s X+3s
o5 7USG ‘ >‘< ‘ OSGﬁ o5 USG ‘ OSG 0,001
. ET o 99,99 ‘
T ] ‘ ‘ ‘ C oy / 0,1
=20 N 20 &, 99,5 ‘
5 o - 5 4 0% | 5
3157 B | (W "85 < 70 ‘ 30 =
T ] ‘ ‘ C 5 I E
] C K] r
10 | | —10T & % ] [
CHE S 5 95 ¢
o | | F © |
® 5 a 5 3 99,5
: y l | S 0,1 |
] : \ C ‘ ‘ ‘ 99,99
0 \\‘\\\\‘\\\\J"I/I\\\\‘\\\L\‘\\\\‘\\\\‘\\\ 0 0,001 [ o T \‘ L | T \‘\ T T [ T
22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 24,5 25,0 22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 24,5 25,0
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 23,60 X 23,3639
USG 21,95 Xmin 22,99 x-3s 22,9624
0OSG 25,25 Xmax 23,63 X+3s 23,7654
T 3,30 R 0,64 6s 0,8029
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,54<4,11<4,68
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,03 3,52 <4,02
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0039GM.DFD
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Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 22.10.2009
Serienr. Ul0039g Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 23,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr VM1698-1 uUsG 21,95

estAr ' 0SG 25,25
Bemerkung 80% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43,9 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 23,63 23,62 23,30 23,42 23,42 23,42 23,44 23,54 23,49 23,47
VM1698 Schatz Bremse 369,00 | 369,25 | 375,50 363,25 366,50 | 366,25 363,25 | 366,25 | 362,25 | 356,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 23,20 23,31 23,42 23,39 23,38 23,39 23,29 23,62 23,48 23,28
VM1698 Schatz Bremse 358,25 | 350,75 | 347,50 @ 349,50 348,25 | 362,25 358,25 | 362,50 | 359,00 | 344,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 23,43 23,40 23,51 23,55 23,29 23,39 23,19 23,26 23,20 23,27
VM1698 Schatz Bremse 351,50 | 352,25 | 354,75 354,75 346,25 | 352,75 369,50 | 375,75 | 364,50 | 375,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 23,17 23,37 23,23 23,40 23,14 23,32 23,36 23,61 23,45 23,46
VM1698 Schatz Bremse 369,75 | 369,75 | 370,00 369,75 346,00 | 341,25 351,75 | 343,25 | 337,50 | 343,75
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 23,27 23,37 23,57 23,29 23,50 23,28 23,49 23,55 23,56 23,25
VM1698 Schatz Bremse 342,75 | 344,00 | 372,00 365,00 368,50 | 363,25 369,25 | 370,75 | 374,00 | 369,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 23,13 23,51 23,43 23,44 23,25 23,20 23,37 23,18 23,24 23,07
VM1698 Schatz Bremse 336,00 | 350,75 | 341,00 344,25 348,75 | 344,25 353,25 | 343,75 | 371,50 | 366,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 23,47 23,19 23,53 23,48 23,28 23,39 23,43 23,37 23,48 23,48
VM1698 Schatz Bremse 371,25 | 367,25 | 382,00 368,00 363,25 | 370,25 344,00 | 354,25 | 342,75 | 344,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 23,32 23,26 23,23 23,43 23,28 23,33 23,31 22,99 23,40 23,43
VM1698 Schatz Bremse 343,00 | 345,75 | 349,50 350,25 363,25 | 381,50 371,50 | 354,00 @ 365,75 | 364,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0039GM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 22.10.2009
Serienr. Ul0039g Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 23,60
21
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 25’2:

Bemerkung 80% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43,9 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 23,33 23,43 23,51 23,23 23,29 23,36 23,39 23,57 23,36 23,18
VM1698 Schatz Bremse 368,75 | 372,75 | 340,75 | 342,75 335,00 | 341,75 341,00 345,00 337,75 | 341,50
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 23,37 23,20 23,41 23,20 23,26 23,49 23,03 23,38 23,51 23,35
VM1698 Schatz Bremse 365,25 | 357,25 | 360,50 @ 364,50 356,50 | 362,75 | 348,75 @ 359,50 @ 361,50 | 357,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0039GM.DFD
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 2
HU-Nr. 023/09
Seite 3von 3
Prufblatt Nr. 4
Drehmomentermittlung 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 7,1429 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller ~ Apex Tool Group Serien-Nr. ulo039
Prifdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) 28,00 N'm
Harte Verbindung (H) 168,32 N-m/Umdrehung; Winkel 30°
Weiche Verbindung (L) 13,819 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
a) Toleranz unten/oben 26,04-29,96 N-m 26,04-29,96 N-m
Toleranz unten/oben 7 % 7 %
Mittleres Drehmoment 28,05 N:m 27,64 N'm
Standardabweichung 0,349 N-m 0,161 N-m
Streubreite (99,73%) 2,09 N-m 0,96 N-m
Cm 1,87 4,06
Cmk 1,82 3,31
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 1,87
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 1,82

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:
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Production Tools SCh rau bsyste m
Werk ATG Westhausen | PriferName  Joas Datum  23.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0039b Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 28,00 1,96 i OSG 29,96

Serienr. 1493904 Einh. Nm - :f,éé 737587(3‘7 7567,(7)47 777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 23.10.2009 10:08:09 bis 23.10.2009 10:44:25

Bem. 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43.9 Nm

30,0 0SG
29,5
1290
§ 285 i " - —-"— - - "5 - — - — - — - — - — - — - — - - X+3s
= KMMX%%KWX%AZ& ,ggygg,x,zﬁ o e ¢W§
2 28,0 YAZ&V&X V. xMWf
g - - - - - - - - - - - - > — > — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - 7 X-3s
& 27,54
< 3
0 B
27,01
26,5
26,0 - UsG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s X+3s
20 USG ‘ >‘< ‘ 0OSG 20 USG ‘ OSG 0,001
i I 99,99 ‘
0 | | — } 0.1
=16 ‘ ‘ —16 2, 99,5 ‘
S . - 95 1 5
512+ \ —12g ] ‘ =
T [ | 2 = 70 ‘ 30 X
T i | = 5 =
2 N . £ o 30 1 70 %
5 8+ I | I -8 [ ‘ “_l'
3 s F = 5 95
g | | k- |
© 4 4 5 99,5
| | — 0’1 |
’ / i ‘ 99,99
0 TTTTTTTTTTTTTT T \J\l/\ [ ‘\\lT\ TTTTTTTTTTT T 0 0,001 T i i T \‘ i T i T
26,0 26,5 27,0 27,5 28,0 28,5 29,0 29,5 30,0 26,0 265 270 275 28,0 285 29,0 29,5 30,0
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. 1493904 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 28,00 X 28,2249
usG 26,04 Xmin 28,00 x-3s 27,8190
0OSG 29,96 Xmax 28,52 X+3s 28,6308
T 3,92 R 0,52 6s 0,8118
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,16 < 4,83 < 5,50
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,68 <4,27 <4,87
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0039B 1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. Ul0039b Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 28,00

. USG 26,04
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. 1493904 0sG 29.96
Bemerkung 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43.9 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493904 542846-31 28,20 28,08 28,05 28,25 28,45 28,20 28,30 28,20 28,18 28,14
1493904 542846-31 32,00 31,00 31,00 32,00 31,00 32,00 33,00 34,00 34,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493904 542846-31 28,14 28,48 28,23 28,28 28,28 28,00 28,18 28,05 28,14 28,11
1493904 542846-31 33,00 33,00 33,00 33,00 32,00 31,00 33,00 32,00 32,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
1493904 542846-31 28,18 28,25 28,26 28,39 28,40 28,14 28,21 28,20 28,22 28,26
1493904 542846-31 32,00 32,00 31,00 32,00 33,00 32,00 32,00 33,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493904 542846-31 28,43 28,12 28,45 28,02 28,08 28,23 28,52 28,20 28,45 28,51
1493904 542846-31 31,00 32,00 31,00 31,00 32,00 32,00 32,00 33,00 34,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493904 542846-31 28,39 28,35 28,26 28,09 28,18 28,28 28,02 28,04 28,20 28,30
1493904 542846-31 32,00 32,00 31,00 32,00 31,00 31,00 31,00 30,00 32,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493904 542846-31 28,15 28,26 28,18 28,40 28,02 28,14 28,39 28,09 28,42 28,43
1493904 542846-31 31,00 32,00 31,00 30,00 32,00 33,00 34,00 34,00 33,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493904 542846-31 28,21 28,08 28,14 28,00 28,02 28,14 28,25 28,23 28,33 28,25
1493904 542846-31 33,00 33,00 31,00 31,00 30,00 30,00 32,00 30,00 30,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493904 542846-31 28,33 28,26 28,20 28,02 28,31 28,02 28,00 28,14 28,11 28,20
1493904 542846-31 34,00 34,00 33,00 32,00 33,00 33,00 32,00 32,00 31,00 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039B 1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. Ul0039b Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 28,00

. USG 26,04
Best. Nr. 18EA28AMS3 Serienr. 1493904 0sG 29.96
Bemerkung 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43.9 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493904 542846-31 28,25 28,05 28,49 28,33 28,08 28,14 28,28 28,18 28,26 28,51
1493904 542846-31 32,00 32,00 32,00 30,00 31,00 31,00 33,00 34,00 33,00 34,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493904 542846-31 28,08 28,30 28,26 28,36 28,26 28,30 28,33 28,02 28,39 28,33
1493904 542846-31 32,00 33,00 33,00 33,00 31,00 30,00 33,00 31,00 31,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039B 1.DFD
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Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen | PriferName  Joas Datum  23.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0039b Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 28,00 1,96 i OSG 29,96

Serienr. VM1698-1 Einh. Nm - 717567 7311787(;‘: 367(7)47 777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 23.10.2009 10:08:09 bis 23.10.2009 10:44:25
Bem. 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43.9 Nm

30,0 0SG
R 29,5
2904 - 7? T ﬂ ’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’ 7 X+3s
=285 (|l \
e | WA
SRS AR L :
m ] &é >\L .
N i
= 27,5 E
5 ]
na’/04— - —"=-—- " —- — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - X-3s
26,5
26,0 E usG
I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s X-3s _ X+3s
o5 7USG ‘ )‘( ‘ OSGﬁ o5 USG >‘< ‘ OSG 0,001
. ET o 99,99 | ‘
T 1 \ \ o= | 0,1
= 20 | | 20 &, 99,5 ‘ ‘
2 Fo= X
o> | | c B or % ! 5
3 157 w w %2 5 70 : 30 =
T ] ‘ ‘ C 5 I :
] f C (T !
10 ] \ —10T & % ] [
CHE \ S 5 95 ¢
2 - | .- . |
© 5+ / 5 ® 99,5
B | | C = 0,1 |
] h C 1 99,99
0 77—[ FErp e e T T T T T 0 0,001 T i i T T T T T i T
26,0 26,5 27,0 27,5 28,0 28,5 29,0 29,5 30,0 26,0 265 270 275 28,0 285 29,0 29,5 30,0
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 28,00 X 28,0535
usG 26,04 Xmin 27,30 x-3s 27,0080
oSG 29,96 Xmax 29,20 x+3s 29,0990
T 3,92 R 1,90 6s 2,0910
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,61<1,87<2,14
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,56 <1,82<2,09
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0039BM.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool C
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. Ul0039b Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 28,00

. USG 26,04
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 0sG 29.96
Bemerkung 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43.9 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 28,12 28,10 27,69 27,75 27,88 27,57 27,98 28,53 27,94 27,98
VM1698 Schatz Bremse 29,25 29,50 29,50 30,00 30,00 30,00 31,25 32,25 31,50 31,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 27,69 28,35 27,57 28,27 28,31 27,47 27,97 28,16 28,25 27,54
VM1698 Schatz Bremse 31,00 32,00 30,50 31,50 29,75 28,75 29,50 30,00 29,75 28,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 28,24 28,06 27,80 28,51 28,70 28,63 27,71 29,05 27,73 27,87
VM1698 Schatz Bremse 29,75 29,75 29,00 30,00 31,00 29,75 29,25 30,75 29,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 27,98 28,70 28,06 28,00 28,22 27,85 28,34 28,62 29,20 28,13
VM1698 Schatz Bremse 29,50 30,25 29,25 29,00 29,25 29,50 29,75 30,50 31,25 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 28,18 28,35 28,01 28,43 28,17 28,15 27,92 27,78 28,48 27,96
VM1698 Schatz Bremse 30,00 29,75 29,25 30,00 29,25 29,00 29,25 29,25 30,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 28,12 27,78 27,90 27,73 27,49 28,08 28,36 28,32 27,93 28,34
VM1698 Schatz Bremse 29,25 29,75 29,25 29,25 30,75 31,25 31,75 31,75 31,25 31,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 28,31 27,79 27,99 28,04 27,75 27,72 28,30 27,62 27,60 28,39
VM1698 Schatz Bremse 31,50 31,00 29,00 29,25 28,25 29,00 29,50 28,50 29,00 29,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 28,45 28,12 27,58 28,14 27,92 27,30 27,42 27,89 27,65 27,89
VM1698 Schatz Bremse 31,75 31,50 30,50 31,00 31,00 30,25 29,75 30,75 29,50 29,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039BM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. Ul0039b Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 28,00
26,04
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 22,86

Bemerkung 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43.9 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 28,36 28,07 28,30 28,07 28,01 27,82 28,14 28,12 28,27 28,24
VM1698 Schatz Bremse 29,50 29,25 29,75 29,25 29,25 29,25 30,75 31,50 31,00 31,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 27,76 27,74 28,02 28,10 28,26 27,69 28,94 28,10 27,83 27,64
VM1698 Schatz Bremse 30,50 31,00 31,00 31,25 29,00 28,75 30,75 29,00 29,25 28,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039BM.DFD
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tool
roduetion ook Schraubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  23.10.2009
Best. Nr.  18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0039a Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 28,00 1,96 i OSG 29,96
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1493904 Einh. Nm -1,96 1USG 26,04
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Priifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 23.10.2009 08:02:37 bis 23.10.2009 08:53:12
Bem. 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm
30,0 OSG
29,5
1 29,0
£ ]
Z 28,5 _
— 1 & f?; R S N o K e T Tl - - — g — - — x5 — - — = - X+3s
i e G e T el S50ty .35
<t -
& 27,54
< |
o I
27,01
26,5
26,0 E USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-35X+3s
35 7USG ‘ >‘< ‘ OSGﬁ 35 USG OSG 0,001
O 1R s 9 0.1
%302 1R ;305 995 ;
527 IR Sk P 5
%20{ o 202 70 30 X
| - 3 -
2 15- | “15F o 30 70 X
= - N || E (0]
210 1IN ~10 2 5 o5 Y
© 3 C 2
5] il 5 £ 0,1 99.5
3 | = 99,99
0 \‘\H\‘HH‘\H\‘\H\‘HH‘HH‘HH‘HH“ 0 0,001 T 1T 1T T T T 1T T
26,0 26,5 27,0 27,5 28,0 28,5 29,0 29,5 30,0 26,0 265 270 275 28,0 285 29,0 29,5 30,0
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. 1493904 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 28,00 X 28,0690
USG 26,04 Xrmin 28,00 X-3s 27,8673
0SG 29,96 Xmax 28,33 X+3s 28,2707
T 3,92 R 0,33 6s 0,4033
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 8,37 9,72 < 11,07
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 8,07 9,38 <10,69
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039A1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. Ul0039a Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 28,00

. USG 26,04
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. 1493904 0sG 29.96
Bemerkung 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493904 542846-31 28,02 28,14 28,05 28,05 28,03 28,20 28,02 28,02 28,14 28,33
1493904 542846-31 346,00 | 360,00 | 353,00 353,00 349,00 | 362,00 351,00 | 350,00 | 354,00 | 347,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493904 542846-31 28,02 28,02 28,02 28,08 28,02 28,06 28,17 28,02 28,11 28,00
1493904 542846-31 344,00 | 345,00 | 344,00 343,00 337,00 | 345,00 342,00 | 338,00 A 369,00 | 358,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1493904 542846-31 28,05 28,14 28,02 28,23 28,14 28,08 28,08 28,02 28,02 28,02
1493904 542846-31 362,00 | 369,00 | 365,00 372,00 368,00 | 363,00 368,00 | 360,00 @ 362,00 | 365,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493904 542846-31 28,00 28,08 28,10 28,02 28,03 28,12 28,15 28,14 28,08 28,08
1493904 542846-31 363,00 | 363,00 | 364,00 363,00 362,00 | 368,00 362,00 | 359,00 A 363,00 | 363,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493904 542846-31 28,20 28,06 28,12 28,02 28,08 28,06 28,14 28,23 28,02 28,08
1493904 542846-31 371,00 | 362,00 | 369,00 364,00 364,00 | 362,00 362,00 | 369,00 357,00 | 346,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493904 542846-31 28,03 28,09 28,02 28,03 28,09 28,03 28,03 28,05 28,00 28,09
1493904 542846-31 362,00 | 358,00 | 351,00 354,00 354,00 | 353,00 352,00 | 353,00 @ 372,00 | 376,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493904 542846-31 28,11 28,02 28,20 28,03 28,00 28,04 28,09 28,00 28,29 28,02
1493904 542846-31 386,00 | 390,00 | 388,00 374,00 383,00 | 391,00 367,00 | 361,00 A 364,00 | 362,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493904 542846-31 28,08 28,00 28,00 28,06 28,03 28,03 28,17 28,02 28,06 28,00
1493904 542846-31 356,00 | 361,00 | 361,00 360,00 356,00 | 352,00 370,00 | 363,00 A 354,00 | 359,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039A1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. Ul0039a Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 28,00

) USG 26,04
Best. Nr. 18EA28AMS3 Serienr. 1493904 0sG 29.96
Bemerkung 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493904 542846-31 28,06 28,00 28,06 28,08 28,00 28,02 28,04 28,20 28,08 28,09
1493904 542846-31 354,00 | 361,00 | 353,00 360,00 362,00 | 354,00 @ 355,00 361,00 @ 354,00 | 366,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493904 542846-31 28,03 28,00 28,03 28,08 28,00 28,12 28,02 28,03 28,12 28,00
1493904 542846-31 361,00 | 354,00 | 367,00 366,00 359,00 | 355,00 @ 355,00 363,00 @ 349,00 | 362,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039A1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |ggie 11

Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen | PriferName  Joas Datum  23.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0039a Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 28,00 1,96 i OSG 29,96

Serienr. VM1698-1 Einh. Nm - 717567 7311787(;‘: 367(7)47 777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 23.10.2009 08:02:38 bis 23.10.2009 08:53:13

Bem. 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm
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b | | C = 0,1
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Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 28,00 X 27,6380
usG 26,04 Xmin 27,33 x-3s 27,1557
oSG 29,96 Xmax 28,15 X+3s 28,1203
T 3,92 R 0,82 6s 0,9646
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,50 < 4,06 < 4,63
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,85<3,31<3,78
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0039AM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. Ul0039a Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 28,00
26,04
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 22,36

Bemerkung 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 27,63 27,98 27,83 27,45 27,54 28,15 27,70 27,61 27,54 27,88
VM1698 Schatz Bremse 346,00 | 358,25 | 351,50 @ 350,50 347,75 | 361,25 346,50 | 349,25 | 351,25 | 346,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 27,68 27,64 27,69 27,68 27,42 27,66 27,42 27,46 27,75 27,63
VM1698 Schatz Bremse 340,75 | 339,00 | 342,50 337,75 331,00 | 343,00 338,50 | 334,75 | 367,50 | 358,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 27,34 27,65 27,59 27,68 27,44 27,88 27,83 27,64 27,61 27,63
VM1698 Schatz Bremse 354,50 | 357,00 | 363,00 371,25 355,00 | 364,00 366,50 | 356,75 | 356,75 | 363,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 27,68 27,40 27,81 27,58 27,84 27,84 27,85 27,63 27,58 27,61
VM1698 Schatz Bremse 361,25 | 351,75 | 361,75 360,00 359,75 | 364,00 360,25 | 353,75 | 358,25 | 356,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 27,63 27,66 27,90 27,54 27,72 27,67 27,83 27,95 27,53 27,43
VM1698 Schatz Bremse 368,00 | 360,25 | 366,50 358,25 361,25 | 357,25 361,50 | 365,00 @ 354,25 | 344,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 27,83 27,74 27,70 27,60 27,69 27,47 27,66 27,73 27,42 27,47
VM1698 Schatz Bremse 357,50 | 349,50 | 347,25 350,75 350,50 | 347,50 344,25 | 351,75 | 370,50 | 372,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 27,80 27,77 27,78 27,52 27,45 27,67 27,91 27,59 27,76 27,50
VM1698 Schatz Bremse 379,75 | 388,50 | 388,50 371,50 381,00 | 388,75 364,00 | 357,50 | 362,75 | 354,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 27,58 27,40 27,63 27,51 27,58 27,33 27,43 27,85 27,50 27,54
VM1698 Schatz Bremse 352,50 | 352,00 | 359,00 348,75 350,25 | 348,00 355,50 | 361,00 A 350,00 | 356,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039AM.DFD
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Production Tool c
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. Ul0039a Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 28,00

) USG 26,04
Best. Nr. 18EA28AMS3 Serienr. VM1698-1 0sG 29.96
Bemerkung 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,9 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 27,34 27,59 27,41 27,68 27,85 27,48 27,61 27,83 27,56 27,67
VM1698 Schatz Bremse 350,25 | 358,00 | 349,00 355,50 359,50 | 350,50 & 353,25 | 357,50 | 351,50 | 358,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 27,57 27,44 27,50 27,88 27,45 27,71 27,51 27,75 27,53 27,72
VM1698 Schatz Bremse 356,50 | 348,25 | 354,50 360,50 347,75 | 346,75 | 351,25 | 359,25 | 34550 | 357,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039AM.DFD





| ------------ Hersteller; &pex Tool Group, Werkzeugmodel: Cleco 18EA28AMS 23.10.2003 08:02:35 90 I
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| ------------ Hersteller; &pex Tool Group, Werkzeugmodel: Cleco 18EA28AMS 23.10.20038 08:02:35 95 I
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

Anlage 3

HU-Nr. 023/09

Seite 1 von 2

Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco-18EA28AM3 Seriennummer uUl0039
6 N'm bis 28 N'm
Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 40° / 60%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment = 7 %

Fliigemoment 5,6 N'm
Drehmoment 16,8 N'm Toleranz 9,88% +  4,94%
Drehwinkel 40° Toleranz 3,7° + 1,9°

Formelableitung





Cleco

Production Tools

Messung

Nr.

0 NOoO g b WN -
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Priifling

Drehmoment

14,98
15,62
16,13
15,74
16,02
15,65
15,43
15,96
15,11
15,85
15,93
16,09
16,12
15,84
15,65
15,95
15,68
15,17
15,71
15,44
15,31
16,02
16,35
15,34
15,93
15,93
15,54
15,9
15,85
15,85
15,71
15,62
15,82
15,96
16,08
15,85
15,98
15,59
15,92
16,11
15,44
15,76
15,67
15,98
15,62
16
15,79
15,85
15,9
15,73
15,93
16,28
16,18

Winkel

41
41
41
40
40
40
41
41
41
41
41
40
41
40
40
41
41
41
40
41
40
41
41
41
40
41
41
41
41
41
40
41
41
41
40
41
41
40
40
41
41
40
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
40

Referenz
Drehmoment Winkel
16,03 40,75
17,01 40,25
17,43 42,5
16,8 40
17,09 40,75
16,77 40,5
16,93 40
17,12 42
16,65 39,75
17 40,75
17 40
17,13 40,5
17,15 40,75
16,86 40
16,69 40
16,98 40,25
16,79 40,75
16,69 40
16,98 40,25
16,83 40,5
16,82 40,25
17,18 41,25
17,43 42
16,72 40,25
17,13 41,25
17,19 40
16,57 40
16,84 40,5
16,88 40,5
17,02 41,5
16,87 40,75
16,75 40,5
16,93 40,5
17,07 40,5
17,19 40,25
16,98 40,5
16,99 40,25
16,67 40,25
16,86 40,25
17,22 39,75
16,79 40,25
17,01 40,75
16,9 40,25
17,24 41
17,05 40,75
17,04 40,5
16,86 40
16,87 40
16,97 40
16,7 40
16,84 40,5
17,38 40,75
17,26 40,25

Differenz
Drehmomel Winkel

1,05 0,25
1,39 0,75
1,3 1,5
1,06 0

1,07 0,75
1,12 0,5
1,5 1

1,16 1

1,54 1,25
1,15 0,25
1,07 1

1,04 0,5
1,03 0,25
1,02 0

1,04 0

1,03 0,75
1,11 0,25
1,52 1

1,27 0,25
1,39 0,5
1,51 0,25
1,16 0,25
1,08 1

1,38 0,75
1,2 1,25
1,26 1

1,03 1

0,94 0,5
1,03 0,5
1,17 0,5
1,16 0,75
1,13 0,5
1,11 0,5
1,11 0,5
1,11 0,25
1,13 0,5
1,01 0,75
1,08 0,25
0,94 0,25
1,11 1,25
1,35 0,75
1,25 0,75
1,23 0,75
1,26 0

1,43 0,25
1,04 0,5
1,07 1

1,02 1

1,07 1

0,97 1

0,91 0,5
1,1 0,25
1,08 0,25
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Production Tools

54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
7
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

16,05
16,01
16,16
15,79
16,3
15,57
15,05
14,99
14,99
14,83
15,11
14,71
14,73
16,05
15,9
16,42
15,61
15,82
16,29
15,68
16,12
15
15,06
14,97
15,33
14,82
14,83
14,91
15,39
15,85
16,25
16,36
16,36
15,71
16,13
15,34
15,92
15,27
15,22
15
15,03
15,11
14,76
15,22
15,02
16,53
15,91

40
41
41
41
40
40
40
41
41
40
41
41
41
40
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
40
41
41
41
41
40
41
41
41
41
41
40
40
40
40
41
41
41
41
41

17,2
16,97
17,31
17,06
17,38
16,57
15,98
15,78
16,14
15,71
16,15
15,71
15,62
17,33
17,17
17,46
16,92
17,34
17,39
17,03
17,43
16,14
16,01
15,99

16,2

15,7
16,25
15,96
16,56
17,01
17,43
17,49
17,28
17,04
17,36

16,8
17,26
16,28
16,18
15,89
15,94
16,22
15,89
16,25
16,05
17,72

17

40
40,25
40,75
41
40,75
41,25
40,5
40,5
42
40,5
415
40,25
40,25
4
40,25
40,5
40,25
40,25
40
40,25
41,25
41,25
40,75
40,75
41
40,5
41
40,75
41,75
40
41
40,5
40
40
40,75
39,75
41,75
42
41
41
40,5
41
40,75
40,75
41
41
40

Standardabweichung: 0,165642

1,15
0,96
1,15
127
1,08
1
0,93
0,79
1,15
0,88
1,04
1
0,89
128
127
1,04
1,31
152
1,1
1,35
1,31
1,14
0,95
1,02
0,87
0,88
142
1,05
1,17
1,16
1,18
1,13
0,92
1,33
123
146
134
1,01
0,96
0,89
0,91
1,11
113
1,03
1,03
1,19
1,09

0,75
0,25

0,75
1,25
0,5
0,5

0,5
0,5
0,75
0,75

0,75
0,5
0,75
0,75

0,75
0,25
0,25
0,25
0,25

0,5

0,75
0,75

0,25
1,25
0,75

0,5

0,25
0,25
0
0
1
0,373557833
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tool
roduetion ook Schraubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  23.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0039k Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 40,00 5,00 i OSG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1493904 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 23.10.2009 11:10:50 bis 23.10.2009 11:43:49
Bem.  40°; Toleranz: +-5°; Md.-Kal.: 41.0 Nm
45 ] OSG
44 —
T 43 n
g 42 - T T s T s s s s s s s s s X+3s
%41 i%ﬁﬁ @ﬁ%,ﬁ% ﬁ%j% ,ﬁf%&@%ﬁ%@%@@ﬁfi%, POXX 00X |5
& 40| xx ¥ ¥ Yok ¥
[{e) +— - — - — - — - — - — - — & — - — & — & — = — = — = — = e — = = — = = — X-
S 39 x-3s
& i
o 38
37
36 .
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s _ X+3s
% EUSG ‘ X ‘ OSG: % USG OSG 0,001
oo N Een e o
807 F80 )
€70 ' m 0 99.5
S 3 ] N 95 5
260 | | —60g 1 -
£ 50~ | / | —s0s ®0 =
% 40 | | | =40 £ o 30 70 %
g 0= i | i =30 2 5 s L
© 20 | » =20 ‘E‘j 99,5
103 \ E10 0,1
3 \ E 99,99
0 L s Y Y N ) B 0 0,001 T T T T T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
542846-31 [Grad] NV — 542846-31 [Grad] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. 1493904 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 40,7300
UsG 35,00 Xmin 40,00 X-3s 39,3914
0SG 45,00 Xmax 41,00 X+3s 42,0686
T 10,00 R 1,00 6s 2,6772
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,22<3,74<4,25
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,74 <3,19<3,64
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039K1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. Ul10039k Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 8,27
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493904 uUsG 0,00

T ) 0OSsG 19,84
Bemerkung 40° Toleranz: +-5° Md.-Kal.: 41.0 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493904 542846-31 14,98 15,62 16,13 15,74 16,02 15,65 15,43 15,96 15,11 15,85
1493904 542846-31 41,00 41,00 41,00 40,00 40,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493904 542846-31 15,93 16,09 16,12 15,84 15,65 15,95 15,68 15,17 15,71 15,44
1493904 542846-31 41,00 40,00 41,00 40,00 40,00 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1493904 542846-31 15,31 16,02 16,35 15,34 15,93 15,93 15,54 15,90 15,85 15,85
1493904 542846-31 40,00 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493904 542846-31 15,71 15,62 15,82 15,96 16,08 15,85 15,98 15,59 15,92 16,11
1493904 542846-31 40,00 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00 40,00 40,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493904 542846-31 15,44 15,76 15,67 15,98 15,62 16,00 15,79 15,85 15,90 15,73
1493904 542846-31 41,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493904 542846-31 15,93 16,28 16,18 16,05 16,01 16,16 15,79 16,30 15,57 15,05
1493904 542846-31 41,00 41,00 40,00 40,00 41,00 41,00 41,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493904 542846-31 14,99 14,99 14,83 15,11 14,71 14,73 16,05 15,90 16,42 15,61
1493904 542846-31 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493904 542846-31 15,82 16,29 15,68 16,12 15,00 15,06 14,97 15,33 14,82 14,83
1493904 542846-31 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039K1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. Ul0039k Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 8,27
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493904 usG 0,00

T ) 0OSsG 19,84
Bemerkung 40° Toleranz: +-5° Md.-Kal.: 41.0 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493904 542846-31 14,91 15,39 15,85 16,25 16,36 16,36 15,71 16,13 15,34 15,92
1493904 542846-31 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493904 542846-31 15,27 15,22 15,00 15,03 15,11 14,76 15,22 15,02 16,53 15,91
1493904 542846-31 41,00 40,00 40,00 40,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039K1.DFD
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Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  23.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UI0039k Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 40,00 5,00 '0SG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Grad -5,00 USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 23.10.2009 11:10:52 bis 23.10.2009 11:43:50
Bem.  40°; Toleranz: +-5°; Md.-Kal.: 41.0 Nm
45 i OSG
44 —
0 i
§43 . 3
o X+3s
542
g4t
§ 40
g 397 X-3s
38
S i
7] 37 -
36 .
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s  X+3s x-3s _ X+3s
40-25C — X OSG 44 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4 001
E = T 99,99 ‘ ‘ ‘
T 354 ‘ ‘ ‘ 35 I f f / 0,1
= E | ! | E E 99’5 ! ‘ ‘
2 30 I =30 I
o | | | = 3 95 ‘ i i 5
< 257 ‘ Fo52 T ‘ ; ‘ -
© ! | ! F.2 =T 70 ‘ ‘ 30 2
I 204 ‘ ‘ =20 g foan [ [ o
e 7 \ E T o 30 | ‘ | 70 -
315 | \ ~15 ‘ ! ‘ T
210- | \ “10% ° | | | 9
CIRE / \ E g ! ; ‘ 99,5
53 . I ‘ 5 = 0,1 \ ‘
3 = | : ‘ 99,99
0 LI I B I \J\/\I\ (| \. L ~0 0,001 T T T T ! T \‘ T ‘\ T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 40,6000
USG 35,00 Xmin 39,75 X-3s 38,9179
0SG 45,00 Xmax 42,50 X+3s 42,2821
T 10,00 R 2,75 6s 3,3643
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,56 <2,97 < 3,39
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,25<2,62<2,99
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0039KM.DFD
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Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. Ul10039k Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 16,22

. USG 11,77
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 0sG 21.26
Bemerkung 40° Toleranz: +-5° Md.-Kal.: 41.0 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 16,03 17,01 17,43 16,80 17,09 16,77 16,93 17,12 16,65 17,00
VM1698 Schatz Bremse 40,75 40,25 42,50 40,00 40,75 40,50 40,00 42,00 39,75 40,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 17,00 17,13 17,15 16,86 16,69 16,98 16,79 16,69 16,98 16,83
VM1698 Schatz Bremse 40,00 40,50 40,75 40,00 40,00 40,25 40,75 40,00 40,25 40,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 16,82 17,18 17,43 16,72 17,13 17,19 16,57 16,84 16,88 17,02
VM1698 Schatz Bremse 40,25 41,25 42,00 40,25 41,25 40,00 40,00 40,50 40,50 41,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 16,87 16,75 16,93 17,07 17,19 16,98 16,99 16,67 16,86 17,22
VM1698 Schatz Bremse 40,75 40,50 40,50 40,50 40,25 40,50 40,25 40,25 40,25 39,75
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 16,79 17,01 16,90 17,24 17,05 17,04 16,86 16,87 16,97 16,70
VM1698 Schatz Bremse 40,25 40,75 40,25 41,00 40,75 40,50 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 16,84 17,38 17,26 17,20 16,97 17,31 17,06 17,38 16,57 15,98
VM1698 Schatz Bremse 40,50 40,75 40,25 40,00 40,25 40,75 41,00 40,75 41,25 40,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 15,78 16,14 15,71 16,15 15,71 15,62 17,33 17,17 17,46 16,92
VM1698 Schatz Bremse 40,50 42,00 40,50 41,50 40,25 40,25 41,00 40,25 40,50 40,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 17,34 17,39 17,03 17,43 16,14 16,01 15,99 16,20 15,70 16,25
VM1698 Schatz Bremse 40,25 40,00 40,25 41,25 41,25 40,75 40,75 41,00 40,50 41,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0039KM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. Ul0039k Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 16,22
11,77
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg o1 ,26

Bemerkung 40° Toleranz: +-5° Md.-Kal.: 41.0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 15,96 16,56 17,01 17,43 17,49 17,28 17,04 17,36 16,80 17,26
VM1698 Schatz Bremse 40,75 41,75 40,00 41,00 40,50 40,00 40,00 40,75 39,75 41,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 16,28 16,18 15,89 15,94 16,22 15,89 16,25 16,05 17,72 17,00
VM1698 Schatz Bremse 42,00 41,00 41,00 40,50 41,00 40,75 40,75 41,00 41,00 40,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0039KM.DFD
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

Anlage 3

HU-Nr. 023/09

Seite 1 von 2

Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco-18EA28AM3 Seriennummer ulo039
6 N'm bis 28 N'm
Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 180° / 80%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment £ 7 %

Fiigemoment 5,6 N'm
Drehmoment 22,4 N'm Toleranz 8,79% + 4,40%
Drehwinkel 180° Toleranz 6,1° + 3,1°

Formelableitung





Cleco

Production Tools

Messung

Nr.
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Priifling

Drehmoment

20,04
21,51
21,57
21,55
21,52
21,41

21,7
21,64
21,38
21,22
21,86

221
22,06
21,86

21,9
21,81
22,05
22,05
22,05
21,46
21,93
21,99

21,9
22,31
22,34
21,87
20,74
20,42
20,19
20,51
20,39
20,24
20,94
20,51
21,99
22,05
22,22
22,05
22,03
22,38
22,26
22,05
20,45
20,54
20,58
20,36
20,33
20,42
20,71

20,3

221
21,87
21,87

Winkel

181
181
181
181
181
181
180
181
181
180
181
181
180
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
180
181
181
181
181
181
181
181
180
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
180
181
181
181

Referenz
Drehmoment Winkel
20,87 179,75
22,38 181
22,41 181
22,59 180,75
22,2 180,75
21,97 180
22,46 180,75
22,58 181,5
22,22 181,25
22,16 180,25
22,61 181,25
22,93 181,75
22,72 180,75
22,77 180,75
22,6 180,75
22,97 181,75
23,04 181
22,85 180,5
22,87 180,75
22,44 179,75
22,68 180,5
22,79 181
23,35 183,75
23,15 181,5
23,02 180,75
22,65 181
21,46 181,25
21,13 180,5
20,88 180
21,2 180,75
21,19 181
20,95 180
21,63 181
21,36 181,75
22,95 180,5
23,33 182
23,11 181
22,96 180,25
22,82 180,25
22,98 180,5
22,8 180
22,73 180
21,3 181,25
21,55 180,75
21,39 181,25
21 180,75
21,03 180,5
21,29 180,75
21,45 180,25
21,17 179,75
22,98 179,25
22,83 180,25
22,86 180,5

Differenz

Drehmoment

0,83
0,87
0,84
1,04
0,68
0,56
0,76
0,94
0,84
0,94
0,75
0,83
0,66
0,91
0,7

1,16
0,99
0,8

0,82
0,98
0,75
0,8

1,45
0,84
0,68
0,78
0,72
0,71
0,69
0,69
0,8

0,71
0,69
0,85
0,96
1,28
0,89
0,91
0,79
0,6

0,54
0,68
0,85
1,01
0,81
0,64
0,7

0,87
0,74
0,87
0,88
0,96
0,99

Winkel

1,25
0
0

0,25

0,25

0,75
0,5
0,25
0,25
0,25
0,75
0,75
0,25
0,25
0,75

0,5
0,25
1,25

0,5

2,75
0,5
0,25

0,25
0,5

0,75

0,75
0,5

0,25
0,75
0,5

0,25
0,25
0,25
0,25
0,5

0,25
0,75
0,25
1,75
0,75
0,5





Cleco

Production Tools

54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

21,87
22,34
22,07
22,05
22,34
20,65
20,54
20,54
20,24
20,42
20,39
20,01
19,98
22
22,28
21,99
22,39
21,76
22,05
221
22,38
20,58
20,75
20,24
20,1
20,1
20,19
20,45
20,06
21,55
21,76
22,22
22,35
21,99
22,09
22,45
21,46
21,76
22,25
22,16
21,87
21,93
21,68
22,6
22,03
20,54
20,62

180
180
180
181
181
181
181
181
180
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
180
181
180
181
181
181
181
181
181
180
181
181
181
181
181
181

22,92
23,06
22,85
22,69
23,27
21,38
21,14
21,36
215
21,44
20,88
21
21,13
23,02
23,27
22,76
23,14
23,25
23,15
23,19
23,3
21,2
21,36
21,27
21,1
20,97
20,97
21,11
20,99
22,71
22,58
22,83
23,12
22,77
23,05
23,16
22,58
22,55
23,16
23,04
23,33
22,53
22,61
23,31
23,23
21,21
21,28

181,25
181,25
180,25
179,75
181,25
181
181
180,75
182,75
181,5
182
180,5
181,5
181
181,75
180,5
181,75
182,5
181,75
181
181,5
181
180,25
181,75
182,75
181,5
181
183,5
180,5
180,5
181
180,25
180,75
180,75
180,75
181,25
180,5
181
181,75
181,5
183,25
180,5
181,5
181
181,5
182
179,75

Standardabweichung:

1,05
0,72
0,78
0,64
0,93
0,73
0,6
0,82
1,26
1,02
0,49
0,99
1,15
1,02
0,99
0,77
0,75
1,49
1.1
1,09
0,92
0,62
0,61
1,03
1
0,87
0,78
0,66
0,93
1,16
0,82
0,61
0,77
0,78
0,96
0,71
1,12
0,79
0,91
0,88
1,46
0,6
0,93
0,71
1,2
0,67
0,66
0,196516018

1,25
1,25
0,25
1,256
0,25

0,25
2,75
0,5

0,5
0,5

0,75
0,5
0,75
1,5
0,75

0,5

0,75
0,75
1,75
0,5

2,5
0,5
0,5

0,25
0,25
0,75
0,25
0,25
0,5

0,75
0,5
3,25
0,5
0,5
0
0,5
1
1,25
0,609535964
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bsyste m
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  23.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI100391 Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 180,00 10,00 i OSG 190,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1493904 Einh. Grad -10,00 USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 23.10.2009 12:05:26 bis 23.10.2009 12:38:25
Bem. 180°; Toleranz: +-10°; Md.-Kal.: 42.0 Nm
190 ] OSG
T g5
O -
® i
O - . .o T .o o o T X+3s
5,180*— - XXX — - — - — X — - X - — - =X —_ X— - — - — - — - — - - X-3s
& i
<t -
[eo]
Q J
< |
© 175
170 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3X+3s X-3s X+3s
USG X OSG USG X OSG
1207 T }\ T 7120 T 99 99 T | T 0,001
100 ] oy [ 0.
= 100 — ‘ ‘\:“ ‘ —100 & 99,5 P
X b [ = i |
-f;” 80 - 'l 80 & 7 95 | | 5 _
g 1 N L r = 9 70 ‘ ‘ 30 x
— - 2 —-
2 60 \ | \ 0 s & g [ 70 %
S 40 ! | —40 2 5 é‘ ‘ o5 ¢
I [ | .S ] 995
20 - | | \ | — 20 9 0’1 : | 3
i \L - 1 99,99
0 T 1T ‘ T T T ‘ T ‘ T 177 0 0,001 T T T T T T T T T
170 175 180 185 190 170 175 180 185 190
542846-31 [Grad] NV — 542846-31 [Grad] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. 1493904 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 180,8700
USG 170,00 Xmin 180,00 X-3s 179,8560
0SG 190,00 Xmax 181,00 X+3s 181,8840
T 20,00 R 1,00 6s 2,0280
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 8,49<9,86<11,23
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 7,75<9,00 < 10,26
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UIO039L1.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh rau bSySte m 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. uloo39l Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 11,30
Best. Nr 18EA28AMS3 Serienr 1493904 usG 0,00
estAr eren 0SG 27,12
Bemerkung 180°; Toleranz: +-10° Md.-Kal.: 42.0 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493904 542846-31 20,04 21,51 21,57 21,55 21,52 21,41 21,70 21,64 21,38 21,22
1493904 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 180,00 @ 181,00 | 181,00 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493904 542846-31 21,86 22,10 22,06 21,86 21,90 21,81 22,05 22,05 22,05 21,46
1493904 542846-31 181,00 | 181,00 | 180,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1493904 542846-31 21,93 21,99 21,90 22,31 22,34 21,87 20,74 20,42 20,19 20,51
1493904 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493904 542846-31 20,39 20,24 20,94 20,51 21,99 22,05 22,22 22,05 22,03 22,38
1493904 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 @ 180,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493904 542846-31 22,26 22,05 20,45 20,54 20,58 20,36 20,33 20,42 20,71 20,30
1493904 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493904 542846-31 22,10 21,87 21,87 21,87 22,34 22,07 22,05 22,34 20,65 20,54
1493904 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493904 542846-31 20,54 20,24 20,42 20,39 20,01 19,98 22,00 22,28 21,99 22,39
1493904 542846-31 181,00 | 180,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493904 542846-31 21,76 22,05 22,10 22,38 20,58 20,75 20,24 20,10 20,10 20,19
1493904 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039L1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. ul0039l Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 11,30
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493904 usG 0,00

o ) 0osG 27,12
Bemerkung 180°; Toleranz: +-10° Md.-Kal.: 42.0 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493904 542846-31 20,45 20,06 21,55 21,76 22,22 22,35 21,99 22,09 22,45 21,46
1493904 542846-31 181,00 181,00 181,00 181,00 180,00 181,00 180,00 | 181,00 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493904 542846-31 21,76 22,25 22,16 21,87 21,93 21,68 22,60 22,03 20,54 20,62
1493904 542846-31 181,00 181,00 181,00 180,00 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039L1.DFD





Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  23.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UI100391 Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 180,00 10,00 'OSG 190,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Grad -10,00 USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 23.10.2009 12:05:29 bis 23.10.2009 12:38:27
Bem. 180°; Toleranz: +-10°; Md.-Kal.: 42.0 Nm
190 OSG
.
-‘3 185 7
R R it Tl o sy S R
(7] \ kvi
i _ L X _ __ __ _ _ IR < _ X A x
§ 180/ o X T A \Q
o - — - — - — - — - — - — = - — - — - — - — - — - — - — - — - X-3s
N ]
© ]
5175
170 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s x3s _ x+3s
30 2SG —X OSG 44 usG X OSCG_ 4 001
N | | -1 99,99 R 01
=27 ‘ ‘ B 99,5 ———t ’
520 | | 20 ¢ 0B ] 5
= 3 = 4 ‘ -
™ ! ! F 2 = 70 | | 30 2
T 154 F15 5 & &=
o ] | | FT® o 30 1 1 70 %
> | C I -
5107 | | ~102 5 A o5 ¢
g 2 | | - . -
57 ‘ \ F5 ® 0.1 AN R — 99,5
: M. : ’ . 99,99
0 . T T T ‘ T ‘ T ‘ T 1T F 0 0,001 T T T T ‘ T 1 T ‘ T T T ’
170 175 180 185 190 170 175 180 185 190
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 180,9875
UsG 170,00 Xmin 179,25 X-3s 178,6101
0SG 190,00 Xmax 183,75 X+3s 183,3649
T 20,00 R 4,50 6s 4,7548
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,62<4,21<4,79
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,26 < 3,79 <4,32
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power

Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0039LM.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. uloo39l Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 21,67
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr VM1698-1 uUsG 15,98

estAr ' 0SG 28,02
Bemerkung 180°; Toleranz: +-10° Md.-Kal.: 42.0 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 20,87 22,38 22,41 22,59 22,20 21,97 22,46 22,58 22,22 22,16
VM1698 Schatz Bremse 179,75 | 181,00 | 181,00 @ 180,75 180,75 | 180,00 180,75 & 181,50 | 181,25 180,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 22,61 22,93 22,72 22,77 22,60 22,97 23,04 22,85 22,87 22,44
VM1698 Schatz Bremse 181,25 | 181,75 | 180,75 @ 180,75 180,75 | 181,75 181,00 180,50 | 180,75 179,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 22,68 22,79 23,35 23,15 23,02 22,65 21,46 21,13 20,88 21,20
VM1698 Schatz Bremse 180,50 | 181,00 | 183,75 181,50 180,75 | 181,00 181,25 A 180,50 | 180,00 180,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 21,19 20,95 21,63 21,36 22,95 23,33 23,11 22,96 22,82 22,98
VM1698 Schatz Bremse 181,00 | 180,00 | 181,00 181,75 180,50 | 182,00 181,00 180,25 | 180,25 180,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 22,80 22,73 21,30 21,55 21,39 21,00 21,03 21,29 21,45 21,17
VM1698 Schatz Bremse 180,00 | 180,00 | 181,25 | 180,75 181,25 | 180,75 180,50 @ 180,75 | 180,25 179,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 22,98 22,83 22,86 22,92 23,06 22,85 22,69 23,27 21,38 21,14
VM1698 Schatz Bremse 179,25 | 180,25 | 180,50 @ 181,25 181,25 | 180,25 179,75 @ 181,25 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 21,36 21,50 21,44 20,88 21,00 21,18 23,02 23,27 22,76 23,14
VM1698 Schatz Bremse 180,75 | 182,75 | 181,50 @ 182,00 180,50 | 181,50 181,00 @ 181,75 | 180,50 181,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 23,25 23,15 23,19 23,30 21,20 21,36 21,27 21,10 20,97 20,97
VM1698 Schatz Bremse 182,50 | 181,75 | 181,00 @ 181,50 181,00 | 180,25 181,75 & 182,75 | 181,50 @ 181,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039LM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 23.10.2009
Serienr. ul0039l Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 21,67
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr VM1698-1 usG 15,98

o ' 0SG 28,02
Bemerkung 180°; Toleranz: +-10° Md.-Kal.: 42.0 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 21,11 20,99 22,71 22,58 22,83 23,12 22,77 23,05 23,16 22,58
VM1698 Schatz Bremse 183,50 180,50 180,50 181,00 180,25 180,75 180,75 | 180,75 181,25 180,50
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 22,55 23,16 23,04 23,33 22,53 22,61 23,31 23,23 21,21 21,28
VM1698 Schatz Bremse 181,00 181,75 181,50 183,25 180,50 181,50 181,00 | 181,50 182,00 179,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0039LM.DFD
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Production Tools

Homologation

Winkelwerkzeug

Typ: Cleco-18EA28AM3

Seriennummer: UI0255

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
Industriestralle 1, 73463 Westhausen, Germany
Tel.: +49 7363 81-0

Fax: +49 7363 81-222

E-Mail: info@apexpowertools.eu
www.apexpowertools.eu
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

HU-Nr. 023/09

a)

b)

ANLAGE 2
Seite 1von 3
Prufblatt Nr. 2
Drehmomentermittlung 30 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 7,1429 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. ul0255
Prifdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.) 12,60 N'm
Harte Verbindung (H) 76,091 N-m/Umdrehung; Winkel 30 °
Weiche Verbindung (L) 6,2936 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
Toleranz unten/oben 11,72-13,48 N-m 11,72-13,48 N-m
Toleranz unten/oben 7 % 7 %
Mittleres Drehmoment 12,68 N-m 12,59 N-m
Standardabweichung 0,1311 N'm 0,0737 N-m
Streubreite (99,73%) 0,79 N-m 0,4423 N-m
Cm 2,24 3,98
Cmk 2,03 3,92
Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,24
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 2,03

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:





Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Schraubsystem

Cleco Seite 1 /1

Production Tools

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI10255d Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 12,60 0,88 i OSG 13,48
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1493918 Einh. Nm 0,88 'USG 11,72
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 10:07:05 bis 27.10.2009 10:20:17
Bem. 30% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.80 Nm
13,4 0SG
13,2
i. 13,0
T 1 Ras
£.12,8
5 1 g TR A%’XYW ;mmm%%%_
® 12,6 M&k > X S S X
$ A s s s s s s s s s s s s s s e s s s X-3s
Q12,4
g J
© 12,2
12,0
11,8
4 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _X+3s x-3s _ X+3s
35 USG —X OSG 55 usG X OSCG_ 4 001
30 ol RS ] 0.1
I i & 995 s |
2% N P54 % E— 5
3 207 3 F202 = 70 ‘ ‘ 30 ¥
T | C 5 &, —
% 153 | \ | 158 o 30 | | | 70 &
= i | | C o) | |
210 | \\ | S102 5 V. AN o ¢
© 3 = ° : | : 99,5
54 " II I =5 g 0,1 / : |
E / E ‘ ‘ ‘ 99,99
0+ T 1 T 1 7 \J\/\ \'\\IL’\ T T T ] —/0 0,001 T T T T \‘ ‘\ ‘\ T T T
11,8 12,2 12,6 13,0 13,4 11,8 12,0 12,2 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. 1493918 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,60 X 12,6755
USG 11,72 Xrmin 12,60 X-3s 12,5108
0SG 13,48 Xmax 12,85 X+3s 12,8402
T 1,76 R 0,25 6s 0,3293
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,60 < 5,34 <6,09
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 4,20<4,89<5,57
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255D1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ul0255d Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 12,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493918 uUsG 11,72

T ) 0OSsG 13,48
Bemerkung 30% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.80 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493918 542846-31 12,63 12,63 12,72 12,63 12,67 12,73 12,61 12,70 12,69 12,61
1493918 542846-31 32,00 33,00 62,00 58,00 55,00 30,00 30,00 29,00 28,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493918 542846-31 12,82 12,63 12,76 12,67 12,71 12,70 12,77 12,63 12,67 12,70
1493918 542846-31 31,00 28,00 31,00 29,00 30,00 29,00 31,00 31,00 33,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1493918 542846-31 12,69 12,63 12,69 12,63 12,63 12,69 12,60 12,63 12,60 12,61
1493918 542846-31 33,00 33,00 32,00 34,00 32,00 32,00 29,00 30,00 30,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493918 542846-31 12,63 12,63 12,63 12,61 12,63 12,67 12,69 12,69 12,75 12,70
1493918 542846-31 29,00 30,00 29,00 30,00 32,00 34,00 33,00 33,00 33,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493918 542846-31 12,77 12,70 12,67 12,85 12,70 12,63 12,71 12,64 12,60 12,67
1493918 542846-31 32,00 31,00 30,00 31,00 30,00 29,00 29,00 30,00 31,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493918 542846-31 12,74 12,63 12,64 12,63 12,69 12,69 12,65 12,67 12,63 12,63
1493918 542846-31 33,00 33,00 32,00 33,00 33,00 34,00 33,00 33,00 29,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493918 542846-31 12,66 12,69 12,81 12,63 12,76 12,66 12,63 12,69 12,60 12,69
1493918 542846-31 33,00 30,00 32,00 29,00 32,00 30,00 33,00 34,00 31,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493918 542846-31 12,63 12,69 12,69 12,63 12,64 12,63 12,69 12,81 12,69 12,78
1493918 542846-31 32,00 33,00 32,00 32,00 31,00 31,00 30,00 32,00 30,00 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255D1.DFD
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Production Tools SChraubSyStem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ul0255d Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 12,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493918 usG 1,72

T ) 0OSsG 13,48
Bemerkung 30% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.80 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493918 542846-31 12,75 12,77 12,63 12,63 12,69 12,69 12,72 12,61 12,63 12,64
1493918 542846-31 31,00 30,00 31,00 32,00 32,00 32,00 32,00 32,00 33,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493918 542846-31 12,75 12,69 12,66 12,70 12,69 12,63 12,66 12,70 12,76 12,60
1493918 542846-31 32,00 31,00 30,00 31,00 30,00 31,00 30,00 30,00 33,00 33,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\20090\UI0255D1.DFD
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UI10255d Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 12,60 0,88 '0SG 13,48
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Nm 0,88 'USG 11,72
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 10:07:07 bis 27.10.2009 10:20:19
Bem. 30% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.80 Nm
13,4 0SG
T 13,2 _
= T T T T T Tyt T ~— - — - — - — - — - - — - — - — - — - — - -7 X+3s
AR T .
[0} —| \ \ / \ \
7] ’ \ \ > > —
peilapal AP g Ali AR b e s
® 12,6 | / \ \I %f %f et '
m -
% 12,4 —
S22 X8
12,0
11,8
4 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s X+3s
20 USG OSG 20 USG ‘ ‘ OSG 0,001
i L T 99,99 ‘ ‘
T < ‘ Pl 0.1
= 16 —16 &, 99,5 ‘ P
é, q - § 1 95 1 1 5
§ 12+ —12 o 9 70 ‘ ‘ 30 g
| [ 2
™ o \ \ o
S B 5 5 !
g, L4 B | | 99,5
i | o 0,1 i I ’
1 1 99,99
0 LI B T 0 0,001 T T T T T T T T T T
11,8 12,2 12,6 13,0 13,4 11,8 12,0 12,2 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,60 X 12,6819
USG 11,72 Xrmin 12,48 X-3s 12,2885
0SG 13,48 Xmax 13,06 X+3s 13,0753
T 1,76 R 0,58 6s 0,7868
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = 1,93<2,24 <255
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,74<2,03<2,32
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255DM.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ul0255d Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,60

. USG 11,72
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 0sG 13.48
Bemerkung 30% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.80 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 12,68 13,01 12,82 12,64 12,67 12,76 12,52 12,84 12,75 12,73
VM1698 Schatz Bremse 31,00 31,25 32,00 32,50 34,75 28,00 31,75 27,75 27,00 28,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 12,80 12,63 12,91 12,70 12,65 12,59 12,79 13,03 12,64 12,58
VM1698 Schatz Bremse 29,25 26,75 30,00 27,75 28,50 28,75 29,50 29,50 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 12,60 12,81 12,77 12,84 12,63 12,55 12,56 12,80 12,48 12,52
VM1698 Schatz Bremse 30,75 32,50 30,25 32,00 31,00 30,75 27,25 28,25 28,50 28,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 12,51 12,59 12,54 12,61 12,76 13,05 12,66 12,61 12,70 12,76
VM1698 Schatz Bremse 28,75 29,00 29,25 29,25 31,25 32,75 31,50 31,25 31,75 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 12,62 12,76 12,54 12,85 12,79 12,56 12,62 12,60 12,52 12,52
VM1698 Schatz Bremse 31,25 30,50 29,50 29,25 28,50 29,00 28,75 29,75 29,00 28,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 12,82 12,59 12,69 12,85 12,81 12,58 12,56 12,84 12,74 12,64
VM1698 Schatz Bremse 31,50 30,50 31,00 32,75 31,75 31,50 31,75 32,00 28,00 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 13,06 12,67 12,79 12,64 12,84 12,55 12,57 12,71 12,48 12,58
VM1698 Schatz Bremse 31,25 28,50 30,75 27,75 30,50 29,25 31,25 32,25 31,50 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 12,61 12,54 12,68 12,58 12,81 12,52 12,57 12,72 12,73 12,91
VM1698 Schatz Bremse 31,25 31,00 31,25 30,75 30,00 30,00 28,75 30,50 28,50 29,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255DM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ul0255d Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,60
11,72
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 13,48

Bemerkung 30% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.80 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 12,52 12,72 12,73 12,64 12,64 12,63 12,83 12,52 12,72 12,79
VM1698 Schatz Bremse 29,00 28,75 29,75 30,25 32,00 32,00 31,25 31,25 31,50 32,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 12,74 12,65 12,56 12,77 12,48 12,54 12,64 12,67 12,72 12,53
VM1698 Schatz Bremse 30,25 30,25 29,25 30,00 29,50 29,00 28,50 29,00 32,00 31,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255DM.DFD
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bsyste m
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI10255¢ Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 12,60 0,88 i OSG 13,48
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1493918 Einh. Nm 0,88 'USG 11,72
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 10:27:50 bis 27.10.2009 10:44:14
Bem. 30% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.80 Nm
7 G
13,4 oS
13,2
i. 13,0
£ -
Z£.12,8- _
126 00 I S5ttt ot Tt et Tk et P, 250 X §f’§’§
Q J
Q12,4
g J
© 12,2
12,0
11,8
4 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-36:3s
40 7USG ‘ )‘( ‘ OSGﬁ 40 USG OSG 0,001
3 E T 99,99
135 ] S35 0,1
B30~ B S30 = 99.5
o, _1 I F. 95 S
< 25— 252 T -
LR 1B L2 x® 70 30 X
L 204 E20 3 2 o
° ] ! B ) 70 %
g 15 7; | \ | ;* 15 ‘TL
8107 \ \ “10% ° 9
© E [ = ° 99,5
54 'l E5 = 0,1
3 J L = 99,99
0 LI I B B B T LI 0 0,001 T T T T T T T T T T
11,8 12,2 12,6 13,0 13,4 11,8 12,0 12,2 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. 1493918 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,60 X 12,6185
USG 11,72 Xrmin 12,60 X-3s 12,5591
0SG 13,48 Xmax 12,71 X+3s 12,6779
T 1,76 R 0,11 6s 0,1189
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 12,74 <14,80 < 16,86
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 12,47 <14,49 < 16,51
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\U10255C1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SChraubSyStem 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. Ul0255¢ Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 12,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493918 uUsG 11,72

T ) 0OSsG 13,48
Bemerkung 30% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.80 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493918 542846-31 12,61 12,64 12,61 12,63 12,61 12,70 12,61 12,71 12,61 12,63
1493918 542846-31 559,00 | 408,00 | 396,00 381,00 378,00 | 392,00 404,00 | 403,00 A 388,00 | 385,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493918 542846-31 12,63 12,63 12,61 12,60 12,61 12,60 12,60 12,63 12,63 12,63
1493918 542846-31 379,00 | 377,00 | 382,00 382,00 406,00 | 358,00 351,00 | 367,00 | 343,00 | 368,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1493918 542846-31 12,63 12,60 12,63 12,64 12,61 12,63 12,61 12,60 12,60 12,60
1493918 542846-31 350,00 | 347,00 | 345,00 381,00 367,00 | 368,00 366,00 | 378,00 A 369,00 | 369,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
1493918 542846-31 12,60 12,60 12,60 12,61 12,63 12,61 12,63 12,60 12,63 12,60
1493918 542846-31 367,00 | 355,00 | 358,00 356,00 341,00 | 335,00 347,00 | 335,00 @ 330,00 | 364,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493918 542846-31 12,63 12,63 12,61 12,63 12,60 12,63 12,61 12,65 12,60 12,63
1493918 542846-31 394,00 | 362,00 | 367,00 374,00 373,00 | 379,00 371,00 | 340,00 A 332,00 | 343,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493918 542846-31 12,61 12,60 12,63 12,61 12,63 12,60 12,60 12,63 12,61 12,63
1493918 542846-31 322,00 | 341,00 | 351,00 348,00 360,00 | 369,00 336,00 | 365,00 @ 377,00 | 369,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493918 542846-31 12,64 12,60 12,63 12,63 12,61 12,60 12,64 12,60 12,63 12,63
1493918 542846-31 348,00 | 376,00 | 356,00 370,00 365,00 | 354,00 352,00 | 346,00 @ 359,00 | 358,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493918 542846-31 12,63 12,60 12,63 12,60 12,60 12,60 12,64 12,60 12,60 12,63
1493918 542846-31 333,00 | 370,00 | 401,00 382,00 387,00 | 393,00 365,00 | 415,00 | 384,00 | 346,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255C1.DFD
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Production Tools SChraubSyStem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo255c Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 12,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493918 usG 1,72

T ) 0OSsG 13,48
Bemerkung 30% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.80 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493918 542846-31 12,61 12,60 12,60 12,63 12,65 12,60 12,63 12,60 12,60 12,63
1493918 542846-31 360,00 | 371,00 | 349,00 347,00 363,00 | 361,00 354,00 342,00 @ 362,00 | 333,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493918 542846-31 12,63 12,60 12,61 12,63 12,63 12,60 12,66 12,60 12,61 12,63
1493918 542846-31 325,00 | 359,00 | 362,00 355,00 357,00 | 364,00 386,00 405,00 @ 404,00 | 370,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255C1.DFD






Cleco

Production Tools

Gegenmesseinrichtung

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UI10255¢ Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 12,60 0,88 '0SG 13,48
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Nm 0,88 'USG 11,72
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 10:27:53 bis 27.10.2009 10:44:15
Bem. 30% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.80 Nm
13,4 0SG
T 13,2
2 13,0
128+ - — - — - — - — - - T T T T T T TS T s s T X+3s
3 12,6 Ko Xﬁ/ﬁ%f - W Ao ;,xy@gs\, o e Kz
N 124 ¥ 7 1%
= e — X-3s
5122 1
12,0
11,8
4 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s X3  X+3s
30 2SG — X OSG 44 usG X OSCG_ 4 001
T e ] L —— o1
__5 25*E \ \ ;25 § 99’5 : ; ’
:c:n 20 | | F20% ¢ 95 | 5
= 3 r S - ‘ 9
:® B o I F 2 70 | | 30 2
T 15 —15 = o [ ‘ o
g q | | | I o 30 | ‘ 70 -
3 \ E | ! \ o
| 7 | ] \ EF \ 1 1
57 y ‘ c5 © 0.1 — 99,5
. \ c ‘ ‘ ‘ 99,99
0 LI B B | \j\.llw | .\\L LN N B B B 0 0,001 T T T T ! T ! T ‘ T T T T
11,8 12,2 12,6 13,0 13,4 11,8 12,0 12,2 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,60 X 12,5872
UsG 11,72 Xmin 12,38 X-3s 12,3660
0SG 13,48 Xmax 12,76 X+3s 12,8084
T 1,76 R 0,38 6s 0,4423
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,43 3,98 <4,53
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,37 3,92 < 4,47
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. Ul0255¢ Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,60
11,72
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 13,48

Bemerkung 30% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.80 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 12,57 12,62 12,56 12,60 12,62 12,71 12,59 12,72 12,62 12,58
VM1698 Schatz Bremse 410,00 | 407,75 | 397,75 382,75 373,75 | 391,00 402,00 | 392,50 | 390,00 | 383,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 12,50 12,57 12,63 12,59 12,62 12,65 12,54 12,55 12,61 12,64
VM1698 Schatz Bremse 377,00 | 371,50 | 381,75 @ 384,00 403,75 | 356,00 348,00 | 348,75 | 339,50 | 367,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 12,69 12,69 12,41 12,71 12,59 12,66 12,63 12,53 12,54 12,51
VM1698 Schatz Bremse 348,75 | 343,75 | 341,00 384,75 365,75 | 372,75 365,50 | 371,50 | 367,50 | 363,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 12,49 12,58 12,60 12,65 12,54 12,51 12,66 12,55 12,66 12,59
VM1698 Schatz Bremse 363,25 | 357,00 | 350,00 351,75 332,75 | 333,50 346,25 | 327,75 | 332,50 | 368,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 12,56 12,50 12,68 12,54 12,61 12,50 12,62 12,72 12,60 12,59
VM1698 Schatz Bremse 383,00 | 358,00 | 367,75 371,00 373,00 | 380,25 371,00 | 339,75 | 329,00 | 337,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 12,60 12,48 12,63 12,63 12,64 12,61 12,65 12,68 12,69 12,55
VM1698 Schatz Bremse 321,00 | 333,50 | 350,75 @ 349,50 355,75 | 364,00 341,50 | 362,25 | 378,25 | 368,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 12,64 12,71 12,54 12,50 12,51 12,54 12,52 12,45 12,58 12,61
VM1698 Schatz Bremse 357,50 | 375,25 | 355,25 362,00 359,75 | 349,50 350,50 | 349,00 @ 358,50 | 357,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 12,61 12,46 12,62 12,60 12,58 12,64 12,63 12,50 12,60 12,61
VM1698 Schatz Bremse 324,25 | 359,00 | 393,25 382,50 390,00 | 392,00 363,75 | 397,25 | 381,50 | 345,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255CM.DFD
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Production Tool s
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo255c Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,60

. USG 11,72
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 0sG 13.48
Bemerkung 30% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.80 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 12,64 12,44 12,56 12,62 12,76 12,61 12,52 12,50 12,42 12,56
VM1698 Schatz Bremse 357,75 | 361,25 | 344,50 346,75 368,00 | 362,75 | 345,75 | 332,75 @ 358,50 | 324,75
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 12,51 12,56 12,59 12,68 12,67 12,59 12,59 12,38 12,47 12,64
VM1698 Schatz Bremse 321,75 | 358,00 | 362,75 355,00 353,50 | 365,25 | 379,50 | 398,00 @ 400,25 | 367,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255CM.DFD
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

HU-Nr. 023/09

a)

b)

Prifblatt Nr. 3

Drehmomentermittiung 80 %

ANLAGE 2

Seite 2 von 3

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 7,1429 %

Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %

Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. ul0255

Prufdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.) 23,60 N'm

Harte Verbindung (H) 141,72 N-m/Umdrehung; Winkel 30 °

Weiche Verbindung (L) 11,812 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L

Toleranz unten/oben 21,95-2525 Nm 21,95-25225 N'm

Toleranz unten/oben 7 % 7 %

Mittleres Drehmoment 23,62 N'm 23,62 N:m

Standardabweichung 0,236 N-m 0,148 N-m

Streubreite (99,73%) 1,42 N-m 0,89 N-m

Cm 2,33 3,71

Cmk 2,30 3,66

Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,33

Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 2,30

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |ggie 11

Production Tools SCh rau bSyStem
Werk ATG Westhausen | PriferName  Joas Datum  26.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0255h Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 23,60 1,65 i 0OSG 25,25

Serienr. 1493918 Einh. Nm 165 |USG 2195 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 26.10.2009 13:34:12 bis 26.10.2009 13:50:42

Bem. 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 44,00 Nm

3 0SG
25,0
1245~
g 240 Ef ************************************** X+3s
= 3 E Kse
©2854— - — - - s T s X-3s
=] ]
g 7
3 23,0
22,5
22,0 USG
i T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _Xx+3s x3s _ Xx+3s
20 USG ‘ >‘( ‘ 0OSG 20 USG >‘( - OSG 0,001
, I 99,99 N
? ] - 4 0.1
=16 B 16 99,5 3
5 Al S5 4 % i 5
512 M 125 — \ Iy
:© (] 1 = o 70 ' 30 >
T N | - =] &, —
Q@ | | S 30 | 70 e
=] 8 | | 8 ° 1 ‘ ‘TL
2 A L2 5 ‘ 95
o | | & |
® 4 -4 3 —- 99,5
| | 1 | = 0,1 4 ‘ }
J// 7 i i 99,99
0 LI L A O O B O R R B B B R R IR AR 0 0,001 [ o [ o [ T [ T
22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 24,5 25,0 22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 24,5 25,0
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. 1493918 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 23,60 X 23,7824
usG 21,95 Xmin 23,61 x-3s 23,4914
oSG 25,25 Xmax 23,95 X+3s 24,0734
T 3,30 R 0,34 6s 0,5820
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,88 <5,67 < 6,46
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 4,34 <5,04 <575
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255H1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 26.10.2009
Serienr. Ul0255h Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 23,60

. USG 21,95
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. 1493918 0sG 25.25
Bemerkung 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 44,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493918 542846-31 23,63 23,74 23,63 23,73 23,86 23,89 23,69 23,95 23,93 23,89
1493918 542846-31 33,00 34,00 33,00 33,00 32,00 32,00 32,00 31,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493918 542846-31 23,92 23,72 23,69 23,81 23,80 23,90 23,76 23,69 23,86 23,70
1493918 542846-31 32,00 34,00 31,00 31,00 32,00 32,00 31,00 32,00 33,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
1493918 542846-31 23,63 23,92 23,93 23,84 23,80 23,76 23,76 23,61 23,63 23,81
1493918 542846-31 32,00 32,00 33,00 32,00 31,00 32,00 31,00 32,00 33,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493918 542846-31 23,76 23,90 23,86 23,89 23,95 23,76 23,83 23,83 23,80 23,86
1493918 542846-31 31,00 31,00 32,00 33,00 33,00 31,00 33,00 31,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493918 542846-31 23,87 23,74 23,81 23,89 23,69 23,89 23,81 23,65 23,70 23,89
1493918 542846-31 32,00 31,00 31,00 35,00 33,00 34,00 33,00 33,00 32,00 34,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493918 542846-31 23,64 23,81 23,66 23,89 23,78 23,86 23,80 23,83 23,89 23,78
1493918 542846-31 32,00 31,00 31,00 32,00 31,00 31,00 31,00 30,00 32,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493918 542846-31 23,76 23,89 23,69 23,89 23,83 23,67 23,78 23,87 23,90 23,80
1493918 542846-31 33,00 34,00 33,00 33,00 33,00 33,00 32,00 32,00 33,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493918 542846-31 23,67 23,67 23,83 23,89 23,83 23,61 23,70 23,63 23,78 23,70
1493918 542846-31 30,00 32,00 32,00 30,00 30,00 32,00 32,00 31,00 33,00 34,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255H1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 26.10.2009
Serienr. Ul0255h Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 23,60
Best. Nr 18EA28AMS3 Serienr 1493918 usG 21,95

o ) 0osG 25,25
Bemerkung 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 44,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493918 542846-31 23,61 23,64 23,83 23,76 23,80 23,83 23,72 23,86 23,70 23,95
1493918 542846-31 32,00 33,00 33,00 33,00 31,00 34,00 33,00 33,00 33,00 34,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493918 542846-31 23,61 23,87 23,84 23,66 23,83 23,67 23,70 23,61 23,76 23,80
1493918 542846-31 33,00 32,00 30,00 31,00 30,00 32,00 32,00 32,00 31,00 33,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\20090\UI0255H1.DFD





Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  26.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UI10255h Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 23,60 1,65 10SG 2525
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Nm -1,65 UsG 21,95
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 26.10.2009 13:34:12 bis 26.10.2009 13:50:42
Bem. 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 44,00 Nm
3 OSG
25,04
! 24,5 :
% > X+3s
© 24,0~
8 par 4%
,5 23,5 E
E -
= 3
% 23,0 *:7 X-3s
n 3
22,5
22,0 - USG
h \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s X-3s X+3s
30 2SG ‘ X ‘ OSG 44 usG ‘ ‘ OSCG_ 4,001
P | | UL | | 0.1
=27 ‘ ‘ B 99,5 ‘ 5 ’
S20- | | 208 4 9 | | >
= 7 C S — 0
:© 3 ‘ ‘ = = o 70 | ‘ 30 X
T 15 ‘ ‘ 15 3 foan I I o
% E F T o 30 w w 70 -
© 10 ! ! -10 2 5 ‘ ‘ 95 d
g | | R | | 99,5
5 *: | / | ; 5 9 0’1 | ’
b r | ‘ 99,99
071_17 \\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\ 0 0,001 T L T L T 1T T T
22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 24,5 25,0 22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 24,5 25,0
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 23,60 X 23,6205
USG 21,95 Xmin 23,06 X-3s 22,9113
0SG 25,25 Xmax 24,29 X+3s 24,3297
T 3,30 R 1,23 6s 1,4184
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,00<2,33<2,65
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,97 £2,30<2,62
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255HM.DFD
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Production Tool C
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Joas ‘ Datum 26.10.2009
Serienr. Ul0255h Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 23,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr VM1698-1 uUsG 21,95

estAr ' 0SG 25,25
Bemerkung 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 44,00 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 23,58 23,74 23,36 23,45 23,86 23,86 23,62 23,68 23,61 23,78
VM1698 Schatz Bremse 31,25 32,00 32,00 31,00 29,75 30,50 29,50 29,50 30,00 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 23,69 24,25 23,58 23,54 23,59 23,82 23,86 23,63 24,23 23,51
VM1698 Schatz Bremse 29,75 31,50 29,25 29,25 29,50 29,75 29,25 29,50 30,75 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 23,64 23,50 24,01 23,76 23,43 23,27 23,23 23,98 23,48 23,87
VM1698 Schatz Bremse 29,75 30,00 30,50 29,75 29,75 30,00 29,50 30,00 30,25 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 23,47 23,64 23,71 23,57 23,89 23,59 23,96 23,30 23,74 23,70
VM1698 Schatz Bremse 29,00 29,50 29,50 31,00 30,75 29,25 30,50 30,25 29,25 28,75
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 23,78 23,39 23,23 24,29 23,56 23,56 23,52 23,41 23,43 23,83
VM1698 Schatz Bremse 29,50 29,00 29,25 32,50 31,50 31,25 31,25 31,50 30,25 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 23,30 23,61 23,47 23,92 23,63 23,70 23,51 23,33 23,30 23,63
VM1698 Schatz Bremse 30,50 29,50 29,25 29,75 29,75 29,25 29,00 29,25 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 23,71 23,76 23,33 23,30 23,50 23,65 23,49 23,73 24,23 23,79
VM1698 Schatz Bremse 30,50 31,25 30,75 31,25 31,00 31,00 31,25 30,25 30,25 28,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 23,35 23,38 23,72 23,48 23,52 23,44 23,50 23,06 23,48 23,51
VM1698 Schatz Bremse 28,50 29,75 29,25 28,75 28,50 30,25 30,00 30,50 30,75 31,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255HM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 26.10.2009
Serienr. Ul0255h Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 23,60
21
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 25’2:

Bemerkung 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 44,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 23,54 24,15 23,61 23,75 23,34 23,68 23,73 23,58 23,57 23,39
VM1698 Schatz Bremse 30,75 30,75 31,00 31,00 30,25 31,25 31,25 31,25 30,75 31,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 23,50 23,64 23,62 23,38 23,39 24,06 23,63 23,91 23,58 23,69
VM1698 Schatz Bremse 31,50 30,00 28,50 28,75 28,00 30,00 29,25 30,00 29,00 30,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255HM.DFD
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh raubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  26.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI10255¢ Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 23,60 1,65 i 0OSG 25,25
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1493918 Einh. Nm -1,65 1USG 21,95
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 26.10.2009 12:45:24 bis 26.10.2009 13:18:23
Bem. 80% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,60 Nm
] 0SG
25,04
T 24,5
B 1
£.24,0
- T=X v = - — = =N T L T UK T T T R T AT ST T T LT — X+3s
™ — a
T e e e e e -
@ ]
g -
3 23,0 E
22,5
22,0 USG
h \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X383 %
35 7USG ‘ )‘( ‘ OSGﬁ 35 USG OSG 0,001
E N S o1
304 F30 & ;
-'5 ] N C .°\_°. 99,5
S 257 b —25 = " 95 5
5 B = ~ —
§ 20 o F202 = 70 30 2
| - 3 -
215 ! —15€ o 30 70 %
= - 1l E (0]
210 11 ~10 2 5 o Y
© 3 i\ E ° 99,5
54 “\‘ I r5 2 0,1
0\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\I\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\ 0 0,001\\ L T L 1T T T
22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 24,5 25,0 220 225 23,0 235 240 245 250
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. 1493918 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 23,60 X 23,6509
USG 21,95 Xmin 23,61 X-3s 23,5217
0SG 25,25 Xmax 23,82 X+3s 23,7801
T 3,30 R 0,21 6s 0,2584
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 10,99 12,77 < 14,55
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 10,65 <12,38 < 14,10
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI10255G1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 26.10.2009
Serienr. Ul0255g Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 23,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493918 uUsG 21,95

T ) 0OSsG 25,25
Bemerkung 80% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,60 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493918 542846-31 23,66 23,66 23,76 23,61 23,64 23,70 23,64 23,61 23,66 23,72
1493918 542846-31 354,00 | 364,00 | 353,00 347,00 349,00 | 352,00 356,00 | 344,00 A 353,00 | 353,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493918 542846-31 23,66 23,63 23,64 23,66 23,64 23,61 23,63 23,66 23,69 23,70
1493918 542846-31 353,00 | 345,00 | 335,00 337,00 376,00 | 379,00 371,00 | 372,00 A 355,00 | 359,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1493918 542846-31 23,64 23,73 23,64 23,67 23,64 23,64 23,61 23,61 23,66 23,61
1493918 542846-31 361,00 | 353,00 | 370,00 353,00 361,00 | 360,00 364,00 | 370,00 A 363,00 | 353,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493918 542846-31 23,70 23,64 23,63 23,82 23,61 23,61 23,64 23,61 23,64 23,61
1493918 542846-31 359,00 | 359,00 | 354,00 361,00 361,00 | 368,00 359,00 | 368,00 @ 361,00 | 359,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493918 542846-31 23,67 23,61 23,67 23,67 23,61 23,61 23,63 23,73 23,61 23,64
1493918 542846-31 353,00 | 351,00 | 368,00 370,00 366,00 | 366,00 365,00 | 368,00 @ 370,00 | 371,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493918 542846-31 23,73 23,67 23,61 23,67 23,64 23,61 23,61 23,73 23,61 23,67
1493918 542846-31 370,00 | 371,00 | 360,00 359,00 352,00 | 359,00 372,00 | 361,00 A 363,00 | 361,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493918 542846-31 23,67 23,70 23,64 23,61 23,67 23,64 23,64 23,61 23,66 23,61
1493918 542846-31 360,00 | 377,00 | 352,00 363,00 373,00 | 360,00 359,00 | 353,00 A 358,00 | 362,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493918 542846-31 23,67 23,61 23,67 23,61 23,70 23,64 23,73 23,64 23,64 23,64
1493918 542846-31 360,00 | 359,00 | 359,00 361,00 353,00 | 366,00 360,00 | 370,00 | 346,00 | 352,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255G1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 26.10.2009
Serienr. Ul0255g Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 23,60
Best. Nr 18EA28AMS3 Serienr 1493918 usG 21,95

o ) 0osG 25,25
Bemerkung 80% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,60 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493918 542846-31 23,61 23,67 23,82 23,61 23,61 23,61 23,70 23,61 23,67 23,64
1493918 542846-31 362,00 | 355,00 | 367,00 369,00 353,00 | 351,00 361,00 352,00 @ 351,00 | 350,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493918 542846-31 23,63 23,64 23,61 23,64 23,63 23,63 23,67 23,61 23,67 23,67
1493918 542846-31 344,00 | 361,00 | 352,00 359,00 373,00 | 379,00 @ 371,00 @ 378,00 @ 368,00 | 376,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255G1.DFD






Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Cleco Seite 1 /1

Production Tools

Werk ATG Westhausen | PriferName  Joas Datum  26.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0255¢ Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 23,60 1,65 i 0SG 25,25

Serienr. VM1698-1 Einh. Nm S :f,é§ 7311787(:‘17 7517,557 777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 26.10.2009 12:45:24 bis 26.10.2009 13:18:23
Bem.  80% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,60 Nm

3 0SG
25,0
T ]
= 24,5 3
e X+3
4 - - - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - 7 X+3S
0 W &
- / -_—
5 o5 el Sesaf e BN ol Lok e et R o sl 1R
2 23,54 g % W@@ M &W
N == = = = - = - = e = e e x-3s
£23,0
[3] 7
2 ]
22,5
22,0 USG
i I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s X+3s
o5 7USG ‘ X ‘ OSGﬁ o5 USG OSG 0,001
. ETT g 99,99
T ] ‘ ‘ C oy 0,1
=20 | | 20 &, 99,5
5 - | | - 5 4 ® 5
3 157 w w %2 5 70 30 =
T ] ‘ ‘ C 5 E
] C ] L
10 | | —10T & % [
S -2 5 95
€ 51 ‘ ‘ e ©
5 5 ® 99,5
] ! o= 0,1
] C 99,99
0 -TT [ I R R 0 0,001 [ o [ T [ T
22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 24,5 25,0 22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 24,5 25,0
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 23,60 X 23,6245
usG 21,95 Xmin 23,31 x-3s 23,1801
oSG 25,25 Xmax 24,00 x+3s 24,0689
T 3,30 R 0,69 6s 0,8887
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,20 3,71 4,23
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,14<3,66<4,17
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH &

Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255GM.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tool C
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Joas ‘ Datum 26.10.2009
Serienr. Ul0255g Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 23,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr VM1698-1 uUsG 21,95

estAr ' 0SG 25,25
Bemerkung 80% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,60 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 23,81 23,95 23,60 23,83 23,59 23,56 23,63 23,86 23,63 23,69
VM1698 Schatz Bremse 361,75 | 364,50 | 351,75 358,25 348,00 | 348,00 359,50 | 344,75 | 355,75 | 353,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 23,58 23,60 23,52 23,80 24,00 23,80 23,87 23,72 23,45 23,67
VM1698 Schatz Bremse 354,50 | 351,25 | 333,25 340,25 375,50 | 381,50 371,75 | 372,00 | 354,75 | 355,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 23,62 23,47 23,72 23,65 23,63 23,43 23,87 23,66 23,83 23,74
VM1698 Schatz Bremse 358,25 | 351,75 | 370,00 353,00 359,50 | 359,00 364,75 | 370,75 | 365,00 | 356,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 23,58 23,51 23,57 23,69 23,59 23,60 23,74 23,80 23,56 23,46
VM1698 Schatz Bremse 357,50 | 357,25 | 357,75 358,75 360,75 | 367,25 358,50 | 367,50 | 358,50 | 358,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 23,41 23,32 23,69 23,88 23,86 23,79 23,85 23,54 23,65 23,64
VM1698 Schatz Bremse 352,75 | 350,00 | 366,50 370,50 366,25 | 365,50 365,00 | 368,00 @ 369,75 | 369,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 23,67 23,52 23,46 23,57 23,33 23,55 23,45 23,55 23,64 23,55
VM1698 Schatz Bremse 370,00 | 371,75 | 356,00 359,00 351,00 | 358,25 371,75 | 361,75 | 360,00 | 358,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 23,55 23,79 23,34 23,69 23,70 23,60 23,50 23,62 23,67 23,59
VM1698 Schatz Bremse 358,50 | 375,25 | 350,00 363,25 373,50 | 358,75 355,75 | 347,50 | 356,50 | 363,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 23,67 23,55 23,49 23,63 23,50 23,70 23,83 23,53 23,34 23,31
VM1698 Schatz Bremse 358,00 | 361,50 | 357,00 358,25 352,50 | 366,50 358,75 | 368,00 @ 347,50 | 351,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255GM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 26.10.2009
Serienr. Ul0255g Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 23,60
21
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 25’2:

Bemerkung 80% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,60 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 23,70 23,40 23,76 23,56 23,55 23,37 23,73 23,63 23,64 23,49
VM1698 Schatz Bremse 362,75 | 355,00 | 365,75 @ 363,25 350,50 | 34525 359,50 @ 34550 @ 345,50 | 347,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 23,40 23,65 23,57 23,90 23,57 23,44 23,72 23,59 23,74 23,64
VM1698 Schatz Bremse 343,00 | 361,50 | 350,00 360,50 374,00 @ 378,75 369,50 @ 378,00 366,25 | 375,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255GM.DFD





[- ----------- Hersteller: Apex Tool Group, Yerkzeugmodell: Cleco 18EA28AM3 26.10.2009 12:45:24 90 J
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| ------------ Hersteller; &pex Tool Group, Werkzeugmodel: Cleco 18EA283AMS 26102009 12:45:24 95 I
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 2
HU-Nr. 023/09
Seite 3von 3
Prufblatt Nr. 4
Drehmomentermittlung 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 7,1429 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller ~ Apex Tool Group Serien-Nr. ul0255
Prifdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) 28,00 N'm
Harte Verbindung (H) 168,86 N-m/Umdrehung; Winkel 30°
Weiche Verbindung (L) 13,992 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
a) Toleranz unten/oben 26,04-29,96 N-m 26,04-29,96 N-m
Toleranz unten/oben 7 % 7 %
Mittleres Drehmoment 28,14 N:m 27,98 N'm
Standardabweichung 0,315 N‘m 0,182 N-m
Streubreite (99,73%) 1,89 N'm 1,09 N'm
Cm 2,07 3,60
Cmk 1,92 3,57
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,07
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 1,92

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:





Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Schraubsystem

Cleco Seite 1 /1

Production Tools

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  26.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0255b Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 28,00 1,96 i OSG 29,96
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1493918 Einh. Nm -1,96 1USG 26,04
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 26.10.2009 14:07:42 bis 26.10.2009 14:24:11
Bem. 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,80 Nm
30,0 OSG
29,5
1 29,0
§ 285 O X+3s
N L PAV% S VAW,V B N X5
3 280 PN ez S
L e X-3s
& 27,54
< |
o I
27,01
26,5
26,0 E USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _x+3s x-3s _ x+3s
20 USG ‘ >‘< ‘ OSG 20 USG >‘( OSG 0,001
J L T 99,99 ‘
T ‘ ‘ - ! 0.1
= 16+ O | (N —16 &, 99,5 ‘
> BN IR °
§ 12+ \ | —12 o 9 70 30 S
— = 2 —_—
T o
2 g 1 1 - o 30 70 %
S B 5 5 !
el | | ©
T 4 4 5 99,5
i | | L = 0’1
JA ||\L 99,99
0 \‘HH‘HH‘HH‘HH“H‘HH‘HH‘HH‘\ 0 0,001 T 1T 1T T T T T T 1T T
26,0 26,5 27,0 27,5 28,0 28,5 29,0 29,5 30,0 26,0 265 270 275 28,0 285 29,0 29,5 30,0
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. 1493918 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 28,00 X 28,2067
USG 26,04 Xrmin 28,01 X-3s 27,8540
0SG 29,96 Xmax 28,49 X+3s 28,5594
T 3,92 R 0,48 6s 0,7055
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,78 <5,56 < 6,33
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 4,28 <4,97 < 5,67
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255B 1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 26.10.2009
Serienr. Ul0255b Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 28,00

. USG 26,04
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. 1493918 0sG 29.96
Bemerkung 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,80 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493918 542846-31 28,13 28,01 28,31 28,37 28,12 28,28 28,49 28,25 28,07 28,13
1493918 542846-31 30,00 32,00 32,00 33,00 31,00 33,00 32,00 31,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493918 542846-31 28,41 28,28 28,38 28,14 28,02 28,31 28,29 28,13 28,20 28,17
1493918 542846-31 31,00 32,00 32,00 30,00 33,00 33,00 32,00 32,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1493918 542846-31 28,25 28,10 28,16 28,11 28,06 28,11 28,02 28,31 28,07 28,29
1493918 542846-31 32,00 32,00 31,00 32,00 31,00 32,00 34,00 34,00 34,00 35,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
1493918 542846-31 28,11 28,08 28,07 28,04 28,01 28,11 28,43 28,20 28,38 28,25
1493918 542846-31 33,00 34,00 34,00 35,00 32,00 31,00 32,00 32,00 32,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493918 542846-31 28,11 28,08 28,46 28,19 28,26 28,23 28,37 28,32 28,20 28,38
1493918 542846-31 32,00 31,00 32,00 31,00 33,00 31,00 33,00 32,00 32,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493918 542846-31 28,38 28,36 28,08 28,32 28,07 28,11 28,37 28,28 28,32 28,25
1493918 542846-31 32,00 32,00 32,00 31,00 32,00 30,00 32,00 34,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493918 542846-31 28,25 28,24 28,25 28,20 28,01 28,19 28,02 28,19 28,08 28,22
1493918 542846-31 32,00 32,00 32,00 33,00 31,00 31,00 32,00 30,00 33,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493918 542846-31 28,08 28,23 28,19 28,08 28,14 28,32 28,19 28,29 28,17 28,14
1493918 542846-31 32,00 31,00 32,00 30,00 33,00 32,00 31,00 32,00 31,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255B 1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 26.10.2009
Serienr. uUl0255b Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 28,00

. USG 26,04
Best. Nr. 18EA28AMS3 Serienr. 1493918 0sG 29.96
Bemerkung 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,80 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493918 542846-31 28,26 28,14 28,20 28,20 28,43 28,35 28,27 28,20 28,14 28,14
1493918 542846-31 32,00 32,00 31,00 32,00 32,00 31,00 31,00 32,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493918 542846-31 28,20 28,20 28,28 28,32 28,02 28,11 28,28 28,32 28,02 28,32
1493918 542846-31 33,00 33,00 34,00 32,00 33,00 31,00 35,00 33,00 31,00 32,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255B 1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tool H H
roduetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  26.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UI10255b Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 28,00 1,96 10SG 29,96
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Nm -1,96 1USG 26,04
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 26.10.2009 14:07:43 bis 26.10.2009 14:24:13
Bem. 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,80 Nm
30,0 OSG
29,5
T %
290 ~ T T T T T T T T T T T T T T T T T T T X+3s
Z ] | ﬁf \
E |
228,557 ) ) ) X ‘Ai// ) i%ﬁ / 7L4\)ﬁ77 \\\L\\ Bre e
© 28,0 L X X f PSRV M
m b m >%/<
N |
E 27,5 ] s
+— - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - X-3s
® 27,07
26,5
26,0 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
Xx-3s _ X+3s Xx-3s _ X+3s
25 USG ‘ X —0OSG 55 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4,001
3] u T 99,99 ‘ ‘
T A \ \ | F= | | 0,1
= 20 | ! | 20 &, 99,5 ‘ ‘
g 7 /™ o ‘ ‘
;g) ] ‘ / \\ ‘ C g T 95 | 1 5
§ 15 E | | ‘ ; 15 g .o\? 70 ; ; 30 g
2
] \ - R | | o
ERLE | - 0T > % 1 1 ©o-
S -8 5 5 !
® 5 | \ | 5 3 ! ! 99,5
] | | C o 0’1 . ‘ s
] F i 1 99,99
077—[ HH‘\H\‘HH‘HH‘HH‘\ 0 0,001 T 1T 1T T T T T T 1T T
26,0 26,5 27,0 27,5 28,0 28,5 29,0 29,5 30,0 26,0 26,5 270 275 28,0 285 29,0 295 30,0
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 28,00 X 28,1440
UsG 26,04 Xmin 27,60 X-3s 27,1978
0SG 29,96 Xmax 29,04 X+3s 29,0902
T 3,92 R 1,44 6s 1,8924
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,78<2,07 <236
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,64<1,92<219
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255BM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Joas ‘ Datum 26.10.2009
Serienr. Ul0255b Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 28,00

. USG 26,04
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 0sG 29.96
Bemerkung 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,80 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 27,74 27,95 28,19 28,35 27,92 28,41 28,39 28,19 28,03 27,83
VM1698 Schatz Bremse 28,00 29,50 29,25 30,75 29,50 30,75 30,00 29,25 29,50 28,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 27,95 28,11 28,62 27,65 27,82 28,15 28,23 28,31 27,97 27,99
VM1698 Schatz Bremse 29,00 29,50 30,50 29,25 30,00 30,75 30,50 30,00 29,00 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 28,18 28,17 27,94 28,31 27,66 27,85 27,88 28,36 27,60 29,04
VM1698 Schatz Bremse 30,00 29,50 29,25 29,50 28,75 29,75 31,75 31,75 31,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 27,90 27,93 27,67 28,93 27,96 27,62 28,49 28,14 28,49 27,80
VM1698 Schatz Bremse 30,75 31,50 32,00 32,75 29,50 28,25 29,75 30,00 30,00 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 28,22 27,98 28,38 28,35 28,56 28,19 28,50 28,54 28,57 28,51
VM1698 Schatz Bremse 30,25 29,50 29,50 29,00 30,75 29,00 30,50 29,75 30,25 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 28,09 27,96 28,65 27,95 27,76 27,62 28,44 28,42 28,78 28,12
VM1698 Schatz Bremse 29,25 29,75 30,00 28,50 29,75 28,25 29,50 31,50 30,25 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 28,46 28,43 27,91 28,02 28,04 28,39 28,33 27,77 28,51 28,64
VM1698 Schatz Bremse 30,00 29,25 29,75 30,25 29,00 29,00 29,25 29,50 30,25 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 28,72 27,96 28,89 27,84 28,05 28,10 27,76 27,97 28,04 27,73
VM1698 Schatz Bremse 30,00 29,00 29,75 28,25 30,50 29,00 29,50 30,25 28,75 29,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255BM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 26.10.2009
Serienr. uUl0255b Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 28,00
26,04
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 22,86

Bemerkung 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,80 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 28,44 28,08 27,86 28,30 27,97 28,16 27,91 28,15 28,20 27,88
VM1698 Schatz Bremse 29,50 29,50 29,50 30,00 29,50 28,50 28,50 29,00 29,00 28,50
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 28,53 28,23 27,82 27,90 28,04 27,85 27,82 28,19 28,03 28,17
VM1698 Schatz Bremse 31,00 31,25 31,50 30,75 30,75 30,25 32,50 31,00 29,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255BM.DFD





[— ----------- Hersteller: Apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 18EA28AM3 26.10.2009 14:07:43 90 ]
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |ggie 11

Production Tools SCh rau bSyStem
Werk ATG Westhausen | PriferName  Joas Datum  26.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0255a Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 28,00 1,96 i OSG 29,96

Serienr. 1493918 Einh. Nm  -196 1USG 2604 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 26.10.2009 08:12:21 bis 26.10.2009 09:11:41

Bem. 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,60 Nm

30,0 0OSG
29,5
1 29,0
E_ -
Z.28,5-
5 E — X+3s
& 28097 X-3s
< il
& 27,57
< il
o I
27,01
26,5
26,0 E USG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-38+3s X-3sx+3s
402G = OSG 49 usG X OSG 6,001
E L T 99,99 B
135 ] S35 - 0,1
©30- ! F30 = 99.5 girs
x El E - L
o, _1 Il | SRR NS \ S
5254 £25 x ' ' =
R AR Fae X 70 . B =
I 204 | =20 g foan [ [ o
o 3 ‘ H‘ ‘ E T o 30 } } 70 T
g 15 *; N ;* 15 | : | TL
2104 1l “10% > B 9
® 3 s S B 99,5
57 Ml =5 = 0,1 o
- | : i 99,99
0 \‘H\\‘HH‘\H\‘\H\I‘\H\‘\\H‘HH‘HH“ 0 0,001 T i i T Tl T T T i T
26,0 26,5 27,0 27,5 28,0 28,5 29,0 29,5 30,0 26,0 265 270 275 28,0 285 29,0 29,5 30,0
542846-31 [Nm] NV _ 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. 1493918 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 28,00 X 28,0649
usG 26,04 Xmin 28,00 x-3s 27,9022
oSG 29,96 Xmax 28,27 X+3s 28,2276
T 3,92 R 0,27 6s 0,3255
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 10,37 12,04 < 13,72
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 10,02 < 11,65 < 13,27
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255A1.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 26.10.2009
Serienr. uUlo255a Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 28,00

. USG 26,04
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. 1493918 0sG 29.96
Bemerkung 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,60 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493918 542846-31 28,03 28,04 28,12 28,04 28,09 28,06 28,07 28,10 28,01 28,01
1493918 542846-31 351,00 | 353,00 | 362,00 344,00 336,00 | 335,00 353,00 | 354,00 @ 335,00 | 361,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493918 542846-31 28,04 28,01 28,06 28,16 28,09 28,07 28,03 28,07 28,13 28,13
1493918 542846-31 343,00 | 345,00 | 361,00 345,00 377,00 | 370,00 369,00 | 378,00 A 372,00 | 368,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1493918 542846-31 28,01 28,04 28,01 28,13 28,01 28,19 28,07 28,07 28,13 28,07
1493918 542846-31 377,00 | 363,00 | 336,00 351,00 354,00 | 345,00 337,00 | 342,00 & 335,00 | 345,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493918 542846-31 28,18 28,07 28,10 28,07 28,19 28,01 28,07 28,01 28,07 28,01
1493918 542846-31 369,00 | 363,00 | 370,00 366,00 379,00 | 360,00 376,00 | 377,00 | 337,00 | 351,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493918 542846-31 28,01 28,01 28,07 28,22 28,09 28,04 28,07 28,13 28,01 28,07
1493918 542846-31 363,00 | 361,00 | 352,00 347,00 343,00 | 349,00 369,00 | 385,00 @ 362,00 | 371,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493918 542846-31 28,27 28,04 28,07 28,07 28,01 28,07 28,00 28,07 28,01 28,01
1493918 542846-31 386,00 | 378,00 | 377,00 380,00 346,00 | 344,00 338,00 | 351,00 A 338,00 | 347,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493918 542846-31 28,07 28,01 28,07 28,07 28,07 28,01 28,16 28,01 28,01 28,19
1493918 542846-31 344,00 | 337,00 | 362,00 371,00 372,00 | 362,00 369,00 | 375,00 | 369,00 | 377,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493918 542846-31 28,07 28,04 28,07 28,07 28,01 28,01 28,13 28,07 28,13 28,01
1493918 542846-31 339,00 | 340,00 | 336,00 336,00 345,00 | 329,00 346,00 | 344,00 A 376,00 | 362,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255A1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 26.10.2009
Serienr. ulo255a Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 28,00

) USG 26,04
Best. Nr. 18EA28AMS3 Serienr. 1493918 0sG 29.96
Bemerkung 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,60 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493918 542846-31 28,01 28,07 28,07 28,07 28,01 28,07 28,02 28,01 28,01 28,03
1493918 542846-31 362,00 | 361,00 | 359,00 361,00 363,00 | 364,00 359,00 @ 353,00 @ 360,00 | 366,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493918 542846-31 28,07 28,12 28,07 28,01 28,13 28,01 28,07 28,07 28,07 28,01
1493918 542846-31 353,00 | 361,00 | 352,00 350,00 367,00 | 344,00 360,00 352,00 @ 345,00 | 353,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255A1.DFD





Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Cleco Seite 1 /1

Production Tools

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Joas Datum  26.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UI0255a Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 28,00 1,96 10SG 29,96
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Nm -1,96 USG 26,04
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Priifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 26.10.2009 08:12:21 bis 26.10.2009 09:11:42
Bem. 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,60 Nm
30,0 OSG
295
T =
29,0
z - -
@285 - C T T s s s s s s s s s x+3s
§ 28.0 11 s && Y S | -
© 28,04 - b /5~ Z > AR - - - - £- DX 2 o
g Eﬁfi?%i % k Jé@iz e 7&/ \ Savk
82754 - — - - . - - D X-3s
S 3
»n 27,07
26,5
26,0 UsG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s x-3s _ X+3s
20 USG —x OSG 54 usG X OSCG_ 4,001
i L T 99,99 ‘ ‘ ‘
0 | \ - ‘ : 0,1
= 16 | | 16 &, 99,5 ‘ ‘
5 N 5 . % | | 5
= B L x ! ! —_
§ 12 ‘ / ‘ 2% < 70 ‘ ‘ 0 X
— = 2 —_—
2 | | £ o 30 ! | 70 o
=] 8 — ‘ ‘ — 8 © | | ‘I’
32 E | = = 5 95
S | i | B | |
© 4 \ 4 5 99,5
i | \ | L = 0’1 |
1 1 99,99
0 \‘H\\‘HH‘\H\‘\H\‘HH‘HH‘HH‘HH“ 0 0,001 T 1T 1T T T T T T 1T T
26,0 26,5 27,0 27,5 28,0 28,5 29,0 29,5 30,0 26,0 265 270 275 28,0 285 29,0 29,5 30,0
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 28,00 X 27,9838
USG 26,04 Xmin 27,61 X-3s 27,4391
0SG 29,96 Xmax 28,31 X+3s 28,5285
T 3,92 R 0,70 6s 1,0894
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,10<3,60<4,10
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,07 3,57 <4,07
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255AM.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 26.10.2009
Serienr. ulo255a Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 28,00
26,04
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 22,36

Bemerkung 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,60 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 28,21 27,70 28,12 28,19 27,71 27,80 27,93 27,88 27,66 28,26
VM1698 Schatz Bremse 349,25 | 353,50 | 366,00 346,75 334,25 | 332,75 354,50 | 355,25 | 333,25 | 363,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 28,05 28,24 28,08 28,14 28,10 27,85 28,16 28,18 27,84 27,77
VM1698 Schatz Bremse 34525 | 34550 | 362,00 34550 373,00 | 373,25 368,75 | 378,50 | 370,00 | 367,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 28,20 28,10 27,81 27,83 28,06 28,18 27,98 28,04 27,67 28,14
VM1698 Schatz Bremse 376,25 | 365,00 | 337,00 351,75 352,25 | 345,75 338,25 | 341,75 | 333,50 | 345,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 28,07 27,76 28,02 27,93 28,15 27,91 28,11 28,03 27,66 28,03
VM1698 Schatz Bremse 367,00 | 367,00 | 369,25 367,00 379,25 | 360,25 372,25 | 375,00 | 341,75 | 347,75
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 28,01 28,02 28,03 28,06 27,78 28,09 27,61 28,24 27,61 27,82
VM1698 Schatz Bremse 363,25 | 362,50 | 352,25 350,00 343,50 | 347,75 369,50 | 380,75 | 364,75 | 370,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 28,31 28,02 28,18 27,94 27,67 27,99 27,63 28,16 27,63 28,13
VM1698 Schatz Bremse 384,50 | 376,25 | 381,25 380,00 343,50 | 348,50 337,75 | 349,00 A 337,00 | 347,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 27,92 27,73 27,90 28,02 27,71 27,67 27,90 28,07 28,05 28,06
VM1698 Schatz Bremse 343,50 | 336,25 | 368,00 371,25 373,75 | 359,75 370,00 | 373,75 | 370,00 | 378,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 28,28 28,16 27,71 27,88 28,04 27,97 28,18 28,17 28,22 28,11
VM1698 Schatz Bremse 340,00 | 340,50 | 333,50 @ 336,00 349,50 | 329,50 347,25 | 343,25 | 375,00 | 360,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255AM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tool c
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 26.10.2009
Serienr. ulo255a Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 28,00

) USG 26,04
Best. Nr. 18EA28AMS3 Serienr. VM1698-1 0sG 29.96
Bemerkung 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 43,60 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 28,14 28,07 28,04 28,19 28,16 28,24 28,11 27,97 28,03 28,03
VM1698 Schatz Bremse 367,75 | 362,25 | 359,25 @ 365,25 363,75 | 366,75 | 363,75 | 352,75 | 356,75 | 368,25
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 27,81 28,17 28,03 27,79 28,02 27,82 27,86 27,97 27,82 27,88
VM1698 Schatz Bremse 351,00 | 360,00 | 350,00 353,00 367,75 | 349,00 @ 358,75 | 350,50 | 347,75 | 353,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255AM.DFD
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

Anlage 3

HU-Nr. 023/09

Seite 1 von 2

Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco-18EA28AM3 Seriennummer ul0255
6 N'm bis 28 N'm
Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 40° / 60%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment £ 7 %

Fliigemoment 5,6 N'm
Drehmoment 16,8 N'-m Toleranz 9,45% + 4,72%
Drehwinkel 40° Toleranz 54° + 2,7°

Formelableitung
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Messung Priifling Referenz Differenz
Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmomei Winkel
1 15,3 41 15,53 39,75 0,23 1,25
2 16,23 41 16,33 39,5 0,1 1,5
3 16,13 41 16,28 40 0,15 1
4 16,14 41 16,24 39,5 0,1 1,5
5 16,2 41 16,49 40 0,29 1
6 16,21 41 16,38 40,25 0,17 0,75
7 16,2 41 16,42 40,25 0,22 0,75
8 16,05 40 16,14 39,5 0,09 0,5
9 16,44 41 16,78 39,5 0,34 1,5
10 16,56 40 16,43 39,75 0,13 0,25
11 16,36 41 16,37 39,5 0,01 1,5
12 16,01 40 16,28 39,75 0,27 0,25
13 16,25 40 16,45 39,75 0,2 0,25
14 16,29 40 16,29 39,25 0 0,75
15 16,14 41 16,3 40,5 0,16 0,5
16 16,37 40 16,59 39,75 0,22 0,25
17 15,77 41 15,94 39,75 0,17 1,25
18 15,9 41 16,07 40,75 0,17 0,25
19 17,45 41 17,48 39,25 0,03 1,75
20 17,4 40 17,44 39,25 0,04 0,75
21 17,09 40 17,11 39,25 0,02 0,75
22 17,3 41 17,52 39,5 0,22 1,5
23 17,06 41 17,35 39,75 0,29 1,25
24 17,34 41 17,69 40,5 0,35 0,5
25 16,97 41 17,15 40 0,18 1
26 17,02 40 17,18 39,25 0,16 0,75
27 16,29 41 16,47 39,75 0,18 1,25
28 15,9 41 16,03 39,5 0,13 1,5
29 15,86 40 16,03 39,5 0,17 0,5
30 16,13 41 16,11 39,5 0,02 1,5
31 16,35 41 16,5 39,75 0,15 1,25
32 16,46 41 16,52 40 0,06 1
33 16,06 40 16,1 39,25 0,04 0,75
34 16,11 40 16,15 39,5 0,04 0,5
35 17,49 41 17,63 39,5 0,14 1,5
36 17,08 41 17,58 39,25 0,5 1,75
37 17,09 41 17,37 39,5 0,28 1,5
38 17,48 41 17,42 39,25 0,06 1,75
39 17,08 40 17,36 40 0,28 0
40 17,44 41 17,47 39,25 0,03 1,75
41 17,18 41 17,29 39,75 0,11 1,25
42 17,06 40 17,19 39,5 0,13 0,5
43 15,2 41 15,89 39,75 0,69 1,25
44 15,96 41 16,14 39,25 0,18 1,75
45 16,06 41 16,32 39,75 0,26 1,25
46 15,52 41 16,06 39,75 0,54 1,25
47 15,56 41 15,89 39,5 0,33 1,5
48 15,86 41 16,02 39,75 0,16 1,25
49 15,56 40 15,95 39,5 0,39 0,5
50 16,09 40 16,04 39 0,05 1
51 16,82 40 16,96 39,25 0,14 0,75
52 17,36 41 17,63 39 0,27 2

[¢)]
w

17,38 40 17,53 40,5 0,15 0,5
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54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
7
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

17,28
16,58
17,46
171
17,03
15,84
15,81
16,15
15,98
15,65
15,94
15,81
16,07
17,4
17,13
17,64
17,12
17,09
17,06
17,32
17,14
15,49
15,66
15,54
16
16
16
15,86
15,86
17,58
17,64
17,62
17,51
17,19
17,44
17,74
17,46
15,79
16,04
16,3
16,32
16,06
16,6
16,33
16,42
17,6
16,94

40
40
41
41
41
41
40
40
40
41
40
41
41
41
41
40
41
41
41
41
40
41
41
40
40
40
41
40
41
40
41
41
40
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
40
40
41

17,36
171
17,67
17,32
17,15
16
16,09
16,1
16,06
16,3
16,01
15,91
16,11
17,77
17,28
17,84
17,34
17,37
17,28
17,35
17,2
16,2
16,28
16,19
16,24
16,16
16,21
16,1
16,31
17,62
17,72
17,89
17,64
17,29
17,56
17,86
17,63
15,97
16,38
16,54
16,37
16,19
16,87
16,47
16,54
17,81
17,5

39,75
39
40,25
39,5
39,5
39,5
39,75
39,5
40
39,5
39,5
39,25
39,25
39,5
39,25
40
40
39,25
39,25
39,25
39,5
39,75
39,5
39,25
39,5
39,5
39,75
39,5
39,25
39,75
39,5
40,75
39
39,75
39,5
39,25
39
39
39,5
39,5
39,75
39,75
39,75
39,75
39,25
39,75
39,25

Standardabweichung: 0,158397

0,08
0,52
0,21
0,22
0,12
0,16
0,28
0,05
0,08
0,65
0,07
0,1

0,04
0,37
0,15
0,2
0,22
0,28
0,22
0,03
0,06
0,71
0,62
0,65
0,24
0,16
0,21
0,24
0,45
0,04
0,08
0,27
0,13
0,1

0,12
0,12
0,17
0,18
0,34
0,24
0,05
0,13
0,27
0,14
0,12
0,21
0,56

0,25

0,75
1,5
1,5
1,5

0,25
0,5

1,5
0,5
1,75
1,75
1,5
1,75

1,75
1,75
1,75
0,5
1,25
1,5
0,75
0,5
0,5
1,25
0,5
1,75
0,25
1,5
0,25

1,25
1,5
1,75
2
2
1,5
1,5
1,25
1,25
1,25
1,25
0,75
0,25
1,75
0,542976272
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tool
roduetion ook Schraubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0255k Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 40,00 5,00 i OSG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1493918 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 17:08:58 bis 27.10.2009 17:25:27
Bem. 40° +/- 5°; 60% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.40 Nm
45 ] 0OSG
44
T 43 n
g L e X+3s
& 40 ¥ ok
& |
g 9 -~ """ -~ — -~ - — -~ - - - - - - - T T T X-3s
& |
o 38
37
36 .
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-8s _ X+3s X+3s
:USG ‘ X ‘ OSG: USG ‘ 0OSG 0,001
80~ N —g0 1 9999 |
T M E_ o 0.1
-"570; | /“ | ;70& 99,5
560 | \ “60F 4, % i 5
5 7 «‘ S ‘ -
® 503 v w E502 = 70 ‘ 30 2
T 3 | E 5 & o
407 | | 408 o 30 1 70 %
> | E | AN
© 203 203 ; 99,5
10 ‘ \ ~10 ° 01 99,99
0 1 LA Y O B Y B B \\\lﬁ T T 7 E 0 0,001 T T T T T T T T ’
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
542846-31 [Grad] NV — 542846-31 [Grad] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. 1493918 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 40,6600
UsG 35,00 Xmin 40,00 X-3s 39,2317
0SG 45,00 Xmax 41,00 X+3s 42,0883
T 10,00 R 1,00 6s 2,8566
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,01 3,50 <3,99
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,61<3,04<347
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255K1.DFD
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Production Tools SChraubSyStem 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. Ul0255k Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 16,80

. USG 15,62
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. 1493918 0sG 17.98
Bemerkung 40° +/- 5°% 60% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.40 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493918 542846-31 15,30 16,23 16,13 16,14 16,20 16,21 16,20 16,05 16,44 16,56
1493918 542846-31 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493918 542846-31 16,36 16,01 16,25 16,29 16,14 16,37 15,77 15,90 17,45 17,40
1493918 542846-31 41,00 40,00 40,00 40,00 41,00 40,00 41,00 41,00 41,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
1493918 542846-31 17,09 17,30 17,06 17,34 16,97 17,02 16,29 15,90 15,86 16,13
1493918 542846-31 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00 40,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
1493918 542846-31 16,35 16,46 16,06 16,11 17,49 17,08 17,09 17,48 17,08 17,44
1493918 542846-31 41,00 41,00 40,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493918 542846-31 17,18 17,06 15,20 15,96 16,06 15,52 15,56 15,86 15,56 16,09
1493918 542846-31 41,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493918 542846-31 16,82 17,36 17,38 17,28 16,58 17,46 17,10 17,03 15,84 15,81
1493918 542846-31 40,00 41,00 40,00 40,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493918 542846-31 16,15 15,98 15,65 15,94 15,81 16,07 17,40 17,13 17,64 17,12
1493918 542846-31 40,00 40,00 41,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493918 542846-31 17,09 17,06 17,32 17,14 15,49 15,66 15,54 16,00 16,00 16,00
1493918 542846-31 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00 40,00 40,00 40,00 41,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255K1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. uUl0255k Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 16,80

UsG 15,62

Best. Nr. 18EA28AM ienr. 14 1 ’

est. Nr 8 8AM3 Serienr 93918 0SG 17.98
Bemerkung 40° +/- 5°% 60% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.40 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493918 542846-31 15,86 15,86 17,58 17,64 17,62 17,51 17,19 17,44 17,74 17,46
1493918 542846-31 40,00 41,00 40,00 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493918 542846-31 15,79 16,04 16,30 16,32 16,06 16,60 16,33 16,42 17,60 16,94
1493918 542846-31 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 40,00 41,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255K1.DFD
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UI0255k Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 40,00 5,00 '0SG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 17:09:00 bis 27.10.2009 17:25:30
Bem. 40° +/- 5°; 60% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.40 Nm
45 i OSG
44 —
0 i
§ 43 .
542
o 41 - _
o = - — - — ) —x — - — - — - — - — - = - — - — - — - — - — - —f-— - — - — X+3s
5§40 A 7§ -
ot e ottt sttt i s
~ 39 3
= T s s s s s s s s s s s s s s s s X-3s
38
S i
7] 37 -
36 .
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s x+3s x-3s x+3s
USG X OSG USG X OSG
357 \ ‘ \ 35 \ ‘ \ 0,001
130" | | 0 . ——— 0,1
= 3 N U 99,5 e ’
2% N P54 % ——a 5
@ 20 N 202 w70 ‘ | ‘ 0 ¥
T 3J \ £ = ‘ I o
215- N . F158 o 30 . 70 %
= i | | C o) | |
210 | \ | S102 5 V. R o ¢
5] J [ E £ i i |
5 ‘I I\ ‘ 5 © 0.1 P N 99,5
E / E ‘ ‘ ‘ 99,99
0 LI I B \J\/\ ! \'\Il\ LI L —0 0,001 T T T ‘\ \‘ \‘ T T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 39,5950
UsG 35,00 Xmin 39,00 X-3s 38,4935
0SG 45,00 Xmax 40,75 X+3s 40,6965
T 10,00 R 1,75 6s 2,2031
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,91<4,54<517
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,59<4,17<4,76
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255KM.DFD
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Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. Ul0255k Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 16,80
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr VM1698-1 uUsG 15,62

est A ' 0SG 17,98
Bemerkung 40° +/- 5°% 60% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.40 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 15,53 16,33 16,28 16,24 16,49 16,38 16,42 16,14 16,78 16,43
VM1698 Schatz Bremse 39,75 39,50 40,00 39,50 40,00 40,25 40,25 39,50 39,50 39,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 16,37 16,28 16,45 16,29 16,30 16,59 15,94 16,07 17,48 17,44
VM1698 Schatz Bremse 39,50 39,75 39,75 39,25 40,50 39,75 39,75 40,75 39,25 39,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 17,11 17,52 17,35 17,69 17,15 17,18 16,47 16,03 16,03 16,11
VM1698 Schatz Bremse 39,25 39,50 39,75 40,50 40,00 39,25 39,75 39,50 39,50 39,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 16,50 16,52 16,10 16,15 17,63 17,58 17,37 17,42 17,36 17,47
VM1698 Schatz Bremse 39,75 40,00 39,25 39,50 39,50 39,25 39,50 39,25 40,00 39,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 17,29 17,19 15,89 16,14 16,32 16,06 15,89 16,02 15,95 16,04
VM1698 Schatz Bremse 39,75 39,50 39,75 39,25 39,75 39,75 39,50 39,75 39,50 39,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 16,96 17,63 17,53 17,36 17,10 17,67 17,32 17,15 16,00 16,09
VM1698 Schatz Bremse 39,25 39,00 40,50 39,75 39,00 40,25 39,50 39,50 39,50 39,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 16,10 16,06 16,30 16,01 15,91 16,11 17,77 17,28 17,84 17,34
VM1698 Schatz Bremse 39,50 40,00 39,50 39,50 39,25 39,25 39,50 39,25 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 17,37 17,28 17,35 17,20 16,20 16,28 16,19 16,24 16,16 16,21
VM1698 Schatz Bremse 39,25 39,25 39,25 39,50 39,75 39,50 39,25 39,50 39,50 39,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255KM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. Ul0255k Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 16,80
15,62
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 1328

Bemerkung 40° +/- 5°% 60% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.40 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 16,10 16,31 17,62 17,72 17,89 17,64 17,29 17,56 17,86 17,63
VM1698 Schatz Bremse 39,50 39,25 39,75 39,50 40,75 39,00 39,75 39,50 39,25 39,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 15,97 16,38 16,54 16,37 16,19 16,87 16,47 16,54 17,81 17,50
VM1698 Schatz Bremse 39,00 39,50 39,50 39,75 39,75 39,75 39,75 39,25 39,75 39,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255KM.DFD
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

Anlage 3

HU-Nr. 023/09

Seite 1 von 2

Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco-18EA28AM3 Seriennummer ul0255
6 N'm bis 28 N'm
Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 180° / 80%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment £ 7 %

Fiigemoment 5,6 N'm
Drehmoment 22,4 N'm Toleranz 8,85% + 4,43%
Drehwinkel 180° Toleranz 9,2° + 4,6°

Formelableitung





Cleco

Production Tools

Messung

Nr.

0 NOoO a b~ WN -
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Priifling

Drehmoment

21,99
21,63
21,49
21,76
20,99
21,52

21,6
21,32
21,78
20,81

23,2
23,72
23,99
23,45
23,26

23,2
23,33
23,39
21,93
21,87
21,78
21,14
21,78
21,78
21,51
21,66
23,64
24,05
23,99
23,02
23,84
23,78
23,08
23,39
21,69
21,99
21,93
21,54
21,69
21,58
21,41
21,93
23,52
24,02
24,11
23,69
23,72
24,02
23,99
23,78
21,78
21,46
21,87

Winkel

181
181
181
181
181
181
181
181
181
180
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
180
181
181
181
181
181
180
180
180
180
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181

Referenz
Drehmoment Winkel
21,87 178
21,79 179
21,57 178,75
22,48 180,5
21,08 178,25
21,64 178,25
22,32 180,75
21,45 178,25
21,92 179
21,38 180,75
23,29 179
23,38 178,5
241 178,5
23,56 178,5
23,51 178,25
23,14 178,25
24,17 180
23,46 178
22,04 179
21,87 179,25
21,5 178,75
21,48 178,5
21,92 178,75
21,84 179
21,57 178,75
21,84 178,25
23,82 178,5
24,19 178,25
24,06 178,5
23 178,5
24,44 181,25
23,78 177,5
23,87 178,25
23,62 179,25
21,64 178
21,98 179
21,9 177,5
21,64 176,25
21,71 179
21,61 177,5
21,62 177,5
22,1 178,5
23,53 179,5
24,03 177,5
24,04 178
23,74 178,25
23,77 178
23,96 178,25
24,17 178
23,89 178
21,74 179,25
21,44 177,5
21,91 177,75

Differenz

Drehmoment

0,12
0,16
0,08
0,72
0,09
0,12
0,72
0,13
0,14
0,57
0,09
0,34
0,11
0,11
0,25
0,06
0,84
0,07
0,11
0
0,28
0,34
0,14
0,06
0,06
0,18
0,18
0,14
0,07
0,02
0,6
0

0,79
0,23
0,05
0,01
0,03
0,1

0,02
0,03
0,21
0,17
0,01
0,01
0,07
0,05
0,05
0,06
0,18
0,11
0,04
0,02
0,04

Winkel

2,25
0,5
2,75
2,75
0,25
2,75

0,75

2,5
2,5
2,5
2,75
2,75

1,75
2,25
2,5
2,25

2,25
1,75
2,5
2,75
2,5
2,5
0,25
2,5
1,75
0,75

3,5
4,75

3,5
3,5
2,5
1,5
3,5

2,75

2,75

1,75

3,5
3,25
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54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

21,14
21,87
21,38
21,99
21,75
23,84
24,64
23,86

22,9
23,76
23,46
23,95
23,72
21,75
22,19
2217
21,34
21,81
21,45
21,87

21,9
24,51
24,27
23,69
23,87
23,69
2417
24,43
24,36
22,49
22,19
22,11
22,02
22,55
22,04
22,61
22,13
22,02
22,35
22,61
21,87
22,49
22,73
21,88
22,43
22,76
21,88

181
181
181
181
180
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
180
181
181
181
181
181
180
181
181
181
180
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
180
181
180
181
181
181
181
181
181
181

21,46
21,74
21,53
21,82
21,83
23,88
24,38
24,02
23,39
23,64
24,03
23,92
23,63
21,71
22,21
22,22
21,45
21,74
21,7

217

21,84
24,12
24,1

23,63
23,94
23,99
24,14
24,53
24,14
22,56
22,39
21,76
22,1

22,13
22,14
22,7

22,61
22,75
22,49
22,55
22,64
22,69
22,72
22,17
22,44
22,8

22,26

181
179,5
179,75
178,75
178
177,75
178,25
179,5
181
177,75
180,25
178,5
177,5
178,25
178,25
178
178,75
179
178,75
179,75
177
176,5
177,75
178,5
178,5
177,75
177,75
178
178
178,5
178,5
178,25
178,75
177,75
178,5
178
178,75
180,25
179
177,75
180,75
178,5
179
179
178,5
178
178

Standardabweichung:

0,32
0,13
0,15
0,17
0,08
0,04
0,26
0,16
0,49
0,12
0,57
0,03
0,09
0,04
0,02
0,05
0,11
0,07
0,25
0,17
0,06
0,39
0,17
0,06
0,07
0,3

0,03
0,1

0,22
0,07
0,2

0,35
0,08
0,42
0,1

0,09
0,48
0,73
0,14
0,06
0,77
0,2

0,01
0,29
0,01
0,04
0,38

0,197922952

1,5
1,25
2,25

3,25
2,75
1,5

3,25
0,75
2,5
3,5
2,75
2,75

1,25

2,25
1,25

4,5
2,25
2,5
2,5
3,25
2,25

2,5
2,5
2,75
2,25
3,25
2,5

2,25
0,25

2,25
0,25

0,91542271
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh raubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI102551 Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 180,00 10,00 i 0OSG 190,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1493918 Einh. Grad -10,00 1USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 16:41:43 bis 27.10.2009 16:58:14
Bem. 180° +/- 10°; 80% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.80 Nm
190 ] OSG
T g5
O -
© i
g :7 ************ e S S s S S ST s i eSS et A i B — - §+38
5,180*— fffffffff - —_ - — - — - — - - — - - —X= — - — - — X-3s
& ]
<t -
[eo]
Q J
< |
© 175
170 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3%+3s
USG X OSG USG OSG 0,001
120 “w‘ —120 17 99,99
T . | i ‘ B = 0.1
"5 100 I M | 100 & 99,5
X J H = 95 5
< 80 1l ~80 £ 1 -
§ 4 N L = = 9 70 30 X
s 60 1| 0 E o a0 70 X
S 40— ! | ~40 2 5 95
g | S 99,5
20 1l 1 20 © 0.1 :
7 \L r 99,99
0 T 1T ‘ T T T ‘ T ‘ T 177 0 0,001 T T T T T
170 175 180 185 190 170 175 185 190
542846-31 [Grad] NV — 542846-31 [Grad] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. 1493918 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 180,8800
USG 170,00 Xmin 180,00 X-3s 179,9002
0SG 190,00 Xmax 181,00 X+3s 181,8598
T 20,00 R 1,00 6s 1,9596
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 8,79 10,21 < 11,62
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 8,01<9,31<10,61
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255L1.DFD
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Production Tools SCh rau bSySte m 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ul0255I Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 22,40

. USG 20,83
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. 1493918 0sG 23.97
Bemerkung 180°+/- 10° 80% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.80 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493918 542846-31 21,99 21,63 21,49 21,76 20,99 21,52 21,60 21,32 21,78 20,81
1493918 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493918 542846-31 23,20 23,72 23,99 23,45 23,26 23,20 23,33 23,39 21,93 21,87
1493918 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1493918 542846-31 21,78 21,14 21,78 21,78 21,51 21,66 23,64 24,05 23,99 23,02
1493918 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 180,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493918 542846-31 23,84 23,78 23,08 23,39 21,69 21,99 21,93 21,54 21,69 21,58
1493918 542846-31 181,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493918 542846-31 21,41 21,93 23,52 24,02 24,11 23,69 23,72 24,02 23,99 23,78
1493918 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493918 542846-31 21,78 21,46 21,87 21,14 21,87 21,38 21,99 21,75 23,84 24,64
1493918 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 @ 180,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493918 542846-31 23,86 22,90 23,76 23,46 23,95 23,72 21,75 22,19 22,17 21,34
1493918 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493918 542846-31 21,81 21,45 21,87 21,90 24,51 24,27 23,69 23,87 23,69 24,17
1493918 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 180,00 181,00 181,00 | 181,00 @ 180,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255L1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ul0255I Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 22,40

) UsG 20,83
Best. Nr. 18EA28AMS3 Serienr. 1493918 0sG 23.97
Bemerkung 180°+/- 10° 80% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.80 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493918 542846-31 24,43 24,36 22,49 22,19 22,11 22,02 22,55 22,04 22,61 22,13
1493918 542846-31 181,00 181,00 181,00 181,00 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493918 542846-31 22,02 22,35 22,61 21,87 22,49 22,73 21,88 22,43 22,76 21,88
1493918 542846-31 180,00 181,00 180,00 181,00 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255L1.DFD
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Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI102551 Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 180,00 10,00 i OSG 190,00

Serienr.  VM1698-1 Einh. Grad 7—1(;,(7)07 737587(3‘7 . Ifojdo 777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 16:41:45 bis 27.10.2009 16:58:16

Bem.  180° +/- 10°; 80% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.80 Nm

190 0SG
t
g 185
o, ]
é ] X+3s
5 180 —
i} ]
N i
«© i
5175 x-3s
170 USG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s _ x+3s X-3s _ X+3s
35 USG — X OSG 35 usG e OSG 6,001
T 30E | \ ;30 .1 9999 | | | 0,1
e ‘ ‘ g 99,5 ‘ —— ’
2% | | "®5 4 0% Ll 5
5 | - x —
% 20 - | | =20 g 'o\? 70 | | 30 §
i ! C =R
2 15- N - “15F a3 E— — 70 X
= ] | [ \ | c [0} I }
210 N ~10 2 5 | | | o5 Y
© = | \ F ° : | : 99,5
54 v N | =5 g 0,1 / : |
] / F i i | 99,99
0 77‘1_1_1_1_%‘-\ [ 0 0,001 T T T T T T T T T T
170 175 180 185 190 170 175 180 185 190
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 178,5775
usG 170,00 Xmin 176,25 x-3s 175,7922
oSG 190,00 Xmax 181,25 X+3s 181,3628
T 20,00 R 5,00 6s 5,5706
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,09 < 3,59 < 4,09
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,65<3,08 < 3,51
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255LM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ul0255I Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 22,40
2
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 ggg 22’33

Bemerkung 180°+/- 10° 80% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.80 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 21,87 21,79 21,57 22,48 21,08 21,64 22,32 21,45 21,92 21,38
VM1698 Schatz Bremse 178,00 | 179,00 | 178,75 | 180,50 178,25 | 178,25 180,75 @ 178,25 | 179,00 180,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 23,29 23,38 24,10 23,56 23,51 23,14 24,17 23,46 22,04 21,87
VM1698 Schatz Bremse 179,00 | 178,50 | 178,50 = 178,50 178,25 | 178,25 180,00 @ 178,00 | 179,00 179,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 21,50 21,48 21,92 21,84 21,57 21,84 23,82 24,19 24,06 23,00
VM1698 Schatz Bremse 178,75 | 178,50 | 178,75 | 179,00 178,75 | 178,25 178,50 & 178,25 | 178,50 @ 178,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 24,44 23,78 23,87 23,62 21,64 21,98 21,90 21,64 21,71 21,61
VM1698 Schatz Bremse 181,25 | 177,50 | 178,25 | 179,25 178,00 | 179,00 177,50 | 176,25 @ 179,00 | 177,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 21,62 22,10 23,53 24,03 24,04 23,74 23,77 23,96 24,17 23,89
VM1698 Schatz Bremse 177,50 | 178,50 | 179,50 177,50 178,00 | 178,25 178,00 @ 178,25 | 178,00 @ 178,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 21,74 21,44 21,91 21,46 21,74 21,53 21,82 21,83 23,88 24,38
VM1698 Schatz Bremse 179,25 | 177,50 | 177,75 | 181,00 179,50 | 179,75 178,75 | 178,00 @ 177,75 | 178,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 24,02 23,39 23,64 24,03 23,92 23,63 21,71 22,21 22,22 21,45
VM1698 Schatz Bremse 179,50 | 181,00 | 177,75 | 180,25 178,50 | 177,50 178,25 | 178,25 @ 178,00 | 178,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 21,74 21,70 21,70 21,84 24,12 24,10 23,63 23,94 23,99 24,14
VM1698 Schatz Bremse 179,00 | 178,75 | 179,75 | 177,00 176,50 | 177,75 17850 | 178,50 @ 177,75 | 177,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255LM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ul0255I Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 22,40
2
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 22’33

Bemerkung 180°+/- 10° 80% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.80 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 24,53 24,14 22,56 22,39 21,76 22,10 22,13 22,14 22,70 22,61
VM1698 Schatz Bremse 178,00 = 178,00 178,50 @ 178,50 178,25 @ 178,75 177,75 | 178,50 @ 178,00 | 178,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 22,75 22,49 22,55 22,64 22,69 22,72 22,17 22,44 22,80 22,26
VM1698 Schatz Bremse 180,25 @ 179,00 @ 177,75 180,75 178,50 @ 179,00 179,00 | 178,50 @ 178,00 | 178,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0255LM.DFD
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Production Tools

Homologation

Winkelwerkzeug

Typ: Cleco-18EA28AM3

Seriennummer: Ul0256

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
Industriestralle 1, 73463 Westhausen, Germany
Tel.: +49 7363 81-0

Fax: +49 7363 81-222

E-Mail: info@apexpowertools.eu
www.apexpowertools.eu
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

HU-Nr. 023/09

a)

b)

ANLAGE 2
Seite 1von 3
Prufblatt Nr. 2
Drehmomentermittlung 30 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 7,1429 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. ul0256
Prifdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.) 12,60 N'm
Harte Verbindung (H) 75,742 N-m/Umdrehung; Winkel 30 °
Weiche Verbindung (L) 6,2448 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
Toleranz unten/oben 11,72-13,48 N-m 11,72-13,48 N-m
Toleranz unten/oben 7 % 7 %
Mittleres Drehmoment 12,62 N-m 12,49 N-m
Standardabweichung 0,1456 N-m 0,0861 N-m
Streubreite (99,73%) 0,87 N-m 0,5164 N-m
Cm 2,01 3,41
Cmk 1,96 2,98
Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,01
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 1,96

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:





Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh raubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. U10256d Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 12,60 0,88 i OSG 13,48
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1493903 Einh. Nm 0,88 'USG 11,72
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 13:23:59 bis 27.10.2009 13:37:11
Bem. 30% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 44.00 Nm
13,4; 0SG
13,2
%. 13,0 _
Ay N T Y T N R N O T R s
™
T < 3s
Q12,4
g J
© 12,2
12,0
11,8
4 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _x+3s x3s _ X+3s
20 USG X OSG 20 USG >‘< ; OSG 0,001
J L T 99,99 ‘
T ‘ ‘ - ! 0.1
=16 N B -16 % 995 ‘
é i ‘ | ‘ [ § T 95 5
— | L —_—
312 N 22 < 70 0 R
T 4 | = ER =
2 4 U ! g ¥ a3 70 %
4 | !
S -2 5 5 !
el | | ©
T 4 |L -4 3 99,5
‘ ‘ = 0,1
| / i ‘ 99,99
0 L I B B B | \J/\ | \I LN I B B B 0 0,001 T T T T T T T T T T
11,8 12,2 12,6 13,0 13,4 11,8 12,0 12,2 12,4 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. 1493903 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,60 X 12,7116
USG 11,72 Xrmin 12,62 X-3s 12,5484
0SG 13,48 Xmax 12,84 X+3s 12,8748
T 1,76 R 0,22 6s 0,3265
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,64<5,39<6,14
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 4,05<4,71 <537
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Production Tools SChraubSyStem 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo256d Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 12,60
Best. Nr 18EA28AMS3 Serienr 1493903 usG 1,72

- ) 0OSsG 13,48
Bemerkung 30% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 44.00 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493903 542846-31 12,78 12,72 12,69 12,63 12,69 12,70 12,69 12,67 12,73 12,64
1493903 542846-31 30,00 33,00 31,00 32,00 31,00 31,00 31,00 32,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493903 542846-31 12,66 12,63 12,66 12,83 12,75 12,69 12,66 12,76 12,76 12,66
1493903 542846-31 32,00 30,00 33,00 32,00 32,00 33,00 32,00 34,00 30,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
1493903 542846-31 12,69 12,75 12,72 12,63 12,81 12,75 12,72 12,76 12,81 12,66
1493903 542846-31 30,00 30,00 32,00 30,00 31,00 31,00 33,00 34,00 33,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493903 542846-31 12,75 12,63 12,78 12,78 12,63 12,72 12,63 12,69 12,75 12,75
1493903 542846-31 33,00 32,00 33,00 36,00 30,00 31,00 30,00 30,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493903 542846-31 12,75 12,75 12,72 12,62 12,77 12,69 12,72 12,73 12,77 12,75
1493903 542846-31 30,00 31,00 30,00 31,00 30,00 31,00 31,00 31,00 31,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493903 542846-31 12,72 12,72 12,75 12,66 12,69 12,66 12,75 12,66 12,63 12,78
1493903 542846-31 32,00 34,00 34,00 33,00 32,00 35,00 32,00 33,00 30,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493903 542846-31 12,63 12,71 12,69 12,75 12,72 12,65 12,78 12,72 12,69 12,72
1493903 542846-31 30,00 32,00 32,00 32,00 32,00 31,00 31,00 31,00 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493903 542846-31 12,72 12,67 12,84 12,69 12,69 12,75 12,75 12,72 12,75 12,65
1493903 542846-31 30,00 30,00 31,00 31,00 32,00 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256D1.DFD
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Production Tools SChraubSyStem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo256d Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 12,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493903 usG 1,72

- ) 0OSsG 13,48
Bemerkung 30% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 44.00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493903 542846-31 12,78 12,78 12,71 12,83 12,75 12,69 12,63 12,63 12,66 12,66
1493903 542846-31 30,00 32,00 31,00 31,00 31,00 30,00 30,00 31,00 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493903 542846-31 12,71 12,75 12,75 12,65 12,65 12,67 12,69 12,72 12,83 12,63
1493903 542846-31 35,00 36,00 34,00 32,00 35,00 34,00 35,00 37,00 31,00 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0256D1.DFD
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Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0256d Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 12,60 0,88 i OSG 13,48

Serienr. VM1698-1 Einh. Nm 77777:d§§7ﬂﬁ§§71i§£ 777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 13:24:00 bis 27.10.2009 13:37:12

Bem.  30% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 44.00 Nm

13,4 OsG
1132
= - — - — - — = — = — = — = — = — = — = — = — = — = — = — = — & - X+3s
z 13,0 ]
2 12,8 ﬁygéx
o \
N 12,44
_ccu B
Q1224 - — - — - — - — - — - - - - - %-3s
12,0
11,8+
- usG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s
o5 7USG OSGﬁ o5 USG ‘ >‘< ‘ OSG 0,001

. ET o 99,99 ‘ | ‘

T 7 o | | 0,1

=20 F20 & 99,5 :

s 3@ | | °

8 1% P2 w ‘ ‘ R
=]

] oo™ g | \ o
£10- —10T & % ] ] 0
CHE S 5 95 ¢
o ] C_ 5 | |
® 5 5 © ‘ ‘ 99,5

] C 4 0,1 |

1 c | | 99,99

0 - T T | T 0 0,001 T T T T T T T T T T
11,8 12,2 12,6 13,0 13,4 11,8 12,0 12,2 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,60 X 12,6237
usG 11,72 Xmin 12,33 x-3s 12,1869
oSG 13,48 Xmax 13,11 X+3s 13,0605
T 1,76 R 0,78 6s 0,8737
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,73<2,01 2,29
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,68<1,96<224
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo256d Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,60

. USG 11,72
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 0sG 13.48
Bemerkung 30% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 44.00 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 12,62 12,78 12,59 12,60 12,66 12,82 12,65 12,65 12,50 12,62
VM1698 Schatz Bremse 30,75 32,50 29,25 30,75 30,00 30,00 30,25 30,75 29,75 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 12,63 12,53 12,73 12,73 12,75 12,68 12,54 12,83 12,71 12,51
VM1698 Schatz Bremse 30,75 30,25 31,25 30,75 31,00 31,50 30,50 32,50 28,50 29,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 12,46 12,77 12,77 12,59 12,81 12,75 12,74 12,75 12,60 12,53
VM1698 Schatz Bremse 28,75 28,75 30,25 28,75 30,00 29,50 31,50 32,50 31,25 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 12,73 12,40 12,63 12,73 12,48 12,52 12,72 12,73 12,70 12,70
VM1698 Schatz Bremse 31,25 30,75 30,75 34,00 28,50 29,50 29,75 29,50 30,50 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 12,65 12,58 12,46 12,47 12,56 12,55 12,48 12,65 12,51 12,52
VM1698 Schatz Bremse 29,00 29,50 28,75 29,00 28,50 29,50 30,00 29,75 29,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 12,44 12,89 12,41 12,86 12,67 12,66 12,49 12,33 12,56 12,73
VM1698 Schatz Bremse 30,75 32,25 32,25 32,00 31,50 33,25 31,00 30,75 29,50 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 12,49 12,74 12,52 12,66 12,62 12,36 12,53 12,44 12,65 12,63
VM1698 Schatz Bremse 29,25 30,75 30,25 30,25 30,00 29,00 29,25 30,00 29,75 29,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 12,56 12,41 12,68 12,50 12,53 12,50 12,76 12,74 12,65 12,50
VM1698 Schatz Bremse 28,50 29,25 30,00 29,50 31,25 29,50 30,00 30,00 29,50 29,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256DM.DFD
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roduction Tools GeqenmesselanChtunq 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo256d Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,60

. UsG 11,72
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 0sG 13.48
Bemerkung 30% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 44.00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 12,62 12,57 12,56 12,66 12,61 12,49 12,44 12,44 12,51 12,54
VM1698 Schatz Bremse 29,75 30,50 29,25 29,25 29,50 29,25 29,50 29,25 29,50 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 12,67 12,73 13,01 12,35 13,00 12,59 13,11 12,99 12,65 12,65
VM1698 Schatz Bremse 33,00 34,25 32,75 30,75 33,75 32,00 33,75 35,25 30,25 29,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256DM.DFD
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tool
roduetion ook Schraubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI10256¢ Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 12,60 0,88 i OSG 13,48
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1493903 Einh. Nm 0,88 'USG 11,72
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 13:44:44 bis 27.10.2009 13:57:57
Bem. 30% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.80 Nm
T G
13,4 oS
13,2
i. 13,0
§ -
=128 . ok K g K m — - K- — e - I %eBs
™ ey Qs 5 S X
$ 12,6 TR T T AT T TR T T O T T T T T et o T X-3s
Q12,4
g i
© 12,2
12,0
11,8
i USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3sX+3s
7USG ‘ >‘< ‘ OSGﬁ USG OSG 0,001
60 - =60 T 99,99
T 3 | | E o 0.1
550 AN ~50 = 99,5
5 - ] - % 4 % 5
= — — X —_—
§ 40 ] NN = s T 70 30 &
| [ 2 —_—
© 30 ] F30® o 30 70 X
> | c -
S 20— ) ~20 2 5 95
g E | | \ | = = 995
104 I 1 |1 10 & 0,1 )
E 1) E 99,99
0 L I B B B | \J/\lllI\\\L"\ LN N B B B 0 0,001 T T T T T T T T T T
11,8 12,2 12,6 13,0 13,4 11,8 12,0 12,2 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. 1493903 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,60 X 12,6366
USG 11,72 Xmin 12,60 X-3s 12,5407
0SG 13,48 Xmax 12,78 X+3s 12,7325
T 1,76 R 0,18 6s 0,1919
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 7,90<9,17<10,45
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 7,56 <8,79 < 10,02
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SChraubSyStem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo256c Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 12,60
Best. Nr 18EA28AMS3 Serienr 1493903 usG 1,72

- ) 0OSsG 13,48
Bemerkung 30% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.80 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493903 542846-31 12,62 12,63 12,60 12,66 12,63 12,61 12,63 12,63 12,60 12,63
1493903 542846-31 372,00 | 374,00 | 381,00 387,00 385,00 | 359,00 336,00 | 338,00 A 349,00 | 349,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493903 542846-31 12,78 12,63 12,63 12,63 12,69 12,69 12,63 12,63 12,60 12,69
1493903 542846-31 341,00 | 354,00 | 354,00 376,00 360,00 | 357,00 361,00 | 362,00 @ 361,00 | 372,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1493903 542846-31 12,61 12,63 12,60 12,63 12,63 12,64 12,63 12,63 12,63 12,60
1493903 542846-31 359,00 | 368,00 | 373,00 364,00 382,00 | 362,00 343,00 | 350,00 | 344,00 | 358,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493903 542846-31 12,60 12,65 12,63 12,60 12,69 12,66 12,63 12,63 12,63 12,61
1493903 542846-31 359,00 | 354,00 | 351,00 335,00 340,00 | 360,00 351,00 | 372,00 @ 377,00 | 378,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493903 542846-31 12,63 12,63 12,62 12,63 12,63 12,63 12,63 12,66 12,60 12,63
1493903 542846-31 369,00 | 359,00 | 377,00 386,00 382,00 | 368,00 348,00 | 360,00 A 336,00 | 336,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493903 542846-31 12,63 12,64 12,63 12,60 12,62 12,63 12,65 12,63 12,63 12,63
1493903 542846-31 362,00 | 337,00 | 333,00 369,00 360,00 | 358,00 359,00 | 379,00 A 362,00 | 376,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493903 542846-31 12,63 12,75 12,66 12,63 12,63 12,64 12,69 12,63 12,63 12,66
1493903 542846-31 351,00 | 373,00 | 345,00 355,00 346,00 | 358,00 360,00 | 360,00 A 356,00 | 381,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493903 542846-31 12,63 12,75 12,63 12,63 12,63 12,63 12,63 12,63 12,60 12,63
1493903 542846-31 384,00 | 394,00 | 413,00 365,00 408,00 | 376,00 384,00 | 358,00 | 375,00 | 346,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256C1.DFD
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Production Tools SChraubSyStem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo256c Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 12,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493903 usG 11,72

- ] 0OSsG 13,48
Bemerkung 30% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.80 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493903 542846-31 12,60 12,61 12,63 12,63 12,64 12,74 12,63 12,63 12,66 12,63
1493903 542846-31 350,00 | 350,00 | 375,00 370,00 363,00 | 391,00 414,00 | 391,00 A 376,00 | 376,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493903 542846-31 12,63 12,63 12,63 12,63 12,69 12,61 12,63 12,60 12,63 12,66
1493903 542846-31 362,00 | 366,00 | 353,00 360,00 359,00 | 356,00 340,00 | 345,00 @ 360,00 | 360,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256C1.DFD






Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UI10256¢ Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 12,60 0,88 '0SG 13,48
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Nm 0,88 'USG 11,72
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 13:44:45 bis 27.10.2009 13:57:58
Bem. 30% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.80 Nm
13,4 0SG
T 13,2
2 13,0
8 1 2’8 i —————————————————————————————————————— §+38
S 12,6 \
N 12,4 ’ *\ &@T Y]
_CC“ 1 \_/ — 3
3 12’2i ¥ X-58
12,0
11,8
4 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s  x+3s Xx-3s _ X+3s
o5 7USG X OSGﬁ o5 USG ‘ >‘( ‘ 0OSG 0,001
] F T 99,99 ‘ ‘ ‘
T 1 r = | | i 0,1
= 20+ 20 &, 99,5 ‘ ; ‘
° - - % 4 % —— T 5
5 15 ] C g X ‘ ! ‘ —
§ 15 ] B 15 g .o\? 70 ; ' ; 30 §
2
] - R | | o
S -2 5 | 5 !
® 5 5 3 S | 99,5
b r o 0,1 ! : , ’
] C 1 1 1 99,99
0 - T ‘ T ‘ T T 0 0,001 T T T T T T T T T T
11,8 12,2 12,6 13,0 13,4 11,8 12,0 12,2 124 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 12,60 X 12,4895
UsG 11,72 Xmin 12,17 X-3s 12,2313
0SG 13,48 Xmax 12,66 X+3s 12,7477
T 1,76 R 0,49 6s 0,5164
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,93<3,41<3,88
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,56 2,98 < 3,40
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256CM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo256c Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,60
11,72
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 ggg 13,48

Bemerkung 30% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.80 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 12,45 12,50 12,45 12,55 12,55 12,65 12,50 12,47 12,61 12,59
VM1698 Schatz Bremse 367,50 | 372,25 | 368,50 387,75 381,75 | 346,75 333,75 | 335,00 | 343,75 | 344,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 12,56 12,60 12,65 12,53 12,56 12,61 12,48 12,48 12,55 12,58
VM1698 Schatz Bremse 336,50 | 348,25 | 349,25 364,00 360,75 | 353,00 359,25 | 359,50 | 358,75 | 367,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 12,57 12,48 12,56 12,55 12,54 12,52 12,46 12,44 12,51 12,56
VM1698 Schatz Bremse 355,50 | 361,00 | 372,00 364,00 371,25 | 352,00 341,00 | 34525 | 340,75 | 352,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 12,44 12,60 12,50 12,51 12,52 12,47 12,66 12,43 12,44 12,52
VM1698 Schatz Bremse 349,50 | 357,50 | 340,25 334,25 323,50 | 354,50 346,75 | 368,25 | 369,75 | 365,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 12,54 12,49 12,61 12,51 12,57 12,46 12,44 12,59 12,42 12,41
VM1698 Schatz Bremse 358,75 | 354,75 | 367,25 @ 382,00 378,75 | 355,25 343,00 | 354,00 A 328,50 | 328,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 12,56 12,58 12,41 12,45 12,58 12,40 12,52 12,46 12,44 12,55
VM1698 Schatz Bremse 355,75 | 336,50 | 327,00 359,25 360,50 | 354,00 348,00 | 374,75 | 345,00 | 372,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 12,40 12,63 12,32 12,49 12,36 12,48 12,49 12,49 12,44 12,48
VM1698 Schatz Bremse 348,50 | 369,75 | 339,00 343,75 343,25 | 348,50 354,25 | 352,25 | 341,75 | 374,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 12,47 12,44 12,43 12,34 12,58 12,48 12,47 12,58 12,40 12,39
VM1698 Schatz Bremse 371,75 | 391,25 | 39550 @ 360,50 406,50 | 370,25 368,00 | 353,75 | 354,75 | 339,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256CM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo256c Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 12,60

. USG 11,72
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 0sG 13.48
Bemerkung 30% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.80 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 12,30 12,49 12,46 12,49 12,53 12,56 12,38 12,47 12,52 12,34
VM1698 Schatz Bremse 336,75 | 345,50 | 363,50 349,50 358,25 | 391,25 | 391,00 | 388,00 @ 374,75 | 372,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 12,39 12,44 12,17 12,45 12,44 12,58 12,25 12,36 12,45 12,53
VM1698 Schatz Bremse 359,50 | 361,75 | 346,50 345,00 357,75 | 34525 | 334,75 | 338,75 @ 346,50 | 358,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256CM.DFD
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 2

HU-Nr. 023/09

a)

b)

Seite 2 von 3

Prifblatt Nr. 3

Drehmomentermittiung 80 %

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 7,1429 %

Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %

Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. ul0256

Prufdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.) 23,60 N'm

Harte Verbindung (H) 141,35 N-m/Umdrehung; Winkel 30 °

Weiche Verbindung (L) 11,706 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L

Toleranz unten/oben 21,95-2525 Nm 21,95-25225 N'm

Toleranz unten/oben 7 % 7 %

Mittleres Drehmoment 23,56 N'm 23,41 N'm

Standardabweichung 0,252 N-m 0,127 N-m

Streubreite (99,73%) 1,51 N'm 0,76 N-m

Cm 2,18 4,33

Cmk 2,12 3,83

Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,18

Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 2,12

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:
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Production Tools SCh rau bsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0256h Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 23,60 1,65 i 0OSG 25,25

Serienr. 1493903 Einh. Nm 165 |USG 2195 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 15:05:59 bis 27.10.2009 15:19:11

Bem.  80% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 44.10 Nm

3 0SG
25,0
T 24,54
€ 1 X+3s
£.24,0-
5 -
© 23,5 x-3s
=] ]
g 7
3 23,0
22,5
22,0 USG
i T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s x3s _ X+3s
20 USG ‘ >‘< ‘ 0OSG 20 USG )‘( OSG 0,001
, I 99,99 |
T ‘ ‘ - ! 0.1
= 16 | | —16 &, 99,5
5 | | R >
= x~ —_
3127 w w 2% < 70 30 R
s ] 1N 8 5 o
(0
g 8| | | 8 :5 o 30 70 =
2 -2 5 95
g 4, | | |4 ©
< 4 ‘ 4 3 99,5
i ! / L = 0,1
|/ ‘ ‘ ‘ 99,99
0\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\ 0 0,001\\ o [ o [ T [ T
22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 24,5 25,0 22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 24,5 25,0
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. 1493903 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 23,60 X 23,8114
usG 21,95 Xmin 23,61 x-3s 23,4461
oSG 25,25 Xmax 24,12 X+3s 24,1767
T 3,30 R 0,51 6s 0,7306
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,89<4,52<514
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,39 3,94 <4,49
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256H1.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. Ul0256h Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 23,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493903 usG 21,95

T ) 0OSsG 25,25
Bemerkung 80% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 44.10 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493903 542846-31 23,80 23,64 23,82 23,79 24,00 23,88 23,88 23,64 23,70 23,82
1493903 542846-31 33,00 31,00 32,00 31,00 31,00 31,00 32,00 32,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493903 542846-31 23,76 23,61 24,00 23,88 23,88 23,82 24,08 23,64 23,67 23,76
1493903 542846-31 32,00 31,00 31,00 32,00 32,00 31,00 33,00 32,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1493903 542846-31 23,79 23,76 24,00 23,79 24,00 23,82 23,61 23,85 23,61 23,88
1493903 542846-31 32,00 33,00 33,00 31,00 33,00 32,00 32,00 32,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493903 542846-31 23,77 23,64 23,70 23,88 23,70 24,00 23,70 23,85 23,77 23,76
1493903 542846-31 33,00 33,00 32,00 30,00 33,00 31,00 33,00 32,00 32,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493903 542846-31 23,67 23,94 23,88 23,64 23,70 23,82 23,88 23,64 23,64 24,03
1493903 542846-31 33,00 33,00 31,00 31,00 32,00 31,00 33,00 32,00 34,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493903 542846-31 23,61 23,62 23,76 23,64 23,79 23,82 24,00 23,94 23,74 23,82
1493903 542846-31 33,00 34,00 34,00 33,00 30,00 32,00 33,00 31,00 32,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493903 542846-31 23,88 23,82 23,64 23,82 23,82 23,84 23,94 23,70 23,94 23,94
1493903 542846-31 30,00 31,00 33,00 32,00 34,00 32,00 35,00 33,00 34,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493903 542846-31 24,09 23,79 24,00 23,94 23,79 23,88 23,82 23,76 23,76 23,76
1493903 542846-31 32,00 32,00 31,00 31,00 32,00 31,00 33,00 31,00 32,00 33,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256H1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. Ul0256h Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 23,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493903 usG 21,95

T ) 0OSsG 25,25
Bemerkung 80% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 44.10 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493903 542846-31 23,88 23,88 23,97 23,82 23,87 23,79 23,73 23,97 23,70 24,12
1493903 542846-31 33,00 34,00 34,00 35,00 33,00 33,00 30,00 33,00 30,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493903 542846-31 23,94 23,64 23,82 23,80 23,88 23,88 23,70 23,70 23,77 23,82
1493903 542846-31 31,00 31,00 31,00 31,00 34,00 34,00 33,00 33,00 33,00 33,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\20090\UI0256H1.DFD
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Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0256h Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 23,60 1,65 i OSG 25,25

Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 165 |USG 2195 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 15:06:00 bis 27.10.2009 15:19:12
Bem.  80% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 44.10 Nm

3 0SG
25,0
! 24,5 ]
£ X+3s
3 24,0 |
I 5
,5 23,5 X
N ]
£23,0
@ ] X-3s
22,5
22,0 USG
i T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s X-3s X+3s
25 -SG ‘ X ‘ OSG 55 usG ‘ ‘ OSG 6,001
. ET o 99,99 ‘ ‘
T 7 | | o= ‘ r 0,1
-“é’ 20+ | | —20 &, 99,5 ; ><%
5 | | S TP | | 5
3 197 w w "85 < 70 ‘ ‘ 30 =
T A | | 5 & | | .
] C :© L
S1o- ‘ ‘ SR : : oo
CHE S 5 95 ¢
] | . | C o 0,1 v | ’
] I\L C ‘ ‘ 99,99
071_17 [ e R 0 0,001 [ o T o [ T [ T
22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 24,5 25,0 22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 24,5 25,0
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 23,60 X 23,5578
usG 21,95 Xmin 23,06 x-3s 22,8008
oSG 25,25 Xmax 24,34 x+3s 24,3148
T 3,30 R 1,28 6s 1,5139
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,88<2,18<2/48
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,82<2,12<2,43
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256HM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. Ul0256h Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 23,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr VM1698-1 uUsG 21,95

estAr ' 0SG 25,25
Bemerkung 80% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 44.10 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 23,69 23,34 23,37 23,37 23,52 23,62 23,37 23,72 23,92 23,55
VM1698 Schatz Bremse 31,00 29,00 30,00 29,25 30,00 29,50 29,25 30,25 29,75 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 23,63 23,50 23,35 23,61 23,58 23,48 23,66 23,71 23,49 23,75
VM1698 Schatz Bremse 30,25 29,75 29,75 30,25 29,75 29,75 30,50 29,75 30,00 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 23,55 23,50 23,84 23,41 23,83 23,51 23,53 23,70 23,10 23,73
VM1698 Schatz Bremse 30,00 30,50 30,25 29,00 30,25 29,75 30,00 29,75 28,50 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 23,96 23,40 23,43 23,24 23,86 23,71 23,81 23,43 23,56 23,44
VM1698 Schatz Bremse 30,25 29,75 30,00 28,50 30,75 29,25 30,00 29,75 29,00 28,75
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 23,69 24,26 23,36 23,56 23,10 23,57 23,50 23,21 23,29 23,55
VM1698 Schatz Bremse 30,25 30,25 28,75 29,50 29,50 29,50 31,00 30,50 30,75 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 23,09 23,77 23,75 23,54 23,32 23,89 24,34 23,68 23,69 23,39
VM1698 Schatz Bremse 30,75 32,00 31,50 31,50 28,50 29,50 30,75 29,50 29,75 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 23,40 23,62 23,16 23,43 23,51 23,33 24,02 23,60 23,74 23,61
VM1698 Schatz Bremse 29,50 29,00 30,25 30,75 31,50 30,25 32,25 31,00 31,50 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 23,91 23,90 23,55 23,67 23,62 23,30 23,84 23,27 23,06 23,41
VM1698 Schatz Bremse 29,75 29,75 28,75 29,00 29,50 29,25 30,25 28,75 30,50 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256HM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo256h Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 23,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr VM1698-1 usG 21,95

est ' 0SG 25,25
Bemerkung 80% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 44.10 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 23,66 23,64 23,96 23,61 23,52 23,40 23,21 23,74 23,31 23,79
VM1698 Schatz Bremse 31,00 31,25 31,75 32,00 31,00 30,75 29,00 30,50 28,00 29,75
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 23,54 23,12 23,28 23,67 24,04 23,90 23,17 23,10 23,34 23,51
VM1698 Schatz Bremse 29,25 28,50 29,25 29,50 32,25 32,25 30,50 30,50 30,75 31,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0256HM.DFD
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |ggie 11

Production Tools SCh rau bSyStem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI10256g Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 23,60 1,65 i 0OSG 25,25

Serienr. 1493903 Einh. Nm 165 |USG 2195 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 14:08:29 bis 27.10.2009 14:38:11

Bem. 80% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 44.0 Nm

3 0SG
25,0
T 24,54
€ ]
£.24,0 _
— T % XA~ — T — T T T T IXT vl o T T AT T T T A X T T -1_ X+3s
B TS50 mmnado om0 Koot poerrean s s oS e L
e85 - — - — - — - — - — = - — - - == = X-3s
=] ]
g 7
3 23,0
22,5
22,0 USG
i T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-38 X+3s x-3s _x+3s
25-USG X OSG 55 usG X OSG 6,001
] FT 1 99,99 T
T 1 ' E— IR 0,1
=20 i 20 2 99,5 =
5 - 1N -5 o4 % = 5
3 157 K "o 5 70 | 30 X
T ] | \ | C I = ‘ [ o
] l L ’ T
S0 1R 10T & %0 g B 02
s ] | -2 5 ‘ 5 ¥
2 ] | Uy ! P L
® 57 | 5 i 99,5
] \/‘J | | C = 0,1 ! \
1 B - 99,99
0 TTTTTTT T T TTT \J/‘ [ \I\l‘ TTTTTTTTT T TTrTT 0 0,001 [ o [ [ \/‘ \‘\ T ‘\ T [ T
22,0 22,5 23,0 235 24,0 24,5 25,0 220 225 230 235 240 245 250
542846-31 [Nm] NV - 542846-31 [Nm] NV -
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. 1493903 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 23,60 X 23,6681
usG 21,95 Xmin 23,60 x-3s 23,4641
0OSG 25,25 Xmax 23,91 X+3s 23,8721
T 3,30 R 0,31 6s 0,4080
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 6,96 < 8,09 < 9,21
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 6,67 <7,75<8,84
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\U10256G1.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. Ul0256g Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 23,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493903 usG 21,95

T ) 0OSsG 25,25
Bemerkung 80% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 44.0 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493903 542846-31 23,63 23,60 23,66 23,81 23,77 23,71 23,62 23,66 23,60 23,81
1493903 542846-31 365,00 | 371,00 | 363,00 369,00 372,00 | 368,00 363,00 | 350,00 A 365,00 | 375,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493903 542846-31 23,63 23,86 23,66 23,62 23,60 23,60 23,68 23,62 23,69 23,68
1493903 542846-31 366,00 | 368,00 | 370,00 367,00 362,00 | 367,00 351,00 | 361,00 A 360,00 | 365,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
1493903 542846-31 23,62 23,63 23,62 23,60 23,60 23,63 23,60 23,78 23,68 23,69
1493903 542846-31 360,00 | 359,00 | 362,00 359,00 374,00 | 367,00 362,00 | 367,00 @ 368,00 | 366,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493903 542846-31 23,60 23,65 23,63 23,62 23,66 23,62 23,77 23,72 23,80 23,62
1493903 542846-31 371,00 | 361,00 | 364,00 363,00 363,00 | 364,00 369,00 | 363,00 @ 373,00 | 363,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493903 542846-31 23,66 23,66 23,77 23,60 23,74 23,63 23,68 23,75 23,68 23,68
1493903 542846-31 362,00 | 359,00 | 364,00 352,00 363,00 | 372,00 362,00 | 362,00 | 349,00 | 364,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493903 542846-31 23,60 23,69 23,66 23,62 23,66 23,65 23,65 23,66 23,62 23,69
1493903 542846-31 367,00 | 354,00 | 350,00 363,00 358,00 | 350,00 361,00 | 352,00 A 378,00 | 379,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493903 542846-31 23,65 23,72 23,63 23,77 23,60 23,62 23,74 23,86 23,60 23,63
1493903 542846-31 376,00 | 385,00 | 368,00 377,00 376,00 | 364,00 357,00 | 338,00 A 348,00 | 363,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493903 542846-31 23,68 23,60 23,60 23,65 23,66 23,66 23,62 23,66 23,60 23,75
1493903 542846-31 363,00 | 358,00 | 333,00 358,00 370,00 | 371,00 371,00 | 370,00 A 352,00 | 372,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256G1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. Ul0256g Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 23,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr 1493903 usG 21,95

T ) 0OSsG 25,25
Bemerkung 80% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 44.0 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493903 542846-31 23,66 23,60 23,71 23,91 23,66 23,81 23,68 23,62 23,72 23,72
1493903 542846-31 370,00 | 367,00 | 380,00 368,00 371,00 | 363,00 364,00 | 371,00 A 371,00 | 360,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493903 542846-31 23,60 23,78 23,63 23,60 23,60 23,60 23,66 23,66 23,66 23,63
1493903 542846-31 362,00 | 364,00 | 377,00 372,00 355,00 | 355,00 345,00 | 358,00 A 361,00 | 359,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256G1.DFD






Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |ggie 11

Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0256g Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 23,60 1,65 EOSG 25,25

Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 165 |USG 2195 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 14:08:32 bis 27.10.2009 14:38:12

Bem. 80% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 44.0 Nm

] 0SG
25,0
T ]
= 24,5 3
2 1
3 24,0 | _
I T— - — - — - — L — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - X+3s
5235 % ; / && xlx
M =Y Aok - - = = - ~ C XXX
2 298 G O e Ao S ol I NSy
282805 - — - — - - - s s s s s e s s e e s e s e e N x-3s
[5} ]
2 ]
22,5
22,0 USG
i I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X+3s X-3s X+3s
o5 7USG ‘ OSGﬁ o5 USG ‘ OSG 0,001
] S 99,99 ‘
T 7 | = i 0,1
=20 1 20 2 99,5 ; ‘
5 - | -5 4 J 5
3 197 | e & 3 =
T 7 | F R = ] o
St ‘ SUESE F - 0o
CHE S 5 95 ¢
S 5 | 5 I | 99,5
1 | Fo R 0,1 : ’
] B | ‘ | 99,99
0 FTTTTrTTr T EErr \I\\\J'ﬁ [TTTTTTTTTTTTT 0 0,001 [ o [ o [ ‘\ T T [ T
22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 24,5 25,0 22,0 22,5 23,0 23,5 24,0 24,5 25,0
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 23,60 X 23,4118
USG 21,95 Xmin 23,05 x-3s 23,0306
0OSG 25,25 Xmax 23,69 X+3s 23,7930
T 3,30 R 0,64 6s 0,7625
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,73<4,33<4,93
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,30 <3,83<4,37
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256GM.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tool C
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. Ul0256g Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 23,60
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr VM1698-1 uUsG 21,95

estAr ' 0SG 25,25
Bemerkung 80% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 44.0 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 23,37 23,45 23,22 23,52 23,49 23,60 23,52 23,29 23,41 23,60
VM1698 Schatz Bremse 365,75 | 366,50 | 358,00 359,25 369,50 | 366,50 359,25 | 346,00 @ 359,25 | 369,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 23,45 23,40 23,45 23,38 23,41 23,61 23,32 23,34 23,58 23,59
VM1698 Schatz Bremse 362,50 | 366,00 | 365,00 358,75 357,25 | 365,00 349,50 | 358,00 A 358,75 | 362,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 23,46 23,33 23,32 23,31 23,69 23,54 23,25 23,62 23,40 23,48
VM1698 Schatz Bremse 352,25 | 355,75 | 355,25 @ 349,50 372,25 | 365,50 356,50 | 364,75 | 362,75 | 362,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 23,42 23,34 23,51 23,32 23,68 23,47 23,44 23,33 23,54 23,24
VM1698 Schatz Bremse 357,50 | 355,00 | 361,50 363,00 364,25 | 354,25 359,50 | 362,25 | 370,25 | 358,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 23,43 23,46 23,50 23,30 23,40 23,49 23,52 23,32 23,20 23,42
VM1698 Schatz Bremse 357,50 | 356,00 | 359,25 354,50 361,75 | 368,50 360,75 | 358,25 | 348,00 | 359,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 23,48 23,36 23,38 23,34 23,58 23,22 23,36 23,48 23,49 23,57
VM1698 Schatz Bremse 356,25 | 354,75 | 349,00 356,75 356,00 | 345,25 354,25 | 343,00 @ 372,00 | 373,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 23,31 23,55 23,28 23,58 23,33 23,24 23,44 23,29 23,44 23,53
VM1698 Schatz Bremse 367,25 | 372,25 | 370,50 @ 372,50 369,75 | 362,50 353,00 | 336,50 | 343,00 | 362,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 23,46 23,40 23,18 23,52 23,10 23,37 23,49 23,28 23,05 23,30
VM1698 Schatz Bremse 359,25 | 353,75 | 331,75 @ 343,75 359,50 | 363,50 365,50 | 365,50 | 350,00 | 366,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256GM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. Ul0256g Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 23,60
21
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 25’22

Bemerkung 80% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 44.0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 23,57 23,38 23,33 23,47 23,37 23,53 23,55 23,29 23,55 23,34
VM1698 Schatz Bremse 367,75 | 363,00 | 377,75 364,50 358,75 | 359,75 | 362,50 @ 355,25 @ 369,50 | 355,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 23,27 23,60 23,49 23,41 23,24 23,27 23,32 23,39 23,18 23,50
VM1698 Schatz Bremse 355,25 | 362,50 | 371,00 370,25 354,00 | 353,25 34225 351,75 355,25 | 356,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256GM.DFD





| ------------ Hersteller; &pex Tool Group, Werkzeugmodel: Cleco 18EA28AMS 27 10,2009 14:08:32 90 I
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| ------------ Hersteller; &pex Tool Group, Werkzeugmodel: Cleco 18EA28AMS 271020039 14:08:32 95 I
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

HU-Nr. 023/09

Prifblatt Nr. 4

ANLAGE 2

Seite 3von 3

Drehmomentermittlung 100 %

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 7,1429 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller ~ Apex Tool Group Serien-Nr. ul0256

Prifdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.)
Harte Verbindung (H) 168,77 N-m/Umdrehung;
Weiche Verbindung (L) 13,89 N-m/Umdrehung;
H
a) Toleranz unten/oben 26,04-29,96 N-m
Toleranz unten/oben 7 %
Mittleres Drehmoment 28,13 N:m
Standardabweichung 0,329 N'm
Streubreite (99,73%) 1,97 N'm
Cm 1,99
Cmk 1,86
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)

Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert)

28,00 N'm

Winkel 30 °

Winkel 360 °

26,04-29,96 N-m
7%
27,78 N'm
0,183 N:m
1,10 N'm
3,57
3,17

1,99
1,86

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:
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Production Tools SCh rau bsyste m
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI10256b Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 28,00 1,96 i OSG 29,96

Serienr. 1493903 Einh. Nm  -196 1USG 2604 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 11:03:11 bis 27.10.2009 11:19:41

Bem.  100% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.95 Nm

30,0 0SG
29,5
1290
E - — - — - — - e = %+3s
Z.28,5- />< _
28,0 X
L - - - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - x-3s
& 27,57
< 3
0 B
27,01
26,5
26,0 E usG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-83s _ Xx+3s X-3s
20 USG ‘ >‘< ‘ 0OSG 20 USG ‘ OSG 0,001
i I 99,99 ‘
0 | — ‘ 0,1
= 16 A | —16 &, 99,5 ‘
> | | L8 o % | 5
3127 w w 2% < 70 ‘ 30 =
I 4 L 5 o5
o | | & o 30 1 70 %
5 8 ‘ ‘ 8 % ‘ 7
3 -2 5 95
el | | © ‘
® 4 -4 3 Vi 99,5
| N | | = 0,1
/ ‘ 99,99
0 TTTTTTTTTTTTTT T \J\/\I‘ [ ‘|I\¢\\\ TTTTTTTTTTT T 0 0,001 T i i T T \‘\ T i T
26,0 26,5 27,0 27,5 28,0 28,5 29,0 29,5 30,0 26,0 265 270 275 28,0 285 29,0 29,5 30,0
542846-31 [Nm] NV - 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. 1493903 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 28,00 X 28,2572
usG 26,04 Xmin 28,01 x-3s 27,8450
oSG 29,96 Xmax 28,61 X+3s 28,6694
T 3,92 R 0,60 6s 0,8244
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,09 <4,76 < 5,42
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,55<4,13<4,71
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256B 1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ul0256b Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 28,00

. USG 26,04
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. 1493903 0sG 29.96
Bemerkung 100% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.95 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493903 542846-31 28,33 28,36 28,42 28,05 28,18 28,24 28,24 28,33 28,42 28,08
1493903 542846-31 31,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 33,00 34,00 34,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493903 542846-31 28,39 28,28 28,36 28,41 28,33 28,05 28,11 28,18 28,45 28,33
1493903 542846-31 35,00 32,00 33,00 35,00 30,00 30,00 30,00 32,00 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1493903 542846-31 28,30 28,05 28,37 28,21 28,21 28,28 28,15 28,27 28,03 28,30
1493903 542846-31 31,00 31,00 33,00 31,00 35,00 31,00 34,00 32,00 31,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493903 542846-31 28,36 28,18 28,11 28,30 28,24 28,21 28,11 28,54 28,36 28,48
1493903 542846-31 32,00 32,00 32,00 33,00 32,00 31,00 30,00 33,00 32,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493903 542846-31 28,08 28,15 28,18 28,54 28,27 28,13 28,24 28,18 28,36 28,15
1493903 542846-31 33,00 31,00 31,00 32,00 33,00 31,00 32,00 31,00 33,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493903 542846-31 28,08 28,36 28,05 28,10 28,61 28,48 28,01 28,36 28,06 28,19
1493903 542846-31 32,00 32,00 32,00 32,00 33,00 32,00 33,00 32,00 32,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493903 542846-31 28,18 28,36 28,18 28,18 28,46 28,42 28,33 28,16 28,13 28,46
1493903 542846-31 31,00 33,00 31,00 33,00 32,00 34,00 33,00 35,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493903 542846-31 28,18 28,30 28,40 28,06 28,44 28,24 28,11 28,25 28,11 28,19
1493903 542846-31 33,00 33,00 34,00 32,00 32,00 32,00 31,00 33,00 31,00 33,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256B 1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SChraubSyStem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ul0256b Merkmal
Typ 18EA28AMS3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 28,00
) UsG 26,04
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. 1493903 0SG 29.96

Bemerkung 100% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.95 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
1493903 542846-31 28,30 28,18 28,38 28,27 28,05 28,42 28,13 28,34 28,30 28,27
1493903 542846-31 32,00 31,00 31,00 31,00 33,00 33,00 32,00 33,00 36,00 35,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
1493903 542846-31 28,40 28,11 28,24 28,30 28,32 28,36 28,19 28,58 28,18 28,08
1493903 542846-31 35,00 33,00 33,00 35,00 31,00 31,00 33,00 32,00 31,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256B 1.DFD
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UI10256b Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 28,00 1,96 10SG 29,96
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Nm -1,96 1USG 26,04
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 11:03:11 bis 27.10.2009 11:19:41
Bem. 100% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.95 Nm
30,0 OSG
29,5
(R e S -
'E 29,0 7% X4+3S
z - \
o 28,5
w0 |
1S 3
© 28,0
o 7
-cc-% 27,5 E
((7)’ 27.01 X-3s
26,5
26,0 UsG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s x-3s _ X+3s
30 7USG ‘ X ‘ OSGﬁ 30 USG ‘ >‘( ‘ OSG 0,001
e | | SOV | | | 0,1
527 ‘ ‘ “25 % 99,5 ‘ | ’
S20- \ | ~208 ¢ % i 5
5 n C x —
© 3 ‘ ! r 2 % 70 / 30 x
T 15 15 3 foan I o
2 | | FE o 30 | 70 -
© 10 ‘ o -10 2 5 ‘ 95 1
g8 7 | \ . = | 99,5
5 P | F5 ¢ 0.1 o ’
. m I c i 99,99
077—[ ‘\H\‘HH‘HH‘HH‘HH“ 0 0,001 T 1T 1T T T T T T 1T T
26,0 26,5 27,0 27,5 28,0 28,5 29,0 29,5 30,0 26,0 265 270 275 28,0 285 29,0 29,5 30,0
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 28,00 X 28,1291
USG 26,04 Xrmin 27,46 X-3s 27,1430
0SG 29,96 Xmax 29,22 X+3s 29,1152
T 3,92 R 1,76 6s 1,9723
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,71<1,99<2.26
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,59<1,86<2,12
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256BM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ul0256b Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 28,00

. USG 26,04
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 0sG 29.96
Bemerkung 100% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.95 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 28,05 28,04 28,09 27,65 28,05 27,69 28,05 28,35 29,12 27,68
VM1698 Schatz Bremse 29,00 27,25 27,50 27,50 28,00 27,50 30,75 31,50 31,25 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 28,41 28,04 28,42 29,22 28,12 27,79 27,82 27,86 28,04 28,44
VM1698 Schatz Bremse 32,25 30,25 30,25 32,75 28,50 27,50 28,25 29,50 27,50 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 28,50 27,78 28,31 27,82 28,62 27,95 28,37 28,02 27,94 28,49
VM1698 Schatz Bremse 28,50 29,50 30,75 29,00 32,00 29,00 31,50 29,75 28,50 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 28,20 28,19 27,93 28,01 28,37 28,03 27,59 28,12 28,09 28,36
VM1698 Schatz Bremse 29,75 30,00 29,75 30,50 29,25 29,00 29,50 30,75 29,50 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 28,24 27,95 28,07 28,33 28,46 28,13 27,88 28,00 28,10 28,33
VM1698 Schatz Bremse 30,75 28,75 29,00 29,75 31,00 29,25 29,00 29,50 30,75 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 28,16 27,93 27,82 27,91 28,16 27,91 27,81 27,98 27,93 28,08
VM1698 Schatz Bremse 29,25 30,25 29,50 29,00 30,50 29,00 31,25 29,50 29,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 27,72 28,08 27,75 28,41 28,27 28,60 28,88 28,72 28,00 28,67
VM1698 Schatz Bremse 28,75 30,25 28,75 30,50 30,25 31,25 30,50 32,00 29,00 29,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 28,28 28,08 28,73 28,52 28,33 28,18 27,90 28,31 28,02 28,10
VM1698 Schatz Bremse 31,25 30,25 31,75 29,75 30,25 29,25 29,25 31,25 29,00 29,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256BM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ul0256b Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 28,00
26,04
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 22,86

Bemerkung 100% hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.95 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 27,79 27,66 27,65 28,09 27,74 28,75 27,75 28,23 28,48 28,65
VM1698 Schatz Bremse 30,25 28,00 28,75 29,75 29,75 29,75 31,50 31,00 33,50 31,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 28,19 27,66 27,97 28,50 28,05 27,86 27,86 28,08 28,14 27,46
VM1698 Schatz Bremse 32,50 30,75 31,25 32,75 29,00 28,50 30,00 29,75 29,00 29,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256BM.DFD





[- ----------- Hersteller: Apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 18EA28AM3 27.10.2008 14:03:11 90 ]
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bsyste m
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0256a Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 28,00 1,96 i OSG 29,96
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1493903 Einh. Nm -1,96 1USG 26,04
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 11:55:21 bis 27.10.2009 12:48:06
Bem. 100% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.8 Nm
30,0 OSG
29,5
1 29,0
£ ]
Z 28,5 _
— I X+3S
pa 3
© 2807 %-3s
& 27,54
< |
o I
27,01
26,5
26,0 E USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3sx+3s
30 7USG ‘ >‘( ‘ OSGﬁ 30 USG OSG 0,001
P s | UL 01
5% 1 BE s |
©20 | ! 203 1 0% 5
3 e -2 = 70 3 =
T 15 | 15 3 >, z
2 - M | % o 30 70 T
8107 i -102 5 5 !
el ] | il 1 r = 99,5
54 [l =5 2 0.1 ’
] / F 99,99
0 \‘HH‘HH‘HH‘HH‘\IH‘HH‘HH‘HH“ 0 0,001 T 1T 1T T T T 1T T
26,0 26,5 27,0 27,5 28,0 28,5 29,0 29,5 30,0 26,0 265 270 275 28,0 285 29,0 29,5 30,0
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. 1493903 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 28,00 X 28,0934
USG 26,04 Xrmin 28,02 X-3s 27,8802
0SG 29,96 Xmax 28,32 X+3s 28,3066
T 3,92 R 0,30 6s 0,4264
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 7,91<9,19<10,47
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 7,53 <8,75<9,98
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256 A1.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo256a Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 28,00

. USG 26,04
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. 1493903 0sG 29.96
Bemerkung 100% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.8 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493903 542846-31 28,05 28,08 28,08 28,02 28,05 28,11 28,08 28,02 28,08 28,11
1493903 542846-31 361,00 | 350,00 | 350,00 352,00 344,00 | 356,00 345,00 | 343,00 A 337,00 | 347,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493903 542846-31 28,05 28,14 28,08 28,23 28,08 28,05 28,06 28,23 28,02 28,14
1493903 542846-31 347,00 | 342,00 | 354,00 361,00 355,00 | 363,00 366,00 | 361,00 @ 359,00 | 357,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1493903 542846-31 28,02 28,08 28,02 28,32 28,14 28,02 28,14 28,14 28,11 28,11
1493903 542846-31 361,00 | 363,00 | 350,00 361,00 361,00 | 354,00 353,00 | 361,00 | 354,00 | 349,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493903 542846-31 28,20 28,03 28,08 28,05 28,08 28,14 28,05 28,08 28,20 28,23
1493903 542846-31 358,00 | 355,00 | 352,00 353,00 351,00 | 344,00 375,00 | 381,00 A 365,00 | 371,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493903 542846-31 28,11 28,14 28,02 28,08 28,02 28,14 28,05 28,02 28,02 28,02
1493903 542846-31 371,00 | 371,00 | 376,00 370,00 348,00 | 348,00 351,00 | 353,00 | 344,00 | 353,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493903 542846-31 28,12 28,02 28,12 28,32 28,08 28,09 28,05 28,09 28,20 28,02
1493903 542846-31 343,00 | 342,00 | 372,00 366,00 372,00 | 363,00 356,00 | 369,00 A 362,00 | 362,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493903 542846-31 28,05 28,17 28,08 28,02 28,05 28,14 28,14 28,02 28,05 28,08
1493903 542846-31 364,00 | 359,00 | 367,00 348,00 358,00 | 367,00 358,00 | 361,00 A 346,00 | 352,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493903 542846-31 28,02 28,09 28,03 28,20 28,14 28,17 28,11 28,20 28,11 28,14
1493903 542846-31 353,00 | 344,00 | 351,00 351,00 352,00 | 355,00 378,00 | 370,00 A 364,00 | 377,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256A1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo256a Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 28,00

. USG 26,04
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. 1493903 0sG 29.96
Bemerkung 100% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.8 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493903 542846-31 28,14 28,06 28,26 28,02 28,02 28,08 28,02 28,02 28,20 28,02
1493903 542846-31 376,00 | 371,00 | 377,00 375,00 352,00 | 349,00 @ 330,00 @ 338,00 @ 354,00 | 356,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493903 542846-31 28,08 28,02 28,02 28,09 28,02 28,02 28,08 28,27 28,05 28,11
1493903 542846-31 341,00 | 351,00 | 376,00 368,00 364,00 | 369,00 371,00 373,00 @ 372,00 | 369,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256A1.DFD





Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0256a Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 28,00 1,96 i OSG 29,96

Serienr. VM1698-1 Einh. Nm - 717567 7311787(;‘: 367(7)47 777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 11:55:24 bis 27.10.2009 12:48:09
Bem. 100% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.8 Nm

30,0 0SG
29,5
L
'E 29,0
Z, ]
o 28,5 —
2] = - - — - — - — - — - — - — = = = = = = = = = = X+3s
5 28,0 7 Yo ]
8 PO ol ?%W@%A@é@%ﬁ Sk AN, ¥ /M ot SO X
§275- Y ;gf *x
5 e X-3s
» 27,0
26,5
26,0~ USG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s X-3s X+3s
o5 7USG ‘ )‘( ‘ OSGﬁ o5 USG ‘ OSG 0,001
] S 99,99 ‘
e IR - L ] 01
=20 B 20 2 99,5 ‘
2 ] | | - 3 ¢ %5 — 5
3 197 w w %2 5 70 ; 30 X
g 10 E | | } 10 :5 o 30 : 70 =
CHE | S 5 95 ¢
o 3] | F © !
© 5 -5 © 99,5
] | | C = 0,1 }
1 B ‘ ‘ ‘ 99,99
0 77—[ [N \M‘ TTTTTTTTTTTTTT T 0 0,001 T i i T [ T \‘ T T T i T
26,0 26,5 27,0 27,5 28,0 28,5 29,0 29,5 30,0 26,0 265 270 275 28,0 285 29,0 29,5 30,0
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 28,00 X 27,7799
usG 26,04 Xmin 27,41 x-3s 27,2315
oSG 29,96 Xmax 28,20 x+3s 28,3283
T 3,92 R 0,79 6s 1,0968
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,08 < 3,57 <4,07
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,73<3,17<3,62
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256 AM.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tool C
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo256a Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 28,00

. USG 26,04
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 0sG 29.96
Bemerkung 100% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.8 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 27,96 28,04 27,72 27,83 27,85 28,20 27,78 27,83 27,93 28,07
VM1698 Schatz Bremse 356,25 | 349,50 | 349,75 347,50 343,75 | 356,25 341,75 | 340,75 | 337,25 | 345,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 28,02 27,90 27,87 27,54 27,44 27,87 27,88 27,75 27,64 27,65
VM1698 Schatz Bremse 347,00 | 333,50 | 355,50 358,00 355,75 | 361,75 362,50 | 356,75 | 350,25 | 355,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 27,71 27,98 27,70 27,85 27,76 27,68 27,77 28,00 27,68 27,73
VM1698 Schatz Bremse 359,75 | 360,00 | 348,25 358,00 355,50 | 354,25 352,00 | 358,00 A 350,50 | 348,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 27,81 27,84 27,44 27,91 27,49 27,53 27,62 27,94 27,70 27,97
VM1698 Schatz Bremse 353,75 | 351,50 | 347,50 354,50 348,25 | 342,00 371,00 | 378,00 A 364,50 | 368,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 27,82 27,73 27,85 27,58 27,43 27,69 28,12 28,03 27,68 28,02
VM1698 Schatz Bremse 362,75 | 369,50 | 371,00 366,75 337,50 | 345,50 347,50 | 349,50 | 339,50 | 347,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 27,66 27,59 27,96 28,02 27,95 27,90 27,59 28,03 27,80 27,58
VM1698 Schatz Bremse 341,75 | 341,50 | 368,25 363,00 359,50 | 362,25 350,00 | 367,25 | 361,50 | 356,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 27,99 27,93 27,91 27,65 27,80 28,16 27,70 27,76 27,69 27,77
VM1698 Schatz Bremse 363,75 | 353,50 | 357,75 @ 340,00 356,50 | 369,25 354,00 | 356,75 | 344,25 | 344,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 27,72 27,52 27,85 27,79 27,97 27,72 27,85 27,57 27,47 27,87
VM1698 Schatz Bremse 352,00 | 339,25 | 346,00 347,25 349,00 | 350,00 369,75 | 370,25 | 360,00 | 372,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256 AM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo256a Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 28,00
26,04
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 22,86

Bemerkung 100% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 43.8 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 27,63 27,48 28,10 27,85 27,73 27,90 27,41 27,52 27,75 27,73
VM1698 Schatz Bremse 372,00 | 365,50 | 371,25 368,50 349,75 | 346,75 326,75 @ 338,25 348,75 | 354,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 27,69 27,71 27,99 27,86 27,65 27,55 27,72 28,09 27,55 27,48
VM1698 Schatz Bremse 337,25 | 346,25 | 372,25 363,50 361,25 | 36525 367,50 @ 371,50 @ 357,75 | 366,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256 AM.DFD
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| ------------ Hersteller; &pex Tool Group, Werkzeugmodel: Cleco 18EA28AMS 27102003 11:55:24 95 I
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

Anlage 3
HU-NTr. 023/09 Seite 1 von 2

Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco-18EA28AM3 Seriennummer ul0256
6 N'm bis 28 N'm
Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 40° / 60%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment £ 7 %

Fliigemoment 5,6 N'm
Drehmoment 16,8 N'-m Toleranz 10,05% + 5,03%
Drehwinkel 40° Toleranz 5,6° + 2,8°

Formelableitung





Cleco

Production Tools

Messung

Nr.

0 NOoO g b WN -

g g a a b b A S BKA DS B BB W W WWWwWWWwWWNNNNDNRNDNDNDDND-=S =2 2 a2
W N2 O © 0o ~NOadbdwWN-=20 © 00N OAa P WON-20 O© 00N adbdwN-20 O© 0o~NOO”a b wdN-~O0

Priifling

Drehmoment

14,95
15,99
15,54
16,35
15,75

15,9
15,84
15,84
15,38
15,24
15,57
15,75
15,32
15,36
15,42
16,08
15,93
15,42
16,76
16,77
16,68
17,28
16,65

16,7
16,64
16,58
16,62
16,59
16,92
16,74
16,83

16,5
16,56
16,62
16,17
16,65
16,22
16,41
16,38
16,59

15,9
16,83
16,07
16,41
16,57
16,41
16,08
16,17
16,14

16,2

16,2
16,02
16,68

Winkel

41
41
41
41
41
41
41
40
41
41
40
41
41
41
41
40
41
40
41
41
41
41
40
41
41
41
41
40
41
41
40
41
41
41
41
41
41
40
41
41
40
41
41
40
41
41
41
41
41
40
41
41
41

Referenz
Drehmoment Winkel
15,01 40
16,21 40,25
15,84 39,5
16,5 39,75
15,9 40
15,99 40,5
15,86 39,25
16,14 39,75
16,03 40,25
15,96 39,5
15,73 39,75
16,08 41
15,94 39,25
15,56 39,75
15,84 40,25
16,31 41
16,04 39,5
15,64 39,25
17,29 40,5
16,91 39,25
16,86 39,25
17,65 41,75
16,67 39,25
16,67 39
17,14 40,5
16,67 39
16,74 39,5
16,74 39
17,07 40,25
17,03 40,5
17,05 41
16,86 40,25
16,8 40,5
16,72 40,5
16,15 39,25
16,55 39,5
16,62 40,75
16,64 40,5
16,56 39,5
17,07 41
16,03 39,5
16,84 39,5
16,5 40,25
16,72 39,75
16,75 39,25
16,67 40,25
16,45 40
16,5 39,5
16,33 39,25
16,32 39,25
16,47 39,75
16,44 39,25
16,7 39,25

Differenz
Drehmomel Winkel

0,06 1
0,22 0,75
0,3 1,5
0,15 1,25
0,15 1
0,09 0,5
0,02 1,75
0,3 0,25
0,65 0,75
0,72 1,5
0,16 0,25
0,33 0
0,62 1,75
0,2 1,25
0,42 0,75
0,23 1
0,11 1,5
0,22 0,75
0,53 0,5
0,14 1,75
0,18 1,75
0,37 0,75
0,02 0,75
0,03 2
0,5 0,5
0,09 2
0,12 1,5
0,15 1
0,15 0,75
0,29 0,5
0,22 1
0,36 0,75
0,24 0,5
0,1 0,5
0,02 1,75
0,1 1,5
0,4 0,25
0,23 0,5
0,18 1,5
0,48 0
0,13 0,5
0,01 1,5
0,43 0,75
0,31 0,25
0,18 1,75
0,26 0,75
0,37 1
0,33 1,5
0,19 1,75
0,12 0,75
0,27 1,25
0,42 1,75
0,02 1,75
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54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
7
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

16,14
16,74
16,26

16,5
16,38
16,32
16,92
16,26
16,32
16,56
16,65
16,62
16,14
16,62

16,5
16,42
16,74
16,65
16,68
16,98
16,35
16,74
16,71
16,92
16,35
17,16
16,98
16,86
17,16

15,6
16,17
15,67

15,9
15,48
15,09
15,54

15,6

16,5
16,74
17,04
16,65
16,68
16,74
16,98
16,95
17,38

17,2

41
40
41
40
40
41
41
41
40
41
40
40
40
41
41
41
41
41
40
41
41
40
41
41
41
41
40
40
41
41
41
41
40
41
40
41
41
41
41
40
41
41
41
41
40
40
41

16,37
16,73
16,52
16,5
16,55
16,56
16,96
16,32
16,58
16,79
16,59
16,62
16,61
16,78
16,59
16,45
17,1
17,01
17,11
17,03
16,7
17,17
17,01
16,97
17,16
17,33
17,27
17
17,44
15,95
16,26
15,98
15,92
15,5
15,42
15,87
16,13
16,74
16,85
17,15
16,94
17,21
16,97
17,1
17,22
17,6
17,31

39,5
39,25
40
39,25
39,5
39,5
40
39,25
39,5
39,25
39,25
39,25
39,75
39,75
39,25
39,5
39,75
39,75
39,5
39
40
38,75
40
38,75
39
40,5
40,5
39,75
39
40
39,5
40
39,75
39
39
39,5
39,5
39,5
39,5
39,25
39,25
39,75
38,75
39,5
39,25
39
39,5

Standardabweichung: 0,168566

0,23
0,01
0,26
0
0,17
0,24
0,04
0,06
0,26
0,23
0,06
0
0,47
0,16
0,09
0,03
0,36
0,36
0,43
0,05
0,35
0,43
0,3
0,05
0,81
0,17
0,29
0,14
0,28
0,35
0,09
0,31
0,02
0,02
0,33
0,33
0,53
0,24
0,11
0,11
0,29
0,53
0,23
0,12
0,27
0,22
0,11

1,5
0,75

0,75
0,5
1,5

1,75
0,5
1,75
0,75
0,75
0,25
1,25
1,75
1,5
1,25
1,25
0,5

1,25

2,25

0,5
0,5
0,25

1,5

0,25

2

1
1,5
1,5
1,5
1,5
0,75
1,75
1,25
2,25
1,5
0,75

1
1,5

0,554338946
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bsyste m
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI10256k Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 40,00 5,00 i OSG 45,00

Serienr. 1493903 Einh. Gad 500 USG 3500 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 15:41:17 bis 27.10.2009 15:54:28
Bem.  40° +/- 5°, 60% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.30 Nm

45 0SG
44 |
T 43 n
258 el X+3s
%41i— ————— ——%Xé— = ST L X JEEEL PEOL KO L oo S oo —f e fi@?iji
% 40~ VVARVAY AR v VoV Vil VY W VY Y
© o _
S 39 x-3s
g B
3 38
37
36
35 usG
T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s X+3s
USG X 0OSG USG OSG 0.001
903 ‘ ‘ £ 90 ’
" 3 | %‘\\ | E T 99,99
803 =80 & 0.1
870° | /‘/‘ | 70 S 995
S IE | E = 95 5
260 | | —60g 1 -
£ 50~ | / | —s0s ®0 =
% 40% ‘ | ‘ ; 40 }“ o 30 70 %
g 0= i | i =30 2 5 95
© 20 \ =20 3 99,5
102 ‘ \! =10 0.1
E \| c 99,99
0 L s Y Y N ) B 0 0,001 T T T T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
542846-31 [Grad] NV — 542846-31 [Grad] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. 1493903 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 40,7300
USG 35,00 Xmin 40,00 x-3s 39,3914
oSG 45,00 Xmax 41,00 x+3s 42,0686
T 10,00 R 1,00 6s 2,6772
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,22<3,74<4,25
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,74 <3,19<3,64
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256K1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SChraubSyStem 1 /2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ul0256k Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 16,80
USG 15,62

Best. Nr. 18EA28AM ienr. 14 ’

est. Nr 8EA28AM3 Serienr 93903 0SG 17.98
Bemerkung 40° +/- 5°% 60% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.30 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493903 542846-31 14,95 15,99 15,54 16,35 15,75 15,90 15,84 15,84 15,38 15,24
1493903 542846-31 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493903 542846-31 15,57 15,75 15,32 15,36 15,42 16,08 15,93 15,42 16,76 16,77
1493903 542846-31 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00 40,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1493903 542846-31 16,68 17,28 16,65 16,70 16,64 16,58 16,62 16,59 16,92 16,74
1493903 542846-31 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
1493903 542846-31 16,83 16,50 16,56 16,62 16,17 16,65 16,22 16,41 16,38 16,59
1493903 542846-31 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493903 542846-31 15,90 16,83 16,07 16,41 16,57 16,41 16,08 16,17 16,14 16,20
1493903 542846-31 40,00 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493903 542846-31 16,20 16,02 16,68 16,14 16,74 16,26 16,50 16,38 16,32 16,92
1493903 542846-31 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00 40,00 40,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493903 542846-31 16,26 16,32 16,56 16,65 16,62 16,14 16,62 16,50 16,42 16,74
1493903 542846-31 41,00 40,00 41,00 40,00 40,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493903 542846-31 16,65 16,68 16,98 16,35 16,74 16,71 16,92 16,35 17,16 16,98
1493903 542846-31 41,00 40,00 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256K1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ul0256k Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 16,80

) USG 15,62
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. 1493903 0sG 17.98
Bemerkung 40° +/- 5°% 60% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.30 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493903 542846-31 16,86 17,16 15,60 16,17 15,67 15,90 15,48 15,09 15,54 15,60
1493903 542846-31 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 41,00 40,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493903 542846-31 16,50 16,74 17,04 16,65 16,68 16,74 16,98 16,95 17,38 17,20
1493903 542846-31 41,00 41,00 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 40,00 40,00 41,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256K1.DFD
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Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UI0256k Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 40,00 5,00 i OSG 45,00

Serienr.  VM1698-1 Einh. Grad :5,6(; 737587(3‘7 . 556(; 777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 15:41:19 bis 27.10.2009 15:54:31

Bem. 40° +/- 5°; 60% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.30 Nm

45— 0SG
44
0 J
g4
(3 42 7 _
o 41 7777777 ffffffffffffffffffffff — x+3s
€ i /
e Q&MMW% Waa iyl
@ oo | \
N 397 Y W
88— - — - - X-3s
w 37 -
36 .
35 usG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s _ X+3s X-3s _ X+3s
35 USG —x OSG 35 usG ‘ X ‘ OSG 6,001
30 gl 0 N — 0.1
I o I & 995 s |
2% N . "®5 4 0% | | | 5
5 3 £ % ‘ -
g 20 E | A\ | ;20 % 'O\T 70 l + 30 >
i \ C . o
215- | g | F15F o 30 1 | 1 70 %
= | | | - [0 I I
210 | | S102 5 | | | o ¢
5] J / c £ 1 1 }
5 o/ \ L 5 2 0,1 1 : 995
] 1 F i i | 99,99
0 T [ \- (L 0 0,001 T T T T T T T T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 39,6925
usG 35,00 Xmin 38,75 x-3s 37,9544
oSG 45,00 Xmax 41,75 X+3s 41,4306
T 10,00 R 3,00 6s 3,4763
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,48<2,88<3,28
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,32 2,70 < 3,08
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256KM.DFD
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Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ul0256k Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 16,80
Best. Nr 18EA28AM3 Serienr VM1698-1 uUsG 15,62

estAr ' 0SG 17,98
Bemerkung 40° +/- 5°% 60% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.30 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 15,01 16,21 15,84 16,50 15,90 15,99 15,86 16,14 16,03 15,96
VM1698 Schatz Bremse 40,00 40,25 39,50 39,75 40,00 40,50 39,25 39,75 40,25 39,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 15,73 16,08 15,94 15,56 15,84 16,31 16,04 15,64 17,29 16,91
VM1698 Schatz Bremse 39,75 41,00 39,25 39,75 40,25 41,00 39,50 39,25 40,50 39,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 16,86 17,65 16,67 16,67 17,14 16,67 16,74 16,74 17,07 17,03
VM1698 Schatz Bremse 39,25 41,75 39,25 39,00 40,50 39,00 39,50 39,00 40,25 40,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 17,05 16,86 16,80 16,72 16,15 16,55 16,62 16,64 16,56 17,07
VM1698 Schatz Bremse 41,00 40,25 40,50 40,50 39,25 39,50 40,75 40,50 39,50 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 16,03 16,84 16,50 16,72 16,75 16,67 16,45 16,50 16,33 16,32
VM1698 Schatz Bremse 39,50 39,50 40,25 39,75 39,25 40,25 40,00 39,50 39,25 39,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 16,47 16,44 16,70 16,37 16,73 16,52 16,50 16,55 16,56 16,96
VM1698 Schatz Bremse 39,75 39,25 39,25 39,50 39,25 40,00 39,25 39,50 39,50 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 16,32 16,58 16,79 16,59 16,62 16,61 16,78 16,59 16,45 17,10
VM1698 Schatz Bremse 39,25 39,50 39,25 39,25 39,25 39,75 39,75 39,25 39,50 39,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 17,01 17,11 17,03 16,70 17,17 17,01 16,97 17,16 17,33 17,27
VM1698 Schatz Bremse 39,75 39,50 39,00 40,00 38,75 40,00 38,75 39,00 40,50 40,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256KM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ul0256k Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 16,80
15,62
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 1328

Bemerkung 40° +/- 5°% 60% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.30 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 17,00 17,44 15,95 16,26 15,98 15,92 15,50 15,42 15,87 16,13
VM1698 Schatz Bremse 39,75 39,00 40,00 39,50 40,00 39,75 39,00 39,00 39,50 39,50
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 16,74 16,85 17,15 16,94 17,21 16,97 17,10 17,22 17,60 17,31
VM1698 Schatz Bremse 39,50 39,50 39,25 39,25 39,75 38,75 39,50 39,25 39,00 39,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256KM.DFD
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[ ----- ---- Hersteller: apex Tool Group, Werkzeugmodel: Cleco 18EA28AM3 27.10.2009 15:41:19 90 ]
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Homologation von Schraubwerkzeugen

Anlage 3

HU-Nr. 023/09

Seite 1 von 2

Anlage 3
Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco-18EA28AM3 Seriennummer uUl0256
6 N'm bis 28 N'm

Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 180° / 80%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment £ 7 %

Fiigemoment 5,6 N'm
Drehmoment 22,4 N'm Toleranz 7,93% + 3,96%
Drehwinkel 180° Toleranz 8,1° + 4,0°

Formelableitung
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Messung Priifling Referenz Differenz
Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel
1 20,99 181 21,41 179,5 0,42 1,5
2 21,47 181 21,49 179 0,02 2
3 21,5 181 21,74 179,5 0,24 1,5
4 21,43 181 21,75 178,75 0,32 2,25
5 21,08 181 21,48 179,75 0,4 1,25
6 20,96 181 21,29 179,25 0,33 1,75
7 21,02 181 21,44 179,25 0,42 1,75
8 21,13 181 21,6 180 0,47 1
9 21,5 181 21,6 179,5 0,1 1,5
10 21,38 181 21,51 179,75 0,13 1,25
11 20,81 181 21,41 181,75 0,6 0,75
12 21,38 181 21,48 179,25 0,1 1,75
13 21,47 181 21,8 178,75 0,33 2,25
14 21,2 181 21,45 178,5 0,25 2,5
15 21,08 181 21,35 178,25 0,27 2,75
16 20,95 181 21,61 181 0,66 0
17 20,95 180 21,18 178 0,23 2
18 21,43 180 21,64 178,25 0,21 1,75
19 23,49 181 23,54 178,5 0,05 2,5
20 23,33 180 23,24 178,75 0,09 1,25
21 23,12 181 23,25 178,5 0,13 2,5
22 23,36 181 23,43 179,75 0,07 1,25
23 23,45 181 23,59 179,25 0,14 1,75
24 23,15 181 23,56 178,5 0,41 2,5
25 23,52 181 23,69 178,25 0,17 2,75
26 23,12 181 23,31 179 0,19 2
27 21,08 181 21,26 179,5 0,18 1,5
28 21,28 181 21,65 179,75 0,37 1,25
29 20,95 181 21,11 177,75 0,16 3,25
30 21,38 181 21,52 179,25 0,14 1,75
31 20,9 181 21,55 178,75 0,65 2,25
32 21,19 181 21,39 179 0,2 2
33 20,87 181 21,35 179,25 0,48 1,75
34 21,95 181 21,75 178,75 0,2 2,25
35 23,06 181 23,23 177,5 0,17 3,5
36 23,06 180 23,25 177,75 0,19 2,25
37 23,18 181 23,32 178 0,14 3
38 23,04 181 23,23 178 0,19 3
39 23,6 181 23,48 178,5 0,12 2,5
40 23,36 181 23,49 179,5 0,13 1,5
41 23,06 181 23,35 178 0,29 3
42 23,37 181 23,19 177,25 0,18 3,75
43 20,84 181 21,47 181,5 0,63 0,5
44 21,52 181 21,69 178,75 0,17 2,25
45 21,47 181 21,42 178,25 0,05 2,75
46 21,65 181 21,89 179,75 0,24 1,25
47 20,57 181 21,18 180,75 0,61 0,25
48 21,41 181 21,52 178,5 0,11 2,5
49 21,14 180 21,27 178,5 0,13 1,5
50 21,74 181 21,85 178,5 0,11 2,5
51 23,06 181 231 178,75 0,04 2,25
52 23,06 181 23,47 179,25 0,41 1,75

[6)]
w

23,21 181 234 178,5 0,19 25
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54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

23,3
23,21
22,98
22,92
23,24
21,53
20,83
21,29
21,05
21,04
21,02
21,29
21,38
22,74
23,09
22,55
23,18
22,97
23,64
23,22
23,33
21,55
21,62
21,29
20,98

21,4
21,31
21,49
20,95
23,81
22,98
23,45
22,88
23,36
23,39
23,28
22,97
21,29
21,44
21,41
21,08
22,08
21,64
21,77
21,77
23,54
23,37

181
180
181
181
181
180
181
181
180
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
180
181
181
181
180
181
181
181
181
180
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181

234
23,38
23,25
23,17
23,35
21,38
21,56
21,39
21,27
21,54
21,09
21,38
21,48
22,96
23,34
23,29
23,18
23,31

23,4
23,22

23,2
21,64
21,71

21,4
21,23
21,62

21,7
21,62
21,38
23,67
23,58
23,48
23,32

23,5
23,55
23,39
23,63
21,48

21,7
22,06
21,37
21,65
21,92
21,92
21,93
23,74
23,64

179
178,5
179
178,75
178,5
178,5
180,25
178,5
179
179,25
179,75
179
179
177,75
178,75
180,25
178,25
179
177,75
178
178,75
177,75
181
178,25
179,75
179
176,25
178,5
179,75
178,5
177,75
178,75
179,25
179
178
179
180,5
178,5
178,75
179,5
178,5
179
179
179,5
179
178,5
178

Standardabweichung:

0,1
0,17
0,27
0,25
0,11
0,15
0,73
0,1
0,22
0,5
0,07
0,09
0,1
0,22
0,25
0,74
0
0,34
0,24
0
0,13
0,09
0,09
0,11
0,25
0,22
0,39
0,13
0,43
0,14
0,6
0,03
0,44
0,14
0,16
0,11
0,66
0,19
0,26
0,65
0,29
0,43
0,28
0,15
0,16
0,2
0,27
0,177213448

1,5

2,25
2,5
1,5

0,75
2,5

1,75
1,25

3,25
2,25
0,75
2,75

3,25

2,25
3,25

2,75
1,25

4,75
2,5
1,25
1,5
3,25
2,25
1,75

0,5
2,5
2,25

0,806738508
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tool
roduetion ook Schraubsystem
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. U102561 Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 180,00 10,00 i 0OSG 190,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1493903 Einh. Grad -10,00 1USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 16:03:55 bis 27.10.2009 16:20:21
Bem. 180° +/- 10°; 80% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.30 Nm
190 ] OSG
T g5
O -
© i
S L - e P o %438
D180 - — - — - XXX — - — —— X - — - - XX — o — o — Y X — o — - — X-3s
& ]
<t -
[eo]
Q J
< |
© 175
170 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
*-3%+3s X-3s X+3s
7USG X OSQ A 0000 USG >‘< ‘ OSG 0,001
1 120 l 120 ’ - 0.1
= i 2 99,5 |
© 100 il 100 = ’
> " -3 1 % | 5
g ™7 o e g | 3 X
2 —_—
© 60 i | ~60 £ o 30 1 70 %
=] N L ‘ —-
g 40— 1| La0 2 5 ! 95 |
g % ] | - ] o
20— 1l § —20 & 0,1 - ’
7 | r F 99,99
0 T 1T ‘ T T T ‘ T ‘ T 177 0 0,001 T T T T T T T T T
170 175 180 185 190 170 175 180 185 190
542846-31 [Grad] NV — 542846-31 [Grad] NV —
Teilnr. 18EA28AMS3 Teilebez. 18EA28AMS3
Merkm.Nr. 1493903 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 180,8900
USG 170,00 Xmin 180,00 X-3s 179,9466
0SG 190,00 Xmax 181,00 X+3s 181,8334
T 20,00 R 1,00 6s 1,8868
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 9,12<10,60 < 12,07
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 8,31 9,66 < 11,00
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256L1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo25e6l Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 22,40

. USG 20,83
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. 1493903 0sG 23.97
Bemerkung 180°+/- 10° 80% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.30 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1493903 542846-31 20,99 21,47 21,50 21,43 21,08 20,96 21,02 21,13 21,50 21,38
1493903 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1493903 542846-31 20,81 21,38 21,47 21,20 21,08 20,95 20,95 21,43 23,49 23,33
1493903 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 180,00 @ 180,00 | 181,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1493903 542846-31 23,12 23,36 23,45 23,15 23,52 23,12 21,08 21,28 20,95 21,38
1493903 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1493903 542846-31 20,90 21,19 20,87 21,95 23,06 23,06 23,18 23,04 23,60 23,36
1493903 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 180,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1493903 542846-31 23,06 23,37 20,84 21,52 21,47 21,65 20,57 21,41 21,14 21,74
1493903 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 180,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1493903 542846-31 23,06 23,06 23,21 23,30 23,21 22,98 22,92 23,24 21,53 20,83
1493903 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 180,00 | 181,00 181,00 181,00 | 180,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1493903 542846-31 21,29 21,05 21,04 21,02 21,29 21,38 22,74 23,09 22,55 23,18
1493903 542846-31 181,00 | 180,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1493903 542846-31 22,97 23,64 23,22 23,33 21,55 21,62 21,29 20,98 21,40 21,31
1493903 542846-31 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 180,00 181,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256L1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo256l Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 22,40

) USG 20,83
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. 1493903 0sG 23.97
Bemerkung 180°+/- 10° 80% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.30 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1493903 542846-31 21,49 20,95 23,81 22,98 23,45 22,88 23,36 23,39 23,28 22,97
1493903 542846-31 181,00 A 181,00 @ 180,00 A 181,00 181,00 | 181,00 @ 181,00 @ 180,00 @ 181,00 @ 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1493903 542846-31 21,29 21,44 21,41 21,08 22,08 21,64 21,77 21,77 23,54 23,37
1493903 542846-31 181,00 @ 181,00 @ 181,00 181,00 181,00 | 181,00 @ 181,00 @ 181,00 @ 181,00 @ 181,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256L1.DFD
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Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen \ Prifer-Name  Sorg Datum  27.10.2009
Best. Nr. 18EA28AM3 Typ 18EA28AM3 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. U102561 Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 180,00 10,00 i OSG 190,00

Serienr.  VM1698-1 Einh. Grad 7—1(;,(7)07 737587(3‘7 . Ifojdo 777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 27.10.2009 16:03:57 bis 27.10.2009 16:20:23

Bem.  180° +/- 10°; 80% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.30 Nm

190 0SG
(R
g 185
S
o 4 —
1] - -t -"—- - — - — - — - ﬁﬁ ********************* — X+3s
[ 1
8190 st Nl R - ’MM M&X&%ﬁ&g‘
m B ] b | X
N / _
© — - - - - — - — - — (- — - — - — - — - — - — - — - — - =X - — - — - — - — X-3s
5175
170 USG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s _ X+3s x3s  x+3s
35 USG — X OSG 35 usG X OSG 6,001
730° | | . 9999 | ] 0.1
I ‘ ‘ e 99,5 e ’
2% | | P54, — 5
EPhE Fo D — w Q)
& 20 - | ! F202 = 70 | ‘ 30 ®
i C =
215 /| “15f o 30 . 70
2 ] | | E o ! | ! ‘\_L
210 N S102 5 ‘ ‘ ‘ 95
< ] ‘ ‘ F ° > | : 99,5
57 | I I\ | -5 2 0,1 o |
e / E : : : 99,99
0 — [ ‘I.\-T LI R N = 0 0,001 T T T ‘ T T ‘\ T ‘ T T T T
170 175 180 185 190 170 175 180 185 190
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 18EA28AM3 Teilebez. 18EA28AM3
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 178,9075
usG 170,00 Xmin 176,25 x-3s 176,2949
oSG 190,00 Xmax 181,75 X+3s 181,5201
T 20,00 R 5,50 6s 5,2252
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,29<3,83<4,36
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,93 <3,41<3,89
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UI0256LM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo25e6l Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 22,40
2
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 ggg 22’33

Bemerkung 180°+/- 10° 80% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.30 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 21,41 21,49 21,74 21,75 21,48 21,29 21,44 21,60 21,60 21,51
VM1698 Schatz Bremse 179,50 | 179,00 | 179,50 | 178,75 179,75 | 179,25 179,25 | 180,00 | 179,50 @ 179,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 21,41 21,48 21,80 21,45 21,35 21,61 21,18 21,64 23,54 23,24
VM1698 Schatz Bremse 181,75 | 179,25 | 178,75 | 178,50 178,25 | 181,00 178,00 @ 178,25 | 178,50 @ 178,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 23,25 23,43 23,59 23,56 23,69 23,31 21,26 21,65 21,11 21,52
VM1698 Schatz Bremse 178,50 | 179,75 | 179,25 | 17850 178,25 | 179,00 179,50 | 179,75 @ 177,75 | 179,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 21,55 21,39 21,35 21,75 23,23 23,25 23,32 23,23 23,48 23,49
VM1698 Schatz Bremse 178,75 | 179,00 | 179,25 | 178,75 177,50 | 177,75 178,00 A 178,00 | 178,50 @ 179,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 23,35 23,19 21,47 21,69 21,42 21,89 21,18 21,52 21,27 21,85
VM1698 Schatz Bremse 178,00 | 177,25 | 181,50 178,75 178,25 | 179,75 180,75 | 178,50 | 178,50 @ 178,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 23,10 23,47 23,40 23,40 23,38 23,25 23,17 23,35 21,38 21,56
VM1698 Schatz Bremse 178,75 | 179,25 | 178,50 | 179,00 178,50 | 179,00 178,75 | 178,50 | 178,50 @ 180,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 21,39 21,27 21,54 21,09 21,38 21,48 22,96 23,34 23,29 23,18
VM1698 Schatz Bremse 178,50 | 179,00 | 179,25 | 179,75 179,00 | 179,00 177,75 | 178,75 @ 180,25 | 178,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 23,31 23,40 23,22 23,20 21,64 21,71 21,40 21,23 21,62 21,70
VM1698 Schatz Bremse 179,00 | 177,75 | 178,00 | 178,75 177,75 | 181,00 178,25 | 179,75 @ 179,00 | 176,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256LM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 27.10.2009
Serienr. ulo25e6l Merkmal
Typ 18EA28AM3 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 22,40
2
Best. Nr. 18EA28AM3 Serienr. VM1698-1 gzg 22’33

Bemerkung 180°+/- 10° 80% Mdmax - Md.:-Kal.: 43.30 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 21,62 21,38 23,67 23,58 23,48 23,32 23,50 23,55 23,39 23,63
VM1698 Schatz Bremse 178,50 « 179,75 | 178,50 @ 177,75 178,75 @ 179,25 179,00 | 178,00 @ 179,00 | 180,50
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 21,48 21,70 22,06 21,37 21,65 21,92 21,92 21,93 23,74 23,64
VM1698 Schatz Bremse 178,50 « 178,75 | 179,50 @ 178,50 179,00 179,00 179,50 | 179,00 @ 178,50 | 178,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UI0256LM.DFD
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