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Production Tools

Homologation 031/09

Cleco-48EAE175AX6

Winkelwerkzeug

Bestell-Nr.: 48EAE175AX6

Darin enthalten

Maschinenart

Typ: Bestell-Nr.:
Cleco-48EA175A X6 48EA175AX6

Winkelwerkzeug

Drehmoment-Bereich von 36 Nm bis 176 Nm
Max, Drehzahl 190 U/min
UF0881 UF0883 UF0884

Cm/ Cmk Werte

Auswertung

Auswertung Auswertung






Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

Apex Tool Group /
Winkelwerkzeug

erreichte Cm - CmK Werte

0, 0, 0,
Werkzeug SerienNr. Testdaten 30% 80% 100%
30 °15° I 360 °£15° 30 °15° 360 °£15° 30 °15° 360 °£15°
© Prifmoment 78,00 N-m 148,00 N-m 176,00 N-m
é Drehzahl 1.Stufe 190 U/min
m Drehzahl Endanzug 50 U/min
E Start Winkelzahlung 39,00 N'm 74,00 N'm 88,00 N'm
<
w UF0881 cm 1,93 3,27 1,94 4,04 2,16 1,95
g cmk 1,74 3,17 1,88 3,69 2,10 1,90
S UF0883 cm 2,04 3,56 1,96 3,66 1,88 3,83
S cmk 1,90 3,09 1,83 3,64 1,79 3,75
O UF0884 cm 2,43 3,81 2,01 3,28 2,78 3,69
cmk 2,41 3,66 1,76 2,80 2,60 3,43
Min cm/cmk cm 1,93 3,27 1,94 3,28 1,88 1,95
cmk 1,74 3,09 1,76 2,80 1,79 1,90
Soll: > 1,67
Fahigkeitsindex : Cnm 1,88 i.0
Fahigkeitsindex : Crnk 1,74 i.0
Apex Tool Group / . . .
p_ P Toleranzbereiche der Drehwinkelhomologation
Winkelwerkzeug
. 60% von Mnom 80% von Mnom
Werkzeug SerienNr. Testdaten
40° 180°
© Prifmoment 105,60 Nm 140,80 Nm
é Drehzahl U/min
ﬂ Start Winkelzahlung 35,20 Nm 35,20 Nm
1 Drehmoment + 9 + 9
g UF0881 ' * 6,68% * 5,53%
) Drehwinkel + 2,4° + 7.4°
© Drehmoment + o + o
5 UF0883 ' * 6,65% * 5,14%
8 Drehwinkel + 2,6° + 4,7°
@ Drehmoment + 9 + 9
5 UF0884 ' * 6,58% * 6,82%
Drehwinkel + 2,5° + 4,3°
Max Drehmoment Drehmoment Soll: + 7% Soll: + 7% 40° 180°
Ist: +|  6,68% | 6,82% i.0 i.0
Max Drehwinkel Drehwinkel Soll: + 5° Soll: + 10° 40° 180°
Ist: + 2,6° + 7.,4° i.0 i.0
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Production Tools Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 1
HU-Nr. 031/09
Datum 14.12.09 Seite 1 von 2

Prifblatt Nr. 1a

Allgemeine Technische Daten

Hersteller  Apex Tool Group Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco-48EAE175AX6 Seriennummer UF0881
UF0883
UF0884
Drehmoment - Bereich von 36 Nm bis 176 Nm

Wirksamer Luftdruck am EinlaR
Elektrowerkeug Ja Betriebspannung 320 Volt

Kabel/Leitung AuRendurchmesser 13,8 mm
(zwischen Steuerung und Werkzeug)

Schauchlange Innendurchmesser

9 oder 10 mm - mm
Gewicht 4.6 kg
Luftverbrauch im Leerlauf - I/s
Verbrauch Elektrowerkzeug 100 W
maximale Drehzahl Leerlauf erste Stufe 190 Upm
maximale Drehzahl Leerlauf letzte Stufe 190 Upm
minimale Drehzahl im Leerlauf letzte Stufe 0 Upm
Lautstarke im Leerlauf bei maximaler Drehzahl <68 dB(A)
Lautstarke bei Impulsschrauber wahrend Pulsen - dB(A)
Temperatur bei Elektrowerkzeugen am Winkelkopf 36 °C
Temperatur nach je 100 Messungen am E-Motor 55 °C
bei max. Md am Handgriff 31 °C

Standzeit des Akkus bei Akkuschrauber

bei max. Md Weich - St.

Hart - St.

Abtriebsvierkant 3/4"
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Production Tools Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 1
HU-Nr. 031/09
Datum 14.12.09 Seite 2 von 2

Prifblatt Nr. 1b

Technische Daten: Steuerung

Hersteller Apex Tool Group Typ  m-Pro-400S

Schraubverfahren Stromabschaltung Ja
Md-Steuerung Ja
Md/Winkel-Steuerung Ja
Winkel/Md-Steuerung Ja
Streckgrenz-Steuerung Ja

Vorspannkraft-Steuerung -

Optionen Einschraubliberwachung Ja
Pulsen -
Anziehen/Lésen - Anziehen Ja
Schneidschraubliberwachung Ja
Linksanzug Ja

Sonstige Verfahren: —

Drehwinkelaufldsung 1 Grad
Md-Genauigkeit +1,0 %
MeRmittelfahigkeitsnachweis  D-29146_1013847_1010179 Datum: 01.12.09
D-29140_1012021_1011943 01.12.09
Programmierung Tastatur Ja
Externer PC Ja
Textanzeige Ja
Bildschirm Ja
LCD-Anzeige Ja
Druckerschnittstelle Ja Typ Centronics / RS 232
Zusézliche Ein- und Ausgange CON1-4, E/A-Ebene,
Profi- Interbus, USB
Trenntrafo --

Netzwerk Ja Typ Ethernet
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Winkelwerkzeug
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Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 2
HU-Nr. 031/09
Seite 1von 3
Prufblatt Nr. 2
Drehmomentermittlung 30 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min. 26,316 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. UF0881
Prifdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.) 78,00 N-m
Harte Verbindung (H) 464,74 N m/Umdrehung; Winkel 30 °
Weiche Verbindung (L) 38,914 N m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
a) Toleranz unten/oben 72,54 -83,46 N-m 72,54 -83,46 N-m
Toleranz unten/oben 7 % 7 %
Mittleres Drehmoment 77,46 N-m 77,83 N:m
Standardabweichung 0,943 N-m 0,5563 N-m
Streubreite (99,73%) 5,66 N-m 3,3376 N'm
Cm 1,93 3,27
Cmk 1,74 3,17
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 1,93
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 1,74

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bSySte m
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  02.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0881d Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 78,00 5,46 EOSG 83,46
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50413145 Einh. Nm 546 'USG 72,54
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 02.11.2009 12:12:26 bis 02.11.2009 12:26:27
Bem. 30% Hart; Md-Kal.: 230,00 Nm
84
] OSG
82
T _
'E 80
= X+3s
o T (XX v X o XX X v X X 0T 0 o e X X v XeseX Ko X e o~ X+
D 7 o et P 50 AR B S R [ et R 1
g i
g
5 76
74 —
| UsG
72 \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
_—Ssi<_+35 X:
30 7USG ‘ >‘< ‘ OSGﬁ 30 USG OSG 0,001
P s ] UL 01
5% e BE w5 |
220 | 203 1 0% 5
I AN F 2 = 70 30 ®
T 15 | 15 3 >, z
RN i ! FTE o 30 70 %
S 10 il -10 2 5 95 d
RN il - = 995
5 | | H | - 5 9 0’1 3
. c 99,99
0 T T T 17T 7T \y\llww\ LI L A B | 0 0,001 T T T T T T T T T
72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84
542846-40 [Nm] NV — 542846-40 [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50413145 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 78,00 X 78,3180
USG 72,54 Xmin 78,04 X-3s 77,7515
0SG 83,46 Xmax 78,84 X+3s 78,8845
T 10,92 R 0,80 65 1,1330
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 8,30<9,64<10,98
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 7,81<9,08<10,34
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0881D1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0881d Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 78,00
Best. Nr 48EAE175AX6 Serienr 50413145 uUsG 72,54

T ’ 0SsG 83,46
Bemerkung 30% Hart; Md-Kal.: 230,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041314 542846-40 78,58 78,20 78,52 78,36 78,52 78,36 78,52 78,20 78,36 78,36
5041314 542846-40 29,00 30,00 31,00 29,00 31,00 30,00 30,00 32,00 31,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041314 542846-40 78,36 78,04 78,04 78,52 78,20 78,04 78,04 78,04 78,36 78,36
5041314 542846-40 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 29,00 30,00 33,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041314 542846-40 78,04 78,52 78,52 78,20 78,52 78,04 78,36 78,04 78,20 78,36
5041314 542846-40 32,00 33,00 32,00 34,00 31,00 33,00 29,00 30,00 30,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041314 542846-40 78,36 78,20 78,04 78,04 78,42 78,52 78,20 78,20 78,52 78,36
5041314 542846-40 29,00 31,00 31,00 29,00 32,00 32,00 32,00 33,00 33,00 32,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041314 542846-40 78,36 78,20 78,20 78,26 78,20 78,36 78,20 78,20 78,20 78,52
5041314 542846-40 33,00 32,00 29,00 30,00 32,00 30,00 29,00 29,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041314 542846-40 78,52 78,52 78,20 78,36 78,04 78,20 78,52 78,42 78,36 78,42
5041314 542846-40 32,00 32,00 33,00 32,00 33,00 33,00 32,00 32,00 30,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041314 542846-40 78,36 78,58 78,04 78,52 78,04 78,42 78,20 78,52 78,36 78,42
5041314 542846-40 31,00 30,00 30,00 32,00 30,00 29,00 33,00 32,00 33,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041314 542846-40 78,52 78,20 78,20 78,58 78,36 78,20 78,52 78,26 78,04 78,84
5041314 542846-40 30,00 32,00 32,00 32,00 30,00 30,00 31,00 30,00 31,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0881D1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0881d Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 78,00
Best. Nr 48EAE175AX6 Serienr 50413145 usG 72,54

o ) 0osG 83,46
Bemerkung 30% Hart; Md-Kal.: 230,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg88 X89 X90
5041314 542846-40 78,52 78,58 78,58 78,58 78,52 78,10 78,04 78,84 78,36 78,36
5041314 542846-40 30,00 30,00 32,00 33,00 32,00 32,00 33,00 33,00 32,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041314 542846-40 78,20 78,42 78,10 78,20 78,20 78,26 78,42 78,20 78,20 78,04
5041314 542846-40 30,00 30,00 29,00 30,00 30,00 29,00 30,00 30,00 31,00 32,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0881D1.DFD
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Production Tool . .
roduetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  02.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UF0881d Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 78,00 546 '0SG 83,46
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Nm 546 'USG 72,54
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 02.11.2009 12:12:28 bis 02.11.2009 12:26:30
Bem. 30% Hart; Md-Kal.: 230,00 Nm
84
] OSG
1 82
2 04 . - _ - ——>~"—=>"—=>"—"—"°2 - - - - =" 0 """ =" =" =" = - ?+3S
Q
%) B / \ X
ol il A, ]
S7a- o) | Bt Lo A PEAWAY hx Iz
: A WA . AT
8] ¥ \ [* \ VR
276+ X X Y
O
n -
——————————————————————————————————————— X-3s
74 —
| UsG
72 \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s X-3s _ X+3s
o5 USG X ‘ OSG 55 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4 001
3] u T 99,99 ‘ ‘ ‘
T4 \ | — | | 0,1
= 20+ | | 20 &, 99,5 ‘
-SRI | 5 q % | | °
::(E:‘TS 15 E | | ; 15 g .o\? 70 . . 30 §
2
] r @ o | \ o
S -8 5 5 !
s ] | | LB | |
© 5 \ 5 o 99,5
B | | C = 0,1 }
] u Ik - | | 99,99
0 T T T I T T 0 0,001 T T T T T T T T T T
72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 78,00 X 77,4574
UsG 72,54 Xmin 75,55 X-3s 74,6285
0SG 83,46 Xmax 79,74 X+3s 80,2863
T 10,92 R 4,19 65 5,6577
n<T> 100 p<T> 99,99999 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00001%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,66 <1,93<2.20
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,49<1,74<1,99
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF088 1DM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0881d Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 78,00
Best. Nr 48EAE175AX6 Serienr VM1698-2 uUsG 72,54

est A : 0SG 83,46
Bemerkung 30% Hart; Md-Kal.: 230,00 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 78,14 78,25 78,47 77,84 79,72 78,85 78,98 77,06 78,04 77,93
VM1698 Schatz Bremse 29,00 29,00 29,00 29,00 29,75 29,50 28,75 29,50 28,75 28,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 76,44 78,88 78,49 79,64 77,09 77,17 77,60 77,07 77,07 77,98
VM1698 Schatz Bremse 28,50 29,25 29,75 30,00 27,75 29,25 28,50 29,25 31,50 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 75,97 78,05 76,81 76,75 76,74 77,43 76,54 77,60 77,22 76,67
VM1698: Schatz Bremse 30,75 31,00 30,75 31,50 29,75 32,00 28,50 29,25 28,75 28,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 77,13 78,93 77,45 76,95 79,01 78,11 76,00 78,31 76,97 79,74
VM1698 Schatz Bremse 29,00 30,00 29,00 28,00 31,75 31,50 30,75 31,25 31,75 31,25
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 77,74 77,82 76,62 77,62 76,68 77,44 76,49 76,42 76,00 77,47
VM1698 Schatz Bremse 31,50 30,75 28,00 29,25 29,50 30,00 28,00 29,75 29,00 29,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 77,36 78,15 77,46 76,09 77,30 76,09 78,14 76,89 76,75 77,58
VM1698 Schatz Bremse 31,00 30,50 31,00 30,75 31,00 31,25 31,00 30,00 29,00 28,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 76,74 78,77 77,92 77,68 76,98 77,62 79,50 77,77 78,81 76,83
VM1698 Schatz Bremse 29,50 29,25 28,50 29,75 28,75 28,50 31,25 31,25 31,75 31,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 77,75 76,68 77,06 75,99 76,60 77,20 78,89 76,89 77,52 78,52
VM1698 Schatz Bremse 30,75 30,75 29,75 31,00 28,50 28,75 29,50 28,00 28,75 28,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF088 1 DM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0881d Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 78,00
72,54
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-2 gzg 83,26

Bemerkung 30% Hart; Md-Kal.: 230,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 77,59 76,30 78,93 78,62 77,12 77,21 75,67 76,89 78,00 77,77
VM1698 Schatz Bremse 28,75 28,00 31,00 31,25 30,25 31,00 30,50 31,50 31,75 30,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 77,00 76,20 76,45 77,05 77,34 75,55 78,55 76,68 77,68 76,22
VM1698: Schatz Bremse 29,25 28,50 29,25 28,75 29,00 28,25 29,75 28,50 31,25 31,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF088 1DM.DFD
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |ggie 11

Production Tools SC h rau bSySte m
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  02.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0881c¢ Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 78,00 5,46 i OSG 83,46

Serienr. 50413145 Einh. Nm - :g,ié 737587(3‘7 7;275747 777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung  von 02.11.2009 12:36:38 bis 02.11.2009 12:53:08

Bem. 30% Weich; Md-Kal.: 222,00 Nm

84

| 0SG
82
T _
€
Z
o - X+3s
< —
© x-3s
<
S B
g
3 76
74 —
| USG
72 T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-38+3s
30 7USG X OSGﬁ 30 USG OSG 0,001
. ik SR 99,99
= F o5 0,1
= 2% N R 99,5
220 ! 205 g 09 5
I Hffl F 2 T 70 30 X
T 15 ‘ ‘ —15 = e o
S 10 ‘ \‘ -10 2 5 95 \)
CRPE ' s 3 99,5
aE | £S5 £ 0.1 ’
= y I F 99,99
0 Frrrrrr T T T T T T T 0 0,001 T T T T T T T T
72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84
542846-40 [Nm] NV — 542846-40 [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50413145 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 78,00 X 78,2544
usG 72,54 Xmin 78,09 X-3s 77,8070
oSG 83,46 Xmax 78,86 X+3s 78,7018
T 10,92 R 0,77 6s 0,8948
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 10,51 12,20 < 13,90
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 10,01 11,64 < 13,26
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2000\UF0881C1.DFD






Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0881c Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 78,00
Best. Nr 48EAE175AX6 Serienr 50413145 uUsG 72,54

T ’ 0SsG 83,46
Bemerkung 30% Weich; Md-Kal.: 222,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041314 542846-40 78,55 78,40 78,09 78,45 78,24 78,24 78,24 78,09 78,24 78,86
5041314 542846-40 390,00 | 392,00 | 402,00 392,00 400,00 | 420,00 395,00 | 395,00 | 399,00 | 395,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041314 542846-40 78,55 78,24 78,15 78,09 78,09 78,09 78,40 78,24 78,45 78,09
5041314 542846-40 383,00 | 384,00 | 399,00 394,00 384,00 | 395,00 399,00 | 391,00 | 396,00 | 390,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041314 542846-40 78,55 78,24 78,09 78,09 78,09 78,24 78,40 78,24 78,09 78,24
5041314 542846-40 387,00 | 387,00 | 399,00 387,00 398,00 | 400,00 395,00 | 387,00 A 400,00 | 385,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041314 542846-40 78,09 78,24 78,24 78,15 78,15 78,24 78,09 78,24 78,09 78,15
5041314 542846-40 403,00 | 395,00 | 384,00 388,00 379,00 | 383,00 387,00 | 408,00 A 428,00 | 415,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041314 542846-40 78,55 78,24 78,15 78,09 78,24 78,24 78,15 78,30 78,40 78,40
5041314 542846-40 411,00 | 412,00 | 437,00 412,00 433,00 | 383,00 375,00 | 378,00 A 368,00 | 379,00
Merkm.M Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041314 542846-40 78,09 78,24 78,30 78,30 78,30 78,45 78,09 78,15 78,15 78,45
5041314 542846-40 379,00 | 386,00 | 384,00 411,00 404,00 | 415,00 398,00 | 407,00 A 407,00 | 387,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041314 542846-40 78,09 78,40 78,40 78,24 78,55 78,24 78,09 78,15 78,30 78,40
5041314 542846-40 399,00 | 374,00 | 362,00 387,00 392,00 | 378,00 387,00 | 380,00 A 387,00 | 407,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041314 542846-40 78,55 78,30 78,30 78,45 78,45 78,24 78,55 78,24 78,24 78,09
5041314 542846-40 412,00 | 399,00 | 411,00 @ 408,00 428,00 | 407,00 404,00 | 379,00 A 387,00 | 378,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2000\UF0881C1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0881c Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 78,00
Best. Nr 48EAE175AX6 Serienr 50413145 usG 72,54

est ' 0SG 83,46
Bemerkung 30% Weich; Md-Kal.: 222,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg88 X89 X90
5041314 542846-40 78,15 78,09 78,30 78,24 78,30 78,09 78,15 78,15 78,40 78,09
5041314 542846-40 386,00 | 370,00 | 367,00 364,00 361,00 | 407,00 412,00 @ 415,00 | 424,00 | 403,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041314 542846-40 78,24 78,09 78,30 78,15 78,24 78,24 78,24 78,24 78,15 78,30
5041314 542846-40 395,00 | 415,00 | 416,00 359,00 379,00 | 379,00 A 375,00 @ 383,00 @ 371,00 | 375,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2000\UF0881C1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |ggie 11

Gegenmesseinrichtung
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  02.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0881c Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 78,00 5,46 EOSG 83,46

Serienr.  VM1698-2 Einh. Nm 546 |USG 7254 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 02.11.2009 12:36:40 bis 02.11.2009 12:53:10

Bem. 30% Weich; Md-Kal.: 222,00 Nm
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Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 78,00 X 77,8288
usG 72,54 Xmin 76,48 X-3s 76,1600
oSG 83,46 Xmax 78,99 X+3s 79,4976
T 10,92 R 2,51 6s 3,3376
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 P<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,82<3,27<3,73
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,72<3,17<3,62
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2000\UF0881CM.DFD






Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tool P
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0881c Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 78,00
Best. Nr 48EAE175AX6 Serienr VM1698-2 uUsG 72,54

T ’ 0SsG 83,46
Bemerkung 30% Weich; Md-Kal.: 222,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 77,64 77,59 78,79 78,13 78,82 78,66 77,13 77,76 77,85 78,03
VM1698 Schatz Bremse 396,25 | 398,00 | 405,25 393,75 403,75 | 417,00 401,25 | 405,00 W 402,25 | 403,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 77,46 77,81 78,14 78,02 77,23 78,23 77,90 77,53 78,33 78,75
VM1698 Schatz Bremse 391,50 | 394,75 | 408,75 398,50 386,75 | 404,00 398,75 | 400,25 | 404,50 | 403,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 78,45 77,52 78,44 78,47 78,48 78,34 77,99 77,89 78,58 77,32
VM1698: Schatz Bremse 401,25 | 394,50 | 397,50 @ 398,00 404,25 | 402,00 390,25 | 389,75 | 400,75 | 384,50
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 78,86 78,07 77,03 77,65 77,87 77,20 77,63 77,00 78,01 78,05
VM1698 Schatz Bremse 399,50 | 392,75 | 384,00 388,50 384,50 | 380,00 389,25 | 411,25 | 426,50 | 418,75
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 78,49 77,49 78,24 77,67 78,68 77,22 77,81 78,34 77,60 77,73
VM1698 Schatz Bremse 422,00 | 414,50 | 440,75 421,75 438,00 | 383,25 384,00 | 385,00 @ 375,75 | 385,50
Merkm.M Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 76,95 77,88 78,40 77,43 77,51 77,50 76,96 77,27 77,88 76,97
VM1698 Schatz Bremse 375,25 | 391,00 | 390,00 413,25 412,50 | 416,00 406,25 | 412,00 & 413,00 | 399,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 77,40 77,75 76,48 78,19 78,79 77,41 77,37 77,60 78,50 77,60
VM1698 Schatz Bremse 409,50 | 377,75 | 368,50 @ 390,25 394,25 | 381,75 378,50 | 379,75 | 392,75 | 412,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 77,75 77,00 77,68 78,35 78,14 77,26 77,08 78,23 78,76 78,15
VM1698 Schatz Bremse 420,25 | 402,50 | 412,75 @ 414,75 426,75 | 410,00 405,75 | 385,00 | 391,75 | 380,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2000\UF0881CM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0881c Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 78,00
72,54
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-2 gzg 83,26

Bemerkung 30% Weich; Md-Kal.: 222,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 78,76 77,50 77,68 77,26 77,05 76,94 77,00 77,94 78,39 77,36
VM1698 Schatz Bremse 393,75 | 37525 | 377,25 | 37550 370,75 | 408,50 @ 415,75 | 428,00 421,00 | 402,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 77,66 77,64 78,99 76,90 77,75 78,16 77,34 78,36 78,18 77,86
VM1698 Schatz Bremse 402,25 | 422,00 | 419,50 @ 362,75 377,00 | 380,50 @ 372,75 @ 380,75 378,50 | 380,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2000\UF0881CM.DFD
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Cleco

Production Tools Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 2

HU-Nr. 031/09

a)

b)

— Seite 2 von 3

Prifblatt Nr. 3

Drehmomentermittiung 80 %

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 26,316 %

Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %

Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. UF0881

Prufdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.) 148,00 N-m

Harte Verbindung (H) 890,07 N-m/Umdrehung; Winkel 30 °

Weiche Verbindung (L) 73,56 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L

Toleranz unten/oben 137,64 - 158,36 N-m 137,64 - 158,36 N-m

Toleranz unten/oben 7 % 7 %

Mittleres Drehmoment 148,35 N-m 147,12 N-m

Standardabweichung 1,777 N-m 0,856 N-m

Streubreite (99,73%) 10,66 N-m 5,13 N-m

Cm 1,94 4,04

Cmk 1,88 3,69

Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 1,94

Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 1,88

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:





Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bSySte m
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  08.12.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0881h Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 148,00 10,36 i OSG 158,36

Serienr. 50413145 Einh. Nm - 7—1(;,3:67 7311787(:‘17 ) 157:g4 777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.12.2009 17:58:44 bis 08.12.2009 18:14:24
Bem.  80% Hart; Md-Kal.: 230,00 Nm
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g B
§ 145+
]
140
] USG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3%+3s X-38 Xx+3s
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E N s 17 0.1
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3 ] Y -2 % 70 ‘ 30 X
I 15 ‘ | ‘ =15 g o I I o
g | CE e 3 0%
g 10 *: : ‘\ : ; 10 qé) 5 N 95 ~L
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5 | | f “ | C 5 &’ 0’1 ‘/ : \ i
] J B 1 99,99
0 LI N R B | J/\ \II‘L‘ T T T T T T 0 0,001 T T T T T ‘ T ‘ T ‘ T T T
140 145 150 155 140 145 150 155
542846-40 [Nm] NV — 542846-40 [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50413145 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 148,00 X 148,5981
usG 137,64 Xmin 148,14 X-3s 147,6381
oSG 158,36 Xmax 149,52 x+3s 149,5581
T 20,72 R 1,38 6s 1,9201
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 9,29 10,79 12,29
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 8,75<10,17<11,59
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0881H1.DFD






Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 08.12.2009
Serienr. UF0881h Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 148,00
. USG 137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413145 0sG 158,36

Bemerkung 80% Hart; Md-Kal.: 230,00 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041314 542846-40 148,94 148,78 148,94 148,62 148,46 148,62 148,78 148,46 148,46 148,30
5041314 542846-40 32,00 33,00 32,00 31,00 30,00 32,00 32,00 30,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041314 542846-40 149,09 | 148,36 | 148,30 @ 148,30 148,46 | 149,09 148,30 @ 148,46 | 148,99 148,62
5041314 542846-40 34,00 33,00 32,00 34,00 34,00 34,00 35,00 32,00 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041314 542846-40 148,78 148,46 148,14 148,62 149,25 148,46 149,09 148,46 148,94 148,46
5041314 542846-40 31,00 31,00 32,00 31,00 30,00 30,00 33,00 33,00 33,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041314 542846-40 148,30 148,62 148,78 148,46 149,09 148,62 149,25 148,46 148,14 148,46
5041314 542846-40 33,00 33,00 33,00 33,00 31,00 31,00 32,00 30,00 31,00 31,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041314 542846-40 149,41 148,62 149,09 148,46 148,30 148,30 148,62 148,46 148,62 148,46
5041314 542846-40 30,00 31,00 32,00 35,00 33,00 33,00 32,00 32,00 33,00 34,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041314 542846-40 148,24 148,46 148,30 148,62 148,46 148,40 149,09 148,30 148,72 148,46
5041314 542846-40 30,00 30,00 30,00 33,00 32,00 29,00 31,00 31,00 35,00 33,00
Merkm.M Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041314 542846-40 148,46 148,94 148,14 148,46 148,14 148,62 148,46 148,46 148,40 148,56
5041314 542846-40 33,00 32,00 33,00 32,00 33,00 30,00 32,00 31,00 29,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041314 542846-40 148,46 148,94 148,62 148,24 148,78 148,46 148,56 148,30 149,09 148,78
5041314 542846-40 31,00 32,00 31,00 32,00 32,00 34,00 35,00 33,00 32,00 35,00
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 08.12.2009
Serienr. UF0881h Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 148,00

. UsG 137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413145 0sG 158,36
Bemerkung 80% Hart; Md-Kal.: 230,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5041314 542846-40 148,30 148,14 148,46 148,94 149,52 149,25 148,24 148,14 149,25 148,46
5041314 542846-40 33,00 33,00 30,00 32,00 31,00 32,00 30,00 31,00 31,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041314 542846-40 148,30 148,56 149,20 148,56 148,46 148,24 148,72 148,62 148,88 148,14
5041314 542846-40 33,00 33,00 32,00 32,00 32,00 33,00 33,00 33,00 31,00 32,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF088 1H1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |ggie 11

Gegenmesseinrichtung
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  08.12.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0881h Merkm.Bez. Schatz Bremse Priafmoment 148,00 10,36 EOSG 158,36

Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm  -1036 |USG 137,64 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.12.2009 17:58:46 bis 08.12.2009 18:14:26

Bem.  80% Hart; Md-Kal.: 230,00 Nm

] 0SG
1155 _
= e X+3s
: |
$ 150 A
ST
S \ﬁ
e ] ¥
& 145
= B
((7)’ :7 ************************************** X-3s
140
] usG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s X-3s _ X+3s
30 7USG ‘ )‘( ‘ OSGﬁ 30 USG ‘ )‘( OSG 0,001
. SR 99,99 ‘ |
UPiE | ‘ | 5F | ‘ o
5 J I : I £ & 99,5 !
S20- | B | 205 4 9 | 5
3 ] | | F 2 w70 : 30 X
T 15 ‘ ‘ 15 3 foan I o
2 ET® o 30 ‘ 70 %
S 10 ‘ ‘ -10 2 5 ‘ 95 \)
g - | \ - | 99,5
5 *: | \ | ; 5 @ 0,1 o ’
s I\Lq i 1 99,99
0 -1 [ \-\ ] 1T 0 0,001 T T 1 T T
140 145 150 155 140 145 150 155
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 148,00 X 148,3450
usG 137,64 Xmin 145,30 X-3s 143,0153
oSG 158,36 Xmax 156,00 X+3s 153,6747
T 20,72 R 10,70 6s 10,6595
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 pP<UsSG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,67<1,94<221
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,61<1,88<2,15
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 08.12.2009
Serienr. UF0881h Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 148,00
137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 128’26

Bemerkung 80% Hart; Md-Kal.: 230,00 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 147,80 | 147,60 | 150,00 @ 148,50 146,40 | 150,20 @ 149,50 @ 148,30 | 147,80 146,50
VM1698 Schatz Bremse 31,50 31,50 29,25 29,25 28,00 30,00 29,75 28,25 28,25 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 148,90 149,50 149,50 146,20 148,30 146,50 151,70 149,80 147,70 149,70
VM1698 Schatz Bremse 32,00 30,50 31,00 31,50 31,50 32,00 33,00 31,50 29,00 29,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 145,30 149,20 146,60 147,30 146,60 147,20 148,90 146,10 146,50 148,40
VM1698: Schatz Bremse 28,75 29,50 30,00 28,75 29,50 29,25 31,00 31,50 30,75 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 146,70 | 147,70 | 147,40 @ 149,50 153,70 | 148,50 @ 149,10 @ 150,10 | 150,90 150,10
VM1698 Schatz Bremse 31,50 32,00 31,25 30,50 28,75 30,00 29,25 29,50 29,50 29,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 146,80 | 148,30 | 148,50 @ 149,60 149,30 | 14590 146,00 @ 149,00 | 148,10 147,10
VM1698 Schatz Bremse 28,75 28,75 30,00 32,50 31,00 31,50 30,25 31,00 31,50 31,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 146,70 | 146,60 | 145,70 @ 148,00 146,30 | 146,00 150,80 @ 148,10 | 149,50 147,30
VM1698 Schatz Bremse 28,75 28,25 28,50 31,25 29,75 27,25 29,25 29,00 32,50 31,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 148,90 146,10 146,80 149,20 146,00 146,60 149,50 147,00 147,70 147,60
VM1698 Schatz Bremse 31,00 30,50 31,25 31,00 30,50 30,25 30,00 28,75 28,25 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 149,10 | 150,40 | 146,70 @ 150,20 148,30 | 148,50 156,00 @ 147,10 | 147,60 148,20
VM1698 Schatz Bremse 29,75 30,25 29,00 30,00 31,00 31,75 33,25 31,25 30,25 32,75
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Production Tool .
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 08.12.2009
Serienr. UF0881h Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 148,00

. UsG 137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 0sG 158,36
Bemerkung 80% Hart; Md-Kal.: 230,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 147,80 147,60 148,90 152,90 149,10 150,10 148,30 147,40 151,10 146,80
VM1698 Schatz Bremse 30,75 32,00 29,00 29,75 30,00 30,00 28,50 29,75 29,25 27,50
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 146,70 149,60 148,10 149,60 150,60 147,40 149,30 147,30 150,00 148,60
VM1698 Schatz Bremse 31,25 31,00 31,50 31,00 30,50 31,25 30,75 30,75 29,25 29,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF088 1HM.DFD
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tool
roduetion ook Schraubsystem
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  08.12.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0881g Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 148,00 10,36 i OSG 158,36
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50413145 Einh. Nm -10,36 : USG 137,64
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.12.2009 17:04:06 bis 08.12.2009 17:36:14
Bem. 80% Weich; Md-Kal.: 225,00 Nm
] OSG
155 |
T ]
E 7
S0 - I N
¥ Poscertand s - o6 60T Sk oot itmen ool S Xy X
© == — - = — == - = =T — = — T — - — =T X-3s
<
3 i
g 145
0 ]
140
] USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-38+3s
30 7USG ‘ )‘( ‘ OSGﬁ 30 USG 0OSG 0,001
P s | UL 01
5% 1% BE w5 |
220 1 203 1 0% 5
I 1B F 2 = 70 30 ®
T 15 F15 3 &
o ] ! FT® o 30 70 %
> B C A
S 10 i -10 2 5 95 d
g 7 il S
57 A 5 © 0.1 99,5
: I : 99,99
0 1T ‘ T 17 ‘ T 11 ‘ T 17 ‘ T 177 0 0,001 T T T T T T T
140 145 150 155 140 145 150 155
542846-40 [Nm] NV — 542846-40 [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50413145 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 148,00 X 148,3232
USG 137,64 Xrmin 148,03 X-3s 147,4555
0SG 158,36 Xmax 149,27 X+3s 149,1909
T 20,72 R 1,24 6s 1,7353
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 10,28 <11,94 < 13,60
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 9,96 <11,57<13,18
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 08.12.2009
Serienr. UF0881g Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 148,00

. USG 137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413145 0sG 158,36
Bemerkung 80% Weich; Md-Kal.: 225,00 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041314 542846-40 148,34 | 148,24 | 148,08 @ 148,50 148,08 | 148,03 148,50 @ 148,03 | 148,03 148,03
5041314 542846-40 374,00 | 362,00 | 366,00 370,00 371,00 | 377,00 355,00 | 362,00 A 360,00 | 366,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041314 542846-40 148,96 148,55 148,24 148,03 148,03 148,19 148,19 148,19 148,50 148,03
5041314 542846-40 363,00 | 326,00 | 363,00 362,00 358,00 | 347,00 351,00 | 365,00 | 346,00 | 360,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041314 542846-40 148,96 | 148,19 | 148,55 | 149,27 148,03 | 148,03 @ 148,03 @ 148,03 | 148,19 148,50
5041314 542846-40 358,00 | 359,00 | 318,00 363,00 338,00 | 363,00 320,00 | 369,00 A 351,00 | 359,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041314 542846-40 148,34 148,19 148,65 148,34 148,19 148,34 148,19 148,19 148,34 148,03
5041314 542846-40 331,00 | 334,00 | 371,00 326,00 347,00 | 359,00 338,00 | 355,00 @ 352,00 | 347,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041314 542846-40 148,34 | 148,34 | 148,65 @ 148,50 148,19 | 148,03 148,19 @ 148,65 | 148,03 148,03
5041314 542846-40 350,00 | 346,00 | 346,00 355,00 342,00 | 346,00 333,00 | 354,00 A 358,00 | 321,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041314 542846-40 148,19 148,03 148,96 148,03 148,19 148,96 148,03 148,34 148,19 148,34
5041314 542846-40 354,00 | 359,00 | 307,00 346,00 363,00 | 313,00 368,00 | 379,00 A 379,00 | 343,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041314 542846-40 148,50 148,34 148,03 148,34 148,19 148,65 148,50 148,34 148,34 148,65
5041314 542846-40 371,00 | 363,00 | 371,00 367,00 336,00 | 351,00 347,00 | 339,00 A 319,00 | 351,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041314 542846-40 148,03 148,96 149,12 148,19 148,50 148,03 148,03 148,34 148,34 148,29
5041314 542846-40 346,00 | 318,00 | 374,00 360,00 370,00 | 339,00 363,00 | 379,00 A 362,00 | 362,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2000\UF0881G1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 08.12.2009
Serienr. UF0881g Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 148,00
. UsG 137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413145 0sG 158,36

Bemerkung 80% Weich; Md-Kal.: 225,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5041314 542846-40 148,50 148,03 148,19 148,34 148,19 148,19 148,19 | 148,03 148,65 148,19
5041314 542846-40 331,00 | 338,00 | 350,00 343,00 298,00 | 346,00 349,00 320,00 379,00 | 375,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5041314 542846-40 148,34 = 148,34 | 148,29 @ 148,96 148,50 @ 148,96 @ 148,50 | 148,03 @ 148,03 | 148,60
5041314 542846-40 343,00 | 362,00 | 363,00 336,00 367,00 @ 371,00 332,00 342,00 338,00 | 294,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2000\UF0881G1.DFD
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Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  08.12.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0881g Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 148,00 10,36 EOSG 158,36

Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm  -1036 |USG 137,64 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.12.2009 17:04:08 bis 08.12.2009 17:36:16
Bem.  80% Weich; Md-Kal.: 225,00 Nm
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Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 148,00 X 147,1190
usG 137,64 Xmin 145,40 X-3s 144,5522
oSG 158,36 Xmax 149,30 x+3s 149,6858
T 20,72 R 3,90 6s 5,1336
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,47 <4,04 < 4,60
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,17 <3,69<4,21
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 08.12.2009
Serienr. UF0881g Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 148,00

. USG 137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 0sG 158,36
Bemerkung 80% Weich; Md-Kal.: 225,00 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 147,30 147,70 149,30 148,10 147,90 148,90 147,00 148,80 147,90 148,50
VM1698 Schatz Bremse 379,75 | 369,25 | 376,75 375,00 378,75 | 385,25 361,75 | 371,75 | 370,00 | 379,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 147,10 147,00 148,10 147,30 146,50 147,00 146,90 147,80 146,10 148,50
VM1698 Schatz Bremse 368,00 | 343,25 | 372,50 370,75 360,75 | 352,00 360,50 | 378,00 | 349,00 | 369,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 148,00 | 146,30 | 146,30 @ 147,80 146,80 | 147,80 146,60 @ 149,20 | 146,90 147,60
VM1698: Schatz Bremse 366,25 | 366,25 | 341,00 367,00 351,00 | 370,75 328,75 | 370,75 | 365,00 | 362,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 147,30 145,80 148,30 147,30 146,20 147,60 146,30 146,70 147,40 146,90
VM1698 Schatz Bremse 340,00 | 34525 | 372,00 336,50 355,50 | 371,25 344,75 | 359,50 | 362,75 | 355,25
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 146,80 147,20 146,40 148,20 146,40 146,80 148,60 148,00 146,20 147,40
VM1698 Schatz Bremse 359,75 | 359,25 | 352,50 @ 362,50 355,75 | 353,50 @ 345,75 | 358,75 | 361,25 | 328,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 147,90 146,90 145,60 147,30 147,70 147,00 147,50 147,00 148,20 146,10
VM1698 Schatz Bremse 360,50 | 364,50 | 313,25 349,75 367,00 | 321,00 376,75 | 385,75 | 385,25 | 358,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 148,00 145,70 146,80 147,40 146,70 146,80 147,80 146,00 145,50 147,30
VM1698 Schatz Bremse 379,50 | 372,00 | 375,00 374,25 345,75 | 354,25 354,50 | 352,00 W 325,25 | 357,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 147,60 146,30 148,20 146,20 147,10 146,00 146,20 147,30 147,20 147,40
VM1698 Schatz Bremse 358,00 | 323,25 | 378,50 373,25 374,25 | 351,00 368,50 | 383,75 | 365,75 | 371,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0881GM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 08.12.2009
Serienr. UF0881g Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 148,00
137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 128@6

Bemerkung 80% Weich; Md-Kal.: 225,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 147,20 145,40 147,70 146,50 145,90 147,40 147,20 146,90 147,70 147,50
VM1698 Schatz Bremse 341,75 | 341,50 | 355,25 | 351,00 307,00 | 351,00 358,50 A 33550 384,00 379,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 146,30 146,60 145,90 145,70 147,20 146,10 146,30 148,20 146,20 146,50
VM1698: Schatz Bremse 356,00 | 373,00 | 371,25 | 342,50 371,00 | 374,25 338,50 351,25 345,00 | 306,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0881GM.DFD
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[ - -------- Hersteller: apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 48EAE175AX6 08.12.200917:04:08 95 J
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Cleco

Production Tools Homologation von Schraubwerkzeugen
ANLAGE 2
HU-Nr. 031/09
Seite 3von 3
Prufblatt Nr. 4
Drehmomentermittlung 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 26,316 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller ~ Apex Tool Group Serien-Nr. UF0881
Prifdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) 176,00 N-m
Harte Verbindung (H) 1058 N-m/Umdrehung; Winkel 30°
Weiche Verbindung (L) 88,157 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
a) Toleranz unten/oben 163,68 - 188,32 N-m 163,68 - 188,32 N-m
Toleranz unten/oben 7 % 7 %
Mittleres Drehmoment 176,34 N-m 176,31 N-m
Standardabweichung 1,898 N-m 2,102 N'm
Streubreite (99,73%) 11,39 N'm 12,61 N-m
Cm 2,16 1,95
Cmk 2,10 1,90
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 1,95
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 1,90

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:





Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bSySte m
Werk ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Joas Datum  06.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0881b Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 176,00 12,32 i OSG 188,32
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50413145 Einh. Nm -12,32 : USG 163,68
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 06.11.2009 10:29:18 bis 06.11.2009 10:50:05
Bem. 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 226.0 Nm
1 OSG
185
T ]
'E 180 ]
z 180 -
T % ToC T o R s O X % TR XS X L& T T T O Ty T T e T T T T — X+3s
QRS S B K P T o B P B e B e AT
g 175E
Al
Y ]
o ]
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\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
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*-3%+3s X:
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el Il | ©
T 4 4 5 99,5
i | \\ L = 0’1
Jf| ‘\L 99,99
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542846-40 [Nm] NV — 542846-40 [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50413145 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 176,00 X 176,7928
USG 163,68 Xmin 176,06 X-3s 175,6400
0SG 188,32 Xmax 177,46 X+3s 177,9456
T 24,64 R 1,40 65 2,3056
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 9,20 10,69 < 12,17
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 8,60 <10,00<11,39
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0881b1.DFD






Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 06.11.2009
Serienr. UF0881b Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 176,00
) USG 163,68
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413145 0sG 188,32

Bemerkung 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 226.0 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041314 542846-40 176,84 176,52 176,06 177,15 176,21 176,84 177,15 177,46 176,68 176,52
5041314 542846-40 30,00 28,00 33,00 31,00 30,00 32,00 30,00 32,00 29,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041314 542846-40 176,99 176,68 176,99 176,52 176,21 177,46 176,99 176,84 176,52 177,15
5041314 542846-40 29,00 31,00 29,00 30,00 31,00 32,00 30,00 28,00 32,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041314 542846-40 177,15 176,21 176,52 176,99 176,68 176,84 177,46 176,52 176,37 177,15
5041314 542846-40 35,00 31,00 32,00 30,00 33,00 30,00 29,00 32,00 29,00 33,00
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5041314 542846-40 176,21 176,84 176,84 176,99 177,46 177,15 176,84 176,21 177,46 176,84
5041314 542846-40 28,00 31,00 29,00 33,00 31,00 31,00 33,00 32,00 33,00 33,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041314 542846-40 177,15 176,99 177,46 176,06 176,52 176,99 176,84 177,15 177,30 177,46
5041314 542846-40 29,00 34,00 28,00 31,00 29,00 30,00 28,00 29,00 31,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041314 542846-40 177,15 176,68 176,99 177,15 176,52 176,84 176,84 176,84 177,15 176,84
5041314 542846-40 33,00 32,00 33,00 30,00 32,00 31,00 32,00 36,00 30,00 30,00
Merkm.M Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041314 542846-40 176,21 176,68 176,33 176,52 176,52 177,15 177,30 176,21 176,21 176,84
5041314 542846-40 30,00 29,00 31,00 32,00 30,00 29,00 33,00 32,00 34,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041314 542846-40 177,15 177,15 176,52 176,84 177,15 176,52 176,84 176,84 176,68 177,30
5041314 542846-40 35,00 29,00 32,00 30,00 31,00 33,00 29,00 29,00 33,00 29,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0881b1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 06.11.2009
Serienr. UF0881b Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 176,00
) USG 163,68
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413145 0sG 188,32

Bemerkung 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 226.0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5041314 542846-40 177,46 176,80 176,52 176,68 177,15 176,84 176,21 176,52 176,21 176,21
5041314 542846-40 31,00 30,00 29,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 29,00 30,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5041314 542846-40 177,15 176,52 176,68 176,99 176,33 176,21 176,52 | 176,06 177,15 176,68
5041314 542846-40 34,00 33,00 31,00 34,00 34,00 31,00 33,00 33,00 30,00 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0881b1.DFD





Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Joas Datum  06.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UF0881b Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 176,00 12,32 10SG 188,32
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Nm -12,32 : USG 163,68
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 06.11.2009 10:29:21 bis 06.11.2009 10:50:08
Bem. 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 226.0 Nm
] OSG
1 1857:
o e e B
£.180 | |
MEtuare b s el Y N,
J - - - R\ QZ%Z» Y A v~ Gl SR - **A}é* T % X
& 175 \ \ \ \/ A Yook X
N X Loy
e ]
@70 T T T T T T T T T T T T T T T T x-3s
165
USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s x-3s _ X+3s
o5 7USG ‘ ‘ OSGﬁ o5 USG ‘ >‘< OSG 0,001
3] u T 99,99 ‘ ‘
T4 \ | F= | | 0,1
= 20+ | | 20 &, 99,5 ‘ ‘
S 7 ‘ ‘ . 1 95 ‘ 5
5 15 ] [ 45 X ‘ —
::(E:‘TS 15 ] | | B 15 g) .o\? 70 ! 30 §
2 —_—

] C © | o
2107 1 1 ST | 70 %
S -8 5 5 !
g . | | F5 T | 99,5

] \ | r o 0,1 . ,

] C 1 99,99

0 7‘17 | \ [ ‘ [ \ ‘ T T ‘ T 1T 0 0,001 T T T T T T T T T T T T T T T T
16 170 175 180 185 165 170 175 180 185
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 176,00 X 176,3370
USG 163,68 Xmin 171,90 X-3s 170,6432
0SG 188,32 Xmax 181,60 X+3s 182,0308
T 24,64 R 9,70 65 11,3876
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 pP<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,86<2,16<2,46
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,80<2,10<2,40
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 06.11.2009
Serienr. UF0881b Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 176,00
1
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 122’22

Bemerkung 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 226.0 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 174,20 178,30 180,30 178,60 175,60 178,30 179,20 179,70 174,40 177,10
VM1698 Schatz Bremse 29,75 28,00 31,00 30,25 28,25 30,50 28,75 30,75 27,75 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 176,10 | 174,00 | 176,30 = 17490 175,10 | 175,90 173,00 @ 175,70 | 176,30 174,50
VM1698 Schatz Bremse 27,50 30,25 27,75 29,00 29,50 30,75 29,25 27,50 31,75 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 175,10 | 180,10 | 174,40 176,80 174,90 | 176,30 175,60 @ 178,20 | 174,30 176,30
VM1698: Schatz Bremse 33,00 29,75 31,75 29,25 31,50 30,00 28,00 30,00 28,00 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 173,90 | 175,90 | 174,70 @ 180,00 175,30 | 177,60 175,80 @ 180,60 | 178,40 175,90
VM1698 Schatz Bremse 27,00 29,00 28,75 31,75 32,00 30,50 32,75 30,75 32,00 31,75
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 176,50 | 173,70 | 176,10 @ 178,00 173,50 | 176,80 177,20 @ 176,80 | 180,20 177,00
VM1698 Schatz Bremse 29,00 32,25 28,25 30,25 27,75 29,75 28,50 28,75 30,00 28,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 177,20 176,80 175,40 175,90 174,50 173,40 174,30 175,70 179,20 175,40
VM1698 Schatz Bremse 31,75 30,75 32,00 30,25 31,50 30,50 31,50 33,50 28,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 175,60 176,10 175,80 175,40 178,70 175,90 177,30 178,00 172,40 176,30
VM1698 Schatz Bremse 29,75 29,75 29,50 30,25 29,00 29,00 32,75 32,00 32,50 32,00
Merkm.M Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 177,00 175,70 171,90 176,20 177,90 174,90 175,80 178,50 178,60 178,40
VM1698 Schatz Bremse 33,00 30,00 31,00 30,25 30,00 31,00 28,25 28,00 31,25 28,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF088 1bM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 06.11.2009
Serienr. UF0881b Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 176,00
1
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 122@2

Bemerkung 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 226.0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 177,00 176,60 176,20 177,20 176,60 174,10 179,40 174,70 174,70 174,60
VM1698 Schatz Bremse 30,25 29,75 28,25 29,50 29,50 28,50 29,50 29,50 28,25 28,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 181,60 = 176,50 | 174,90 177,50 174,80 175,40 @ 176,00 | 174,00 178,50 | 175,80
VM1698: Schatz Bremse 32,25 32,50 31,50 32,00 32,50 31,25 32,25 31,75 30,25 29,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF088 1bM.DFD
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bSySte m
Werk ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Joas Datum  06.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0881a Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 176,00 12,32 i OSG 188,32
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50413145 Einh. Nm -12,32 : USG 163,68
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 06.11.2009 09:33:21 bis 06.11.2009 10:21:15
Bem. 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 222.0 Nm
1 OSG
185
T ]
E 180 ]
z 180
- >0 o — - — - — - — - — XX~ S, — - —_= - v e OIA [ X+3s
T el o e N e
g 1757:
Al
Y ]
o ]
170
165
] USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
*-3%+3s
30 7USG X OSGﬁ 30 USG OSG 0,001
P s i UL 01
- 25— ol F25 R 99,5 ’
220 e 203 1 0% 5
3 ] ol F 2 = 70 30 ¥
T 15 i F15 3 < o
RN ! CTE o 30 70 %
S 10 o || -10 2 5 95 d
CRPE 1 s 3 99,5
aE Ml £S5 2 0.1 ’
E J nlt F 99,99
0\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\0 0,001\\ [ | | T | | |
165 170 175 180 185 165 170 175 180 185
542846-40 [Nm] NV — 542846-40 [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50413145 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 176,00 X 176,4811
USG 163,68 Xmin 176,01 X-3s 175,3645
0SG 188,32 Xmax 177,54 X+3s 177,5977
T 24,64 R 1,53 65 2,2333
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 9,50 <11,03 12,57
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 9,12<10,60 < 12,08
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 06.11.2009
Serienr. UF0881a Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 176,00

. USG 163,68
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413145 0sG 188,32
Bemerkung 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 222.0 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041314 542846-40 176,01 176,77 176,31 176,47 176,47 176,77 176,01 176,47 176,77 176,16
5041314 542846-40 320,00 | 354,00 | 335,00 350,00 339,00 | 346,00 342,00 | 319,00 & 354,00 | 347,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041314 542846-40 176,47 176,01 176,47 176,31 176,47 176,47 176,16 176,47 176,47 176,31
5041314 542846-40 364,00 | 335,00 | 371,00 346,00 359,00 | 334,00 342,00 | 345,00 @ 350,00 | 342,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041314 542846-40 176,16 176,47 176,47 176,16 176,16 176,47 176,01 176,01 176,31 176,47
5041314 542846-40 318,00 | 351,00 | 335,00 359,00 342,00 | 314,00 395,00 | 371,00 A 367,00 | 387,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041314 542846-40 176,31 176,16 176,77 176,01 177,39 176,01 176,47 177,23 176,16 176,47
5041314 542846-40 363,00 | 395,00 | 372,00 392,00 351,00 | 371,00 346,00 | 347,00 & 342,00 | 342,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041314 542846-40 176,16 176,47 177,08 176,77 176,62 176,16 176,16 176,47 176,47 176,16
5041314 542846-40 339,00 | 334,00 | 359,00 330,00 329,00 | 347,00 339,00 | 330,00 A 359,00 | 335,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041314 542846-40 176,47 176,16 176,47 176,01 176,62 176,62 176,16 177,35 176,47 177,23
5041314 542846-40 339,00 | 359,00 | 330,00 343,00 354,00 | 314,00 342,00 | 353,00 | 347,00 | 359,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041314 542846-40 176,77 176,77 176,74 176,28 176,77 176,28 176,47 177,39 176,01 176,16
5041314 542846-40 327,00 | 350,00 | 339,00 314,00 342,00 | 342,00 342,00 | 383,00 A 363,00 | 383,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041314 542846-40 177,08 177,54 176,16 176,77 176,16 176,01 176,62 176,01 176,01 177,39
5041314 542846-40 356,00 | 383,00 | 347,00 379,00 339,00 | 322,00 342,00 | 342,00 A 335,00 | 335,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0881al.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 06.11.2009
Serienr. UF0881a Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 176,00
) USG 163,68
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413145 0sG 188,32

Bemerkung 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 222.0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5041314 542846-40 176,13 176,47 176,31 176,16 176,47 176,47 176,77 | 176,77 177,08 176,47
5041314 542846-40 337,00 | 303,00 | 364,00 355,00 335,00 | 363,00 361,00 366,00 345,00 | 363,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5041314 542846-40 176,77 176,77 176,47 177,39 176,16 176,62 176,16 | 176,77 176,47 176,47
5041314 542846-40 356,00 | 331,00 | 363,00 363,00 367,00 @ 354,00 356,00 368,00 301,00 | 336,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0881a1.DFD





Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Joas Datum  06.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UF0881a Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 176,00 12,32 10SG 188,32
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Nm -12,32 : USG 163,68
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 06.11.2009 09:33:24 bis 06.11.2009 10:21:18
Bem. 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 222.0 Nm
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Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 176,00 X 176,3130
USG 163,68 Xmin 172,80 X-3s 170,0066
0SG 188,32 Xmax 181,70 X+3s 182,6194
T 24,64 R 8,90 65 12,6127
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 pP<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,68<1,95<2.23
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,63<1,90<2,18
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0881aM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 06.11.2009
Serienr. UF0881a Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 176,00

. USG 163,68
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 0sG 188,32
Bemerkung 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 222.0 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 176,40 | 175,90 | 174,60 17420 172,80 | 173,50 173,80 @ 175,00 | 176,00 @ 180,00
VM1698 Schatz Bremse 341,00 | 375,50 | 354,75 362,00 344,50 | 351,50 349,00 | 340,00 @ 370,50 | 366,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 179,60 177,70 178,90 179,00 177,60 175,10 174,10 178,20 176,00 177,80
VM1698 Schatz Bremse 386,00 | 357,25 | 385,25 364,00 376,50 | 350,75 360,00 | 357,00 @ 367,25 | 359,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 175,90 173,80 173,00 176,70 176,20 173,30 175,20 177,30 176,10 177,80
VM1698: Schatz Bremse 339,50 | 359,50 | 339,00 365,75 353,50 | 326,25 400,75 | 387,00 | 376,75 | 397,75
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 178,70 178,30 177,40 178,70 178,80 179,10 178,10 176,50 177,60 175,10
VM1698 Schatz Bremse 378,00 | 411,75 | 383,25 412,50 361,75 | 379,00 354,75 | 362,50 | 353,25 | 353,75
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 176,30 | 178,50 | 180,60 @ 176,10 174,40 | 17590 175,40 @ 175,10 | 176,90 175,20
VM1698 Schatz Bremse 352,75 | 351,00 | 379,50 @ 347,25 343,00 | 362,25 349,00 | 340,25 | 365,00 | 341,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 180,00 | 181,70 | 179,10 177,20 180,60 | 178,40 177,20 A 180,50 | 178,30 @ 180,40
VM1698 Schatz Bremse 356,75 | 380,00 | 352,75 362,75 365,75 | 329,00 359,50 | 366,00 @ 356,00 | 370,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 178,60 177,40 177,20 176,50 175,90 176,70 174,60 176,20 174,80 174,20
VM1698 Schatz Bremse 343,75 | 359,25 | 351,75 @ 325,50 355,50 | 348,25 360,25 | 390,25 | 366,50 | 384,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 174,20 176,90 174,40 176,50 177,00 175,00 176,10 176,10 175,60 175,70
VM1698 Schatz Bremse 365,75 | 395,50 | 360,25 389,00 349,25 | 335,00 358,00 | 354,25 | 344,75 | 346,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0881aM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 06.11.2009
Serienr. UF0881a Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 176,00
1
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 122@2

Bemerkung 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 222.0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 175,90 173,10 173,30 174,60 173,10 173,20 174,90 173,50 172,90 173,60
VM1698 Schatz Bremse 344,25 | 324,75 | 372,75 | 363,00 34225 | 370,50 @ 368,25 @ 373,25 353,00 @ 371,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 172,80 173,70 174,50 177,00 175,50 176,30 174,40 179,00 175,80 177,00
VM1698: Schatz Bremse 364,00 | 345,75 | 380,50 @ 372,75 378,75 | 365,75 | 368,00 384,50 311,00 | 353,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF088 1aM.DFD
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

HU-Nr. 031/09

Hersteller Apex Tool Group

Modell Cleco-48EAE175AX6

Anlage 3

Seite 1 von 2

Allgemeine Technische Daten

Maschinenart Winkelwerkzeug
Seriennummer UF0881

36 N'm bis 176 N'm

Differenzauswertung Referenz / Prifling bei 40° / 60%

Fugemoment

Drehmoment

Drehwinkel

Formelableitung

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment = 7 %

35,2 N-m

105,6 N-m Toleranz 13,37% + 6,68%
40° Toleranz 4,7° + 2,4°
T

6 S

* 6S





Cleco

Production Tools

Messung Prifling Referenz Differenz
Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmomer Winkel
1 104,59 41 106,8 38,5 2,21 2,5
2 106,66 41 108,69 40 2,03 1
3 103,95 41 106,68 38,5 2,73 2,5
4 105,22 41 108,02 38,75 2,8 2,25
5 105,54 41 107,15 38,5 1,61 2,5
6 105,47 41 107,75 39,25 2,28 1,75
7 103,16 41 107,51 39 4,35 2
8 105,47 41 107,68 39 2,21 2
9 105,22 41 107,27 39 2,05 2
10 105,15 41 107,42 38,5 2,27 2,5
11 105,63 41 107,1 39 1,47 2
12 106,97 41 108,79 39,5 1,82 1,5
13 108,4 41 108,87 39,75 0,47 1,25
14 104,27 41 107,35 38,5 3,08 2,5
15 103 41 106,71 38,5 3,71 2,5
16 104,52 41 108,57 39,5 4,05 1,5
17 106,18 41 108,22 39,5 2,04 1,5
18 106,18 41 106,94 38,5 0,76 2,5
19 99,98 41 101,6 38,5 1,62 2,5
20 101,25 41 102,04 39 0,79 2
21 101,09 41 103,03 39,5 1,94 1,5
22 99,34 41 101,97 38,5 2,63 2,5
23 98,71 41 101,97 39 3,26 2
24 101,89 41 102,69 39,5 0,8 15
25 99,66 41 102,31 39,5 2,65 1,5
26 101,09 41 101,87 39 0,78 2
27 106,81 41 108,44 39 1,63 2
28 107,29 41 107,94 38,75 0,65 2,25
29 105,38 41 107,89 38,5 2,51 2,5
30 105,7 41 107,74 38,75 2,04 2,25
31 103,79 41 107,82 38,75 4,03 2,25
32 107,77 41 109,54 39,75 1,77 1,25
33 107,45 41 109,41 39,75 1,96 1,25
34 104,75 41 107,87 39 3,12 2
35 98,39 41 101,53 39,5 3,14 1,5
36 100,77 41 102,08 39 1,31 2
37 99,18 41 102,51 38,75 3,33 2,25
38 102,36 41 103,92 40 1,56 1
39 98,87 41 101,8 38,75 2,93 2,25
40 98,07 41 103,3 39,75 5,23 1,25
41 99,34 41 101,9 38,75 2,56 2,25
42 99,98 41 103,31 39,5 3,33 1,5
43 107,61 41 109,75 39,75 2,14 1,25
44 107,61 41 108,89 38,75 1,28 2,25
45 106,18 41 109,55 38,75 3,37 2,25
46 106,81 41 108,78 39 1,97 2
47 104,27 41 108,29 39 4,02 2
48 105,22 41 108,51 39 3,29 2
49 104,43 41 108,79 38,75 4,36 2,25
50 107,61 41 108,43 38,75 0,82 2,25
51 101,73 41 102,7 39,25 0,97 1,75
52 99,98 41 102,8 40 2,82 1

99,73 41 100,71 38,75 0,98 2,25

)]
w





Cleco

Production Tools

54 98,87 41 102,5 39,5 3,63 1,5
55 99,98 41 102,13 39 2,15 2
56 99,82 41 102,14 39,25 2,32 1,75
57 103,55 41 103,38 39,75 0,17 1,25
58 101,41 41 102,35 39 0,94 2
59 103,48 41 109,36 39 5,88 2
60 106,02 41 108,81 39,25 2,79 1,75
61 105,93 41 107,55 38,25 1,62 2,75
62 104,43 41 109,73 39,25 5,3 1,75
63 106,97 41 109,25 39,5 2,28 1,5
64 107,77 41 109,19 38,75 1,42 2,25
65 103,48 41 107,5 38,5 4,02 2,5
66 106,34 41 109,21 39,5 2,87 1,5
67 99,73 41 102,04 39 2,31 2
68 96,64 41 102,42 39,25 5,78 1,75
69 101,64 41 101,06 38,25 0,58 2,75
70 100,93 41 102,44 39,75 1,51 1,25
71 98,87 41 101,46 38,5 2,59 2,5
72 96,8 41 103,05 39,25 6,25 1,75
73 100,37 41 103,44 39,25 3,07 1,75
74 101,16 41 103,4 39,75 2,24 1,25
75 104,91 41 107,22 38 2,31 3
76 103,79 41 107,97 39 4,18 2
77 103,79 41 109,83 39 6,04 2
78 104,27 41 108,11 39 3,84 2
79 104,91 41 108,31 38,5 3,4 2,5
80 103,95 41 108,6 39,5 4,65 1,5
81 107,77 41 107,53 39 0,24 2
82 104,59 41 108,21 39,75 3,62 1,25
83 99,89 41 102,74 39,75 2,85 1,25
84 99,82 41 101,18 38,5 1,36 2,5
85 100,93 41 102,95 39,25 2,02 1,75
86 101,09 41 101,9 39 0,81 2
87 98,46 41 102,38 39,75 3,92 1,25
88 102,2 41 102,49 38,75 0,29 2,25
89 102,2 41 101,99 39,25 0,21 1,75
90 99,82 41 102,65 39,25 2,83 1,75
91 110,31 41 108,14 38,5 2,17 2,5
92 109,99 41 109,51 39,5 0,48 1,5
93 109,36 41 109,06 39,5 0,3 1,5
94 106,25 41 107,65 38,5 1,4 2,5
95 108,72 41 107,27 38,5 1,45 2,5
96 109,04 41 108,86 39 0,18 2
97 106,57 41 107,6 38 1,03 3
98 109,99 41 107,66 39 2,33 2
99 103,55 41 103,36 39 0,19 2
100 100,14 41 102,44 40 2,3 1

Standardabweichung: 1,408561 0,473569083
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Cleco Seite 1 /1
Production Tools SCh rau bSySte m
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  02.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0881k Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 40,00 5,00 i OSG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50413145 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 02.11.2009 11:47:40 bis 02.11.2009 12:01:42
Bem. 40° +/- 5°; 60% Mdmax; Md-Kal.: 230,00 Nm
45 OSG
44 —
43—
g 42
S, 41 -
S 40
& 39
8 i
5 38
37
36
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
2,0 2,0 0,001
i | 99,99
1 ) 0,1
= 1,6 F1,6 ¥ 99,5
= S
_é, b r § 4 95 5
=(:‘:S1,27 71,2_2, = 80 20 g
T : = o = 50 50 o
2 @ R=0 T o NR=0 -
50,8 085 20 > 80 ‘i
N i L = 5 95
® &
© 0,4 04 @ 99,5
i | 0,1
99,99
0,0 T T T T 0,0 0,001 T T T T T T T T T T
1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 10 11 12 13 14 15 16 1,7 18 19 20
542846-40 [Grad] --- 542846-40 [Grad] ---
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50413145 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 41,0000
UsG 35,00 Xmin 41,00
0SG 45,00 Xmax 41,00
T 10,00 R 0,00
net> 100
N >0SG 0
N <USG 0
Neff 100
Nges 100

R=0

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0881k Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 105,60
Best. Nr 48EAE175AX6 Serienr 50413145 uUsG 98,21

o ) 0osG 112,99
Bemerkung 40° +/- 5°% 60% Mdmax; Md-Kal.: 230,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041314 542846-40 104,59 | 106,66 | 103,95 @ 105,22 105,54 | 105,47 103,16 & 105,47 | 105,22 105,15
5041314 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041314 542846-40 105,63 | 106,97 | 108,40 104,27 103,00 | 104,52 @ 106,18 @ 106,18 99,98 101,25
5041314 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
5041314 542846-40 101,09 99,34 98,71 101,89 99,66 101,09 | 106,81 107,29 | 105,38 | 105,70
5041314 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041314 542846-40 103,79 | 107,77 | 107,45 | 104,75 98,39 100,77 99,18 102,36 98,87 98,07
5041314 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041314 542846-40 99,34 99,98 107,61 107,61 106,18 106,81 104,27 105,22 104,43 107,61
5041314 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.M Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041314 542846-40 101,73 99,98 99,73 98,87 99,98 99,82 103,55 | 101,41 103,48 | 106,02
5041314 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041314 542846-40 105,93 | 104,43 | 106,97 @ 107,77 103,48 | 106,34 99,73 96,64 101,64 | 100,93
5041314 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041314 542846-40 98,87 96,80 100,37 | 101,16 104,91 103,79 | 103,79 @ 104,27 | 104,91 103,95
5041314 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0881K1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0881k Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 105,60
Best. Nr 48EAE175AX6 Serienr 50413145 usG 98,21

est ' 0SG 112,99
Bemerkung 40° +/- 5°% 60% Mdmax; Md-Kal.: 230,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5041314 542846-40 107,77 104,59 99,89 99,82 100,93 101,09 98,46 102,20 102,20 99,82
5041314 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041314 542846-40 110,31 109,99 109,36 106,25 108,72 109,04 106,57 109,99 108,55 100,14
5041314 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0881K1.DFD





Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  02.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UF0881k Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 40,00 5,00 '0SG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 02.11.2009 11:47:43 bis 02.11.2009 12:01:44
Bem. 40° +/- 5°; 60% Mdmax; Md-Kal.: 230,00 Nm
45 i 0OSG
44
0 |
§ 43 .
542
@ 41+
g T - — - — - — - = - - - - s s s s s s s X+3s
5 \x%ﬁfzxﬁ %ﬁ K@M&YQQ/% W* v ;z“ii/ % W@Z
o ] _ _ _ 7 L AN _ _ X = _ \ - \ A <
N 39 b W; j\%;é X
© ag |
£ D X-3s
%] 37 -
36 .
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s X+3s X-3s X+3s
USG X OSG USG X OSG
30 \ ‘ \ —30 \ ‘ \ 0,001
T o ] c L 999 N o1
=2 ‘ ‘ B 99,5 S ’
X - C = | I 4
220~ | | ~20% 4 0% | | | >
+© 3] ‘ ‘ u 2 =« 70 : ‘ : 30 2
I 15 —15 g e \ \ o
Q 3 \ \ £ T o 30 : | 70 0
> | C 0 -
2107 | | 102 5 A o5 Y
g | | - P
57 » ‘ F5 ® 0.1 A N— ‘ 99,5
] " B ‘ | | 99,99
0 77"_'_'_'_#." [ L L L L 0 0,001 T T T ! T ! T ‘\ T T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 39,0650
UsG 35,00 Xmin 38,00 X-3s 37,6443
0SG 45,00 Xmax 40,00 X+3s 40,4857
T 10,00 R 2,00 6s 2,8414
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,03 < 3,52 < 4,01
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,46 <2,86 < 3,27
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tool P
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0881k Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 105,60
. USG 98,21
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-2 0sG 112,99
Bemerkung 40° +/- 5°% 60% Mdmax; Md-Kal.: 230,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 106,80 108,69 106,68 108,02 107,15 107,75 107,51 107,68 107,27 107,42
VM1698 Schatz Bremse 38,50 40,00 38,50 38,75 38,50 39,25 39,00 39,00 39,00 38,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 107,10 | 108,79 | 108,87 @ 107,35 106,71 108,57 | 108,22 @ 106,94 | 101,60 102,04
VM1698 Schatz Bremse 39,00 39,50 39,75 38,50 38,50 39,50 39,50 38,50 38,50 39,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 103,03 101,97 101,97 102,69 102,31 101,87 108,44 107,94 107,89 107,74
VM1698: Schatz Bremse 39,50 38,50 39,00 39,50 39,50 39,00 39,00 38,75 38,50 38,75
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 107,82 | 109,54 | 109,41 107,87 101,53 | 102,08 | 102,51 103,92 | 101,80 | 103,30
VM1698 Schatz Bremse 38,75 39,75 39,75 39,00 39,50 39,00 38,75 40,00 38,75 39,75
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 101,90 | 103,31 109,75 | 108,89 109,55 | 108,78 | 108,29 | 108,51 108,79 | 108,43
VM1698 Schatz Bremse 38,75 39,50 39,75 38,75 38,75 39,00 39,00 39,00 38,75 38,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 102,70 | 102,80 | 100,71 102,50 102,13 | 102,14 | 103,38 | 102,35 | 109,36 @ 108,81
VM1698 Schatz Bremse 39,25 40,00 38,75 39,50 39,00 39,25 39,75 39,00 39,00 39,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 107,55 109,73 109,25 109,19 107,50 109,21 102,04 102,42 101,06 102,44
VM1698 Schatz Bremse 38,25 39,25 39,50 38,75 38,50 39,50 39,00 39,25 38,25 39,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 101,46 | 103,05 | 103,44 103,40 107,22 | 107,97 109,83 @ 108,11 108,31 108,60
VM1698 Schatz Bremse 38,50 39,25 39,25 39,75 38,00 39,00 39,00 39,00 38,50 39,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF088 1KM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0881k Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 105,60
21
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-2 gzg ??’2 99

Bemerkung 40° +/- 5°% 60% Mdmax; Md-Kal.: 230,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 107,53 & 108,21 | 102,74 101,18 102,95 @ 101,90 102,38 | 102,49 101,99 | 102,65
VM1698 Schatz Bremse 39,00 39,75 39,75 38,50 39,25 39,00 39,75 38,75 39,25 39,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 108,14 = 109,51 | 109,06 @ 107,65 107,27 108,86 @ 107,60 | 107,66 @ 103,36 | 102,44
VM1698: Schatz Bremse 38,50 39,50 39,50 38,50 38,50 39,00 38,00 39,00 39,00 40,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF088 1KM.DFD
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Cleco

Production Tools Homologation von Schraubwerkzeugen

Anlage 3
HU-NT. 031/09
Seite 1 von 2
Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco-48EAE175AX6 Seriennummer UF0881
36 N-m bis 176 N-m

Differenzauswertung Referenz / Prifling bei 180° / 80%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment = 7 %

Fugemoment 35,2 N‘m
Drehmoment 140,8 N-m Toleranz 11,06% + 5,53%
Drehwinkel 180° Toleranz 14,8° + 7.,4°

Formelableitung





Cleco

Production Tools

Messung

Nr.

© 0 N O U B~ WN PP

g o o a b~ b B DS DM DS D DD DWW WWWWWWWWNDNDNDNDNDNDNMNDNDNDNDNRRRRIRRRERPREPR
W NP O OO0 ~NO OO WNMPOOOWNOOOORAMWNMNEPOOOWOWNOOOGOOAMWNREOOOWNOOOOGOPMWNIPREO

Prifling

Drehmoment

138,98
145,96
136,02
138,82
140,14
136,35
132,57
143,26
140,46
138,07
139,97
138
141,12
139,15
136,85
138
134,54
137,17
137,34
137,17
140,46
139,15
138,49
140,79
142,6
137,5
140,46
136,52
137,83
142,93
144,41
140,46
137,83
144,41
140,14
141,45
145,4
139,81
139,15
140,3
142,11
142,44
145,89
138,98
144,41
144,41
139,97
147,54
144,08
142,6
144,41
142,77
139,15

Winkel

181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181

Referenz
Drehmoment Winkel
140,5 182
143,1 181,75
140,8 181,5
137,8 181,5
141,3 181,25
140,8 181,75
138,3 181,25
141,4 181,25
140,4 181,5
137,9 176,75
140,3 180
138,7 176,5
140,5 179
139,9 180,25
139,7 179,25
1411 180
140,8 180,5
139,3 179,25
142 181,25
141,4 181,25
140 181,5
141,9 181,5
139,1 178,75
139,2 176,75
141,3 180
138,9 178,25
140 178
139,5 179,5
138,3 180,25
138,5 177,5
141,2 178,75
138,2 177
138,7 180,5
143 180,75
140,3 179,75
138,1 179,5
143,4 180,25
138,5 176,75
136,7 177,5
142,8 179,75
139,6 179
138,4 180,5
141,8 178,25
137,9 176,75
139,7 179,5
140,8 179,25
137,4 177
141,6 181,75
1425 180,75
137,8 178,5
140,6 179,25
139,1 178
137,3 177,25

Differenz

Drehmoment

1,52
2,86
4,78
1,02
1,16
4,45
5,73
1,86
0,06
0,17
0,33
0,7
0,62
0,75
2,85
3,1
6,26
2,13
4,66
4,23
0,46
2,75
0,61
1,59
13
1,4
0,46
2,98
0,47
4,43
3,21
2,26
0,87
1,41
0,16
3,35
2
1,31
2,45
2,5
2,51
4,04
4,09
1,08
4,71
3,61
2,57
5,94
1,58
4,8
3,81
3,67
1,85

Winkel

0,75
0,5
0,5

0,25

0,75

0,25

0,25
0,5

4,25

4,5

0,75
1,75

0,5
1,75
0,25
0,25

0,5

0,5
2,25
4,25

2,75

15
0,75
3,5
2,25

0,5
0,25
1,25

15
0,75
4,25

3,5
1,25

0,5
2,75
4,25

15
1,75

0,75
0,25
2,5
1,75

3,75
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54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

1431
137,83

140,3
143,75
138,98
143,43
142,77
142,77
138,82
144,08
141,62
141,29
144,74

139,9
142,44
150,66
139,15
139,48
146,22
134,21
140,46
143,75
143,43
139,48
140,63
142,11

1427
141,71
139,15

147,7
139,64
142,27
140,46
140,14
140,46
146,06
141,94
142,77
142,77
142,93
140,79
144,41
133,89
141,94
143,92
141,78
141,94

181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181

140,2
137,1
138,4
141,2
137,7
138,3
140
139,3
137
141
140,1
136,7
142,9
139,4
137,5
145,3
137,6
137,8
142,9
139,4
139,1
142
138,2
138,3
139,5
138,4
139,2
137,7
138,8
142,5
136,6
139
141,8
139,2
136,2
1435
139,6
138,7
144,6
140
136,7
142,4
138,6
139,2
142,2
139,6
138,7

178,25
177,5
176
180,25
178,75
176,5
177,25
178,25
178,5
175,5
177
178,75
179
176,5
180,25
180,5
175,25
176,75
179,5
179,25
177,25
179,5
178,25
176,5
180
179,25
176,25
177,75
178,5
181
176,75
179,5
178,75
178,5
178,75
178,25
177,25
180,75
178,75
176,5
177
177
178
178,75
178,75
178,25
178,25

Standardabweichung:

2,9
0,73
19
2,55
1,28
5,13
2,77
3,47
1,82
3,08
1,52
4,59
1,84
0,5
4,94
5,36
1,55
1,68
3,32
5,19
1,36
1,75
5,23
1,18
1,13
3,71
3,5
4,01
0,35
5,2
3,04
3,27
1,34
0,94
4,26
2,56
2,34
4,07
1,83
2,93
4,09
2,01
4,71
2,74
1,72
2,18
3,24
1,55443067

2,75
3,5

0,75
2,25
4,5
3,75
2,75
2,5
55

2,25

4,5
0,75
0,5
5,75
4,25
15
1,75
3,75
15
2,75
4,5

1,75
4,75
3,25
2,5

4,25
1,5
2,25
2,5
2,25
2,75
3,75
0,25
2,25
4.5
4
4
3
2,25
2,25
2,75
2,75
1,481783324
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Cleco Seite 1 /1
Production Tools SCh rau bSySte m
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  08.12.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF08811 Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 180,00 10,00 i 0OSG 190,00
,,,,,,,, ]
Serienr. 50413145 Einh. Grad -10,00 USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.12.2009 16:13:19 bis 08.12.2009 16:32:56
Bem. 180° +/- 10°; 80% Mdmax; Md-Kal.: 238,00 Nm
190 OSG
185
O -
© i
O . _
X
S 180
& i
< i
[eo]
Q i
< |
475
170 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
2,0 2,0 0,001
i | 99,99
1 ) 0,1
= 1,6 F1,6 ¥ 99,5
= S
_é, b r § 4 95 5
:(:‘:51,27 71,23 = 80 20 S
T : = o = 50 50 o
2 @ R=0 T o N R=0 !
50,8 085 20 > 80 ‘i
2 - -2 5 95
©
%04 L04® 99,5
i | 0,1
99,99
0,0 T T T T 0,0 0,001 T T T T T T T T T T
1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 10 11 12 13 14 15 16 1,7 18 19 20
542846-40 [Grad] --- 542846-40 [Grad] ---
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50413145 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 181,0000
UsG 170,00 Xmin 181,00
0SG 190,00 Xmax 181,00
T 20,00 R 0,00
net> 100
N >0SG 0
N <USG 0
Neff 100
Nges 100
R=0
BMW Cm (V1.0)
Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0881L1.DFD






Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 08.12.2009
Serienr. UF0881l Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 140,80
. UsG 130,94
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413145 0sG 150,66

Bemerkung 180° +/- 10° 80% Mdmax; Md-Kal.: 238,00 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041314 542846-40 138,98 | 14596 | 136,02 @ 138,82 140,14 | 136,35 132,57 @ 143,26 | 140,46 138,07
5041314 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041314 542846-40 139,97 138,00 141,12 139,15 136,85 138,00 134,54 137,17 137,34 187,17
5041314 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041314 542846-40 140,46 139,15 138,49 140,79 142,60 137,50 140,46 136,52 137,83 142,93
5041314 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041314 542846-40 144,41 140,46 137,83 144,41 140,14 141,45 145,40 139,81 139,15 140,30
5041314 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041314 542846-40 142,11 142,44 145,89 138,98 144,41 144,41 139,97 147,54 144,08 142,60
5041314 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041314 542846-40 144,41 142,77 139,15 143,10 137,83 140,30 143,75 138,98 143,43 142,77
5041314 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041314 542846-40 142,77 138,82 144,08 141,62 141,29 144,74 139,90 142,44 150,66 139,15
5041314 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.M Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041314 542846-40 139,48 146,22 134,21 140,46 143,75 143,43 139,48 140,63 142,11 142,70
5041314 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0881L1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 08.12.2009
Serienr. UF0881l Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 140,80
. UsG 130,94
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413145 0sG 150,66

Bemerkung 180° +/- 10° 80% Mdmax; Md-Kal.: 238,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5041314 542846-40 141,71 139,15 147,70 139,64 142,27 140,46 140,14 | 140,46 146,06 141,94
5041314 542846-40 181,00 = 181,00 181,00 181,00 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00 | 181,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5041314 542846-40 142,77 142,77 142,93 140,79 144,41 133,89 141,94 | 143,92 141,78 141,94
5041314 542846-40 181,00 181,00 @ 181,00 181,00 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00 | 181,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0881L1.DFD





Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Cleco

Production Tools

Seite 1 /1

Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  08.12.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF08811 Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 180,00 10,00 i OSG 190,00

Serienr. VM1698-1 Einh. Grad 7—1(;,(7)07 737587(;‘: . Ifojdo 777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.12.2009 16:13:21 bis 08.12.2009 16:32:59
Bem. 180° +/- 10°; 80% Mdmax; Md-Kal.: 238,00 Nm

190 0SG
(N
® 185 _
S B e x+3s
o B
I Ay % SRvis VAT f xR - %M - s ®
o B
Q175+
@ 1 et x-3s
170 USG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s X-3s _ X+3s
20 YSG X ‘ OSG 59 usG ‘ X ‘ OSG 6,001
i | | I 99,99 ‘ | ‘
T - T T // 011
= 16 | | —16 &, 99,5 ‘ ‘ ‘
2 | | % 4 % | | | 5
E% 12 ‘ ‘ 125 = 70 ‘ ; ‘ 0 F
B E =
2 4 | | g £ o a0 1 | ! 70 %
s | | 2 5 | | ‘ 95V
i | | | o 0,1 d : | ’
1 ‘ ‘ 99,99
0 T [ 0 0,001 T T T T T T T T T T T
170 175 180 185 190 170 175 180 185 190
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 178,8950
USG 170,00 Xmin 175,25 X-3s 173,8653
oSG 190,00 Xmax 182,00 x+3s 183,9247
T 20,00 R 6,75 6s 10,0593
n<T> 100 p<T> 99,99999 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00001%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,71<1,99<2.26
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,51 1,77 2,02
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0881LM.DFD






Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 08.12.2009
Serienr. UF0881I Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 140,80
130,94
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 128’26

Bemerkung 180° +/- 10° 80% Mdmax; Md-Kal.: 238,00 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 140,50 | 143,10 | 140,80 137,80 141,30 | 140,80 138,30 @ 141,40 | 140,40 137,90
VM1698 Schatz Bremse 182,00 | 181,75 | 181,50 | 181,50 181,25 | 181,75 181,25 | 181,25 @ 181,50 | 176,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 140,30 | 138,70 | 140,50 @ 139,90 139,70 | 141,10 140,80 @ 139,30 | 142,00 141,40
VM1698 Schatz Bremse 180,00 | 176,50 | 179,00 @ 180,25 179,25 | 180,00 180,50 & 179,25 | 181,25 181,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 140,00 | 141,90 | 139,10 @ 139,20 141,30 | 138,90 140,00 @ 139,50 | 138,30 @ 138,50
VM1698: Schatz Bremse 181,50 | 181,50 | 178,75 | 176,75 180,00 | 178,25 178,00 @ 179,50 | 180,25 177,50
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 141,20 | 138,20 | 138,70 = 143,00 140,30 | 138,10 @ 143,40 @ 138,50 | 136,70 @ 142,80
VM1698 Schatz Bremse 178,75 | 177,00 | 180,50 @ 180,75 179,75 | 179,50 @ 180,25 | 176,75 | 177,50 179,75
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 139,60 | 138,40 | 141,80 @ 137,90 139,70 | 140,80 137,40 @ 141,60 | 142,50 137,80
VM1698 Schatz Bremse 179,00 | 180,50 | 178,25 | 176,75 179,50 | 179,25 177,00 @ 181,75 | 180,75 178,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 140,60 | 139,10 | 137,30 @ 140,20 137,10 | 138,40 141,20 @ 137,70 | 138,30 @ 140,00
VM1698 Schatz Bremse 179,25 | 178,00 | 177,25 | 17825 177,50 | 176,00 180,25 | 178,75 @ 176,50 | 177,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 139,30 | 137,00 | 141,00 @ 140,10 136,70 | 142,90 139,40 137,50 | 145,30 137,60
VM1698 Schatz Bremse 178,25 | 178,50 | 175,50 @ 177,00 178,75 | 179,00 176,50 @ 180,25 | 180,50 175,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 137,80 | 142,90 | 139,40 139,10 142,00 | 138,20 138,30 & 139,50 | 138,40 139,20
VM1698 Schatz Bremse 176,75 | 179,50 | 179,25 | 177,25 179,50 | 178,25 176,50 & 180,00 | 179,25 176,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF088 1LM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 08.12.2009
Serienr. UF0881I Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 140,80
130,94
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 128’26

Bemerkung 180° +/- 10° 80% Mdmax; Md-Kal.: 238,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 137,70 = 138,80 & 142,50 136,60 139,00 141,80 139,20 | 136,20 @ 143,50 | 139,60
VM1698 Schatz Bremse 177,75 | 178,50 | 181,00 | 176,75 179,50 | 178,75 | 178,50 | 178,75 | 178,25 | 177,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 138,70 = 144,60 & 140,00 136,70 142,40 138,60 139,20 | 142,20 139,60 | 138,70
VM1698: Schatz Bremse 180,75 | 178,75 | 176,50 | 177,00 177,00 | 178,00 @ 178,75 | 178,75 178,25 | 178,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF088 1LM.DFD





|- ----------- Hersteller: Apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 48EAE1TSAKE 05122009 16:13:21 90 [
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|- ----------- Hersteller: Apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 48EAE1TSAKE 05122009 16:13:21 95 [
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Production Tools

Homologation

Winkelwerkzeug
Typ: Cleco-48EAE175AX6

Seriennummer: UF(0883

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

A Company Of Apex Tool Group LLC
Industriestralie 1, 73463 Westhausen, Germany
Tel.: +49 7363 81-0

Fax: +49 7363 81-222

www.apexpowertools.eu





Cleco

Production Tools Homologation von Schraubwerkzeugen
ANLAGE 2
HU-Nr. 031/09
Seite 1von 3
Prufblatt Nr. 2
Drehmomentermittlung 30 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 26,316 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. UF0883
Prifdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.) 78,00 N-m
Harte Verbindung (H) 465,66 N-m/Umdrehung; Winkel 30 °
Weiche Verbindung (L) 38,641 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
a) Toleranz unten/oben 72,54 -83,46 N-m 72,54 -83,46 N-m
Toleranz unten/oben 7 % 7 %
Mittleres Drehmoment 77,61 N-m 77,28 N:m
Standardabweichung 0,8901 N-m 0,5112 N-m
Streubreite (99,73%) 5,34 N-m 3,067 N-m
Cm 2,04 3,56
Cmk 1,90 3,09
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,04
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 1,90

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:





Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bsystem
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  03.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0883d Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 78,00 5,46 i OSG 83,46

Serienr. 50413113 Einh. Nm 546 |USG 7254 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 03.11.2009 10:04:02 bis 03.11.2009 10:20:32
Bem.  30% Hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 240,00 Nm
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542846-40 [Nm] NV — 542846-40 [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50413113 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 78,00 X 78,4359
usG 72,54 Xmin 78,07 x-3s 77,9176
oSG 83,46 Xmax 78,95 x+3s 78,9542
T 10,92 R 0,88 6s 1,0366
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 9,07 £10,53 < 12,00
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 8,34<9,69<11,04
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0883D1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 03.11.2009
Serienr. UF0883d Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. 542846-40 Nennm. 78,00

. USG 72,54
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413113 0sG 83.46
Bemerkung 30% Hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 240,00 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041311 542846-40 78,40 78,56 78,23 78,29 78,56 78,23 78,40 78,62 78,40 78,73
5041311 542846-40 33,00 33,00 32,00 33,00 32,00 33,00 32,00 32,00 31,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041311 542846-40 78,56 78,56 78,29 78,56 78,45 78,07 78,62 78,45 78,56 78,29
5041311 542846-40 32,00 32,00 31,00 30,00 32,00 33,00 31,00 32,00 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
5041311 542846-40 78,56 78,29 78,40 78,56 78,62 78,45 78,45 78,40 78,07 78,45
5041311 542846-40 31,00 34,00 32,00 33,00 32,00 34,00 33,00 31,00 31,00 34,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041311 542846-40 78,29 78,40 78,23 78,56 78,45 78,62 78,62 78,29 78,62 78,45
5041311 542846-40 31,00 31,00 32,00 33,00 32,00 32,00 32,00 31,00 31,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041311 542846-40 78,95 78,29 78,29 78,40 78,40 78,62 78,62 78,45 78,40 78,45
5041311 542846-40 33,00 31,00 33,00 33,00 32,00 32,00 32,00 32,00 33,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041311 542846-40 78,23 78,40 78,56 78,29 78,40 78,90 78,23 78,45 78,40 78,12
5041311 542846-40 30,00 31,00 31,00 30,00 29,00 29,00 31,00 30,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041311 542846-40 78,62 78,62 78,07 78,40 78,45 78,29 78,62 78,62 78,40 78,56
5041311 542846-40 34,00 31,00 32,00 30,00 32,00 30,00 32,00 32,00 31,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041311 542846-40 78,56 78,56 78,73 78,12 78,73 78,62 78,40 78,07 78,56 78,40
5041311 542846-40 33,00 30,00 34,00 33,00 29,00 32,00 30,00 30,00 28,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0883D1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 03.11.2009
Serienr. UF0883d Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. 542846-40 Nennm. 78,00

. UsG 72,54
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413113 0sG 83.46
Bemerkung 30% Hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 240,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041311 542846-40 78,56 78,40 78,23 78,40 78,40 78,40 78,40 78,45 78,23 78,40
5041311 542846-40 31,00 29,00 32,00 32,00 31,00 32,00 32,00 32,00 31,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041311 542846-40 78,07 78,40 78,23 78,45 78,40 78,23 78,56 78,56 78,40 78,56
5041311 542846-40 31,00 32,00 32,00 31,00 32,00 31,00 33,00 32,00 33,00 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0883D1.DFD





Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  03.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UF0883d Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 78,00 546 '0SG 83,46
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Nm 546 'USG 72,54
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 03.11.2009 10:04:05 bis 03.11.2009 10:20:34
Bem. 30% Hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 240,00 Nm
84
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o5 USG X ‘ OSG 55 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4 001
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Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 78,00 X 77,6103
UsG 72,54 Xmin 75,82 X-3s 74,9400
0SG 83,46 Xmax 80,23 X+3s 80,2806
T 10,92 R 4,41 6s 5,3406
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,76 2,04 <233
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,63<1,90<2,17
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0883DM.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tool C
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 03.11.2009
Serienr. UF0883d Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 78,00
Best. Nr 48EAE175AX6 Serienr VM1698-2 uUsG 72,54

est A : 0SG 83,46
Bemerkung 30% Hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 240,00 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 77,54 77,06 77,69 78,44 78,43 76,92 78,79 76,67 75,91 79,08
VM1698 Schatz Bremse 31,50 30,50 31,75 31,50 30,50 30,75 31,25 30,00 29,75 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 78,96 78,05 76,32 77,13 78,23 77,67 78,41 77,52 77,01 77,02
VM1698 Schatz Bremse 31,00 31,00 30,00 30,00 30,25 31,00 31,00 30,75 29,75 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 76,65 78,24 77,41 76,79 78,32 78,80 76,55 77,19 77,41 79,93
VM1698 Schatz Bremse 30,00 32,00 30,75 30,25 31,00 31,75 30,75 29,50 30,75 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 76,66 76,83 77,02 77,34 77,13 76,69 79,41 78,00 77,63 78,33
VM1698 Schatz Bremse 30,00 30,00 31,00 30,75 30,75 30,00 31,25 29,75 30,75 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 79,92 76,44 77,26 78,01 78,03 77,14 77,31 79,11 76,56 77,20
VM1698 Schatz Bremse 31,50 29,75 31,25 31,00 30,75 30,50 30,25 30,50 31,75 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 77,75 78,22 77,25 77,82 77,51 77,53 77,23 78,05 77,84 77,87
VM1698 Schatz Bremse 28,75 29,00 28,50 27,75 28,00 28,00 29,00 28,75 31,50 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 80,23 77,72 78,02 78,06 77,54 78,09 77,56 78,47 77,93 76,69
VM1698 Schatz Bremse 32,25 30,00 30,00 29,75 30,25 30,50 31,25 31,50 30,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 76,74 75,97 79,44 75,82 77,74 79,45 77,08 78,06 77,32 77,11
VM1698 Schatz Bremse 31,50 30,00 32,00 30,25 27,75 30,00 27,75 29,00 27,50 29,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0883DM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 03.11.2009
Serienr. UF0883d Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 78,00
72,54
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-2 gzg 83,26

Bemerkung 30% Hart +/- 7% - Md.:-Kal.: 240,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 77,94 75,86 78,00 77,53 78,01 77,17 77,75 77,94 76,49 76,03
VM1698 Schatz Bremse 28,25 27,50 31,25 30,25 30,25 30,50 31,25 30,50 30,00 29,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 76,69 77,50 77,98 77,63 76,80 76,65 77,98 77,60 77,54 77,67
VM1698 Schatz Bremse 30,75 30,50 31,00 30,25 30,75 30,75 30,25 30,50 31,75 30,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0883DM.DFD
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|- ----------- Hersteller: Apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 48EAE1TSAKE 0311 2009 10:04:05 95 I
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh raubsystem
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  03.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0883c¢ Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 78,00 5,46 i OSG 83,46
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50413113 Einh. Nm 546 'USG 72,54
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 03.11.2009 10:54:28 bis 03.11.2009 11:15:18
Bem. 30% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 230,0 Nm
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542846-40 [Nm] NV — 542846-40 [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50413113 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 78,00 X 78,3427
USG 72,54 Xrmin 78,04 X-3s 77,7242
0SG 83,46 Xmax 78,78 X+3s 78,9612
T 10,92 R 0,74 6s 1,2371
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 7,60<8,83<10,05
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 7,12<8,27<943
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2000\UF0883C1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SChraubSyStem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 03.11.2009
Serienr. UF0883c Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. 542846-40 Nennm. 78,00
. USG 72,54
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413113 0SG 83.46

Bemerkung 30% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 230,0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041311 542846-40 78,04 78,04 78,63 78,63 78,31 78,15 78,31 78,52 78,15 78,15
5041311 542846-40 335,00 | 348,00 | 359,00 350,00 354,00 | 351,00 359,00 | 346,00 @ 351,00 | 359,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041311 542846-40 78,20 78,52 78,04 78,15 78,20 78,15 78,04 78,04 78,47 78,15
5041311 542846-40 358,00 | 345,00 | 356,00 350,00 354,00 | 355,00 342,00 | 338,00 @ 362,00 | 351,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041311 542846-40 78,04 78,04 78,31 78,04 78,31 78,47 78,04 78,04 78,04 78,31
5041311 542846-40 343,00 | 326,00 | 339,00 338,00 359,00 | 367,00 374,00 | 370,00 A 371,00 | 382,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041311 542846-40 78,63 78,31 78,31 78,63 78,47 78,31 78,78 78,31 78,31 78,47
5041311 542846-40 390,00 | 383,00 | 379,00 359,00 350,00 | 350,00 345,00 | 363,00 @ 347,00 | 350,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041311 542846-40 78,31 78,47 78,31 78,47 78,78 78,47 78,78 78,68 78,68 78,47
5041311 542846-40 354,00 | 355,00 | 343,00 342,00 359,00 | 346,00 351,00 | 342,00 A 354,00 | 375,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041311 542846-40 78,63 78,36 78,20 78,63 78,15 78,31 78,47 78,31 78,15 78,15
5041311 542846-40 387,00 | 383,00 | 387,00 391,00 371,00 | 379,00 377,00 | 342,00 A 343,00 | 338,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041311 542846-40 78,52 78,47 78,63 78,20 78,31 78,20 78,31 78,68 78,20 78,20
5041311 542846-40 338,00 | 346,00 | 338,00 327,00 341,00 | 378,00 375,00 | 359,00 A 371,00 | 367,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041311 542846-40 78,47 78,36 78,78 78,20 78,52 78,47 78,20 78,47 78,52 78,47
5041311 542846-40 354,00 | 367,00 | 379,00 342,00 339,00 | 339,00 332,00 | 341,00 & 334,00 | 330,00
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 03.11.2009
Serienr. UF0883c Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. 542846-40 Nennm. 78,00

. UsG 72,54
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413113 0sG 83.46
Bemerkung 30% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 230,0 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041311 542846-40 78,20 78,36 78,36 78,20 78,20 78,15 78,20 78,36 78,31 78,47
5041311 542846-40 347,00 | 367,00 | 375,00 375,00 363,00 | 367,00 @ 365,00 362,00 @ 375,00 | 346,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041311 542846-40 78,78 78,36 78,15 78,04 78,47 78,20 78,52 78,20 78,52 78,20
5041311 542846-40 350,00 | 338,00 | 346,00 343,00 327,00 | 326,00 @ 330,00 @ 362,00 @ 383,00 | 355,00
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Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  03.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UF0883c¢ Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 78,00 546 '0SG 83,46
,,,,,,,,,, ]

Serienr. VM1698-2 Einh. Nm 546 'USG 72,54

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2

Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH

Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100

Auswertung von 03.11.2009 10:54:31 bis 03.11.2009 11:15:21

Bem.  30% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 230,0 Nm
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Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 78,00 X 77,2823
UsG 72,54 Xmin 75,64 X-3s 75,7488
0SG 83,46 Xmax 78,35 X+3s 78,8158
T 10,92 R 2,71 6s 3,0670
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,06 < 3,56 < 4,06
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,66 < 3,09 <3,53
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 03.11.2009
Serienr. UF0883c Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 78,00
72,54
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-2 ggg 83,26

Bemerkung 30% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 230,0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 76,70 77,02 77,60 77,22 78,14 77,39 78,26 77,32 77,43 77,80
VM1698 Schatz Bremse 341,25 | 351,25 | 364,50 358,25 361,00 | 356,00 362,50 | 348,50 W 352,25 | 356,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 77,82 77,48 78,01 77,32 77,54 77,19 76,59 76,48 78,04 77,40
VM1698 Schatz Bremse 357,75 | 352,25 | 353,75 353,00 353,25 | 350,50 345550 | 344,00 @ 358,25 | 352,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 76,86 76,10 76,95 77,08 78,01 77,06 76,96 76,93 77,21 77,80
VM1698 Schatz Bremse 346,00 | 327,00 | 339,75 340,25 356,75 | 373,25 376,75 | 371,25 | 375,50 | 383,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 77,96 77,49 77,62 78,35 77,72 77,82 77,43 77,62 77,47 77,53
VM1698 Schatz Bremse 391,00 | 381,25 | 379,00 357,50 350,25 | 352,25 351,00 | 356,25 | 354,00 | 351,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 77,60 77,89 76,97 77,43 77,50 77,42 77,83 77,21 77,63 76,88
VM1698 Schatz Bremse 356,00 | 357,75 | 343,25 348,00 352,00 | 351,00 351,00 | 342,50 @ 352,25 | 375,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 77,49 77,43 77,62 77,51 76,67 77,52 77,23 77,28 76,95 77,18
VM1698 Schatz Bremse 384,25 | 386,75 | 389,75 @ 383,00 373,25 | 380,50 374,75 | 344,00 @ 339,75 | 342,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 77,76 77,72 76,91 77,06 76,95 78,10 77,79 76,40 77,40 76,43
VM1698 Schatz Bremse 344,50 | 340,50 | 339,50 @ 337,00 34550 | 381,75 375,00 | 361,50 | 377,25 | 364,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 76,49 77,40 77,31 77,19 77,53 76,88 76,96 77,67 76,74 76,91
VM1698 Schatz Bremse 367,00 | 376,50 | 373,75 @ 345,00 346,25 | 341,25 340,00 | 341,75 | 335,25 | 333,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2000\UF0883CM.DFD
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roduction Tools GeqenmesselanChtunq 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 03.11.2009
Serienr. UF0883c Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 78,00
Best. Nr 48EAE175AX6 Serienr VM1698-2 uUsG 72,54

o ) 0OSsG 83,46
Bemerkung 30% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 230,0 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 77,27 77,18 77,42 77,84 76,70 76,93 76,47 76,34 77,79 77,58
VM1698 Schatz Bremse 345,00 | 372,00 | 371,00 379,25 368,50 | 367,75 | 365,75 | 363,75 @ 380,25 | 348,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 77,64 76,78 77,28 76,75 76,27 77,03 77,06 76,49 78,21 75,64
VM1698 Schatz Bremse 347,50 | 340,25 | 346,75 340,75 328,75 | 329,75 | 335,50 | 359,25 @ 377,50 | 354,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2000\UF0883CM.DFD
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Cleco

Production Tools Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 2

HU-Nr. 031/09

a)

b)

— Seite 2 von 3

Prifblatt Nr. 3

Drehmomentermittiung 80 %

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 26,316 %

Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %

Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. UF0883

Prufdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.) 148,00 N-m

Harte Verbindung (H) 892 N:m/Umdrehung; Winkel 30 °

Weiche Verbindung (L) 74,032 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L

Toleranz unten/oben 137,64 - 158,36 N-m 137,64 - 158,36 N-m

Toleranz unten/oben 7 % 7 %

Mittleres Drehmoment 148,67 N-m 148,06 N-m

Standardabweichung 1,766 N-m 0,943 N-m

Streubreite (99,73%) 10,60 N'm 5,66 N-m

Cm 1,96 3,66

Cmk 1,83 3,64

Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 1,96

Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 1,83

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bSySte m
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Joas Datum  06.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0883h Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 148,00 10,36 i OSG 158,36

Serienr. 50413113 Einh. Nm - 7—1(;,3:67 7311787(:‘17 ) 157:54 777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 06.11.2009 13:53:39 bis 06.11.2009 14:08:08
Bem. 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 238.0 Nm
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542846-40 [Nm] NV — 542846-40 [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50413113 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 148,00 X 149,2239
usG 137,64 Xmin 148,15 X-3s 147,0463
oSG 158,36 Xmax 151,60 x+3s 151,4015
T 20,72 R 3,45 6s 4,3553
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 410<4,76 <542
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,61<4,20<4,78
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 06.11.2009
Serienr. UF0883h Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 148,00
. UsG 137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413113 0sG 158,36

Bemerkung 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 238.0 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041311 542846-40 149,08 150,45 149,37 149,20 148,65 148,98 149,80 148,54 149,14 149,30
5041311 542846-40 29,00 28,00 28,00 28,00 29,00 28,00 28,00 28,00 28,00 28,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041311 542846-40 149,47 149,63 151,28 150,62 149,53 148,87 149,80 148,48 149,47 148,15
5041311 542846-40 28,00 27,00 28,00 29,00 31,00 29,00 28,00 32,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
5041311 542846-40 150,45 149,14 148,22 148,48 148,15 148,48 149,80 149,96 149,80 149,47
5041311 542846-40 31,00 34,00 29,00 30,00 31,00 32,00 34,00 31,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041311 542846-40 149,69 | 148,81 149,08 | 150,06 149,80 150,23 | 148,75 | 149,30 | 149,04 @ 148,32
5041311 542846-40 31,00 30,00 29,00 29,00 29,00 29,00 31,00 30,00 32,00 31,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041311 542846-40 148,42 148,42 149,08 149,74 148,65 149,08 149,30 148,42 149,63 149,08
5041311 542846-40 30,00 33,00 33,00 36,00 35,00 35,00 32,00 33,00 34,00 32,00
Merkm.M Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041311 542846-40 149,24 149,14 148,42 148,81 149,74 149,41 150,29 148,75 148,32 149,30
5041311 542846-40 30,00 32,00 30,00 33,00 33,00 33,00 32,00 31,00 31,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041311 542846-40 148,65 149,30 149,96 149,30 148,81 148,22 148,22 149,96 148,22 148,32
5041311 542846-40 33,00 33,00 31,00 31,00 30,00 33,00 32,00 34,00 33,00 35,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041311 542846-40 149,74 150,39 148,32 149,63 150,62 149,30 149,41 149,30 149,20 149,20
5041311 542846-40 33,00 34,00 35,00 31,00 33,00 33,00 31,00 31,00 29,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0883h1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 06.11.2009
Serienr. UF0883h Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 148,00

. UsG 137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413113 0sG 158,36
Bemerkung 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 238.0 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5041311 542846-40 149,30 149,47 150,45 148,54 150,19 149,24 151,60 148,32 148,87 148,22
5041311 542846-40 31,00 33,00 36,00 33,00 33,00 32,00 32,00 32,00 33,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041311 542846-40 149,30 150,62 149,30 148,81 148,54 148,65 149,14 148,22 148,75 148,71
5041311 542846-40 32,00 32,00 32,00 31,00 31,00 31,00 31,00 30,00 31,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0883h1.DFD
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Joas Datum  06.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0883h Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 148,00 10,36 i OSG 158,36

Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm  -1036 |USG 137,64 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung  von 06.11.2009 13:53:40 bis 06.11.2009 14:08:08
Bem. 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 238.0 Nm
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Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 148,00 X 148,6670
usG 137,64 Xmin 144,70 X-3s 143,3691
oSG 158,36 Xmax 158,20 x+3s 153,9649
T 20,72 R 8,50 6s 10,5957
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 pP<UsSG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,68<1,96 <2,23
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,57 <1,83<2,09
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 06.11.2009
Serienr. UF0883h Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 148,00
137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 128’26

Bemerkung 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 238.0 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 147,90 149,00 147,90 146,60 148,80 149,70 147,60 147,70 147,80 148,50
VM1698 Schatz Bremse 26,50 27,25 26,75 26,50 26,75 26,75 26,25 26,00 26,75 26,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 149,80 | 148,20 | 149,80 @ 150,20 153,20 | 147,60 147,60 @ 148,80 | 148,30 @ 150,50
VM1698 Schatz Bremse 26,25 26,00 26,50 27,00 28,50 26,75 27,25 29,75 30,00 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 151,00 | 152,90 | 144,70 146,70 146,60 | 149,20 150,90 @ 148,30 | 151,00 148,20
VM1698: Schatz Bremse 30,25 31,75 28,00 28,75 29,50 30,75 31,25 29,25 31,75 30,50
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 151,10 | 150,00 | 149,60 @ 148,70 148,30 | 148,80 147,80 @ 147,70 | 148,60 146,80
VM1698 Schatz Bremse 29,25 28,50 28,50 28,25 27,75 28,25 29,00 28,75 29,75 30,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 146,90 148,70 148,30 150,60 148,80 150,30 149,50 147,40 147,40 147,70
VM1698 Schatz Bremse 29,50 32,00 32,50 33,50 33,50 33,00 30,25 31,75 32,50 29,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 146,90 | 148,80 | 14540 @ 151,90 148,40 | 149,70 149,60 @ 150,20 | 147,80 148,80
VM1698 Schatz Bremse 28,50 29,25 28,75 31,25 30,00 31,50 30,75 29,00 29,00 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 150,20 | 153,20 | 146,00 @ 147,90 146,30 | 149,30 147,60 @ 150,70 | 146,70 @ 150,40
VM1698 Schatz Bremse 30,25 31,00 29,00 29,75 28,00 31,25 30,75 31,50 31,25 32,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 147,30 | 149,30 | 153,00 @ 149,30 150,70 | 149,50 147,60 @ 150,80 | 146,70 @ 148,30
VM1698 Schatz Bremse 31,75 32,50 33,25 29,75 30,00 30,50 28,75 29,00 27,50 28,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0883hM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 06.11.2009
Serienr. UF0883h Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 148,00
137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 128@6

Bemerkung 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 238.0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 148,00 = 146,80 @ 152,40 146,80 151,60 @ 147,40 149,80 | 14590 @ 148,60 | 147,80
VM1698 Schatz Bremse 28,75 31,25 33,75 32,75 32,75 30,00 31,25 30,00 31,50 29,50
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 147,90 148,10 149,40 146,60 146,60 145,50 148,50 146,80 148,70 147,20
VM1698: Schatz Bremse 29,25 30,00 30,50 29,75 30,00 29,25 29,75 28,00 28,75 27,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0883hM.DFD
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bsyste m
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Joas Datum  06.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0883¢ Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 148,00 10,36 i OSG 158,36

Serienr. 50413113 Einh. Nm  -1036 |USG 137,64 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 06.11.2009 14:23:47 bis 06.11.2009 15:10:46
Bem. 80% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 231.0 Nm
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542846-40 [Nm] NV — 542846-40 [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50413113 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 148,00 X 148,6874
usG 137,64 Xmin 148,10 x-3s 147,3927
oSG 158,36 Xmax 149,86 x+3s 149,9821
T 20,72 R 1,76 6s 2,5894
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 6,89 < 8,00 < 9,11
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 6,43 < 7,47 < 8,51
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0883G1.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 06.11.2009
Serienr. UF0883g Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. 542846-40 Nennm. 148,00

. USG 137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413113 0sG 158,36
Bemerkung 80% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 231.0 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041311 542846-40 148,10 148,26 148,96 148,26 148,52 148,10 148,96 148,10 149,59 148,20
5041311 542846-40 367,00 | 343,00 | 363,00 342,00 361,00 | 320,00 360,00 | 326,00 A 363,00 | 319,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041311 542846-40 148,74 148,58 148,48 148,90 148,74 148,26 148,26 148,64 148,48 148,58
5041311 542846-40 363,00 | 315,00 | 363,00 318,00 354,00 | 340,00 355,00 | 347,00 A 385,00 | 359,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
5041311 542846-40 148,96 148,26 148,96 148,32 148,10 148,32 149,43 149,06 148,58 149,27
5041311 542846-40 372,00 | 387,00 | 367,00 385,00 373,00 | 363,00 350,00 | 340,00 A 355,00 | 350,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5041311 542846-40 148,64 148,64 148,32 148,58 148,32 149,70 148,32 148,64 149,59 148,64
5041311 542846-40 355,00 | 338,00 | 342,00 343,00 379,00 | 367,00 377,00 | 363,00 A 383,00 | 370,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041311 542846-40 148,64 148,10 148,58 148,96 148,42 149,27 148,10 148,58 149,54 148,96
5041311 542846-40 363,00 | 367,00 | 341,00 339,00 352,00 | 312,00 347,00 | 338,00 A 348,00 | 339,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041311 542846-40 148,26 148,10 148,96 148,64 148,74 148,96 148,58 149,22 149,22 148,96
5041311 542846-40 377,00 | 360,00 | 375,00 347,00 363,00 | 367,00 359,00 | 375,00 A 346,00 | 338,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041311 542846-40 148,26 148,90 148,16 148,90 148,42 149,86 148,26 149,86 148,90 148,64
5041311 542846-40 341,00 | 314,00 | 346,00 342,00 335,00 | 358,00 339,00 | 367,00 @ 372,00 | 355,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041311 542846-40 148,26 148,16 149,27 148,26 149,22 148,52 149,70 148,26 148,58 148,90
5041311 542846-40 379,00 | 361,00 | 384,00 358,00 369,00 | 338,00 383,00 | 345,00 @ 355,00 | 363,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0883G1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 06.11.2009
Serienr. UF0883g Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. 542846-40 Nennm. 148,00
. UsG 137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413113 0sG 158,36

Bemerkung 80% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 231.0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5041311 542846-40 148,90 148,90 148,26 148,26 148,52 148,58 148,42 | 148,32 148,84 | 148,96
5041311 542846-40 360,00 | 374,00 | 363,00 361,00 358,00 @ 367,00 358,00 373,00 355,00 | 368,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5041311 542846-40 148,90 148,74 | 148,84 | 148,64 149,16 148,80 148,52 | 148,10 148,90 148,74
5041311 542846-40 358,00 | 371,00 | 355,00 371,00 357,00 | 363,00 362,00 378,00 354,00 A 368,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0883G1.DFD





Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Joas Datum  06.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0883g Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 148,00 10,36 i OSG 158,36

Serienr. VM1698-1 Einh. Nm 7—1(;,3:67 737587(3‘7 . 157:54 777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 06.11.2009 14:23:49 bis 06.11.2009 15:10:47
Bem. 80% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 231.0 Nm
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Z B —
3 150 X+3s
£ 7 —
9] . X
o ]
& 145 X-3s
= B
[3] B
2 i
140
] usG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s  x+3s
o5 7USG ‘ >‘< ‘ OSGﬁ o5 USG OSG 0,001
] S 99,99
T ] ‘ ‘ C oy 0,1
=20 | | 20 2 99,5
= | | c T o+ 9 >
= ] C i~ —
3 157 w w %2 5 70 30
T ] ‘ ‘ C 5 E
] C ] L
10 | | —10T & % [
S - - 5 95
- | | g ©
57 ‘ -5 ® 99,5
i v | C = 0,1
] 1 C 99,99
0 *T‘v_v_y_v_v_v_r‘]‘/\ L e s s B B O 0 0,001 T T T T
140 145 150 155 140 145 150 155
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 148,00 X 148,0640
usG 137,64 Xmin 145,10 x-3s 145,2351
oSG 158,36 Xmax 150,30 x+3s 150,8929
T 20,72 R 5,20 6s 5,6578
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,15<3,66 <4,17
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,13<3,64<4,15
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0883GM.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool C
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Joas ‘ Datum 06.11.2009
Serienr. UF0883g Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 148,00

. USG 137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 0sG 158,36
Bemerkung 80% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 231.0 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 149,00 146,90 149,40 146,40 149,10 146,60 147,70 148,20 150,30 147,60
VM1698 Schatz Bremse 375,75 | 346,00 | 372,50 @ 344,75 366,50 | 329,75 364,75 | 329,25 | 372,75 | 325,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 149,00 147,80 148,60 147,30 147,80 147,30 147,30 147,50 148,50 147,10
VM1698 Schatz Bremse 367,25 | 324,00 | 365,25 327,00 360,25 | 340,25 355,00 | 345,00 @ 394,25 | 367,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 148,60 147,90 147,70 148,40 147,50 147,70 147,30 147,70 146,90 150,20
VM1698 Schatz Bremse 373,75 | 392,00 | 369,75 387,25 378,25 | 365,75 351,75 | 345,00 @ 351,00 | 353,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 147,80 145,10 148,40 147,90 147,80 149,30 147,40 147,90 149,60 148,00
VM1698 Schatz Bremse 354,00 | 338,75 | 341,25 346,00 382,50 | 371,50 380,75 | 367,50 | 388,00 | 374,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 148,10 146,60 147,40 148,40 149,50 148,70 147,30 148,30 147,80 149,00
VM1698 Schatz Bremse 365,50 | 375,25 | 343,00 340,50 352,25 | 312,00 352,75 | 343,50 | 350,75 | 342,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 147,40 | 148,50 | 147,30 @ 147,50 149,00 | 147,90 148,00 @ 148,60 | 149,30 147,90
VM1698 Schatz Bremse 381,25 | 363,50 | 380,00 352,25 373,00 | 376,00 363,25 | 379,50 | 346,50 | 342,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 147,10 148,40 147,30 148,90 148,60 149,70 146,80 149,70 148,20 147,50
VM1698 Schatz Bremse 342,75 | 319,75 | 347,75 @ 342,75 337,75 | 357,50 @ 342,25 | 375,25 | 375,25 | 359,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 147,10 | 148,70 | 148,80 @ 148,60 148,10 | 148,20 149,90 147,90 | 146,90 148,30
VM1698 Schatz Bremse 376,25 | 362,75 | 384,00 359,75 377,25 | 339,75 385,75 | 351,50 | 367,25 | 366,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0883GM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 06.11.2009
Serienr. UF0883g Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 148,00
137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 128126

Bemerkung 80% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 231.0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 149,50 147,90 149,70 146,80 147,40 147,80 148,50 | 147,30 148,20 147,20
VM1698 Schatz Bremse 364,50 | 375,50 | 365,25 @ 366,75 357,50 | 371,25 360,75 @ 373,75 358,25 | 370,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 149,50 147,00 148,40 148,10 148,30 146,80 149,70 | 148,20 148,10 146,30
VM1698 Schatz Bremse 363,75 | 373,00 | 356,75 @ 376,75 355,50 | 367,25 @ 365,00 379,25 356,00 | 370,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0883GM.DFD





[- ----------- Hersteller: Apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 48EAE175AX6 06.11.2008 14:23:43 S0 J

18 22 24
UF0883_g_90.jpg

16
Zeit [sec]

04 06 0os

0,2

0 g " T ' " " T T 0 " 0 T v '

1 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' '

' ' ' ' ' ' ' ' ' \ ' ' ' ' '

' ' ' ' ' ' ' ' [ ' ] ' ' ' '

t ' ' ' ' ' ' ' i ' ' ' 1 ' '

1 ' ' ' ' ' ' ' " ' ' ' ' ' '

e acblaaliacdcatlicoclaalodeaioclocdocdecdeantbandagd
' ' ' ' [ ) ' ' ¥ ' ) ' ' ' '

' ' ' ' ' ' ' ' 1 1 ' ' ' ' '

' ' ' ' ' ' ' {0 ] ' ' ' ' ' ' Y

1 ' 1l ' ' } ' ' ' . ' [ Lmm =

0 ' ' ' [ { ' ' (PR TRt oy Ly [ '

v ' ' ' IS el sl TSP ' [} ' ' '

] L amp =Sl =T 1 ' ' ] ' ' [ ' [ '

[N et ' ' [ ' ! ' ] ' ' [ ' ' '

TS FEE e Sy <= s Sames ChmSevii-Tagm <Eeilo, Y Tl ok=Te Iy T=jehig= 1= oo - Taaeli== T=1N=

t ' ' ' ' ] ' ' i ' ' ' ' 1 '

1 ' ' ' ' ' ' J ' ' ' ' ' ' '

' [ ' ' ' ' ' ' ] 1 ' ' ' ' '

' ' ' ' ' ' ' ' " ' ] ' ' ' '

t ' ' ' ' ' ' ' " ' ' ' ' ' '

Al d ] ' ] 1 [ ] ] ] ' [ ] 1 '

' ' ' ' ' ' ' ' ) ' ' ' ' '

' ) ' ' ) ' ' " [ ' ' ' N o
et S R A R T R R LT TR

1 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' '

' ' ' ' ' ' ' ' [ [ ' ' ' ' '

' [ ' ' ' ' ' ' i ' ' [} ' ' ' 8
' ' ' ' ' ' ' 0 ' 1 ] ' ' ' '

' ) ] ' ' [ [ ' [ ' ' ' ' [ ' [
' ' ' ' 1} ' ' ' " ' ' ' ' [ ' |
1§ } ' ' ' ' ' 3 " ‘ ' ] ' f} '

fie = = B R e e T R L e A P B R R
' ' ' ' ' [ ' [ ' [ ' ' ' ' '

' ' ' ' ' ' [ ' " 0 ' ’ ' [ ' i
' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' i
t ' ' ' ] ' ' ' ( ' ] ' ' [ '

1 ' ' ' ' ' ' ' [ ' ' ' ' ' ' 5
1 ' [ ' ' ' [ ' (] Ll ' ] ' ' '

' ' ' ' ' ' ' ' [ ' ' ' ' ' ' |
' [ ) ! ' ' ' ' " ' ) ' ' ' |
="M e o Tl A L4 ™ P 1O B i 0 Sl 2 P it Wl 3 et [
v ' ' ' ' ' ' ' ' ' . ' ' |
' ' ' ' ' ' ' " ' ' ' ' ' '

' ' ' ' ' ' ' [ ' ' ' ' ' '

1 ' v ' b ' ' ' i ' ' ' ' ' '

' ' ' ' ' ' ' ' ' ‘ ' ' ' ' '

' 0 ' ' ' ' ' ' [ ' ' ' ' ' '

t ' ' ' ' ' ' ' ' 1 ' ' ' ' '
-.(llr'u»|.an|-|.|||rulp||L|||.n||r||n||L|||..||r||..|-

' ' ' f. ' ' ' ' " 0 ' [ ' ' '

v ' ' ' ' ' ' " [} ' ' ' ' '

' 0 ' N ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' '

' ' ' ' ] [ ' ' " ' ' ' ' ' '

' ' ' ' ' ' ' ' " ' ' ) ' ' '

' ' ' ' ' ' ' ' [ ' ' ' ' ' '

t ' ' ' 1 1 ' [ [ ' ' ' 1 '

' ] ' ' ' ' ' ( ' ' ' 1 ' '

- e ey et - L e e R b ARt Rl S

' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' '

t ' ' ' ' J ' ' ' [l ' ' ! L '

1 ' ' ' ' ' ' [ ' ] ' 1 1 '

' ' ' ' ' ‘ ' ' i J ' ' . ' '

' ' ' ' ' ' ' ' [ ' ] 1 ' ' '

' ' ' ' ' ' ' ] ' ' ' ' ' ' '

1 ] ' ' ' f ' ' ' ' ' ' ' ' '
By (RPN T TR ey B | AT it S TRSRTS (U T G (IS = (TR

' ' ' ' ] ) ! [ [} 0 ) ' ' 1 '

' ' ' ' ' ' ' i 1 ' ' ' ' '

' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' '

' ' ' ' ' g ' ' [ . ' ' ' ' '

' ' ' ' ' ) ' ' [ . ' ' ' ' ' |
' ' ' ' ' ' ' ' ' 1 ' ' ' ' '

' ' ' ' ' ' ' ' i ' ' ' ' ' ' :
1 ' ' ' ' ' ' ' [ : ' ' ' ' '
R e e LT ‘ b et et e le m e b ot =
t ' ' ' ' ] ] ¥ [} ' ' ! [ '

1 ' ' ' ' ' ' " ' ' ' ' ' '

' ' ' ' ' ' ' [ 1 ' ' . ' '

' ' ' ' ' ' ' [ ' ' ' ' D '

' ' ' ' ' ' ' ' ' ' [ ' ' ' .
1 ' ] ' ' ] [ ¥ ] ] ] ' ] '

' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' |
L ey i+ (M g el et I [y = Tl L= B S et My M
v v v ' ' -y v ] [ ' ' g

' ' [ ' ' ' ' ' ' ' ' '

' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' '

' ' ' ' ' ' ' ' ' ] [ '

v ' ' ' ' ' ' ' ' ' [ '

' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' '

' ' ' ' ' ' ' ] ' ' ' 0

' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 1 '
L P e R A LIl L S
1 ] [ ' ' ' ' ' ' ' ' [

' ' ' ' ' ' ' . ' ' ' ' '

' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' '

t ] ' ' [ ' ' ' ' ' ' ] '

1 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 1 '

' ' ' ' ' ' ' . ' ' ' '

' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' '

' ' ' ] ' ' ' ' ' ' ' '
HOR R R Ly TR B PRt Lt e Ll el REEE S
' ' . ' ' ' ' ' ' « v ' ' ' '

b ' ' ' ' ' ' ' ' ‘ ' ' 1 ' '

' ' ' ' ' ' ' ' 1 ' ' ' ' [ '

' ' ' ' ' ' ' ' 1 ' ' ' ' ' '

' ' ' ' ' ' ' ' 1 ' [ ' ' ' '

b ' ' ' ' ' ' ' ' ‘ ' ' ' ' '

t ' ' ' ' ' ' ' ' . ' ' ' '

I L i 5 I i i : i L i L 5 i 5

T T T T Y T T T T g T T T Y g

O O 0O Ol/0 9 9 O O 9 O '0 O O

V) 9@ (N ~ O W N~ O V T MO N

= e ittta =

(9)]
furN) wewowneig





|- ----------- Hersteller: Apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 48EAE1TSAKE 0611 2009 14:23:49 95 [
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 2
HU-Nr. 031/09
Seite 3von 3
Prufblatt Nr. 4
Drehmomentermittlung 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 26,316 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller ~ Apex Tool Group Serien-Nr. UF0883
Prifdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) 176,00 N-m
Harte Verbindung (H) 1052,6 N-m/Umdrehung; Winkel 30°
Weiche Verbindung (L) 87,871 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
a) Toleranz unten/oben 163,68 - 188,32 N-m 163,68 - 188,32 N-m
Toleranz unten/oben 7 % 7 %
Mittleres Drehmoment 175,43 N-m 175,74 N-m
Standardabweichung 2,187 N-m 1,073 N-m
Streubreite (99,73%) 13,12 N'm 6,44 N-m
Cm 1,88 3,83
Cmk 1,79 3,75
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 1,88
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 1,79

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:





Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Schraubsystem

Cleco Seite 1 /1

Production Tools

Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  07.12.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0883b Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 176,00 12,32 i OSG 188,32

Serienr. 50413113 Einh. Nm - 7—127,3:27 7311787(:‘17 ) 163:58 777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung  von 07.12.2009 16:02:29 bis 07.12.2009 16:17:21
Bem.  100% Hart; Md-Kal.: 227,00 Nm
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542846-40 [Nm] NV — 542846-40 [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50413113 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 176,00 X 176,5619
usG 163,68 Xmin 176,02 x-3s 175,5721
oSG 188,32 Xmax 177,90 x+3s 177,5517
T 24,64 R 1,88 6s 1,9797
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 10,71 <12,45< 14,18
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 10,22 <11,88 < 13,53
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2000\UF0883B 1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 07.12.2009
Serienr. UF0883b Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. 542846-40 Nennm. 176,00
. UsG 163,68
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413113 0sG 188,32

Bemerkung 100% Hart; Md-Kal.: 227,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041311 542846-40 176,64 176,49 176,33 176,64 176,52 176,64 176,68 177,90 176,33 176,83
5041311 542846-40 33,00 31,00 32,00 32,00 32,00 31,00 32,00 33,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041311 542846-40 176,49 176,64 176,64 176,17 176,33 176,17 176,21 176,17 176,64 177,27
5041311 542846-40 32,00 32,00 32,00 33,00 31,00 33,00 33,00 33,00 30,00 28,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041311 542846-40 176,33 | 176,49 | 176,33 176,49 176,80 | 176,33 176,83 | 176,64 | 176,02 176,36
5041311 542846-40 32,00 31,00 29,00 32,00 30,00 30,00 30,00 33,00 33,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041311 542846-40 176,68 177,11 176,99 176,68 176,49 177,30 176,17 177,11 176,36 177,30
5041311 542846-40 32,00 31,00 30,00 31,00 33,00 31,00 32,00 32,00 32,00 34,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041311 542846-40 176,33 176,68 176,49 176,17 176,68 176,68 176,83 176,83 176,52 176,49
5041311 542846-40 32,00 31,00 32,00 31,00 31,00 31,00 30,00 32,00 32,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041311 542846-40 176,52 176,36 176,36 176,68 176,49 176,68 176,36 176,17 176,52 176,02
5041311 542846-40 32,00 32,00 33,00 32,00 30,00 32,00 31,00 30,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041311 542846-40 176,83 176,05 176,64 176,52 176,64 176,33 176,68 177,15 176,52 176,21
5041311 542846-40 33,00 32,00 32,00 32,00 32,00 34,00 31,00 32,00 33,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041311 542846-40 176,68 176,17 176,96 176,33 176,36 176,49 176,68 176,68 177,27 176,52
5041311 542846-40 31,00 30,00 33,00 31,00 32,00 31,00 31,00 32,00 33,00 32,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2000\UF0883B 1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 07.12.2009
Serienr. UF0883b Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. 542846-40 Nennm. 176,00
. UsG 163,68
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413113 0sG 188,32

Bemerkung 100% Hart; Md-Kal.: 227,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5041311 542846-40 176,80 176,33 176,80 176,17 176,96 177,11 176,33 | 176,17 176,96 176,17
5041311 542846-40 32,00 31,00 30,00 31,00 32,00 31,00 29,00 32,00 29,00 31,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5041311 542846-40 176,21 176,64 | 176,17 | 176,49 176,49 176,80 176,02 | 176,33 176,49 176,64
5041311 542846-40 35,00 32,00 34,00 34,00 33,00 34,00 34,00 34,00 31,00 32,00
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Gegenmesseinrichtung
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  07.12.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0883b Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 176,00 12,32 i OSG 188,32

Serienr. VM1698-1 Einh. Nm - 7—127,3:27 7311787(:‘17 ) ié3:g8 777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung  von 07.12.2009 16:02:29 bis 07.12.2009 16:17:23

Bem. 100% Hart; Md-Kal.: 227,00 Nm
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1 185*:
E %43
180 - ﬁﬁ ; 1 . X
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IS B /AR VAN B WA S L P A I AR SRR ks - 12X Ay < A SR R W
@ 175 ] ‘ I T Y \ /
IR Y KX/ Y Wk [ XN | Q/ \ \ \X/X
IS X \ X
510 )
gwo4 L g
165 USG
L T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s X-3s _ X+3s
30 USG X ‘ OSG 34 0009 usG ‘ X ‘ OSG 6,001
125 | | E s il ’ | | B 0,1
=257 ‘ ‘ S5 99,5 ‘ ‘
i) 7 C = . <
220 | /B | F20% ¢ 0% | = a— 5
SR | B | FL.2 m® 70 | N | 30 X
15 ‘ ‘ F15z = ‘ ail ‘ o
% ! C T o 30 i i 70 =
5104 | \ ~108 5 —— ‘ o5 ¢
2 | | - ® | 1 99,5
5 *: | | ; 5 @ 0’1 - I ’
b r ‘ | ‘ 99,99
0 -1 | -\ [ I R 0 0,001 T T T T T T T T T T T T T T T I T T T T T T
165 170 175 180 185 165 170 175 180 185
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 176,00 X 175,4250
usG 163,68 Xmin 169,90 x-3s 168,8640
oSG 188,32 Xmax 181,10 X+3s 181,9860
T 24,64 R 11,20 6s 13,1219
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,62<1,88<2,14
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,63<1,79<2,05
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 07.12.2009
Serienr. UF0883b Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 176,00
1
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 ggg 122’22

Bemerkung 100% Hart; Md-Kal.: 227,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 177,90 174,40 177,10 178,30 175,60 172,00 177,40 179,40 174,00 172,50
VM1698 Schatz Bremse 31,00 29,50 31,50 30,75 30,00 30,00 30,75 30,50 30,00 31,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 176,80 | 177,80 | 176,20 @ 175,70 17550 | 176,30 174,80 @ 176,50 | 173,50 169,90
VM1698 Schatz Bremse 30,25 31,25 30,75 30,75 30,00 30,75 31,50 31,25 28,50 26,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 176,30 | 173,40 | 174,20 @ 181,10 179,40 | 173,50 173,30 @ 176,40 | 178,60 176,80
VM1698 Schatz Bremse 29,75 28,50 27,50 29,50 29,25 28,75 29,50 31,25 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 176,80 173,60 172,30 176,20 175,50 172,40 175,70 176,70 174,10 178,80
VM1698 Schatz Bremse 30,75 30,00 29,50 29,25 30,75 29,75 30,75 30,00 30,25 31,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 174,40 172,70 176,70 176,00 176,00 173,50 171,50 172,30 174,70 180,80
VM1698 Schatz Bremse 30,00 29,50 30,75 30,25 29,50 29,75 29,00 30,25 29,50 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 172,40 179,00 176,30 176,90 172,50 176,30 176,20 174,40 175,20 175,30
VM1698 Schatz Bremse 30,50 31,00 31,25 30,00 29,50 30,75 29,75 29,25 30,50 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 174,00 174,10 174,40 177,20 176,70 175,30 174,10 179,30 178,30 176,20
VM1698 Schatz Bremse 30,50 30,00 31,00 30,00 30,00 31,50 29,25 30,75 31,50 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 174,70 | 175,20 | 179,50 @ 176,50 176,00 | 173,60 @ 173,70 @ 174,60 | 178,50 172,50
VM1698 Schatz Bremse 30,00 29,00 30,75 30,00 30,00 30,25 29,50 30,25 31,75 29,75
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 07.12.2009
Serienr. UF0883b Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 176,00
1
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 122’22

Bemerkung 100% Hart; Md-Kal.: 227,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 175,60 = 173,80 @ 174,70 175,80 175,80 @ 176,60 172,70 | 173,60 @ 175,90 | 174,60
VM1698 Schatz Bremse 29,75 30,75 28,50 30,00 30,25 29,00 28,75 30,25 28,50 29,50
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 173,00 174,40 178,90 177,20 172,20 175,40 173,10 | 177,90 172,60 174,50
VM1698 Schatz Bremse 33,00 30,75 32,25 32,75 31,50 32,50 32,50 32,25 29,75 30,25
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bSyStem
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  07.12.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0883a Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 176,00 12,32 i OSG 188,32
Serienr. 50413113 Einh. Nm - 7—127,3:27 7311787(:‘17 ) 163:58 777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2

Knd.Name Homologation

Auftr.Nr. 816N2109

Referenz System VM1698-1

Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges.

Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH

100

Auswertung von

07.12.2009 16:44:07

Bem. 100% Weich; Md-Kal.: 221,00 Nm

bis 07.12.2009 17:39:21

] 0SG
185
T ]
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SR o A s e Xt3s
1754 x-3s
@ ]
Al
S~ B
) B
170
165
] usG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-38-3s
35 7USG ‘>‘<‘ OSGﬁ 35 USG OSG 0,001
N i S 99,99
307 ~30 0,1
-“5 3 | : | C .°\_°. 99,5
S 257 1 —25 = " 95 5
= B = x~ —_
%20{ i F202 = 70 30 8
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215 \‘\ F15€ o 30 0 T
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165 170 175 180 185 165 170 175 180 185
542846-40 [Nm] NV — 542846-40 [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50413113 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 176,00 X 176,3945
USG 163,68 Xmin 176,10 x-3s 175,6328
oSG 188,32 Xmax 177,17 X+3s 177,1562
T 24,64 R 1,07 6s 1,5234
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 13,92 16,17 < 18,42
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 13,47 <15,66 < 17,84
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 07.12.2009
Serienr. UF0883a Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. 542846-40 Nennm. 176,00

. USG 163,68
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413113 0sG 188,32
Bemerkung 100% Weich; Md-Kal.: 221,00 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041311 542846-40 176,25 176,71 176,56 176,56 176,40 176,40 176,25 176,25 176,25 176,71
5041311 542846-40 372,00 | 360,00 | 358,00 367,00 367,00 | 362,00 360,00 | 367,00 @ 360,00 | 360,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041311 542846-40 176,25 176,10 176,56 176,25 176,25 176,10 177,17 176,86 176,40 176,25
5041311 542846-40 363,00 | 360,00 | 360,00 360,00 352,00 | 375,00 378,00 | 371,00 & 335,00 | 334,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
5041311 542846-40 176,56 176,25 176,25 176,25 176,28 176,56 176,43 176,40 176,10 176,25
5041311 542846-40 330,00 | 322,00 | 314,00 306,00 322,00 | 325,00 359,00 | 351,00 | 347,00 | 351,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5041311 542846-40 176,10 176,56 176,25 176,86 176,13 176,25 176,56 176,25 176,40 176,71
5041311 542846-40 355,00 | 359,00 | 341,00 358,00 323,00 | 334,00 334,00 | 334,00 A 343,00 | 321,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041311 542846-40 176,71 176,10 176,25 176,71 176,10 176,10 176,40 176,25 176,56 176,71
5041311 542846-40 298,00 | 305,00 | 354,00 365,00 355,00 | 350,00 359,00 | 363,00 @ 359,00 | 354,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041311 542846-40 176,10 176,56 176,86 176,56 176,10 176,59 176,40 176,40 176,25 176,25
5041311 542846-40 334,00 | 314,00 | 314,00 324,00 313,00 | 298,00 321,00 | 330,00 | 361,00 | 355,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041311 542846-40 176,40 176,25 176,25 176,10 177,01 176,13 176,71 176,56 176,56 176,56
5041311 542846-40 350,00 | 359,00 | 361,00 359,00 359,00 | 350,00 322,00 | 302,00 A 306,00 | 322,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041311 542846-40 176,10 176,43 176,13 176,10 176,25 176,13 176,43 176,40 176,10 177,01
5041311 542846-40 323,00 | 325,00 | 320,00 322,00 351,00 | 340,00 327,00 | 313,00 & 344,00 | 350,00
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 07.12.2009
Serienr. UF0883a Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. 542846-40 Nennm. 176,00
. UsG 163,68
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413113 0sG 188,32

Bemerkung 100% Weich; Md-Kal.: 221,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5041311 542846-40 176,25 176,25 176,56 176,13 176,40 176,56 176,10 | 176,10 176,25 176,56
5041311 542846-40 351,00 | 355,00 | 359,00 348,00 343,00 | 330,00 341,00 342,00 347,00 | 338,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5041311 542846-40 176,86 176,56 177,01 176,25 176,40 176,25 176,86 | 176,10 176,25 176,25
5041311 542846-40 322,00 | 335,00 | 354,00 354,00 354,00 @ 357,00 354,00 347,00 354,00 | 359,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0883A1.DFD





Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tool . .
roduetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  07.12.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UF0883a Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 176,00 12,32 10SG 188,32
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Nm -12,32 : USG 163,68
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 07.12.2009 16:44:09 bis 07.12.2009 17:39:23
Bem. 100% Weich; Md-Kal.: 221,00 Nm
1 OSG
1 1857:
E
=180 —
9 80 T | X+3s
5 7 W X\Z% X
(0] -+ = [ N O — — AN 270 _ X\, )& _ Y a IO AN D |
& 175 5 7 f% X
5 175 Wgyxﬁé
© s T T T T T T T T T T T T T T T S T s e s e s e s e s s e s e e s — X-3s
% -
» 170
165
] USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s Xx-3s _ X+3s
o5 7USG ‘ >‘< ‘ OSGﬁ o5 USG )‘( ‘ OSG 0,001
3] u T 99,99 ‘ ‘
T ] \ \ r = | Vi 0,1
= 20+ | | 20 &, 99,5 ‘ ‘
® - I . -5 7 %5 - 5
:(3‘1 15 . | / | C 15 g - 70 ! 30 'o\?
T ] ‘ i ‘ C 5 & ‘ E
] [ C® .
10 o —10T & % ] [
s ] \ -2 5 5 ¥
o ] | - F © |
S 5 5 3 99,5
n | \ ! C = 0’1 |
] \ F ‘ : 99,99
0 T ‘ T T ‘ T \J}% | ‘ [ M‘ T 1T ‘ T 1T 0 0,001 T T T T T T T T ‘\ T T T T T T T T
165 170 175 180 185 165 170 175 180 185
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 176,00 X 175,7410
USG 163,68 Xmin 173,60 X-3s 172,5209
0SG 188,32 Xmax 178,50 X+3s 178,9611
T 24,64 R 4,90 6s 6,4403
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,29<3,83<4,36
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,22<3,75<4,27
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0883AM.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 07.12.2009
Serienr. UF0883a Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 176,00

. USG 163,68
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 0sG 188,32
Bemerkung 100% Weich; Md-Kal.: 221,00 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 173,90 173,60 174,00 175,30 174,60 174,70 174,50 175,50 174,90 174,80
VM1698 Schatz Bremse 382,25 | 378,25 | 376,75 379,00 382,00 | 382,00 380,50 | 38550 | 380,50 | 374,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 175,50 175,30 175,30 176,20 174,10 177,10 177,40 176,60 175,60 176,00
VM1698 Schatz Bremse 379,25 | 382,50 | 378,75 378,00 373,50 | 398,00 398,50 | 394,00 A 351,25 | 351,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 173,80 174,10 174,60 175,20 176,70 175,00 175,90 175,80 174,10 174,20
VM1698 Schatz Bremse 343,50 | 334,25 | 324,50 319,00 341,75 | 343,75 371,75 | 367,00 | 363,75 | 364,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 174,20 174,70 174,00 175,70 176,00 176,80 176,00 177,10 177,60 175,60
VM1698 Schatz Bremse 367,50 | 369,25 | 365,00 372,75 343,75 | 351,00 344,50 | 349,75 | 355,00 | 336,75
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 173,80 176,10 177,30 178,50 176,20 175,60 178,20 177,20 176,60 176,80
VM1698 Schatz Bremse 313,75 | 326,75 | 371,00 375,75 368,50 | 362,50 369,00 | 374,00 A 370,25 | 368,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 175,90 174,20 175,30 175,90 175,90 175,20 174,90 174,40 176,90 176,60
VM1698 Schatz Bremse 34425 | 334,75 | 339,50 @ 341,00 323,75 | 315,00 334,50 | 339,00 A 380,25 | 378,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 175,80 176,20 176,90 177,60 176,90 175,40 175,10 176,10 176,20 176,90
VM1698 Schatz Bremse 369,00 | 377,25 | 380,25 380,00 375,25 | 364,00 333,50 | 312,25 | 324,00 | 337,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 175,40 | 176,00 | 175,70 @ 176,00 17590 | 175,60 175,10 @ 173,90 | 176,20 177,00
VM1698 Schatz Bremse 340,50 | 340,75 | 331,50 @ 336,00 365,75 | 351,75 342,75 | 326,50 | 361,50 | 363,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0883AM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 07.12.2009
Serienr. UF0883a Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 176,00
1
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 122’22

Bemerkung 100% Weich; Md-Kal.: 221,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 176,50 = 176,70 | 177,40 @ 175,90 175,30 @ 174,90 175,80 | 176,40 @ 175,90 | 175,90
VM1698 Schatz Bremse 361,50 | 366,25 | 373,25 363,00 362,50 | 358,00 361,50 @ 361,75 354,50 | 345,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 174,50 = 174,40 @ 175,90 176,50 176,50 @ 176,80 @ 176,90 | 175,30 @ 176,20 | 177,00
VM1698 Schatz Bremse 338,50 | 354,25 | 366,00 369,00 364,00 @ 369,25 368,25 359,50 371,50 | 375,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0883AM.DFD
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

HU-Nr. 031/09

Hersteller Apex Tool Group

Modell Cleco-48EAE175AX6

Anlage 3

Seite 1 von 2

Allgemeine Technische Daten

Maschinenart Winkelwerkzeug
Seriennummer UF0883

36 N'm bis 176 N‘m

Differenzauswertung Referenz / Prifling bei 40° / 60%

Fugemoment

Drehmoment

Drehwinkel

Formelableitung

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment + 7 %

35,2 N-m

105,6 N-m Toleranz 13,29% + 6,656%
40° Toleranz 5,2° + 2,6°
T

6 S

* 6S





Cleco

Production Tools

Messung Prifling Referenz Differenz
Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmomer Winkel
1 103,16 41 104,95 39,5 1,79 1,5
2 101,8 41 103,29 39,5 1,49 1,5
3 98,48 41 103,39 39 4,91 2
4 100,55 41 103,44 39 2,89 2
5 103,25 41 106,28 40,5 3,03 0,5
6 101,25 41 105,93 40,25 4,68 0,75
7 98,87 41 104,45 39 5,58 2
8 100,55 41 104,9 39,5 4,35 1,5
9 102,84 41 105,56 39,5 2,72 1,5
10 99,75 41 104,76 39 5,01 2
11 101,09 41 104,31 39,5 3,22 1,5
12 102,68 41 106,03 40 3,35 1
13 100,46 41 103,9 39,5 3,44 1,5
14 101,02 41 103,79 39,5 2,77 1,5
15 99,27 41 102,75 39 3,48 2
16 101,25 41 104,66 39,75 3,41 1,25
17 101,41 41 105,71 39,5 43 1,5
18 102,52 41 105,85 39,5 3,33 15
19 101,66 41 104 39,25 2,34 1,75
20 101,89 41 105,14 39,75 3,25 1,25
21 103,16 41 105,49 40,25 2,33 0,75
22 100,55 41 104,01 39,75 3,46 1,25
23 100,46 41 104,57 39,5 4,11 1,5
24 102,2 41 106,54 40,5 4,34 0,5
25 99,34 41 104,37 39,25 5,03 1,75
26 95,37 41 104,18 39,5 8,81 15
27 100,3 41 104,35 39,5 4,05 1,5
28 101,89 41 104,15 39,25 2,26 1,75
29 96,01 41 104,22 39,25 8,21 1,75
30 98,8 41 106,45 40 7,65 1
31 103 41 104,32 39 1,32 2
32 100,62 41 104,92 39,5 43 1,5
33 103,4 41 104,98 39,75 1,58 1,25
34 100,46 41 105,11 39,5 4,65 1,5
35 101,82 41 105,02 39,75 3,2 1,25
36 101,98 41 105,54 39,25 3,56 1,75
37 101,34 41 104,5 39,25 3,16 1,75
38 101,25 41 104,03 39,5 2,78 1,5
39 98,8 41 104,4 38,75 5,6 2,25
40 102,2 41 105,29 39,5 3,09 1,5
41 101,73 41 105,12 39,75 3,39 1,25
42 100,77 41 105,3 39,75 4,53 1,25
43 101,41 41 106,3 39,5 4,89 15
44 101,73 41 105,09 39,25 3,36 1,75
45 101,5 41 103,26 39 1,76 2
46 103,79 41 105,33 39,5 1,54 1,5
47 99,98 41 103,14 38,5 3,16 2,5
48 100,62 41 103,42 38,75 2,8 2,25
49 98,39 41 103,26 39,25 4,87 1,75
50 99,59 41 104,54 40 4,95 1
51 100,86 41 103,02 39,25 2,16 1,75
52 101,89 41 105,24 40,25 3,35 0,75

100,77 41 104,17 39 3,4 2

()]
w





Cleco

Production Tools

54 102,77 41 105,02 39,75 2,25 1,25
55 98,23 41 104,47 39 6,24 2

56 104,68 41 106,42 40,25 1,74 0,75
57 103 41 106,28 40 3,28 1

58 100,77 41 104,69 39,25 3,92 1,75
59 100,07 41 103,77 38,75 3,7 2,25
60 99,98 41 103,7 39 3,72 2

61 101,25 41 105,19 39,5 3,94 1,5
62 100,23 41 103,54 38,75 3,31 2,25
63 99,98 41 103,48 39 3,5 2

64 100,39 41 104,75 40 4,36 1

65 98,39 41 104,98 40,25 6,59 0,75
66 103,48 41 105,14 40 1,66 1

67 100,46 41 105,28 40,25 4,82 0,75
68 101,82 41 105,42 39,5 3,6 1,5
69 102,45 41 104,55 39,75 2,1 1,25
70 99,82 41 1034 38,75 3,58 2,25
71 99,98 41 104,38 39 4,4 2

72 100,55 41 105,14 40 4,59 1

73 101,34 41 103,88 38,75 2,54 2,25
74 101,57 41 104,6 39,25 3,03 1,75
75 101,25 41 104,07 38,75 2,82 2,25
76 100,23 41 105 39,75 4,77 1,25
77 99,18 41 105,66 40 6,48 1

78 100,39 41 104,4 39,25 4,01 1,75
79 102,2 41 105,17 39,25 2,97 1,75
80 102,2 41 106,06 39,25 3,86 1,75
81 101,66 41 105,8 39,5 4,14 1,5
82 100,7 41 104,9 39,25 42 1,75
83 101,25 41 103,99 38,5 2,74 2,5
84 100,07 41 103,35 39,5 3,28 1,5
85 102,2 41 103,21 38,5 1,01 2,5
86 101,34 41 104,97 39 3,63 2

87 100,86 41 103,73 39,75 2,87 1,25
88 99,98 41 102,89 38,25 2,91 2,75
89 99,59 41 104,7 39,25 5,11 1,75
90 100,86 41 105,31 39,75 4,45 1,25
91 103,4 41 106,07 40,75 2,67 0,25
92 104,2 41 106,02 40,5 1,82 0,5
93 102,05 41 106,3 40,75 4,25 0,25
94 103,4 41 106,25 39,75 2,85 1,25
95 102,77 41 105,93 39,75 3,16 1,25
96 103,4 41 105,96 40 2,56 1

97 102,36 41 104,74 39,25 2,38 1,75
98 103,48 41 106,28 40,5 2,8 0,5
99 103,09 41 104,71 40 1,62 1

100 100,23 41 103,84 39,5 3,61 1,5

Standardabweichung: 1,400971 0,519147271
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Production Tools SCh rau bsyste m
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  03.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0883k Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 358,50 -313,50 i OSG 45,00

Serienr. 50413113 Einh. Grad ”3537507 TUiSiGi . 556(; 777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 1 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 03.11.2009 11:50:13 bis 03.11.2009 12:11:40

Bem. 40° +/- 5°; 60% Mdmax; Md-Kal.: 230,0 Nm

45 0SG
44 |
43
T 42
O, 41 -
S 40
S 39
g 4
3 38
37
36
35 usG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
2,0 2,0 0,001
i L 99,99
1 X 0,1
o 1,64 ~1,6 99,5
D o
:c:,, 7 r ré 1 95 5
:(:5“1,27 71,2_2, S 80 20 S
T : - 2 = 50 50
2 /1) Ao £ e oo :
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542846-40 [Grad] --- 542846-40 [Grad] ---
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50413113 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 41,0000
USG 35,00 Xmin 41,00
0OSG 45,00 Xmax 41,00
T 10,00 R 0,00
n<T> 100
n >0sG 0
N <USG 0
Neff 100
Nges 100
R=0
BMW Cm (V1.0)
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Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SChraubSyStem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 03.11.2009
Serienr. UF0883k Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. 542846-40 Nennm. 52,34
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413113 ggg ?’205062

Bemerkung 40° +/- 5° 60% Mdmax; Md-Kal.: 230,0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041311 542846-40 103,16 | 101,80 98,48 100,55 103,25 | 101,25 98,87 100,55 | 102,84 99,75
5041311 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041311 542846-40 101,09 102,68 100,46 101,02 99,27 101,25 101,41 102,52 101,66 101,89
5041311 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041311 542846-40 103,16 | 100,55 | 100,46 | 102,20 99,34 95,37 100,30 @ 101,89 96,01 98,80
5041311 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5041311 542846-40 103,00 | 100,62 | 103,40 100,46 101,82 | 101,98 | 101,34 @ 101,25 98,80 102,20
5041311 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041311 542846-40 101,73 | 100,77 | 101,41 101,73 101,50 | 103,79 99,98 100,62 98,39 99,59
5041311 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041311 542846-40 100,86 | 101,89 | 100,77 | 102,77 98,23 104,68 | 103,00 @ 100,77 | 100,07 99,98
5041311 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041311 542846-40 101,25 | 100,23 99,98 100,39 98,39 103,48 | 100,46 | 101,82 | 102,45 99,82
5041311 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041311 542846-40 99,98 100,55 @ 101,34 @ 101,57 101,25 @ 100,23 99,18 100,39 | 102,20 | 102,20
5041311 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
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Production Tools SCh rau bSySte m 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 03.11.2009
Serienr. UF0883k Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. 542846-40 Nennm. 52,34
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413113 gzg ?’205062

Bemerkung 40° +/- 5° 60% Mdmax; Md-Kal.: 230,0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5041311 542846-40 101,66 = 100,70 | 101,25 100,07 102,20 101,34 = 100,86 | 99,98 99,59 100,86
5041311 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5041311 542846-40 103,40 = 104,20 A 102,05 103,40 102,77 @ 103,40 102,36 | 103,48 103,09 | 100,23
5041311 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
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Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  03.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UF0883k Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 358,50 -313,50 1 OSG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Grad -323,50 USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 1 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 03.11.2009 11:50:17 bis 03.11.2009 12:11:43
Bem. 40° +/- 5°; 60% Mdmax; Md-Kal.: 230,0 Nm
45 i OSG
44 —
0 i
§ 43 .
542
o4l - — - — - — -~ — =~ = = = = o = X+3s
T X oot/
e s Y % AT X A s s
D e ([PosE =k o5 Vailie Viuy A= e AR TN XX
S mﬂ@% \
S8 - — - — - - x-3s
S i
7] 37 -
36 .
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s  x+3s x-3s _ X+3s
25 USG — OSG 55 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4 001
3] u T 99,99 ‘ ‘ ‘
T A \ | — | | 0,1
= 20+ | / | 20 &, 99,5 ‘ ;
> ol - 5 1 % | | | 5
5 15 ‘ C g X ‘ ‘ ‘ —_
§ 15 ] ‘ ‘ . 15 o 9 70 ‘ | ‘ 30 S
9 \ R = \ \ o
ERLE N . “of o — ool
S | -8 5 | 5 !
] P | C e 0,1 : | ’
] C 1 1 1 99,99
0— (| L L L L 0 0,001 T T T T T T T T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 39,4925
USG 35,00 Xmin 38,25 X-3s 37,9351
0SG 45,00 Xmax 40,75 X+3s 41,0499
T 10,00 R 2,50 6s 3,1149
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,76 3,21 < 3,66
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,48 <2,88 < 3,29
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 03.11.2009
Serienr. UF0883k Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 100,96
7
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-2 gzg 12’7325

Bemerkung 40° +/- 5° 60% Mdmax; Md-Kal.: 230,0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 104,95 | 103,29 | 103,39 = 103,44 106,28 | 105,93 104,45 @ 104,90 | 105,56 104,76
VM1698 Schatz Bremse 39,50 39,50 39,00 39,00 40,50 40,25 39,00 39,50 39,50 39,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 104,31 106,03 | 103,90 | 103,79 102,75 | 104,66 | 105,71 105,85 | 104,00 | 105,14
VM1698 Schatz Bremse 39,50 40,00 39,50 39,50 39,00 39,75 39,50 39,50 39,25 39,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 105,49 104,01 104,57 106,54 104,37 104,18 104,35 104,15 104,22 106,45
VM1698 Schatz Bremse 40,25 39,75 39,50 40,50 39,25 39,50 39,50 39,25 39,25 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 104,32 | 104,92 | 104,98 | 105,11 105,02 | 105,54 | 104,50 @ 104,03 | 104,40 | 105,29
VM1698 Schatz Bremse 39,00 39,50 39,75 39,50 39,75 39,25 39,25 39,50 38,75 39,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 105,12 | 105,30 | 106,30 = 105,09 103,26 | 105,33 @ 103,14 | 103,42 | 103,26 104,54
VM1698 Schatz Bremse 39,75 39,75 39,50 39,25 39,00 39,50 38,50 38,75 39,25 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 103,02 105,24 104,17 105,02 104,47 106,42 106,28 104,69 108,77 108,70
VM1698 Schatz Bremse 39,25 40,25 39,00 39,75 39,00 40,25 40,00 39,25 38,75 39,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 105,19 | 103,54 | 103,48 @ 104,75 104,98 | 105,14 105,28 @ 105,42 | 104,55 103,40
VM1698 Schatz Bremse 39,50 38,75 39,00 40,00 40,25 40,00 40,25 39,50 39,75 38,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 104,38 | 105,14 | 103,88 = 104,60 104,07 | 105,00 105,66 & 104,40 | 105,17 106,06
VM1698 Schatz Bremse 39,00 40,00 38,75 39,25 38,75 39,75 40,00 39,25 39,25 39,25
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 03.11.2009
Serienr. UF0883k Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 100,96
7
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-2 gzg 12’7325

Bemerkung 40° +/- 5° 60% Mdmax; Md-Kal.: 230,0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 105,80 = 104,90 | 103,99 103,35 103,21 = 104,97 | 103,73 102,89 | 104,70 105,31
VM1698 Schatz Bremse 39,50 39,25 38,50 39,50 38,50 39,00 39,75 38,25 39,25 39,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 106,07 & 106,02 | 106,30 @ 106,25 105,93 & 105,96 104,74 | 106,28 104,71 | 103,84
VM1698 Schatz Bremse 40,75 40,50 40,75 39,75 39,75 40,00 39,25 40,50 40,00 39,50
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Cleco

Production Tools Homologation von Schraubwerkzeugen

Anlage 3
HU-NT. 031/09
Seite 1 von 2
Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco-48EAE175AX6 Seriennummer UF0883
36 N-m bis 176 N-m

Differenzauswertung Referenz / Prifling bei 180° / 80%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment = 7 %

Fugemoment 35,2 N‘m
Drehmoment 140,8 N-m Toleranz 10,28% + 5,14%
Drehwinkel 180° Toleranz 9,4° + 4,7°

Formelableitung





Cleco

Production Tools

Messung

Nr.
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Prifling

Drehmoment

141,89
137,69
144,15
137,69
139,62

144,8
134,61
138,82
145,12
140,59
138,49
138,98
138,98
137,04
143,34
134,78
142,53
145,77
138,59
139,79
145,12
138,91
140,53
143,76
136,32
140,27
143,34
141,76
143,66
143,12
142,73
140,43

143,5
138,98
142,69
143,83
137,94
147,48
146,03
138,04
135,75
136,97
136,32
141,56
141,89
144,25
140,85
138,27
138,85
144,67
145,38
138,52
142,96

Winkel

181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181

Referenz
Drehmoment Winkel
140,1 180,25
139,1 179
143,3 180,25
137,8 179,75
141 181,5
143,4 179,75
136 177
139,3 179,25
143,2 179,75
138,9 180,5
140,4 181,25
141,4 178,25
138,8 183,25
138,7 179,5
143,2 179,25
137,3 179,75
140,1 180,25
143,5 180,75
137,3 178,75
139,5 179,25
144,8 181,25
138,3 179,75
142,6 182,5
144,8 181,5
137,9 179,5
140,7 178,75
142,1 177,75
140,5 179
143,3 180,75
141,9 177,5
142,5 182,75
1427 180,5
1445 179
140,3 178,75
142,4 180
141,8 176,75
139,6 182,5
143,2 181,25
143,7 179,75
139,2 183
142,8 179,75
143,8 182,75
138,7 179,75
143,7 180,25
141 178,25
140,9 181,5
143,8 180,5
142,6 181,5
139,7 180
144,2 182,75
144,5 180,25
141,2 181
142 178,75

Differenz

Drehmoment

1,79
1,41
0,85
0,11
1,38
1,4
1,39
0,48
1,92
1,69
191
2,42
0,18
1,66
0,14
2,52
2,43
2,27
1,29
0,29
0,32
0,61
2,07
1,04
1,58
0,43
1,24
1,26
0,36
1,22
0,23
2,27
1

1,32
0,29
2,03
1,66
4,28
2,33
1,16
7,05
6,83
2,38
2,14
0,89
3,35
2,95
4,33
0,85
0,47
0,88
2,68
0,96

Winkel

0,75
2
0,75
1,25
0,5
1,25
4
1,75
1,25
0,5
0,25
2,75
2,25
1,5
1,75
1,25
0,75
0,25
2,25
1,75
0,25
1,25
1,5
0,5
1,5
2,25
3,25
2
0,25
35
1,75
0,5
2
2,25

4,25
15
0,25
1,25

1,25
1,75
1,25
0,75
2,75
0,5
0,5
0,5

1,75
0,75

2,25





Cleco

Production Tools

54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
7
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

144,9

1449
143,12
146,19
135,52
146,35
144,73
134,87
140,04

141,5
143,76
143,93
141,76
138,52
144,09
140,14
139,07

144,9
135,84
137,94
143,12
140,43

138,2
144,83
140,85
134,64
140,69
140,37
138,04
146,35
140,21
139,07
148,94
140,04
143,28
142,89
138,43
138,27
146,45
134,55
140,53
146,13
139,56
143,76
144,51
142,15
145,54

181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181

143,3
142,1
141,9
143,4
141,2
142,8
143,2
139,7
142,8
141,1
140,9
143
142,6
139,1
143,1
140,2
139,7
143,8
139,2
139,2
143,3
138
138,8
145,2
139,9
139,8
145,1
141
139,3
145,2
138,7
138,5
143,2
138,5
141,2
143,9
137,6
140
143,5
137,5
141,2
143
138,3
142,1
143,9
140,1
144,7

178,5
180,75
179
179,75
182,5
181
180,5
181
178,5
178,75
181,25
180
181
179
177,75
180
179,25
178,75
179,5
178,75
178
179
179,25
179,75
180,25
180,75
180
181
179,5
178,75
177,5
179,5
178,75
180,25
182,25
179,75
179,25
179,5
178,75
180
180,25
178
180,25
179
180,25
180
181,25

Standardabweichung:

16
2,8
1,22
2,79
5,68
3,55
1,53
4,83
2,76
0,4
2,86
0,93
0,84
0,58
0,99
0,06
0,63
11
3,36
1,26
0,18
2,43
0,6
0,37
0,95
5,16
4,41
0,63
1,26
1,15
1,51
0,57
5,74
1,54
2,08
1,01
0,83
1,73
2,95
2,95
0,67
3,13
1,26
1,66
0,61
2,05
0,84
1,444779844

2,5
0,25

1,25
15

0,5

2,5
2,25
0,25

3,25

1,75
2,25
15
2,25

1,75
1,25
0,75
0,25
1
0
15
2,25
3,5
15
2,25
0,75
1,25
1,25
1,75
15
2,25
1
0,75
3
0,75
2
0,75
1
0,25
0,939535669
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Cleco Seite 1 /1
Production Tools SCh raubsystem
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  08.12.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF08831 Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 180,00 10,00 i 0OSG 190,00
,,,,,,,,, ]
Serienr. 50413113 Einh. Grad -10,00 USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.12.2009 15:30:27 bis 08.12.2009 15:50:34
Bem. 180° +/- 10°; 80% Mdmax; Md-Kal.: 234,00 Nm
190 OSG
185
O -
® i
S _
X
S 180
& i
<t -
[eo]
Q i
< |
© 175
170 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
2,0 2,0 0,001
i | 99,99
1 X 0,1
= 1,6 F1,6 ¥ 99,5
= o
:c:,, b r § 4 95 5
= 1,2 71,2_2, = 80 20 g
T : = o = 50 50 o
2 @ R=0 T o NR=0 -
50,8 085 20 > 80 'i
3 i L 2 5 95
Q ©
% 04 L04® 99,5
i | 0,1
99,99
0,0 T T T T 0,0 0,001 T T T T T T T T T
1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 10 11 12 13 14 15 16 1,7 18 19 20
542846-40 [Grad] --- 542846-40 [Grad] ---
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50413113 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 181,0000
UsG 170,00 Xmin 181,00
0SG 190,00 Xmax 181,00
T 20,00 R 0,00
net> 100
N >0SG 0
N <USG 0
Neff 100
Nges 100

R=0

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0883L1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 08.12.2009
Serienr. UF0883I Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. 542846-40 Nennm. 140,80
. UsG 130,94
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413113 0sG 150,66

Bemerkung 180°+/- 10° 80% Mdmax; Md-Kal.: 234,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041311 542846-40 141,89 137,69 144,15 137,69 139,62 144,80 134,61 138,82 145,12 140,59
5041311 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041311 542846-40 138,49 | 138,98 | 138,98 @ 137,04 143,34 | 134,78 142,53 | 145,77 | 138,59 @ 139,79
5041311 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041311 542846-40 145,12 138,91 140,53 143,76 136,32 140,27 143,34 141,76 143,66 143,12
5041311 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041311 542846-40 142,73 140,43 143,50 138,98 142,69 143,83 137,94 147,48 146,03 138,04
5041311 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041311 542846-40 135,75 136,97 136,32 141,56 141,89 144,25 140,85 138,27 138,85 144,67
5041311 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041311 542846-40 145,38 138,52 142,96 144,90 144,90 143,12 146,19 135,52 146,35 144,73
5041311 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041311 542846-40 134,87 140,04 141,50 143,76 143,93 141,76 138,52 144,09 140,14 139,07
5041311 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041311 542846-40 144,90 135,84 137,94 143,12 140,43 138,20 144,83 140,85 134,64 140,69
5041311 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UF0883L1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 08.12.2009
Serienr. UF0883I Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. 542846-40 Nennm. 140,80
. UsG 130,94
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50413113 0sG 150,66

Bemerkung 180°+/- 10° 80% Mdmax; Md-Kal.: 234,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5041311 542846-40 140,37 138,04 | 146,35 140,21 139,07 148,94 | 140,04 | 143,28 142,89 138,43
5041311 542846-40 181,00 181,00 181,00 181,00 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00 | 181,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5041311 542846-40 138,27 146,45 134,55 140,53 146,13 139,56 143,76 | 144,51 142,15 145,54
5041311 542846-40 181,00 181,00 181,00 181,00 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00 | 181,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMessWert\2009\UF0883L1.DFD





Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  08.12.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF08831 Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 180,00 10,00 i OSG 190,00

Serienr.  VM1698-1 Einh. Grad 7—1(;,(7)07 737587(3‘7 . Ifojdo 777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.12.2009 15:30:30 bis 08.12.2009 15:50:36
Bem.  180° +/- 10°; 80% Mdmax; Md-Kal.: 234,00 Nm

190 0SG
(R
B 185 _
15} T T T T T T T T T T T T s s s s s s s e X+38
o B
g B
5 180 —
i} ]
N ]
© B
S 175 x-3s

170 USG

T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s X-3s _ X+3s

25-USG ‘ X ‘ OSG 55 usG ‘ X ‘ OSG 6,001

. ET o 99,99 ‘ | |
T 7 | \ | o= ‘ | — 0,1
=20 ‘ | ‘ 20 & 99,5 : | :

5 | | - 5 4 0% | e - 5
§ 15 - | | - 15 g .o\? 70 ; f ; 30 g

] C =]

] oo™ g | \ o
S N == E
S | -2 5 S 95
© 54 ) "5 o | | | 99,5

1 B E o 0.1 7 | | ’

B C , [

] C ‘ ‘ ‘ 99,99

0 T [ 0 0,001 T T T T T I T T
170 175 180 185 190 170 175 180 185 190
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 179,9300
USG 170,00 Xmin 176,75 x-3s 175,8819
oSG 190,00 Xmax 183,25 x+3s 183,9781
T 20,00 R 6,50 6s 8,0962
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,13<2,47 < 2,81
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,11<2,45<2.80
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0883LM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 08.12.2009
Serienr. UF0883lI Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 140,80
130,94
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 128’26

Bemerkung 180°+/- 10° 80% Mdmax; Md-Kal.: 234,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 140,10 | 139,10 | 143,30 @ 137,80 141,00 | 143,40 136,00 139,30 | 143,20 138,90
VM1698 Schatz Bremse 180,25 | 179,00 | 180,25 | 179,75 181,50 | 179,75 177,00 @ 179,25 | 179,75 180,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 140,40 | 141,40 | 138,80 @ 138,70 143,20 | 137,30 @ 140,10 & 143,50 | 137,30 @ 139,50
VM1698 Schatz Bremse 181,25 | 178,25 | 183,25 | 179,50 179,25 | 179,75 180,25 | 180,75 @ 178,75 | 179,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 144,80 138,30 142,60 144,80 137,90 140,70 142,10 140,50 143,30 141,90
VM1698 Schatz Bremse 181,25 | 179,75 | 182,50 | 181,50 179,50 | 178,75 177,75 | 179,00 @ 180,75 | 177,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 142,50 142,70 144,50 140,30 142,40 141,80 139,60 143,20 143,70 139,20
VM1698 Schatz Bremse 182,75 | 180,50 | 179,00 @ 178,75 180,00 | 176,75 182,50 @ 181,25 | 179,75 183,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 142,80 143,80 138,70 143,70 141,00 140,90 143,80 142,60 139,70 144,20
VM1698 Schatz Bremse 179,75 | 182,75 | 179,75 | 180,25 178,25 | 181,50 180,50 @ 181,50 | 180,00 182,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 144,50 141,20 142,00 143,30 142,10 141,90 143,40 141,20 142,80 143,20
VM1698 Schatz Bremse 180,25 | 181,00 | 178,75 | 178,50 180,75 | 179,00 179,75 & 182,50 | 181,00 180,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 139,70 142,80 141,10 140,90 143,00 142,60 139,10 143,10 140,20 139,70
VM1698 Schatz Bremse 181,00 | 178,50 | 178,75 | 181,25 180,00 | 181,00 179,00 @ 177,75 | 180,00 179,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 143,80 | 139,20 | 139,20 @ 143,30 138,00 | 138,80 @ 145,20 & 139,90 | 139,80 145,10
VM1698 Schatz Bremse 178,75 | 179,50 | 178,75 | 178,00 179,00 | 179,25 179,75 & 180,25 | 180,75 180,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMess Wert\2009\UF0883LM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 08.12.2009
Serienr. UF0883lI Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 140,80
130,94
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 128’26

Bemerkung 180°+/- 10° 80% Mdmax; Md-Kal.: 234,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 141,00 = 139,30 & 14520 138,70 138,50 @ 143,20 138,50 | 141,20 @ 143,90 | 137,60
VM1698 Schatz Bremse 181,00 179,50 | 178,75 | 177,50 179,50 | 178,75 | 180,25 | 182,25 | 179,75 | 179,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 140,00 143,50 137,50 141,20 143,00 138,30 142,10 | 143,90 140,10 144,70
VM1698 Schatz Bremse 179,50 = 178,75 | 180,00 180,25 178,00 180,25 179,00 | 180,25 180,00 | 181,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWEMess Wert\2009\UF0883LM.DFD





|- ----------- Hersteller: Apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 48EAE1TSAKE 05122009 15:30:30 90 [
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Production Tools

Homologation

Winkelwerkzeug
Typ: Cleco-48EAE175AX6

Seriennummer: UF0884

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

A Company Of Apex Tool Group LLC
Industriestralie 1, 73463 Westhausen, Germany
Tel.: +49 7363 81-0

Fax: +49 7363 81-222

www.apexpowertools.eu





Cleco

Production Tools Homologation von Schraubwerkzeugen
ANLAGE 2
HU-Nr. 031/09
Seite 1 von 3
Prufblatt Nr. 2
Drehmomentermittlung 30 %
Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 26,316 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. UF0884
Prifdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.) 78,00 N-m
Harte Verbindung (H) 467,63 N-m/Umdrehung; Winkel 30 °
Weiche Verbindung (L) 38,891 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L
a) Toleranz unten/oben 72,54 -83,46 N-m 72,54 -83,46 N-m
Toleranz unten/oben 7 % 7 %
Mittleres Drehmoment 77,94 N-m 77,78 N-m
Standardabweichung 0,7477 N-m 0,4773 N-m
Streubreite (99,73%) 4,49 N-m 2,8636 N-m
Cm 2,43 3,81
Cmk 2,41 3,66
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,43
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 2,41

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:





Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bSySte m
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  02.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0884d Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 78,00 5,46 i OSG 83,46

Serienr. 50378450 Einh. Nm 546 |USG 7254 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 02.11.2009 10:00:11 bis 02.11.2009 10:14:13
Bem.  30% Hart; Md-Kal.: 234,00 Nm
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542846-40 [Nm] NV — 542846-40 [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50378450 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 78,00 X 78,3328
usG 72,54 Xmin 78,05 X-3s 77,7005
oSG 83,46 Xmax 79,08 x+3s 78,9651
T 10,92 R 1,03 6s 1,2646
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 7,43 <8,63<9,83
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 6,98 <8,11<9,24
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0884D1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0884d Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 78,00
Best. Nr 48EAE175AX6 Serienr 50378450 usG 72,54

T ’ 0SsG 83,46
Bemerkung 30% Hart; Md-Kal.: 234,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5037845 542846-40 78,22 78,27 78,43 78,27 78,43 78,43 78,27 79,08 78,05 78,22
5037845 542846-40 31,00 29,00 29,00 32,00 30,00 32,00 32,00 31,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5037845 542846-40 78,54 78,38 78,43 78,05 78,27 78,27 78,22 78,05 78,92 78,27
5037845 542846-40 32,00 31,00 31,00 33,00 32,00 31,00 31,00 32,00 29,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5037845 542846-40 78,38 78,38 78,38 78,27 78,59 78,43 78,27 78,54 78,22 78,22
5037845 542846-40 31,00 31,00 31,00 33,00 32,00 31,00 30,00 33,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5037845 542846-40 78,22 78,38 78,59 78,59 78,54 78,22 78,22 78,43 78,05 78,43
5037845 542846-40 31,00 31,00 32,00 32,00 31,00 33,00 32,00 32,00 31,00 31,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5037845 542846-40 78,05 78,43 78,27 78,22 78,38 78,54 78,43 78,43 78,22 78,38
5037845 542846-40 30,00 32,00 31,00 31,00 32,00 31,00 32,00 31,00 32,00 31,00
Merkm.M Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5037845 542846-40 78,38 78,22 78,38 78,38 78,38 78,05 78,05 78,05 78,54 78,54
5037845 542846-40 31,00 31,00 32,00 33,00 31,00 32,00 31,00 32,00 31,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5037845 542846-40 78,38 78,05 78,54 78,54 78,38 79,02 78,05 78,22 78,22 78,38
5037845 542846-40 30,00 32,00 32,00 31,00 32,00 30,00 31,00 32,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5037845 542846-40 78,22 78,05 78,22 78,38 78,22 78,05 78,54 78,22 78,22 78,70
5037845 542846-40 32,00 32,00 32,00 32,00 33,00 32,00 31,00 32,00 31,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0884D1.DFD
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Production Tools SCh rau bsyste m 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0884d Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 78,00
Best. Nr 48EAE175AX6 Serienr 50378450 usG 72,54

T ’ 0SsG 83,46
Bemerkung 30% Hart; Md-Kal.: 234,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5037845 542846-40 78,05 78,05 78,05 78,54 78,22 78,38 78,22 78,38 78,05 78,05
5037845 542846-40 31,00 32,00 30,00 32,00 31,00 32,00 32,00 34,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5037845 542846-40 78,38 78,54 78,54 78,22 78,38 78,05 78,38 78,22 78,38 78,86
5037845 542846-40 32,00 32,00 32,00 32,00 32,00 33,00 32,00 31,00 30,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884D1.DFD
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Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  02.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UF0884d Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 78,00 546 '0SG 83,46
,,,,,,,,,, ]

Serienr. VM1698-2 Einh. Nm 546 'USG 72,54

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2

Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH

Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100

Auswertung von 02.11.2009 10:00:13 bis 02.11.2009 10:14:15

Bem. 30% Hart; Md-Kal.: 234,00 Nm
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Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 78,00 X 77,9379
USG 72,54 Xrmin 76,54 X-3s 75,6948
0SG 83,46 Xmax 80,14 X+3s 80,1810
T 10,92 R 3,60 6s 4,4861
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 P<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,10<2,43<2,77
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,06<2,41<275
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884DM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0884d Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 78,00
Best. Nr 48EAE175AX6 Serienr VM1698-2 uUsG 72,54

est A : 0SG 83,46
Bemerkung 30% Hart; Md-Kal.: 234,00 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 78,52 77,52 78,35 78,59 78,09 79,06 77,71 78,12 78,60 77,58
VM1698 Schatz Bremse 30,25 28,25 30,00 30,25 29,00 30,50 30,75 30,50 30,00 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 79,97 77,89 77,81 77,65 77,54 77,52 79,01 78,27 78,56 78,35
VM1698 Schatz Bremse 30,50 29,50 30,00 30,25 29,50 30,00 30,25 30,50 29,75 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 78,19 77,45 78,03 77,59 78,26 77,72 76,84 78,79 77,33 79,28
VM1698: Schatz Bremse 29,50 30,00 30,25 30,50 30,00 29,25 29,50 31,25 30,75 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 77,93 80,14 77,90 77,92 79,23 78,62 78,10 78,10 77,43 76,73
VM1698 Schatz Bremse 29,50 29,75 31,00 30,50 30,00 31,50 31,00 30,75 29,50 30,25
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 78,60 78,18 78,96 77,49 80,10 77,94 76,82 77,77 78,09 77,87
VM1698 Schatz Bremse 29,75 31,00 30,50 29,50 30,00 29,50 30,75 30,00 30,75 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 77,19 76,76 77,28 77,90 78,11 78,18 77,08 78,38 78,34 78,32
VM1698 Schatz Bremse 29,75 30,25 30,25 31,25 29,75 31,00 30,25 31,00 29,75 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 77,51 76,93 77,72 77,57 77,60 78,70 77,02 77,46 77,93 77,49
VM1698 Schatz Bremse 29,25 30,50 30,50 30,50 30,75 29,75 29,50 29,00 30,25 29,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 78,23 78,01 76,54 78,37 77,95 79,69 77,20 77,51 78,15 76,81
VM1698 Schatz Bremse 30,75 30,75 30,75 31,25 30,50 30,50 30,00 30,00 29,75 28,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884DM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0884d Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 78,00
Best. Nr 48EAE175AX6 Serienr VM1698-2 uUsG 72,54

T ’ 0SsG 83,46
Bemerkung 30% Hart; Md-Kal.: 234,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 78,28 77,84 77,01 77,60 77,51 77,08 77,99 78,73 76,89 76,67
VM1698 Schatz Bremse 30,25 30,25 28,75 30,25 29,50 30,75 31,25 31,75 30,00 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 77,33 78,54 77,92 77,86 77,58 77,68 77,40 76,93 77,40 79,51
VM1698 Schatz Bremse 30,25 31,25 31,00 31,00 31,00 30,75 30,50 30,25 29,00 28,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884DM.DFD
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|- ----------- Hersteller: Apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 48EAE1TSAKE 0211 2009 10:00:13 95 I
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Schraubsystem

Cleco Seite 1 /1

Production Tools

Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  02.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0884c Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 78,00 5,46 i OSG 83,46
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50378450 Einh. Nm 546 'USG 72,54
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 02.11.2009 10:37:25 bis 02.11.2009 10:53:04
Bem. 30% Weich; Md-Kal.: 228,00 Nm
84
] OSG
82
T _
'E 80
Z —
= i - _ X+3s
< ¢ X _
© X-3s
<
3 J
g
5 76
74
| UsG
72 \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3%+3s X
30 7USG ‘ >‘< ‘ OSGﬁ 30 USG OSG 0,001
e || SR
527 IR B 99,5 o
B20- ! 0% g % >
5 = | r _é, )
:© 3 ! C s 70 30 X,
T 15 F15 3 &
e ] I U8 o 30 70 %
> B C A
g ! S 99,5
54 oMl =5 2 0.1 ’
] ‘“ E ’ 99,99
0 T T T 17T 7T \y\ \\L\ LI L A B | 0 0,001 T T T T T T T T T
72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84
542846-40 [Nm] NV — 542846-40 [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50378450 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 78,00 X 78,2709
USG 72,54 Xrmin 78,05 X-3s 77,7414
0SG 83,46 Xmax 78,78 X+3s 78,8004
T 10,92 R 0,73 65 1,0591
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 8,88 <10,31 11,74
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 8,43<9,80<11,17
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2000\UF0884C1.DFD






Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0884c Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 78,00
Best. Nr 48EAE175AX6 Serienr 50378450 usG 72,54

T ’ 0SsG 83,46
Bemerkung 30% Weich; Md-Kal.: 228,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5037845 542846-40 78,05 78,41 78,10 78,47 78,47 78,47 78,15 78,15 78,47 78,15
5037845 542846-40 423,00 | 414,00 | 417,00 @ 432,00 422,00 | 418,00 412,00 | 425,00 | 410,00 | 404,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5037845 542846-40 78,31 78,15 78,31 78,63 78,10 78,15 78,15 78,10 78,15 78,57
5037845 542846-40 395,00 | 413,00 | 396,00 385,00 386,00 | 388,00 388,00 | 394,00 A 379,00 | 376,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5037845 542846-40 78,10 78,15 78,31 78,15 78,10 78,10 78,47 78,57 78,26 78,10
5037845 542846-40 425,00 | 406,00 | 408,00 434,00 430,00 | 400,00 413,00 | 419,00 A 375,00 | 383,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5037845 542846-40 78,10 78,10 78,10 78,41 78,10 78,10 78,57 78,26 78,10 78,10
5037845 542846-40 374,00 | 378,00 | 379,00 381,00 392,00 | 379,00 409,00 | 431,00 & 433,00 | 413,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5037845 542846-40 78,10 78,26 78,57 78,26 78,10 78,26 78,57 78,41 78,10 78,10
5037845 542846-40 432,00 | 429,00 | 412,00 432,00 391,00 | 384,00 386,00 | 387,00 A 384,00 | 387,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5037845 542846-40 78,10 78,26 78,57 78,10 78,10 78,10 78,41 78,41 78,57 78,10
5037845 542846-40 392,00 | 390,00 | 426,00 427,00 430,00 | 422,00 403,00 | 406,00 | 415,00 | 409,00
Merkm.M Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5037845 542846-40 78,63 78,31 78,26 78,15 78,47 78,26 78,31 78,15 78,10 78,31
5037845 542846-40 388,00 | 384,00 | 384,00 386,00 382,00 | 385,00 373,00 | 384,00 @ 392,00 | 424,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5037845 542846-40 78,41 78,31 78,41 78,26 78,10 78,15 78,15 78,47 78,78 78,36
5037845 542846-40 430,00 | 427,00 | 423,00 411,00 409,00 | 413,00 385,00 | 393,00 A 380,00 | 377,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884C1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0884c Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 78,00
Best. Nr 48EAE175AX6 Serienr 50378450 usG 72,54

T ’ 0SsG 83,46
Bemerkung 30% Weich; Md-Kal.: 228,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5037845 542846-40 78,15 78,15 78,15 78,26 78,63 78,15 78,26 78,10 78,31 78,47
5037845 542846-40 371,00 | 380,00 | 386,00 381,00 408,00 | 406,00 413,00 | 413,00 A 400,00 | 407,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5037845 542846-40 78,47 78,26 78,15 78,26 78,47 78,15 78,15 78,26 78,63 78,10
5037845 542846-40 394,00 | 403,00 | 415,00 427,00 411,00 | 406,00 413,00 | 410,00 | 417,00 | 411,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884C1.DFD
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Production Tools

Gegenmesseinrichtung

Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  02.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0884c Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 78,00 5,46 i OSG 83,46

Serienr. VM1698-2 Einh. Nm :5,415 737587(3‘7 7;275747 777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100

Auswertung von 02.11.2009 10:37:29

Bem.  30% Weich; Md-Kal.: 228,00 Nm

bis 02.11.2009 10:53:10

84
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= B
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72 T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
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Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 78,00 X 77,7822
usG 72,54 Xmin 76,10 X-3s 76,3504
oSG 83,46 Xmax 79,21 X+3s 79,2140
T 10,92 R 3,11 6s 2,8636
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,28<3,81<434
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,15<3,66 <4,18
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2000\UF0884CM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0884c Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 78,00
72,54
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-2 gzg 83,26

Bemerkung 30% Weich; Md-Kal.: 228,00 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 77,87 77,41 77,23 78,70 78,03 77,62 77,22 77,76 77,68 78,24
VM1698 Schatz Bremse 419,75 | 421,00 | 427,00 @ 439,75 429,50 | 425,00 420,25 | 429,00 W 418,50 | 415,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 77,15 78,31 77,94 78,12 77,89 79,21 77,51 78,19 77,58 77,56
VM1698 Schatz Bremse 401,75 | 419,25 | 401,50 387,25 380,25 | 391,00 395,25 | 391,50 & 381,25 | 383,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 78,21 77,50 78,12 78,10 77,96 77,51 78,15 77,99 77,52 78,63
VM1698 Schatz Bremse 425,75 | 407,00 | 41550 @ 438,00 427,50 | 407,00 417,75 | 414,00 & 380,00 | 391,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 77,79 77,94 77,71 77,64 78,69 77,81 77,88 78,44 78,21 77,54
VM1698 Schatz Bremse 383,25 | 384,50 | 384,50 386,25 393,25 | 388,75 413,75 | 429,25 | 428,50 | 415,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 78,06 78,05 77,44 78,62 78,05 78,37 77,62 77,70 77,68 77,84
VM1698 Schatz Bremse 429,25 | 431,00 | 410,50 @ 437,00 392,75 | 389,00 382,75 | 384,50 | 383,00 | 386,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 78,14 77,97 77,88 77,55 78,02 77,62 77,51 77,96 78,03 77,81
VM1698 Schatz Bremse 389,75 | 387,75 | 430,25 @ 422,75 429,25 | 42525 406,00 | 408,00 @ 422,25 | 407,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 77,80 78,01 77,79 78,12 77,60 77,83 77,74 78,28 76,10 78,20
VM1698 Schatz Bremse 389,00 | 385,50 | 379,00 383,25 380,25 | 382,25 376,00 | 38525 | 390,75 | 421,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 77,35 78,48 78,10 77,19 78,19 78,31 78,11 78,13 77,49 77,00
VM1698 Schatz Bremse 42475 | 42450 | 420,25 41450 412,75 | 410,25 388,50 | 391,00 | 377,00 | 374,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2000\UF0884CM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0884c Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 78,00
72,54
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-2 gzg 83,26

Bemerkung 30% Weich; Md-Kal.: 228,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 76,99 77,60 77,32 77,84 77,65 78,07 77,68 76,54 77,48 77,98
VM1698 Schatz Bremse 374,75 | 385,00 | 386,00 378,75 410,25 | 407,00 @ 411,00 @ 410,75 401,25 | 405,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 76,87 76,84 77,79 76,73 77,49 77,44 77,15 77,73 77,47 77,26
VM1698: Schatz Bremse 398,75 | 397,50 | 415,75 | 419,50 407,25 | 405,50 @ 413,25 | 412,00 420,00 | 412,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2000\UF0884CM.DFD
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|- ----------- Hersteller: Apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 48EAE1TSAKE 0211 2009 10:37:28 95 I

i e i

0 s e s i

Aok o i e i i

T"EIII:I
UFDBB4_c_95

a0o

300

S Py e

R e L A o e e A L e e A L e L e 0 T T e - B e L 0 e e e et O T et 0 o e Lt e 0 L e et 0 e )L S e 0 e e e

B I L T L By S i R R P

a0

I
o Bk us SIS HE R

g RAC N N

S s e e A I

p—
o
-

s wowy=sa]

=]

400

200

100

Jpg

Drehwinkel [qrd]





Cleco

Production Tools Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 2

HU-Nr. 031/09

a)

b)

Seite 2 von 3

Prifblatt Nr. 3

Drehmomentermittiung 80 %

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 26,316 %

Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %

Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. UF0884

Prufdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.) 148,00 N-m

Harte Verbindung (H) 895,6 N-m/Umdrehung; Winkel 30 °

Weiche Verbindung (L) 73,253 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L

Toleranz unten/oben 137,64 - 158,36 N-m 137,64 - 158,36 N-m

Toleranz unten/oben 7 % 7 %

Mittleres Drehmoment 149,27 N-m 146,51 N-m

Standardabweichung 1,722 N-m 1,054 N-m

Streubreite (99,73%) 10,33 N'm 6,33 N-m

Cm 2,01 3,28

Cmk 1,76 2,80

Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,01

Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 1,76

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:





Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bSySte m
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Joas Datum  05.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0884h Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 148,00 10,36 i OSG 158,36

Serienr. 50378450 Einh. Nm  -1036 |USG 137,64 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung  von 05.11.2009 13:51:32 bis 05.11.2009 14:23:41
Bem. 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 232.0 Nm
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542846-40 [Nm] NV — 542846-40 [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50378450 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 148,00 X 148,6800
usG 137,64 Xmin 148,04 X-3s 147,8244
oSG 158,36 Xmax 149,33 x+3s 149,5356
T 20,72 R 1,29 6s 1,7112
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 10,42 <12,11<13,79
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 9,74<11,31<12,89
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0884h1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884h Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 148,00
. UsG 137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50378450 0sG 158,36

Bemerkung 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 232.0 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5037845 542846-40 148,52 148,69 148,52 148,52 148,47 148,36 148,85 148,36 148,69 149,17
5037845 542846-40 29,00 28,00 30,00 29,00 32,00 29,00 30,00 28,00 28,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5037845 542846-40 148,85 | 148,69 | 148,85 148,36 148,85 | 148,52 148,85 @ 148,69 | 148,69 148,52
5037845 542846-40 31,00 31,00 29,00 29,00 29,00 30,00 31,00 32,00 33,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5037845 542846-40 148,52 148,52 149,17 148,69 148,69 148,69 148,04 148,52 148,52 149,17
5037845 542846-40 34,00 33,00 35,00 34,00 33,00 31,00 29,00 29,00 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5037845 542846-40 148,52 148,36 148,52 148,85 149,17 148,52 149,01 148,69 148,52 148,85
5037845 542846-40 33,00 29,00 28,00 31,00 31,00 32,00 32,00 31,00 30,00 29,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5037845 542846-40 148,85 | 148,85 | 148,20 @ 148,69 148,52 | 148,85 148,52 @ 148,85 | 148,85 148,36
5037845 542846-40 33,00 32,00 30,00 29,00 32,00 27,00 29,00 30,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5037845 542846-40 149,17 148,52 148,20 148,85 149,17 148,52 148,52 148,52 148,52 148,20
5037845 542846-40 32,00 30,00 32,00 34,00 33,00 33,00 34,00 30,00 32,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5037845 542846-40 148,85 | 148,85 | 148,20 = 148,20 148,85 | 148,69 @ 149,17 @ 148,52 | 148,85 148,85
5037845 542846-40 30,00 30,00 30,00 29,00 32,00 27,00 31,00 32,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5037845 542846-40 148,52 148,52 148,52 148,52 148,85 148,85 149,17 149,33 149,17 148,20
5037845 542846-40 33,00 33,00 32,00 33,00 29,00 31,00 30,00 30,00 31,00 29,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0884h1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884h Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 148,00

. UsG 137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50378450 0sG 158,36
Bemerkung 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 232.0 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5037845 542846-40 148,52 148,85 148,69 148,52 149,33 148,52 148,20 149,17 148,85 148,52
5037845 542846-40 28,00 27,00 31,00 33,00 33,00 33,00 33,00 32,00 34,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5037845 542846-40 148,85 148,85 148,52 149,17 148,69 148,20 148,85 148,52 148,36 148,85
5037845 542846-40 29,00 28,00 29,00 29,00 30,00 32,00 29,00 30,00 29,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884h1.DFD






Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Cleco Seite 1 /1

Production Tools

Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Joas Datum  05.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0884h Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 148,00 10,36 i OSG 158,36

Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm  -1036 |USG 137,64 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung  von 05.11.2009 13:51:35 bis 05.11.2009 14:23:44
Bem. 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 232.0 Nm
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Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 148,00 X 149,2670
usG 137,64 Xmin 146,70 X-3s 144,1008
0OSG 158,36 Xmax 154,50 x+3s 154,4332
T 20,72 R 7,80 6s 10,3323
n<T> 100 p<T> 99,99999 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00001%
N <UsG 0 pP<UsSG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,73<2,01<2.28
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,51 <1,76 2,01
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884hM.DFD






Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884h Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 148,00
137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 128’26

Bemerkung 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 232.0 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 148,20 | 151,30 | 149,50 146,90 153,50 | 147,10 149,60 @ 147,00 | 148,60 148,30
VM1698 Schatz Bremse 29,00 28,00 28,75 29,25 31,25 29,75 29,75 27,50 28,00 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 153,20 | 148,00 | 147,70 @ 150,10 148,50 | 148,50 150,10 & 148,40 | 149,90 148,70
VM1698 Schatz Bremse 30,00 29,50 28,50 28,75 28,25 29,25 29,50 30,50 32,25 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 149,30 147,20 152,10 152,10 149,80 149,00 147,60 149,40 149,20 152,00
VM1698: Schatz Bremse 33,00 31,25 33,25 32,25 32,00 30,50 28,25 29,00 29,50 29,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 149,80 149,40 149,10 150,10 147,70 147,60 148,80 148,60 148,30 147,50
VM1698 Schatz Bremse 31,00 28,75 27,50 30,25 31,25 32,00 31,25 30,75 29,75 29,25
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 148,10 | 148,90 | 148,90 149,40 151,60 | 147,30 148,30 @ 151,00 | 150,40 149,60
VM1698 Schatz Bremse 32,25 32,00 29,25 28,50 29,75 26,25 28,50 29,75 29,75 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 150,60 | 147,80 | 148,50 @ 150,10 150,50 | 154,00 154,50 @ 146,70 | 153,90 152,00
VM1698 Schatz Bremse 30,50 30,50 31,00 32,75 32,25 31,75 32,50 30,25 30,50 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 148,40 147,60 147,60 148,70 151,50 148,20 148,40 147,90 148,10 149,70
VM1698 Schatz Bremse 29,50 29,75 29,00 29,25 30,25 27,25 30,50 31,25 30,50 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 150,00 | 150,00 | 147,20 @ 150,70 148,20 | 149,00 148,40 @ 150,10 | 150,30 @ 149,20
VM1698 Schatz Bremse 32,50 31,75 31,50 31,25 28,25 29,75 29,75 29,25 29,25 28,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884hM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884h Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 148,00
137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 128@6

Bemerkung 80% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 232.0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 147,00 = 148,60 & 148,10 @ 148,00 154,50 @ 148,50 @ 148,90 | 149,90 150,20 | 147,80
VM1698 Schatz Bremse 28,25 26,75 30,50 31,50 31,75 31,25 33,00 31,75 33,00 30,50
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 149,00 148,30 147,70 147,90 147,90 150,70 149,00 149,20 148,10 148,40
VM1698 Schatz Bremse 28,25 28,00 28,25 28,00 29,75 31,25 28,00 30,00 29,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884hM.DFD





|- ----------- Hersteller: Apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 48EAE1TSAKE 0511 2009 13:51:35 90 [
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|- ----------- Hersteller: Apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 48EAE1TSAKE 0511 2009 13:51:35 95 [

e oy L )y o Sy

K

A e ey B B s e st e e st s TR s e st st Tl sy sy

il

[

-
v

1 e e o e

)

R
T

L o o e e e e e e e e e e S e ot e o e st et O Y e e

.

|
L
|
1

v
v
il
Il

;i‘.l

o e s e e e i e i e e e e e e e e e o] e e e e e e e e e e e e e e e e S e

]
'

4
e 1
1
i

R R R R Tl SR R

BT

B i e i e L

e e LY L T LY o L LY 8 YL T LY T e ety /T T LY T LY 8 Y0 =T LY ¥ T LY 8 Y0 2 8 0 T LY 8 Y0 =F LY 0 s LY 8 Y0 =LY 0 LBt 0 /0 =T LY 0 T LY 0 Y0 =LY 0 T LY 0 e e e ey e e

B e B R R i T

L e

e e e e e e T e e i TR e

J___________________L__________________J___________________L__________________J__________:._
I

T
250

LIFO0384_h_ 595

T
200

1
130

Drehwinkel [grd]

I
100

=T R e T LT SRR

140 4 mmmmmm e

] ] e

L T L T T P

100 4 -mmmmmm s
B R R R SRR
apefamiae e e

[wry] wswowysig

2':'_-_-_-_-_-_-_-_-_-_-J___________________:.______________-_-_J_-_-_-_-_-_-_____-_I.___-_-_-_-_-_-_-_-J

Jpg





Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bSySte m
Werk ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Joas Datum  05.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0884¢ Merkm.Bez. 542846-40 Prafmoment 148,00 10,36 i 0OSG 158,36
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50378450 Einh. Nm -10,36 ' USG 137,64
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 05.11.2009 14:33:06 bis 05.11.2009 14:59:30
Bem. 80% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 228.0 Nm
i OSG
155 |
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g 145
0 ]
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P s ] UL 01
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220 Iy | 20T ¢ % 5
= 7 C S — 0
:© 3 K r = o 70 30 X,
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542846-40 [Nm] NV — 542846-40 [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50378450 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 148,00 X 148,3824
USG 137,64 Xrmin 148,01 X-3s 147,6035
0SG 158,36 Xmax 149,43 X+3s 149,1613
T 20,72 R 1,42 65 1,5577
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 11,45<13,30< 15,15
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 11,02 12,81 < 14,60
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power

Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0884g1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884g Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. 542846-40 Nennm. 148,00
USG 137,64

Best. Nr. 48EAE175AX ienr. 784 ’

est. Nr 8 5AX6 Serienr 50378450 0SG 158,36
Bemerkung 80% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 228.0 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5037845 542846-40 148,48 148,33 148,17 148,17 148,11 148,80 148,33 148,01 148,80 148,33
5037845 542846-40 352,00 | 346,00 | 336,00 334,00 311,00 | 340,00 346,00 | 338,00 A 337,00 | 333,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5037845 542846-40 148,33 148,17 148,48 148,17 148,64 148,33 148,01 148,48 148,48 148,17
5037845 542846-40 324,00 | 334,00 | 310,00 312,00 313,00 | 341,00 337,00 | 336,00 | 350,00 | 354,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5037845 542846-40 148,33 148,48 148,17 148,17 148,33 148,01 148,64 149,43 148,48 148,33
5037845 542846-40 376,00 | 367,00 | 361,00 368,00 364,00 | 361,00 364,00 | 361,00 @ 361,00 | 363,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5037845 542846-40 148,33 148,17 148,48 148,17 148,33 148,17 148,48 148,01 148,33 148,64
5037845 542846-40 365,00 | 350,00 | 334,00 337,00 301,00 | 320,00 324,00 | 334,00 | 299,00 | 329,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5037845 542846-40 148,01 148,48 148,48 148,33 148,80 148,48 148,48 148,17 148,17 148,17
5037845 542846-40 365,00 | 357,00 | 353,00 360,00 351,00 | 345,00 352,00 | 344,00 @ 341,00 | 346,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5037845 542846-40 148,48 148,17 148,17 148,48 148,33 148,48 148,17 148,01 148,48 148,64
5037845 542846-40 362,00 | 352,00 | 359,00 348,00 361,00 | 359,00 361,00 | 347,00 A 357,00 | 346,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5037845 542846-40 148,17 148,80 148,01 148,17 148,48 148,33 148,17 149,11 148,48 148,01
5037845 542846-40 363,00 | 348,00 | 342,00 339,00 345,00 | 361,00 337,00 | 343,00 A 344,00 | 338,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5037845 542846-40 148,48 148,59 148,59 148,17 148,48 148,17 148,96 148,27 148,64 148,43
5037845 542846-40 352,00 | 360,00 | 379,00 383,00 365,00 | 386,00 367,00 | 384,00 @ 380,00 | 367,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0884g1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884g Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 148,00
. UsG 137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50378450 0sG 158,36

Bemerkung 80% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 228.0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5037845 542846-40 148,17 148,43 148,11 148,33 148,27 148,59 148,27 | 148,27 148,59 148,59
5037845 542846-40 336,00 | 352,00 | 340,00 314,00 360,00 | 34500 346,00 317,00 368,00 | 356,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5037845 542846-40 148,17 148,27 148,59 148,90 148,27 148,90 148,64 | 148,27 148,11 148,74
5037845 542846-40 368,00 | 380,00 | 362,00 369,00 375,00 | 360,00 337,00 337,00 347,00 | 333,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0884g1.DFD





Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Joas Datum  05.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UF0884g Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 148,00 10,36 1 OSG 158,36
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Nm -10,36 : USG 137,64
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 05.11.2009 14:33:08 bis 05.11.2009 14:59:33
Bem. 80% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 228.0 Nm
] 0OSG
1155
= i
z. -
?50&%@% ********************************** s
& 1 xS N %QZ&,% i - o S VIV
8 145 i Xl VaacketelaVe® '
5 - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — T — - — - X-3
. s
140
] USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s _ x+3s X-3s _ X+3s
o5 7USG >‘< OSGﬁ o5 USG ‘ >‘< ‘ 0OSG 0,001
] F T 99,99 ‘ ‘ ‘
T 7 | o | | > 0,1
= 20+ =20 &, 99,5 ‘ ; 7 ‘
5 - 5 4 % e = 5
::(E:‘TS 15 E ; 15 g-, .o\? 70 ‘ f ‘ 30 g
2
] r @ o | | o
S0 10T & %0 ) 02
S -8 5 | 5 !
% 5 m ; 5 E ! ! ! 99.5
b \ r o 0,1 / : , ’
] C ‘ ‘ ‘ 99,99
0 - N‘\ T 17 ‘ T 177 0 0,001 T T T ‘ T T ‘ T T ‘ T T T
140 145 150 155 140 145 150 155
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 148,00 X 146,5060
UsG 137,64 Xmin 144,10 X-3s 143,3435
0SG 158,36 Xmax 149,00 X+3s 149,6685
T 20,72 R 4,90 6s 6,3250
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usa 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,82<3,28<3,73
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,41 2,80 < 3,20
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power

Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0884gM.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool P
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884g Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 148,00

. USG 137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 0sG 158,36
Bemerkung 80% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 228.0 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 149,00 148,10 148,20 147,40 146,90 147,40 147,70 148,20 147,80 147,30
VM1698 Schatz Bremse 356,75 | 356,25 | 343,50 339,50 325,25 | 347,00 352,25 | 345,75 | 342,75 | 340,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 147,30 147,10 146,50 147,10 146,90 147,30 147,40 147,60 146,00 145,90
VM1698 Schatz Bremse 333,50 | 335,50 | 315,00 317,50 322,75 | 347,00 348,50 | 342,75 | 357,00 | 366,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 147,10 147,80 146,40 148,10 147,10 147,20 147,90 147,90 148,30 146,90
VM1698 Schatz Bremse 378,75 | 377,25 | 366,75 377,75 371,25 | 364,75 373,50 | 368,50 | 365,50 | 366,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 147,70 | 146,10 | 147,00 146,60 146,60 | 146,50 146,50 @ 146,30 | 146,10 147,90
VM1698 Schatz Bremse 372,50 | 358,75 | 336,50 @ 340,75 318,50 | 326,25 334,50 | 336,50 | 308,25 | 339,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 146,20 | 146,20 | 146,30 @ 145,80 146,90 | 14540 147,00 14530 | 14590 146,50
VM1698 Schatz Bremse 371,50 | 360,00 | 359,75 366,25 355,75 | 351,50 356,00 | 348,00 W 346,25 | 353,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 147,10 146,80 146,80 146,80 147,80 147,90 148,50 147,00 146,70 146,10
VM1698 Schatz Bremse 367,50 | 358,25 | 364,00 350,50 370,75 | 364,00 368,00 | 354,75 | 362,00 | 350,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 147,80 145,70 145,90 144,80 145,70 146,20 144,40 146,70 146,00 145,20
VM1698 Schatz Bremse 368,25 | 348,75 | 345,00 343,00 349,25 | 364,00 338,25 | 353,75 | 342,25 | 342,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 147,00 | 146,60 | 147,00 14580 145,10 | 146,50 145,20 @ 146,90 | 14550 145,30
VM1698 Schatz Bremse 354,25 | 360,25 | 381,25 386,25 373,25 | 389,25 373,25 | 391,75 | 383,50 | 369,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0884gM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884g Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 148,00
137,64
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 128@6

Bemerkung 80% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 228.0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 145,40 147,00 146,10 144,20 146,70 146,10 146,70 144,10 145,30 145,10
VM1698 Schatz Bremse 341,00 | 354,00 | 344,25 314,75 359,50 | 348,50 @ 350,25 @ 322,50 372,25 | 360,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 145,00 146,50 145,30 144,60 145,20 145,80 145,60 144,40 145,40 144,70
VM1698: Schatz Bremse 374,25 | 380,25 | 361,75 | 371,00 372,00 | 362,75 @ 341,00 336,25 349,75 | 335,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0884gM.DFD





T T T T T T T T T T T T T T

o L A R T S hh=r o e o B e A e Tt ot R T e L R e == e A T g |
' i ' i ' i ' ' ' [ ' [
1 ' 1 ' ' 1 1 1 1 1 1 1
1 i 1 1 1 1 ] 1 ] 1 ]
' 1 ' ' ] ] ' ] ' ] '
] ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' '
' 1 1 1 1 ' ' 1 ' 1 ' 1
i 1 i 1 1 1 1 ] 1 ] 1 ]

b il e e e e Y e e il e T, e e e o Bl e e
' ' ' ' ' ' ' ' ' [
1 ' ' 1 1 1 1 1 1 1
i 1 1 1 1 ] 1 ] 1 ]
1 ' ' ' ] ] ' ] ' ] '
' ' ' ' ' ' [ ' [ ' [
1 ' ' ' 1 1 1 1 1 1 1
i 1 1 1 1 1 ] 1 ] 1 ]
1 ' ' ' ] ] ' ] ' ] '
' ' ' ' ' ' [ ' [ ' [
1 ' ' ' ' 1 1 1 1 1 1 1
i 1 ' 1 1 1 1 ] 1 ] 1 ]
1 ' 1 ' ' ] ] ' ] ' ] '
' ' ' ' ' ' ' [ ' [ ' [
1 ' 1 ] ' 1 1 1 1 1 1 1
i 1 i 1 1 1 ] ] 1 ] 1 ]
1 ] ] 1 ' i 1 ' ' 1 i ]

F==7-=n I g L e e ity B Rt Ty ol Kb

1 ' 1 ' 1 1 1 1 1 1
i 1 i i 1 1 ] 1 ] 1 ]
1 ' 1 ' ' ] ' ] ' ] '
' ' ' ' ' ' [ ' [ ' [
1 ' 1 ' ' 1 1 1 1 1 1
i 1 i 1 1 1 ] 1 ] 1 ]
1 ' 1 ' ' ] ' ] ' ] '
' ' ' ' ' ' [ ' [ ' [
1 ' 1 ' ' 1 1 1 1 1 1
i 1 i 1 1 1 ] 1 ] 1 ]
1 ' 1 ' ' ] ' ] ' ] '
' ' ' ' ' ' [ ' [ ' [
1 ' 1 ' ' 1 1 1 1 1 1
i 1 i 1 1 1 ] 1 ] 1 ]
1 ' 1 ' ' ] ' ] '
! ' [ i I ' I ] ]

BO0

UFO884_g_90.jpg

a0o

400

1
T
e SRR e S it Sl e T s e S e
I
1
T
Rl e T e e T
[
1

300
Drehwinkel [grd]

200

|- ----------- Hersteller: Apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 48EAE1TSAKE 0511 2009 14:33:08 90 [

T et o s s o s ] i i g 0 i s i s i e

L S e e e e et e e e P e e e

i
'
'
'
1
'
'
L
1
'
'
'
1
'
'
'
1
'
'
'
1
'
'
]
-
'
'
'
1
'
'
'
1
'
'
'
1
'
'
'
1
-

B e e |
L =TT, S v iy~ L el 1

e R BT e

100

Al e e a e a  a  a  a  a  a  a a  a  a  a
I e ECLLE TR TR E RS PP e P e e

£ T P TP

e
cIORE R

' '
] 1
1 1
1 1
' '
] 1
1 1
1 1
' '
] 1
1 1
1 1
' '
] 1
1 1
5 5
T T

T

o o

150
TSI
120 g = mimimmmimimimmimimim mie

[wry] wswowysig





[ - -------- Hersteller: apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 48EAE175AX6 05.11.2009 14:33:08 395 J
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Cleco

Production Tools Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 2

HU-Nr. 031/09

a)

b)

Seite 3von 3

Prifblatt Nr. 4

Drehmomentermittlung 100 %

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 26,316 %

Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %

Hersteller ~ Apex Tool Group Serien-Nr. UF0884

Prifdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) 176,00 N-m

Harte Verbindung (H) 1061 N-m/Umdrehung; Winkel 30°

Weiche Verbindung (L) 88,445 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L

Toleranz unten/oben 163,68 - 188,32 N-m 163,68 - 188,32 N-m

Toleranz unten/oben 7 % 7 %

Mittleres Drehmoment 176,84 N-m 176,89 N-m

Standardabweichung 1,475 N-m 1,112 N-m

Streubreite (99,73%) 8,85 N-m 6,67 N-m

Cm 2,78 3,69

Cmk 2,60 3,43

Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,78

Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 2,60

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Bemerkung:





Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bSySte m
Werk ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Joas Datum  05.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0884b Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 176,00 12,32 i OSG 188,32
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50378450 Einh. Nm -12,32 : USG 163,68
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 05.11.2009 12:58:22 bis 05.11.2009 13:33:09
Bem. 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 230.0 Nm
1 OSG
185
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D P oottt 500008 56 o S0 RS IS o5 0 e oo s o BB s % 1
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O ]| VU 0.1
304 F30 % ;
% 3 | : | E -°\—°' 99,5
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542846-40 [Nm] NV — 542846-40 [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50378450 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 176,00 X 176,6723
USG 163,68 Xmin 176,15 X-3s 175,6476
0SG 188,32 Xmax 177,74 X+3s 177,6970
T 24,64 R 1,59 65 2,0494
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 10,35<12,02 < 13,69
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 9,78<11,37<12,95
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884b Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 176,00
USG 163,68

Best. Nr. 48EAE175AX ienr. 784 ’

est. Nr 8 5AX6 Serienr 50378450 0SG 188,32
Bemerkung 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 230.0 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5037845 542846-40 177,74 176,79 176,15 176,31 176,63 176,67 176,15 176,63 176,67 176,98
5037845 542846-40 26,00 28,00 26,00 27,00 28,00 26,00 27,00 28,00 29,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5037845 542846-40 176,79 177,42 177,27 177,11 176,47 176,79 176,47 176,47 176,31 176,79
5037845 542846-40 29,00 31,00 29,00 29,00 31,00 31,00 34,00 32,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5037845 542846-40 177,11 176,79 176,79 176,79 176,79 176,79 177,11 176,47 176,31 176,15
5037845 542846-40 31,00 32,00 31,00 29,00 29,00 28,00 31,00 30,00 29,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5037845 542846-40 176,79 176,79 176,47 176,15 176,47 177,11 176,63 177,11 176,79 176,79
5037845 542846-40 28,00 32,00 32,00 33,00 34,00 31,00 34,00 31,00 32,00 30,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5037845 542846-40 176,79 176,79 176,15 176,79 176,31 176,63 176,79 177,11 176,15 177,42
5037845 542846-40 29,00 30,00 29,00 29,00 31,00 29,00 29,00 34,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5037845 542846-40 176,63 177,11 176,47 176,47 176,15 176,15 176,15 176,79 176,47 176,47
5037845 542846-40 30,00 31,00 32,00 32,00 32,00 30,00 30,00 28,00 30,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5037845 542846-40 176,79 177,42 176,31 176,47 176,47 176,63 176,15 176,31 176,79 176,63
5037845 542846-40 30,00 29,00 30,00 35,00 31,00 33,00 31,00 32,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5037845 542846-40 176,47 176,31 177,11 176,79 176,63 176,47 176,79 176,79 177,11 176,47
5037845 542846-40 32,00 29,00 29,00 31,00 29,00 29,00 28,00 30,00 28,00 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0884b1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884b Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 176,00
) UsG 163,68
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50378450 0sG 188,32

Bemerkung 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 230.0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5037845 542846-40 176,79 176,15 176,79 176,47 176,79 176,31 176,47 | 176,79 177,11 177,11
5037845 542846-40 31,00 30,00 34,00 31,00 30,00 33,00 31,00 32,00 34,00 30,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5037845 542846-40 177,11 176,79 176,79 176,79 176,79 177,11 176,79 | 176,15 176,15 176,47
5037845 542846-40 33,00 34,00 31,00 33,00 31,00 29,00 30,00 28,00 30,00 29,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884b1.DFD





Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Cleco Seite 1 /1

Production Tools

Werk ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Joas Datum  05.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UF0884b Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 176,00 12,32 10SG 188,32
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Nm -12,32 : USG 163,68
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 05.11.2009 12:58:24 bis 05.11.2009 13:33:12
Bem. 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 230.0 Nm
] OSG
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Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 176,00 X 176,8370
USG 163,68 Xmin 173,70 X-3s 172,4121
0SG 188,32 Xmax 181,30 X+3s 181,2619
T 24,64 R 7,60 65 8,8497
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 pP<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,40 2,78 < 3,17
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,23 2,60 <2,96
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884b Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 176,00
1
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 122’22

Bemerkung 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 230.0 Nm

Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 177,70 178,40 175,10 175,10 177,60 176,90 175,70 175,80 177,10 178,70
VM1698 Schatz Bremse 25,75 27,00 25,00 25,50 27,00 25,50 26,00 29,25 28,25 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 175,60 | 177,40 | 176,00 @ 177,00 179,90 | 175,10 178,60 & 180,40 | 181,10 @ 175,00
VM1698 Schatz Bremse 28,50 29,50 28,25 28,75 29,25 30,50 33,00 31,25 31,50 31,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 174,10 175,00 176,70 175,70 177,70 176,40 176,80 175,80 181,30 177,90
VM1698: Schatz Bremse 29,75 30,75 31,00 28,50 28,75 27,50 29,25 28,00 28,50 29,00
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 177,30 176,40 175,70 177,70 179,30 175,60 175,70 176,30 177,60 176,10
VM1698 Schatz Bremse 28,00 31,50 31,50 32,00 32,50 30,25 32,00 30,50 31,50 28,75
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 177,90 176,80 175,20 177,20 178,20 175,60 177,10 177,00 176,10 179,50
VM1698 Schatz Bremse 27,50 28,75 28,00 28,00 29,75 27,75 29,25 32,50 30,50 31,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 176,70 177,20 176,00 175,50 176,70 176,70 177,40 177,10 177,70 178,30
VM1698 Schatz Bremse 29,50 30,75 31,50 31,75 31,00 28,75 29,50 28,00 29,25 28,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 175,00 | 176,60 | 177,30 | 179,50 175,30 | 176,40 176,90 | 173,70 @ 176,60 | 177,10
VM1698 Schatz Bremse 28,75 28,00 28,75 33,00 30,50 31,75 30,25 31,00 31,00 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 176,50 176,80 176,70 178,40 175,40 175,30 176,30 174,50 174,20 174,70
VM1698 Schatz Bremse 31,00 28,25 28,75 30,00 28,25 28,50 27,75 28,75 28,50 30,25
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884b Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 176,00
1
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 122@2

Bemerkung 100% hart; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 230.0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 177,90 176,00 179,60 174,70 176,30 176,20 175,90 177,00 179,90 176,40
VM1698 Schatz Bremse 31,00 29,25 32,75 30,00 29,25 31,50 30,50 30,50 32,75 30,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 177,00 177,30 177,10 177,00 176,30 177,00 178,60 178,10 176,60 176,40
VM1698: Schatz Bremse 32,00 31,75 30,50 32,25 31,00 28,50 28,75 27,25 29,00 29,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884bM.DFD
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bSySte m
Werk ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Joas Datum  05.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0884a Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 176,00 12,32 i OSG 188,32
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50378450 Einh. Nm -12,32 : USG 163,68
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 05.11.2009 11:14:12 bis 05.11.2009 12:07:51
Bem. 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 224.0 Nm
1 OSG
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542846-40 [Nm] NV — 542846-40 [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50378450 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 176,00 X 176,5688
USG 163,68 Xmin 176,01 X-3s 175,4539
0SG 188,32 Xmax 177,75 X+3s 177,6837
T 24,64 R 1,74 65 2,2298
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 9,51 <11,05 12,59
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 9,07 10,54 < 12,01
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0884a1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884a Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. 542846-40 Nennm. 176,00

) USG 163,68
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50378450 0sG 188,32
Bemerkung 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 224.0 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5037845 542846-40 176,20 176,35 176,66 176,20 176,20 176,20 176,66 176,51 176,51 176,20
5037845 542846-40 364,00 | 361,00 | 361,00 361,00 351,00 | 338,00 373,00 | 300,00 A 326,00 | 318,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5037845 542846-40 176,20 176,82 177,75 176,51 176,82 176,51 176,82 176,51 176,82 176,20
5037845 542846-40 320,00 | 330,00 | 305,00 325,00 296,00 | 354,00 336,00 | 341,00 A 361,00 | 341,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5037845 542846-40 176,82 176,20 176,35 176,66 177,75 176,20 176,20 176,20 176,51 176,35
5037845 542846-40 338,00 | 355,00 | 338,00 357,00 346,00 | 331,00 354,00 | 347,00 A 341,00 | 358,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5037845 542846-40 176,66 177,13 176,20 176,35 176,51 176,51 176,82 176,20 176,97 177,44
5037845 542846-40 331,00 | 354,00 | 355,00 345,00 362,00 | 343,00 338,00 | 334,00 A 353,00 | 352,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5037845 542846-40 176,82 176,04 176,20 177,44 176,20 176,20 176,20 176,82 176,82 176,66
5037845 542846-40 348,00 | 327,00 | 347,00 339,00 348,00 | 342,00 353,00 | 337,00 | 337,00 | 347,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5037845 542846-40 176,51 177,13 176,51 176,66 176,82 176,82 176,82 176,20 176,20 176,82
5037845 542846-40 334,00 | 349,00 | 325,00 352,00 339,00 | 365,00 384,00 | 385,00 @ 378,00 | 382,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5037845 542846-40 176,82 176,35 176,51 176,20 176,20 176,66 177,13 176,82 176,66 176,01
5037845 542846-40 378,00 | 375,00 | 379,00 331,00 360,00 | 326,00 367,00 | 338,00 @ 347,00 | 338,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5037845 542846-40 176,82 177,18 176,20 176,51 176,66 176,20 176,66 176,51 177,13 176,51
5037845 542846-40 338,00 | 339,00 | 351,00 324,00 345,00 | 333,00 339,00 | 337,00 | 336,00 | 364,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884a1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884a Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 176,00
) UsG 163,68
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50378450 0sG 188,32

Bemerkung 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 224.0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5037845 542846-40 176,20 176,20 176,51 176,51 176,51 176,66 176,20 176,20 176,82 176,82
5037845 542846-40 378,00 | 362,00 | 361,00 362,00 369,00 | 369,00 378,00 356,00 329,00 | 345,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5037845 542846-40 176,51 177,44 176,51 176,20 176,20 177,13 176,82 | 176,35 176,82 176,01
5037845 542846-40 323,00 | 344,00 | 334,00 325,00 333,00 | 373,00 361,00 379,00 368,00 | 375,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884a1.DFD





Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Joas Datum  05.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UF0884a Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 176,00 12,32 10SG 188,32
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Nm -12,32 : USG 163,68
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 05.11.2009 11:14:14 bis 05.11.2009 12:07:54
Bem. 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 224.0 Nm
] OSG
1 1857:
E
£80-4H+—" — - — - — - — - — —_— = — - — - — = — = = — = — = — = — = — X+3s
o ] X /\ f\ -
L I o B g B o et S MG s Bl
@ 175 | Y y
N e X-3s
m -
% -
» 170
165
] USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x38s _ x+3s Xx-3s _ X+3s
25 USG — X OSG 55 usG e OSCG_ 4,001
3] u T 99,99 ‘ ‘ ‘
T4 o F= | | 0,1
= 20 | ) | =20 &, 99,5 ‘ ‘
e « ET )
o> I c B op % ! ! ! 5
::(E:"S 15 E | | ; 15 g .o\? 70 ; f ; 30 g
] r @© 4 \ \ o
S10- 1 1 ~10T & % S i m— [
s ] i -2 5 ‘ 5 ¥
| 57 | || g & | | 1 99.5
] | /I \y -2 0.1 ) ’
] " A C f f ‘ 99,99
O*Tﬂ_y_v_v_v_v_y_v_v—vlwll\ [ \.l\l\\ LI I 0 0,001 T L T \‘\ T ‘\ T ! L L
165 170 175 180 185 165 170 175 180 185
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 176,00 X 176,8900
USG 163,68 Xmin 174,30 X-3s 173,5547
0SG 188,32 Xmax 180,10 X+3s 180,2253
T 24,64 R 5,80 65 6,6707
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usa 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,18 < 3,69 < 4,21
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,95<3,43<3,91
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool P
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884a Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 176,00

. USG 163,68
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 0sG 188,32
Bemerkung 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 224.0 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 177,30 178,30 177,60 178,20 177,40 175,10 178,80 175,60 177,70 176,30
VM1698 Schatz Bremse 375,00 | 378,25 | 371,25 373,25 366,50 | 352,50 383,75 | 312,75 | 338,50 | 326,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 178,20 179,00 176,00 175,80 176,30 176,50 175,70 176,40 177,40 177,70
VM1698 Schatz Bremse 330,50 | 340,75 | 31550 @ 335,00 312,00 | 364,25 352,25 | 354,00 W 370,75 | 358,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 176,00 176,80 176,50 178,20 176,70 174,30 177,80 176,00 177,30 177,40
VM1698: Schatz Bremse 349,25 | 367,75 | 349,50 368,25 362,50 | 343,50 365,50 | 351,25 | 349,75 | 367,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 177,10 178,50 177,70 177,00 180,10 176,20 176,10 174,70 177,70 177,00
VM1698 Schatz Bremse 349,25 | 360,25 | 366,25 355,50 373,50 | 354,00 348,00 | 348,75 | 359,75 | 358,75
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 175,60 | 175,40 | 176,80 @ 177,50 176,70 | 178,00 178,10 A 178,10 | 175,50 @ 176,80
VM1698 Schatz Bremse 355,25 | 343,00 | 359,00 353,25 358,00 | 354,50 364,00 | 353,25 | 347,00 | 359,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 176,00 | 175,30 | 176,60 @ 177,30 176,60 | 176,90 177,70 A 178,00 | 178,00 176,80
VM1698 Schatz Bremse 345,00 | 357,75 | 344,75 361,25 351,25 | 371,75 401,25 | 395,75 | 384,75 | 389,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 177,60 177,40 176,30 176,60 178,70 176,70 179,80 177,20 175,80 177,60
VM1698 Schatz Bremse 391,75 | 379,75 | 387,00 346,00 367,25 | 344,00 375,75 | 351,50 | 357,00 | 350,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 176,00 177,60 177,10 174,30 177,90 177,10 176,00 176,90 175,60 175,30
VM1698 Schatz Bremse 351,50 | 350,50 | 361,00 334,00 359,50 | 346,25 349,25 | 345,75 | 349,75 | 375,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884aM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884a Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 176,00
1
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 gzg 122@2

Bemerkung 100% weich; Toleranz: +-7%; Md.-Kal.: 224.0 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 178,10 175,90 176,00 175,70 176,80 175,90 177,20 178,90 177,10 174,90
VM1698 Schatz Bremse 390,00 | 380,75 | 368,25 | 380,50 374,00 @ 381,00 386,25 @ 365,00 344,75 | 350,50
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 175,90 @ 176,90 A 177,00 175,80 17560 177,60 176,30 | 177,70 @ 177,30 | 176,80
VM1698: Schatz Bremse 338,75 | 355,00 | 342,25 331,50 339,75 | 391,75 | 368,75 | 389,50 @ 378,25 | 387,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884aM.DFD
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Cleco

Production Tools

Homologation von Schraubwerkzeugen

HU-Nr. 031/09

Hersteller Apex Tool Group

Modell Cleco-48EAE175AX6

Anlage 3
Seite 1 von 2

Allgemeine Technische Daten

Maschinenart Winkelwerkzeug
Seriennummer UF0884

36 N'm bis 176 N'm

Differenzauswertung Referenz / Prifling bei 40° / 60%

Fugemoment

Drehmoment

Drehwinkel

Formelableitung

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment + 7 %

35,2 N-m

105,6 N-m Toleranz 13,17% + 6,58%
40° Toleranz 5,0° + 2,5°
T

6 S

* 6S





Cleco

Production Tools

Messung Prifling Referenz Differenz
Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmomer Winkel
1 96,02 41 103,03 39,25 7,01 1,75
2 97,09 41 104,23 39,75 7,14 1,25
3 96,93 41 101,79 39,25 4,86 1,75
4 95,11 41 103,33 40 8,22 1
5 98 41 104,74 40 6,74 1
6 95,26 41 102,51 39,5 7,25 1,5
7 95,11 41 104,45 40,5 9,34 0,5
8 98,37 41 104,54 40,25 6,17 0,75
9 95,63 41 103,29 40 7,66 1
10 99,36 41 104,34 40 4,98 1
11 95,72 41 102,37 39,25 6,65 1,75
12 96,17 41 102,61 39,75 6,44 1,25
13 97,85 41 104,22 39,75 6,37 1,25
14 94,35 41 101,23 39 6,88 2
15 96,33 41 103,48 40,5 7,15 0,5
16 95,72 41 103,67 39,75 7,95 1,25
17 99,36 41 104,49 40,75 5,13 0,25
18 96,48 41 103,56 38,75 7,08 2,25
19 102,02 41 108,63 39 6,61 2
20 102,71 41 108,93 39,5 6,22 1,5
21 103,92 41 109,21 39,5 5,29 1,5
22 103,31 41 109,67 39,25 6,36 1,75
23 104,53 41 1104 39 5,87 2
24 96,78 41 107,7 38,75 10,92 2,25
25 104,6 41 109,46 39,75 4,86 1,25
26 101,34 41 108,26 39,75 6,92 1,25
27 94,81 41 103,18 39,75 8,37 1,25
28 94,05 41 102,48 39,5 8,43 1,5
29 97,69 41 103,35 40 5,66 1
30 97,46 41 102,71 40 5,25 1
31 98 41 104,47 40 6,47 1
32 92,22 41 101,74 39 9,52 2
33 96,02 41 103,96 39,25 7,94 1,75
34 96,63 41 102,78 39,75 6,15 1,25
35 102,71 41 109,89 39,5 7,18 1,5
36 101,34 41 108,14 39 6,8 2
37 104,38 41 110,48 40,25 6,1 0,75
38 101,49 41 107,89 38,75 6,4 2,25
39 104,23 41 109,38 39 5,15 2
40 102,47 41 108,1 39,25 5,63 1,75
41 104,68 41 109,92 39,75 5,24 1,25
42 103,47 41 109,62 40 6,15 1
43 98,15 41 104,61 40,75 6,46 0,25
44 93,14 41 102,18 39 9,04 2
45 98,76 41 104,58 40,25 5,82 0,75
46 96,78 41 103,7 39,5 6,92 1,5
47 97,69 41 104,42 39,75 6,73 1,25
48 96,48 41 103,09 39,75 6,61 1,25
49 98,91 41 104,49 40 5,58 1
50 96,48 41 102,46 39,5 5,98 1,5
51 94,5 41 104,48 40,5 9,98 0,5
52 95,41 41 102,63 39,75 7,22 1,25

97,85 41 103,71 39,75 5,86 1,25

()]
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Cleco

Production Tools

54 94,5 41 101,75 39,25 7,25 1,75
55 94,5 41 104,58 40,25 10,08 0,75
56 95,41 41 102,38 39,75 6,97 1,25
57 98 41 104,87 40,75 6,87 0,25
58 97,46 41 102,68 39,5 5,22 1,5
59 104,23 41 110,38 40 6,15 1

60 98,98 41 107,83 38,5 8,85 2,5
61 103,77 41 110,38 40 6,61 1

62 100,58 41 108,22 39 7,64 2

63 103,01 41 109,55 39,75 6,54 1,25
64 98,15 41 108,71 40 10,56 1

65 99,21 41 109,54 39,5 10,33 1,5
66 102,71 41 108,83 39,5 6,12 1,5
67 98 41 104,45 40,25 6,45 0,75
68 94,5 41 101,67 38,75 717 2,25
69 97,85 41 103,7 40 5,85 1

70 95,57 41 101,84 39,75 6,27 1,25
71 96,48 41 103,09 39,5 6,61 1,5
72 95,41 41 101,59 39 6,18 2

73 97,69 41 103,47 40,25 5,78 0,75
74 94,35 41 101,75 39 7.4 2

75 104,99 41 110 39,5 5,01 1,5
76 101,34 41 107,98 38,25 6,64 2,75
77 102,71 41 109,55 39,5 6,84 1,5
78 102,4 41 107,92 39 5,52 2

79 104,07 41 110,23 40,25 6,16 0,75
80 101,8 41 108,57 39,25 6,77 1,75
81 102,86 41 109,48 39,75 6,62 1,25
82 101,95 41 107,9 39,25 5,95 1,75
83 93,59 41 103,47 39,75 9,88 1,25
84 94,96 41 101,86 39,5 6,9 1,5
85 98 41 103,92 40,25 5,92 0,75
86 96,93 41 103,22 39,75 6,29 1,25
87 96,48 41 104,18 40 7,7 1

88 93,74 41 101,6 39,25 7,86 1,75
89 97,39 41 104,41 40 7,02 1

90 92,07 41 102,42 39,25 10,35 1,75
91 105,14 41 109,08 39,5 3,94 1,5
92 101,95 41 108,72 39,5 6,77 1,5
93 99,82 41 108,92 39 9,1 2

94 101,49 41 107,74 39 6,25 2

95 103,47 41 109,17 39,75 57 1,25
96 101,49 41 107,33 39,5 5,84 1,5
97 102,25 41 108,58 39,25 6,33 1,75
98 103,47 41 108,93 39,5 5,46 1,5
99 95,41 41 101,23 39,5 5,82 15
100 96,63 41 103,58 39,5 6,95 1,5

Standardabweichung: 1,387698 0,501487686
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Cleco Seite 1 /1
Production Tools SCh rau bSySte m
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  02.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0884k Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 40,00 5,00 i OSG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50378450 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 02.11.2009 11:14:16 bis 02.11.2009 11:28:44
Bem. 40° +/- 5°; 60% Mdmax; Md-Kal.: 220,00 Nm
45 0OSG
44 —
43—
g 42
S, 41 -
S 40
& 39
8 i
5 38
37
36
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
2,0 2,0 0,001
i | 99,99
1 ) 0,1
= 1,6 F1,6 ¥ 99,5
= S
_é, b r § 4 95 5
:(:‘:51,27 71,23 = 80 20 g
T : = o = 50 50 o
2 @ R=0 T o N R=0 !
50,8 085 20 > 80 'i
2 - -2 5 95
©
© 0,4 04 @ 99,5
i | 0,1
99,99
0,0 T T T T 0,0 0,001 T T T T T T T T T T
1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 10 11 12 13 14 15 16 1,7 18 19 20
542846-40 [Grad] --- 542846-40 [Grad] ---
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. 50378450 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 41,0000
UsG 35,00 Xmin 41,00
0SG 45,00 Xmax 41,00
T 10,00 R 0,00
net> 100
N >0SG 0
N <USG 0
Neff 100
Nges 100

R=0

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0884K1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 /2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0884k Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. 542846-40 Nennm. 105,60
USG 98,21
Best. Nr. 48EAE175AX ienr. 784 ’
est. Nr 8 5AX6 Serienr 50378450 0SG 112,99
Bemerkung 40° +/- 5° 60% Mdmax; Md-Kal.: 220,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5037845 542846-40 96,02 97,09 96,93 95,11 98,00 95,26 95,11 98,37 95,63 99,36
5037845 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5037845 542846-40 95,72 96,17 97,85 94,35 96,33 95,72 99,36 96,48 102,02 | 102,71
5037845 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5037845 542846-40 103,92 | 103,31 104,53 96,78 104,60 | 101,34 94,81 94,05 97,69 97,46
5037845 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5037845 542846-40 98,00 92,22 96,02 96,63 102,71 101,34 | 104,38 @ 101,49 | 104,23 | 102,47
5037845 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5037845 542846-40 104,68 | 103,47 98,15 93,14 98,76 96,78 97,69 96,48 98,91 96,48
5037845 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5037845 542846-40 94,50 95,41 97,85 94,50 94,50 95,41 98,00 97,46 104,23 98,98
5037845 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5037845 542846-40 103,77 | 100,58 | 103,01 98,15 99,21 102,71 98,00 94,50 97,85 95,57
5037845 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5037845 542846-40 96,48 95,41 97,69 94,35 104,99 | 101,34 | 102,71 102,40 | 104,07 | 101,80
5037845 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884K1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0884k Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 105,60

. USG 98,21

Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50378450 0sG 112,99
Bemerkung 40° +/- 5° 60% Mdmax; Md-Kal.: 220,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5037845 542846-40 102,86 | 101,95 93,59 94,96 98,00 96,93 96,48 93,74 97,39 92,07
5037845 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5037845 542846-40 105,14 | 101,95 99,82 101,49 103,47 | 101,49 | 102,25 @ 103,47 95,41 96,63
5037845 542846-40 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884K1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |geite 1 /1
Production Tool H H
roduetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk  ATG Westhausen ‘ Prifer-Name Sorg Datum  02.11.2009
Best. Nr.  48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UF0884k Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 40,00 5,00 i 0OSG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 02.11.2009 11:14:19 bis 02.11.2009 11:28:45
Bem. 40° +/- 5°; 60% Mdmax; Md-Kal.: 220,00 Nm
45 0OSG
44 —
T _
§ 43
542
o4l - —  — - — - — -~~~ — — — — 77 ffffffffffffffff X+3s
2 i
Bl M e g&gﬁf&&& w\ XX _
_ —/— - = - - — — - — - X
m /
2 a9 LRy TN %i\ﬁf%ﬁ‘&%&
88— — - — - — - - - - - x-3s
%] 37 -
36
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s  x+3s X-3s _ X+3s
25 USG — X OSG 55 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4,001
] u T 99,99 ‘ ‘ ‘
T4 o — | | 0,1
= 20 ‘ ‘ =20 &, 99,5 ‘ ;
5 N . -5 1 % ] 5
E% 15E L \ ;15 2 = 70 ‘ ; ‘ 30 S
2
] C A \ \ o
£10- 1 1 ERUESEE S ] ‘ ] [
S | ‘ o2 5 | 95 4
@ 57 ] 5 & ! ! ! 99,5
] I r ot 0,1 e : | !
] .1 C 1 1 1 99,99
0— L s I B B 0 0,001 T T T T T T T T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 48EAE175AX6 Teilebez. 48EAE175AX6
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 39,6050
UsG 35,00 Xmin 38,25 X-3s 38,1005
0SG 45,00 Xmax 40,75 X+3s 41,1095
T 10,00 R 2,50 6s 3,0089
net> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 pP<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,86 <3,32<3,79
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,63 <3,06 <3,49
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool P
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0884k Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 105,60
. USG 98,21
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-2 0sG 112,99
Bemerkung 40° +/- 5° 60% Mdmax; Md-Kal.: 220,00 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 103,03 104,23 101,79 103,33 104,74 102,51 104,45 104,54 103,29 104,34
VM1698 Schatz Bremse 39,25 39,75 39,25 40,00 40,00 39,50 40,50 40,25 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 102,37 | 102,61 104,22 | 101,23 103,48 103,67 | 104,49 | 103,56 | 108,63 @ 108,93
VM1698 Schatz Bremse 39,25 39,75 39,75 39,00 40,50 39,75 40,75 38,75 39,00 39,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 109,21 109,67 | 110,40 107,70 109,46 | 108,26 | 103,18 102,48 103,35 @ 102,71
VM1698: Schatz Bremse 39,50 39,25 39,00 38,75 39,75 39,75 39,75 39,50 40,00 40,00
Merkm.M Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 104,47 | 101,74 | 103,96 = 102,78 109,89 | 108,14 110,48 @ 107,89 | 109,38 108,10
VM1698 Schatz Bremse 40,00 39,00 39,25 39,75 39,50 39,00 40,25 38,75 39,00 39,25
Merkm.M Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 109,92 | 109,62 | 104,61 102,18 104,58 | 103,70 | 104,42 | 103,09 | 104,49 102,46
VM1698 Schatz Bremse 39,75 40,00 40,75 39,00 40,25 39,50 39,75 39,75 40,00 39,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 104,48 | 102,63 | 103,71 101,75 104,58 | 102,38 | 104,87 | 102,68 | 110,38 @ 107,83
VM1698 Schatz Bremse 40,50 39,75 39,75 39,25 40,25 39,75 40,75 39,50 40,00 38,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 110,38 | 108,22 | 109,55 | 108,71 109,54 | 108,83 | 104,45 101,67 | 103,70 | 101,84
VM1698 Schatz Bremse 40,00 39,00 39,75 40,00 39,50 39,50 40,25 38,75 40,00 39,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 103,09 | 101,59 | 103,47 @ 101,75 110,00 | 107,98 109,55 @ 107,92 | 110,23 108,57
VM1698 Schatz Bremse 39,50 39,00 40,25 39,00 39,50 38,25 39,50 39,00 40,25 39,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884KM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Sorg ‘ Datum 02.11.2009
Serienr. UF0884k Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 105,60
21
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-2 gzg ??’2 99

Bemerkung 40° +/- 5° 60% Mdmax; Md-Kal.: 220,00 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 109,48 107,90 103,47 101,86 103,92 103,22 104,18 | 101,60 104,41 102,42
VM1698 Schatz Bremse 39,75 39,25 39,75 39,50 40,25 39,75 40,00 39,25 40,00 39,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 109,08 = 108,72 | 108,92 @ 107,74 109,17 @ 107,33 @ 108,58 | 108,93 101,23 | 103,58
VM1698: Schatz Bremse 39,50 39,50 39,00 39,00 39,75 39,50 39,25 39,50 39,50 39,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884KM.DFD





[ - -------- Hersteller: apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 48EAE175AX6 02.11.200911:14:19 S0 J
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Anlage 3
Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Winkelwerkzeug
Modell Cleco-48EAE175AX6 Seriennummer UF0884
36 N-m bis 176 N-m

Differenzauswertung Referenz / Prifling bei 180° / 80%

Fahigkeitsbetrachtung

Soll-Toleranz Drehmoment = 7 %

Fugemoment 35,2 N‘m
Drehmoment 140,8 N-m Toleranz 13,64% + 6,82%
Drehwinkel 180° Toleranz 8,6° + 4,3°

Formelableitung





Cleco
Messung
Nr. Drehmoment
1 1425
2 150,06
3 146,12
4 139,04
5 153,84
6 136,52
7 146,28
8 152,58
9 138,09
10 147,54
11 154,47
12 140,3
13 146,59
14 145,96
15 143,29
16 153,84
17 138,56
18 145,02
19 142,97
20 128,64
21 137,78
22 1447
23 130,22
24 136,2
25 140,93
26 126,91
27 138,09
28 144,39
29 129,9
30 138,41
31 134,31
32 132,42
33 140,3
34 136,83
35 137,46
36 140,3
37 131,95
38 140,77
39 131,16
40 136,99
41 142,19
42 124,86
43 139,67
44 141,24
45 133,05
46 138,09
a7 128,33
48 137,15
49 139,98
50 128,17
51 139,51
52 136,83
53 127,38

Prifling

Winkel

181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181

Referenz
Drehmoment Winkel
147,6 178,75
153,1 179,75
149,9 182
143,9 179,25
155,9 181,5
141,3 178,75
149,4 179
155,9 180,5
142,2 179
151,2 182,5
156,6 180,75
144,2 179,5
152,5 178
149,2 179,25
147,2 178
156,7 180,75
142,9 178,5
148 181
146,9 179,75
134,7 179,5
142,5 182,5
147,5 180,5
134,8 180,25
141,5 179,5
145,5 181,5
133,7 179,25
142,4 181
147,1 180,75
133,9 179
143,8 178,5
139,2 179
135,8 180
146,5 180
140,9 180,5
140,9 180,25
1441 180,25
135,1 179,5
1457 178,75
135,1 179,75
1427 181
144,9 180,5
133,9 179,5
143,8 178,75
143,9 182
135,6 180
148,6 181
134 179
144,4 179,5
145 181,5
133,3 179,25
141,4 182
144,8 180,5
133,1 179

Differenz
Drehmoment Winkel
51 2,25
3,04 1,25
3,78 1
4,86 1,75
2,06 0,5
4,78 2,25
3,12 2
3,32 0,5
4,11 2
3,66 15
2,13 0,25
3,9 15
5,91 3
3,24 1,75
3,91 3
2,86 0,25
4,34 2,5
2,98 0
3,93 1,25
6,06 15
4,72 15
2,8 0,5
4,58 0,75
53 15
4,57 0,5
6,79 1,75
4,31 0
2,71 0,25
4 2
5,39 2,5
4,89 2
3,38 1
6,2 1
4,07 0,5
3,44 0,75
3,8 0,75
3,15 1,5
4,93 2,25
3,94 1,25
5,71 0
2,71 0,5
9,04 15
4,13 2,25
2,66 1
2,55 1
10,51 0
5,67 2
7,25 15
5,02 0,5
5,13 1,75
1,89 1
7,97 0,5
5,72 2





Cleco

Production Tools

54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
7
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

138,25
134,94
127,7
142,81
125,65
136,67
144,55
132,27
139,98
139,19
131,79
134,63
131,32
139,35
142,5
128,01
134
140,3
132,11
134,47
145,02
128,01
133,37
145,33
133,21
142,81
130,22
139,98
133,37
131,16
139,98
134,31
128,64
145,49
131,16
132,42
142,19
131,48
132,11
143,29
129,9
145,33
133,37
132,11
143,76
130,53
141,71

181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181

144,9
144,1
133,3
147,3
134,1
140,4
146
135,7
145,7
142,7
136,2
144,4
136,7
142
147,7
134
137,9
147,9
135,7
138,3
148,5
132,9
141,2
149,2
135,9
147,1
134,4
146,3
140,4
135,4
148,9
135,7
138
149,1
134,3
1415
1455
134,9
138,2
148,1
133,6
147,9
138
136,8
149
134
147,4

179,5
180,25
179
179,75
178,25
178,25
181,5
181,5
180
181
181,75
179,25
180,25
183,25
181
178,75
179,75
179,5
179,5
179,75
181,75
178,75
178,75
181
181,25
179,5
180
180,5
180,25
177,25
181,25
181
178,5
181,25
178,5
179,25
181,5
180
179,5
180,25
181
183,75
179,75
178,25
182,75
181
181,75

Standardabweichung:

6,65
9,16
5,6
4,49
8,45
3,73
1,45
3,43
5,72
3,51
4,41
9,77
5,38
2,65
5,2
5,99
3,9
7,6
3,59
3,83
3,48
4,89
7,83
3,87
2,69
4,29
4,18
6,32
7,03
4,24
8,92
1,39
9,36
3,61
3,14
9,08
3,31
3,42
6,09
4,81
3,7
2,57
4,63
4,69
5,24
3,47
5,69
1,916780474

15
0,75

1,25
2,75
2,75
0,5
0,5

0,75
1,75
0,75
2,25

2,25
1,25
15
15
1,25
0,75
2,25
2,25

0,25
15

0,5
0,75
3,75
0,25

0

2,5
0,25

2,5
1,75

0,5

1

15

0,75

0
2,75
1,25
2,75
1,75

0
0,75

0,861710039
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Schraubsystem

Cleco Seite 1 /1

Production Tools

Werk ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Joas Datum  05.11.2009
Best. Nr. 48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UF08841 Merkm.Bez. 542846-40 Prifmoment 180,00 10,00 1 OSG 190,00
,,,,,,,,,, T ]
Serienr. 50378450 Einh. Grad -10,00 USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 05.11.2009 15:38:11 bis 05.11.2009 16:08:41
Bem. 180°; Toleranz: +-10°; Md.-Kal.: 228.0 Nm
190 i OSG
185
O -
© i
O . _
X
S 180
@ i
< J
[eo]
Q J
< |
175
170 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
2,0 2,0 0,001
i L 99,99
1 ) 0,1
= 1,6 F1,6 ¥ 99,5
= S
_é, a r § 1 95 5
=(:‘:S1,27 71,2_2 = 80 20 S
T R = 2 = 50 50
: A\ e : - s :
508 =0 08T 20 R=0 80
2 - -2 5 95
©
%04 L04® 99,5
i | 0,1
99,99
0,0 T T T T 0,0 0,001 T T T T T T T T T T
1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 10 11 12 13 14 15 16 1,7 18 19 20
542846-40 [Grad] --- 542846-40 [Grad] ---
Teilnr. 48EAE176AX6 Teilebez. 48EAE176AX6
Merkm.Nr. 50378450 Merkm.Bez. 542846-40
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 181,0000
UsG 170,00 Xmin 181,00
0SG 190,00 Xmax 181,00
T 20,00 R 0,00
n<T> 100
N >0SG 0
N <USG 0
Neff 100
Nges 100
R=0
BMW Cm (V1.0)
Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884L1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool
roduction Tools SChraubSyStem 1 /2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884| Merkmal
Typ 4BEAET75AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 77,24
. USG 0,00
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50378450
[@)51€] 185,36
Bemet Ir\'u'l"lg 180> Toleranz:+102-Md—Kal=228-0-Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5037845 542846-40 142,50 | 150,06 | 146,12 = 139,04 153,84 | 136,52 146,28 @ 152,58 | 138,09 147,54
5037845 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5037845 542846-40 154,47 | 140,30 | 146,59 = 14596 143,29 | 153,84 138,56 & 145,02 | 142,97 128,64
5037845 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5037845 542846-40 137,78 | 144,70 @ 130,22 | 136,20 140,93 | 126,91 138,09 | 144,39 | 129,90 @ 138,41
5037845 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5037845 542846-40 134,31 132,42 | 140,30 136,83 137,46 | 140,30 131,95 | 140,77 | 131,16 | 136,99
5037845 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5037845 542846-40 142,19 | 124,86 | 139,67 141,24 133,05 | 138,09 128,33 A 137,15 | 139,98 128,17
5037845 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5037845 542846-40 139,51 136,83 | 127,38 | 138,25 134,94 | 127,70 | 142,81 125,65 | 136,67 | 144,55
5037845 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5037845 542846-40 132,27 | 139,98 | 139,19 @ 131,79 134,63 | 131,32 = 139,35 142,50 | 128,01 134,00
5037845 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5037845 542846-40 140,30 132,11 134,47 145,02 128,01 138,37 145,33 133,21 142,81 130,22
5037845 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0884L1.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool:
roduction Tools SChraubSyStem 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Prifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884l Merkmal
Typ 4BEAE175AX6 Merkm.Bez.  542846-40 Nennm. 77,24
. USG 0,00
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. 50378450
[@)51€] 185,36
R leraas 419N0. TAl 4100 MA _Kal:-229 N Nm
DTTeT r\ully TTOU ;7 TuIcTanz LAYARFILALY Pl AXe | Py arsio PV ) |2 ) |
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 X87 X88 X89 X90
5037845 542846-40 139,98 138,37 131,16 139,98 134,31 128,64 145,49 131,16 132,42 142,19
5037845 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5037845 542846-40 131,48 132,11 143,29 129,90 145,33 138,37 132,11 143,76 130,53 141,71
5037845 542846-40 181,00 | 181,00 | 181,00 @ 181,00 181,00 | 181,00 181,00 181,00 | 181,00 181,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0884L1.DFD




KucherP

Schreibmaschinentext





Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Cleco Seite 1 /1

Production Tools

Werk ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Joas Datum  05.11.2009
Best. Nr. 48EAE175AX6 Typ 48EAE175AX6 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UF08841 Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 180,00 10,00 1OSG 190,00
,,,,,,,,,, T ]
Serienr.  VM1698-1 Einh. Grad -10,00 USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 05.11.2009 15:38:11 bis 05.11.2009 16:08:41
Bem. 180°; Toleranz: +-10°; Md.-Kal.: 228.0 Nm
190 ] OSG
.
B 185 _
S N e e X+3s
2 7 /
518";@&?‘% W WV, 4Wﬂ%
M ]
N J
© - - - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — x-3s
5175
170 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s Xx-3s _ X+3s
25 USG ‘ X 0SG 55 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4,001
3] u T 99,99 ‘ ‘ ‘
T4 \ | F= | | P, 0,1
% 20+ | | ~20 &, 99,5 i ; 5
5 - | | - § q % | 1 | 5
215- ‘ | %2 = ‘ ‘ ‘ <)
P | | - | | 2
| | S e ooz
S -8 5 ‘ 5 !
b L | r o 0,1 / : , ’
] C 1 | ‘ 99,99
0 T [ ‘ I ‘ T 1T 0 0,001 T T T T T T T T T T
170 175 180 185 190 170 175 180 185 190
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 48EAE176AX6 Teilebez. 48EAE176AX6
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 180,1025
USG 170,00 Xmin 177,25 X-3s 176,3501
0SG 190,00 Xmax 183,75 X+3s 183,8549
T 20,00 R 6,50 65 7,5048
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
N <USG 0 pP<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,29 2,66 < 3,04
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,26 <2,64 < 3,01
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\UF0884LM.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool P
roducton Toors Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884l Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. Schatz Bremse Nennm. 140,78
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 usG 99,89
[@)51€] 183,04
Bemet Ir\'u'l"lg 180> Toleranz:+102-Md—Kal=228-0-Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698- Schatz Bremse 147,60 | 153,10 | 149,90 143,90 15590 | 141,30 149,40 @ 155,90 | 142,20 151,20
VM1698- Schatz Bremse 178,75 | 179,75 | 182,00 @ 179,25 181,50 | 178,75 179,00 @ 180,50 | 179,00 182,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698- Schatz Bremse 156,60 144,20 152,50 149,20 147,20 156,70 142,90 148,00 146,90 134,70
VM1698- Schatz Bremse 180,75 | 179,50 | 178,00 @ 179,25 178,00 | 180,75 178,50 & 181,00 | 179,75 179,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698- Schatz Bremse 142,50 | 147,50 | 134,80 141,50 14550 | 133,70 142,40 @ 147,10 | 133,90 143,80
VM1698- Schatz Bremse 182,50 | 180,50 | 180,25 | 179,50 181,50 | 179,25 181,00 @ 180,75 | 179,00 178,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698- Schatz Bremse 139,20 | 135,80 | 146,50 @ 140,90 140,90 | 144,10 135,10 @ 145,70 | 135,10 142,70
VM1698- Schatz Bremse 179,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,50 180,25 | 180,25 179,50 & 178,75 | 179,75 181,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698- Schatz Bremse 144,90 | 133,90 | 143,80 143,90 135,60 | 148,60 @ 134,00 144,40 | 145,00 133,30
VM1698- Schatz Bremse 180,50 | 179,50 | 178,75 | 182,00 180,00 | 181,00 179,00 @ 179,50 | 181,50 179,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698- Schatz Bremse 141,40 144,80 133,10 144,90 144,10 138,30 147,30 134,10 140,40 146,00
VM1698- Schatz Bremse 182,00 | 180,50 | 179,00 @ 179,50 180,25 | 179,00 179,75 & 178,25 | 178,25 = 181,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698- Schatz Bremse 135,70 145,70 142,70 136,20 144,40 136,70 142,00 147,70 134,00 137,90
VM1698- Schatz Bremse 181,50 | 180,00 | 181,00 181,75 179,25 | 180,25 183,25 | 181,00 | 178,75 179,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698- Schatz Bremse 147,90 185,70 138,30 148,50 132,90 141,20 149,20 135,90 147,10 134,40
VM1698- Schatz Bremse 179,50 | 179,50 | 179,75 | 181,75 178,75 | 178,75 181,00 181,25 | 179,50 @ 180,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2000\UF0884LM.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool P
roduction fools Gegenmesseinrichtung 2/9

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Joas ‘ Datum 05.11.2009
Serienr. UF0884l Merkmal
Typ 48EAE175AX6 Merkm.Bez. Schatz Bremse Nennm. 140,78
Best. Nr. 48EAE175AX6 Serienr. VM1698-1 usG 99,89

[O)51€] 183,04
R leraas 19n0: Tal 41090 MA _Kal:-229 N Nm
DOTTeT r\ullg TOU y TOIcTarZ. 10U y I Nar O U INITT
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 X87 Xg8 X89 X90
VM1698- Schatz Bremse 146,30 140,40 135,40 148,90 135,70 138,00 149,10 134,30 141,50 145,50
VM1698- Schatz Bremse 180,50 180,25 177,25 181,25 181,00 178,50 181,25 | 178,50 179,25 181,50
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698- Schatz Bremse 134,90 138,20 148,10 133,60 147,90 138,00 136,80 149,00 134,00 147,40
VM1698- Schatz Bremse 180,00 179,50 180,25 181,00 183,75 179,75 178,25 | 182,75 181,00 181,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UF0884L.M.DFD






|- ----------- Hersteller: Apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 48EAE1TSAKE 0511 2009 15:358:11 90 [
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