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VSeobecné informace

O tomto navodu k obsluze

Tento navod k obsluze je - pfeklad plvodniho navodu k obsluze (angli¢tina), pro véechny osoby, které pracuji s
nastrojem a provadéji udrzbu naradi.

Tento navod k obsluze

» poskytuje dulezité informace k bezpecnému a efektivnimu pouzivani tohoto naradi

*  popisuje funkce a obsluhu nastroji série 19P a 19T

» slouzi jako pFiruc¢ka obsahujici technické Udaje, servisni intervaly a idaje k objednavani nahradnich dil{

*  poskytuje informace o doplfikovém pfislusenstvi

Pouzivané textové konvence:

19P /19T predstavuje vSechny pneumatické Sroubovaky s pistolovou rukojeti popisované v tomto navodu
> oznacuje poZadovany ukon

. oznacuje poloZku seznamu

<.> oznacuje referencni Cislo z rozlozenych vykresa dill

Arial oznacuje dllezitou funkci nebo instrukci psanou pismem Arial Bold

Pouzivané grafické konvence:
-» oznacuje smér pohybu
) oznacuje funkci nebo silu

Ochrana autorskych prav:

Spole¢nost Apex Tool Group, LLC si vyhrazuje pravo upravovat, doplfiovat nebo vylepSovat tento dokument nebo
produkt bez pfedchoziho upozornéni. Tento dokument se nesmi reprodukovat Zadnym zpusobem, v zadné podobé
¢i formé&, vcelku €i po Eastech, ani kopirovat do jiného pfirozeného nebo strojového jazyka nebo na datovy nosic, at’
elektronicky, mechanicky, opticky nebo jiny, bez vyslovného svoleni spole¢nosti Apex Tool Group, LLC.
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Oznaceni

19 X X A [ XX | Q

Série nastroju
19

Rukojet
P = Pistolova rukojet P
T = Pistolova rukojet T

Typ nastroje
C = Kombinace (spoust' / spousténi zatlacenim)
T = Spoust

Spojka
A = Spojka Clecomatix

Maximalni moment

02=2,1Nm 06 = 5,1 Nm
03=2,9Nm 07 = 6,8 Nm
04 =45Nm 09 = 8,9 Nm
05= 5,1 Nm 15= 14,7 Nm

Upinaci hlavice

Q = Rychlovyménné sklic¢idlo
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Bezpecnost

1 Bezpecnost

1.1  Vystrahy a upozornéni
Vystrazna upozornéni jsou oznacena signalnim slovem nebo piktogramem.
» Signalni slovo oznacuje zavaznost nebo pravdépodobnost hroziciho nebezpedi.
» Piktogram oznacuje typ nebezpeci

VYSTRAHA! . . R . . . L ey . o . L
VYSTRAHA oznaduje potencialné nebezpeénou situaci, ktera mize mit v pfipadé zanedbani za

nasledek vazné zranéni.

>

POZOR!

A\

POZOR oznaduje potencialné nebezpecénou situaci, ktera mize mit v pfipadé zanedbani za nasledek
lehké nebo stfedné tézké zranéni, pfipadné poskozeni majetku ¢&i zivotniho prostiedi.

POZNAMKA oznaduje vSeobecné informace, které mohou obsahovat tipy k pouZiti nebo uZite&né
informace, ale ne upozornéni na nebezpecné situace.

Dulezité informace, které si musi precCist a pochopit veSkery personal, ktery instaluje, pouziva nebo
udrzuje tato zafizeni.
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POZOR!
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Bezpecnost

Zakladni pozadavky na bezpeéné pracovni postupy

VSechny osoby podilejici se na instalaci, provozu a udrzbé tohoto nafadi si musi pFecist vSechny
bezpecnostni instrukce uvedené v tomto navodu a porozumét jim. NedodrZovani téchto instrukci maze
mit za nasledek vazné zranéni nebo poskozeni zafizeni.

Tyto bezpelnostni instrukce nemohou byt vyCerpavajici. Sledujte a dodrZujte veskeré relevantni
celostatni nebo mistni predpisy.

Pracovni oblast:

= Zaijistéte, aby v pracovni oblasti byl dostate¢ny prostor.
= Pracovni oblast udrzujte v Cistotg.

= Udrzujte pracovni oblast dobfe vétranou.

Bezpecnost uzivatele:

= Zkontrolujte pfivodni hadice vzduchu a pfipojky. NepouZivejte poSkozené, roztfepené nebo
opotfebované hadice.

Dbejte na to, aby vzduchova pfivodni hadice byla bezpecné upevnéna k nastroji.
Zaujméte pevny postoj a udrzujte rovnovahu.

v vV

Davejte pozor, aby spoust’ byla umisténa vzhledem k hlavici tak, aby se nemohla ve spusténé
poloze zaklinit o pfilehly pfedmét kvali momentové reakci.

KdyZ budete chtit zménit smér otaceni, pfepnéte spoust’ do neutraini polohy, aby nedoslo k zachyceni.
Udrzujte nastroj v Cistoté a suchy, aby byl tchop co nejlepsi.

Pevné uchopte rukojet modelu 19P/19T, a neZ zacnete, umistéte hrot na utahovany Sroub.
Pfipravte se na vysoky kratkodoby reakéni moment.

vy Vv

Bezpecna prace s utahovacimi nastroji a kolem nich.
- Pouzivejte pouze Sroubovakové a kliCové nastavce od spole¢nosti Apex Tool Group.

= Zkontrolujte, zda nastavec neni viditelné poSkozeny nebo praskly. PoSkozené nastavce ihned
vymerite.

- Pfed instalaci nebo vymeénou kliC¢ového &i Sroubovakového nastavce odpojte pfivod vzduchu.
- Nastavec neupevriujte nasikmo.
- Zkontrolujte, zda je nastavec pIné nainstalovany v hlavici a zajiStény na misté.

Skoleni obsluhy

Pfed pouzivanim narfadi 19P/19T musi byt veSkery personal fadné proskolen. Modely 19P/19T smi
opravovat pouze pIné proskoleny personal.

Osobni ochranné pomiicky

Pfi praci

* Pouzivejte ochranu zraku proti odlétajicim kovovym tfiskam.
* Pouzivejte ochranu sluchu.

Nebezpeci zranéni v disledku zachyceni pohyblivym zafizenim.
*  Noste pfilbu.

* Noste pfiléhavé obleceni.

* Nenoste Sperky.
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1.5

1.6

1.7

Bezpecnost

Stanoveny zpusob pouzivani

Sroubovaky 19/P/19T jsou vyluéné uréeny k utahovani a povolovani zavitového spojovaciho
materialu.

Sroubovaky série 19P/19T jsou vybaveny automatickou spojkou Clecomatic. Néastroj se vypne
v okamZiku, kdy spojka dosahne nastavitelného pfedem nastaveného momentu. Tato funkce poskytuje
pfesnou metodu ovladani momentu bez omezeni otacek nastroje.

*  Neupravujte zadny kryt ani pfislusenstvi nastroje 19P/19T.

* Pouzivejte pouze pfislusenstvi schvalena vyrobcem.

*  Nepouzivejte nastroj jako kladivo, pacidlo ani jinym nevhodnym zpusobem.
Predpisy a normy

V8echny celostatni a regionalni pfedpisy a normy se musi dodrzovat.

Hluk a vibrace

Hladina hluku < 79 dB(A) pfi volnobé&zné rychlosti (bez zatizeni) podle normy ISO 12100: 2011
Hodnoty vibraci < 2,5 m/s2 podle normy ISO 12100: 2011
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Cleco®
Obsah dodavky, pfeprava a skladovani

Obsah dodavky, preprava a skladovani

Dodané polozky

Zkontrolujte, zda zasilka neutrpéla pfi pfepravé poSkozeni a byly dodany vSechny polozky.
1 19P nebo 19T

1 Navod k pouziti PL12-1012EN

1 ProhlaSeni o shodé
1

Plan mazani
1 Zarutni list
Preprava
Prepravujte a skladujte model 19P/19T v originalnim baleni. Obal je recyklovatelny.
Skladovani

Pfi kratkodobém uloZeni (na méné nez 2 hodiny) a k ochrané pfed poskozenim.

=> Umistéte nastroj 19P/19T na takové misto na pracovni stl, kde nemuze dojit k nahodnému
stisknuti spousté.
nebo

=> Zavéste nastroj 19P/19T na vhodny stojan nebo drzak na naradi.

Pfi uloZzeni na déle nez 2 hodiny:
> Od nastroje 19P/19T odpojte pfivod vzduchu

Objekt Casové obdobi Teplota skladovani
19P bez pfivodu vzduchu [Neuvedeno -25°Caz40°C
19T bez pfivodu vzduchu |[Neuvedeno -25°Caz40°C
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Popis produktu
3 Popis produktu
3.1 VsSeobecny popis
*  Pneumaticky pohanény Sroubovak s pistolovou rukojeti neboli rukojeti ve tvaru T
* Ovladana spousti
* Otaceni ve sméru / proti sméru hod. ruci¢ek
*  Modely 19PCA a 19TCA: spousténi zatlaenim aktivované spousti s nastavitelnou spojkou
Clecomatic
Modely 19PTA a 19TTA: aktivace spousti s nastavitelnou spojkou Clecomatic
* Nizka uroven vibraci
3.2 Ovladaci a funkéni prvky

Tato kapitola popisuje ovladaci a funkéni prvky Sroubovak( 19P/19T.

Ref. Popis

Pfivod vzduchu

Nastavitelna packa pfepinani sméru otaceni
Spoust

Dvé vyménné velikosti rukojeti s mékkym dotykem
Spojka Clecomatix

Motor a pfevodovka

Rychlovyménné sklicidlo

N[O BR|WIN| =
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PrisluSenstvi

Prislusenstvi

Zavésny tfimen
Cislo dilu: 931962

Sada pro kontrolu momentu
Pouze modely se spojkou Clecomatic
Cislo dilu: 302020PT

Zarizeni pro kontrolu momentu série TVP-100
Cislo dilu:
TVP-110-15-U (115VAC) EN
TVP-110-30-U (230 VAC) EN

000
00600
000
oe

Mala rukojet
Cislo dilu: 207595PT
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5.2

POZN.

5.3

VYSTRAHA!

Cleco®
Pfed prvnim pouzitim

Pred prvnim pouzitim

Podminky prostredi
Teplota prostredi: 5 °C az maximalné 40 °C

PFipustna relativni vihkost: 25 % az 90 % bez kondenzace

Privod vzduchu

Parametr Popis

Minimalni vnitfni pramér: 3/16" (4,7 mm)

Maximalni délka: 16,4' (5 m)

58 az 101,5 psi (400 az 700 kPa)

Doporuceno: 90 psi (620 kPa)

Kvalita vzduchu podle ISO 8573-1, tfida kvality 2.4.3
Stlaceny vzduch musi byt Cisty a suchy.

Vzduchova hadice

Rozsah pracovniho tlaku

Stlaceny vzduch

Abyste dosahovali konzistentnich vysledk(, udrzujte konstantni pracovni tlak za pomoci vhodného
vzduchového vedeni, jez bude obsahovat filtr, regulator a maznici.

=> Ve vnitfnim prostoru vzduchového hadice nesmi byt zadné nedistoty, v ptipadé potieby ji
vyCistéte.
=> Na pfipojku vzduchu nastfikejte nékolik kapek lehkého oleje pro pneumatické nastroje.

=> Nastavte maznici na minimalni davkovani, aby se snizilo mnozZstvi prebyte¢ného oleje ve
vypousténém vzduchu.

Urceni oleje

C. dilu Baleni Oznadeni Prodejce
540397 0,941 Airlube 10W/NR-420LB DR | Fuchs Lubricants Co.
533485 3,78 1 Airlube 10W/NR-420LB DR | Fuchs Lubricants Co.

Pripojeni privodu vzduchu k nastroji

Vzduchova hadice se miize sama odpojit od nastroje a nekontrolované sebou hazet.
- Pred pfipojenim nastroje odpojte pfivod stlateného vzduchu.

- Bezpetné pfipojte vzduchovou hadici k nastroji.

—=> Zapnéte ptivod stlageného vzduchu.
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Pfed prvnim pouzitim

5.4 Nastaveni nastroje

Nastroj se musi nastavit na konkrétni zplsob pouziti.

5.41 Nastaveni momentu

POZOR!
Nebezpeci zranéni pfi nahodném spusténi
Pfed nastavovanim spojky odpojte pfivod stlateného vzduchu.

=> Pomoci pfiloZzeného nastroje na nastavovani spojky nastavite maximaini moment otadenim ve
smeéru hod. ru€iCek a minimalni moment ota€enim proti sméru.

204963
¢. 1 Philips
Nastroj pro
nastaveni spojky

Pozn.: Abyste dosahli co nejlepSich vysledki, za¢néte od minimalniho momentu a postupné jej
zvySujte do dosaZeni poZzadovaného momentu

Strana 13



16/06/2019 Prvni pouziti
6 Prvni pouziti
6.1 Uvedeni do provozu

> Zkontrolujte, zda je pfivod vzduchu bezpe&né pripojeny a kompresor zapnuty.

—> Zkontrolujte, zda je reverzaéni packa ve spravné poloze.

=> Nasadte hrot nebo objimku na spojovaci materiél a spustte chod pomoci spousti.
=> KdyZ nastroj vypne po dosaZzeni nastaveného momentu, uvolnéte spoust.

—> Sejméte nastroj z prisluného spoje.
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Problémy a feSeni
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7 Problémy a reseni

Porucha Mozné priciny Napravné opatieni

Nastrpj nelze Zadny nebo nizky tiak vzduchu > ZkontroIVUJt'e, zda je na pfivodu k nastroji

spustit dostatecny tlak vzduchu
Pfepinaci packa sméru otaceni je N Pfepinaci packa musi byt ve v poloze ve
mimo polohu smeéru nebo proti sméru hod. ruci¢ek
Pruzina zapadkové ty¢e mimo polohu |- Je nutna demontaz nastroje
Poskozena ozubena kolecka - Je nutna demontaz nastroje (vyména dila)

Nastroj nevypina |Nastaveny pfili§ vysoky moment -> SniZte nastaveni momentu
Provozni tlak < 58 psi (400 kPa) - Zvyste provozni tlak vzduchu

Neni mozné Zuby na nastavovacim kli¢i jsou - -

. - X A - Vymérte nastavovaci kli¢

nastavit moment |opotfebované nebo ulomené
ZUbX na nast?vovamm matlc’;l - Nutna demontaz spojky (vyména soucasti)
opotifebované nebo ulomené

N’astrOJ ztraci Snizeny tlak vzduchu N Zkontrolujte, zda neni blokovany pfivod

vykon vzduchu

— - Zkontrolujte, zda je maznice vzduchového
Nedostatecné promazani > . . . . -
vedeni naplnéna mazivem a funguje spravné

Ucpany vyfuk vzduchu z motoru - Vycistéte nebo vymérite bronzové tlumice
ZvétSené lopatky rotoru kvali N Zkontrolujte filtr pfivodu vzduchu, v pfipadé
nadmérné vihkosti potfeby vyprazdnéte nadrz
Opotfebované lopatky rotoru = Je nutna demontaz nastroje (vyména dila)
gri)ic;tlizbovana ozubena kolecka nebo - Je nutna demontaz nastroje (vyména dild)

Netésnost v Povolte pfipojku vzduchu - Utahnéte pfipojku vzduchu

fipojce vzduchu f V O- ya fipoj
pripoj Opotfebovany o-krouzek pFipojky > Vyméhte o-krouzek

vzduchu

Strana 15



18/06/2019 .

Udrzba

8 Udrzba

POZOR!
Nebezpecli zranéni pfi nahodném spusténi
A NeZ zaCnete provadét udrzbu, odpojte stlaceny vzduch.

8.1 Servisni plan
Udrzbu téchto nastroji smi provadét pouze kvalifikovany a proskoleny personal.

Pravidelna udrzba omezuje vyskyt provoznich poruchu a sniZuje naklady na opravy a prostoje. Vedle
nasledujiciho servisniho planu zavedte bezpecnostni program udrzby, ktery bude zohledfiovat mistni

Interval

Gdrzby Pocet cykla Oznaceni

Vizualni kontrola pfivodni vzduchové hadice a pfipojek

Zkontrolujte, zda spravné funguje filtr pfivodu vzduchu, regulator a
maznice

Zkontrolujte, zda se nastroj pfili§ nechvéje a nevydava neobvyklé zvuky
Vizualni kontrola vnéjSich soucasti nastroje

Zkontrolujte, zda hadice neni poSkozena nebo opotfebovana
Zkontrolujte, zda upinaci vieteno hranaté hlavice neni poskozené nebo
opotiebované

Zkontrolujte, zda vzduchova pfipojka bezpecné sedi

Zkontrolujte maximalni volnobé&zné otacky

Zkontrolujte jednotlivé soucasti a v pfipadé potfeby vyménte

Vyménte o-krouzky a tésnéni

Vycistéte bronzoveé tlumice

Zkontrolujte jednotlivé soucasti a v pfipadé potfeby vymérite

Skrtici ventil

Motor

Prevodovka

Spojka

Rychloupinaci skli¢idlo

Denné Denné

W1 100 000

W2 500 000

W3 1000 000

20 20 20 20 207 D7 7 2 N 2 7 7 L 2 R 7

predpisy pro opravy a udrzbu ve v8ech fazich provozu nastroje.

Plan udrzby je postaven na hodnotach, jez plati pro vétSinu zplsobu pouzivani, viz kap. 8.1.1 Vypocet
specifického planu udrzby uzivatele.
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Udrzba

8.1.1 Vypocet specifického planu udrzby uzivatele
Servisni interval W (1, 2, 3) zavisi na nasledujicich faktorech.

Hodnota
Faktor predpokladana Popis
v servisnim planu
Vv x; ; ;88 888 ngtej:) cykll po servisnim zasahu je pfedepsany spole¢nosti Apex Tool
V3 =1 000 000 )
T1 1,8 sekundy Specificka doba cyklu méfena pfi testech Zivotnosti a vydrze.
T2 2 sekundy Skute€na doba cyklu zavisla na tvrdosti spoje.
S 1;2;3 Pocet smén denné.
VS 750 Pocet cykld za sménu.

T2, S a VS jsou variabilni faktory a mohou se liSit podle konkrétniho pouziti.

Priklad servisniho intervalu W2:

Po 500 000 cykll (V)

specificka doba cyklu 1,8 sekundy (T1)

pfi skute€né dobé utazeni 3 sekundy (mékky spoj) a

3 dokonCenych zménach za den a 750 cyklech za sménu.

W(1,23)= =Xl _ Wo = _500000x 138

T2 xS x VS = 3x3x750 - 33(dnt)

Budete potfebovat provést tdrzbu oznaenou jako W2 po provozni dobé 133 dn(.
8.2 Maziva

Pro spravné fungovani a dlouhou zivotnost ma zasadni dulezitost spravné mazivo.
Maziva doporuéena pro tento nastroj.

C. dilu Baleni Oznaéeni Prodejce
540450 18 oz. (0,51 kg) Black Pearl EP-NLGI-0 Chevron
540395 2 oz. (0,06 kg) Magnalube-G Carleton-Stuart Corp.
513156 16 oz. (0,45 kg) Magnalube-G Carleton-Stuart Corp.
541444 2 oz. (0,06 kg) Rheolube 363AX-1 Nye Lubricants, Inc.
541445 16 oz. (0,45 kg) Rheolube 363AX-1 Nye Lubricants, Inc.
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18/06/2019 , -
Navod k opravam

9 Navod k opravam

9.1 Demontaz a opétovna montaz motoru

Demontaz

Sejmout Sejmout

R = vymeénit

Opétovna montaz

]

0

0.0010”
(0,254 mm)
az
0.0015”
(0,031 mm)
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Navod k opravam

9.2 Nastaveni délky rozpojovaci tyce

Krok 1: (sada 301409) Krok 2:

Namontujte 2 o-krouzky 863009 na pouzdro vietena Zkratte rozpojovaci ty€, aby se nastroj spustil pfi
jedné zbyvajici ota€ce na krytu spojky

Krok 3: (modely 19PCA & 19TCA)
Odmontujte o-krouzky 863009
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16/06/2019 Nahradni dily
10.1  Sroubovak série 19P Modely
19PTA(-)Q
19PCA(--)Q
31 —
13 —
15 “‘
\
Moment:
5-7in. Ib. 16
(0,6-0,8 Nm)
T
10*

21

Moment:
22 95-105in. Ib.

(10,7-11,8 Nm) * Poznamka k montazi

&Q— oy otfete.

Strana 20

Do zavitového otvoru v reverzaéni
pacce (9) naneste Loctite® 243
a nainstalujte stavéci Sroub (10).
Zbytek pfipravku Loctite® z packy (9)




PL12-1012CZ

CIeco® 18/06/2019
Nahradni dily
10.1  Sroubovak série 19P
Ref. Cislo # X cz
Popis
1 301963PT 1 Sestava reverzacniho ventilu (zahrnuje ref. €. 2 az 12)
2 541528 1 3 [O-krouzek
3 207611PT 1 Koénicky Skrtici ventil
4 207612PT 1 Drik ventilu
5 70193900 1 Podlozka
6 70191800 1 Pouzdro reverza¢niho ventilu
7 80047400 1 1 |Pruzna spona
8 207574PT 1 Reverzalni ventil
9 207597PT 1 Packa reverzaéniho ventilu
10 207598PT 1 2 |Nastrény stavéci Sroub
11 1110038 1 1 |Spoust
12 93040033 1 3 [O-krouzek
13 207570PT 1 Kryt pistolové rukojeti
14 847031 1 2 |Hmozdik
15 844302 1 3 [O-krouZek
16 812962 1 | 3 [Sroub
17 867926 1 3 [O-krouzek
18 207601PT 1 Velka pistolova rukojet (standardni vybaveni)
207595PT * 1 Mala pistolova rukojet’ (doplnék)
19 203563 1 3 |Podlozka tlumice
20 866400PT 1 3 [Tlumié
21 207587PT 1 Krytka tlumice
29 207602PT 1 PFipojka - velka rukojet (standardni vybaveni)
207588PT * 1 Pfipojka - mala rukojet (doplnék)
23 905031 * 1 3 |Sitko
24 905599 * 1 3 [|Pojistny krouzek
25 203525 1 3 |Pruzina uzaviraciho ventilu
26 203529 1 Uzaviraci ventil
27 847675 1 3 |[Tésnéni ventilu
28 207594PT 1 Rozdélovac¢ ventilu (zahrnuje ref. . 30)
29 847033 1 2 |Paojistny krouzek
30 847548 1 2 |Cep
31 931962 1 2 |Zavésny tfmen

(#) Mnozstvi
X

Doporu¢ené mnozstvi nahradniho dilll (uvedené mnozstvi zalozené na pouzivani 1-5 nastroju)

)
* Pozn.: Dily obsazené v sadé malé pistolové rukojeti 302020PT
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PL12-1012CZ
18/06/2019

Cleco®
Nahradni dily

10.2 Sroubovak série 19T

Moment:
5-7in. Ib.
(0,6-0,8 Nm)

Moment:
—— 22 95-105in. Ib.
(10,7-11,8 Nm)

Modely
19TTA(-)Q
19TCA(-)Q

10*

* Poznamka k montazi

Do zavitového otvoru v reverzacni
pacce (9) naneste Loctite® 243
a nainstalujte stavéci Sroub (10).
Zbytek pripravku Loctite® z packy (9)
otfete.
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Cloco’ L
Nahradni dily
10.2 Sroubovak série 19T
Ref. Cislo # X cz
Popis
1 301963PT 1 Sestava reverzacniho ventilu (zahrnuje ref. €. 2 az 12)
2 541528 1 3 [O-krouzek
3 207611PT 1 Koénicky skrtici ventil
4 207612PT 1 Drik ventilu
5 70193900 1 Podlozka
6 70191800 1 Pouzdro reverzaéniho ventilu
7 80047400 1 1 |Pruzna spona
8 207574PT 1 Reverzaéni ventil
9 207597PT 1 Packa reverzacniho ventilu
10 207598PT 1 2 |Nastrény stavéci Sroub
11 1110038 1 1 |Spoust
12 93040033 1 3 |O-krouzek
13 207572PT 1 Kryt pistolové rukojeti
14 847031 1 2 |Hmozdik
15 844302 1 3 [O-krouzek
16 812962 1 3 |Sroub
17 867926 1 3 [O-krouzek
18 207601PT 1 Velka pistolova rukojet’ (standardni vybaveni)
207595PT * 1 Mala pistolova rukojet’ (doplnék)
19 203563 1 3 |Podlozka tlumice
20 866400PT 1 3 [Tlumi¢
21 207587PT 1 Krytka tlumice
29 207602PT 1 PFipojka - velka rukojet (standardni vybaveni)
207588PT * 1 PFipojka - mala rukojet (doplnék)
23 905031 * 1 3 |Sitko
24 905599 * 1 3 |Pojistny krouzek
25 203525 1 3 |PruZina uzaviraciho ventilu
26 203529 1 Uzaviraci ventil
27 847675 1 3 |Tésnéni ventilu
28 207594PT 1 Rozdélovac ventilu (zahrnuje ref. €. 30)
29 847033 1 2 |Pojistny krouzek
30 847548 1 2 |Cep
31 931962 1 2 |Zavésny tfrmen

(#) Mnozstvi
X

Doporu¢ené mnozstvi nahradniho dil(l (uvedené mnozstvi zaloZzené na pouzivani 1-5 nastroju)

)
* Pozn.: Dily obsazené v sadé malé pistolové rukojeti 302020PT
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18106/2019 Nahradni dily

10.3 Sestava motoru
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Cleco® PL12-1012CZ
Nahradni dily 1010612078
10.3 Sestava motoru
Ref. Cislo # X CZ_
Popis
-- Tabulka 10.3 1 Sestava motoru
1 203504 1 Valec
2 205960 1 Zadni objimka loziska
3 Tabulka 10.3 1 Rotor
4 203615PT 4 | 12 |Lopatka rotoru
5 208535PT 1 PFfedni objimka loziska
6 842768 2 4 [Kulové lozisko
7 844897 1 2 |Cep predniho valce
8 847548 1 | 2 |Cep zadniho valce

(#) Mnozstvi

(X) Doporucené mnozstvi ndhradniho dil(l (uvedené mnozZstvi zalozené na pouzivani 1-5 nastrojl)

Tabulka 10.3
19(--)A02Q . 19(--)A04Q
Ref. Popis # 19(--)A05Q # :II gg_;ﬁggg # 19(--)A06Q
19(--)A07Q 19(--)A15Q
-- |Sestava motoru 1 301972PT 1 301973PT 1 301974PT
3 |Rotor 1 203545 1 203547 1 203546
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16/06/2019 Nahradni dily
10.4 Sestava prevodovky 301967PT Modely
19PCA02Q
19PTA02Q
19TCA02Q
19TTA02Q

G

POVOLENi 27Nm

l' 203803

K mazani pouzivejte tuk 540450 (plechovka 18 o0z.)

10.5 Sestava prevodovky 301086 Modely
19PCA03Q

19PTA03Q
19TCA03Q
19TTA03Q

POVOLENi 27Nm
0

' 203803

K mazani pouzivejte tuk 540450 (plechovka 18 o0z.)
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Cleco® et
Nahradni dily
10.4 Sestava prevodovky 301967PT
Ref. Cislo # X CZ_
Popis

- 301967PT 1 Sestava prevodovky (6.875:1)

1 204136PT 1 Distancni koncovka

2 207619PT 3 6 |VloZené kolecko (16T)

3 207620PT 1 Otevreny rotor

4 205964 1 Téleso prfevodovky

5 847595 1 2 |Kulové lozisko

6 619017 1 2 |Pojistny krouzek
(#) Mnozstvi
(X) Doporu¢ené mnozstvi nahradniho dilt (uvedené mnozstvi zalozené na pouzivani 1-5 nastroja)
(T) pocet zubu
10.5 Sestava prevodovky 301086
Ref. Cislo # X CZ_

Popis

-- 301086 1 Sestava pfevodovky

1 203646 1 Distanéni koncovka

2 833862 3 6 |Jehlovy vélecek

3 869155 1 Rotor

4 869163 3 6 |Vlozené kolecko (18/9T)

5 205966 1 Téleso prfevodovky

6 847595 1 2 |Kulové lozisko

7 619017 1 2 |Pojistny krouzek
(#) Mnozstvi
(X) Doporu¢ené mnozstvi nahradniho dilt (uvedené mnozstvi zalozené na pouzivani 1-5 nastroja)
(T) pocet zubu
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PL12-1012CZ
18/06/2019

Cleco®

Nahradni dily

10.6 Sestava prevodovky 301968PT

K mazani pouZivejte tuk 540450 (plechovka 18 0z.)

J G

POVOLENi 27Nm
2

' 203803

/

3 [L]

Modely

19PCA04Q
19PTA04Q
19TCA04Q
19TTA04Q
19PTA15Q
19TTA15Q

10.7 Sestava prevodovky 301969PT

K mazani pouzivejte tuk 540450 (plechovka 18 oz.)

O G

POVOLENi 27Nm
—y.

2 ' 203803

Modely

19PCA05Q
19PTA05Q
19TCA05Q
19TTA05Q
19PCA07Q
19PTA07Q
19TCA07Q
19TTA07Q
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Cleco®
Nahradni dily

10.6 Sestava prevodovky 301968PT

PL12-1012CZ
18/06/2019

Ref. Cislo # X cz
Popis
-- 301968PT 1 Sestava prevodovky (17.256:1)
1 203644PT 1 Distanéni koncovka
2 203919 1 2 |Pastorek
3 205964 1 Téleso prfevodovky
4 619017 1 2 |Pojistny krouzek
5 847595 1 2 |Kulové lozisko
6 207615PT 1 Otevreny rotor
7 207616PT 6 | 12 |Vlozené kolecko (14T)
8 207618PT 1 Otevreny rotor

(#) Mnozstvi

(X) Doporu¢ené mnozstvi nahradniho dilli (uvedené mnoZstvi zaloZzené na pouzivani 1-5 nastrojl)

(T) pocet zubu

10.7 Sestava prevodovky 301969PT
Ref. Cislo # X cz
Popis
-- 301969PT 1 Sestava pfevodovky (28.484:1)
1 204136PT 1 Distan¢ni koncovka
2 205963 1 Téleso prfevodovky
3 619017 1 2 |Pojistny krouzek
4 847595 1 2 |Kulové lozisko
5 207616PT 3 6 [VloZzené kolecko (14T)
6 207617PT 1 Otevreny rotor
7 207618PT 1 Otevreny rotor
8 207619PT 3 6 |[VloZzené kolecko (16T)

(#) Mnozstvi

(X) Doporucené mnozstvi nahradniho dilt (uvedené mnozstvi zaloZzené na pouzivani 1-5 nastrojl)

(T) pocet zubu
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16/06/2019 Nahradni dily
10.8 Sestava prevodovky 302016PT Modely
19PCA09Q
19PTA09Q
19TCA09Q
19TTA09Q

POVOLENi 27Nm

'-’Q 203803

POVOLENi 27Nm

". 203803

K mazani pouzivejte tuk 540450 (plechovka 18 o0z.)
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Cleco' L
Nahradni dily
10.8 Sestava prevodovky 302016PT
Ref. Cislo # X cz
Popis
-- 302016PT 1 Sestava prfevodovky (41.538:1)
1 203646 1 Distan¢ni koncovka
2 207701PT 1 Rotor
3 833862 3 6 [Jehlovy valecek
4 207691PT 3 6 |Vlozené kolecko (18T a 9T)
5 205966 1 Téleso prevodovky
6 847595 2 4 |Kulové lozisko
7 619017 2 4 |Pojistny krouzek
8 207702PT 1 Téleso prfevodovky
9 204282 1 Rotor télesa prevodovky
10 844111 3 6 |Hmozdik
11 203623PT 3 6 |VloZené kolecko (14T)

(#) MnozZstvi

(X) Doporucené mnozstvi nahradniho dilt (uvedené mnozstvi zaloZzené na pouzivani 1-5 nastrojl)

(T) pocet zubu
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PL12-1012CZ Cleco®
18/06/2019

Nahradni dily
10.9 Sestava prevodovky 301970PT Modely
19PCA06Q
19PTA06Q
19TCA06Q
19TTA06Q

POVOLENi 27Nm

'. 203803

K mazani pouzivejte tuk 540450 (plechovka 18 o0z.)
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Cleco' L
Nahradni dily
10.9 Sestava prevodovky
Ref. Cislo # X cz
Popis
-- 301970PT 1 Sestava prevodovky (70.680:1)
1 203644PT 1 Distanéni koncovka
2 203919 1 2 |Pastorek
3 205963 1 Téleso pfevodovky
4 619017 1 2 |Pojistny krouZek
5 847595 1 2 |Kulové lozZisko
6 207615PT 2 Otevreny rotor
7 207616PT 9 | 18 |VloZené kolecko (14T)
8 207618PT 1 Otevreny rotor

(#) Mnozstvi

(X) Doporu¢ené mnozstvi nahradniho dild (uvedené mnozstvi zalozené na pouzivani 1-5 nastrojd)

(T) pocet zubu
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elerETe Nahradni dily
10.10 Sestava spojky Clecomatic 301991PT Modely
Sestava spojky Clecomatic 301979PT 19(--)A02Q

A03Q
A04Q
A05Q
A06Q

19(-)
19(-)
19(-)
19(-)

L], ©
NG
//\\
/ N
< o— 14
_—
14 /O
14 /
s/ @
16
~
Moment:
15 ft. Ib.
(20 Nm)

* Pozn.: Neni soucasti sestavy spojky

K mazani pouzivejte tuk 540450 (plechovka 18 o0z.)
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PL12-1012CZ

CIeco® 18/06/2019
Nahradni dily
10.10 Sestava spojky Clecomatic 301991PT
Sestava spojky Clecomatic 301979PT
Ref. Cislo # X CZ_
Popis

-- Tabulka 10.10 1 Sestava spojky
1 847411 1 3 [O-krouzek
2 207591PT 1 Vacka spojky
3 842980 13 | 26 [Ocelova kuli¢ka (pramér 0,094)
4 869149 1 3 [Zatka drzaku kuli¢ek
5 203613 1 3 |Pruzina pfestaveni kluzného Cepu
6 203612 1 1 _|Kluzny €ep rozpojeni
7 207651PT 1 Hmozdik
8 869112 1 Prestavovaci ¢ep
9 203585PT 1 3 [Prestavovaci pruzina
10 869424 1 Zarazka prestavovaciho ¢epu
1" 207590PT 1 Vieteno spojky
12 842274 3 9 |Ocelova kulicka (primér 0,156)
13 844265 1 3 |Ocelova kulicka (pramér 0,125)
14 842162 3 9 |Ocelova kulicka (primér 0,250)
15 207589PT 1 Pohanéna vacka
16 Tabulka 10.10 1 Momentova pruZina
17 207579PT 1 Pojistny krouZek
18 869123 1 Sefizovaci matice
19 203600PT 1 Pouzdro vietena
20 619524 1 3 |Pojistny krouzek
21 202833PT 1 1 [Uvolhovaci objimka
22 202842PT 1 3 |Pruzina uvolfiovaci objimky
23 864249 1 1 _|Podlozka uvolfiovaci objimky
24 833688 1 3 |Pojistny krouzek uvolfiovaci objimky
25 207584PT 1 Kryt spojky (obsahuje ref. 26 (neni obsazen v sestavé spojky)
26 203584 1 Sefizovaci kryt (neni obsazen v sestavé spojky)
27 203586PT 1 2 |Rozpojovaci ty€ (neni obsazena v sestavé objimky)

(#) Mnozstvi
(X) Doporuc¢ené mnozstvi nahradniho dilli (uvedené mnozZstvi zaloZzené na pouzivani 1-5 nastrojl)

Tabulka 10.10

19(--)A04Q

Ret. popis ¢ | 19-n020 19(-A05Q

19(--)A06Q

-- |Sestava spojky 1 301991PT 301979PT
16 Pruzina spojky (zelena) 1 207652PT | | = -

Pruzina spojky (bila) | | = - 207596PT
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18/06/2019 Nahradni dily

10.11 Sestava spojky Clecomatic 302017PT Modely

19(--)A07Q
19(--)A09Q

Moment:
15 ft. Ib.
(20 Nm)

* Pozn.: Neni soucasti sestavy spojky

K mazani pouzivejte tuk 540450 (plechovka 18 0z.)

Strana 36



Cleco' L
Nahradni dily
10.11 Sestava spojky Clecomatic 302017PT
Ref. Cislo # X cz
Popis
-- 302017PT 1 Sestava spojky
1 847411 1 3 |[O-krouzek
2 207694PT 1 Vacka spojky
3 842980 13 | 26 [Ocelova kuli¢ka (pramér 0,094)
4 869149 1 3 [Zatka drzaku kuli¢ek
5 203613 1 3 |Pruzina prestaveni kluzného ¢epu
6 203612 1 1 |Kluzny &ep rozpojeni
7 207651PT 1 Hmozdik
8 869112 1 Prestavovaci ¢ep
9 203585PT 1 3 [Prestavovaci pruzina
10 869424 1 Zarazka prestavovaciho ¢epu
11 207590PT 1 Vfeteno spojky
12 842274 3 9 |[Ocelova kulicka (prdmér 0,156)
13 844265 1 3 |Ocelova kulicka (pramér 0,125)
14 842162 3 9 |Ocelova kuli¢ka (primér 0,250)
15 207695PT 1 Pohanéna vacka
16 207696PT 1 Momentova pruzina (oranzova)
17 207579PT 1 Pojistny krouzek
18 869123 1 Sefizovaci matice
19 203600PT 1 Pouzdro vietena
20 619524 1 3 |Pojistny krouzek
21 202833PT 1 1 |Uvolhovaci objimka
22 202842PT 1 3 __[PruZina uvolfiovaci objimky
23 864249 1 1 [Podlozka uvolfiovaci objimky
24 833688 1 3 |Pojistny krouzek uvolfiovaci objimky
25 207584PT 1 Kryt spojky (obsahuje ref. 26 (neni obsazen v sestavé spojky)
26 203584 1 Sefizovaci kryt (neni obsazen v sestavé spojky)
27 Tabulka 10.11 1 2 |Rozpojovaci ty€ (neni obsazena v sestavé objimky)

(#) Mnozstvi
(X) Doporu¢ené mnozstvi nahradniho dild (uvedené mnozstvi zalozené na pouzivani 1-5 nastrojd)

Tabulka 10.11

Ref.

Popis

19(-)A07Q | # | 19(--)A09Q

27

Rozpojovaci ty¢

203586PT

1 207704PT
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18106/2019 Nahradni dily

10.12 Sestava spojky Clecomatic 301981PT Modely
19(--)A15Q

Moment S
15 ft. Ib.
- 14 (20 Nm)

17

* Pozn.: Neni soucasti sestavy spojky

K mazani pouzivejte tuk 540450 (plechovka 18 0z.)
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Cleco® it
Nahradni dily
10.12 Sestava spojky Clecomatic 301981PT
Ref. Cislo # X cz
Popis
-- 301981PT 1 Sestava spojky
1 847411 1 3 |[O-krouzek
2 207591PT 1 Nizkorychlostni vacka spojky
3 842980 13 | 26 |Ocelova kuli¢ka (prumér 0,094)
4 869149 1 3 [Zatka drzaku kuli¢ek
5 203613 1 3 |Pruzina prestaveni kluzného ¢epu
6 203612 1 1 [Kluzny €ep rozpojeni
7 207651PT 1 Hmozdik
8 869112 1 Prestavovaci ¢ep
9 203585PT 1 3 [Prestavovaci pruzina
10 869424 1 Zarazka prestavovaciho ¢epu
11 207592PT 1 Vfeteno spojky
12 842274 3 9 |[Ocelova kulicka (prdmér 0,156)
13 842162 3 9 |Ocelova kulicka (priimeér 0,125)
14 207589PT 1 Ocelova kuli¢ka (pramér 0,250)
15 207596PT 1 Momentova pruzina (bild)
16 207579PT 1 Pojistny krouzek
17 869123 1 Sefizovaci matice
18 203586PT 1 2 |Rozpojovaci ty€ (neni obsazena v sestavé objimky)
19 207624PT 1 Kryt spojky (obsahuje ref. 20 (neni obsazen v sestavé spojky)
20 203584 1 Sefizovaci kryt (neni obsazen v sestavé spojky)
21 847095 1 2 |Kulové loZisko (neni obsaZzeno v sestavé spojky)
22 619017 1 2 |Pojistny krouzek (neni obsazen v sestavé spojky)

(#) Mnozstvi
(X) Doporu€ené mnozstvi nahradniho dild (uvedené mnozstvi zalozené na pouzivani 1-5 nastrojd)
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18/06/2019

Nahradni dily
10.13 Sestava vystupniho prevodu 301124 Modely
19PTA15Q
19TTA15Q
POVOLENi 27Nm
" 203803
4
K mazani pouzivejte tuk 540450 (plechovka 18 0z.)
10.14 Sestava upinaciho vietena 301122 Modely
19PTA15Q
19TTA15Q

o— 9

Nezobrazeno ve
spravném méfitku

K mazani pouzivejte tuk 540450 (plechovka 18 0z.)
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Cleco®
Nahradni dily

10.13 Sestava vystupniho prevodu 301124

PL12-1012CZ
18/06/2019

Ref. Cislo # X cz
Popis
1 207109 1 Téleso pfevodovky
2 619017 1 2 |Pojistny krouzek
3 847595 1 2 [Kulové lozisko
4 204282 1 Klec pfevodu
5 203623PT 3 6 [Vlozené koleCko (14T)
6 844111 3 6 [Hmozdik

(#) Mnozstvi
(X) Doporu¢ené mnozstvi nahradniho dilt (uvedené mnozstvi zaloZzené na pouzivani 1-5 nastrojl)
(T) pocet zubu

10.14 Sestava vystupniho vietena 301122
Ref. Cislo # X CZ_
Popis

1 833688 1 2 |Pojistny krouzek

2 864249 1 2 |Podlozka

3 202833PT 1 Uvolfiovaci objimka

4 202842PT 1 3 [Pruzina

5 844265 1 3 |[Ocelova kulicka

6 619524 1 2 |Paojistny krouzek

7 207104 1 Kryt vietena

8 202847PT 1 Vfeteno

9 301770 * 1 Pevné drzadlo (neni obsaZeno v sestavé vystupniho vietena)
(#) Mnozstvi
(X) Doporu¢ené mnozstvi nahradniho dilt (uvedené mnozstvi zaloZzené na pouzivani 1-5 nastrojl)

< 0

ozn.: Modely 15Q: Standardni vybaveni

V8echny ostatni modely: Volitelné vybaveni
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PL12-10
18/06/2019

11

11.1

12CZ

Technické udaje

Cleco®
Technické udaje

Technické udaje 19PCA a 19TCA

Spoust’ umoziiuje spousténi zatlacenim Spojka Clecomatic

& modelu Rozsah momen R:ii?;‘a“;‘::‘i?:;“ Vol Série 19PC Série 19TC
nastrole Zelena Bila Oranzova | otétky [ Deélka | Hmotnost | Délka | Hmotnost
Série 19PC | Série 19TC | palce- 1] Nm _ |palce-16] Nm |palce-16] Nm |palce-1b] Nm | "™ [paice] mm | Ib | kg |palce] mm | Ib | kg
TOPCA02Q |19TCA02Q | 519 | 0,621 | 519 0,621 — | — - [ 2400 ] 81 | 206 | 1,41] 0,6 | 80 | 202 | 1,44 | 0.7
T9PCA03Q |19TCA03Q | 526 | 0,629 | 519 |0,621| — | — [ 2100 | 83 | 211 | 1,51 0.7 | 82 | 207 | 1,54 | 0.7
T9PCA04Q |19TCA04Q | 1040 | 1,1-45 | 1019 | 1,121 | 1038 | 1143 | — [ 2100 | 81 | 206 | 1,41] 0,6 | 80 | 202 | 1,54 | 0.7
19PCA05Q |19TCA05Q | 10-45 | 1,151 | 1019 | 1,2,1| 1038 | 1,14,3| — 1600 | 85 | 216 | 1,51 0.7 | 84 | 212 | 1,54 | 0.7
T9PCA06Q_|19TCA06Q | 10-45 | 1,151 | 10-19 | 1,12,1 | 1038 | 1,14,3| — | 1500 | 85 | 216 [ 1,51 0.7 | 84 [ 212 | 1.54 | 0.7
T9PCA07Q |19TCAO7Q | 16:60 | 1,868 | — | — | — | - | 2460 | 2,768 | 1500 | 8,5 | 216 | 1,51 | 0,7 | 84 | 212 | 1,54 | 0.7
T9PCA09Q_|19TCA09Q | 1879 | 2,089 | — | — | — | —— | 2438 | 2,743 | 950 | 9,8 | 248 | 1,65| 0,7 | 9,3 | 235 | 1,73 | 038
EStandard / nainstalovana pruzina
Volitelné / zabudovana pruzina
11.2 Technické udaje 19PTA a 19TTA
Aktivace spousti Spojka Clecomatic
& modelu Rozsah momen R:f:"l’;‘a"::l’:‘;:;“ Vol Série 19PT Série 19TT
nastroje Zelena Bila Oranzova | otécky | Delka | Hmotnost | Délka | Hmotnost
Série 19PT | Série 19TT | palce -1b] Nm _ |palce-1b] Nm |palce-1b] Nm |paice-1b] Nm | ™" [palce] mm | Ib | kg |palce] mm | Ib | kg
[19PTA02Q [19TTA02Q 519 | 06-21 | 519 |06-21] - ——— | 2400 80 | 204 [141] 06 | 79 | 199 | 1,44 0,7
19PTA03Q |19TTA03Q | 526 | 0,629 | 519 | 0,621| — — | — |2100] 82 | 200 | 1,51] 0.7 | 81 | 204 | 1,54 | 0,7
T9PTAO4Q |19TTA04Q | 15-40 | 1,745 | 1019 | 1,1-2,1| 1038 | 1,143 | — | — | 2100 | 8,0 | 204 | 1,41 ] 0,6 | 7,9 | 199 | 1,54 | 0.7
19PTAO5Q |19TTA05Q | 15-45 | 1,751 | 1019 | 1,1-2,1| 1038 | 1,143 | — | — | 1600 | 84 | 214 | 1,51 ] 0,7 | 8,3 | 210 | 1,54 | 0.7
19PTA06Q _|19TTA06Q | 15-45 | 1,751 | 10-19 | 1,1-2,1 | 1038 | 1,143 | — | — | 1500 | 84 | 214 [ 1,51 0,7 | 8,3 | 210 | 1,54 | 07
T9PTA07Q |19TTAO7Q | 16:60 | 1,868 | — | - — | 2460 | 2768 1500 | 8.4 | 214 | 1,51 ] 0.7 | 83 | 210 | 1,54 | 0,7
TOPTA09Q |19TTA0Q | 1879 | 2,089 | — | — | 2487 | 2798 950 | 9,8 | 248 | 1,65] 0,7 | 9,3 | 235 | 1,73| 0,8
19PTA15Q |19TTA15Q | 40-130 | 4,5-14,7 | 40-75 | 4,5-8,5 | 60-130 | 6,814,7| — | — | 950 | 9,7 | 247 | 1,81] 0,9 | 9,6 | 243 | 1,94 | 0.9
Eswndard / nainstalovana pruzina
Volitelné / zabudovana pruzina
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Servis
Nahradni dily

Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily Cleco. Jinak mize dojit ke zhorSeni vykonu nastroje
a zvySeni pozadavkl na servis. Kdyz nahradni dily nebudou vyrobeny spole¢nosti Apex Tool Group,
zaruka mize byt neplatna.

Opravy nastroje
Toto zafizeni smi opravovat pouze kvalifikovany a proSkoleny personal.

Zarucni opravy

Veskeré zaruCni opravy musi provadét autorizované servisni stfedisko spole¢nosti Apex Tool Group.
V pfipadé reklamace se obratte na svého mistniho zastupce.
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13 Likvidace

POZOR!  Pfi nespravné likvidaci mize dojit ke zranéni nebo ekologickym $kodam.

A Komponenty a provozni média nastroje pfedstavuji zdravotni a ekologickeé riziko.
=> Pfi vypusténi zachytte provozni média (oleje, tuky) a fadné je zlikvidujte.
=> Oddélte soudasti baleni a Fadné je zlikvidujte.
=> Dodrzujte veskeré relevantni mistni predpisy.

PFi likvidaci vSech komponentt tohoto nastroje a obalu dodrzujte mistni predpisy o likvidaci.
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.
Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service requirements.

Sales Center
Service Center

NORTH AMERICA | SOUTH AMERICA

Detroit, Michigan
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, MI 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1(248) 391-6295

EUROPE | MIDDLE EAST | AFRICA

England

Apex Tool Group GmbH
C/O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 8727 71
Fax: +44 1827 8741 28

Lexington, South Carolina
Apex Tool Group

670 Industrial Drive

Lexington, SC 29072

Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099

Fax: +1(803) 358-7681

Mexico

Apex Tool Group

Vialidad El Pueblito #103
Parque Industrial Querétaro
Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800
Fax: +52 (800) 685 5560

Brazil

Apex Tool Group

Av. Liberdade, 4055

Zona Industrial Iporanga
Sorocaba, Sao Paulo
CEP# 18087-170

Brazil

Phone: +55 15 3238 3870
Fax: +55 15 3238 3938

France
Apex Tool Group SAS

25 Avenue Maurice Chevalier - ZI

77330 Ozoir-La-Ferriere
France

Phone: +33 1 64 43 22 00
Fax: +33 1644317 17

Germany

Apex Tool Group GmbH
Industriestrafie 1

73463 Westhausen
Germany

Phone: +49 (0) 7363810
Fax: +49 (0) 73 63 81 222

Hungary

Apex Tool Group
Hungaria Kit.

Platanfa u. 2

9027 Gyor

Hungary

Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

ASIA PACIFIC

Australia

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +61 2 6058 0300

China

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

2nd Floor, Area C

177 Bi Bo Road

Pu Dong New Area, Shanghai
China 201203 P.R.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Cleco

Production Tools

India

Apex Power Tool India
Private Limited

Gala No. 1, Plot No. 5
S. No. 234, 235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91 020 66761111

0619 | Cleco® is a registered trademark of Apex Brands, Inc. | © 2019

Japan

Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku,
Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

Korea

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

Apex Tool Group, LLC
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099

Fax: +1(803) 358-7681
www.ClecoTools.com
www.ClecoTools.de



