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Genel Bilgi

Bu Talimat Kilavuzu igin
Bu Talimat Kilavuzu, bu aletleri calistiracak ve bakimini yapacak herkese ydnelik Orijinal Talimat Kilavuzudur.

Bu Talimat Kilavuzu

*  bu aletlerin glivenli ve verimli sekilde kullanimi i¢cin énemli notlar igeriyor.

*  19P ve 19T serisi aletlerin islev ve ¢alisma seklini acikliyor.

« teknik bilgi, servis zamani araliklari ve yedek parca siparisi i¢in bir referans kitap¢igi olarak kullantlir.

« opsiyonel ekipmana iligkin bilgi verir.

Tanitim metni:

19P /19T bu kilavuzda agiklandidi gibi tim kabzali pnématik tornavida modellerini temsil eder
-> gerekli bir eylemi gdsterir

. bir listeyi gosterir

<.> parcalarin ayrildigi gizimlerdeki bir referans numarasini gosterir

Arial onemli bir 6zelligi veya Arial Bold

Tanitim grafigi:
- bir ydne hareketi gosterir

4 bir islev veya kuvveti gosterir

Telif hakki korumasi:

Apex Tool Group, LLC bu belge veya Grtinin herhangi bir bildirim olmaksizin degistiriimesi, tamamlanmasi ya da
gelistiriimesi hakkini sakl tutar. Bu belge Apex Tool Group,, LLC sirketinin yazili izni olmadan higbir yolla, sekilde
veya bicimde tamamen ya da kismen ¢ogaltilamaz, gézle ya da makineyle okunabilir dile donusturilemez, elektronik,
mekanik veya optik herhangi bir veri tasiyiciya kopyalanamaz.
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19

XX

Alet Serisi

19

Tutamak

P = Kabza P-Tutamagi
T = Kabza T-Tutamagi

Alet Tipi

T = Tetik

Tork Kontroll

S = Kendiliginden Duran

Maksimum Tork

02=2.1Nm
03 =3.1Nm
04 = 4.5Nm
05=5.1Nm

Cikis Tahriki

Q = Cabuk Degistirilebilen Kilitleme Agzi
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1.1

UYARI!

DIKKAT!

NOT

O

)

Guvenlik

Guvenlik

Uyarilar ve notlar

Uyari notlari tek bir kelime ve resimli piktogram ile tanimlanir.

» Sinyal kelimesi muhtemel tehlikenin siddet ve olasiligini gosterir.
»  Piktogram tehlikenin tartnG gdsterir.

UYARI potansiyeltehlike durumunu ve 6nlenmemesi halinde ciddi yaralanmalara neden olabilecegini
gOsterir.

DIKKAT potansiyeltehlike durumunu ve énlenmemesi halinde kiigiik veya orta siddetli yaralanmalara
ve ¢evresel zarara neden olabilecegini gosterir.

NOT Uygulama ipuglari ve faydali bilgileri igeren ancak tehlikeli durumlari kapsamayan genel bilgileri
tanimlar.

Bu ekipmani kuracak, galistiracak ve bakimini gergeklestirecek tim personel tarafindan okunmasi ve
anlasilmasi gereken énemli bilgi.
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DIKKAT!
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Guvenlik

Guvenli galigma uygulamalari i¢cin temel gereklilikler

Bu aletlerin kurulumu, ¢alistirimasi ve bakiminda rol alacak tim personelin bu kilavuzda yer verilen
tim guvenlik talimatlarini okumasi ve anlamasi gerekmektedir. Bu talimatlara uyum gdésteriimemesi
ciddi yaralanmalara veya maddi zararlara yol agabilir.

Bu guvenlik talimatlar tek basina yeterli sayilmamaktadir. Gegerli Ulusal ve Yerel dizenlemelerin
tum0ina &grenin ve bunlara uyum gdsterin.

Calisma Alani:

= Calisma alaninda yeterli bos yer bulunmasini saglayin.
= Calisma alanini temiz tutun.

= Calisma alanini iyice havalandirin.

Kisisel Giivenlik:

= Hava besleme hortumlarini ve tertibatlarini inceleyin. Zarar gérmas, yipranmis ya da bozulmus
hortumlari kullanmayin.

Hava besleme hortumunun alete emniyetli sekilde takildigindan emin olun.
Guvenli bir durma konumu belirleyin ve dengeyi koruyun.

v vV

Vananin bas hizasinda oldugundan emin olun ve bdylece vana tork tepkisinden dolayl ACIK
konumundayken yakindaki bir nesneyle sikismayacaktir

Alet tersine gevrilecekse sikismayi dnlemek icin vanayi bosta konumuna getirin.
Olasi en iyi tutusu saglamak icin aleti temiz ve kuru tutun.

19P/19T nin kolunu sikica kavrayin ve baglamadan 6nce ucu yerlestirin.
Yuksek kisa sureli tepki torklarina hazir olun.

vy Vv

Baglanti araglar1 ve bunlarin etrafinda giivenli galisma:
= Sadece Apex Tool Group’un elektrikli alet soketlerini ve uglarini kullanin.

- Soket ve ucta gorunir hasar ve catlak olup olmadigini inceleyin. Hasarli parcalari derhal
degistirin.

- Soket veya ucu yerlestirmeden veya degistirmeden 6nce hava beslemesini kesin.

- Soket veya ucu egri takmayin.
9

Soket veya ucun tahrik Gzerinde tamamen oturdugundan ve yerine kilitlendiginden emin olun.

Operator egitimi

Tam personel 19P/19T aletleri ¢alistirmadan 6nce egitim almis olmali. 19P/19T aletleri sadece tam
egitimli personel tarafindan onarilacaktir.

Kisisel koruyucu ekipman

Calisirken

* Ucgusan metal pargalara karsi korunmak igin koruyucu goézlik takin.
*  Kulaklik takin

Ekipmanin hareket ettiginde yakalanarak yaralanma tehlikesi.

* Basiniza bone takin

*  Vilcudu saran elbiseler giyin

« Taki takmayin
Sayfa 7
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1.5

1.6

1.7

Guvenlik

Tasarlandigi sekilde kullanim
19P/19T o&zellikle disli baglanti elemanlarini sikmak ve agmak igin tasarlanmistir.

19P/19T serisi tornavidalar bir kavramaya sahip degildir. Cikis mili dislinin son kademesine baglanmistir.
Kendiliginden duran bir aletin tork ¢ikisi bir hava basinci regulatériyle kabul edilir sinirlar dahilinde
kontrol edilebilir.

*  19P/19T tornavidalar, koruyucu veya aksesuarlarda degisiklik yapmayin.
» Sadece imalat¢inin onayladigi aksesuarlari kullanin.
« Bir ¢ekig, levye gibi ya da diger uygun olmayan sekillerde kullanmayin.

Kodlar ve standartlar
TUm ulusal ve yerel kod ve standartlarin takip edilmesi zorunludur.

Gurulti ve titresim

ISO 12100’e goére gurultt seviyesi< 79 dB(A) serbest hiz (yuksuz): 2011
Titresim degerleri< 2.5 m/s2: 2011
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Tedarik, Tasima ve Depolama Kapsami 06/2019

Tedarik, tasima ve depolama kapsami

Verilen pargalar

Nakliye sirasinda herhangi bir zarar gorip gérmedigini ve tum parcalarin eksiksiz oldugunu kontrol
edin:

1 19P veya 19T

1 PL12-1019EN talimat kilavuzu
1 Uyumluluk Beyani
1

Yaglama sayfasi

1 Garanti bildirimi

Nakliye

19P/19T'yi orijinal ambalaji iginde tasiyin ve depolayin. Ambalaj geri donusturalebilir.

Depolama
Kisa sureli depolama (2 saatten daha kisa) ve hasara karsi koruma igin:

=> 19P/19T’yi yanlislikla tetige basiimasini énlemek igin tezgah iizerinde bir yere yerlestirin.
veya

=> 19P/19T'yi uygun bir dengeleyici veya alet konumlandiricidan asin.

2 saatten daha uzun depolama igin:
- 19P/19T°den hava beslemesini kesin

Uriin Siire Depolama Sicakhigi
:/SET_ hava beslemesi Talimat yok 13°F .. 104°F (25°C .. 40°C)
;ZIT_ hava beslemesi Talimat yok -13°F ... 104°F (-25°C ... 40°C)
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3.2

Cleco®
Uriin Agiklamasi

Uriin aciklamasi

Genel aciklama

Kabza veya “T” kollu pnématik elektrikli tornavida

.

.

Tetik etkinlestirilmis

Saat yonlinde/saat yonunun tersine donls

Duran tipte alet (kavramasiz)

Dusuk titresim seviyesi

isletme ve islevsel elemanlar

Bu bélimde 19P/19T'nin galisir ve islevsel elemanlari agiklanmaktadir.

Ref. Aciklama
1 Hava Girigi
2 |Ters Cevirme Kolu
3 |Tetik
4 iki adet farkli boyutlu Degisebilir yumusak kabza
5 |Motor ve Digli Takimi
6 |Cabuk Degistirilebilen Kilitteme Agzi
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Aksesuarlar

4 Aksesuarlar

PL12-1019TR
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Asma Halkasi
Parca Numarasi: 931962

Egzoz Uzatma Hortumu
Parca Numarasi: 207107 (197T)

Small Handle
Parca Numarasi: 207595PT

Sayfa 11
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5.2

NOT

O

5.3

UYARI!

Ik Caligtirma Oncesinde

ilk calistirma éncesinde

Ortam kosullari
Ortam sicakligr: 41°F (5°C)’'den maksimum 104°F (40°C)’ye kadar

Kabul edilir bagil nem: 25% ... 90%, yogunlasmasiz

Hava beslemesi

Parametre Aciklama
Minimum i¢ ¢ap: 3/16" (4,7 mm)

Maksimum uzunluk: 16.4' (5 m)

58 ... 101.5 psi (400 ... 700 kPa)

Onerilen: 90 psi (620 kPa)

ISO 8573-1, kalite sinifi 2.4.3’e gore hava kalitesi
Basingli hava temiz ve kuru olmalidir.

Hava Hortumu

Calisma basinci araligi

Basingli hava

Tutarli sonuglar elde etmek icin bir filtre, regulatér ve yaglayicidan olusan uygun hava hatti Gnitesi
kullanarak sabit bir galisma basincini koruyun.

=> Hava hortumunun i¢ kisminda herhangi bir kalinti olmamali, varsa temizienmeli.
- Hava giris adaptorinun icerisine birkag damla hafif haval alet yagdi puskuartin.
=> Egzoz havasinda asiri yag miktarini diistirmek igin yaglayiciyr minimum seviyeye ayarlayin.

Yag tanimlamasi

Parga Nr.: Paketlenmis isim Satici

540397 1 Kuart (0.94 litre) Airlube 10W/NR-420LB DR | Fuchs Lubricants Co.

533485 1Aﬂ§r$§ﬂt?€?'°““ Airlube 10W/NR-420LB DR | Fuchs Lubricants Co.

Hava beslemesinin alete baglanmasi

Hava hortumu aletten kendiliginden gikabilir ve kontrolsiiz sekilde etrafta hareket edebilir.
=> Aleti baglamadan énce basingli havayi kesin.

=> Hava hortumunu emniyetli sekilde alete baglayin.

=> Basingli havay! agin.
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Ik Caligtirma Oncesinde 0612019

54 Aletin ayarlanmasi
Alet uygulama igin yapilandiriimali.
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Ik Caligtirma

ilk calistirma

Kullanima alinmasi

- Hava beslemesinin emniyetli sekilde baglandigindan ve kompresoérin agik oldugundan emin
olun.

=> Ters gevirme kolunun dogru konumda oldugundan emin olun.

=> Soket veya ucu uygulamaya (sikilacak baglanti elemanina) yerlestirin ve sikma siiresini
baslatmak icin tetige basin.

=> Sikma siiresi tamamlandiginda tetigi serbest birakin.

—> Aleti uygulamadan (sikilan baglanti elemani) ¢ikarin.
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Sorun giderme

Sorun giderme

PL12-1019TR
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Ariza

Olasi sebepler

Co6zim

Alet galismiyor

Aletin hava giris tarafinda yeterli hava basinci

Hava basinci yok veya disuk > oldugundan emin olun
Ters gevirme kolunun saat yonu veya saat
Ters gevirme kolu yerinde degil - yoOnunin tersi konumda oldugundan emin
olun
Kirik disliler > AIe:t_m .s.okulr'r.u.as.l gerekli (parcalarin
degistiriimesi igin)
Alet kapatilamiyor Calisma basinci < 58 psi (400 kPa) - Calisma havasi basincini artirin
Alet gue Dilsiik hava basinci > Hava b?sleme hattmc;ia herhangi bir engel
kaybediyor olmadigini kontrol edin
Yagsiziik > Havav hatt yaglllaylf:lsmln yag ile dolu _
oldugunu ve duzgin calistigini kontrol edin
Motor egzoz havasi engellenmis - Bronz susturucular temizleyin veya degistirin
Rotor bicaklari agiri nemden dolayi > Hava hatti filtresini kontrol edin ve gerekirse
sismis hazneyi bogaltin
Asinmis rotor bicaklari > AIe:t_m .S.Okwm?S.I gerekli (parcalarin
degistiriimesi igin)
- Aletin sokulmesi gerekli (pargalarin
Asinmisg digliler veya yataklar > degistirilmesi iin)
Girig adaptérinde |Gevsek giris adaptori - Girig adaptorind sikin
hava kagag! Giris adaptériindeki o-ring aginmis > O-ringi degistirin
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Bakim

8 Bakim

DIKKAT! o
Yanhsglikla ¢galismaya baslamasi sonucu yaralanma tehlikesi.

Herhangi bir bakim isleminden 6nce basingli havayi kesin.

8.1 Servis plani
Sadece vasifli ve egditimli personelin bu aletlerde bakim islemini gergeklestirme izni vardir.

Duzenli bakim yapilmasiyla arizalar, onarim masraflari ve aksaklik sureleri azalir. Asagidaki servis
planina ek olarak aletin tim c¢alisma asamalari igin onarim ve bakim islemlerine yonelik yerel
duzenlemelerin dikkate alindid1 bakim programina uyun.

- Sikma -
Bakim Araligi siireleri Isim
-> Hava besleme hortumunun ve baglantilarinin gézle incelenmesi
- Hava hatti filtresinin, regulatoriin ve yaglayicinin diizguin ¢ahstigini kontrol
Giinliik Gunliik edin . N
-> Aletlerin agiri titresim veya anormal gurdltiler olusturup olusturmadigini
kontrol edin

= Aletin tim harici bilesenlerinin gbzle incelenmesi
=> Hava hortumunda hasar veya aginma durumunu inceleyin
- c¢ikig milinde hasar veya asinma durumunu inceleyin

W1 100.000 L e o - o .
- Hava giris adaptdriiniin emniyetli sekilde yerlestigini inceleyin
- Maksimum serbest hizi kontrol edin
- Ayri pargalari kontrol edin ve gerekirse degistirin

W2 500.000 = O-ringleri ve contalari degistirin
= Bronz susturuculari temizleyin
=> Ayri pargalari kontrol edin ve gerekirse degistirin
= Kisma valfi

W3 1.000.000 |- Motor
> Disli
- Cabuk degistirilebilen kilitteme adzi

Bu bakim plani birgok uygulama igin gegerli olan degerleri kullanir. Ozel bir bakim araligi igin 8.1.1
Musteriye 6zel bakim planinin hesaplanmasi bélimune bakin.
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8.2

Bak|m 06/2019

Bir miisteriye 6zel bakim planinin hesaplanmasi
Servis araligi W(1, 2, 3) asagidaki faktorlere baglidir:

Faktor Servis Plani [‘da Aciklama

varsayilan deger
V1 =100,000

\'} V2 - 500,000 Bakim sonrasinda sikma sireleri Apex Tool Group tarafindan belirtilmistir.
V3 = 1,000,000

T1 1.8 saniye Omir ve dayanikhlik testlerinde 6lgilen 6zel sikma sireleri.

T2 2 saniye Baglanti noktasinin sertligine goére gercek sikma suresi

S 1;2; 3 GUnlik degisim sayisl.

VS 750 Degisim basina sikma stresi sayisi.

T2, S ve VS degisken faktorlerdir ve uygulamaya bagli olarak farklilik gésterebilir.

Servis arahigi W2 igin drnek:
‘ 500,000 sikma suresinden sonra (V),
1.8 saniye (T1) belirli sikkma stresi

3 saniye (yumusak baglanti noktasi) gercek baglanti siresi ve
Gulnlik 3 tam degisim ve degisim basina 750 sikma sUresi

_ __VxT1 _ 500000 x 1.8 _ "
W(1.2.3)= 453 sxvs W2= =S 3x750 - 133(9in)

133 guin ¢calisma siresinden sonra W2 olarak goésterilen bakim iglemlerini gergeklestirmeniz
gerekecek.)

Yaglar

Duzgln iglev ve uzun hizmet 6mri igin dogru gresin kullaniimasi zorunludur.
Bu alet icin gres yaglan énerilir.

Parca Nr.: Paketlenmis isim Satici
540450 18 oz. (0.51 kg) Black Pearl EP-NLGI-0 Chevron
540395 2 0z. (0.06 kg) Magnalube-G Carleton-Stuart Corp.
513156 16 oz. (0.45 kg) Magnalube-G Carleton-Stuart Corp.
541444 2 0z. (0.06 kg) Rheolube 363AX-1 Nye Lubricants, Inc.
541445 16 oz. (0.45 kg) Rheolube 363AX-1 Nye Lubricants, Inc.
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Bos Sayfa
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Onarim Talimatlari

Onarim talimatlari

Motor sokme ve toplama

&C o> _
Kapat . l Kapat
U

R = Degistir

Topla

.0010” (.254mm)

0015 (031mm) }

= fec-
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Cleco®
Yedek Parcalar

10.1  19P Serisi Tornavida Modeller
19PTS(--)Q

Tork:
5-7 in. Ibs.
(0.6-0.8 Nm)

T

Tork:
T 22 95-105in. lbs.
(10.7-11.8 Nm)
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Yedek Parcalar

10.1 19P Serisi Tornavida

Ref Numara # X L
Aciklama

1 301963PT 1 Ters Cevirme Valf Tertibati (Ref. 2 — 12 dahil)
2 541528 1 3 |O-Ring

3 207611PT 1 Konik Kisma Valfi

4 207612PT 1 Valf Kolu

5 70193900 1 Rondela

6 70191800 1 Ters Cevirme Valf Burcu

7 80047400 1 1 |Yayh Klips

8 207574PT 1 Ters Cevirme Valfi

9 207597PT 1 Ters Cevirme Valfi Kolu

10 207598PT 1 2 |Soket Kafali Tespit Vidasi

11 1110038 1 1 |Tetik

12 93040033 1 3 |O-Ring

13 207570PT 1 Kabza Gévdesi

14 847031 1 2 |Merkezleme Pimi

15 844302 1 3 |O-Ring

16 812962 1 3 |Vida

17 867926 1 3 |O-Ring

18 207601PT 1 Buylk Kabza Kolu (Standart Ekipman)

207595PT * 1 Kuglk Kabza Kolu (Segenek)

19 203563 1 3 |Susturucu Yastigi

20 866400PT 1 3 |Susturucu

21 207587PT 1 Susturucu Bashgi

20 207602PT 1 Girig Adaptéri — Biiyuk Kol (Standart Ekipman)

207588PT * 1 Giris Adaptori — Kiguk Kol (Segenek)

23 905031 * 1 3 |Koruma

24 905599 * 1 3 |Tespit Bilezigi

25 207594PT 1 Valf Manifoldu (Ref. 26)

26 847548 1 2 [Pim

27 931962 1 2 |Asma Halkasi
#) Miktar

—_—

X) Onerilen Yedek Parcalar (miktar galisir vaziyetteki 1-5 alete bagli olarak gdsterilir)
* Not: 302020PT kiiglik Kabza kol kitinde dahil edilen pargalar

Sayfa 21



06/2019

Yedek Parcalar

10.2 19T Serisi Tornavida Modeller
19TTS(-)Q

Tork:

@
0603 N 16&2 ° z/ / /\\
" ) Ty
4 /
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Cleco®
Yedek Parcalar

10.2 19T Serisi Tornavida

Ref Numara # X R
Aciklama
1 301963PT 1 Ters Cevirme Valf Tertibati (Ref. 2 — 12 dahil)
2 541528 1 3 |O-Ring
3 207611PT 1 Konik Kisma Valfi
4 207612PT 1 Valf Kolu
5 70193900 1 Rondela
6 70191800 1 Ters Cevirme Valf Burcu
7 80047400 1 1 |Yayh Klips
8 207574PT 1 Ters Cevirme Valfi
9 207597PT 1 Ters Cevirme Valfi Kolu
10 207598PT 1 2 |Soket Kafal Tespit Vidasi
11 1110038 1 1 |Tetik
12 93040033 1 3 |O-Ring
13 207572PT 1 Kabza Gévdesi
14 847031 1 2 |Merkezleme Pimi
15 844302 1 3 |O-Ring
16 812962 1 3 |Vida
17 867926 1 3 |O-Ring
18 207601PT 1 Buyuk Kabza Kolu (Standart Ekipman)
207595PT * 1 Kiglk Kabza Kolu (Segenek)
19 203563 1 3 [Susturucu Yastigi
20 866400PT 1 3 [Susturucu
21 207587PT 1 Susturucu Basligi
22 207602PT 1 Girig Adapt6ri — Blyuk Kol (Standart Ekipman)
207588PT * 1 Girig Adaptori — Kigik Kol (Segenek)
23 905031 * 1 3 |Koruma
24 905599 * 1 3 |Tespit Bilezigi
25 207594PT 1 Valf Manifoldu (Ref. 26)
26 847548 1 2 [Pim
27 931962 1 2 |Asma Halkasi

(#) Miktar
(X) Onerilen Yedek Parcalar (miktar galisir vaziyetteki 1-5 alete bagl olarak gosterilir)
* Not: 302020PT kuguk Kabza kol kitinde dahil edilen pargalar
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Yedek Parcalar

10.3 Motor Tertibati
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10.3 Motor Tertibati
Ref Numara # X TR
Aciklama
-~ Tablo 10.3 1 Motor Tertibati
1 203504 1 Silindir
2 205960 1 Arka Yatak Plakasi
3 Tablo 10.3 1 Rotor
4 203615PT 4 | 12 |Rotor Bigagi
5 208535PT 1 On Yatak Plakasi
6 842768 2 4 |[Bilyah Yatak
7 844897 1 2 |On Silindir Pimi
8 847548 1 2 |Arka Silindir Pimi
9 92570018 1 2 |Pim
(#) Miktar

(X) Onerilen Yedek Parcalar (miktar galigir vaziyetteki 1-5 alete bagh olarak gésterilir)

Tablo 10.3
19(-)TS02Q
Ref. Aciklama # | joTsosq | ¥ | 190)TS03Q 19(-)TS04Q
— [Motor Tertibat: 1 301972PT 1 301973PT 301974PT
3 |Rotor 1 203545 1 203547 203546
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Yedek Parcalar

10.4 301967PT Disli Tertibati Modeller

19PTS02Q
19TTS02Q

KAPA
i

LI
' 203803

~
™~
~
540450 Grease (18 oz. kutu) ile yaglayin
10.5 301086 Disli Tertibati Modeller
19PTS03Q
19TTS03Q

540450 Grease (18 oz. kutu) ile yaglayin
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Cleco®
Yedek Parcalar
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06/2019

Ref Numara # X R
Acgiklama
-- 301967PT 1 Disli Kutusu Tertibati (6.875:1)
1 204136PT 1 Uc Plaka Ara Halkasi
2 207619PT 3 6 |Avara Dislisi (16T)
3 207620PT 1 Acik istavroz
4 205964 1 Disli Kutusu
5 847595 1 2 |Bilyah Yatak
6 619017 1 2 |Tespit Bilezigi
(#) Miktar
(X) Onerilen Yedek Parcalar (miktar galisir vaziyetteki 1-5 alete bagh olarak gosterilir)
(T) Digler
10.5 301086 Disli Tertibati
Ref Numara # X R
Aciklama
-- 301086 1 Disli Kutusu Tertibati
1 203646 1 Ug Plaka Ara Halkasi
2 833862 3 6 |igneli Rulman
3 869155 1 istavroz
4 869163 3 6 |[Avara Dislisi (18/9T)
5 205966 1 Disli Kutusu
6 847595 1 2 |Bilyah Yatak
7 619017 1 2 |Tespit Bilezigi
) Miktar

Digler

(#
(X) Onerilen Yedek Parcalar (miktar calisir vaziyetteki 1-5 alete bagl olarak gosterilir)
(M)
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Yedek Parcalar
10.6 301968PT Digli Tertibati Modeller
19PTS04Q
19TTS04Q

J G

KAPALI 27Nm
2

' 203803
3

5

/

) / 4
540450 Grease (18 oz. kutu) ile yaglayin

10.7 301969PT Disgli Tertibati Modeller
19PTS05Q
19TTS05Q

KAPALI 27Nm

TR

' 203803

540450 Grease (18 oz. kutu) ile yaglayin
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Ref Numara # X R
Aciklama
-- 301968PT 1 Disli Kutusu Tertibati (17.256:1)
1 203644PT 1 Uc Plaka Ara Halkasi
2 203919 1 2 |Pinyon Diglisi
3 205964 1 Disli Kutusu
4 619017 1 2 |Tespit Bilezigi
5 847595 1 2 |Bilyah Yatak
6 207615PT 1 Acik Istavroz
7 207616PT 6 12 |Avara Dislisi (14T)
8 207618PT 1 Acik Istavroz
(#) Miktar
(X) Onerilen Yedek Parcalar (miktar ¢calisir vaziyetteki 1-5 alete bagh olarak gosterilir)
(T) Digler

10.7 301969PT Disli Tertibati

Ref Numara # X R
Aciklama
- 301969PT 1 Disli Kutusu Tertibati (28.484:1)
1 204136PT 1 Ug Plaka Ara Halkasi
2 205963 1 Disli Kutusu
3 619017 1 2 |Tespit Bilezigi
4 847595 1 2 |Bilyah Yatak
5 207616PT 3 6 |Avara Dislisi (14T)
6 207617PT 1 Acik Istavroz
7 207618PT 1 Acik Istavroz
8 207619PT 3 6 |Avara Dislisi (16T)
(#) Miktar
(X) Onerilen Yedek Parcgalar (miktar galisir vaziyetteki 1-5 alete bagdh olarak gosterilir)
(T) Digler
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Yedek Parcalar

10.8 301122 Mil Tertibati

540450 Grease (18 oz. kutu) ile yaglayin
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10.8 301122 Mil Tertibati
Ref Numara # X R
Aciklama
-- 301122 1 Kendiliginden Duran Mil Tertibati
1 202847PT 1 Mil
2 844265 1 3 [Celik Bilya (.125 cap)
3 207104 1 Mil Yuvasi
4 619524 1 2 |Tespit Bilezigi
5 202833PT 1 1 |Tahliye Kelepgesi
6 202842PT 1 3 |Yay
7 864249 1 1 |Rondela
8 833688 1 2 |Tespit Bilezigi
) Miktar
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Teknik Bilgi
11 Teknik bilgi
1.1 19PTS ve 19TTS Ozellikleri
Tetik Baglatma Durdurma
Maksimum 19PT Serisi 19TT Serisi

M IN Serbest

odel Numarasi Tork Hiz Uzunluk Agirlik Uzunluk Agirlik
19PT Serisi | 19TT Serisi | in-Ib ] Nm |“®™ [ in [ mm | Ibs | kg | in | mm | Ibs | kg
19PTS02Q |19TTS02Q 19 21 | 2800 59 | 150 | 1,16 | 0,5 58 | 146 | 1,19 | 0,5
19PTS03Q [19TTS03Q 26 29 | 1900 | 6,1 155 |1 1,16 | 0,5 6,1 155 11,19 0,5
19PTS04Q |19TTS04Q 40 45 | 1100 | 59 | 150 | 1,16 | 0,5 58 | 146 | 1,19 | 0,5
19PTS05Q |19TTS05Q 45 5,1 680 6,3 160 | 1,36 | 0,6 6,3 160 | 1,39 [ 0,6
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12.1
NOT

12.2

12.3

. 06/2019
Servis

Servis

Yedek pargalar

Sadece orijinal Cleco yedek parcgalarini kullanin. Orijinal pargalarin kullaniimamasi sonucu performans
disebilir ve servis gereksinimleri artabilir. Yedek pargalar Apex Tool Group tarafindan imal edilmemis
veya onaylanmamis ise aletin garantisi hikimsuz olabilir.

Alet onarimlari
Sadece vasifli ve egditimli personel bu ekipmani onarabilir.

Garanti kapsaminda onarimlar

Tdm garanti kapsamindaki onarimlar bir yetkili Apex Tool Group servis merkezi tarafindan
gerceklestirilecektir. Garanti kapsaminda onarim haklariniz konusunda yardim igin yerel temsilciniz ile
gorusun.
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DIKKAT!

Cleco®
Imha

imha

Yanhs imha sonucu yaralanmalar ve ¢evresel zararlar meydana gelebilir.
Aletin bilesenleri ve yardimci malzemeleri saglik ve ¢evre icin tehlike arz eder.

=> Yardimci malzemeleri (yaglar, gresler) tahliye edildiginde atmayin ve bunlari dogru sekilde
imhasini saglayin.

=> Ambalaj parcalarini ayirin ve bunlari dogru sekilde imhasini saglayin.
=> Gecerli tiim yerel diizenlemelere uyun.

Bu aletin tim bilesenleri ve ambalaji igin yerel imha esaslarina uyun.
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.
Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service requirements.

Sales Center
Service Center

NORTH AMERICA | SOUTH AMERICA

Detroit, Michigan
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, MI 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1(248) 391-6295

EUROPE | MIDDLE EAST | AFRICA

England

Apex Tool Group GmbH
C/O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 8727 71
Fax: +44 1827 8741 28

Lexington, South Carolina
Apex Tool Group

670 Industrial Drive

Lexington, SC 29072

Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099

Fax: +1(803) 358-7681

Mexico

Apex Tool Group

Vialidad El Pueblito #103
Parque Industrial Querétaro
Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800
Fax: +52 (800) 685 5560

Brazil

Apex Tool Group

Av. Liberdade, 4055

Zona Industrial Iporanga
Sorocaba, Sao Paulo
CEP# 18087-170

Brazil

Phone: +55 15 3238 3870
Fax: +55 15 3238 3938

France
Apex Tool Group SAS

25 Avenue Maurice Chevalier - ZI

77330 Ozoir-La-Ferriere
France

Phone: +33 1 64 43 22 00
Fax: +33 1644317 17

Germany

Apex Tool Group GmbH
Industriestrafie 1

73463 Westhausen
Germany

Phone: +49 (0) 7363810
Fax: +49 (0) 73 63 81 222

Hungary

Apex Tool Group
Hungaria Kit.

Platanfa u. 2

9027 Gyor

Hungary

Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

ASIA PACIFIC

Australia

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +61 2 6058 0300

China

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

2nd Floor, Area C

177 Bi Bo Road

Pu Dong New Area, Shanghai
China 201203 P.R.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Cleco

Production Tools

India

Apex Power Tool India
Private Limited

Gala No. 1, Plot No. 5
S. No. 234, 235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91 020 66761111

0619 | Cleco® is a registered trademark of Apex Brands, Inc. | © 2019

Japan

Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku,
Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

Korea

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

Apex Tool Group, LLC
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099

Fax: +1(803) 358-7681
www.ClecoTools.com
www.ClecoTools.de



