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Informacje ogdlne

Dla tej instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi jest oryginalng instrukcjg obstugi przeznaczong dla wszystkich osdéb, ktére obstugujg i
zajmujg sie konserwacjg narzedzi.

Ta instrukcja obstugi

* zawiera wazne uwagi dotyczgce bezpiecznego i wydajnego uzytkowania narzedzi.

* zawiera opis funkcji i dziatania narzedzi serii 19P i 19T.

« jest Zroédtem informaciji, takich jak: dane techniczne, interwaty przegladdéw i sposéb zamawiania czesci
zamiennych.

» dostarcza informacji na temat osprzetu opcjonalnego.

Identyfikacja tekstu:

19P /19T obejmuje wszystkie modele pistoletowych wkretarek pneumatycznych opisane w niniejszej
instrukcji

-> oznacza czynno$¢ wymagang

. oznacza liste

<.> oznacza numer referencyjny z rozwinietego rysunku czesci

Arial oznacza wazng funkcje lub wskazéwke wydrukowang czcionkg pogrubiong Arial Bold

Identyfikacja grafiki:
" oznacza kierunek ruchu

4 oznacza funkcje lub site

Ochrona praw autorskich:

Apex Tool Group, LLC zastrzega sobie prawo do modyfikowania, dodawania lub ulepszania niniejszego dokumentu
lub produktu bez wczesniejszej zapowiedzi. Niniejszego dokumentu nie wolno reprodukowa¢ zadng metodg, w
zadnym ksztafcie ani formie, w cato$ci ani czesciowo, ani tez kopiowa¢ w formie odczytywanej przez cztowieka lub
maszyne, na nosnikach danych, zaréwno elektronicznych, mechanicznych, optycznych jak i innych bez wyraznego
zezwolenia Apex Tool Group, LLC.
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XX

Seria narzedzia

19

Uchwyt

P = Uchwyt pistoletowy P
T = Uchwyt pistoletowy T

Typ narzedzia

T = Spust

Kontrola momentu obrotowego

S = Bez sprzegta

Maksymalny moment obrotowy

02= 2,1 Nm
03 = 3,1 Nm
04 = 4,5 Nm
05=5,1Nm

Koncowka napedu

Q = Uchwyt szybkoztgczny
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Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo

Ostrzezenia i uwagi
Ostrzezenia w tekscie sg sygnalizowane wyrazem ostrzegawczym i piktogramem.

*  Wyraz ostrzegawczy wskazuje stopieh zagrozenia i prawdopodobienstwa wystgpienia zblizajgcego
sie niebezpieczenstwa

» Piktogram sygnalizuje rodzaj niebezpieczenstwa.

OSTRZEZENIE okresla sytuacje potencjalnie niebezpieczna, ktora, jezeli sie jej nie zapobiegnie,
moze spowodowac powazne obrazenia.

PRZESTROGA okresla sytuacje potencjalnie niebezpieczna, ktdra, jezeli sie jej nie zapobiegnie,
moze spowodowac mniejsze lub umiarkowane obrazenia, szkody w mieniu lub srodowisku.

UWAGA sygnalizuje informacje ogdlng, kiéra moze zawieraé wskazowki dotyczgce stosowania lub
inne uzyteczne informacje, natomiast nie sygnalizuje sytuacji niebezpiecznych.

Wazne informacje, z ktdrymi musi zapoznac sie personel instalujgcy, obstugujgcy lub serwisujgcy
sprzet.
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Bezpieczenstwo

Podstawowe wymagania dotyczace bezpieczenstwa pracy

Caty personel zajmujgcy sie instalowaniem, obstugg lub konserwacjg tych narzedzi musi zapoznac sie
z zaleceniami bezpieczenstwa zamieszczonymi w niniejszej instrukcji. Nieprzestrzeganie tych zalecen
moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub szkéd w mieniu.

Niniejsze zalecenia bezpieczenstwa nie obejmujg catosci zagrozen. Nalezy zapoznac sie i stosowac
do wszystkich obowigzujgcych przepiséw europejskich, krajowych i lokalnych.

Miejsce pracy:

- Nalezy upewnic sig, ze w miejscu pracy jest wystarczajgca przestrzen.
- Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci.

= Nalezy utrzymywac wydajng wentylacje w miejscu pracy.

Bezpieczenstwo personelu:

- Skontrolowaé weze i ztgczki zasilania pneumatycznego. Nie nalezy stosowaé uszkodzonych,
wystrzepionych lub zestarzatych wezy.

- Nalezy upewnic sig, ze waz zasilajacy jest pewnie zamocowany do narzedzia.
= Nalezy przyja¢ pewng pozycje stojgcg i utrzymywac rownowage.
9

Nalezy upewni¢ sie, ze przepustnica jest ustawiona w stosunku do gtowicy w taki sposdéb, aby
nie nastgpito jej zaklinowanie o pobliskie przedmioty w pozycji wtgczenia (ON) wskutek dziatania
momentu obrotowego.

= Jesli narzedzie ma zosta¢ odwrdcone, przepustnice nalezy ustawi¢ w pozycji neutralnej, aby
zapobiec zaczepieniu o sgsiadujgce przedmioty.

- Narzedzie powinno by¢ czyste i suche, co zapewnia optymalny uchwyt rekojesci.

= Przed rozpoczeciem pracy nalezy pewnie ujgé¢ rekojes¢ wkretarki 19P/19T i zatozy¢ koncdéwke na
dokrecany element.
= Nalezy by¢ przygotowanym na krétkotrwate oddziatywanie momentu obrotowego.

Bezpieczna praca z narzedziami i wokét narzedzi mocujgcych:
- Nalezy stosowac wytgcznie nasadki i koncowki do narzedzi mechanicznych Apex Tool Group.

= Sprawdzi¢ nasadke lub koncéwke pod katem wystepowania widocznych uszkodzen lub pekniec.
Uszkodzone elementy nalezy niezwtocznie wymienic.

= Przed zamontowaniem Ilub wymiang nasadki lub koncowki nalezy odtgczy¢ zasilanie
pneumatyczne.

- Nasadki lub koncowki nie nalezy mocowac pod katem.

= Nalezy upewni¢ sie, ze nasadka lub koncéwka jest w petni zamontowana i zablokowana na
napedzie.

Szkolenie operatora

Przed rozpoczeciem pracy z narzedziami 19P/19T caly personel powinien przej$¢ odpowiednie
przeszkolenie. Narzedzia 19P/19T powinien naprawia¢ wylgcznie w petni przeszkolony personel.
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Bezpieczenstwo

Srodki ochrony osobistej

Podczas pracy

* Nalezy stosowac¢ ochrone oczu, aby zabezpieczy¢ sie przed odpryskujgcymi fragmentami metalu.
* Nalezy stosowac¢ ochrone stuchu

Niebezpieczenstwo zranienia wskutek ztapania przez obracajgcy sie sprzet.

* Nalezy zaktada¢ siatke ochronng na wiosy

* Nalezy nosi¢ Scisle przylegajgce ubranie

¢ Nie nosi¢ bizuterii

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Wkretarki 19P/19T sg przeznaczone wytgcznie do zakrecania i odkrecania gwintowanych elementéw
ztgcznych.

Wkretarki serii 19P/19T nie sg wyposazone w sprzegto. Wrzeciono napedowe jest sprzezone z ostatnim
stopniem przektadni zebatej. Moment napedowy zablokowanego narzedzia mozna w dos¢ rozsadnych
granicach kontrolowac¢ przy pomocy regulatora powietrza.

* Nie nalezy modyfikowac wkretarek 19P/19T, jej oston ani akcesoriow.

* Narzedzie mozna stosowal wylgcznie z czesciami akcesoryjnymi zatwierdzonymi przez
producenta.

* Narzedzia nie nalezy uzywac¢ w charakterze mtotka, tomu ani w inny niewtasciwy sposaob.
Normy i standardy

Obowigzkowo nalezy przestrzegaé wszystkich norm i standardéw europejskich, krajowych i
lokalnych.

Hatas i wibracje

Poziom hatasu < 79 dB(A) swobodna predkos¢ (bez obcigzenia) wedtug ISO 12100:2011
Wartosci wibracji < 2,5 m/s2 wedtug 1ISO 12100:2011
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Zakres dostawy, transport i przechowywanie 06/2019

Zakres dostawy, transport i przechowywanie

Dostarczane elementy

Przesytke nalezy skontrolowac¢ pod katem wystepowania szkdd transportowych i sprawdzié, czy zostaty
dostarczone wszystkie elementy:

1 19Plub 19T

1 instrukcja obstugi PL12-1019EN
1 deklaracja zgodnosci
1

plan smarowania

1 gwarancja

Transport
Narzedzia 19P/19T nalezy transportowac i przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu. Opakowanie

mozna poddac recyklingowi.

Przechowywanie
W przypadku krétkotrwatego uzytkowania (ponizej 2 godzin) w celu ochrony przed uszkodzeniem:

=> umiescié wkretarke 19P/19T w takim miejscu na stole warsztatowym, aby zapobiec
przypadkowemu nacisnieciu spustu.
lub

=> zawiesié wkretarke 19P/19T na odpowiednim wieszaku lub uchwycie narzedzia.

W przypadku przechowywania przez okres dtuzszy niz 2 godziny:
= Odigczyé zasilanie pneumatyczne od wkretarki 19P/19T

Obiekt Okres Temperatura przechowywania
19PT bez zasilania Brak wytycznych od -25°C do 40°C (od -13°F do
pneumatycznego 104°F)
19TT bez zasilania Brak wytycznych od -25°C do 40°C (od -13°F do
pneumatycznego 104°F)
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Opis produktu
3 Opis produktu
3.1 Opis ogolny
*  Pneumatyczna wkretarka z uchwytem pistoletowym lub z uchwytem w ksztatcie litery ,T”
*  Uruchamiana spustem
*  Obroty w prawo / w lewo
* Narzedzie typu uzytkowego (bez sprzegta)
*  Niski poziom wibracji
3.2 Obstuga i elementy funkcjonalne

Niniejszy rozdziat zawiera opis elementow obstugowych i funkcjonalnych wkretarek 19P/19T.

Nr ref. Opis
1 Wilot powietrza
Dzwignia cofania
Spust
Dwa wymienne rozmiary uchwytéw typu soft-touch
Silnik i przektadnia
Uchwyt szybkoztgczny

OO B |WIN
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Akcesoria

Akcesoria

Uchwyt do zawieszania
Numer katalogowy: 931962

Waz wylotowy
Numer katalogowy: 207107 (19T)

Maty uchwyt
Numer katalogowy: 207595PT
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OSTRZEZENIE!

Cleco®
Przed rozpoczeciem pracy

Przed rozpoczeciem pracy

Warunki otoczenia
Temperatura otoczenia: od 5°C (41°F) do maksimum 40°C (104°F)

Akceptowalna wilgotnos¢ wzgledna: od 25% do 90%, bez kondensacji (skraplania)

Zasilanie pneumatyczne

Parametr Opis

Minimalna srednica wewnetrzna: 4,7 mm (3/16")
Maksymalna dtugos¢: 5 m (16,4")

Zakres cisnienia od 400 do 700 kPa (od 58 do 101,5 psi)

roboczego Zalecane: 620 kPa (90 psi)

Jakos¢ powietrza zgodna z ISO 8573-1, klasa jakosci 2.4.3
Sprezone powietrze musi by¢ czyste i suche.

Waz powietrzny

Sprezone powietrze

Aby osiggac spojne wyniki pracy, nalezy utrzymywac state ciSnienie robocze, stosujgc odpowiedni
modut przygotowania powietrza sktadajacy sie z filtra, regulatora i urzgdzenia smarujgcego.

= Wewnetrzna $rednica weza powietrznego musi by¢ wolna od ztogéw, w razie potrzeby nalezy jg
wyczyscié.
-> Natozy¢ kilka kropel lekkiego oleju do narzedzi pneumatycznych na ztgczke wlotu powietrza.

= Ustawié urzadzenie smarujgce na wartos¢ minimum, aby zredukowac ilo§¢ nadmiaru oleju w
powietrzu wylotowym.

Zalecany olej

Nr Zapakowane Oznaczenie Sprzedawca
katalogowy
540397 0,94 litra (1 kwarta) | Airlube 10W/NR-420LB DR | Fuchs Lubricants Co.

533485 3,78 litra (1 galon USA) | Airlube 10W/NR-420LB DR | Fuchs Lubricants Co.

Podtaczanie zasilania pneumatycznego do narzedzia

Waz pneumatyczny moze samoczynnie odigczy¢ sie od narzedzia, poruszajgc sie w niekontrolowany
spos6b wokot narzedzia.

= Wytgczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem przed podtgczeniem do narzedzia.
= Pewnie podtaczy¢ waz pneumatyczny do narzedzia.
-> Wigczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem.
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Przed rozpoczeciem pracy

54 Konfigurowanie narzedzia
Narzedzie nalezy skonfigurowa¢ do danego zastosowania.
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Rozpoczecie pracy

6 Rozpoczecie pracy

6.1 Przygotowanie do uzycia

> Upewnic¢ sie, ze przewdd zasilania pneumatycznego jest pewnie zamocowany, a kompresor
wigczony.

=> Upewni¢ sie, ze dzwignia cofania znajduje sie w prawidiowym potoZeniu.
=> Umiesci¢ nasadke lub korncdéwke na narzedziu i nacisngé spust, aby uruchomi¢ cykl dokrecania.
=> Po zakonczeniu cyklu dokrecania, zwolni¢ nacisk na spust.

> Zdjg¢ narzedzie z miejsca dokrecania.
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Rozwigzywanie problemow

Rozwigzywanie probleméw

Awaria Mozliwe przyczyny Srodek zaradczy
Narzedzie nie Brak lub zbyt niskie cisnienie > Upewni¢ sie, ze ci$nienie powietrza na
uruchamia sie powietrza wejsciu narzedzia jest prawidtowe
Upewni¢ sig, ze dzwignia cofania jest
. - s e . ustawiona w kierunku zgodnym lub
Niewtasciwe potozenie dzwigni cofania (> . . .
przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek
zegara
. Wymagany demontaz narzedzia (wymiana
Potamane zeby przekfadni o
czesci)
Narzed2|e. nie Cisnienie robocze < 400 kPa (58 psi) |- Podnies¢ cisnienie robocze powietrza
wytgcza sie
Narzedzie traci Sprawdzi¢ przewody zasilania
moc Zbyt niskie cisnienie powietrza - pneumatycznego pod katem wystepowania
blokad
Sprawdzi¢ urzadzenie smarujgce instalacji
Brak smarowania N ppeL{matyczneJ, abyl skontrolowac,. czyjest w
nim $rodek smarny i czy urzgdzenie pracuje
prawidtowo
Zatkany wylot powietrza z silnika - Oczyscic lub wymienic¢ ttumiki z brgzu

topatki wirnika napuchniete z powodu
nadmiernej wilgoci

- pneumatycznego, w razie potrzeby opréznic¢

Sprawdzi¢ filtr linii zasilania

osadnik

Zuzyte topatki wirnika

Wymagany demontaz narzedzia (wymiana
czesci)

Zuzyte kota zebate i fozyska

Wymagany demontaz narzedzia (wymiana
czesci)

Wyciek powietrza
na ztgczce

Luzna ztgczka wlotowa

Dokreci¢ ztgczke wlotowg

Zuzyty o-ring na ztgczce wlotowej

VIV V| Y

Wymieni¢ o-ring
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Cleco®
Konserwacja

Konserwacja

Niebezpieczenstwo zranienia wskutek przypadkowego uruchomienia.
Przed przystgpieniem do wykonywania czynno$ci konserwacyjnych nalezy wytgczy¢ zasilanie
sprezonym powietrzem.

Harmonogram przegladéw serwisowych
Narzedzie moze by¢ serwisowane wytgcznie przez wykwalifikowany i przeszkolony personel.

Regularna konserwacja ogranicza usterki, obniza koszty i redukuje przestoje. Oprocz ponizszego
harmonogramu serwisowego, nalezy wdrozy¢ program konserwacji zorientowany na bezpieczenstwo,
ktéry uwzglednia przepisy lokalne dotyczgce napraw i konserwacji dla wszystkich faz pracy

narzedzia.

Interwat
przegladow

Cykle
dokrecania

Oznaczenie

Codziennie

Codziennie

Kontrola wzrokowa weza zasilania pneumatycznego i potgczen
Sprawdzic filtr linii zasilania pneumatycznego, regulator i urzgdzenie
smarujgce pod katem prawidtowego dziatania

Sprawdzi¢ narzedzie pod kgtem wystepowania nadmiernych wibracji lub
dziwnych hatasow

Kontrola wzrokowa wszystkich elementéw zewnetrznych narzedzia

W1

100 000

Skontrolowa¢ waz powietrzny pod katem wystepowania uszkodzen lub
oznak zuzycia

Skontrolowaé wrzeciono napedowe pod kgtem wystepowania uszkodzen
lub oznak zuzycia

Skontrolowac ztgczke wlotowg powietrza po kgtem pewnosci mocowania
Skontrolowa¢ maksymalng swobodng predkosc¢ (bez obcigzenia)

W2

500 000

Sprawdzi¢ poszczegdlne czesci i w razie potrzeby wymienié
Wymieni¢ o-ringi i uszczelnienia
Oczyscic¢ ttumiki z brazu

W3

1 000 000

20 20 20 707 (K700 71 070 7 P 71 1 7 B 7

Sprawdzi¢ poszczegodlne czgsci i w razie potrzeby wymienic
Zawor przepustnicy

Silnik

Przektadnia

Uchwyt szybkoztgczny

Harmonogram czynnosci konserwacyjnych wykorzystuje wartosci, ktére sg wtasciwe dla wiekszosci
przypadkow zastosowan. Konkretny interwat czynnosci konserwacyjnych mozna wyliczyé, stosujgc

szablon Obliczania konkretnego planu serwisowego podany w punkcie 8.1.1.
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Konserwacja

Obliczanie planu konserwacji dla konkretnego klienta
Interwat przeglgdow serwisowych W(1, 2, 3) zalezy od nastepujgcych czynnikow:

Wartosé¢ przyjeta w
Czynnik »Harmonogramie Opis
przegladow”
V1 f 100000 Liczba cykli dokrecania, po ktérej zalecane jest wykonanie przegladu
v V2= 500 000 wedtug Apex Tool Grou
V3 = 1,000 000 9Ap P-
T 1,8 sekundy Konkretny czas (?y!du dokrecania, zmierzony podczas okresu eksploatac;i i
w testach trwatosci.
T2 2 sekundy Rzeczywisty czas cykléw dokrecania, w zaleznosci od stopnia twardosci
ztgcza.
S 1;2;3 Liczba zmian na dobe.
kontra 750 Liczba cykli dokrecania na zmiane.

T2, SiVS to czynniki zmienne i mogg rézni¢ sie w zaleznosci od konkretnego zastosowania.

Przykiad dla interwatu przegladow W2:
' Po 500 000 cykli dokrecania (V),
jednostkowy czas cyklu dokrecania wynoszacy 1,8 sekundy (T1)
przy rzeczywistym czasie dokrecania wynoszgcym 3 sekundy (miekkie ztgcze) i
3 petne zmiany robocze na dobe i 750 cykli dokrecania na zmiane.

W(1,23)= — X1 W= 500000x 18

T2xSxVS = 3x3x750 33 (dni)

Przeglad oznaczony jako W2 bedzie musiat zosta¢ przeprowadzony po 133 dniach pracy).

Srodki smarne

Stosowanie prawidtowego smaru ma zasadnicze znaczenie dla wiasciwego dziatania i wydtuza trwatosé
narzedzia.

Smary zalecane dla tego narzedzia.

K Nr Zapakowane Oznaczenie Sprzedawca
atalogowy
540450 18 ungiji (0,51 kg) Black Pearl EP-NLGI-0 Chevron
540395 2 unciji (0,06 kg) Magnalube-G Carleton-Stuart Corp.
513156 16 ungciji (0,45 kg) Magnalube-G Carleton-Stuart Corp.
541444 2 unciji (0,06 kg) Rheolube 363AX-1 Nye Lubricants, Inc.
541445 16 ungciji (0,45 kg) Rheolube 363AX-1 Nye Lubricants, Inc.
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9 Instrukcje napraw
9.1 Demontaz i ponowny montaz silnika
Demontaz
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Ponowny montaz
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10.1  Wkretarka serii 19P Modele
19PTS(--)Q

13 —

15 |
Moment 0
obrotowy:
5-7 califfunt
(0,6-0,8 Nm) 16

T

Moment

—— 22 obrotowy:
95-105 cali/funt
(10,7-11,8 Nm)
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10.1 Wkretarka serii 19P
Nr Numer # X Plf
ref. Op|s
1 301963PT 1 Zespo6t zaworu cofania (zawiera nr ref. od 2 do 12)
2 541528 1 3 [O-ring
3 207611PT 1 Stozkowy zawdr przepustnicy
4 207612PT 1 Trzonek zaworu
5 70193900 1 Podktadka
6 70191800 1 Tuleja zaworu cofania
7 80047400 1 1 |Zacisk sprezynowy
8 207574PT 1 Zawor cofania
9 207597PT 1 Dzwignia zaworu cofania
10 207598PT 1 2 |Sruba ustalajgca z them gniazdowym
11 1110038 1 1 |Spust
12 93040033 1 3 [O-ring
13 207570PT 1 Obudowa uchwytu pistoletowego
14 847031 1 2 |Kotek ustalajgcy
15 844302 1 3 |O-ring
16 812962 1 | 3 |Sruba
17 867926 1 3 [O-ring
18 207601PT 1 Duzy uchwyt pistoletowy (wyposazenie standardowe)
207595PT * 1 Maty uchwyt pistoletowy (opcja)
19 203563 1 3 [Okfadzina ttumika
20 866400PT 1 3 [Thumik
21 207587PT 1 Pokrywka ttumika
29 207602PT 1 Zigczka wlotowa — duzy uchwyt (wyposazenie standardowe)
207588PT * 1 Ztgczka wlotowa — maty uchwyt (opcja)
23 905031 * 1 3 [Sitko
24 905599 * 1 3 |Pierscien ustalajagcy
25 207594PT 1 Kolektor zaworu (zawiera nr ref. 26)
26 847548 1 2 |Sworzen
27 931962 1 2 |Uchwyt do zawieszania
(#) llosée
(X) Zalecana liczba czesci zamiennych (przedstawiona wartos¢ zaktada uzytkowanie od 1-5 narzedzi)

)
* Uwaga: Czesci zawarte w zestawie matego uchwytu pistoletowego 302020PT
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Czesci zamienne

Moment

—— 22 obrotowy:
95-105 cali/funt
(10,7-11,8 Nm)

10.2 Wkretarka serii 19T Modele
19TTS(-)Q
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10.2 Wkretarka serii 19T

Nr Numer # X PL
ref. Opis

1 301963PT 1 Zespot zaworu cofania (zawiera nr ref. od 2 do 12)

2 541528 1 3 [O-ring

3 207611PT 1 Stozkowy zawér przepustnicy

4 207612PT 1 Trzonek zaworu

5 70193900 1 Podktadka

6 70191800 1 Tuleja zaworu cofania

7 80047400 1 1 |Zacisk sprezynowy

8 207574PT 1 Zawor cofania

9 207597PT 1 Dzwignia zaworu cofania

10 207598PT 1 2 |Sruba ustalajgca z them gniazdowym

11 1110038 1 1 |Spust

12 93040033 1 3 [O-ring

13 207572PT 1 Obudowa uchwytu pistoletowego

14 847031 1 2 |Kotek ustalajgcy

15 844302 1 3 |O-ring

16 812962 1 3 |Sruba

17 867926 1 3 [O-ring

18 207601PT 1 Duzy uchwyt pistoletowy (wyposazenie standardowe)

207595PT * 1 Maty uchwyt pistoletowy (opcja)

19 203563 1 3 |Oktadzina ttumika

20 866400PT 1 3 [Thumik

21 207587PT 1 Pokrywka tlumika

29 207602PT 1 Ztaczka wlotowa — duzy uchwyt (wyposazenie standardowe)

207588PT * 1 Ztaczka wlotowa — maty uchwyt (opcja)

23 905031 * 1 3 |[Sitko

24 905599 * 1 3 |Pierscien ustalajgcy

25 207594PT 1 Kolektor zaworu (zawiera nr ref. 26)

26 847548 1 2 |Sworzen

27 931962 1 2 |Uchwyt do zawieszania
(#) llose
(X) Zalecana liczba czesci zamiennych (przedstawiona wartos¢ zaktada uzytkowanie od 1-5 narzedzi)
* Uwaga: Czesci zawarte w zestawie matego uchwytu pistoletowego 302020PT
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10.3 Zespot silnika
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10.3 Zespét silnika
Nr Numer # X PIT
ref. Opis
-- Tabela 10.3 1 Zespot silnika
1 203504 1 Cylinder
2 205960 1 Plytka tozyska tylnego
3 Tabela 10.3 1 Wirnik
4 203615PT 4 | 12 |topatka wirnika
5 208535PT 1 Plytka tozyska przedniego
6 842768 2 4 |tozysko kulkowe
7 844897 1 2 |Sworzen cylindra przedniego
8 847548 1 2 |Sworzen cylindra tylnego
9 92570018 1 2 |Sworzen
(#) llosc¢

(X) Zalecana liczba czesci zamiennych (przedstawiona warto$¢ zaktada uzytkowanie od 1-5 narzedzi)

Tabela 10.3
Nr . 19(-)TS02Q
ref. Opis # 19(TS05Q 19(-)TS03Q # 19(-)TS04Q
-- |Zespot silnika 1 301972PT 301973PT 301974PT
3 |Wirnik 1 203545 203547 203546
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10.4 Zespot przektadni 301967PT Modele

19PTS02Q
19TTS02Q

G

WYKR. 27 Nm

l' 203803

~
™~
~
Smarowa¢ smarem 540450 (puszka 18 oz. = 510 g)
10.5 Zespot przektadni 301086 Modele
19PTS03Q
19TTS03Q

Smarowaé smarem 540450 (puszka 18 oz. = 510 g)
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10.4 Zespot przektadni 301967PT
Nr Numer # X Plf
ref. Op|s
-- 301967PT 1 Zespot obudowy przektadni (6,875:1)
1 204136PT 1 Element dystansowy plytki korcowej
2 207619PT 3 6 |Koto zebate posredniczace (16T)
3 207620PT 1 Otwarty krzyzak
4 205964 1 Obudowa przektadni
5 847595 1 2 |btozysko kulkowe
6 619017 1 2 |Pierscien ustalajgcy
(#) llose
(X) Zalecana liczba czesci zamiennych (przedstawiona wartos¢ zaktada uzytkowanie od 1-5 narzedzi)
(T) zgby

10.5 Zespot przektadni 301086

Nr Numer # X Plf
ref. 0p|s

-- 301086 1 Zespot obudowy przektadni

1 203646 1 Element dystansowy ptytki koricowej

2 833862 3 6 [Wateczek igietkowy

3 869155 1 Krzyzak

4 869163 3 6 |Koto zebate posredniczgce (18/9T)

5 205966 1 Obudowa przektadni

6 847595 1 2 |tozysko kulkowe

7 619017 1 2 |Pierscien ustalajgcy
(#) llose
(X) Zalecana liczba czesci zamiennych (przedstawiona wartos¢ zaktada uzytkowanie od 1-5 narzedzi)
(T) zeby
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10.6 Zespot przekladni 301968PT Modele
19PTS04Q
19TTS04Q

J G

WYKR. 27 Nm

""Q 203803
3

5

/

/N / 4
Smarowaé¢ smarem 540450 (puszka 18 oz. = 510 g)

10.7 Zespot przektadni 301969PT Modele
19PTS05Q
19TTS05Q

O

WYKR. 27 Nm
—

2 ' 203803
2

Smarowac¢ smarem 540450 (puszka 18 oz. = 510 g)
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10.6 Zespot przektadni 301968PT
Nr Numer # X Plf
ref. Op|s
-- 301968PT 1 Zespot obudowy przektadni (17,256:1)
1 203644PT 1 Element dystansowy ptytki koncowej
2 203919 1 2 |Watek zebaty
3 205964 1 Obudowa przektadni
4 619017 1 2 |Pierscien ustalajacy
5 847595 1 2 |tozysko kulkowe
6 207615PT 1 Otwarty krzyzak
7 207616PT 6 12 |Koto zebate posredniczace (14T)
8 207618PT 1 Otwarty krzyzak
(#) llose
(X) Zalecana liczba czesci zamiennych (przedstawiona wartos¢ zaktada uzytkowanie od 1-5 narzedzi)
(T) zeby
10.7 Zespot przektadni 301969PT
Nr Numer # X PL
ref. Opis
-- 301969PT 1 Zespot obudowy przektadni (28,484:1)
1 204136PT 1 Element dystansowy ptytki korncowej
2 205963 1 Obudowa przektadni
3 619017 1 2 |Pierscien ustalajacy
4 847595 1 2 |tozysko kulkowe
5 207616PT 3 6 |Koto zebate posredniczgce (14T)
6 207617PT 1 Otwarty krzyzak
7 207618PT 1 Otwarty krzyzak
8 207619PT 3 6 |Koto zebate posredniczgce (16T)
(#) llose

(X) Zalecana liczba czesci zamiennych (przedstawiona warto$¢ zaktada uzytkowanie od 1-5 narzedzi)

(T) zeby
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10.8 Zespot wrzeciona 301122

Smarowaé smarem 540450 (puszka 18 oz. = 510 g)
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10.8 Zespot wrzeciona 301122
Nr Numer # X PL
ref. Opis
-- 301122 1 Zespot wrzeciona bez sprzegta
1 202847PT 1 Wrzeciono
2 844265 1 3 |Kulka stalowa ($rednica 0,125)
3 207104 1 Obudowa wrzeciona
4 619524 1 2 |Pierscien ustalajgcy
5 202833PT 1 1 |Kotnierz zwalniajacy
6 202842PT 1 3 |Sprezyna
7 864249 1 1 |Podktadka
8 833688 1 2 |Pierscien ustalajgcy
(#) llos¢

(X) Zalecana liczba czesci zamiennych (przedstawiona wartos¢ zaktada uzytkowanie od 1-5 narzedzi)
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11 Dane techniczne
11.1 Specyfikacja 19PTS i 19TTS

Uruchamiana spustem bez sprzegta

Cleco®
Dane techniczne

Maksymalny moment ” Seria 19PT Seria 19TT
Numer modelu obrotowy :vﬁ';ﬁi Dlugos¢ Masa Diugos¢ Masa
Seria 19PT | Seria 19TT |in-b (cal-funt)[ Nm (obr./min.) cale | mm |funty| kg | cale | mm |funty| kg
19PTS02Q [19TTS02Q 19 21 2800 59 | 150 | 1,176 | 0,5 | 58 | 146 [ 1,19 ] 0,5
19PTS03Q [19TTS03Q 26 2,9 1900 6,1 | 155 |1 1,16 | 05 | 6,1 | 155 | 1,19 | 0,5
19PTS04Q [19TTS04Q 40 4,5 1100 59 | 150 | 1,16 | 0,5 | 58 | 146 [ 1,19 | 0,5
19PTS05Q [19TTS05Q 45 5,1 680 6,3 [ 160 | 1,36 | 06 | 6,3 | 160 | 1,39 | 0,6
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Serwis

Serwis

Czesci zamienne

Nalezy stosowacC wytgcznie oryginalne czesci zamienne Cleco. Nieprzestrzeganie powyzszego
zalecenia moze by¢ przyczyng spadku mocy i zwiekszenia wymagan serwisowych. Gwarancja na
narzedzie moze zosta¢ uniewazniona, jesli stosowane czesci zamienne nie sg produkowane lub
zatwierdzone przez Apex Tool Group.

Naprawy narzedzia
Sprzet powinien naprawia¢ wytgcznie wykwalifikowany i przeszkolony personel.

Naprawy gwarancyjne

Wszelkie naprawy gwarancyjne powinny by¢ wykonywane przez autoryzowane centrum serwisowe
Apex Tool Group. W celu uzyskania pomocy w kwestii roszczeh gwarancyjnych nalezy skontaktowac
sie z lokalnym przedstawicielem.
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13 Utylizacja

przesTrocal  Obrazenia ciata i szkody $rodowiskowe spowodowane niewtasciwg utylizacjg.

A Elementy sktadowe i materiaty pomocnicze narzedzia stwarzajg zagrozenie dla zdrowia i Srodowiska.
=> Materiaty pomocnicze (oleje, smary) po spuszczeniu nalezy odpowiednio zutylizowaé.
=> Oddzieli¢ elementy opakowania i odpowiednio zutylizowag.
-> Nalezy przestrzegac¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw lokalnych.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich lokalnych wytycznych dla elementéw tego narzedzia i jego
opakowania.
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.
Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service requirements.

Sales Center
Service Center

NORTH AMERICA | SOUTH AMERICA

Detroit, Michigan
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, MI 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1(248) 391-6295

EUROPE | MIDDLE EAST | AFRICA

England

Apex Tool Group GmbH
C/O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 8727 71
Fax: +44 1827 8741 28

Lexington, South Carolina
Apex Tool Group

670 Industrial Drive

Lexington, SC 29072

Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099

Fax: +1(803) 358-7681

Mexico

Apex Tool Group

Vialidad El Pueblito #103
Parque Industrial Querétaro
Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800
Fax: +52 (800) 685 5560

Brazil

Apex Tool Group

Av. Liberdade, 4055

Zona Industrial Iporanga
Sorocaba, Sao Paulo
CEP# 18087-170

Brazil

Phone: +55 15 3238 3870
Fax: +55 15 3238 3938

France
Apex Tool Group SAS

25 Avenue Maurice Chevalier - ZI

77330 Ozoir-La-Ferriere
France

Phone: +33 1 64 43 22 00
Fax: +33 1644317 17

Germany

Apex Tool Group GmbH
Industriestrafie 1

73463 Westhausen
Germany

Phone: +49 (0) 7363810
Fax: +49 (0) 73 63 81 222

Hungary

Apex Tool Group
Hungaria Kit.

Platanfa u. 2

9027 Gyor

Hungary

Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

ASIA PACIFIC

Australia

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +61 2 6058 0300

China

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

2nd Floor, Area C

177 Bi Bo Road

Pu Dong New Area, Shanghai
China 201203 P.R.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Cleco

Production Tools

India

Apex Power Tool India
Private Limited

Gala No. 1, Plot No. 5
S. No. 234, 235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91 020 66761111

0619 | Cleco® is a registered trademark of Apex Brands, Inc. | © 2019

Japan

Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku,
Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

Korea

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

Apex Tool Group, LLC
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099

Fax: +1(803) 358-7681
www.ClecoTools.com
www.ClecoTools.de



