12 11 10 9 8 7 6 o) 3 2 1
Ersatz fur Ersetzt durch And.-Mitt. ]&réd.- Feld Anderung Datum|geéndert | gepr.
NR naex
H
[
G
\ L\
al
o= r <
~ S$399120 =
” | A )
m LN ™~ /lé}
=) V) V- 4
F
|
|
3o oA N — ${}
S -~ m Y
LN \D~ | — -
P
P -
Typenschild TAB1575 =
‘9,
3/8"
21 -
304,8
& D
%
5 oS
& 35 S
+/ d)b
o~
m o~ )
—— W 0 |
D
— .f\
(% 8)o
C
67
45
82
Bohrbild in Aufnahmeplatte B
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Zeichnungsstatus gestempelt / gedtzt / gelasert mit
Fertigs _prufung 26.07.2021 Zeichnungsnummer und Kontrolldatum
Typ: S50MAD51P3E Fir diese Zeichnung behalten wir uns | Gewicht in Kg bor?j%'i‘gérggggﬁchutz Farbe RAL-N
D Ident.Nr. 50MAD51P3E e e ot | T imeban hag DI J36emsR | chromaiert bichromatiert : ]
! o A - Drehmoment max: 51 ist die Zeichnung zuriickzugebeb Matt- Prifung nach AA_QW._054 Alle Kanten gerundet /gefast auen max. ]
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N N Drehzahl: . Apex Tool Group GmbH o
U AN Vierkant: 3/8 ecd Industriestrale 1 o
N Production Tools D-73463 Westhausen, Germany ]
Werkstoff Benennung _—
Minispindel —
745 7501 Rohling-Nr. 50MAD51P3E T
gez. 12.02.2021 LENZS Malstab Zeichnungsnummer Code \s/Ap_
Typ Gruppe gepr. P6.07.2021 K62AK . erston
eingebaut NennmaR|Abmane | N.gepr 11 50 MAD51 P3 00
12 11 10 9 8 7 6 5 Blatt 001 v- 001 Blatt




