12 11 10 | 9 8 7 6 ) 3 2 1
Ersatz fur Ersetzt durch And.-Mitt| And-| Feiq Anderung Datum|geéndert | gepr.
NR Index
-\ ¢ [
\ ) \ \
al
M~ r -
= $399120 <
o 5 [ 2
N
’ — %
” |
' L o
i —t— tt-—t———F—— — S
| \
r.\
o —
| | = ‘ -0
N o~ | i
r.\
<
Typenschild TAB1575
Ln~
=)
21 3 / 8l 1
40
?38
312,8
35
S N
X — o
}O
)
'S ' PR N A AN | I I I __ B
'
)
D
\v% ®)
13
80,5
88
Bohrbild in Aufnahmeplatte
7,5+0,/1
%
Zeichnungsstatus gestempelt / gedtzt / gelasert mit
Fertigs —pri]fung 26.07.2021 Zeichnungsnummer und Kontrolldatum
T Yp: 50MAD61P3 Fiir diese Zeichnung behalten wir uns | Gewicht in Kg bor?j%'i—g%:gggﬁcmtz Farbe RAL-NF.
das Urheb ht aR DIN 34 Zulassige Abweich h ; i
o SOMADG1P3
Ln — D re h mome n1‘ max: 61 ist die Zeichnung zurtickzugebeb MaR- Prifung nach AA_QW_054 Alle Kanten gerundet /gefast Fren =
P o ’ - - =
_ H o 16 C D Diese Make oder Angaben Oberfl. Rauheit v [Vrd|v W | VW |V
ctl, m Drehmoment min.: 800 werden bei Abnahme 100% gepruft nach WN 002 - o-s o [Re22 R20 [Re%e pzeomg
N 0
Drehzahl: ., Apex Tool Group GmbH
Vierkant: 3/8 ecd Industriestrae 1
Production Tools D-73463 Westhausen, Germany
Werkstoff Benennung
Minispindel
Rohling-Nr.
80,5+0,1 1,5+0. 50MAD61P3E
gez.  112.02.2021 ILENZS Malstab Zeichnungsnummer Code \S/AP_
Typ Gruppe gepr. P6.07.2021 K62AK . ersio
eingebaut Nennmal|AbmaRe | N.gepr 11 50 MAD6 1 P3 00
12 11 10 9 8 7 6 5 Blat Q01 v 001 Blatt




