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Gewicht in Kg

Apex Tool Group GmbH

Industriestraße 1

D-73463 Westhausen, Germany

Für diese Zeichnung behalten wir uns

das Urheberrecht gemäß DIN 34

Absatz 2,1 vor. Bei Nichtbestellung

ist die Zeichnung zurückzugebeb
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Bohrbild in Aufnahmeplatte

Typ:
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Drehmoment max:
Drehmoment min.:
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