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Informacje dotyczace tego dokumentu

Niniejszy dokument jest przeznaczony dla specjalistéow odpowiedzialnych za projektowanie, instalacje i
eksploatacje systemu potgczen srubowych: planisci produkcji, operatorzy, administratorzy, personel
utrzymania ruchu, serwis. Dokument ten zawiera informacje na temat bezpiecznej, prawidtowe;j i
ekonomicznej eksploatacji systemu oraz stuzy jako zrédto danych technicznych.

Pozostate dokumenty

Numer Dokument

P2552HW Hardware Description — mPro300GCD-STO

P2578WA Instrukcja konserwacji — wkretarka do zabudowy serii BD

P2579MA Instrukcja montazu — seria BD

P2585JH Installation Instruction — Cable Management Fixture Spindel BD Series
P2468TS Troubleshooting — mPro300GCD

CE-1026 Deklaracja zgodnosci UE — seria BD

P3319H Deklaracja wbudowania — seria BD

Wyréznienia w tekscie

kursywa Oznacza opcje menu (np. Diagnostyka), pola wprowadzania danych, przyciski
wyboru, pola opcji, menu rozwijane lub $ciezki.

> Oznacza wybor jednej z opcji menu, np. Plik > Drukuj.

<..> Oznacza przetgczniki, przyciski lub klawisze klawiatury zewnetrznej, np. <F5>.

Courier Oznacza nazwy plikéw, np. setup. exe.

. Oznacza listy, poziom 1.

- Oznacza listy, poziom 2.

a) Oznacza opcje

b)

> Oznacza wyniki.

1.(...) Oznacza kolejnosc¢ krokow postepowania.
2.(...)

> Oznacza pojedynczy krok postepowania.
Bezpieczenstwo

» Przeczyta¢ wszystkie instrukcje bezpieczenstwa oraz polecenia. Nieprzestrzeganie instrukcji
bezpieczenstwa i polecen moze spowodowac porazenie prgdem, pozar i/lub powazne obrazenia ciata.

» Nalezy zapoznac¢ sie z wtasciwymi, powszechnie obowigzujgcymi i lokalnymi przepisami
bezpieczenstwa pracy i przepisami w zakresie zapobiegania wypadkom i zastosowac sie do nich.
Fragmenty informac;ji dotyczace bezpieczenstwa nie podlegajg roszczeniom co do ich kompletnosci.

Ostrzezenia i instrukcje

Informacje ostrzegawcze oznaczono hastem ostrzegawczym i piktogramem:
e Haslo ostrzegawcze opisuje stopien i prawdopodobienstwo zagrozenia.
e  Symbol przedstawia rodzaj zagrozenia

A Niebezpieczenstwo

Symbol wystepujacy w potgczeniu ze stowem ,Niebezpieczenstwo” oznacza zagrozenie o wysokim
stopniu ryzyka, ktére w razie jego nieunikniecia skutkuje $miercig lub najpowazniejszymi obrazeniami
ciata.
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A Ostrzezenie

Symbol wystepujgcy w potgczeniu ze stowem ,Ostrzezenie” oznacza zagrozenie o srednim stopniu
ryzyka, ktére w razie jego nieunikniecia moze skutkowaé $miercig lub powaznymi obrazeniami ciata.

A Przestroga

Symbol wystepujgcy w potgczeniu ze stowem ,Przestroga” oznacza zagrozenie o niskim stopniu ryzyka,
ktére w razie jego nieunikniecia moze skutkowaé nieznacznymi lub umiarkowanymi obrazeniami ciata.

Notyfikacja
Piktogram w potgczeniu ze stowem ,Notyfikacja” oznacza potencjalnie szkodliwg sytuacje, ktéra w
przypadku zlekcewazenia moze spowodowac straty materialne lub szkody dla $rodowiska.

Ogdlne porady, wskazéwki i inne przydatne informacje, niebedgce jednak ostrzezeniami przed
zagrozeniami.

Struktura informacji ostrzegawczej

A Przestroga

Rodzaj i zrodto zagrozenia.

Mozliwe skutki nieprzestrzegania.

» Dziatania zapobiegajgce zagrozeniom.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Za szkody powstate w wyniku uzytkowanie niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada uzytkownik.
System wkrecania wolno uzytkowac wytgcznie pod nastepujgcymi warunkami:

e Zastosowanie wytgcznie w przemystowych procesach skrecania.
e  Tylko wraz z podzespotami wymienionymi w deklaracji zgodnosci UE.

e  Przestrzegajgc okreslonych przepisami warunkéw otoczenia.
e W zakresie mocy podanym w danych technicznych.
Z prawidtowo ustawionymi parametrami narzedzia.

W warunkach z klasg limitéw EMC A (odpornos$¢ na zaktocenia elektromagnetyczne w srodowiskach
przemystowych).

o  Whkretarka do zabudowy musi by¢ dokrecona do ptyty montazowej przewodzgcej elektrycznosc.

e Plyta montazowa musi posiadaé przewdd uziemiajgcy o przekroju 10 mm?2. Przewdd uziemiajgcy jest
potaczony ze sterownikiem.

o  Whkretarka do zabudowy jest przeznaczona wytgcznie do pracy stacjonarnej oraz do przykrecania i
odkrecania potgczen gwintowych.

e  Whkretarka do zabudowy musi by¢ w petni zmontowana.

o Podtgczy¢ wszystkie kable tgczeniowe i zablokowac.

o  Whkretarke do zabudowy nalezy wymienia¢ w instalacji zawsze w catosci.

e Prace naprawcze mogg wykonywac¢ wytgcznie pracownicy autoryzowani przez firme
Apex Tool Group. Otwarcie narzedzia oznacza utrate praw do $wiadczen z tytutu gwarancji. W razie
konieczno$ci naprawy, kompletne narzedzie nalezy przesta¢ do firmy Sales & Service Center.

Przewidywalne niewlasciwe uzycie

Wkretarke do zabudowy nalezy uzytkowaé wytacznie ze sterownikami wymienionymi w deklaracji
zgodnoéci UE.

NIE uzywac¢ wkretarki do zabudowy jako miotka.

NIE stosowac¢ wkretarki do zabudowy w przestrzeni zagrozonej wybuchem.

NIE uzywac wkretarki do zabudowy w $rodowisku wilgotnym lub na zewnatrz.

NIE rozktada¢ ani nie modyfikowac¢ wkretarki do zabudowy.

Nie uzywac¢ wkretarki do zabudowy jako narzedzia prowadzonego recznie.

Nigdy nie podno$ wkretarki lub poszczegdlnych elementoéw za kabel.

NIE uzywac¢ wkretarki do zabudowy do utatwiania sobie wchodzenia.

VVVVVYVYVY VY

Wyksztatcenie pracownikow

System skrecania wolno uruchamia¢, ustawiac¢ i konserwowac wytgcznie osobom przeszkolonym i
zakwalifikowanym przez pracownikow firmy Apex Tool Group.
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Produkt zostat ustawiony fabrycznie przez firme Apex Tool Group. Zmiany ustawien fabrycznych mogg by¢
dokonywane wytgcznie przez specjaliste’.

Uzytkownik musi zapewni¢, aby nowo zatrudniony personel obstugujacy i wykonujgcy przeglady zostat w
takim samym stopniu wtasciwie przeszkolony z zakresu obstugi i konserwacji systemu wkrecajacego.
Personel bedgcy w trakcie szkolenia / nauki / instruktazu moze obstugiwac system wkrecajgcy wytgcznie w
obecnosci doswiadczonej osoby.

Srodki ochrony indywidualnej

» Nosic¢ obuwie ochronne.
Silnik moze sie nagrzewa¢ i podczas demontazu spowodowac oparzenia (maks. temperatura
silnika 80°C).
» Zaktadac rekawice, gdy konieczne jest dotykanie silnika.
» W czasie pracy w otoczeniu elementéw wirujgcych nie nosi¢ rekawic.
» Zalecenie: zastosowac narzedzia wkretarskie swobodnie obracajgce sie w otulinie ochronnej u-
GUARD firmy APEX.
» Nosic¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ obszernej odziezy ani bizuterii.
» Nosi¢ okulary ochronne, jesli zajdzie zagrozenie wyrzucania zanieczyszczen lub czesci.
» Ew. nosi¢ siatke ochronng na wiosy.

Instrukcje bezpieczenstwa istotne dla systemu
Nalezy koniecznie przestrzegac przepiséw i norm krajowych, panstwowych i lokalnych.

» W ukiadzie sterowania, urzgdzeniach ochronnych lub elementach osprzetu nie wprowadzaé zadnych
zmian bez wczesniejszego pisemnego zezwolenia firmy Apex Tool Group.

» Uktadu sterowania ani elementéw ukfadu sterowania nie otwieraé¢ ani w celu usuwania usterek, ani w
celu przeprowadzenia innych prac. W przypadku wystgpienia usterki ingerencja kazdego rodzaju
moze spowodowac ciezkie obrazenia ciata.

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem

W przypadku uszkodzenia sterownik moze by¢ pod napieciem. Porazenie pradem moze spowodowaé
zatrzymanie akcji serca, oddechu, poparzenia i ciezkie obrazenia, a nawet $mier¢.

» Przed przytgczeniem kabla sieciowego lub narzedzia, podczas przezbrajania, roztgczania potgczen
wtykowych, czyszczenia lub wytgczania z uzytkowania wytgczy¢ ukiad sterowania.

» Nie uzytkowac systemu wkrecania w razie stwierdzenia uszkodzenia obudowy, kabli lub narzedzia.

» W przypadku ewentualnych usterek nie nalezy nigdy samodzielnie naprawiaé systemu wkrecania, bez
posiadania wystarczajgcej wiedzy! Nalezy poinformowac lokalny serwis lub odpowiedni Sales &
Service Center.

Podczas instalacji

Podnies¢ sterownik do zgdanego miejsca montazu za pomocg odpowiednich podnos$nikéw.

Upewnic sie, ze uktad sterowania jest dobrze zamontowany i zabezpieczony (patrz skrocona
instrukcja).

Kable i przewody uktadac tak, aby nie powstaty zadne uszkodzenia ani miejsca grozace potknieciem.
Zachowac dopuszczalny promien zgiecia kabli.

Stosowac dopuszczalny kabel sieciowy o odpowiednich parametrach znamionowych.

Jezeli napiecie to 115 V AC: stosowac kable o wiekszym przekroju.

VVVYyY VY

Przed uruchomieniem

» Uzytkowac tylko w uziemionej sieci z przewodem neutralnym (sie¢ TN). Uzytkowanie bez przewodu
neutralnego (sie¢ IT) jest niedozwolone.

Zapewnic¢ przytgczenie przewodu PE zgodne z normg.

Do zabezpieczenia przewodu zasilajgcego zaleca sie zastosowanie wytgcznika réznicowoprgdowego
(RCD) typu A.

Przed pierwszym uruchomieniem przeprowadzi¢ pomiar przewodu ochronnego zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami lokalnymi (w Niemczech DGUV przepis 3).

Uktad sterowania wtgczy¢ dopiero po wtasciwym przytgczeniu wszystkich elementow.

vV vV VY

1 Specjalisci sg odpowiednio przeszkoleni i doswiadczeni, by rozpozna¢ potencjalnie niebezpieczne
sytuacje. Potrafig oni podjg¢ odpowiednie Srodki bezpieczehstwa i majg obowigzek przestrzegania
obowiazujgcych przepisow.
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W trakcie pracy

Chronic¢ sterownik przed wilgocia.

W przypadku stwierdzenia nietypowych odgtosow, rozgrzania lub wibracji natychmiast wytgczy¢ uktad
sterowania.

Odtgczy¢ wtyk sieciowy i wezwaé wykwalifikowanych pracownikéw w celu wykonania kontroli, w razie
potrzeby odda¢ do naprawy.

Nigdy nie wycigga¢ wtykéw z gniazda, ciagngc za kabel.

Chroni¢ kable przed wysokg temperaturg, olejem, ostrymi krawedziami lub czesciami ruchomymi.
Natychmiast wymienia¢ uszkodzone kable.

Potgczenia wtykowe pomiedzy sterownikiem a wkretarkg do zabudowy nalezy utrzymywaé w
czystosci.

Zachowac porzgdek na stanowisku pracy, aby zapobiec odniesieniu obrazen ciata lub uszkodzeniom
podzespotow wkretarskich.

Zapewni¢ dostateczng ilo$¢ miejsca na stanowisku pracy.

vV V VYVYVvVY VvV VY

Niebezpieczenstwo stwarzane przez nieprawidlowy pomiar predkosci obrotowej

W przypadku gdy skrecanie NOK pozostanie niewykryte, wowczas taki stan moze stworzyé zagrozenie dla

zycia.

» W przypadku nieprawidtowego uzycia (upadek narzedzia, przecigzenie mechaniczne) koniecznie
przeprowadzi¢ rekalibracje (lub kontrole sprawnosci).

» W celu wykonania potgczen gwintowanych o kluczowym znaczeniu dla bezpieczehstwa w kategorii A
(VDI 2862) nalezy wtgczy¢ pomiar nadmiarowosci (np. nadmiarowosci pradowej).

» Wprowadzi¢ okresowe monitorowanie srodkéw pomiarowych maszyny i wkretarek do zabudowy.

» Pracowac wytgcznie z zastosowaniem niezawodnie dziatajgcych systemdw wkretarskich. W razie
watpliwo$ci skontaktowac sie z Sales & Service Center.

Niebezpieczenstwo nieoczekiwanego uruchomienia silnika lub oczekiwanego, ale
niedziatajacego zatrzymania

Pomimo nadmiarowosci elementéw sterujgcych i funkcji nadzorujgcych w bardzo rzadkich przypadkach
mozna nastgpic¢ nieoczekiwane uruchomienie silnika.

Mozliwa przyczyna: uruchomienie funkcji diagnostycznych przez zdalne sterowanie, nieprawidtowa
wartos$¢ bitu w pamieci uktadu sterowania.

W zaleznosci od wkretarki do zabudowy, mogg wystgpi¢ zagrozenia mechaniczne, takie jak odrzut,
szarpniecie wskutek momentu reakc;ji, niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata wskutek nawiniecia i
pochwycenia.

» W celu uzyskania maksymalnego mozliwego momentu obrotowego nalezy zastosowa¢ mocowanie
reakcyjne o odpowiednich parametrach.

» Po wigczeniu uktadu sterowania poczeka¢ na zakohczenie procesu rozruchu. Trwa to ok. 1 minuty.
Potem ponownie wytgczyé/wigczyc.

Korzystanie ze sterownika dodatkowego

Do sterownika gtéwnego mozna podigczy¢ nawet 15 dodatkowych sterownikow. W przypadku wytgczenia
lub awarii wtérnego uktadu sterowania nastepuje przerwanie komunikacji z magistralg TSnet. Utrata
komunikacji ze sterownikiem gtéwnym ma wptyw na sterownik dodatkowy:

e Do sterownika gtéwnego nie sg zgtaszane zadne wyniki.
o Nie rozpoczynajg sie nowe wkrecania.
e W juz trwajgcym wkrecaniu wystepuje bfad SA (przerwanie wskutek zabrania sygnatu startowego),
jezeli przerwano potgczenie TSnet w czasie wkrecania.
o Nie ma odbioru sygnatu wytgczajacego, a wskutek tego wytgczenie jest mozliwe tylko:
- poprzez aktywowanie wytgczenia awaryjnego STO
- po osiggnieciu kryterium wytgczajgcego lub
- przez wylgczenie zabezpieczajgce po uptywie dwoch sekund.
OSTRZEZENIE!

W czasie trybu Remote-Start (w przypadku sterowania wieloma wkretarkami) przerwanie komunikacji z
magistralg TSnet wywotuje opdznione zatrzymanie narzedzia. To opdznienie wynosi 2 sekundy.

Podczas konserwacji

» Uktad sterowania generalnie jest bezobstugowy.
» Uwzgledni¢ lokalne przepisy dotyczace obstugi technicznej i utrzymywania ruchu we wszystkich
fazach eksploatacji systemu wkretarskiego.

Apex Tool Group P2577S | 2022-08 7
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Podczas czyszczenia

Wkretarke do zabudowy nalezy czysci¢ tylko z zewnagtrz, suchg lub lekko zwilzong szmatka.
Nigdy nie zanurza¢ w ptynach uktadu sterowania ani wkretarki do zabudowy.

Nie stosowac myjki wysokocisnieniowe;.

Dozwolona jest dezynfekcja powierzchni srodkami dezynfekcyjnymi na bazie alkoholu.

vvyvyy

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata wywotywane przez ruchy stwarzajgce

zagrozenie

Zastosowanie niewystarczajgcych urzadzen zatrzymania awaryjnego moze spowodowaé skutki grozne dla

zycia.

» Konieczno$¢ zastosowania urzadzen zatrzymania awaryjnego i ich dobér oraz analiza ryzyka nalezg
do obowigzkéw uzytkownika!

» Zapewni¢ fatwo dostepne i skuteczne urzadzenia zatrzymania awaryjnego. Odblokowanie urzadzenia
zatrzymania awaryjnego moze wywotac niekontrolowane ponowne uruchomienie instalacji!

» Przed wigczeniem instalacji sprawdzi¢ sprawnos$¢ dziatania urzadzen zatrzymania awaryjnego.

Zagrozenie stwarzane przez wyrzucane w powietrze czesci

Na skutek ruchu rotacyjnego moze doj$¢ do oderwania sie komponentéw wkretarki montazowej i w
nastepstwie do ciezkich obrazen ciata.

» Unikac¢ przyspieszen wszystkich osi powyzej 100 m/s? (10 g).
» Przestrzega¢ momentu dociggajgcego nakretki ztgczkowe;.

Uzytkowanie wkretarki do zabudowy i postepowanie z nig

Stosowac tylko koncéwki wkrecajgce przeznaczone do narzedzi sterowanych maszynowo.
Zwraca¢ uwage na wiasciwe zatrzasniecie sie koncéwek wkretarskich.

Nie przyktada¢ koncéwki wkretarskiej skosnie w stosunku do tha wkretu.

Kontrolowa¢ kohcéwki wkretarskie pod katem peknie¢ i widocznych uszkodzen. Natychmiast
wymieni¢ uszkodzone koncowki.

vvyyvyy
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3 Budowa systemu

1

Fieldbus

EtherNet

Rys. 3-1: Budowa systemu serii BD

Pos. Produkt Pos. Produkt

1 Sterownik mPro300GCD-STO (gtéwny) 9 Kabel TSNet

2 Do 15 kolejnych sterownikow 10 Kabel narzedziowy
mPro300GCD-STO (wtdrnych)

3 Wtyk zakonczenia linii 1 System sterowania, klienta

4 Wkretarka do zabudowy serii BD 12 TorqueNet, data server

5 Zatrzymanie awaryjne urzgdzenia 13 mPro-Remote, programowanie

6 Kabel STO 14 Kabel PE, uziemienie ptyta montazowa

7 Zewnetrzne urzadzenie wejscia/wyjscia 15 Opcja: Sterownik mPro400GCD-SG

8 System sterowania, klienta: np.

sterownik PLC

Apex Tool Group
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Komponenty
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Rys. 3-2: komponenty, przedstawiono wielkos$¢ 1
Wielkos¢ 1
G A B Cc D
Wkretarka do zabudowy Czion Czujnik Przektadnia Silnik
wyjsciowy pomiarowy
Nr katalogowy Typ Nr Nr Nr Nr
katalogowy katalogowy katalogowy katalogow
y
1BD12T1S-A 1BD-1B012A-1K3D-1ZB 927222 942612PT 927346 962351PT
1BD12T2S-A 1BD-1B012A-2/1K3D-1ZB 927222 942612PT (2) 927346 962351PT
1BD12T10-A 1BD-1B012A-1VK3D 942652PT — 927346 962351PT
1BD12T20-A 1BD-1B012A-1K3D-1VK3D 942652PT  942612PT 927346 962351PT
1BD12T1A-A 1BD-1B012A-1WK3D 942692PT — 927346 962351PT
1BD12T2A-A 1BD-1B012A-1K3D-1WK3D  942692PT  942612PT 927346 962351PT
1BD35T1S-A 1BD-1B035A-1K1D-1ZB 927222 942610PT 927344 962351PT

P2577S | 2022-08 Apex Tool Group
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G A B Cc D
Wkretarka do zabudowy Cz’fgn‘ Czujpik Przektadnia Silnik
wyjsciowy pomiarowy
Nr katalogowy Typ Nr Nr Nr Nr
katalogowy katalogowy katalogowy katalogow
y
1BD35T2S-A 1BD-1B035A-2/1K1D-1ZB 927222 942610PT (2) 927344 962351PT
1BD35T10-A 1BD-1B035A-1VK1D 942650PT | — 927344 962351PT
1BD35T20-A 1BD-1B035A-1K3D-1VK1D 942650PT | 942610PT 927344 962351PT
1BD35T1A-A 1BD-1B035A-1WK1D 942690PT | — 927344 962351PT
1BD35T2A-A 1BD-1B035A-1K1D-1WK1D  942690PT | 942610PT 927344 962351PT
1BD53T1S-A 1BD-1B060A-1K2D-1ZB 927222 942611PT 927345 962351PT
1BD53T2S-A 1BD-1B060A-2/1K2D-1ZB 927222 942611PT (2) 927345 962351PT
1BD53T10-A 1BD-1B060A-1VK2D 942651PT | — 927345 962351PT
1BD53T20-A 1BD-1B060A-1K2D-1VK2D 942651PT | 942611PT 927345 962351PT
1BD53T1A-A 1BD-1B060A-1WK2D 942691PT | — 927345 962351PT

1BD53T2A-A 1BD-1B060A-1K2D-1WK2D  942691PT | 942611PT 927345 962351PT
1BDU12T1S-A  1BDU-1B012A-1K3D-1ZB 927222 942612PT 927346 943785PT
1BDU12T2S-A  1BDU-1B012A-2/1K3D-1ZB 927222 942612PT (2) 927346 943785PT

1BDU12T10-A  1BDU-1B012A-1VK3D 942652PT - 927346 943785PT
1BDU12T20-A 1BDU-1B012A-1K3D-1VK3D  942652PT  942612PT 927346 943785PT
1BDU12T1A-A  1BDU-1B012A-1WK3D 942692PT - 927346 943785PT

1BDU12T2A-A  1BDU-1B012A-1K3D-1WK3D 942692PT  942612PT 927346 943785PT
1BDU35T1S-A  1BDU-1B035A-1K1D-1ZB 927222 942610PT 927344 943785PT
1BDU35T2S-A  1BDU-1B035A-2/1K1D-1ZB 927222 942610PT (2) 927344 943785PT

1BDU35T10-A  1BDU-1B035A-1VK1D 942650PT - 927344 943785PT
1BDU35T20-A 1BDU-1B035A-1K3D-1VK1D  942650PT  942610PT 927344 943785PT
1BDU35T1A-A  1BDU-1B035A-1WK1D 942690PT - 927344 943785PT

1BDU35T2A-A  1BDU-1B035A-1K3D-1WK1D 942690PT  942610PT 927344 943785PT
1BDU53T1S-A  1BDU-1B060A-1K2D-1ZB 927222 942611PT 927345 943785PT
1BDU53T2S-A  1BDU-1B060A-2/1K2D-1ZB 927222 942611PT (2) 927345 943785PT

1BDU53T10-A  1BDU-1B060A-1VK2D 942651PT - 927345 943785PT
1BDU53T20-A  1BDU-1BO60A-1K2D-1VK2D  942651PT  942611PT 927345 943785PT
1BDU53T1A-A  1BDU-1BO060A-1WK2D 942691PT | — 927345 943785PT

1BDU5S3T2A-A  1BDU-1B060A-1K2D-1WK2D 942691PT  942611PT 927345 943785PT
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Wielkosé 2
G A
Wkretarka do zabudowy Czlgn.
wyjsciowy
Nr katalogowy Typ Nr
katalogowy
2BD110T1S-A  2BD-2B110A-2K1D-2ZB 927227
2BD110T2S-A  2BD-2B110A-2/1K1D-2ZB 927227
2BD110T10-A  2BD-2B110A-2VK1D 942660PT
2BD110T20-A  2BD-2B110A-2K1D-2VK1D 942660PT
2BD110T1A-A  2BD-2B110A-2WK1D 942700PT
2BD110T2A-A  2BD-2B110A-2K1D-2WK1D  942700PT
2BD200T1S-A  2BD-2B200A-2K1D-2ZB 927227
2BD200T2S-A  2BD-2B200A-2/2K3D-2ZB 927227
2BD200T10-A  2BD-2B200A-2VK3D 942662PT
2BD200T20-A  2BD-2B200A-2K3D-2VK3D 942662PT
2BD200T1A-A  2BD-2B200A-2WK3D 942701PT
2BD200T2A-A  2BD-2B200A-2K3D-2WK3D  942701PT
2BDU110T1S-A 2BDU-2B110A-2K1D-2ZB 927227
2BDU110T2S-A 2BDU-2B110A-2/1K1D-2ZB 927227
2BDU110T10-A 2BDU-2B110A-2VK1D 942660PT
2BDU110T20-A 2BDU-2B110A-2K1D-2VK1D  942660PT
2BDU110T1A-A 2BDU-2B110A-2WK1D 942700PT
2BDU110T2A-A 2BDU-2B110A-2K1D-2WK1D 942700PT
2BDU200T1S-A 2BDU-2B200A-2K3D-2ZB 927227
2BDU200T2S-A 2BDU-2B200A-2/2K3D-2ZB 927227
2BDU200T10-A 2BDU-2B200A-2VK3D 942662PT
2BDU200T20-A 2BDU-2B200A-2K3D-2VK3D  942662PT
2BDU200T1A-A 2BDU-2B200A-2WK3D 942701PT
2BDU200T2A-A 2BDU-2B200A-2K3D-2WK3D 942701PT

P2577S | 2022-08

B
Czujnik
pomiarowy

Nr
katalogowy

942620PT
942620PT (2)

942620PT
942620PT
942622PT
942622PT (2)

942622PT
942622PT
942620PT
942620PT (2)

942620PT
942620PT
942622PT
942622PT (2)

942622PT

942622PT

Cleco

Cc

D

Przektadni Silnik

a

Nr Nr
katalogow katalogowy
y

935548 962352PT
935548 962352PT
935548 962352PT
935548 962352PT
935548 962352PT
935548 962352PT
935549 962352PT
935549 962352PT
935549 962352PT
935549 962352PT
935549 962352PT
935549 962352PT
935548 943786PT
935548 943786PT
935548 943786PT
935548 943786PT
935548 943786PT
935548 943786PT
935549 943786PT
935549 943786PT
935549 943786PT
935549 943786PT
935549 943786PT
935549 943786PT

Apex Tool Group
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3.1.3 Wielkos¢ 3

G A B C D
Wkretarka do zabudowy Czlon Czujnik Przektadnia Silnik
wyjsciowy pomiarowy
Nr katalogowy Typ Nr Nr Nr Nr
katalogowy katalogowy katalogowy katalogow
y
3BD300T1S-A  3BD-3B300A-3K2D-3ZB 927233 942631PT 935590 962353PT
3BD300T2S-A  3BD-3B300A-2/3K2D-3ZB 927233 942631PT (2) 935590 962353PT
3BD300T10-A  3BD-3B300A-3VK2D 942671PT - 935590 962353PT
3BD300T20-A  3BD-3B300A-3K2D-3VK2D 942671PT  942631PT 935590 962353PT
3BD300T1A-A  3BD-3B300A-3WK2D 942711PT - 935590 962353PT

3BD300T2A-A  3BD-3B300A-3K2D-3WK2D  942711PT  942631PT 935590 962353PT
3BDU300T1S-A 3BDU-3B300A-3K2D-3ZB 927233 942631PT 935590 943787PT
3BDU300T2S-A 3BDU-3B300A-2/3K2D-3ZB 927233 942631PT (2) 935590 943787PT

3BDU300T10-A 3BDU-3B300A-3VK2D 942671PT - 935590 943787PT
3BDU300T20-A 3BDU-3B300A-3K2D-3VK2D  942671PT  942631PT 935590 943787PT
3BDU300T1A-A 3BDU-3B300A-3WK2D 942711PT | — 935590 943787PT

3BDU300T2A-A 3BDU-3B300A-3K2D-3WK2D 942711PT  942631PT 935590 943787PT
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Wielkosé¢ 4

G

Wkretarka do zabudowy

Nr katalogowy

4BD500T1S-A
4BD500T2S-A
4BD500T10-A
4BD500T20-A
4BDS500T1A-A
4BD500T2A-A
4BD660T1S-A
4BD660T2S-A
4BD660T10-A
4BD660T20-A
4BD660T1A-A
4BD660T2A-A
4BD750T10-A
4BD750T20-A
4BD1250T1S-A
4BD1250T2S-A

4BD1600T1S-A
4BD1600T2S-A

4BD2800T1S-A
4BD2800T2S-A

4BDU500T1S-A
4BDU500T2S-A
4BDU500T10-A
4BDU500T20-A
4BDU500T1A-A
4BDU500T2A-A
4BDU660T1S-A
4BDU660T2S-A
4BDU6G60T10-A
4BDU660T20-A
4BDUGGOT1A-A
4BDUGG0T2A-A
4BDU750T10-A
4BDU750T20-A

4BDU1250T1S-
A

Typ

4BD-4B500A-4K2D-4ZA
4BD-4B500A-2/4K2D-4ZA
4BD-4B500A-4VK2D
4BD-4B500A-4K2D-4VK2D
4BD-4B500A-4WK2D
4BD-4B500A-4K2D-4WK2D
4BD-4B660A-4K3D-4ZA
4BD-4B660A-2/4K3D-4ZA
4BD-4B660A-4VK3D
4BD-4B660A-4K3D-4VK3D
4BD-4B660A-4WK3D
4BD-4B660A-4K3D-4WK3D
4BD-4B660A-4VK4D
4BD-4B660A-4K3D-4VK4D
4BD-4B360A-4K1D-4Z1250A

4BD-4B360A-2/4K1D-
41250ZA

4BD-4B500A-4K2D-4Z1600A

4BD-4B500A-2/4K2D-
4Z1600A

4BD-4B660A-4K3D-422800G

4BD-4B660A-2/4K3D-
472800G

4BDU-4B500A-4K2D-4ZA
4BDU-4B500A-2/4K2D-4ZA
4BDU-4B500A-4VK2D
4BDU-4B500A-4K2D-4VK2D
4BDU-4B500A-4WK2D
4BDU-4B500A-4K2D-4WK2D
4BDU-4B660A-4K3D-4ZA
4BDU-4B660A-2/4K3D-4ZA
4BDU-4B660A-4VK3D
4BDU-4B660A-4K3D-4VK3D
4BDU-4B660A-4WK3D
4BDU-4B660A-4K3D-4WK3D
4BDU-4B660A-4VK4D
4BDU-4B660A-4K3D-4VK4D

4BDU-4B360A-4K1D-
4Z1250A

A

Czion
wyjsciowy
Nr
katalogowy

927236
927236
942681PT
942681PT
942721PT
942721PT
927236
927236
942682PT
942682PT
942722PT
942722PT
942683PT
942683PT
S976950
S976950

S976951
S976951

F900750
F900750

927236
927236
942681PT
942681PT
942721PT
942721PT
927236
927236
942682PT
942682PT
942722PT
942722PT
942683PT
942683PT
S976950
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B
Czujnik
pomiarowy

Nr
katalogowy

942641PT
942641PT (2)

942641PT
942641PT
942642PT
942642PT (2)

942642PT

942642PT
942642PT
942640PT
942640PT (2)

942641PT
942641PT (2)

942642PT
942642PT (2)

942641PT
942641PT (2)

942641PT
942641PT
942642PT
942642PT (2)

942642PT

942642PT

942642PT
942640PT

Cleco

Cc

D

Przektadnia Silnik

Nr

Nr

katalogowy katalogow

935780
935780
935780
935780
935780
935780
935781
935781
935781
935781
935781
935781
935781
935781
929541
929541

935780
935780

935781
935781

935780
935780
935780
935780
935780
935780
935781
935781
935781
935781
935781
935781
935781
935781
929541

y
962353PT

962353PT
962353PT
962353PT
962353PT
962353PT
962353PT
962353PT
962353PT
962353PT
962353PT
962353PT
962353PT
962353PT
962353PT
962353PT

962353PT
962353PT

962353PT
962353PT

943787PT
943787PT
943787PT
943787PT
943787PT
943787PT
943787PT
943787PT
943787PT
943787PT
943787PT
943787PT
943787PT
943787PT
943787PT
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G A B (o3 D

Wkretarka do zabudowy Czion Czujnik Przektadnia Silnik
wyjsciowy pomiarowy

Nr katalogowy Typ Nr Nr Nr Nr
katalogowy katalogowy katalogowy katalogow

y

4BDU1250T2S- 4BDU-4B360A-2/4K1D- S976950 942640PT (2) 929541 943787PT

A 41250ZA

4BDU1600T1S- 4BDU-4B500A-4K2D- S976951 942641PT 935780 943787PT

A 4Z1600A

4BDU1600T2S- 4BDU-4B500A-2/4K2D- S976951 942641PT (2) 935780 943787PT

A 4Z1600A

4BDU2800T1S- 4BDU-4B660A-4K3D- F900750 942642PT 935781 943787PT

A 472800G

4BDU2800T2S- 4BDU-4B660A-2/4K3D- F900750 942642PT (2) 935781 943787PT

A 472800G
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Cleco

Production Tools

Kabel
2. Transducer
— B — B — B
—C
;—C D f——E
A A
(...ZB (... VK (... WK
Rys. 3-3: Kabel
Wielkosé A B (o D E F
Nr Nr Nr Nr Nr Nr
katalogowy katalogowy katalogowy katalogowy katalogowy katalogowy
1 961561-(...) - 942769PT- = 943290PT- = 943835PT- = 962343-002
002 002 002
2 961561-(...) 961923-(...) 942769PT- = 943290PT- = 943835PT- = 962343-002
002 002 002
3 961561-(...) 961923-(...) 942769PT- = 943290PT-  943835PT- = 962343-003
002 002 002
4 961561-(...) 961923-(...) 942769PT- = 943290PT- = 943835PT- = 962343-005
002 002 002 962343-007
(4Z2800G)

Kabla narzedziowego

Notyfikacja
Usterka w dziataniu
Catkowita dtugos¢ kabla narzedziowego nie moze przekracza¢ 50 m.

» Diugosc¢ kabla narzedzia i przedtuzacza nalezy do siebie dopasowac.

Wielkosé Catkowita dlugosé¢ A B Dozwolona liczba
kabla 961561-(...) 961923-(...) kabli
narzedziowego Max. dtugosé Max. dlugosé
[m] [m] [m]
1 <50 50 - 2
1 <35 35 - 3
1 <30 30 - 4
2-4 <50 - 50 2
2-4 <40 3 37 3
2-4 <35 5 30 3
2-4 <30 5 25 4
2-4 <25 7 18 4
2-4 <20 10 10 4
2-4 <1 10 5 4
2-4 <10 10 - 4

16
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Production Tools

4

Uruchomienie

1. W razie potrzeby ustawi¢ komponenty wkretarki do zabudowy wzgledem siebie przy uzyciu ptaskich
zebatych ztgczy.

- Przy wielkosci 1 przekrecaé w odstepach co 15°.
- Przy wielkosci 2 —4 przekreca¢ w odstepach co 10°.

2.  Wykona¢ uziemienie ochronne ruchomych elementéw maszyny zgodnie z normg EN 60204-1.

A Przestroga

Niebezpieczenstwo upadku

Luzno lezace kable mogg by¢ przyczyng potknie¢ i upadkow.
» Rozmiesci¢ bezpiecznie podtgczone kable.

@

Zamkngc¢ i zaryglowaé wszystkie ztgcze wtykowe wkretarki do zabudowy.

Podtaczy¢ kabel sieciowy do sterownika wkretarki.

Zamkna¢ mechanizmy zabezpieczajgce (np. siatki ochronne).

Wiaczyé uktad sterowania maszyny (PLC/SPS).

Wigczy¢ sterowanie. Jesli po wigczeniu wystgpi usterka, nalezy postepowac zgodnie z instrukcja
systemowa, rozdziat Wykrywanie i usuwanie btedow.

8. Programowanie procesu sterownika musi zosta¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany personel
podczas uruchamiania, patrz instrukcja programowania.

Nookow

Obstuga techniczna

Czynnosci konserwacyjne moga by¢ wykonywane wylgcznie przez personel autoryzowany przez firme
Apex Tool Group. Regularna konserwacja zmniejsza liczbe usterek podczas pracy, obniza koszty napraw i
skraca czasy przestojow. Dlatego nalezy wdrozy¢ program konserwacji ukierunkowany na
bezpieczenstwo, uwzgledniajacy lokalne przepisy w zakresie konserwacji i serwisowania we wszystkich
fazach eksploatacji narzedzia.

Notyfikacja

Nieprawidtowe dane kalibracyjne

Po wymianie jednego podzespotu, ktéry moze mie¢ wptyw na doktadnosé narzedzia (silnika, przektadni,

cztonu wyjsciowego, sprzegta), dane kalibracyjne moga by¢ zafatszowane i powstajg dane bez

odniesienia do systemu (np. nieprawidtowy typ wkretarki, numer seryjny, liczba skrecan, daty napraw

itp.).

» Bezwzglednie przeprowadzi¢ kontrole przydatnosci maszyny.

» W celu rekalibracji wysta¢ wkretarke do Sales & Service Center. Tylko w ten sposdb zapewniona
bedzie prawidtowa ewentualna aktualizacja danych wkretarki po ingerencji serwisu.

@

Notyfikacja

Utrata rekojmi

Prace naprawcze moga wykonywaé wytgcznie pracownicy autoryzowani przez firme Apex Tool Group.

Otwarcie narzedzia oznacza utrate praw do Swiadczen z tytutu gwaranciji.

» W razie koniecznosci naprawy, kompletne narzedzie nalezy przestac¢ do firmy Sales & Service
Center!

Apex Tool Group P2577S | 2022-08 17




6 Dane techniczne

Cleco

6.1 Momenty obrotowe, predkosci obrotowe, dane kalibracji

Wycentrowany czton wyjsciowy

Wielkosé Typ
Przektadnia

BO12A
BO35A
BO60A
B110A
B200A
B300A
B500A
B660A

B360A +
4Z1250A

4 B500A +
4Z1600A

4 B660A +
472800G

A A B WO NN 2

Czlon wyjsciowy przesuniety

Wielkosé Typ
Przektadnia

1 BO12A

BO35A

BO60A
2 B110A
B200A
B300A
B500A
B660A

B66OA +
4VK4D

A A bW

Min.
[Nm]

2
3,5
53

11
20
30
50
66
320

400

980

Min.
[Nm]

2
3.5
53
11
20
30
50
66
75

Czion wyjsciowy z glowica katowa

Wielkos¢ Typ
Przektadnia

1 BO12A
BO35A
BOGOA

18

Maks.
[Nm]

12
35
53
110
200
300
500
660
1250

1600

2800

Napiecie

Maks.

[Nm]
12
35
53
110

200
300
500
660
750

Zakres momentu

obrotowego
Min. Maks.
[Nm] [Nm]
2 12
3,5 35
53 53

P2577S | 2022-08

Predkosé Napiecie
obrotowa Kalibracja
Przetwornik Przetwornik
1/min 1 2
3317 12 12
1255 35 35
737 60 60
890 110 110
501 200 200
480 300 300
269 500 500
183 660 660
91 400 400
72 500 500
38 660 660
Predkosé Napiecie
obrotowa Kalibracja
Przetwornik Przetwornik
1/min 1 2
3151 12 12
1192 35 35
700 60 60
830 110 110
468 200 200
445 300 300
252 500 500
172 660 660
143 900 660
Predkos¢ Napiecie
obrotowa Kalibracja
Przetwornik Przetwornik
1/min 1 2
3317 12 12
1255 35 35
737 60 60
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Wielkosé Typ Zakres momentu
Przektadnia obrotowego
Min. Maks.
[Nm] [Nm]
2 B110A 11 110
B200A 20 200
3 B300A 30 300
4 B500A 50 500
B660A 66 660
6.2 Warunki otoczenia
Cechy Sterowanie

Miejsce zastosowania

Temperatura pracy

Temperatura przechowywania

Rodzaj chtodzenia

Wzgledna wilgotnosé

powietrza

Wysokos$¢ robocza

Stopien ochrony IP wg

DIN EN 60529 (IEC 60529)

W pomieszczeniach
0-45°C
-25°C -70°C

Predkosé Napiecie
obrotowa Kalibracja
Przetwornik Przetwornik
1/min 1 2
890 110 110
501 200 200
480 300 300
269 500 500
183 660 660
Wkretarka do zabudowy
W pomieszczeniach
0-45°C
-25°C-70°C

Konwekcja (chtodzenie wtasne)

10-90% bez obroszen

maks. 3000 m n.p.m.
1P42

ia

Konwekcja (chtodzenie wtasne)

10-90% bez obroszenia

maks. 3000 m n.p.m.

IP42

Srednica otworu min. [mm]

Przesuniety

35
40
50
58
70
85

Srednica otworu min. [mm]

6.3 Srednica okregu otworu
Wielkos¢ 1
Liczba
V\;I;rglt‘a:’r(l)(;;o Wycentrowany
2 43
3 54
4 61
5 81
6 99
7 116
Wielkos¢ 2
Liczba
V\;I;rglt‘a:‘r(l)(;;o Wycentrowany
2 56
3 75
4 80
5 106
6 130
7 151

Apex Tool Group
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Przesuniety

44
50
62
74
89
102

Kat

52
60
74
89
105
120

Kat

59
68
86
101
118
137
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6.5
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Wielkos¢ 3
Liczba
Wkretarka do
zabudowy
2
3
4
5
6
7
Wielkos¢ 4
Liczba
Wkretarka do
zabudowy
2
3
4
5
6
7
Masa
[kal
Wie!koé Silnik
¢
BD BDU
1 1,7 2,2
2 3,3 4,3
3 6,4 8,3
4 6,4 7,9
Silnik
Cechy

Srednica [mm]

Liczba faz

Liczba biegunow

Napiecie obwodu posredniego

V]

Maks. predko$¢ obrotowa

['/min]

Kierunek obrotow

Srednica otworu min. [mm]

Wycentrowany Przesuniety
81 59
94 69
116 84
139 102
164 122
189 138
Srednica otworu min. [mm]
Wycentrowany Przesuniety
91 76
122 88
130 108
174 130
217 153
246 180

Przektad Czujnik
nia pomiaro

wy
B(...)A K(...)D ZB V(...)D W(...)D
0,7 0,6 0,6 1,7 2,1
1,2 1,2 1,1 3,8 3,2
2,8 21 2,0 51 7,8
53 3,1 5,4 10,0 14,6
Wielkos¢
1 2
42 55
3 3
6 6
380 380
19000 11000
dwukierunkowy dwukierunkowy

" Masa danej gtowicy na klucze patrz patrz rozdziat 6.8 Czton wyjsciowy, strona 23
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Kat

81
94
116
139
164
189

Kat

112
130
160
192
224
263

Czion wyjsciowy'

VA WA
1,5 2,0
3,5 3,2
4,7 7,7
9.4 14,5

3/4
80
3
6
380

9000

dwukierunkowy
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Cechy Wielkosé

1 2 3/4
Stata napieciowa 2 19,5 34 40
[V/1000 "/min]
Moment szczytowy [Nm] 2,6 10,5 16
Prad szczytowy [A]® 18 44 54
Moc znamionowa [W] 255 500 940
Statg momentu obrotowego’ 0,16 0,28 0,33
[Nm/A]
Rezystancja podtgczenia? 3,6 1,8 0,5
[Ohm]
Indukcyjnos$¢é? [mH] 2,2 3.1 1,8
Masa silnika [kg] 1,2 3,1 6,5
Znamionowy tryb pracy wg S3 S3 S3
EN 60034-1
Stopien ochrony IP DIN EN 1P54 IP54 IP54
60529

Przyporzadkowanie stykéw

tacznik wtykowy silnika

Styk Sygnat Kolor zyty Kotek
S PE z6tty/zielony
A Faza U czerwony
B FazaV brgzowy
C Faza W czarny
1,2,3,4 nc -
5 RX- biaty
6 RX+ bragzowy
7 TX+ zielony
8 TX- niebieski

tacznik wtykowy czujnika pomiarowego

Styk Sygnat Kolor zyty Tuleja

1 oV biaty

2 +12V brgzowy

3 RX+ zZielony

4 RX- Z0tty

5 TX+ szary

6 TX- rézowy

7 TCS niebieski

8 Sync_IN czerwony

" Tolerancja -10 %
2 mierzona miedzy dwoma fazami
8 Sinusoidalna warto$¢ szczytowa

Apex Tool Group P2577S | 2022-08 21



6.6

6.7

22

Przektadnia

Cleco

Nr katalogowy Typ Przetozenie
(i
927346 1B012A 5,7273
927344 1B035A 15,1364
927345 1B060A 25,7727
935548 2B110A 12,3595
935549 2B200A 21,9231
935590 3B300A 18,7500
935780 4B500A 33,4219
935781 4B660A 48,9345

Czujnik pomiarowy

Cechy
Okres uzytkowania w produkgiji [h]

Cykle obcigzenia (minimalnie przy maksymalnym
momencie obrotowym)

Mechaniczna obcigzalno$¢ watu pomiarowego [%]
Maks. predkos$é obrotowa ['/min]

Warto$¢ znamionowa napiecia zasilania [V]
Wartosci graniczne napiecia zasilania [V]

Prad zasilania [mA]

Rozdzielczo$¢ zakresu pomiarowego [bity]
Dopuszczalny zakres pomiarowy [%]

Maks. nieliniowo$¢ pomiaru momentu obrotowego
[%]

Odchytka doktadnosci [%]

Czestotliwos¢ graniczna pomiaru momentu
obrotowego (-3dB) [kHz]

Rozdzielczos¢ systemu pomiaru kata

P2577S | 2022-08

Dane
60 000
1 000 000

100

3500

+12

+10,75-+12,5

100

16

+10 — 125% znamionowego momentu obrotowego
10,25

+0,5 znamionowego momentu obrotowego
3

0,25°
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6.8 Czlon wyjsciowy

Wycentrowany czton wyjsciowy

Typ

1ZB

27B

3ZB

4ZA
471250
4Z1600A
472800G

Nr
katalogowy

927222
927227
927233
927236
S976950
S976951
F900750

Dopuszczalne obcigzenie
na wale wyjsciowym

Moment
obrotowy Cisnienie’
[Nm] [N]
53 1900
200 4500
300 6500
660 9000
1250 9000
1600 9000
2800 9000

Czlon wyjsciowy przesuniety

Typ

1VK1D
1VK2D
1VK3D
2VK1D
2VK3D
3VK2D
4VK2D
4VK3D
4VK4D

Nr

katalogowy

942650PT
942651PT
942652PT
942660PT
942662PT
942671PT
942681PT
942682PT
942683PT

Napie Przetoz

cie
Kalibr
acja
[Nm]

35
60

12
110
200
300
500
660
900

enie

[i

obroto Cisnien

Mome
nt
wy
[Nm]
1,0526 53
1,0526 53
1,0526 20
1,0714 160
1,0714 200
1,0769 300
1,0667 660
1,0667 660
1,0667 750

Ciag'
[N]
1500
3200
5000
8800
8800
8800
8800

Sita poprzeczna na gtowicy
klucza'

przy

25 mm

przy

50 mm
przy

rozprezeni wciagnieci wciagnieci

u
[N]
1150
2450
3000
4300
4300
4300
4300

Dopuszczalne
obciazenie

na wale wyjsciowym

ie’

[N]
2300
2300
2300
2500
2500
3600
6300
6300
6300

" Przy obcigzeniu cigglym pomnozy¢ podane wartosci przez 0,3

Apex Tool Group
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Ciag'
[N]
2300
2300
2300
2500
2500
3600
2100
2100
2100

u
[N]
1350
2700
3500
4800
4800
4800
4800

u
[N]
1600
3250
4100
5400
5400
5400
5400

Sita poprzeczna na
gtowicy klucza'

25mm 50 mm

przy przy przy
rozp'rei wciq_gni wciq'gni
eniu eciu eciu
[N] [N] [N]
1510 1720 2000
1510 1720 2000
1510 1720 2000
2300 2600 3100
2300 2600 3100
2850 3250 3750
4300 4800 5400
4300 4800 5400
4300 4800 5400
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Czlon wyjsciowy z glowica katowa

Typ Nr Napiecie Przetozeni Dopuszczalne obcigzenie Sita
katalogowy Kalibracj e na wale wyjsciowym poprzeczn
a [i] ana
[Nm] glowicy
klucza’
Moment
obrotowy Cisnienie! Ciag’
[Nm] [N] [N] [N]
1WK1D 942690PT 35 1,0667 53 1700 3400 3100
1WK2D 942691PT 60 1,0667 53 1700 3400 3100
1WK3D 942692PT 12 1,0667 20 1700 3400 3100
2WK1D 942700PT 110 1,0625 160 1850 3900 4200
2WK3D 942701PT 200 1,0625 160 1850 3900 4200
3WK2D 942671PT 300 1,0385 260 3800 4800 5100
4WK2D 942721PT 500 1,0667 380 12000 6500 5900
4WK3D 942722PT 660 1,0370 650 12000 6500 5900

Sprezysta gtowica klucza — czton wyjsciowy wycentrowany i przesuniety

Wielkos¢ Nr Czion Dopuszczalne Sita poprzeczna na Masa
katalogowy wyjsci obcigzenie gltowicy klucza'
e Momen 25mm 50 mm
t przy przy przy
obroto Cisnie rozprez wciagni wciagni

wy nie' Ciag’ eniu eciu eciu
[Nm]  [N] [N] [N] [N] [N] kg

1 922325PT 3/8" 60 2300 1510 1800 2000 2100 0,35
2 910609 12" 160 4500 3200 2500 3000 3100 0,45
2 935552 3/4" 200 4500 3200 2500 3000 3100 0,50
3 910613 3/4" 520 6500 5000 3000 3450 3750 0,66
4 912106 3/4" 520 9000 8800 4300 5050 5400 0,85
4 912147 1" 1000 9000 8800 4300 5050 5400 0,90
4 916643 3/4" 520 9000 8800 4300 4800 5400 1,21
4 916642 1" 660 9000 8800 4300 4800 5400 1,24

" Przy obcigzeniu cigglym pomnozy¢ podane wartosci przez 0,3
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Sprezynowy czton wyjsciowy glowicy katowej

Wielkosé Nr Czion Dopuszczalne obcigzenie Sita poprzeczna Masa
katalogowy  wyjscio watu odbiorczego na gtowicy klucza'
wy Moment Cisnieni Ciag' przy 25 mm kg
obrotow el [N] rozpreze przy
y [N] niu wciagni
[Nm] [N] eciu
[N]
1 929041 3/8" 60 1700 6800 1800 2100 0,54
Na
2 929053 1/2" 170 1850 6800 2500 3000 zamoéwie
nie
Na
2 929061 3/4" 210 1850 6800 2500 3000 zamoéwie
nie
3 929065 3/4" 300 3800 7800 3000 3450 2,25
Na
929077 3/4" 520 12000 13000 4300 5050 zaméwie
nie
4
Na
929089 1" 660 12000 13000 4300 5050  zamoéwie
nie
Adaptacja do centrycznego cztonu wyjsciowego
Wielkos¢ 12
Wielkosé Nr Czion Dopuszczalne obcigzenie Sita Masa
katalogowy  wyjsciow poprzeczna
y na
czworokaci
e1
Moment Cisnienie [kg]l
obrotowy 1 Ciag’
[Nm] [N] [N] [N]
927541 3/8" 53 1900 1500 4300 Na
1 zamowien
ie
2 927542 1/2" 160 4500 3200 4300 Na
zamowien
ie

" Przy obcigzeniu cigglym pomnozy¢ podane wartosci przez 0,3
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Production Tools

2 927544 3/8" 160 4500 3200 4300 Na
zamowien

ie

2 927543 3/4" 200 4500 3200 4300 Na
zamoéwien

ie
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7 Moment obrotowy / system pomiaru kata obrotu

Przeniesienie momentu obrotowego / kata obrotu odbywa sie cyfrowo.

Pomiar momentu obrotowego nastepuje

e jako pomiar dziatania w obracajgcym sie wale. Transmisja energii i danych odbywa sie bezdotykowo,
a wiec bez zuzycia mechanicznego.

e symetrycznie dla momentéw obrotowych z obrotem w prawo i w lewo (kierunek wkrecania i
wykrecania).

e 7 petnym mostkiem tensometrycznyxx.

Kat obrotu jest mierzony magnetycznie, bezdotykowo na obracajgcym sie wale.

8 Redundantna konstrukcja czujnikow pomiarowych

Redundantna konstrukcja zgodnie z VDI 2862 moze by¢ uzyskana poprzez zastosowanie drugiego
przetwornika lub aktywacje aktualnej redundancji. Redundantne systemy pomiarowe sg kalibrowane
fabrycznie wraz z wkretarkg do zabudowy i nie wymagajg zadnych dodatkowych regulaciji.

9 Wyszukiwanie bledow

Wykrywanie i usuwanie btedéw zostato opisane w dokumencie P2468TS Usuwanie bileddéw

10 Utylizacja

Elementy konstrukcyjne i Srodki pomocnicze produktu kryjg ryzyka dla zdrowia i Srodowiska. Produkt
zawiera podzespoty, ktére mozna powtdrnie wykorzystac, a takze podzespoty wymagajgce zastosowania
specjalnej utylizacji.

» Elementy opakowania oddzieli¢ i zutylizowa¢ zgodnie z materiatami wykonania.
» Substancje pomocnicze (oleje, smary) zebra¢ po spuszczeniu i zutylizowaé we wtasciwy sposéb.
» Podzespoty nalezy posegregowac i zutylizowac.

» Przestrzegac przepiséw lokalnych.

Przestrzega¢ ogdlnie obowigzujgcych przepiséw dotyczacych utylizacji, np. w Niemczech Ustawa o
urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych (ElektroG). Zuzyty sprzet elektroniczny nalezy zutylizowac.

13

» Uszkodzony produkt nalezy odda¢ do zaktadowego punktu zbiérki lub do Sales & Service Center.
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.
Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service requirements.

Sales Center

Service Center

DETROIT, MICHIGAN
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Aubumn Hills, Ml 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1 (248) 391-6295

LEXINGTON,

SOUTH CAROLINA
Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099

MEXICO

Apex Tool Group

Vialidad EIl Pueblito #103
Parque Industrial Querétaro
Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800

Fax: +1 (803) 358-7681 Fax: +52 (800) 685 5560

ENGLAND
Apex Tool Group UK
C/O Spline Gauges

FRANCE GERMANY
Apex Tool Group SAS Apex Tool Group GmbH
25 Avenue Maurice Chevalier - ZI - Industriestrale 1

Piccadilly, Tamworth 77330 Ozoir-La-Ferriére 73463 Westhausen
Staffordshire B78 2ER France Germany
United Kingdom Phone: +33 1 64 43 22 00 Phone: +49 (0) 7363 81 0

Phone: +44 1827 8727 71
Fax: +44 1827 8741 28

Fax: +33 164 431717 Fax: +49 (0) 73 63 81 222

AUSTRALIA CHINA INDIA
Apex Tool Group Apex Power Tool Trading Apex Power Tool Trading
519 Nurigong Street, Albury (Shanghai) Co., Ltd. Private Limited
NSW 2640 2nd Floor, Area C GalaNo. 1, Plot No. 5
Australia 177 Bi Bo Road S. No. 234,235 & 245
Phone: +61 2 6058 0300 Pu Dong New Area, Shanghai Indialand Global
China 201203 P.R.C. Industrial Park
Phone: +86 21 60880320 Taluka-Mulsi, Phase |
Fax: +86 21 60880298 Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91 020 66761111

Cleco

0822 | Cleco® is a registered trademark of Apex Brands, Inc. | © 2022

HUNGARY

Apex Tool Group
Hungaria Kft.

Platanfa u. 2

9027 GyérHungary
Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

JAPAN
Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

KOREA

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku, 215 Yangjae-dong,

Tokyo 105-0011, JAPAN Seocho-gu, Seoul 137-924,
Phone: +81-3-6450-1840 Korea

Fax: +81-3-6450-1841 Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

Apex Tool Group, LLC
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099

Fax: +1 (803) 358-7681
www.ClecoTools.com
www.ClecoTools.de
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