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1 Tudnivaldk a dokumentumrol

Ez a dokumentum a csavarozérendszer tervezéséért, telepitéséért és lizemeltetéséért felelés
szakemberek szamara készllt: gyartastervezdk, tzemelteték, adminisztratorok, karbantartok,
szervizszemélyzet. A dokumentum tajékoztatast nyujt a rendszer biztonsagos, megfelel6 és gazdasagos
Uzemeltetésérdl, és a miiszaki adatok referenciamunkajaként szolgal.

1.1 Tovabbi dokumentumok
Szam Dokumentum
P2552HW Hardware Description — mPro300GCD-STO
P2578WA Karbantartasi utasitas — BD-sorozatu beépitett csavarozd
P2579MA Szerelési utmutaté — BD-sorozat
P2585JH Installation Instruction — Cable Management Fixture Spindel BD Series
P2468TS Troubleshooting — mPro300GCD
CE-1026 EU megfeleléségi nyilatkozat — BD-sorozat
P3319H Beépitési nyilatkozat — BD-sorozat
1.2 Jelolések a szovegben
délt betii Meniopciokat (pl. diagnosztika), adatbeviteli mezdket, jeldlénégyzeteket,
opcidmezoket, illetve legordiild mendiiket és elérési utakat jeldl.
> Az adott menl menuopcidinak valasztékat jeldli, példaul Fajl > Nyomtatas.
<..> Kapcsoldkat, nyomégombokat vagy kulsé billenty(lzet billentydit jeldli, pl. <F5>.
Courier Fajineveket jeldl, pl. setup. exe.
betildtipus
. Listakat jeldl, 1. szint

- Listakat jeldl, 2. szint

a) Opcidkat jelol

b)

> Eredményeket jeldl.

1. (...) Kezelési Iépéseket jeldl.

2.(...)

> Egyetlen kezelési 1épést jeldl.
2 Biztonsag

» Olvassa el az dsszes biztonsagi tudnivalét és utasitést. A biztonsagi tudnivalok és utasitasok
betartasanak figyelmen kiviil hagyasa aramutést, tlizet és/vagy sulyos sériiléseket okozhat.

» Olvassa el és tartsa be az 6sszes vonatkozé altalanos és helyi biztonsagi és balesetmegel6zési
eldirast. A jelen biztonsagtechnikai szemelvények mellézik a teljesség igényét.

21 Figyelmeztetések és tudnivalok

A figyelmeztetéseket egy cimszo és egy piktogram jeldli:
e A cimszé megadja a fenyegetd veszély sulyossagat és valoszinliségét.
e A piktogram jelzi a veszély fajtajat

A D

A Veszély széval egyutt megjelend szimbdlum olyan magas kockazatu veszélyeztetést jeldl, amely a
bekovetkezése esetén igen sulyos, akar halalos sérilést okozhat.
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2.2

2.3

2.4

A Figyelmeztetés

A Figyelmeztetés szdval egyltt megjelené szimbdlum olyan kdzepes kockazatu veszélyeztetést jeldl,
amely a bekdvetkezése esetén sulyos, akar halalos sériilést okozhat.

A Vigyazat

A Vigyazat sz6val egyltt megjelend szimbdlum olyan alacsony kockazatu veszélyeztetést jeldl, amely a
bekovetkezése esetén konnyl vagy kézepesen sulyos sérllést, ill. kdrnyezeti karokat okozhat.

Tudnivald

A Tudnival6 széval egyltt megjelend szimbélum olyan lehetséges artalmas helyzetet jeldl, amely a
bekovetkezése esetén dologi, illetve kdrnyezeti karokhoz vezethet.

altaldnos hasznalati tippeket és hasznos informaciokat tartalmaznak, de nem hivjak fel a figyelmet a
veszélyforrasokra.

Figyelmeztetések felépitése

A Vigyazat
Veszély jellege és forrasa.

A figyelmen kivil hagyas lehetséges kdvetkezményei.
» Teenddk a veszély elkerilésére.

Rendeltetésszerii hasznalat

A nem rendeltetésszerll hasznalatbdl eredd karokért az lizemeltetd felel. A csavarozérendszer csak a
kovetkez6 feltételek mellett hasznalhato:

e Kizarolag ipari csavarozasi folyamatokban hasznalhaté.
e Csak Az EU megfelel6ségi nyilatkozatban feltiintetett komponensekkel egyiitt.

o Az el6irt kdrnyezeti feltételek mellett.

e A miszaki adatokban megadott teljesitménytartomanyban.

A megfeleléen bedllitott szerszamparaméterekkel.

Az A jell EMC-hatarértékosztalynak (ipari terliletekre vonatkozé elektromagneses zavart(irés)
megfeleld kérnyezetben .

e A csavarhuzoét egy elektromosan vezetd szerel6lemezre kell csavarozni.

e A szerel6lemezt 10 mm?-es foldel6vezetékkel kell ellatni. A foldelévezeték a vezéribegységhez van
csatlakoztatva.

o A beépitett csavarozét kizardlag telepitett izemre és kizardlag menetes kdtések dsszecsavarozasara
és kioldasara tervezték.

e A beépitett csavarozé teljesen 0sszeszerelt allapotban kell, hogy legyen.

o Az Osszes csatlakozévezetéket be kell dugni és reteszelni.

o A beépitett csavarozét mindig kompletten, egy egységként kell cserélni.

e Javitast csak az Apex Tool Groupaltal felhatalmazott személy végezhet. A szerszam felnyitasa a
szavatossag elvesztését vonja maga utan. Ha javitas szlikséges, akkor a teljes szerszamot juttassa el
a kovetkez6 részére: Sales & Service Center.

Elore lathato visszaélés

A beépitett csavarozé CSAK az EU megfelel6ségi nyilatkozatban feltlintetett vezérlésekkel egytt
hasznalhatoé.

A beépitett csavarozot tilos kalapacsként hasznaini.

A beépitett csavarozét robbanasveszélyes teriileten hasznalni TILOS.

A beépitett csavarozot nedves kérnyezetben és a szabadban hasznalni TILOS.

A beépitett csavarozot TILOS szétszedni vagy moédositani.

A beépitett csavarozoét ne hasznadlja kézzel vezetett szerszamkeént.

Soha ne emelje a csavarozét vagy az egyes alkatrészeket a kadbelnél fogva.

A beépitett csavarozot tilos fellépdként hasznaini.

VVVVVYVYVY ¥V

A személyzet oktatasa

A csavarozoérendszer (izembe helyezését, beallitasat és tesztelését csak az Apex Tool Group munkatarsai
altal kiképezett és minésitett személyek végezhetik.
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A terméket az Apex Tool Group el6re beallitotta. A gyari beallitasok mddositasat csak szakképzett
személy végezheti'.

Az Uzemeltetd felel6ssége, hogy az ujonnan beallitott kezels- és karbantarté személyzet betanitdsa a
csavarozorendszer kezelésére és javitasara ugyanolyan terjedelemben és gondossaggal torténjen.

A kiképzés / oktatas / betanitas alatt allé személyzet csak tapasztalt személy felligyelete mellett dolgozhat
a csavarozorendszeren.

Személyi védofelszerelés

» Viseljen biztonsagi cip6t.
A motor felheviilhet és kiszereléskor égési sériiléseket okozhat (motor max. hémérséklete 80° C).
» Ha meg kell érinteni a motort, akkor viseljen véddkeszty(it.
» A forgo alkatrészekkel térténé munkavégzés soran ne viseljen keszty(t.
» Javaslat: szabadon forgé u-GUARD-védett csavarozdszerszamok az APEX-t6l.
» Viselijen megfeleld ruhazatot. Ne hordjon b6 ruhdzatot vagy ékszert.
» Viseljen védészemiveget, ha fennall az alkatrészek vagy a szennyez&dés kicsapodasanak veszélye.
» Sziikség esetén viseljen hajhalot.

Rendszerre vonatkozé biztonsagi tudnivalék
A nemzeti, allami és helyi rendelkezések és szabvanyok betartasa kotelezé.

» A vezérlésen, a véddberendezéseken vagy a tartozékokon ne hajtson végre médositast az Apex Tool
Group elézetes irdsos engedélye nélkul.

» A vezérlést vagy a vezérlés alkatrészeit sem hibaelharitas, sem mas munkalatok esetén ne nyissa ki.
Hiba esetén minden beavatkozéas sulyos sérilésekhez vezethet.

Aramiités miatti sériilésveszély

Hiba esetén a vezérlés fesziiliség alatt allhat. Az aramités a sziv és a keringési rendszer, valamint a
légzés ledllasahoz, égési és egyéb sulyos, akar halalos sérlilésekhez vezethet.

» A halozati és a szerszamkabel csatlakoztatasa, atszerelés, a csatlakozédugasz kihlzasa, tisztitas
vagy uzemen kivil helyezése esetén kapcsolja le a vezérlést.

» A csavarozorendszert ne miikédtesse, ha a készilékhaz, a kabel vagy a beépitett csavarozé
meghibasodott.

» Uzemzavarok esetén soha ne prébalja meg a csavarozérendszer ismerete nélkiil, 6nalléan
megjavitani azt! Ertesitse a helyi javitékdzpontot vagy az illetékes Sales & Service Center szervet.

A felszerelés soran

Hasznaljon megfelel6 emel&szerkezetet a vezérlésnek a kivant beépitési helyre térténé emeléséhez..
Ellenérizze, hogy a vezérlés szilardan régzitve van-e és biztositva van-e (lasd Révid utmutato).

Ugy helyezze el a kabeleket és vezetékeket, hogy ne okozzon karokat és ne keletkezzenek
botlasveszélyes helyek.

Tartsa be a kdbel engedélyezett hajlitasi sugarat.

Hasznaéljon jovahagyott, megfelel teljesitményl halozati kabelt.

115 V AC esetén: nagyobb keresztmetszet(i kabelt hasznaljon.

VVY VVY

Uzembe helyezés elétt

» Csak foldelt és nullvezetékkel rendelkezd (TN-rendszer(i) halézaton szabad uzemeltetni. Nullvezeték
nélkil (IT-halézaton keresztili) tilos hasznalni.

Biztositson a szabvanynak megfelelé PE-csatlakozast.

A tapvezeték biztositdsahoz A tipusu (RCD) Fl-védérelé hasznalata ajanlott.

Uzembe helyezés el6tt a helyi el6irasoknak megfeleléen (Németorszagban a DGUV 3-as jelli elSiras)
el kell végezni a védévezetd mérését.

A vezérlést csak akkor kapcsolja be, ha minden csatlakozast megfelel6en létrehozott.

vV VVvYy

Uzem kézben
» A vezérlés nedvességtdl védendd.
» Szokatlan zajok, felmelegedés vagy rezgések esetén azonnal kapcsolja le a vezérlést.

» Huzza ki a halozati csatlakozét és ellendriztesse, sziikség esetén javittassa meg a
csavarozorendszert képesitéssel rendelkez6 személlyel.

1 A szakképzett személyek megfeleld képzettséggel és tapasztalattal rendelkeznek a potencialisan ves-
zélyes helyzetek felismeréséhez. Képesek megfeleld biztonsagi intézkedések megtételére és kotelezéen
betartjak az érvényben levé elbirasokat
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Soha ne a kabelnél fogva huzza ki a csatlakoz6dugoét az aljzatbal.

Ovja a kabelt hétsl, olajtdl, éles szélektdl és mozgd alkatrészektdl.

A sérllt kabeleket azonnal cserélje ki.

Tartsa tisztan a vezérlbegység és a beépitett csavarozé k6zotti csatlakozokat.

Ugyelien munkahelyén a rendre a csavarozo elemek miatti sériilések vagy karok elkeriilése
érdekében.

Gondoskodjon elegendd helyrél a munkahelyen.

vV VVYVYVYY

Veszély a forgatonyomaték hibas mérése miatt
Ha egy NOK csavarozas észrevétlen marad, annak életveszélyes kdvetkezményei lehetnek.

» Szakszeritlen hasznalat (zuhanas, mechanikus tulterhelés...) utdn mindenképpen hajtson végre
Ujrakalibralast (vagy mikddésvizsgalatot).

» Biztonsagi szempontbdl kritikus A kategdrias (VDI 2862) csavarozasoknal aktivaljon
redundanciamérést (pl. aramredundancia).

» Vezesse be a gépek és a beépitett csavarozd rendszeres mérbeszkdz-ellendrzését.

» Csak kifogastalanul miik6dd csavarozorendszerrel dolgozzon. Kétséges esetben vegye fel a
kapcsolatot az Sales & Service Center vallalattal.

Varatlan motorindulas, ill. vart, de nem miikodé leallitas miatti veszély

A rendundans vezérl6elemek és a felligyeleti funkcidk ellenére is eléfordulhat ritka esetekben, hogy a
motor varatlanul elindul.

Lehetséges ok: a diagnosztikai funkcié tavvezérlése, bithiba a vezérlés memarigjaban.

A beépitett csavarozo részérél mechanikus veszélyek lehetnek ennek kdvetkezményei, példaul a
visszahaté nyomaték miatti I16kés/Utés, vagy a feltekeredés és behlzas miatti sérilésveszély.

» Hasznaljon megfeleléen méretezett tamasztérudat a leheté legnagyobb forgatonyomatékhoz.
» A vezérlés bekapcsolasa utan varja meg, amig a betdltési folyamat lezarul. Ez kb. 1 percig tart.
El6szor ezutan kapcsolja be vagy ki Ujra a késziiléket.

Szekunder vezérlés alkalmazasa

Max. 15 masodlagos vezérlés rendelhetd hozza egy elsddleges vezérléshez. A szekunder vezérlés
kikapcsolasa ill. kiesése esetén megszakad a TSnet-busz kommunikaciéja. Ez a kommunikacios kiesés az
elsédleges vezérlés felé kihatassal van a masodlagos vezérlésre:

e Nem kertl sor eredmények visszajelentésére az elsédleges vezérlés felé.
e Arendszer nem indit tdbb csavarozast.

o Egy futd csavarozas akkor jelenit meg SA hibauzenetet (megszakitas az inditéjel elvétele miatt), ha a
TSnet-kapcsolat megszakadt a csavarozasi folyamat soran.
e Arendszer nem fogad Ujabb kikapcsolasi jelet, igy kikapcsolas csak a kovetkezéképpen torténhet:
- az STO-Biztonsagi kikapcsolas aktivalasaval
- a kikapcsolasi kritérium elérésekor vagy
- biztonsagi kikapcsolassal két masodperc elteltével.

FIGYELEM!
A tavoli inditds tzemmodban (t0bbszérds csavarozé) a TSnet-busz megszakitdsa a szerszam késleltetett
ledllitasahoz vezet. Ez a késleltetés 2 masodpercig tart.

Karbantartas soran

» A vezérlés altalanossagban nem igényel karbantartast.
» Vegye figyelembe az allagmegérzésre és a karbantartasra vonatkozé helyi eléirasokat.

Tisztitas soran

» Csak a beépitett csavarozo kiilsejét tisztitsa meg egy szaraz vagy enyhén nedves kenddvel.
> A vezérlést és beépitett csavarozo6t soha ne meritse folyadékba.

» Ne hasznaljon nagynyomasu tisztitbberendezést.

» A fellletek fertétlenitése alkohol alapu fertétlenitészerekkel megengedett.

Sériilésveszély veszélyes mozgasok kovetkeztében
A nem megfelel6 vészleallité berendezések életveszélyes helyzeteket idézhetnek eld.

Apex Tool Group P2577S | 2022-08 7
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» A vészledllitas sziikségessége és annak végrehajtasa a felhasznalo feleléssége a kockazatok
elemzése alapjan!

» Gondoskodjon a hozzaférhet6 és hatékony vészleallitd berendezésekrdl. A vészleallité berendezés
kioldasa nem okozhatja a késziilék felligyelet nélkdili Gjraindulasat!

» A késziilék bekapcsolasa elétt ellenérizze a vészleallitd berendezések mikodését.

Kireplilo targyak okozta veszély.

A beépitett csavarozé komponensei elfordulas kévetkeztében kiolddédhatnak és sérulést okozhatnak
Onnek.

» Minden tengelyen kerilni kell a 100 m/s? (10 g) feletti gyorsulast.
» Ugyeljen az 8sszekotd csavarzat meghuzasi nyomatékara.

A beépitett csavarozé hasznalata és kezelése

Csak gépi mikddtetésli szerszamokhoz megfelel csavarbetéteket hasznaljon.
Ugyeljen a csavarozobetétek biztonsagos bereteszelésére.

A csavarbetétet ne helyezze ferdén a csavarfejre.

Ellenérizze a csavarbetéteket lathato sértilések és repedések tekintetében. A sértilt
csavarozébetéteket azonnal cserélje ki.

vvyyvyy

8 P2577S | 2022-08 Apex Tool Group



Cleco

Production Tools

3 Rendszer felépitése

1

Fieldbus

EtherNet

3-1. &bra: BD-sorozat, rendszer felépitése

Apex Tool Group P2577S | 2022-08 9
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Pos. Termék Pos. Termék
1 Vezérlés mPro300GCD-STO 9 TSNet kabel
(elsédleges)
2 Max. 15 tovabbi vezérlés mPro300GCD- = 10 Szerszamkabel
STO (masodlagos)
3 Terminal6 dugo 11 Rendszervezérlés, tugyfél
4 Beépitett csavarozd, BD-sorozat 12 TorqueNet, adatszerver
5 Készllék vészleallitasa 13 mPro-remote, programozas
6 STO-kéabel 14 PE kabel, féldelés Szerelélemez
7 Kilsé I/0O-berendezés 15 Valasztasi lehet6ség: Vezérlés
mPro400GCD-SG
8 Rendszervezérlés, ugyfél:pl. PLC
3.1 Komponensek

(...)ZB (... VK (... )WK

3-2. abra: komponensek, 1-es épitési méret dbrazolva
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311 1-es épitési méret
G A B (o3 D
Beépitett csavarozo Kihajtas Mérési Hajtomii Motor
értékek
taroloja
Rendelési sz. Tipus Rendelési Rendelési sz. Rendelési Rendelési
sz. sz. sz.

1BD12T1S-A 1BD-1B012A-1K3D-1ZB 927222 942612PT 927346 962351PT
1BD12T2S-A 1BD-1B012A-2/1K3D-1ZB 927222 942612PT (2) 927346 962351PT
1BD12T10-A 1BD-1B012A-1VK3D 942652PT | — 927346 962351PT
1BD12T20-A 1BD-1B012A-1K3D-1VK3D 942652PT | 942612PT 927346 962351PT
1BD12T1A-A 1BD-1B012A-1WK3D 942692PT | — 927346 962351PT
1BD12T2A-A 1BD-1B012A-1K3D-1WK3D  942692PT  942612PT 927346 962351PT
1BD35T1S-A 1BD-1B035A-1K1D-1ZB 927222 942610PT 927344 962351PT
1BD35T2S-A 1BD-1B035A-2/1K1D-1ZB 927222 942610PT (2) 927344 962351PT
1BD35T10-A 1BD-1B035A-1VK1D 942650PT | — 927344 962351PT
1BD35T20-A 1BD-1B035A-1K3D-1VK1D 942650PT | 942610PT 927344 962351PT
1BD35T1A-A 1BD-1B035A-1WK1D 942690PT | — 927344 962351PT
1BD35T2A-A 1BD-1B035A-1K1D-1WK1D  942690PT  942610PT 927344 962351PT
1BD53T1S-A 1BD-1B060A-1K2D-1ZB 927222 942611PT 927345 962351PT
1BD53T2S-A 1BD-1B060A-2/1K2D-1ZB 927222 942611PT (2) 927345 962351PT
1BD53T10-A 1BD-1B060A-1VK2D 942651PT - 927345 962351PT
1BD53T20-A 1BD-1B060A-1K2D-1VK2D 942651PT | 942611PT 927345 962351PT
1BD53T1A-A 1BD-1B060A-1WK2D 942691PT | — 927345 962351PT

1BD53T2A-A 1BD-1B060A-1K2D-1WK2D  942691PT | 942611PT 927345 962351PT
1BDU12T1S-A  1BDU-1B012A-1K3D-1ZB 927222 942612PT 927346 943785PT
1BDU12T2S-A  1BDU-1B012A-2/1K3D-1ZB 927222 942612PT (2) 927346 943785PT

1BDU12T10-A  1BDU-1B012A-1VK3D 942652PT - 927346 943785PT
1BDU12T20-A 1BDU-1B012A-1K3D-1VK3D  942652PT  942612PT 927346 943785PT
1BDU12T1A-A  1BDU-1B012A-1WK3D 942692PT - 927346 943785PT

1BDU12T2A-A  1BDU-1B012A-1K3D-1WK3D 942692PT  942612PT 927346 943785PT
1BDU35T1S-A  1BDU-1B035A-1K1D-1ZB 927222 942610PT 927344 943785PT
1BDU35T2S-A  1BDU-1B035A-2/1K1D-1ZB 927222 942610PT (2) 927344 943785PT

1BDU35T10-A  1BDU-1B035A-1VK1D 942650PT - 927344 943785PT
1BDU35T20-A 1BDU-1B035A-1K3D-1VK1D  942650PT  942610PT 927344 943785PT
1BDU35T1A-A  1BDU-1B035A-1WK1D 942690PT - 927344 943785PT

1BDU35T2A-A  1BDU-1B035A-1K3D-1WK1D 942690PT  942610PT 927344 943785PT
1BDU53T1S-A  1BDU-1B060A-1K2D-1ZB 927222 942611PT 927345 943785PT
1BDU53T2S-A  1BDU-1B060A-2/1K2D-1ZB 927222 942611PT (2) 927345 943785PT

1BDU53T10-A  1BDU-1B060A-1VK2D 942651PT - 927345 943785PT
1BDU53T20-A  1BDU-1BO60A-1K2D-1VK2D  942651PT  942611PT 927345 943785PT
1BDU53T1A-A  1BDU-1B060A-1WK2D 942691PT | — 927345 943785PT

1BDU5S3T2A-A  1BDU-1B060A-1K2D-1WK2D 942691PT  942611PT 927345 943785PT
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3.1.2

12

2-es épitési méret

G

Beépitett csavarozo

Rendelési sz.

2BD110T1S-A
2BD110T2S-A
2BD110T10-A
2BD110T20-A
2BD110T1A-A
2BD110T2A-A
2BD200T1S-A
2BD200T2S-A
2BD200T10-A
2BD200T20-A
2BD200T1A-A
2BD200T2A-A

2BDU110T1S-A
2BDU110T2S-A
2BDU110T10-A
2BDU110T20-A
2BDU110T1A-A
2BDU110T2A-A
2BDU200T1S-A
2BDU200T2S-A
2BDU200T10-A
2BDU200T20-A
2BDU200T1A-A
2BDU200T2A-A

A

Kihajtas
Tipus Rendelési

sz.
2BD-2B110A-2K1D-2ZB 927227
2BD-2B110A-2/1K1D-2ZB 927227
2BD-2B110A-2VK1D 942660PT
2BD-2B110A-2K1D-2VK1D 942660PT
2BD-2B110A-2WK1D 942700PT
2BD-2B110A-2K1D-2WK1D  942700PT
2BD-2B200A-2K1D-2ZB 927227
2BD-2B200A-2/2K3D-2ZB 927227
2BD-2B200A-2VK3D 942662PT
2BD-2B200A-2K3D-2VK3D 942662PT
2BD-2B200A-2WK3D 942701PT
2BD-2B200A-2K3D-2WK3D  942701PT
2BDU-2B110A-2K1D-2ZB 927227
2BDU-2B110A-2/1K1D-2ZB 927227
2BDU-2B110A-2VK1D 942660PT
2BDU-2B110A-2K1D-2VK1D  942660PT
2BDU-2B110A-2WK1D 942700PT
2BDU-2B110A-2K1D-2WK1D  942700PT
2BDU-2B200A-2K3D-2ZB 927227
2BDU-2B200A-2/2K3D-2ZB 927227
2BDU-2B200A-2VK3D 942662PT
2BDU-2B200A-2K3D-2VK3D  942662PT
2BDU-2B200A-2WK3D 942701PT
2BDU-2B200A-2K3D-2WK3D 942701PT
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B
Mérési
értékek
taroldja

Rendelési sz.

942620PT
942620PT (2)

942620PT
942620PT
942622PT
942622PT (2)

942622PT
942622PT
942620PT
942620PT (2)

942620PT
942620PT
942622PT
942622PT (2)

942622PT

942622PT

Cleco

(o D
Hajtomii  Motor
Rendelési Rendelési
sz. sz.
935548 962352PT
935548 962352PT
935548 962352PT
935548 962352PT
935548 962352PT
935548 962352PT
935549 962352PT
935549 962352PT
935549 962352PT
935549 962352PT
935549 962352PT
935549 962352PT
935548 943786PT
935548 943786PT
935548 943786PT
935548 943786PT
935548 943786PT
935548 943786PT
935549 943786PT
935549 943786PT
935549 943786PT
935549 943786PT
935549 943786PT
935549 943786PT
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3.1.3

3-as épitési méret

G

Beépitett csavarozo

Rendelési sz.

3BD300T1S-A
3BD300T2S-A
3BD300T10-A
3BD300T20-A
3BD300T1A-A
3BD300T2A-A

3BDU300T1S-A
3BDU300T2S-A
3BDU300T10-A
3BDU300T20-A
3BDU300T1A-A
3BDU300T2A-A

Apex Tool Group

A

Kihajtas
Tipus Rendelési

sz.
3BD-3B300A-3K2D-3ZB 927233
3BD-3B300A-2/3K2D-3ZB 927233
3BD-3B300A-3VK2D 942671PT
3BD-3B300A-3K2D-3VK2D 942671PT
3BD-3B300A-3WK2D 942711PT
3BD-3B300A-3K2D-3WK2D  942711PT
3BDU-3B300A-3K2D-3ZB 927233
3BDU-3B300A-2/3K2D-3ZB 927233
3BDU-3B300A-3VK2D 942671PT
3BDU-3B300A-3K2D-3VK2D  942671PT
3BDU-3B300A-3WK2D 942711PT
3BDU-3B300A-3K2D-3WK2D 942711PT
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B
Mérési
értékek
taroldja

Rendelési sz.

942631PT
942631PT (2)

942631PT
942631PT
942631PT
942631PT (2)

942631PT

942631PT

Cc
Hajtomidi

Rendelési
sz.

935590
935590
935590
935590
935590
935590
935590
935590
935590
935590
935590
935590

D
Motor

Rendelési
sz.

962353PT
962353PT
962353PT
962353PT
962353PT
962353PT
943787PT
943787PT
943787PT
943787PT
943787PT
943787PT
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3.1.4

14

4-es épitési méret

G

Beépitett csavarozo

Rendelési sz.

4BD500T1S-A
4BD500T2S-A
4BD500T10-A
4BD500T20-A
4BDS500T1A-A
4BD500T2A-A
4BD660T1S-A
4BD660T2S-A
4BD660T10-A
4BD660T20-A
4BD660T1A-A
4BD660T2A-A
4BD750T10-A
4BD750T20-A

4BD1250T1S-A
4BD1250T2S-A

4BD1600T1S-A
4BD1600T2S-A

4BD2800T1S-A
4BD2800T2S-A

4BDU500T1S-A
4BDU500T2S-A
4BDU500T10-A
4BDU500T20-A
4BDU500T1A-A
4BDU500T2A-A
4BDU660T1S-A
4BDU660T2S-A
4BDU6G60T10-A
4BDU660T20-A
4BDUGGOT1A-A
4BDUGG0T2A-A
4BDU750T10-A
4BDU750T20-A
4BDU1250T1S-

A

Tipus

4BD-4B500A-4K2D-4ZA
4BD-4B500A-2/4K2D-4ZA
4BD-4B500A-4VK2D
4BD-4B500A-4K2D-4VK2D
4BD-4B500A-4WK2D
4BD-4B500A-4K2D-4WK2D
4BD-4B660A-4K3D-4ZA
4BD-4B660A-2/4K3D-4ZA
4BD-4B660A-4VK3D
4BD-4B660A-4K3D-4VK3D
4BD-4B660A-4WK3D
4BD-4B660A-4K3D-4WK3D
4BD-4B660A-4VK4D
4BD-4B660A-4K3D-4VK4D
4BD-4B360A-4K1D-4Z1250A

4BD-4B360A-2/4K1D-
41250ZA

4BD-4B500A-4K2D-4Z1600A

4BD-4B500A-2/4K2D-
4Z1600A

4BD-4B660A-4K3D-422800G

4BD-4B660A-2/4K3D-
472800G

4BDU-4B500A-4K2D-4ZA
4BDU-4B500A-2/4K2D-4ZA
4BDU-4B500A-4VK2D
4BDU-4B500A-4K2D-4VK2D
4BDU-4B500A-4WK2D
4BDU-4B500A-4K2D-4WK2D
4BDU-4B660A-4K3D-4ZA
4BDU-4B660A-2/4K3D-4ZA
4BDU-4B660A-4VK3D
4BDU-4B660A-4K3D-4VK3D
4BDU-4B660A-4WK3D
4BDU-4B660A-4K3D-4WK3D
4BDU-4B660A-4VK4D
4BDU-4B660A-4K3D-4VK4D

4BDU-4B360A-4K1D-
4Z1250A

A
Kihajtas

Rendelési
sz.

927236
927236
942681PT
942681PT
942721PT
942721PT
927236
927236
942682PT
942682PT
942722PT
942722PT
942683PT
942683PT
S976950
S976950

S976951
S976951

F900750
F900750

927236
927236
942681PT
942681PT
942721PT
942721PT
927236
927236
942682PT
942682PT
942722PT
942722PT
942683PT
942683PT
S976950
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B
Mérési
értékek
taroldja

Rendelési sz.

942641PT
942641PT (2)

942641PT
942641PT
942642PT
942642PT (2)

942642PT

942642PT
942642PT
942640PT
942640PT (2)

942641PT
942641PT (2)

942642PT
942642PT (2)

942641PT
942641PT (2)

942641PT
942641PT
942642PT
942642PT (2)

942642PT

942642PT

942642PT
942640PT

Cleco

(o D
Hajtomii Motor
Rendelési Rendelési
sz. sz.
935780 962353PT
935780 962353PT
935780 962353PT
935780 962353PT
935780 962353PT
935780 962353PT
935781 962353PT
935781 962353PT
935781 962353PT
935781 962353PT
935781 962353PT
935781 962353PT
935781 962353PT
935781 962353PT
929541 962353PT
929541 962353PT
935780 962353PT
935780 962353PT
935781 962353PT
935781 962353PT
935780 943787PT
935780 943787PT
935780 943787PT
935780 943787PT
935780 943787PT
935780 943787PT
935781 943787PT
935781 943787PT
935781 943787PT
935781 943787PT
935781 943787PT
935781 943787PT
935781 943787PT
935781 943787PT
929541 943787PT
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G A B C D
Beépitett csavarozo Kihajtas Mérési Hajtomi Motor
értékek
taroloja
Rendelési sz. Tipus Rendelési Rendelési sz. Rendelési Rendelési
sz. sz. sz.
4BDU1250T2S- 4BDU-4B360A-2/4K1D- S976950 942640PT (2) 929541 943787PT
A 41250ZA
4BDU1600T1S- 4BDU-4B500A-4K2D- S976951 942641PT 935780 943787PT
A 4Z1600A
4BDU1600T2S- 4BDU-4B500A-2/4K2D- S976951 942641PT (2) 935780 943787PT
A 4Z1600A
4BDU2800T1S- 4BDU-4B660A-4K3D- F900750 942642PT 935781 943787PT
A 472800G
4BDU2800T2S- 4BDU-4B660A-2/4K3D- F900750 942642PT (2) 935781 943787PT
A 472800G
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Cleco

Production Tools

3.2 Kabel
2. Transducer
— B — B — B
—C
;/—C D f—— E
A A
(...ZB (... )VK (.. )WK
3-3. abra: kabel
Epitési A B c D E F
méret Rendelési Rendelési Rendelési Rendelési Rendelési Rendelési
sz. sz. sz. sz. sz. sz.
1 961561-(...) - 942769PT-  943290PT-  943835PT- 962343-002
002 002 002
2 961561-(...) 961923-(...) 942769PT-  943290PT-  943835PT- 962343-002
002 002 002
3 961561-(...) 961923-(...) 942769PT- 943290PT- 943835PT-  962343-003
002 002 002
4 961561-(...) 961923-(...) 942769PT- 943290PT- 943835PT-  962343-005
002 002 002 962343-007
(4Z2800G)
3.21 Szerszamkabel

@

Miikodészavar

Ne lépje tul a szerszamkabel 50 m-es teljes hosszat.
» Hangolja 6ssze egymassal a szerszamkabel és a hosszabbitékabel hosszat.

Epitési méret Teljes A B A kabelek
szerszamkabel 961561-(...) 961923-(...) megengedett
hossza Max. hossziisdg  Max. hosszlsag szama
[m] [m] [m]
1 <50 50 - 2
1 <35 35 - 3
1 <30 30 - 4
2-4 <50 - 50 2
2-4 <40 3 37 3
2-4 <35 5 30 3
2-4 <30 5 25 4
2-4 <25 7 18 4
2-4 <20 10 10 4
2-4 <1 10 5 4
2-4 <10 10 - 4

16
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Production Tools

4 Uzembe helyezés

1. Szlkség esetén pozicionalja a beépitett csavarozo alkatrészeit egymashoz képest a sikfogu
interfészekkel.

- Az 1-es épitési méretet 15°-0s |Iépésekben forgassa el.
- A 2-4 -es épitési méretet 10°-os lépésekben forgassa el.

2. S mozgd gépalkatrészek védéfoldelését az EN 60204-1 szabvany szerint kell [étrehozni.

A A Vigyazat

Botlasveszély
A lazan hever§ kdbelek megbotlast és elesést okozhatnak.
» A csatlakoztatott vezetékeket biztonsagosan kell fektetni.

Zarja és rogzitse a dugaszol6 csatlakozét a beépitett csavarozon.

Csatlakoztassa a vezérlés haldzati kabelét.

Zarja a véddberendezéseket (pl. a véddracsot).

Kapcsolja be a gép vezérlését (PLC).

Kapcsolja be a vezérlést. Ha a bekapcsolas utan meghibasodas lép fel, lasd a rendszerkézikdnyv
Hibaelharitas cimi fejezetét.

8. A vezérlés folyamatprogramozasat szakképzett személyzetnek kell elvégeznie az lzembe helyezés
soran, lasd a programozasi Utmutatot.

Nookow

5 Karbantartas

Karbantartast csak a(z) Apex Tool Group altal felhatalmazott személy végezhet. A rendszeres
karbantartas csokkenti az lzemzavarok szamat, a javitasi koltségeket és az allasidét. Ezért vezessen be
egy a biztonsagnak megfeleld karbantartasi programot, amely figyelembe veszi a szerszam 6sszes lizemi
fazisdhoz tartozo karbantartadsra vonatkoz6 ésszes helyi eléirast.

Tudnivald

Hibas kalibralasi adatok

A szerszam pontossagat befolyasolé alkatrész (motor, hajtdémd, kihajtas, tengelykapcsold) cseréje utan

a kalibraciés adatok hamisak lehetnek, és rendszerhivatkozas nélkili adatok keletkezhetnek (pl.

helytelen csavarhuzé tipus, sorozatszam, csavarkdtésszam, javitasi adatok stb.).

» Végezze el a gép lizemképes allapotanak kotelez6 ellendrzését.

» A beépitett csavarozot Ujrakalibralasra kuldje el az Sales & Service Centerrészére. Csak igy
biztositott, hogy a szervizmunkak utan a csavarozdadatok aktualizalasa helyesen térténik meg.

0 Tudnivald
Szavatossag elvesztése

Javitast csak az Apex Tool Groupaltal felhatalmazott személy végezhet. A szerszam felnyitdsa a
szavatossag elvesztését vonja maga utan.

» Ha javitas szlikséges, akkor a teljes szerszamot juttassa el az Sales & Service Center részére!

=
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6 Miiszaki adatok
6.1 Forgatonyomaték Fordulatszam Kalibraciés adatok

Kozpontos kihajtas

Epitési méret Tipus Nyomaték-
Hajtomu tartomany
Min. max.
[Nm] [Nm]
1 BO12A 2 12
1 BO35A 3,5 35
1 BO60A 5,3 53
2 B110A 11 110
2 B200A 20 200
3 B300A 30 300
4 B500A 50 500
4 B660A 66 660
4 B360A + 320 1250
47Z1250A
4 B500A + 400 1600
4Z1600A
4 B660A + 980 2800
472800G

Eltolt kihajtas

Epitési méret Tipus Nyomaték-
Hajtomu tartomany
Min. max.
[Nm] [Nm]
1 B012A 2 12
B035A 3,5 35
BO60A 53 53
2 B110A 11 110
B200A 20 200
3 B300A 30 300
4 B500A 50 500
4 B660A 66 660
4 B660A + 75 750
4VK4D

Szégidom-kihajtas

Epitési méret Tipus Forgatonyomaték-
Hajtomii tartomany
Min. max.
[Nm] [Nm]
1 BO12A 2 12
BO35A 3,5 35
BO60A 53 53

18 P2577S | 2022-08

Fordulatsza
m

1/perc
3317
1255
737
890
501
480
269
183
91

72

38

Fordulatsza
m

1/perc
3151
1192
700
830
468
445
252
172
143

Fordulatsza

m

1/perc
3317
1255
737

Cleco

Nyomaték-
Kalibralas

1es transzd 2es transzd

12 12
35 35
60 60
110 110
200 200
300 300
500 500
660 660
400 400
500 500
660 660
Nyomaték-
Kalibralas

1es transzd 2es transzd

12 12
35 35
60 60
110 110
200 200
300 300
500 500
660 660
900 660
Nyomaték-
Kalibralas

1es transzd 2es transzd

12 12
35 35
60 60
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Cleco

Epitési méret Tipus
Hajtomu
2 B110A
B200A
3 B300A
4 B500A
B660A
6.2 Kornyezeti feltételek

Nyomaték-

Kalibralas

1es transzd 2es transzd

110
200
300
500
660

110
200
300
500
660

6.3

Jellemzék
Alkalmazasi hely
Munkah&mérséklet
Tarolasi hémérséklet
Hitési méd

Relativ paratartalom

Munkavégzési magassag

Védettség DIN EN 60529
(IEC 60529) szerint

Furatkor atméroéje

1-es épitési méret
Darab
Beépitett csavarozo

N OO o b wWwN

2-es épitési méret

Darab
Beépitett csavarozo

N o g b~ 0N

Apex Tool Group

Forgatonyomaték- Fordulatsza
tartomany m
Min. max.
[Nm] [Nm] 1/perc
11 110 890
20 200 501
30 300 480
50 500 269
66 660 183
Vezérlés

bels6 helyiségekben

0°C-45°C

-25 °C-t6l — 70 °C-ig

Konvekciés (6nhités)

10% — 90% paralecsapddas nélkdl

3000 méter tengerszint feletti
magassagig

Beépitett csavarozé

belsé helyiségekben

0°C-45°C

-25 °C-tol — 70 °C-ig

Konvekcids (6nhités)

10% — 90% paralecsapddas nélkul

3000 méter tengerszint feletti
magassagig

P42 P42
min. furatkér [mm]
kozpontos eltolt Szégidom
43 35 52
54 40 60
61 50 74
81 58 89
99 70 105
116 85 120
min. furatkér [mm]
kézpontos eltolt Szégidom
56 44 59
75 50 68
80 62 86
106 74 101
130 89 118
151 102 137
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3-as épitési méret
Darab
Beépitett csavarozo

Cleco

min. furatkér [mm]

eltolt Szégidom
59 81
69 94
84 116
102 139
122 164
138 189

min. furatkér [mm]

eltolt Szégidom
76 112
88 130
108 160
130 192
153 224
180 263

ZB
0,6
1,1
2,0
54

megfordithato

Kihajtas'

V(.)D W(.)D VA WA
1,7 2,1 1,5 2,0
3,8 3,2 3,5 3,2
51 7,8 4.7 7,7
10,0 14,6 9,4 14,5
Epitési méret
2 3/4
55 80
3 3
6 6
380 380
11000 9000

megfordithatd
34 40

kézpontos
2 81
3 94
4 116
5 139
6 164
7 189
4-es épitési méret
Darab
Beépitett csavarozo kézpontos
2 91
3 122
4 130
5 174
6 217
7 246
6.4 Suly
[ka]
Epitési Motor Hajtémi Mérési
méret értékek
taroloja
BD BDU B(...)A K(...)D
1 1,7 2,2 0,7 0,6
2 3.3 43 1,2 1,2
3 6.4 8,3 2,8 2,1
4 6,4 7,9 5,3 3,1
6.5 Motor
Jellemzék
1
Atmérd [mm] 42
Fazisszam 3
Poélusszam 6
Kdzbensd kor fesziiltség [V] 380
Max. fordsz. ['/min] 19000
Forgasirany megfordithato
Fesziiltségallandok 23 19,5
[V/1000 1/perc]
" A mindenkori kulcsos fej tdmegét lasd /asd: 6.8 Kihajtas fejezet, 23. oldal
2 Tlrés -10 %
3 Két fazis kozott mérve
20 P2577S | 2022-08
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Jellemzdk Epitési méret

1 2 3/4
Forgatényomaték csucsértéke 2,6 10,5 16
[(Nm]
Csucsaram [A] 18 44 54
Névleges teljesitmény [W] 255 500 940
Forgatényomaték-allandd’ 0,16 0,28 0,33
[Nm/A]
Csatlakozasi ellendllas? [ohm] 3,6 1,8 0,5
Induktivitas? [mH] 2,2 3.1 1,8
Motor tdmege [kg] 1,2 3.1 6,5
Névleges Uzemmod S3 S3 S3
EN 60034-1
Védettség DIN 60529 szerint IP54 IP54 IP54

Erintkez6k kiosztasa

Motor-dugaszoldcsatlakozo

Erintkez6 Jel Erek szine Csap
S PE sarga/zold
A U-fazis piros
B V-fazis barna
C W-fazis fekete
1,2,3,4 nc -
5 RX- Fehér
6 RX+ barna
7 TX+ z6ld
8 TX- kék

Dugaszolécsatlakozé, mérési értékek taroléja

Erintkezd Jel Erek szine Persely
1 oV fehér
2 +12V barna
3 RX+ zold
4 RX- sarga
5 TX+ szurke ”//;"“R\‘ \
6 TX- rézsaszin N‘\\ % : @@’ /
7 TCS kek N \gé/‘ s
8 Sync_IN piros _

1 csucsérték, szinusz
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Hajtomui
Rendelési sz. Tipus Attétel
i

927346 1B012A 5,7273
927344 1B035A 15,1364
927345 1B0O60A 25,7727
935548 2B110A 12,3595
935549 2B200A 21,9231
935590 3B300A 18,7500
935780 4B500A 33,4219
935781 4B660A 48,9345

Mérési értékek taroldja

Jellemzék Adatok

Elettartam miikodés kdzben [h] 60 000

Terhelési ciklusok (minimalis maximalis 1 000 000

forgatényomaték esetén)

A mérdtengely mechanikai tulterhelhetésége [%] 100

Max. fordsz. ['/min] 3500

Tapfeszlltség névleges értéke [V] +12

Tapfeszlltség hatarértéke [V] +10,75-+12,5

Tapellatas [mA] 100

Mérési tartomany felbontésa [Bit] 16

Engedélyezett mérési tartomany [%)]
Nyomatékmérés max. nem linearitasa [%]
Pontossag eltérése [%]

Forgatényomaték-mérés hatarfrekvencia (-3dB)
[KHz]

Szdgmérdrendszer felbontasa

Névleges nyomaték +10 — 125
0,25

Névleges nyomaték +0,5

3

0,25°
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6.8 Kihajtas
Kozpontos kihajtas
Tipus Rendelési sz. Megengedett terhelés Nyiréeré kulcsos fejen’
a kihajtotengelyen
Forgatén 25 mm 50 mm
yomaték Nyomas! Huazas' kirugézva berugézva berugézva
[Nm] [N] [N] [N] [N] [N]
1ZB 927222 53 1900 1500 1150 1350 1600
27ZB 927227 200 4500 3200 2450 2700 3250
3ZB 927233 300 6500 5000 3000 3500 4100
4ZA 927236 660 9000 8800 4300 4800 5400
471250 S976950 1250 9000 8800 4300 4800 5400
4Z1600A S976951 1600 9000 8800 4300 4800 5400
472800G F900750 2800 9000 8800 4300 4800 5400
Eltolt kihajtas
Tipus Rendelési sz. Nyom Attétel Megengedett terhelés Nyiréeré kulcsos fejen’
aték- [i] a kihajtétengelyen
Kalibr
alas
[Nm]
Forgat 25mm 50 mm
6onyo Nyoma kirugéz berugoé berugé
maték s’ Huzas' va zva zva
[Nm]  [N] [N] [N] [N] [N]
1VK1D 942650PT 35 1,0526 53 2300 2300 1510 1720 2000
1VK2D 942651PT 60 1,0526 53 2300 2300 1510 1720 2000
1VK3D 942652PT 12 1,0526 20 2300 2300 1510 1720 2000
2VK1D 942660PT 110  1,0714 160 2500 2500 2300 2600 3100
2VK3D 942662PT 200 1,0714 200 2500 2500 2300 2600 3100
3VK2D 942671PT 300 11,0769 300 3600 3600 2850 3250 3750
4VK2D 942681PT 500 1,0667 660 6300 2100 4300 4800 5400
4VK3D 942682PT 660 1,0667 660 6300 2100 4300 4800 5400
4VK4D 942683PT 900 1,0667 750 6300 2100 4300 4800 5400

' Tartos terhelésnél a megadott értékeket meg kell szorozni 0,3-al
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Szogidom-kihajtas

Tipus Rendelési sz. Nyomaté  Attétel Megengedett terhelés Nyiréero
k- [i] a kihajtotengelyen kulcsos
Kalibrala fejen’
s
[Nm]
Forgaton
yomaték Nyomas'  Huzas'
[Nm] [N] [N] [N]
1WK1D 942690PT 35 1,0667 53 1700 3400 3100
1WK2D 942691PT 60 1,0667 53 1700 3400 3100
1WK3D 942692PT 12 1,0667 20 1700 3400 3100
2WK1D 942700PT 110 1,0625 160 1850 3900 4200
2WK3D 942701PT 200 1,0625 160 1850 3900 4200
3WK2D 942671PT 300 1,0385 260 3800 4800 5100
4WK2D 942721PT 500 1,0667 380 12000 6500 5900
4WK3D 942722PT 660 1,0370 650 12000 6500 5900

Rug6z6 kulcsos fej — Kozpontos és eltolt kihajtas

Epitési méret Rendelési sz. Kihajt Megengedettterhelés  Nyiréeré kulcsos fejen’ Suly

Forgat 25mm 50 mm

onyom Nyom kirug6z berugé berugé

aték as' Huazas' va zva zva

[Nm]  [N] [N] [N] [N] [N] kg
1 922325PT 3/8" 60 2300 1510 1800 2000 2100 0,35
2 910609 1/2" 160 4500 3200 2500 3000 3100 0,45
2 935552 3/4" 200 4500 3200 2500 3000 3100 0,50
3 910613 3/4" 520 6500 5000 3000 3450 3750 0,66
4 912106 3/4" 520 9000 8800 4300 5050 5400 0,85
4 912147 1" 1000 9000 @ 8800 4300 5050 5400 0,90
4 916643 3/4" 520 9000 8800 4300 4800 5400 1,21
4 916642 1" 660 9000 8800 4300 4800 5400 1,24

' Tartos terhelésnél a megadott értékeket meg kell szorozni 0,3-al
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Rugo6z6 kihajtas sarokfejhez

Epitési méret Rendelési sz. Kihajtas Kihajtétengely Nyiréeré kulcsos Suly
engedélyezett terhelése fejen’
Forgaté Nyomas Huazas' kirugézv 25 mm kg
nyomaté 1 [N] a berug6z
k [N] [N] va
[Nm] [N]
1 929041 3/8" 60 1700 6800 1800 2100 0,54
2 929053 172" 170 1850 6800 2500 3000  Kérésre
2 929061 3/4" 210 1850 6800 2500 3000  Kérésre
3 929065 3/4" 300 3800 7800 3000 3450 2,25
4 929077 3/4" 520 12000 13000 4300 5050  Kérésre
929089 1" 660 12000 13000 4300 5050  Kérésre

Adaptacio a kozpontos kihajtashoz
1-es és 2-es épitési méret

Epitési méret Rendelési sz. Kihajtas Megengedett terhelés Nyiréer6 a Suly
négyszogle
ti kihajton®
Forgatony [kg]
omaték Nyomas' Huzas'
[Nm] [N] [N] [N]
1 927541 3/8" 53 1900 1500 4300 Kérésre
2 927542 1/2" 160 4500 3200 4300 Kérésre
2 927544 3/8" 160 4500 3200 4300 Kérésre
2 927543 3/4" 200 4500 3200 4300 Kérésre

' Tartos terhelésnél a megadott értékeket meg kell szorozni 0,3-al
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Forgatonyomaték-/ forgasszog-mérorendszer

A forgatényomaték/forgasszdg mérési értékeinek atvitele digitélisan torténik.

A forgatényomaték mérése

o miveleti mérésként a forgd tengelyen térténik. Az energia- és az adatatvitel érintés nélkil torténik,
ezért kopasmentes.

e szimmetrikus a jobbra és forgatas nyomatékahoz (csavarozasi és oldasi irany).
o teljesen athidalt nyulasmérdbélyeggel.

A forgassz6g mérése magnesesen torténik, érintés nélkil a forgd tengelyen.

Méréérzékeld redundans felépitése

A VDI 2862 szerinti redundans beallitas egy masodik jelatalakitdval vagy a jelenlegi redundancia
aktivalasaval érhet6 el. A redundans mérérendszerek gyarilag kalibralva vannak a telepité csavarhuzéval,
és nem igényelnek tovabbi beallitasokat.

Hibakeresés

Hibakereséshez lasd a P2468TS Hibaelhdritds c. dokumentumot

Artalmatlanitas

A termék alkatrészei és segédanyagai az egészséget és a kdrnyezetet veszélyezteté kockazatokat
rejtenek magukban. A termék tartalmaz ujrahasznosithaté épitéegységeket, valamint olyan
épitéegységeket, amelyek specidlis artalmatlanitast igényelnek.

» Valassza szét, és fajtanként elklldnitve artalmatlanitsa a kildnféle csomagoléanyagokat.
» A segédanyagokat (olajokat, zsirokat) lelritéskor gyljtse 6ssze és szakszer(ien artalmatlanitsa.
» Valogassa szét az épitéegységeket és artalmatlanitsa 6ket fajta szerint.

» Vegye figyelembe a helyileg érvényes eldirasokat.

Tartsa be az altalanos érvényi artalmatlanitasi iranyelveket, valamint az elektromos és elektronikus
késziilékekre vonatkozo térvényeket (ElektroG).A hasznalt elektromos késziilékeket artalmatlanitani kell.

» A meghibasodott terméket az Uzemi gyUjtéhelyen vagy az Sales & Service Center vallalatnal adja le.
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.
Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service requirements.

Sales Center

Service Center

DETROIT, MICHIGAN
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Aubumn Hills, Ml 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1 (248) 391-6295

LEXINGTON,

SOUTH CAROLINA
Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099

MEXICO

Apex Tool Group

Vialidad EIl Pueblito #103
Parque Industrial Querétaro
Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800

Fax: +1 (803) 358-7681 Fax: +52 (800) 685 5560

ENGLAND
Apex Tool Group UK
C/O Spline Gauges

FRANCE GERMANY
Apex Tool Group SAS Apex Tool Group GmbH
25 Avenue Maurice Chevalier - ZI - Industriestrale 1

Piccadilly, Tamworth 77330 Ozoir-La-Ferriére 73463 Westhausen
Staffordshire B78 2ER France Germany
United Kingdom Phone: +33 1 64 43 22 00 Phone: +49 (0) 7363 81 0

Phone: +44 1827 8727 71
Fax: +44 1827 8741 28

Fax: +33 164 431717 Fax: +49 (0) 73 63 81 222

AUSTRALIA CHINA INDIA
Apex Tool Group Apex Power Tool Trading Apex Power Tool Trading
519 Nurigong Street, Albury (Shanghai) Co., Ltd. Private Limited
NSW 2640 2nd Floor, Area C GalaNo. 1, Plot No. 5
Australia 177 Bi Bo Road S. No. 234,235 & 245
Phone: +61 2 6058 0300 Pu Dong New Area, Shanghai Indialand Global
China 201203 P.R.C. Industrial Park
Phone: +86 21 60880320 Taluka-Mulsi, Phase |
Fax: +86 21 60880298 Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91 020 66761111

Cleco

0822 | Cleco® is a registered trademark of Apex Brands, Inc. | © 2022

HUNGARY

Apex Tool Group
Hungaria Kft.

Platanfa u. 2

9027 GyérHungary
Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

JAPAN
Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

KOREA

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku, 215 Yangjae-dong,

Tokyo 105-0011, JAPAN Seocho-gu, Seoul 137-924,
Phone: +81-3-6450-1840 Korea

Fax: +81-3-6450-1841 Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

Apex Tool Group, LLC
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099

Fax: +1 (803) 358-7681
www.ClecoTools.com
www.ClecoTools.de
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