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- Tudnivaldk a dokumentumrol

1 Tudnivaldk a dokumentumrol

Ez a dokumentum a telepitési és karbantartasi szakembereknek (rendszergazdaknak, karbantartéknak,
szervizszemélyzetnek) szol.

Informaciokat tartalmaz a kdvetkez6kkel kapcsolatban:

o telepités

o  konfiguralas és funkcio.

A dokumentum eredeti nyelve német.

11 Tovabbi dokumentumok
Szam Dokumentum
P2577SB Rendszerkézikdnyv — BD-sorozat
P2578WA Karbantartasi utasitas — BD-sorozatu beépitett csavarozo
P2579MA Szerelési utmutaté — BD-sorozat
1.2 Jeldlések a szovegben
délt betti Menuopcidkat (pl. diagnosztika), adatbeviteli mezéket, jeldlénégyzeteket,
opcidmezoket, illetve legordiild meniiket és elérési utakat jelol.
> Az adott menii menliopcidinak valasztékat jeldli, példaul Fajl > Nyomtatas.
<..> Kapcsoldkat, nyomégombokat vagy kiilsé billentylizet billentydit jel6li, pl. <F5>.
Courier Fajlneveket jeldl, pl. setup.exe.
betidtipus
. Listakat jeldl, 1. szint

- Listakat jeldl, 2. szint

a) Opciodkat jeldl

b)

> Eredményeket jeldl.

1. (...) Kezelési |épéseket jeldl.
2.(...)

| 2 Egyetlen kezelési Iépést jeldl.

4 P2585JH | 2022-03 Apex Tool Group
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Intézkedések m

2 Intézkedések

Miért fontos a kabelkezelés?

A megfeleld kabelkezelés ndveli az élettartamot és megeldzi a meghibasodasokat. A kabelek fektetésénél
feltétlendl be kell tartani a kovetkezdket:

21 Altalanos

Fektetés

» A kabeleket ugy fektesse le, hogy ne alljon fenn a botlasveszély.

» Fektesse a kabeleket laza hurkokba. Maximalis mozgastérrel, a kabel soha nem fesziilhet meg.

» Ne fektesse a kabeleket tul hosszura (tartalék).

» Ugyeljen ra, hogy a kabelek ne csavarodjanak meg.

» Ugyeljen arra, hogy a kabelek ne (itkdzzenek alkatrészeknek, ne dérzsélédjenek és ne akadjanak
fenn azokon.

» Torzids terhelés esetén ligyeljen a megfeleld hosszkiegyenlitésre.

» Minden esetben vegye figyelembe a megengedett hajlitasi sugarakat és torzidés hosszokat. Minél
nagyobb a hajlitasi sugar és a torziés hossz, annal hosszabb a kabel élettartama.

» Tegyen megfelels intézkedéseket a kabelek hajlitasi sugaranak és csavarodasanak korlatozasara.

» Minden dugaszolo csatlakozo legyen zarva. A reteszeléseket hiizza meg szorosan.

Huzasi tehermentesité

A dugaszolé csatlakozoknal nem Iéphet fel hizo- vagy keresztiranyu eré.

Minden hosszabbitd kdbelt a szakaszok elején és végén huzasi tehermentesitével kell ellatni.
A kabelfesziiltséget csak az elbirt segédeszkdzokkel hizasmentesitse (lasd 6.3 Huzasi
tehermentesités c szakaszt a 20. oldalon).

Ne hasznaljon kabelkdtézoket. A kabelk6tozdk terhelik a kabelt és csdkkentik az élettartamot.
A dugaszolé csatlakozok szama legyen a lehet6 legkisebb.

vvyy

vy
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2.2 Kézzel vezetett szerszamok
Tovabbi intézkedések /asd: 2.1 Altalénos fejezet, 5. oldal

» A futdkocsik lehetséges utjat révid drotkotelekkel korlatozza.

» A kabelek beszerelése utan futtasson le néhany mozgatasi ciklust, és sziikség esetén optimalizalja az
utvonalvezetést.

2-1. abra: Példa a kézzel vezetett beépitett csavarozé alkalmazasara

1 Huzasi tehermentesito, bilincs
2 Dugaszolé csatlakoz6, szerszamkabel
3 Huzasi tehermentesitd, tépdzaras szalag

P2585JH | 2022-03 Apex Tool Group
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2.3 Robot alkalmazasa

A robotok hasznalatakor a kabeleket és a véd6tomlibket a legnagyobb gondossaggal kell lefektetni.
Tovabbi intézkedések /&sd: 2.1 Altalénos fejezet, 5. oldal:

» Amikor a kabeleket a robotba fekteti, kilénésen tgyeljen arra, hogy a kabelek ne ttkdzzenek
alkatrészekbe, ne dorzsolédjenek vagy ne akadjanak be.

» A kabelek beszerelése utan futtasson le néhany mozgatasi ciklust, és szikség esetén optimalizalja az
utvonalvezetést.

2-2. abra: Példa a robottal valé alkalmazasra

Huzasi tehermentesitd, tép6zaras szalag
Huzasi tehermentesitd, bilincs

Dugaszolé csatlakozo, szerszamkabel
Himba

Dugaszolé csatlakozé rogzitése

a» WON =
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m Intézkedések

2.4

2.5

Energiavezet6 lanc alkalmazasa

Energiavezetd lancokban térténd alkalmazaskor a kabeleket és a védétomldket a legnagyobb
gondossaggal kell lefektetni.
Tovabbi intézkedések /&sd: 2.1 Altalénos fejezet, 5. oldal:

» Az energiavezet6 lanc hosszat ugy valassza meg, hogy a lefektetett kabel soha ne fesziiljon.
» A dugaszold csatlakozok nem lehetnek az energiavezet6 lancok teriiletén. A dugaszold csatlakozokat

régzitse bilinccsel

2-3. abra: Példa az energiavezetd lancokkal val6 alkalmazasra

dugaszolt csatlakozé
Dugaszolé csatlakozé rogzitése

1

2

» Az energiavezetd lanc minden élét sugarasan kell kialakitani, hogy a kabeleket maximalisan
megvédjék a dorzsolédéstdl, a tulterheléstél és a becsipddési helyektdl.

» Ugyeljen ra, hogy a kabelek ne csavarodjanak meg. A kabeleket szerelés elétt egyenesen fektesse le
egy sik fellletre, hogy feszitett allapotban lehessen azokat behelyezni.

» A kabeleknek korlatozas nélkul végig kell futniuk a gorbuleti sugaron.

» Kerilje a kabelek vagy tomlék keresztezését az energiavezetd lanchan.

» Ne csomozza a kabeleket, és ha lehetséges, fektesse 6ket egyenként, lazan egymas mellé az

energiavezetd lancba. Elvalasztasonként maximum kabelt fektessen le.

Az egymas mellett elhelyezked6 vezetékeket valassza el elvalaszto lapokkal.

Flggdleges fektetés esetén: hagyjon kb. 20% szabad teret a lap magassagan beliil. A kabelek lefelé

l6gnak ki a kabelek sulya miatt, beleértve a lancot is. Rendszeres id6kdzonként figyelje meg ezt a

nyulast, és sziikség esetén allitsa be Ujra.

» Soha ne vezessen két kiilonb6z8 atmérdji (eltérés > 3 mm) vezetéket egyltt egyetlen levalasztason
belll.

» Kerllje el az egyes erek vagy alkomponensek gylrédését. Ajanlatos a vezeték teljes keruletén az
azonos szoritoers.

» A kabelek beszerelése utan futtasson le néhany mozgatasi ciklust, és sziikség esetén optimalizalja az
utvonalvezetést.

>
>

Jelatalakité kabel kabelvezetéje

» Egy tépdzaras szalaggal lasd: 4 Segédanyag fejezet, 13. oldal szorosan régzitse a jelatalakité kabelt
a beépitett csavarozora.

Epitési méret A B
Tépozaras szalag hossza Tépodzaras szalag hossza
[cm] [cm]
1 20 23
2 23 28
3 32 31
4 32 32
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Példak a régzitésre:

2-5. abra: 1BD-2K-VK

2-6. ébra: 1BDU-2K-ZB

B

2-7. abra: 1BDU-2K-VK

Apex Tool Group P2585JH | 2022-03 9
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Kabel
2. Transducer
— B —B — B
—C
;/—C — D fF— E
A A
(...ZB (-..)VK (... )WK
3-1. abra: kabel
Epitési A B c D E
méret . . . . . . L . . .
Rendelési Hossz Rendelési Rendelési sz. Rendelési sz. Rendelési sz.
SZ. [m] Sz.
1 961561-010 1 962343-002 942769PT-002 943290PT-002 943835PT-002
961561-250 25
2 961923-010 1 962343-002 942769PT-002 943290PT-002 943835PT-002
961923-340 34
3 961923-010 1 962343-003 942769PT-002 943290PT-002 943835PT-002
961923-340 34
4 961923-010 1 962343-005 942769PT-002 943290PT-002 943835PT-002
- 962343-007
961923-340 34 (422800G)

Miikodészavar
Ne Iépje tul a szerszamkabel 50 m-es teljes hosszat.
» Hangolja 6ssze egymassal a szerszamkabel és a hosszabbitékabel hosszat.

P2585JH | 2022-03
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Kabel

,»A” jelll szerszamkabel / 1-es épitési méret

Rendelési sz. Hossz Suly’
[m] [kdl
961561-010 1 0,43
961561-020 2 0,61
961561-030 3 0,79
961561-035 3,56 0,88
961561-040 4 0,97
961561-050 5 1,15
961561-060 6 1,33
961561-070 7 1,51
961561-080 8 1,69
961561-100 10 2,05
961561-110 11 2,23
961561-150 15 2,95
961561-200 20 3,85
961561-250 25 4,75
Tulajdonsagok
Termikus
Koérnyezeti hémérséklet -20 °C-tél +90 °C-ig
Eghetéség UL 1581 szerint

Vegyi (k6peny)

Kdpenyanyag PUR, adhéziészegény,
hidrolizis- és mikrobaalld, UV-
allé, kopasalld, szakadasallo,
vagasallo, bemetszésre
érzéketlen a DIN ISO 4649 és
a DIN EN 5025-2-21 szerint

Olajallosag DIN EN 50363-10-2, IRM902
szerint

Hidrolizisallosag DIN EN 50363-10-2 szerint

Szin Hasonlé mint RAL 2004

Mechanikai

Atméré [mm] 10,3+0,3

Hajlitasi sugar R [mm]

Egyszeri hajlitas min. 25

Tobbszori hajlitas min. 75 Legordiilé mozgas

min. 110 Valtakoz6 haijlitas
R /4
Torzids hossz [mm] min. 500
( +180 °-ban a sajat kézépvonal
kordl)
Gyorsulas max. [m/s?] 100 (10 G max.)

" Dugaszol6 csatlakozé 0,25 g / Kabel 0,18 g/m

Apex Tool Group P2585JH | 2022-03 11
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,»A” jelll szerszamkabel / 2—4 épitési méret

Rendelési sz.

961923-010
961923-020
961923-030
961923-040
961923-050
961923-060
961923-080
961923-100
961923-150
961923-200
961923-250
961923-280
961923-340

Tulajdonsagok

Termikus

Kérnyezeti h6mérséklet

Eghet6ség

Vegyi (k6peny)

Kdépenyanyag

Olajaliésag

Hidrolizisallésag
Szin
Mechanikai
Atmérs [mm]

Hajlitasi sugar R [mm]
Egyszeri hajlitas
Toébbszori hajlitas

RA

Torziés hossz [mm]
( +180 °-ban a sajat kézépvonal
koral)

Gyorsulas max. [m/s?]

Hossz

[m]
1

0 oo o b~ W N

" Dugaszolo csatlakozo 0,25 g / Kabel 0,18 g/im

P2585JH | 2022-03
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suly’
[kal
0,56
0,87
1,18
1,49
1,80
2,11
2,73
3,35
4,90
6,45
8,00
8,93
10,79

-20 °C-tol +90 °C-ig
UL 1581 szerint

PUR, adhéziészegény,
hidrolizis- és mikrobaallo, UV-
allo, kopasallo, szakadasallo,
vagasallo, bemetszésre
érzéketlen DIN 1SO 4649
szerint

DIN EN 50363-10-2, IRM902
szerint

DIN EN 50363-10-2 szerint
Hasonlé mint RAL 2004

13,9+0,3

min. 35
min. 105 Legérdulé mozgas
min. 140 Véltakozo hajlitas

55

min. 500

100 (10 G max.)

Apex Tool Group
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4 Segédanyag

Cikk Alkalmazas

Bilincs anyaga STAUFF
elasztomer betéttel
Tipus: 410 PP-R (10 mm)
Rendelési sz. —

A kébel- és tomléelemek rogzitése
a szakaszok elején és végén.
Széles, parnazott szoritéfelllet.
Alkalmazkodik a megfeleld
kabelatméréhoz, pl.:

Tipus: 414 PP-R (14 mm)
Rendelési sz.: 961509PT

Bilincs anyaga STAUFF
Tipus: 428-PP-H (28 mm)
Rendelési szam 917900

Dugaszolé csatlakozok rogzitése
szélsbséges erdk, példaul
rezgések, itések vagy
forgdmozgasok esetén.

Velcro tépbzaras szalag
Pl. ONE_WRAP Strap tipus

Koltséghatékonyabb kabelkezelési
megoldas a kabelek tovabbi
rogzitéséhez vagy kétegeléséhez.
A kabeleket nem szoritjak tul
szorosan, és a kabelkotegel6ktol
eltér6en nem teszik merevvé a
koteget.

Tilos huzasi tehermentesitéként
hasznalni!

Apex Tool Group P2585JH | 2022-03 13



POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.
Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service requirements.

Sales Center

Service Center

DETROIT, MICHIGAN
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, MI 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1 (248) 391-6295

LEXINGTON,

SOUTH CAROLINA
Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1 (800) 845-5629

MEXICO
Apex Tool Group
Vialidad EI Pueblito #103

Parque Industrial Querétaro

Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +1 (919) 387-0099 Phone: +52 (442) 211 3800

Fax: +1 (803) 358-7681 Fax: +52 (800) 685 5560

ENGLAND
Apex Tool Group UK
C/O Spline Gauges

FRANCE GERMANY
Apex Tool Group SAS Apex Tool Group GmbH
25 Avenue Maurice Chevalier - ZI  Industriestra3e 1

Piccadilly, Tamworth 77330 Ozoir-La-Ferriere 73463 Westhausen
Staffordshire B78 2ER France Germany
United Kingdom Phone: +33 1 64 43 22 00 Phone: +49 (0) 7363 810

Phone: +44 1827 8727 71
Fax: +44 1827 8741 28

Fax:+33164 4317 17 Fax: +49 (0) 73 63 81 222

AUSTRALIA

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +61 2 6058 0300

CHINA INDIA

Apex Power Tool Trading Apex Power Tool Trading

(Shanghai) Co., Ltd. Private Limited

2nd Floor, Area C Gala No. 1, Plot No. 5

177 Bi Bo Road S. No. 234, 235 & 245

Pu Dong New Area, Shanghai Indialand Global

China 201203 P.R.C. Industrial Park

Phone: +86 21 60880320 Taluka-Mulsi, Phase |

Fax: +86 21 60880298 Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91 020 66761111

Cleco

0322 | Cleco® is a registered trademark of Apex Brands, Inc. | © 2022

HUNGARY

Apex Tool Group
Hungaria Kft.

Platanfa u. 2

9027 GyorHungary
Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

JAPAN
Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

KOREA

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku, 215 Yangjae-dong,

Tokyo 105-0011, JAPAN Seocho-gu, Seoul 137-924,
Phone: +81-3-6450-1840 Korea

Fax: +81-3-6450-1841 Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

Apex Tool Group, LLC
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099

Fax: +1 (803) 358-7681
www.ClecoTools.com
www.ClecoTools.de
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