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- Informacje dotyczace tego dokumentu

1 Informacje dotyczace tego dokumentu

Ten dokument skierowano do specjalistéw ds. instalaciji i utrzymania ruchu (administratorow, oséb
zajmujgcych sie utrzymaniem ruchu, serwisantow).

Zawiera informacje dotyczace

e instalacji

e konfigurowania i dziatania.

Oryginalnym jezykiem tego dokumentu jest jezyk niemiecki.

1.1 Pozostate dokumenty
Numer Dokument
P2577SB Instrukcja systemowa — seria BD
P2578WA Instrukcja konserwacji — wkretarka do zabudowy serii BD
P2579MA Instrukcja montazu — seria BD
1.2 Wyréznienia w tekscie
kursywa Oznacza opcje menu (np. Diagnostyka), pola wprowadzania danych, przyciski
wyboru, pola opcji, menu rozwijane lub $ciezki.
> Oznacza wybor jednej z opcji menu, np. Plik > Drukuj.
<.> Oznacza przetgczniki, przyciski lub klawisze klawiatury zewnetrznej, np. <F5>.
Courier Oznacza nazwy plikéw, np. setup.exe.
. Oznacza listy, poziom 1.

- Oznacza listy, poziom 2.

a) Oznacza opcje

b)

> Oznacza wyniki.

1.(...) Oznacza kolejnos¢ krokéw postepowania.
2.(...)

> Oznacza pojedynczy krok postepowania.
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2 Czynnosci

Dlaczego zarzgdzanie kablami?

Odpowiednie zarzadzanie okablowaniem wydituza okres eksploatacji i zapobiega awariom. Przy uktadaniu
kabli nalezy bezwzglednie przestrzegaé nastepujgcych punktow:

21 Informacje ogéine

Utozenie

Kable nalezy utozy¢ tak, aby uniknaé ryzyka potkniecia.

Uktadac¢ kable w luznych petlach. Przy maksymalnym prowadzeniu kabla, nie powinien on sie nigdy
naprezac.

Nie uktada¢ kabli w nadmiernych diugosciach (z rezerwg).

Uktadac¢ kable tak, by nie byly poskrecane.

Kable nie powinny obija¢ sie o czesci, wylatywac¢ ani zaczepiac¢ sie.

Przy obcigzeniu skrecajgcym zwréci¢ uwage na odpowiednie wyréwnanie dtugosci.

Przestrzegaé¢ dopuszczalnych wartosci kata zagiecia i dtugosci skrecenia. Im wyzszy jest promien
zagiecia i dtugos¢ skrecenia, tym dtuzsza jest zywotnosé.

Zastosowac odpowiednie $rodki w celu ograniczenia kata zagiecia i skrecenia kabli.

Wszystkie ztgcza wtykowe muszg by¢é zamkniete. Blokady muszg by¢ dobrze dokrecone.

VVVYYVY VY

vy

Zabezpieczenie przed nadmiernym rozciggnieciem

Na potgczeniach wtykowych nie moga wystepowac sity rozciggajgce ani poprzeczne.

Wszelkie przedtuzacze nalezy wyposazy¢ w odcigzenia na poczatku i koncu odcinkdw.

Odcigzenie przewodu moze nastgpi¢ wytgcznie za pomocg przewidzianych do tego celu srodkow
pomocniczych (patrz 6.3 Odcigzenie, strona 20).

Nie stosowac¢ opasek kablowych. Opaski kablowe obcigzajg kabel i skracajg jego okres eksploataciji.
Liczba potgczen wtykowych powinna by¢ jak najmniejsza.

VvV VVvVY
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2.2 Narzedzia prowadzone recznie
Pozostate czynnosci patrz rozdziat 2.1 Informacje ogdlne, strona 5
» Ograniczy¢ mozliwg droge wézkédw za pomoca krétkich drucianych lin.

» Po zamontowaniu kabli nalezy wykonac kilka cykli ruchéw i w razie potrzeby zoptymalizowac
utozenie.

Rys. 2-1: Przyktad zastosowania z prowadzong recznie wkretarkg do zabudowy
1 Opaska odcigzajaca

2 Zigcze wtykowe kabla narzedzia

3 Odcigzajgca tasma na rzep

P2585JH | 2022-03 Apex Tool Group
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2.3 Zastosowanie robota
Uktadanie kabli i wezy ochronnych podczas eksploatacji z robotami musi by¢ wykonywane z maksymalng
starannoscia.
Pozostate czynnosci patrz rozdziat 2.1 Informacje ogdlne, strona 5:

» Ukladane kable robota nie powinny obija¢ sie o czesci, ociera¢ ani haczy¢.

» Po zamontowaniu kabli nalezy wykonac kilka cykli ruchéw i w razie potrzeby zoptymalizowaé
utozenie.

Rys. 2-2: Przyktad zastosowania z robotem

1 Odcigzajgca tasma na rzep
2 Opaska odcigzajgca
3 Zigcze wtykowe kabla narzedzia
4 Roéwnowaznik
5 Mocowanie ztgcza wtykowego
Apex Tool Group P2585JH | 2022-03
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Zastosowanie tancucha doprowadzania energii

Wszelkie kable oraz weze ochronne w fancuchach energetycznych nalezy uktada¢ z najwyzszg
starannoscia.
Pozostate czynnosci patrz rozdziat 2.1 Informacje ogéine, strona 5:

» Dlugos¢ tancucha energetycznego nalezy dobraé tak, aby uktadane kable nigdy nie ulegaty

rozcigganiu lub $ciskaniu.

» Zlgcza wtykowe nie moga znajdowac sie w obszarze fancucha energetycznego. Zamocowac ztgcza

wtykowe obejmami

=} -

Rys. 2-3: Przyktfad zastosowania z taricuchem energetycznym

1

2
>
>
|
>
>
>
>

vy

Ztacze wtykowe
Mocowanie ztgcza wtykowego

Wszystkie krawedzie w fancuchach energetycznych muszg by¢ zaokraglone, aby maksymalnie
ochronic¢ kable przed przetarciem, nadmiernym obcigzeniem i miejscami przygniatania.

Uktadac¢ kable tak, by nie byly poskrecane. Przed zamontowaniem nalezy roztozy¢ rozwiniete kable
na ptaskiej powierzchni, aby mozliwe byto ich podigczenie po rozciggnieciu.

Kable muszg bez trudu przebiegaé przez promienie krzywizny.

Nie dopusci¢ do krzyzowania sie kabli oraz wezy w fancuchu energetycznym.

W miare mozliwosci nie tgczy¢ kabli w wigzki i uktadac je pojedynczo, swobodnie obok siebie w
tancuchu energetycznym. Rozktada¢ maks. dwa kable na jedno rozgatezienie.

Lezace obok siebie kable rozdziela¢ w miare mozliwosci przy zastosowaniu mostkow rozdzielajgcych.
Przy ukfadaniu w poziomie: zachowac ok. 20% wolnego miejsca powyzej wysokosci linii. Ze wzgledu
na ciezar kabli, zwisajace przewody rozciggajg sie razem z tancuchem. Nalezy regularnie kontrolowac
efekt rozciggania i ewentualnie poprawia¢ utozenie.

Kabli o réznej srednicy przekroju (ré6znica > 3 mm) nie wolno uktada¢ razem w jednym rozgatezieniu.
Nie dopuszczaé do zgniecenia pojedynczych zyt lub podlegtych komponentéw. Zalecane jest
roztozenie sity zaciskowej na catym obwodzie kabla.

Po zamontowaniu kabli nalezy wykonac kilka cykli ruchéw i w razie potrzeby zoptymalizowac
utozenie.

Prowadnica przewodu przetwornika

| 2

Zamocowac¢ ciasno tasma na rzepy patrz rozdziat 4 Srodki pomocnicze, strona 13 przewdd
przetwornika do wkretarki do zabudowy.

Wielkosé A B
Dlugos¢ tasmy na rzepy Dlugos¢ tasmy na rzepy
[cm] [cm]
1 20 23
2 23 28
3 32 31
4 32 32
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Przyktady zamocowania:

Rys. 2-4: 1BD-2K-ZB

Rys. 2-5: 1BD-2K-VK

Rys. 2-6: 1BDU-2K-ZB

B

Rys. 2-7: 1BDU-2K-VK
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3 Kabel
2. Transducer
— B —B — B
—C
;—C +—D fF—E
A A
(...ZB (-..)VK (... )WK
Rys. 3-1: Kabel
Wielkos¢ A B C D E
Nr Diugo Nr Nr katalogowy Nr katalogowy Nr katalogowy
katalogowy s¢ katalogowy
[m]
1 961561-010 1 962343-002 = 942769PT-002 943290PT-002 943835PT-002
961561-250 25
2 961923-010 1 962343-002  942769PT-002 = 943290PT-002 943835PT-002
961923-340 34
3 961923-010 1 962343-003 = 942769PT-002 = 943290PT-002 943835PT-002
961923-340 34
4 961923-010 1 962343-005 = 942769PT-002 943290PT-002 943835PT-002
962343-007
961923-340 34 (422800G)

Notyfikacja

Usterka w dziataniu

Catkowita dtugos¢ kabla narzedziowego nie moze przekracza¢ 50 m.

» Dlugos¢ kabla narzedzia i przedtuzacza nalezy do siebie dopasowac.

=
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Kabel narzedzia A / rozmiar 1

Nr katalogowy Dlugosé

[m]
961561-010 1
961561-020 2
961561-030 3
961561-035 3,56
961561-040 4
961561-050 5
961561-060 6
961561-070 7
961561-080 8
961561-100 10
961561-110 11
961561-150 15
961561-200 20
961561-250 25

Wiasciwosci

Cieplne

Temperatura otoczenia
tatwopalnosé
Chemiczne (ptaszcz)

Tworzywo ptaszcza ochronnego

Odpornosc na olej

Odpornos¢ na hydrolize
Kolor

Mechaniczne

Srednica [mm]

Promienie zgiecia R [mm]
Pojedyncze ugiecie
Wielokrotne ugiecie

RA

Dtugos$c¢ skrecenia [mm]
(+180° wokét wiasnej osi Srodkowe;j

Przyspieszenie maks. [m/s?]

" Potgczenie wtykowe 0,25 g / kabel 0,18 g/m

P2585JH | 2022-03

Masa'
[kg]
0,43
0,61
0,79
0,88
0,97
1,15
1,33
1,51
1,69
2,05
2,23
2,95
3,85
4,75

-20°C do +90°C
Wg UL 1581

PUR, niskoadhezyjne,
odporne na dziatanie
hydrozolu i drobnoustrojéw,
odporne na promieniowanie
UV, niescieralne, odporne na
przerwanie, rozcinanie,
rozdzieranie, DIN ISO 4649,
DIN EN 5025-2-21

Wg DIN EN 50363-10-2,
IRM902

Wg DIN EN 50363-10-2
Zblizony do RAL 2004

10,3+0,3

25 min.
75 min. ruch rozwijajgcy
110 min. Ugiecie przemienne

500 min.

100 (10 G maks.)
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Kabel narzedzia A / rozmiar 2—4

Nr katalogowy

961923-010
961923-020
961923-030
961923-040
961923-050
961923-060
961923-080
961923-100
961923-150
961923-200
961923-250
961923-280
961923-340

Wiasciwosci

Cieplne

Temperatura otoczenia

tatwopalnosé

Chemiczne (ptaszcz)

Tworzywo ptaszcza ochronnego

Odpornos¢ na olej

Odpornos¢ na hydrolize
Kolor

Mechaniczne

Srednica [mm]

Promienie zgiecia R [mm]
Pojedyncze ugiecie
Wielokrotne ugiecie

R

Dtugos$¢ skrecenia [mm]

(+180° wokét wiasnej osi Srodkowe;j

Przyspieszenie maks. [m/s?]

Dlugosé

[m]
1

0 oo o b~ W N

1 Potgczenie wtykowe 0,25 g / kabel 0,18 g/m

P2585JH | 2022-03
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Masa'
[kg]
0,56
0,87
1,18
1,49
1,80
2,1
2,73
3,35
4,90
6,45
8,00
8,93
10,79

-20°C do +90°C
Wg UL 1581

PUR, niskoadhezyjne,
odporne na dziatanie
hydrozolu i drobnoustrojéw,
odporne na promieniowanie
UV, niescieralne, odporne na
przerwanie, rozcinanie,
rozdzieranie, DIN 1ISO 4649

Wg DIN EN 50363-10-2,
IRM902

Wg DIN EN 50363-10-2
Zblizony do RAL 2004

13,9+0,3

35 min.
105 min. ruch rozwijajacy
140 min. Ugiecie przemienne

500 min.

100 (10 G maks.)
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Srodki pomocnicze

Artykut

Korpus obejmy STAUFF z
wkiadem elastomerowym
Typ 410 PP-R (10 mm)
Nr kat. —

Typ 414 PP-R (14 mm)
Nr katalogowy 961509PT

Obejma STAUFF
Typ 428-PP-H (28 mm)
Nr katalogowy 917900

Opaska zaciskowa Velcro
np. typ ONE_WRAP Strap

\ .'
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Zastosowanie

Mocowanie komponentow
kablowych i wezowych na poczatku
i koncu odcinkow.

Szeroka, wyscietana powierzchnia
zaciskania. Dopasowuje sie do
odpowiedniej Srednicy kabla, np.:

Mocowanie ztgczy wtykowych w
przypadku ekstremalnych obcigzen
jak wibracje, wstrzasy lub
wirowanie.

Oszczedne rozwigzanie w
zarzadzaniu kablami w celu
dodatkowego mocowania lub
tworzenia wigzek kablowych. Kable
nie sg mocno zaciskane, dzieki
czemu tak utworzona wigzka kabli
nie jest sztywna, w przeciwienstwie
do kabli ztgczonych opaska
kablowa.

Nie stosowa¢ w charakterze
zabezpieczenia przed nadmiernym
rozciggnieciem!
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.
Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service requirements.

Sales Center

Service Center

DETROIT, MICHIGAN
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, MI 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1 (248) 391-6295

LEXINGTON,

SOUTH CAROLINA
Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1 (800) 845-5629

MEXICO
Apex Tool Group
Vialidad EI Pueblito #103

Parque Industrial Querétaro

Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +1 (919) 387-0099 Phone: +52 (442) 211 3800

Fax: +1 (803) 358-7681 Fax: +52 (800) 685 5560

ENGLAND
Apex Tool Group UK
C/O Spline Gauges

FRANCE GERMANY
Apex Tool Group SAS Apex Tool Group GmbH
25 Avenue Maurice Chevalier - ZI  Industriestra3e 1

Piccadilly, Tamworth 77330 Ozoir-La-Ferriere 73463 Westhausen
Staffordshire B78 2ER France Germany
United Kingdom Phone: +33 1 64 43 22 00 Phone: +49 (0) 7363 810

Phone: +44 1827 8727 71
Fax: +44 1827 8741 28

Fax:+33164 4317 17 Fax: +49 (0) 73 63 81 222

AUSTRALIA

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +61 2 6058 0300

CHINA INDIA

Apex Power Tool Trading Apex Power Tool Trading

(Shanghai) Co., Ltd. Private Limited

2nd Floor, Area C Gala No. 1, Plot No. 5

177 Bi Bo Road S. No. 234, 235 & 245

Pu Dong New Area, Shanghai Indialand Global

China 201203 P.R.C. Industrial Park

Phone: +86 21 60880320 Taluka-Mulsi, Phase |

Fax: +86 21 60880298 Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91 020 66761111

Cleco

0322 | Cleco® is a registered trademark of Apex Brands, Inc. | © 2022

HUNGARY

Apex Tool Group
Hungaria Kft.

Platanfa u. 2

9027 GyorHungary
Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

JAPAN
Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

KOREA

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku, 215 Yangjae-dong,

Tokyo 105-0011, JAPAN Seocho-gu, Seoul 137-924,
Phone: +81-3-6450-1840 Korea

Fax: +81-3-6450-1841 Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

Apex Tool Group, LLC
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099

Fax: +1 (803) 358-7681
www.ClecoTools.com
www.ClecoTools.de
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