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K tomuto navodu k montazi

Navod k montazi uvadi dillezité informace pro bezpe¢nou a spravnou montaz.

vvvvv

P1917E Systémova pfiru¢ka Modularni Sroubovaci systém
m-Pro-400S-DGD-Inteligentni-vieteno

P1921E Navod k udrzbé DGD-Inteligentni vieteno

P2102JH Cable Management Reference Guide

Oznaceni v textu

> oznacCuje pozadavky na ukony.
. oznacuje vycty.

Pouzité zkratky

m-Pro-400...-CPM... Rizeni $roubovaku

TSITUS Sroubovaci modul

CPS3 Napajeci modul

DGD-ISD DGD-Inteligentni-vieteno

Oznaceni v grafech:
<— oznacuje pohyb jednim smérem.

@ oznacuje funkci a silu.

Ochranné odkazy:

Apex Tool Group si vyhrazuje pravo dokument nebo vyrobek bez pfedchoziho upozornéni zménit, doplnit
nebo vylepsit. Tento dokument nesmi byt jako celek ani ¢astecné bez vyslovného povoleni

Apex Tool Group v jakékoliv formé reprodukovan ani pfenasen v zadném pfirozeném nebo pocitacové
Citelném jazyku nebo na datovych nosicich, at' uz elektronickym, mechanickym, optickym nebo jakymkoliv
jinym zpusobem.

DGD jsou ochranné znacky, popf. oznaceni zavodl divize Apex Tool Group.
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Bezpecnost

1 Bezpecnost
1.1 Znazornéni pokynu
NEBEZPECIH!

VAROVANI!

VYSTRAHA!

Symbol spolu se slovem NEBEZPECI varuje pred bezprostredné hrozicim nebezped&im pro zdravi
a zivoty osob. Neni-li tento upozornéni na nebezpeci zohlednéno, hrozi velice tézka zranéni, ktera
mohou za urcitych okolnosti zpUsobit az smrt.

Tento symbol oznaguje VAROVANI upozornéni.
V8eobecna upozornéni obsahuji tipy pro pouziti a zvlasté uzite¢né informace, ale Zzadné varovani pred
ohrozenim.

Symbol spolu se slovem VYS TRAHA varuje pfed potencialné nebezpecnou situaci pro zdravi osob.
Neni-li tato vystraha respektovana, mize dojit k vaznym zranénim.

Tento symbol oznacuje vSeobecna upozornéni.
VSeobecna upozornéni obsahuji tipy pro pouziti a zvlasté uzite¢né informace, ale zadné varovani pred
ohrozenim.

1.2 Zasady bezpeénosti prace

Sroubovaci systém uvedte do provozu aZ poté, co jste si predetli nasledujici bezpe&nostni pokyny a tento
dokument a pIné jste jim porozuméli. NedodrZeni dale uvedenych pokynl mlze mit za nasledek ranu elek-
trickym proudem, pozZar a tézka zranéni.

NEBEZPECI!

Vysoky svodovy proud —
mohou se vyskytnout Zivotu nebezpeéné télesné proudy.

9
9

9

VYSTRAHA!

PF¥i udrzbovych pracich na DGD-IS a na m-Pro-400...-CPM... bezpodmineéné vypnéte pfivod proudu.

PFi méfeni prichodu, odporu a zkratli na systémovém kabelu, na motoru a motorovém kabelu tyto bez-
podmineéné odpojte od m-Pro-400...-CPM..., popf. DGD-IS.

Pfi pfipadnych poruchach a bez znalosti se nepokousejte sami opravit Sroubovaci systém! Informujte
mistni opravnu nebo své pfislusné zastoupeni Apex Tool Group.

Vysoké teplota —
motor DGD-IS se mUze zahfat a pfi demontazi zpUsobit popaleniny.
(max. teplota motoru 90 °C). Noste rukavice.

NEBEZPECI!

Nebezpedi kvuli odletujicim diliim.
Komponenty vietena se mohou rotaci uvolnit a zpUsobit zranéni.
Vyhnéte se zrychlenim na vSech osach nad 100 m/s2.
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Bezpecnost

VYSTRAHA! Pracovisté

9
9
9

Zaviete ochranna zafizeni.
Na pracovisti zajistéte dostatek mista.
Pracovisté udrzujte v Cistoté.

Elektricka bezpe¢nost

9
9

DGD-IS pouzivejte pouze v interiéru.
Dodrzujte bezpe€nostni pokyny na DGD-IS.

Peclivé zachazeni a pouzivani Sroubovacich nastroju

9

9
9
9

VAROVANI!

1.3

Sroubovaci nastavce a pojistny krouZek zkontrolujte z hlediska viditelnych poskozeni a trhlin.
PosSkozené dily okamzité vymérite.

Pfed vyménou Sroubovacich nastavcu bezpodminec&né odpojte pfivod proudu k DGD-IS.
Pouzivejte pouze Sroubovaci nastavce pro strojem ovladané Sroubovaci nastroje.

Dbejte na bezpecné upevnéni Sroubovacich nastavcul.

Nebezpecdi v disledku chybného méreni MD.
Neni-li identifikovano Sroubeni NIO, mlze to mit nasledky ohroZuijici Zivot.

> Po pouziti v rozporu s urenim (naraz, mechanické pretizeni...) bezpodmineéné provedte novou
kalibraci (nebo kontrolu zpUsobilosti).

> Pro bezpeénostné kriticka Sroubeni kategorie A (VDI 2862) aktivujte méfeni redundance (napf.
proudové redundance).

> Zavedte turnusovou kontrolu méfidel stroju.
> Nepouzivejte vadna zafizeni. V pfipadé pochybnosti se obratte na APEX Sales & Service Center.

Tyto bezpec&nostni vynatky nejsou v Zzadném pfipadé upliné. Pfeltéte si a dodrzujte vSechny pfislusné,
obecné platné a mistni bezpe€nostni pfedpisy a pfedpisy pro pfedchazeni uraziim.

Zavedte bezpec€nostni program udrzby, ktery zohledriuje mistni pfedpisy pro udrzbu pro vSechny pro-
vozni faze Sroubovaci elektroniky.

Skoleni pracovnikii

Sroubovaci systém smé&ji pouZivat pouze osoby, které maji odpovidajici vzdélani, jsou zaskolené

a provozovatel jim dal k této €innosti opravnéni.

Sroubovaci systém sméji udrzovat pouze osoby, které byly zaskoleny kvalifikovanym zaméstnancem
firmy Apex Tool Group.

Provozovatel musi zajistit, Ze nové pfichazejici obsluzny a udrzbovy personal bude ve stejném rozsahu
a se stejnou péci zaskolen do obsluhy a udrzby Sroubovaciho systému.

Personal, ktery se vzdélava /skoli / zau€uje, smi se Sroubovacim systémem pracovat pouze pod dohle-
dem zkuSené osoby.
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Bezpelnost DGD

1.4 Osobni ochranné vybaveni
Pfi praci

Nebezpedi zranéni navinutim a zachycenim
> Nenoste rukavice.

> Noste tésné pfiléhajici odév.

> Pouzivejte sitku na vlasy.

> Nenoste Zzadné Sperky.

Nebezpedi zranéni vyletujicimi kovovymi tfiskami
> Noste ochranné bryle.

Pouziti v souladu s uréenym ucelem

Provozovatel je odpovédny za pouZziti stroje ke stanovenému ucelu.

PFi montazi neuplného stroje DGD-IS musi byt spinény nasledujici podminky, aby ho bylo mozné smontovat

s jinymi dily na uplny stroj fadné a bez ohroZeni bezpe&nosti a zdravi osob:

* DGD-IS je zasadné ur¢en pro stacionarni provoz a vyhradné k seSroubovani a uvolfiovani zavitovych
spojeni. Nepouzivejte jako ru¢ni naradi.

» DGD-IS pouzivejte pouze ve spojeni s fizenim Sroubovaku m-Pro-400S-CPM... .

* DGD-IS musi byt kompletné smontovany. VSechny spojovaci kabely musi byt zasunuté a zablokované.

* DGD-IS musi byt pevné pfisroubovan k elektricky vodivé montazni desce.

* DGD-IS smi byt pouzivan pouze spolu s fizenim m-Pro-400S-CPM....

*  Sméji byt pouzity pouze typy kabell schvalené Apex Tool Group.

*  Sméji byt pouzity pouze dily pfisluSenstvi schvalené Apex Tool Group.

» Svévolné prestavby, opravy a zmény jsou z divodu bezpecnosti a ruceni za vyrobek zakazany.

» DGD-IS pouzivejte pouze v interiéru.

DGD-IS vzdy vymériujte kompletni.

ol m
v

> DGD-IS neotevirejte, znamena to ztratu zaruky. Opravu smi provadét pouze personal opravnény
Apex Tool Group. V pfipadé opravy zaslete kompletni DGD-IS firmé& Apex Tool Group.
> Snima¢ méfenych hodnot, vyoseny vystup a vystup s Uhlovou hlavou neotevirejte, znamena to ztratu
zaruky. Opravu smi provadét pouze personal opravnény Apex Tool Group. V pfipadé opravy zaslete
kompletni komponenty Apex Tool Group.
> CPS3 a TS/TUS neotevirejte, znamena to ztratu zaruky.
Vyjimkou je servisni klapka. Opravu smi provadét pouze personal opravnény Apex Tool Group. V pfi-
padé opravy zaslete kompletni komponenty Apex Tool Group.
> P¥i servisni vyméné DGD-IS dodrzujte nasledujici dokumenty
+ tento navod k montazi
» systémova pfirucka m-Pro-400S-DGD-Inteligentni-vieteno
» Listy nahradnich dilt
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DGD Pfeprava / skladovani

2 Preprava / skladovani

» Prepravujte a skladujte jen v originalnim obalu.
» V pfipadé poskozeného obalu zkontrolujte dil, zda nevykazuje viditelné Skody.
Informujte pfepravce, pfipadné Apex Tool Group.

VYSTRAHA!

Chladici zebra s ostrymi hranamina m-Pro-400S-CPM... mohou zpusobit pofezani.

> P¥i pfepravé a montazi noste rukavice.

Systémové Skladovaci teplota Relativni vlhkost vzduchu
komponenty
DGD-IS -20...70 °C 0...90 % zadné oroseni

17b_Sicherheit_bedingt cs.fm, 17.01.2017 P1916E/CS2017-01



Pfehled

Prehled
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Pfehled

Komponenty
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Montaz

4.1

41.1

Montaz

DGD-IS je mozné namontovat v jakémkoli sméru.

DGD-IS na$roubujte na uzemnénou, elektricky vodivou montazni desku.

Pfi montazi dodrzujte nasledujici body:

Servisni klapka je volné pfistupna pro jednorazové nastaveni adresy ARCNET.
pod DGD-IS nevznika, ani od jinych sou&asti, Zadny ohfaty vzduch.

* nahofe a dole zadné téleso nebrani proudéni vzduchu.

» kryt neni vystaven pfimému slunecnimu zareni.

RN N

Vrtné schéma v montazni desce

Konstrukcni velikost 1

Pfimy vystup 1ZB

» 931,11£0,1
S

9

©
S
S
A:

96,30,1

31,101

Vyoseny vystup 1VK...B

\ =0 A
{ — E

Vystup s ihlovou hlavou 1WK...B
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DGD Montaz

41.2 Konstrukcéni velikost 2

Piimy vys tup 2ZB

5
S (0508)
2
I N5 T JENRCS
g — P
¢ | ]35,9240,1
Vyoseny vystup 2VK...B
p 5 50£0,18
’ I = R
H Il $ &
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Vystup s ithlovou hlavou 2WK...B

™

B o
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Montaz DBD

41.3 Konstrukcéni velikost 3

Piimy vys tup 3ZB

I

k= P

&~ 58,89£0,1
Oy

Vyoseny vystup 3VK...B

Vystup s ihlovou hlavou 3WK...B

= 45+0,1
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e
s ‘ gg
o
e i 1
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DGD Montaz

41.4 Konstrukcni velikost 4

Piimy vys tup 4ZB
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Montaz

4.2

DGD-IS nasroubujte na montazni desku

WK...B

Rozméry Utahovaci momenty E
[Nm] +10 % [mm]
A B C D
1 10 10 6 6 12-15
2 25 50 10 10
3 25 50 25 25
4 50 50 85 50

14
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Uvedeni do provozu

5

VYSTRAHA!

NEBEZPECIH!

ol m

Uvedeni do provozu

Pfi prvnim uvedeni do provozu navic dodrzujte systémovou pfiru¢ku m-Pro-400..., popf. informace pro
obsluhu m-Pro-400S a pouzijte je.

1.

Komponenty DGD-IS umistéte k sobé& nad rozhrani s rovinnym ozubenim.
Konstrukéni velikost 1 otacejte v krocich po 15°.
Konstrukéni velikosti 2—4 otacejte v krocich po 10°.

Pripojte vSechny komponenty, viz Systémova pfirucka m-Pro-400S-DGD-Inteligentni-vieteno.

Dal$im uzemnéni k nastrojovému desce pro zajisténi funkce neni nutné. Ochranné uzemnéni DGD-IS
je zaru€ena dirigent v systémového kabelu.

Nicméng, uzemnit pohyblivych ¢asti musi byt provedena dle. EN 60204-1.

Nebezpedi klopytnuti a padu kvili volné lezicim kabelim.

> Pfipojené kabely musi byt bezpecné poloZeny.

4.

V8echny konektory pfipojte a zajistéte.

U konektort s posuvnym blokovanim nesmi byt erveny krouzek na vnéjsSim primeéru viditelny.

> Na konci sbérnice, tj. na poslednim DGD-IS, bezpodminecné zakonéete ARCNET pomoci zakonéeni

5.

ARCNET, obj. €. 961127. V Fizeni Sroubovaku m-Pro-400...-CPM... (zacatek sbérnice) je toto zakon-
¢eni pevné zabudovano.

PFipojte sitovy kabel k fizeni Sroubovaku.

Vysoky svodovy proud — mohou vzniknout Zivotu nebezpecné proudy.
Pfed uvedenim do provozu provedte uzemnéni (PE) na fizeni Sroubovaku!

6.

Nastavte adresu ARCNET na kazdém DGD-IS, pod servisni klapkou, viz
Systémova pfiru¢ka m-Pro-400S-DGD-Inteligentni-vieteno.

Kazda adresa smi byt v systému pouzita pouze jednou!

1.

Zavrete servisni klapku.
Zaviete ochranna zafizeni (napf. ochrannou mfiz).
Zapnéte Fizeni stroje (PLC/SPS).

Zapnéte Fizeni Sroubovaku.

Nevyskytuje-li se po zapnuti porucha, sviti na DGD-IS LED
»Ready« zelené.

Jinak viz viz Systémovou pfiru¢ku m-Pro-400S-DGD-Inteli-
gentni-vietenoOdstranéni zavad.

LED »Ready«

Zadejte parametry pro nastaveni to¢ivého momentu / Uhlu
otaceni pfes m-Pro-400...-CPM...
Programovani m-Pro-400...-CPM... provadi pfi uvedeni do

provozu odborny personal Apex Tool Group.
PFi prvnim zapnuti Fizeni Sroubovaku musi byt parametry pro fizeni prlibéhu Sroubovani naéteny pres
klavesnici nebo pres platny soubor parametrd. Programovani procesu fizeni Sroubovaku viz Infor-
mace pro obsluhu m-Pro-400....

17d_Inbetriebnahme_bedingt cs.fm, 17.01.2017 P1916E/CS2017-01 15



Uvedeni do provozu
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Kabely

6 Kabely

6.1 Typ KMAG

Kabel mezi snimaéem méfenych hodnot — Sroubovacim modulem TS/TUS

Objed. &.

961088-002
961088-003
961088-004
961088-005
961088-006

Délka 0,2 m
Délka 0,3 m
Délka 0,4 m
Délka 0,5 m
Délka 0,6 m

Teplotni vlas tnos ti

Teplota prostredi

-50 °C...+70 °C pfi pevném polozeni
-40 °C...+70 °C pfi pruzném pouziti

Hoflavost

Nepodporuje hofeni a samozhaseci po
EN 50265-2-1, IEC 60332-1 a UL1581

Chemické vlastnosti plasté

Material plasté

PUR, slaba adheze, odolny vici vodé a mikroblm, odolny vaci UV,
odolny vici otéru, odolny proti roztrzeni, proti rozfezani, houzevnaty ve
vrubu

Odolnost proti oleji

Odolny proti olejum podle DIN VDE 0472 Teil 803
ASTM olej 1 az 3

Odolnost proti hydrolyze

Podle VDE 0283 ¢ast 10

Barva

Seda RAL 7040

Mechanické vlastnos ti

Primeér cca 8 mm
Poloméry ohybu:
Jeden ohyb 30 mm min.
Nékolik ohyb 80 mm min. odvijeci pohyb
Torzni délka 500 mm min.
(2180 ° kolem vlastni stfedové osy)
Zrychleni max. 100 m/s?
Délka
S
Utahovaci Utahovaci
moment moment
silny silny
1916h_Kabel cs.fm, 17.01.2017 P1916E/CS2017-01 17




Typ KMAW

Kabel mezi snimaéem migenych hodnot — Sroubovacim modulem TS/TUS

Objed. &.

961089-002
961089-003

Délka 0,2 m
Délka 0,3 m

Teplotni vlas tnos ti

Teplota prostredi

-50 °C...+70 °C pfi pevném polozeni
-40 °C...+70 °C pfi pruzném pouziti

Hoflavost

Nepodporuje hofeni a samozhaseci po
EN 50265-2-1, IEC 60332-1 a UL1581

Chemické vlastnosti plasté

Material plasté

PUR, slaba adheze, odolny vici vodé a mikroblm, odolny vuci UV,
odolny vici otéru, odolny proti roztrzeni, proti rozfezani, houzevnaty ve
vrubu

Odolnost proti oleji

Odolny proti olejum podle DIN VDE 0472 Teil 803
ASTMolej 1 az 3

Odolnost proti hydrolyze

Podle VDE 0283 ¢ast 10

Barva

Seda RAL 7040

Mechanické vlastnos ti

Pramér cca 8 mm
Poloméry ohybu:
Jeden ohyb 30 mm min.
Nékolik ohybl 80 mm min. odvijeci pohyb
Torzni délka 500 mm min.
(2180 ° kolem vlastni stfedové osy)
Zrychleni max. 100 m/s?
Délka
- —
J_

Utahovaci
moment

Utahovaci Schliissel —

moment silny
Sifka wrench 19
_ vyska max. 9 mm
2,0-2,5Nm (napt.. Stahlwille

65 7800 1-19)
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Udrzba / servis

7 Udrzba / servis

Udrzbu smi provadét pouze zaskoleny personal (—> P1921E Navod k tidrzb& DGD-Inteligentni vieteno).

NEBEZPECIH! Vysoky svodovy proud —
mohou se vyskytnout zZivotu nebezpecné proudy.

9

9

9

9

VYSTRAHA!

PFi udrzbovych pracich na DGD-IS a na mm-Pro-400...-CPM... bezpodminecné vypnéte pfivod
proudu.

PFi méfeni prichodu, odporu a zkrat(i na systémovém kabelu, na motoru a motorovém kabelu tyto bez-
podmine¢né odpojte od m-Pro-400...-CPM..., popf. DGD-IS.

Pfi pfipadnych poruchach a bez znalosti se nepokousejte sami opravit Sroubovaci systém! Informujte
mistni opravnu nebo své pfislusné zastoupeni Apex Tool Group.

Pfed uvedenim do provozu vytvorte uzemnéni (PE) na fizeni Sroubovaku m-Pro-400...-CPM...!

Vysoka teplota —
motor DGD-IS se mize zahtat a pii demontazi zpisobit popaleniny.
(max. teplota motoru 90 °C).

9

Noste rukavice.

Pravidelna udrzba snizuje provozni poruchy, naklady na opravy a ¢asy prostoju. Navic zavedte bezpec-
nostni program udrzby, ktery zohledrfiuje mistni pfedpisy pro udrzbu pro vSechny provozni faze nastroje.

8 Likvidace

POZOR!

Zranéni a §kody na zivotnim prosttedi v disledku neodborné likvidace.
Soucasti DGD-IS v sobé skryvaji riziko pro zdravi a zivotni prostiedi.

9

9

9

DGD-IS obsahuje soucasti, které je mozné recyklovat, a rovnéz i sou€éasti, které musi byt specialné zli-
kvidovany. Soucasti oddélte a zlikvidujte podle druh(.

Pomocné latky (oleje, tuky) pfi vypousténi zachy’te a odborné zlikvidujte.
Soucasti obalu rozdélte a zlikvidujte podle druhu.
Dodrzujte platné mistni pfedpisy.

Dodrzujte obecné platné smérnice pro likvidaci, jako je zdkon o elektrickych a elektronickych pftistrojich
(ElektroG):

DGD-IS odevzdejte do sbé&rného mista pro odpady nebo firmé Apex Tool Group.
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.

Contact the nearest Apex Tool Group Sales & Service Center for the appropriate facility
to handle your service requirements.

NORTH AMERICA | SOUTH AMERICA

Detroit, Michigan

Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, MI 48236
Phone: +1 (248) 393-5640
Fax: +1 (248) 391-6295

Canada

Apex Tool Canada, Ltd.

7631 Bath Road
Mississauga, Ontario L4T 3T1
Canada

Phone: (866) 691-6212

Fax: (905) 673-4400

EUROPE | MIDDLE EAST | AFRICA

England

Apex Tool Group GmbH
C/0O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 8727 71
Fax: +44 1827 8741 28

Hungary

Apex Tool Group
Hungaria Kft.

Platanfa u. 2

9027 Gyor

Hungary

Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

Sales Center
Service Center

Lexington, South Carolina
Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

Mexico

Apex Tool Group
Manufacturing México
S.deR.L.de C.V.

Vialidad El Pueblito #103
Parque Industrial Querétaro
Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800
Fax: +52 (800) 685 5560

Louisville, Kentucky

Apex Tool Group

1000 Glengarry Drive

Suite 150

Fairdale, KY 40118

Phone: +1 (502) 708-3400
apexpowertools.com/service

Brazil

Apex Tool Group

Ind. Com. Ferram, Ltda.
Av. Liberdade, 4055

Zona Industrial Iporanga
Sorocaba, Séo Paulo
CEP# 18087-170

Brazil

Phone: +55 15 3238 3820
Fax: +55 15 3238 3938

France

Apex Tool Group S.A.S.
25 rue Maurice Chevalier
B.P. 28

77831 Ozoir-La-Ferriere
Cedex, France

Phone: +33 1 64 43 22 00
Fax: +33 164 4317 17

Germany

Apex Tool Group GmbH
IndustriestraBe 1

73463 Westhausen
Germany

Phone: +49 (0) 7363 81 0
Fax: +49 (0) 73 63 81 222

ASIA PACIFIC

Australia

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +61 2 6058 0300

Japan

Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku,
Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

China

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd

2nd Floor, Area C

177 Bi Bo Road

Pu Dong New Area, Shanghali
China 201203 PR.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Korea

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

(‘\ APEX

TOOL GROUP

| 0816 |

India

Apex Power Tools India
Private Limited

Gala No. 1, Plot No. 5
S. No. 234, 235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91 020 66761111

Apex Tool Group, LLC
1000 Lufkin Road

Apex, NC 27539

Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (919) 387-2614
www.apexpowertools.com
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