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DGD

Informacje o niniejszej instrukcji montazu

Instrukcja montazu stanowi ttumaczenie oryginalnej instrukcji montazu i dostarcza waznych wskazéwek z
zakresu bezpiecznego i fachowego montazu.

Wyroéznienia w tekscie
> oznacza zgdanie wykonania czynnosci.
. oznacza wyliczenia.

Stosowane skroéty

m-Pro-400S Kontroler stacji
m-Pro-400S-CPM... Sterowanie wkretarki
TS/TUS Modut wkrecajacy

CPS3 Modut zasilania

DGD-ISD DGD-Inteligentne-Wrzeciono

Wyréznienia w ilustracjach:
< oznacza ruch w jednym kierunku.
@ oznacza funkcje i site.

Zastrzezenie:

Apex Tool Group zastrzega sobie prawo do zmiany, uzupetnienia lub ulepszenia dokumentacji oraz pro-
duktu bez wczesniejszego powiadomienia. Niniejsza dokumentacja nie moze by¢ reprodukowana w jakiej-
kolwiek formie w catosci ani w czesci bez wyraznego zezwolenia Apex Tool Group. Odnosi sie to réwniez
do przetwarzania na jezyk naturalny, maszynowy, przenoszenia na no$niki danych w sposéb elektroniczny,
mechaniczny, optyczny oraz kazdy inny.

DGD sg znakami towarowymi wzgl. zaktadowymi dla Apex Tool Group Division.
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DGD Bezpieczenstwo

1 Bezpieczenstwo
1.1 Prezentacja wskazéwek
ZAGROZENIE!

Symbol wystepujgcy w potgczeniu ze stowem ZAGROZENIE ostrzega przed bezposrednim
zagrozeniem dla zycia i zdrowia ludzkiego. Nieprzestrzeganie wskazéwki dot. zagrozenia moze
prowadzi¢ do ciezkich obrazen, ktére w zaleznoéci od okoliczno$ci moga by¢ smiertelne.

>

OSTRZEZENIE!

Symbol wystepujacy w potgczeniu ze stowem OSTRZEZENIE ostrzega przed mozliwg szkodliwg
sytuacjg dla zdrowia oséb. Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze doprowadzi¢ do najciezszych
uszkodzen ciata.

>

OSTROZNIE!

Symbol wystepujgcy w potgczeniu ze stowem ort OSTROZNIE ostrzega przed mozliwa szkodliwa
sytuacja dla zdrowia oséb lub przed szkodami rzeczowymi i zagrozeniem dla srodowiska naturalnego.
Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze prowadzi¢ do obrazen, szkdd rzeczowych i zagrozenia dla
srodowiska naturalnego.

>

WSKAZOWKA

Symbol ten oznacza ogoélne wskazoéwki.
Ogolne wskazéwki obejmujg porady i inne przydatne informacje z wytgczeniem ostrzezen przed

zagrozeniami.

1.2 Zasady bezpiecznej pracy

Prace z systemem wkrecajgcym rozpoczynac po wczesniejszym zapoznaniu sie z ponizszymi wskazow-
kami dot. bezpieczenstwa oraz po przeczytaniu niniejszej dokumentaciji. Nieprzestrzeganie ponizszych
zalecen moze skutkowaé porazeniem prgdem, poparzeniem oraz powaznymi obrazeniami.

ZAGROZENIE

Wysoki prad uptywowy —
ryzyko wystgpienia groznych prgdéw doziemnych.
> Podczas wykonywania prac konserwacyjnych nalezy koniecznie odtgczyé zasilanie od DGD-IS i od

m-Pro-400S-CPM....

> Podczas przeprowadzania pomiaru przepustowosci, opornosci i zwarcia przy kablu systemowym,
przy silniku lub kablu silnikowym, nalezy je koniecznie odigczy¢ od m-Pro-400S-CPM... wzgl. DGD-
IS.

> W razie wystagpienia ewentualnych usterek nie nalezy probowa¢ samodzielnie naprawia¢ systemu
wkrecajgcego bez odpowiedniej wiedzy! Wszelkich informacji udzielajg lokalne punkty naprawcze
lub wiasciwy przedstawiciel Apex Tool Group.

OSTRZEZENIE!

Wysoka temperatura —
& silnik urzadzenia DGD-IS moze sie mocno nagrzewac i podczas demontazu doprowadzi¢ do oparzen.
(maks. temperatura silnika 90 °C). Zaktada¢ rekawice.
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Bezpieczenstwo DGD

OSTROZNIE!

A

Zagrozenie wskutek wyrzucanych czesci.

Na skutek ruchu rotacyjnego moze doj$¢ do oderwania sie komponentéw wrzeciona i w nastepstwie do
obrazen ciata.

Unikac¢ przyspieszen wszystkich osi powyzej 3 m/s?.

OSTROZNIE! Stanowisko pracy

A

1.3

> Zamkng¢ mechanizmy zabezpieczajgce.

> Zapewni¢ dostateczng ilo$¢ miejsca na stanowisku pracy.

> Stanowisko pracy utrzymywacé w czystosci.

Bezpieczenstwo elektryczne

> System wkrecajacyDGD-IS eksploatowa¢ wytgcznie w pomieszczeniach zamknietych.

> Przestrzega¢ wskazéwek dot. bezpieczenstwa umieszczonych na DGD-IS.

Ostrozna praca i uzytkowanie narzedzi do wkrecania

> Koncowki narzedziowe oraz pierscien zabezpieczajgcy sprawdzi¢ pod kgtem widocznych uszkodzen i
pekniec.
Uszkodzone czesci natychmiast wymieniac.

> Przed wymiang koncowek wkrecajgcych nalezy koniecznie odtgczy¢ zasilanie do DGD-IS.

> Stosowac tylko koncowki wkrecajgce przeznaczone do narzedzi wkrecajgcych sterowanych maszy-
nowo.

> Zwrdci¢ uwage na prawidtowe zamocowanie koncéwek narzedziowych.

> Fragmenty informacji dot. bezpieczenstwa nie podlegajg roszczeniom co do ich kompletnosci. Nalezy
zapoznac sie i zastosowac sie do wtasciwych, powszechnie obowigzujgcych i lokalnych przepiséw bez-
pieczenstwa pracy i przepisow dot. zapobiegania wypadkom.

> Nalezy dodatkowo wprowadzi¢ program konserwacji zgodny z zasadami bezpieczenstwa, uwzglednia-
jacy lokalne przepisy z zakresu napraw i konserwacji we wszystkich fazach eksploatacji elementow
elektronicznych narzedzia.

Kwalifikacje personelu

» System wkrecajgcy moze by¢ obstugiwany wigcznie przez osoby, ktére zostaty do tego celu odpowied-
nio przeszkolone, zapoznane z systemem i otrzymaty od uzytkownika wtasciwe uprawnienia.

» System wkrecania moze by¢ konserwowany i utrzymywany w sprawnosci technicznej wytacznie przez
personel, ktéry zostat przeszkolony w tym zakresie przez wykwalifikowanych pracownikéw firmy
Apex Tool Group.

» Uzytkownik musi zapewni¢, aby nowo zatrudniony personel obstugujacy i wykonujacy przeglady zostat
w takim samym stopniu wtasciwie przeszkolony z zakresu obstugi i konserwacji systemu wkrecajgcego.

» Personel bedgcy w trakcie szkolenia / nauki / instruktazu moze obstugiwa¢ system wkrecajgcy wytgcz-
nie w obecnosci doswiadczonej osoby.

Osobiste wyposazenie ochronne

Podczas pracy
» Nosi¢ okulary ochronne zabezpieczajace przed odpryskujgcymi odtamkami metalu.

Niebezpieczenstwo zranienia przez wciggniecie
* Nosi¢ ciasno przylegajaca odziez.
» Nie nosi¢ bizuterii.
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Bezpieczenstwo

1.5 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Uzytkownik odpowiedzialny jest za eksploatowanie maszyny zgodnie z jej przeznaczenie.

System wkrecania moze by¢ eksploatowany tylko wtedy, gdy spetnione sg nastepujgce warunki:

» System wkrecajacy eksploatowacé wytgcznie w pomieszczeniach zamknietych.

+  Srodowisko przemystowe, EMC klasy A, DIN EN 550081-2.

Przy montazu niepetnej maszyny DGD-IS muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki, aby bez wptywu na

bezpieczenstwo i zdrowie oséb mozliwe byto zmontowanie kompletnej maszyny z innymi elementami:

» DGD-IS przeznaczone jest zasadniczo do uzytku stacjonarnego i wytgcznie do przykrecania i odkreca-
nia potgczen gwintowych. Nie stosowac¢ jako narzedzia prowadzonego recznie.

» DGD-IS stosowac¢ tylko w potagczeniu ze sterowaniem wkretarki m-Pro-400S-CPM....

* DGD-IS musi by¢ zmontowane jako komplet. Podtgczy¢ wszystkie kable taczeniowe i zablokowac.

» DGD-IS nalezy przykreci¢ srubami do ptyty montazowej zapewniajgcej przewodzenie elektryczne.

* Urzadzenie DGD-IS musi by¢ przykrecone do odprowadzajgcej tadunki elektryczne ptyty montazowe;.

» DGD-IS moze by¢ eksploatowane tylko w potgczeniu ze sterowaniem m-Pro-400S-CPM....

* Dozwolone jest stosowanie typow kabli dopuszczonych przez Apex Tool Group.

» Dozwolone jest stosowanie akcesoriow kabli dopuszczonych przez Apex Tool Group.

» Samowolne przebudowy, naprawy i modyfikacje ze wzgledéw bezpieczehstwa i zagwarantowania jako-
$ci wyrobu sg zabronione.

« System wkrecajacyDGD-IS eksploatowac wytgcznie w pomieszczeniach zamknietych.

WSKAZOWKA
0O
9
9
9
9

Urzadzenie DGD-IS wymienia¢ w instalacji zawsze w komplecie.

Nie otwiera¢ DGD-IS, otwarcie oznacza utrate praw do $wiadczen z tytutu gwarancji. Prace naprawcze
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez personel autoryzowany przez firme Apex Tool Group. W razie
koniecznosci naprawy, kompletne narzedzie DGD-IS nalezy przesta¢ do firmy Apex Tool Group.

Nie otwiera¢ czujnika pomiarowego, przesunigetego cztonu wyjsciowego oraz kgtowego cztonu wyjscio-
wego; otwarcie oznacza utrate praw do $wiadczen z tytutu gwarancji. Prace naprawcze mogg byé
wykonywane wytgcznie przez personel autoryzowany przez firme Apex Tool Group. W razie konieczno-
$ci naprawy, kompletne komponenty nalezy przesta¢ do firmy Apex Tool Group.

Nie otwiera¢ CPS3 oraz TS/TUS, otwarcie oznacza utrate praw do $wiadczen z tytutu gwaranciji.
Wyjatek stanowi pokrywa serwisowa. Prace naprawcze mogg by¢ wykonywane wytagcznie przez perso-
nel autoryzowany przez firme Apex Tool Group. W razie koniecznos$ci naprawy, kompletne komponenty
nalezy przestac do firmy Apex Tool Group.

W przypadku wymiany serwisowej urzagdzenia DGD-IS nalezy przestrzegaé wyszczegdlnionych ponizej
dokumentac;ji

niniejszego podrecznika systemowego (patrz 7 Konserwacja / serwis , strona 23)niniejszej instrukgcji
montazu

podrecznika systemowego do m-Pro-400S-DGD-Inteligentne-Wrzecionoinstrukcji montazu DGD-Inteli-
gentne-Wrzeciono

Arkusze czesci zamiennych
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Bezpieczenstwo DGD

1.6 Warunki otoczenia

System wkrecania nie moze by¢ eksploatowany w otoczeniu zagrozonym wybuchem.

Komponenty Temperatura otoczenia Wzgledna wilgotnos¢ Wysokosé
systemowe powietrza robocza
DGD-IS 0...40°C 0...90 % bez obroszenia do 3000 m nad
m-Pro-400S-CPM... punktem zerowym
poziomu odniesie-
TS/TUS nia (NN)
Silnik
CPS3 0...70°C
1.7 EMC

» Spetnione sg wymogi nastepujgcych istotnych norm dotyczgcych EMC:
- DIN EN 61000-3-2
- DIN EN 61000-3-3
- DIN EN 61000-6-2
- DIN EN 61000-6-4

» Filtry, ktére sg niezbedne do spetnienia przepiséw o kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) sg
zamontowane w komponentach systemowych.

» Ekranowane kable stanowig bardzo dobrg ochrone przeciw emisji zaktdcen oraz interferenc;ji.

» Wszystkie ekrany kablowe potgczone za posrednictwem zacisku przytgczeniowego ekranu ze sterowa-
niem wkretarki oraz za posrednictwem obudowy wtyczki z urzagdzeniem DGD-IS.

WSKAZOWKA To jest urzadzenie klasy EMC A, DIN EN 550081-2.
Tego typu urzgdzenie w srodowisku mieszkalnym moze spowodowacé zakiécenia radiowe. W tym
o przypadku uzytkownik moze by¢ zobligowany do podjecia i zagwarantowania odpowiednich srodkow
zaradczych w zakresie EMC.

1.8 Hatas
DGD-IS dB(A)
1B(U)TS-1B012A-... 72
1B(U)TS-1B035A-... 72
1B(U)TS-1B060A-... 67
2B(U)TS-2B110A-... 71
2B(U)TS-2B200A-... 67
3B(U)TS-3B300A-... 66
4B(U)TS-4B500A-... 66
4B(U)TS-4B660A-... 66

Zmierzony poziom ci$nienia akustycznego na obrotach jatowych (bez obcigzenia) / obrotach w prawo zgod-
nie z 1ISO 3744.
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DGD Transport / Przechowywanie

2 Transport / Przechowywanie

» Transportowac i przechowywac¢ wytgcznie w oryginalnym opakowaniu.

* W przypadku stwierdzenia uszkodzenia opakowania nalezy skontrolowaé dang czes$¢ pod katem ewen-
tualnych uszkodzen.
Powiadomic¢ spedytora, w razie koniecznosci firme Apex Tool Group.

OSTRZEZE-
NIE!
ﬁ Ostre krawedzie zeber chtodzacych przy m-Pro-400S-CPM... stwarzajg ryzyko skaleczenia.

> Na czas transportu i montazu nalezy zaktada¢ rekawice ochronne.

Komponenty Temperatura Wzgledna wilgotnosé¢

systemowe skltadowania powietrza
DGD-IS -20...70 °C 0...90 % bez obroszenia
m-Pro-400S-CPM... -20...70 °C 0...90 % bez obroszenia
TS/TUS -20...70 °C 0...90 % bez obroszenia
Silnik -20...70 °C 0...90 % bez obroszenia
CPS3 -25...70 °C 0...90 % bez obroszenia

1917b-pl_Sicherheit_bedingt.fm, 28.06.2013 P1916E/PL 2012-01 9



DGD

Przeglad

Przeglad
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DGD Przeglad

3.1 Komponenty
Komponenty Wielkosé
1 2 3 4
Kod Nr kat. Kod Nr kat. Kod Nr kat. Kod Nr kat.
B |Sinik 1BT 935560 2BT 935561 3/4BT 935562 3/4BT 935562
1BUT 935563 2BUT 935564 3/4BUT  |935565 3/4BUT 935565
C |Modut wkrecajacy Ts 961146 TS 961146 TS 961146 TS 961146
TUSs 961147 TUS 961147 TUS 961147 TUS 961147
D Przektadnia — 935797 — 935798 — 935799 — 935799
przestawialna
E |Przekfadnia 1BO12A  |927346 2B110A  |935548 3B300A |935590 4B360A 929541
1B035A  |927344 2B200A  |935549 4B500A  |935780
1BOGOA  |927345 4B6GOA  |935781
F | Czujnik pomiarowy 1K1B 934283 2K1B 934293 3K2B 934302 4K1B 934314
1K2B 934284 2K3B 934292 4K2B 934315
1K3B 934285 4K3B 934316
G |Prosty czlon wyjsciowy |[1zB 927222 278 927227 3zB \927233 4z 927236
471250A  |S976950
4Z1600A | S976951
Przesuniety czion wyjé- ||1VK1B  |935862 2VK1B  |934334 3vk2B  [934342 4vK2B 934353
ciowy 1VK2B  |935861 2VK3B  |934333 4VK3B 934354
1VK3B  |935860 4vKkd4B 934355
Katowy czlon wyjéciowy |[TWK1B | 934364 DWKIB 934372 3WK2B  [934382 4WK2B 934393
1WK2B  |934365 DWK3B  |934373 4WK3B 934394
1WK3B  |934366
H Adapter 935796 — - —
J [Kabel czujnika KMAW  |961089-002 |[KMAW  |961089-002  |[kmMAW |- KMAW _
[FEITEETE KMAG  |961088-002 |[KMAG  |961088-002 ||KMAG  |961088-002 ||KMAG 961088-002
961088-003 961088-003 961088-003 961088-003
961088-004 961088-004 961088-004 961088-004
961088-005 961088-005 961088-005 961088-005
961088-006 961088-006
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Montaz

DGD

4.1

41.1

Montaz

DGD-IS mozna zamontowa¢ w dowolnym kierunku.

DGD-IS nalezy przykreci¢ do uziemionej, przewodzacej elektrycznosc¢ ptyty montazowe;.

Podczas montowania nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujgce punkty:

pokrywa serwisowa jest dostepna do jednorazowego ustawienia adresu ARCNET.

pod DGD-IS nie gromadzi si¢ ciepte powietrze, rowniez powietrze wytwarzane przez inne podzespoty.
» zaden element nie blokuje przeptywu powietrza nad i pod.

» obudowa nie jest narazona na bezposrednie oddziatywanie promieni stonecznych.

RN N

Uktad wierconych otworéw w plycie montazowej
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DGD Montaz

41.2 Wielkos¢ 2

Prosty czton wyjsciowy 2ZB
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Montaz DGD

41.3 Wielkosé 3

Prosty czton wyjsciowy 3ZB
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Montaz

41.4 Wielkos¢ 4
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Montaz DGD
4.2 DGD-IS nakrecié¢ na plyte montazowa
ZB VK...B WK...B
Wymiary | Momenty dociggajace E
[Nm] +10% [mm]
A B C D
1 10 10 6 25 12-15
2 25 50 10 25
3 25 50 25 50
4 50 50 85 85
16 P1916E/PL 2012-01 16b-pl_Einbau.fm, 28.06.2013




DGD Uruchomienie

5 Uruchomienie

Przy pierwszym uruchomieniu nalezy dodatkowo zastosowac sie do informaciji zawartych w podreczniku

systemowym m-Pro-400S lub wskazéwek z informac;ji dla uzytkownika m-Pro-400S.

1.  Komponenty DGD-IS ustawi¢ wzgledem siebie przy pomocy ptasko zazebiajgcych sie ztacz.

Przy wielkosci 1 przekreca¢ w odstepach co 15°.
Przy wielkosciach 2 — 4 przekreca¢ w odstepach co 10°.

2. Podtgczy¢ wszystkie komponenty, patrz Podrecznik systemowy m-Pro-400S-DGD-Inteligentne-Wrze-
ciono.

3.  Dodatkowe potgczenie uziemienia przy ptycie wkretarki nie jest konieczne dla zapewnienia jej dziata-
nia. Uziemienie ochronne urzadzenia DGD-IS jest zapewnione za pomocg przewodu ochronnego ist-
niejgcego w kablu systemu.

4. Niezaleznie od tego nalezy utworzy¢ uziemienie ochronne ruchomych czesci maszyny zgodnie z
norma EN 60204-1.

OSTROZNIE!
Ryzyko potknigcia i upadku na skutek roztozonych swobodnie kabli.
Podtagczone kable nalezy odpowiednio utozyé.

5. Zamkng¢ i zaryglowac¢ wszystkie ztgcza wtykowe.

WSKAZOWKA
W przypadku ztgcz wtykowych z blokadg suwakowa, czerwony pierscien nie powinien by¢ widoczny przy
zewnetrznej Srednicy.

WSKAZOWKA
Na koncu magistrali Bus, tzn. przy ostatnim urzadzeniu DGD-IS, ARCNET nalezy koniecznie zakonczy¢
0 terminatorem ARCNET, nr zam. 961127. W ukfadzie sterowania wkretarki m-Pro-400S-CPM... (poczatek
Bus), to terminowanie zamontowane jest na state.

6. Podtgczy¢ kabel zasilajgcy do sterowania wkretarki.

ZAGROZENIE!
Wysoki prad uptywowy — ryzyko wystgpienia groznych prgdéw doziemnych.
Przed uruchomieniem zapewni¢ potgczenie uziemiajace (PE) dla uktadu sterowania wkretarki!

7.  Ustawic¢ adres ARCNET dla kazdego DGD-IS, po otwarciu pokrywy serwisowej, patrz Podrecznik sys-
temowy m-Pro-400S-DGD-Inteligentne-Wrzeciono.

WSKAZOWKA
o Kazdy adres moze by¢ wykorzystany w systemie tylko raz!

8.  Zamknagé pokrywe serwisowg.

9. Zamknaé mechanizmy zabezpieczajace (np. siatki ochronne).

10. Wiaczy¢ uktad sterowania maszyny (PLC/SPS).

11.  Wiaczy¢ sterowanie wkretarki.
Jesli po wigczeniu nie wystapi sygnalizacja zaktécenia, wowczas
na DGD-IS zaswieci sie dioda LED »Ready« w kolorze zielonym.
W innym wypadku, patrzpatrz Podrecznik systemowy
m-Pro-400S-DGD-Inteligentne-Wrzeciono, Wykrywanie i usuwa-
nie btedoéw.

LED »Ready«

12. Parametry dla momentu obrotowego / kata obrotu wprowadzi¢ za
posrednictwem m-Pro-400S-CPM....
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Uruchomienie DGD

Programowanie urzgdzenia m-Pro-400S-CPM... wykonywane jest podczas uruchomienia przez per-
sonel fachowy firmy Apex Tool Group.

Przy pierwszym wtgczeniu sterowania wkretarki nalezy za posrednictwem klawiatury wprowadzi¢ do
sterowania parametry procesow wkrecania i wczyta¢ aktualny plik z parametrami. Programowanie
procesu sterowania wkretarki, patrz w informacjach dla uzytkownika m-Pro-400S.
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Uruchomienie
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Kabel

DGD

6

Kabel

6.1 Typ KMAG
Kabel pomigdzy czujnikiem pomiarowym — modutem wkrecajgcym TS/TUS
Nr katalogowy
961088-002 Dtugos¢ 0,2 m
961088-003 Dtugos¢ 0,3 m
961088-004 Dtugos¢ 0,4 m
961088-005 Dtugos¢ 0,5 m
961088-006 Ditugosc 0,6 m
Wiasciwosci termiczne
Temperatura otoczenia -50 °C...+70 °C przy statym utozeniu
-40 °C...+70 °C przy zmiennym zastosowaniu
tatwopalnosé Odpornosc¢ na rozprzestrzenianie sie ptomienia oraz
wiasciwosci samozagaszajgce wg EN 50265-2-1, IEC 60332-1 i
UL1581
Wiasciwosci chemiczne plaszcza ochronnego
Tworzywo ptaszcza ochronnego PUR, niskoadhezyjne, odporne na dziatanie hydrozolu i
drobnoustrojéw, odporne na promieniowanie UV, niescieralne,
odporne na przerwanie, rozcinanie, rozdzieranie
Odpornos¢ na olej Odpornos¢ na olej wg DIN VDE 0472 czes¢ 803
Olej ASTM 1do 3
Odpornos¢ na hydrolize Wedtug VDE 0283 czes¢ 10
Kolor Szary RAL 7040
Wiasciwosci mechaniczne
Srednica ok. 8 mm
Promien ugiecia:
Pojedyncze ugiecie 30 mm min.
Wielokrotne ugiecie 80 mm min. ruch odwijajgcy
Dtugosé skrecania 500 mm min.
(180 ° wokot whasnej osi srodkowej)
Przyspieszenie maks. 100 m/s?
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DGD Kabel

6.2 Typ KMAW

Kabel pomiedzy czujnikiem pomiarowym — modutem wkrecajgcym TS/TUS

Nr katalogowy

961089-002 Dtugos$¢ 0,2 m
961089-003 Dtugos¢ 0,3 m

Wiasciwosci termiczne

Temperatura otoczenia -50 °C...+70 °C przy statym utozeniu
-40 °C...+70 °C przy zmiennym zastosowaniu

tatwopalnosé Odpornosc¢ na rozprzestrzenianie sie ptomienia oraz
wiasciwosci samozagaszajgce wg
EN 50265-2-1, IEC 60332-1 i UL1581

Wiasciwosci chemiczne ptaszcza ochronnego

Tworzywo ptaszcza ochronnego PUR, niskoadhezyjne, odporne na dziatanie hydrozolu i
drobnoustrojéw, odporne na promieniowanie UV, niescieralne,
odporne na przerwanie, rozcinanie, rozdzieranie

Odpornos¢ na olej Odporno$c¢ na olej wg DIN VDE 0472 czes¢ 803
OlejASTM 1do 3

Odpornos¢ na hydrolize Wedtug VDE 0283 czes¢ 10

Kolor Szary RAL 7040

Wiasciwosci mechaniczne

Srednica ok. 8 mm

Promien ugiecia:

Pojedyncze ugiecie 30 mm min.

Wielokrotne ugiecie 80 mm min. ruch odwijajgcy

Dtugos¢ skrecania 500 mm min.

(180 ° wokot whasnej osi srodkowej)

Przyspieszenie maks. 100 m/s?
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DGD Konserwacja / serwis

7 Konserwacija / serwis

Konserwacje moze przeprowadza¢ wylgcznie przeszkolony personel. Patrz w instrukcji konserwacji DGD-
IS.

ZAGROZENIE!Wysoki prad uptywowy —
ryzyko wystgpienia groznych pragdéw doziemnych.
> Podczas wykonywania prac konserwacyjnych nalezy koniecznie odtgczy¢ zasilanie
od DGD-IS i od m-Pro-400S-CPM....
> Podczas przeprowadzania pomiaru przepustowos$ci, opornosci i zwarcia przy kablu systemowym,
przy silniku lub kablu silnikowym, nalezy je koniecznie odtgczy¢ od m-Pro-400S-CPM... wzgl. DGD-IS.

> W razie wystgpienia ewentualnych usterek nie nalezy probowaé¢ samodzielnie naprawia¢ systemu
wkrecajgcego bez odpowiedniej wiedzy! Wszelkich informacji udzielajag lokalne punkty naprawcze lub
wilasciwy przedstawiciel Apex Tool Group.

> Przed uruchomieniem zapewni¢ potgczenie uziemiajgce (PE) do sterowania wkretarki
m-Pro-400S-CPM...!

OSTRZEZENIE!

Wysoka temperatura —
& silnik urzadzenia DGD-IS moze sie mocno nagrzewac i podczas demontazu doprowadzi¢ do oparzen.
(maks. temperatura silnika 90 °C). Zaktada¢ rekawice.

Regularna konserwacja zmniejsza ilo$¢ usterek w pracy, koszty napraw i czasy przestojow. Nalezy dodat-
kowo wprowadzi¢ program konserwacji zgodny z zasadami bezpieczenstwa, uwzgledniajacy lokalne prze-
pisy z zakresu napraw i konserwacji we wszystkich fazach eksploatacji narzedzia.

8 Utylizacja

OSTROZNIE!
Niewtasciwa utylizacja powoduje szkody na osobach i Srodowisku.
Czesci sktadowe dla DGD-IS kryjg w sobie zagrozenia dla zdrowia i Srodowiska.

- Urzgdzenie DGD-IS zawiera podzespoty, ktére podlegajg powtérnemu wykorzystaniu, a takze
podzespoty wymagajgce zastosowania specjalnej utylizacji. Podzespoty nalezy posegregowac i
zutylizowac.

- Materiaty eksploatacyjne (oleje, smary) zebra¢ podczas odprowadzania i prawidtowo utylizowac.

- Oddzieli¢ elementy opakowania i utylizowa¢ zachowujgc wtasciwg segregacje.

- Przestrzegac lokalnie obowigzujgcych przepiséw.

Przestrzega¢ ogdélnie obowigzujgcych przepiséw dotyczgcych utylizacji, np. w Niemczech Ustawa o

;é;‘ urzgdzeniach elektrycznych i elektronicznych (ElektroG):
.o - DGD-IS nalezy oddac¢ do zaktadowego punktu zbiorczego lub do firmy Apex Tool Group.
I
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.

Contact the nearest Apex Tool Group Sales & Service Center for the appropriate facility
to handle your service requirements.

NORTH AMERICA | SOUTH AMERICA

Detroit, Michigan

Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, MI 48236
Phone: +1 (248) 393-5640
Fax: +1 (248) 391-6295

Canada

Apex Tool Canada, Ltd.

7631 Bath Road
Mississauga, Ontario L4T 3T1
Canada

Phone: (866) 691-6212

Fax: (905) 673-4400

EUROPE | MIDDLE EAST | AFRICA

England

Apex Tool Group GmbH
C/0O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 8727 71
Fax: +44 1827 8741 28

Hungary

Apex Tool Group
Hungaria Kft.

Platanfa u. 2

9027 Gyor

Hungary

Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

Sales Center
Service Center

Lexington, South Carolina
Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

Mexico

Apex Tool Group
Manufacturing México
S.deR.L.de C.V.

Vialidad El Pueblito #103
Parque Industrial Querétaro
Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800
Fax: +52 (800) 685 5560

Louisville, Kentucky

Apex Tool Group

1000 Glengarry Drive

Suite 150

Fairdale, KY 40118

Phone: +1 (502) 708-3400
apexpowertools.com/service

Brazil

Apex Tool Group

Ind. Com. Ferram, Ltda.
Av. Liberdade, 4055

Zona Industrial Iporanga
Sorocaba, Séo Paulo
CEP# 18087-170

Brazil

Phone: +55 15 3238 3820
Fax: +55 15 3238 3938

France

Apex Tool Group S.A.S.
25 rue Maurice Chevalier
B.P. 28

77831 Ozoir-La-Ferriere
Cedex, France

Phone: +33 1 64 43 22 00
Fax: +33 164 4317 17

Germany

Apex Tool Group GmbH
IndustriestraBe 1

73463 Westhausen
Germany

Phone: +49 (0) 7363 81 0
Fax: +49 (0) 73 63 81 222

ASIA PACIFIC

Australia

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +61 2 6058 0300

Japan

Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku,
Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

China

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd

2nd Floor, Area C

177 Bi Bo Road

Pu Dong New Area, Shanghali
China 201203 PR.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Korea

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

(‘\ APEX

TOOL GROUP

| 0816 |

India

Apex Power Tools India
Private Limited

Gala No. 1, Plot No. 5
S. No. 234, 235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91 020 66761111

Apex Tool Group, LLC
1000 Lufkin Road

Apex, NC 27539

Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (919) 387-2614
www.apexpowertools.com
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