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Gestion simplifiée de production



Production Tools

Des solutions de gestion simplifiée de la production
qui repondent aux besoins de votre opération

Cleco” Software Solutions est une suite logicielle évolutive gui
met a votre disposition des outils de gestion des applications
et des données de production critigues, vous permettant de
orendre rapidement des déecisions avisees et des mesures
correctives.

Serveur de parametres de serrage (TPS)

TPS est un systéeme de gestion centralisée des applications qui permet aux clients de gérer avec efficacité et
efficience leurs applications de serrage depuis un espace centralisé, tout en assurant une gestion des changements
en temps réel.
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Présentation des solutions logicielles

Avantages pour la production avec Cleco Software Solutions

—
I
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Gestion des
données

e Simplifiez I'application
de l'acces, de la mise
a disposition et de la
gestion de cycle de
vie des paramétres

e Gardez un controle total
et unifié du contenu, des
modifications, des utilisateurs
et de la sécurité

e Offre un acces rapide aux
données de production
collectées via un
navigateur Web

@
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Optimisation de la
production

e La gestion a distance vous
permet de soumettre des
modifications au service de
production a partir du logi-
ciel, au lieu de vous rendre
physiquement sur la ligne
de production

e La fonction pratique de
surveillance de I'utilisation
et de I'emplacement de
I'ensemble des applications
vous permet d'identifier
facilement les parametres
de serrage utilisés dans
un endroit donné

fO,

Prévention des
erreurs

e Les affichages spécifiques
a l'utilisateur sur le tableau
de bord fournissent une
analyse explicite des
données qui est pertinente
et pratique.

e Les fonctionnalités de
gestion des modifications
offrent un controle
supréme sur |'acceptation
des modifications avant
leur application dans la
production

iasl

Contrdle qualiteé

* Les fonctionnalités d'archi-
vage et de rétablissement
des applications permettent
d'enregistrer les révisions
des applications afin
qu'elles puissent étre réin-
tégrées dans la production.

e Les fonctions de visibilité
et de tragabilité vous
permettent de vérifier
qui, quoi et quand une
modification a été intégrée




Production Tools

"Tightening Parameter Server” (TPS) est
un systeme de gestion d'application central

Tightening Parameter Server : 4
| __ Cleco TPS vous permet d'avoir le
m=  Gestion d'application centrale contrdle total des applications de
§  Stockage étendu des applications serrage utilisées dans toute I'usine,
‘. ) _ . . : g
g? sl Controleurs d'utilisation des parameétres voire dans pIu3|eurs usines, minimi
hiiii, Gestion des changements en temps réel sant ainsi Efﬂcacement les
occurrences d'erreurs coilteuses
iu_;_;_h_ Capacités de sauvegarde, de

comparaison et de restauration \

Sélectionnez une application pour afficher des détails
supplémentaires sur |'application.

Pull App from Controll
ull App from Controller Released 02.12.2016 13:53:00

Push App to Controller Retired 06.12.2016 14:43:49
Retire Application In Developmen 16.01.2017 14:46:58

Released 16.01.2017 14:54:33

Released 24012017 13:41:58

01.02.2017 15:04:34

ROLZ_TGOTABRUT T O P U6.03.2017 13:30:15
6-stage wo ENT Released 07.03.2017 14:00:55
6-stage wath ENT Released 07.03.2017 14:02:11

SeqS0 with 98 degree In Development 21.03.2017 09:29:01

Stage Parameter: 5 Stage Parameter: 6

Parameter Set

Sequence:
Marking time:
Start Delay Time:

Start pulse suppression:

Fastening time:
Speed (1/min):
Threshold Torque (Nm):

Sélectionnez I'action pertinente pour créer/ Cliquez sur chaque étape pour
modifier/valider/retirer une application. afficher les détails avancés de

I'application.



Présentation des solutions de parametres de serrage

Gestion traditionnelle des applications
(sans TPS)

La gestion de production traditionnelle requiert que les
modifications apportées a I'application soient effectuées
physiquement sur le contrdleur dans I'atelier de production.
Lorsqu'il est question d'apporter des modifications a plusieurs
points de fabrication, il existe de nombreux risques d'erreurs
colteuses et d'incohérences.

ASSEMBLAGE ASSEMBLAGE ASSEMBLAGE

LIGNE 1 LIGNE 2 LIGNE 3

-

La gestion traditionnelle des applications requiert que les

lignes d'assemblage soient mises a jour manuellement.

1) L'ingénieur détermine qu'une modification doit étre apportée a I'application.
2) L'ingénieur se déplace jusqu'au poste de la ligne d'assemblage.

3) L'ingénieur met a jour les paramétres existants de I'application (sur le poste).
4) Les ingénieurs testent localement les modifications apportées (sur le poste).

5) L'ingénieur enregistre les modifications apportées et quitte le poste de la ligne
d'assemblage.

6) MES envoie une commande de "déblocage" et un numéro d'application au
contréleur.

7) Le contrdleur/I'outil exécute I'application et renvoie les résultats a MES

Les étapes 1 a 7 sont répétées pour chaque ligne d'assemblage dés que
des modifications sont nécessaires

Gestion simplifiée des applications
(avec TPS)

TPS donne aux ingénieurs la possibilité de créer et de valider des
modifications dans un environnement de test avant de les publier
aupres du service de production. Le serveur de parametres
de serrage permet aux contrdleurs d'avoir un nombre presque
ilimité d'applications stockées, tout en vérifiant que la bonne
application est utilisée a tout moment donné.

ASSEMBLAGE ASSEMBLAGE ASSEMBLAGE

LIGNE 1 LIGNE 2 LIGNE 3

-

La gestion simplifiée des applications permet de mettre a jour
automatiquement les applications

1) L'ingénieur détermine qu'une modification doit étre apportée a I'application.

2) L'ingénieur apporte la modification, la teste et lui attribue le statut "validé"
dans le laboratoire.

3) TPS envoie les révisions d'application mises a jour a tous les contréleurs
de production connectés

4) MES envoie une commande de "déblocage" et un numéro d'application au
contrdleur depuis TPS.

5) Le contrdleur/L'outil exécute I'application et renvoie les résultats a MES.

*Systéme d'exécution de la fabrication



Production Tools

TorgueNet est un systeme d'acquisition
et d'archivage des donnees

—

TorqueNet répond a tous vos besoins de collecte et d'analyse des données en rendant votre atelier local visible partout
via votre navigateur Internet. Toutes les données sont envoyées vers un emplacement unique rendant les informations
critiques relatives a la production accessibles a tous les utilisateurs travaillant avec le processus de serrage sur la ligne
d'assemblage.

Visualisez les tendances des informations de serrage en
consultant les superpositions de tracés.
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Stage: [All ¥

Définissez une courbe de référence afin de
visualiser les tendances par rapport a un tracé

est trié dans la zone de navigation correct connu.
a gauche.
OPTIONS DE TORQUENET 4.0 Standard | Professional | Enterprise
{%} Contrdleur d'événements et service Collecte de données v v v
b 6-ma » Demandes d'évaluation v v v
m=m=  Prend en charge toutes les unités =
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@ concurrents Fonction de recherche facile v v v
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. I . Statistiques du processus
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Présentation de TorqueNet et du tableau de bord

Le module complémentaire du tableau de bord ajoute =
de la valeur aux données existantes de TorqueNet bl

Le tableau de bord Cleco améliore la vitesse et les performances d'analyse tout en vous permettant d'analyser plus en
profondeur les données critiques pour votre opération. Les affichages spécifiques a I'utilisateur permettent de naviguer plus
rapidement, d'identifier les tendances et les problemes et de transformer les données en informations pratiques.

Ameéliorez la capacité d'analyse de TorqueNet en ajoutant une nouvelle interface la ot vous le pouvez :

lﬂ Utilisez des affichages prédéfinis ?3 === Partagez des données avec d'autres personnes
ou standards pour prendre des décisions/des mesures
Wil @ Créez des affichages personnalisés ®  Restez impliqué dans le processus de

production en créant vos propres KPI

Vous pouvez partager des Définissez des KPI pour rester
données avec d'autres personnes impliqué dans le processus de
pour prendre des décisions/des production

mesures

Controller,Spindle,Serial Number vs Nok Stats ™

7 1, | B %

R RRRRR | |
2 3w e v s - £

Choisissez un modele d'affichage ou créez Créez des widgets personnalisés en
le votre ! sélectionnant les données a afficher et le type
de graphique dans lequel les présenter



Solutions de gestion simplifiée

Production Tools

PI'Od u its Iog iciels Tous les produits logiciels sont associés

a une durée de licence permanente.
NUMERO DE PIECE | Description Méthode de tarification
$168171-ST-4 TorqueNet Standard Par broche/outil
$168171-PR-4 TorqueNet Professional Par broche/outil
$168171-NT-4 TorqueNet Enterprise Par broche/outil
5$168689-ST-1 "Tightening Parameter Server" Par broche/outil
$168703-ST-1 Gestionnaire de tableau de bord Par broche/outil
S$168171-SP-4 Mise a niveau de TorqueNet Standard a Pro Par broche/outil
S$168171-SE-4 Mise a niveau de TorqueNet Standard & Enterprise | Par broche/outil

S$168171-PE-4 Mise a niveau de TorqueNet Pro & Enterprise Par broche/outil

QT Enregistreur de données Open Protocol -
$168696-ST-1 Module complémentaire pour TorqueNet

Offres d'assistance technique Configuration du systeme

Les produits de maintenance et d'assistance incluent :

Par broche/outil

Mémoire physique | 4 Go minimum

Méthode de
tarification

Date

NUMERO DE PIECE | Description dexpiration

$168171-MA-0 | BTN Par serveur et . Mémoire virtuelle | 8 Go minimum

Contrat d'assistance* broche/outil

Contrat d’assistance de mainte . S o
L GRS nance du serveur de paramétre Ear sher}leutrlet 1an Espace dlsque | 30 Go minimum

de serrage =

Contrat d’assistance de

$168703-MA-0 maintenance du gestionnaire de Par serveur et 1an Processeur | 1’2 GHz minimum

tableau de bord broche/outi (Biprocesseur recommandeé)
*Contrat d'assistance TorqueNet Systeme d'exploitation | Windows Server 2008R2-2016
Dans le cadre du contrat d'assistance, le fonctionnement et la prise en charge Windows 7/ 10

de tout élément en lien avec I'utilisation et le fonctionnement sont couverts, y
compris en cas d'erreur.

« Assistance en ligne/téléphonique joignable du lundi au vendredi, de 8ha 17 h Base de données | Oracle / MS SQL
(heure avancée d'Europe centrale, hors jours fériés)

* Numéro d'urgence exclusif avec mise en relation prioritaire \

* Création de rapports d'incidents **| se peut qu'un espace disque plus

* Transmission de mises a jour logicielles (trousses de correctifs) grand soit requis en fonction du nombre

* Application de mises a jour logicielles (via des services distants) total de broches

* Temps de réaction max. de 2 heures
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