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Gestao de producao simplificada



Production Tools

Solucoes de gestao de producao simplificada que
atendem as demandas de sua operacao

Cleco” Software Solutions € um conjunto de  software
expansivel que Ihe forece dados de producdo criticos e
ferramentas de gerenciamento de aplicativos, permitindo-lhe
tomar decisdes informadas e tomar as medidas corretivas
rapidamente.

F

Servidor de parametro de aperto (TPS)

TPS é um sistema central de gerenciamento de grupo de produtos que permite aos clientes gerenciar com
eficiéncia e eficacia seus grupos de produtos de aperto a partir de uma localidade central, a0 mesmo tempo
em que proporciona gestdo de alteracdo em tempo real.

- -— Painel de
— (J

TorqueNet . controle

Os dados do processo de fixacao e as Modulo

informagdes atendem aos requisitos add-on no PAINEL . _

de regulagdo especificos da inddstria DE CONTROLE Proporciona a capacidade de explorar
sobre grupos de produtos criticos de conectando-se dados atraves de visualizagoes
seguranga, enquanto o arquivamento com o TorqueNet personalizadas.

é preciso para facilitar 0 acesso.




Visao geral da Software Solutions

Beneficios da producao com a Cleco Software Solutions
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Gestao de dados

e Agilizar o cumprimento
dos pardmetros de
acesso, provisionamento
e gerenciamento do ciclo
de vida

e Proporcionar controle
completo e unificado
sobre as modificacbes dos
conteudos, dos usuarios,
e da seguranca

* Proporciona acesso facil
aos dados de producio
coletados através do
navegador web

@
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Otimizacao da
producao

¢ Q gerenciamento remoto
Ihe permite implantar as
mudancas na produgéo a
partir do software em vez
de ter que deslocar-se
fisicamente para a linha
de producéo

* Monitoramento
conveniente para uso e
localizagdo de todos os
aplicativos permite que
vocé identifique facilmente
quais pardmetros de
aperto sdo usados em
um determinado local

fO,

Prevencao de
erros

e As visualizacbes especifi-
cas do usuario no painel
oferecem uma andlise de
dados significativa que é
relevante e acionavel

* Os recursos de geren-
ciamento de mudanga
proporcionam o controle
final sobre a autorizacdo de
mudancas antes de libera-
-las para a producéo

iasl

Garantia de
qualidade

e Recursos de grupos de
produtos, biblioteca e roll-
back economizam andlises
aos grupos de produtos
de modo que podem ser
facilmente reinstalados na
producéo

e Os recursos de visibilida-
de e rastreabilidade lhe
permitem analisar quem,
0 que, por qué e quando
uma mudanca foi imple-
mentada
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Servidor do parametro de aperto (TPS) € um 2l
sisterna de gerenciamento de aplicacéo central =&

Servidor de parametro de aperto: 4 ] )
0 TPS da Cleco permite que vocé

== Gestdo central do grupo de produtos tenha o controle total dos grupos
Armazenamento expandido do grupo ili
R ooduos g de produtos de apgr_to _utlllzados
@ 1 Monitores de uso dos parametros em uma planta, minimizando

liiai  Gestdo de alteracdes em tempo real efetivamente a possibilidade

lui Fazer copia de sequranca de erros dispendiosos
comparar e restaurar recursos \ /

Destaque um grupo de produtos para visualizar os detalhes
adicionais deste grupo

Pull App from Controll
ull App from Controller Released 02.12.2016 13:53:00

Push App to Controller 180 Deg Retired 06.12.2016 14:43:49
Retire Application Umlaut In Development 16.01.2017 14:46:58
<OWR&>WRK Released 16.01.2017 14:54:33

PWliveWire Released 24012017 13:41:55

01.02.2017 15:04:34

ROUZ_TGUTABREOT o P U6.03.2017 133015
6-stage wo ENT Released 07.03.2017 14:00:55
6-stage with ENT Released 07.03.2017 14:02:11

SeqS0 with 98 degree In Development 21.03.2017 09:29:01

m Stage Parameter: 2 Stage Parameter: 3 Stage Parameter: 4 Stage Parameter: 5 Stage Parameter: 6

Parameter Set

Sequence:

Marking time:

Start Delay Time:

Start pulse suppression:
Fastening time:

Speed (1/min):
Threshold Torque (Nm):

Selecione a acéo relevante para criar/modificar/ Clique em cada etapa para
liberar/retirar um grupo de produtos visualizar detalhes avancados
do grupo de produtos



Visao geral do Servidor do parametro de aperto

Gestao tradicional do grupo de
produtos (sem TPS)

A gestdo tradicional de producéo exige que as alteracdes no
grupo de produtos sejam feitas fisicamente no controlador no
chao da produgdo. Ao fazer alteragdes em multiplos pontos
de fabricagdo, ha muitas possibilidades de ocorréncia de
erros e inconsisténcias, que podem custar muito caro.

MONTAGEM MONTAGEM MONTAGEM

LINHA 1 LINHA 2 LINHA 3

-

0 gerenciamento tradicional de grupo de produtos exige que
as linhas de montagem sejam manualmente atualizadas

1) Engenheiro determina que uma alteracéo a aplicacéo é necessaria

2) Engenheiro caminha até a estac@o da linha de montagem

3) Engenheiro atualiza a programacao do processo existente (na estacéo)
4) Engenheiros testam as alteracoes localmente (na estacéo)

5) Engenheiro salva as alteracoes e sai da estacao da linha de montagem

6) MES envia um comando “liberagao de ferramenta” e o nimero do
grupo de produtos para o controlador

7) Controlador/Ferramenta executa a aplicacéo e envia o resultado de
volta para o MES

Etapas 1-7 sao repetidas para cada linha de montagem em que
as mudancas sdo necessarias

Gestao simplificada do grupo de
produtos (com TPS)

ATPS fornece aos engenheiros a habilidade de criar e validar
alteracdes em um ambiente de teste antes de liberar para
a producdo. O servidor de pardmetro de aperto (Tightening
Parameter Server) permite aos controladores armazenar um
numero de grupo de produtos praticamente ilimitado, ao
mesmo tempo em que garante que o correto grupo esteja
sendo utilizado em determinado momento.

MONTAGEM MONTAGEM MONTAGEM

LINHA 1 LINHA 2 LINHA 3

o I

-

0 gerenciamento simplificado de aplicativos permite que

os aplicativos sejam atualizados por meio de um processo
automatizado

1) Engenheiro determina que uma alteragdo a aplicagéo é necessaria

2) Engenheiro altera, testa e promove a alteracao para o “estado
liberado” no laboratério

3) TPS envia analises atualizadas do grupo de produtos para todos os
controladores de produgdo conectados

4) MES envia um comando “liberagdo de ferramenta” e o nimero do
grupo de produtos para o controlador a partir do TPS

5) Controlador/Ferramenta opera o grupo de produtos e envia os
resultados de volta para o MES

*Sistema de execucdo de fabricagao
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TorgueNet € um sistema de biblioteca e
aquisicao de dados

—

A TorqueNet atende todas as suas necessidades de coleta e analise de dados, tornando visiveis os seus dados de chéo de
fabrica em qualquer lugar, usando seu navegador de internet. Todos os dados séo enviados para um unico local, tornando
as informac0es mais criticas da producéo acessiveis a todos os usuarios que trabalham com o processo de aperto na linha
de montagem.

Visualize tendéncias em informag6es de aperto visualizando as
sobreposicdes de sinal

HOME DIAGNOSTICS ADMINISTRATION

= B TorqueNet-Home
% Equipment
o Pl
Pl 5121 Markus Hybrid
Pl 5121 Markus V3
o Pl 5121 Markus v7
(@ Last 25 Values
& Current Tightening
M Search...
A NOK Statistics...

fSequence 56 / Tool 2

M Histogram...
A Job Timing Statistics....
2 Trace Arrays...

3 Events...

Pl AHSWGC2 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
o [P Ashok TPS

] Atlas Copco

o ] Aaunt

P auhi-demowall2

| AUHISHOWROOMO1
& ] AUHISHOWROOMO3
o [P Brose130 Zoom Window ¥ OK window  Time as X-Axis [ GD-Curve ¥
8 Pl Ceco 4 Stage: [All v
o Pldew s

Angle [degrees]

. Defina uma curva mestre para visualizar
Todos os equipamentos conectados tendéncias em relagdo a um rastreio conhecido
a TorqueNet estdo classificados na

navegagao esquerda OPGOES DO TORQUENET 4.0 | Standard | Professional | Enterprise

. . Coleta de dados v v v
® Monitor de eventos e servigo
AN de e-mail Investigacdes dos resultados v v v
i Compativel com todas as Monitor de % do NOK v v v
A ® unidades de torque Sinal / sobreposigdo de sinal v v v
C= I N VIR R VS VN VE W | Fungéo Easy Search (Busca facil) v v v
lﬂiﬂﬂ {%} Sinais de aperto Consultor de manutencao v v
Es_tatisticas do processo v v
h“ﬂ Aviso de manuten géo (Histogramas e matrizes de curva)
de ferramentas Monitor _de eventos e notificagdes v v
Manutencao preventiva de e-mail
TPS Link v v
Histdrico de alteracao de pardmetros v
Historico de ferramenta v




Visao geral do TorqueNet e painel de controle

O maoduio add-on no painel de controle melhora: (=
O valor de dados do TorguelNet existentes 2l

0 painel Cleco Dashboard melhora a andlise de velocidade e desempenho, a0 mesmo tempo em que permite que vocé
mergulhe com mais profundidade nos dados que sdo criticos para a sua operacao. As visualizagoes especificas do usuario
permitem a rdpida navegacao, a identificacdo de tendéncias e problemas e a transformacédo de dados em informacdes
contestaveis.

Atualize a poténcia de analise do TorqueNet adicionando uma nova interface onde puder:

lﬂ Use visualizacOes pré-definidas ou ?3 === Compartilhe dados com as pessoas para
padrdo tomar decisdes/ medidas
Wil @ Criar visualizagdes personalizadas @ Fique comprometido com o processo de

producao criando seus proprios KPIs

Os dados podem ser Defina KPIs para ficar
compartilhados com as pessoas comprometido com 0
para tomar decisdes/ medidas processo de produgao

Controller,Spindle,Serial Number vs Nok Stats ™

Escolha a visualizagdo modelo ou crie sua Crie widgets personalizados selecionando o0s
propria! dados a serem visualizados e o tipo de tabela
a ser exibida



Solucoes simplificadas de gestao

Production Tools

Prod utos de softwa re Todos os produtos de software vém com

uma licenca permanente
NUMERO DA PECA | Descri¢ao Método de preco

$168171-ST-4 TorqueNet Standard Por fuso / Ferramenta
$168171-PR-4 TorqueNet Professional Por fuso / Ferramenta
$168171-NT-4 TorqueNet Enterprise Por fuso / Ferramenta
5$168689-ST-1 Servidor do Aperto de Parametro Por fuso / Ferramenta
$168703-ST-1 Gerente do painel de controle Por fuso / Ferramenta
S$168171-SP-4 Atualizagdo do TorqueNet Standard para Pro Por fuso / Ferramenta

S$168171-SE-4 Atualizagdo do TorqueNet Standard para Enterprise Por fuso / Ferramenta

S$168171-PE-4 Atualizagdo do TorqueNet Pro para Enterprise Por fuso / Ferramenta
5$168696-ST-1 Coletor de dados de protocolo aberto - Add-on do TorqueNet Por fuso / Ferramenta

Pacotes de suporte Especificacoes do sistema

0Os produtos de manutencao e suporte incluem:

Memoria fisica | 4GB Minimo

NUMERO DA PEGA | Descrigao Método de preco | Validade

Contrato de suporte Por servidor e fuso / ;. q P
$168171-MA-0 TorqueNet* Ferramenta & Memodria virtual | 8GB Minimo
Contrato de suporte )
SLRRN Seniocopero e et | tano Espaco em disco | 30GB Minimo*

Por servidor e fuso / -
SRR Contatote suporte | forsomiore o/ | 4 ang Processador | 1.2GHZ Minimo

(Recomendamos um Processador Dual)

*Contrato de suporte TorqueNet

Com o Contrato de suporte vocé garante a funcionalidade e o suporte em todos os Sistema operamonal Windows Server 2008R2-2016
assuntos relativos ao uso e operagéo, assim como no caso de erro. Windows 7/ 10
e Suporte online / telefénico de segunda a sexta 8:00-17:00h CEST
(feriados publicos ndo estdo incluidos)
» Niimero de espera exclusivo com atendimento prioritdrio Banco de dados l OraCIe / MS SQL
e Criagao de relatérios de falha \
* Fornecimento de atualizagéo de SW (Liberag@o de servigo)
* Realizag#o de atualizacdo de SW (através de servigos remotos) **Espaco adicional em disco pode ser
« Tempo de resposta de no maximo 2 horas necessario dependendo do numero total
de fusos
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