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Uktad sterowania uruchomi¢ dopiero po przeczytaniu i peinym zrozumieniu tego dokumentu.
Pracodawca musi udostepni¢ operatorowi niniejszg instrukcje obstugi i upewni¢ sie, ze zostata przez
niego przeczytana i zrozumiana.

Prosze przeczyta¢ wszystkie instrukcje bezpieczenstwa oraz polecenia. Nieprzestrzeganie instrukgcji
bezpieczenstwa i polecen moze spowodowac porazenie prgdem, pozar i/lub powazne obrazenia ciata.
Informacje dot. bezpieczenstwa nie podlegajg roszczeniom co do ich kompletnosci. Zapoznac¢ sie z
wiasciwymi, powszechnie obowigzujgcymi i lokalnymi przepisami bezpieczenstwa pracy i przepisami
dot. zapobiegania wypadkom i zastosowac sie do nich.

Ten dokument starannie przechowywacé do pdzniejszego uzycia!

Nalezy dodatkowo wprowadzi¢ program konserwacji zgodny z zasadami bezpieczenstwa, uwzglednia-
jacy lokalne przepisy z zakresu napraw i konserwacji we wszystkich fazach eksploatacji systemu stero-
wania wkretarkami.

Ostrzezenia i instrukcje

Informacje ostrzegawcze sg oznaczone symbolem i hastem ostrzegawczym:

Hasto ostrzegawcze opisuje stopien i prawdopodobienstwo zagrozenia.
Symbol przedstawia rodzaj zagrozenia

Niebezpieczenstwo

Symbol wystepujacy w potgczeniu ze stowem Niebezpieczenstwo oznacza zagrozenie o wysokim stop-
niu ryzyka, ktére w razie jego nieunikniecia skutkuje $miercig lub najpowazniejszymi obrazeniami ciata.

> P

o

strzezenie

Symbol wystepujacy w potgczeniu ze stowem Ostrzezenie oznacza zagrozenie o srednim stopniu ryzy-
ka, ktore w razie jego nieunikniecia moze skutkowaé¢ $miercig lub powaznymi obrazeniami ciata.

>

Przestroga

Symbol wystepujgcy w potgczeniu ze stowem Przestroga oznacza zagrozenie o niskim stopniu ryzyka,
ktore w razie jego nieunikniecia moze skutkowaé nieznacznymi lub umiarkowanymi obrazeniami ciata.

Notyfikacja

.‘

Piktogram w potgczeniu ze stowem Notyfikacja oznacza potencjalnie szkodliwg sytuacje, ktéra w przy-
padku zlekcewazenia moze spowodowac straty materialne lub szkody dla srodowiska.

ol m

Informacje ogolne obejmujg porady i inne przydatne informacje, bez ostrzezen przed zagrozeniami.

N

P2109BA | 2022-10 Apex Tool Group
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1.2 Eksploatacja zgodna z przeznaczeniem

Produkt stanowi czes¢ systemu wkretarskiego APEX i jest przeznaczony wytgcznie do uzytku przemysto-
wego podczas procesow wkretarskich. Kontroler stacji wolno uzytkowac wytgcznie pod nastepujgcymi
warunkami:

* w nakazanych warunkach otoczenia

* z dopuszczalnym napieciem zasilajgcym;

*  w s$rodowisku przemystowym klasy EMC A.

Kontrolera stacji nie wolno uzytkowac:
* W przestrzeniach zagrozonych wybuchem
* w pomieszczeniach wilgotnych/na zewnatrz

Samowolne przebudowy, naprawy i modyfikacje sg zabronione ze wzgledéw bezpieczenstwa i odpowie-
dzialnosci za produkt.

1.3 EMC

* W obudowie zintegrowane sg filtry i urzadzenia niezbedne do spetnienia przepiséw dotyczgcych EMC.
Spetniane aktualnie normy EMC: patrz deklaracja zgodnosci WE

Przestroga
A To jest urzadzenie klasy A.
Tego typu urzadzenie w srodowisku mieszkalnym moze spowodowacé zaktécenia radiowe;
w tym przypadku eksploatator moze by¢ zobligowany do podjecia i zagwarantowania od-
powiednich $rodkéw zaradczych w zakresie EMC.

P Stosowaé zamknietg obudowe z blachy stalowej. Praca z otwartg obudowg jest zabro-
niona, gdyz zmieniajg sie wtasciwosci ekranowania i zwieksza sie emisja zakiocen.

1.4 Kwalifikacje pracownikéw

» Kontroler stacji moze by¢ uruchamiany tylko przez osoby o odpowiednich kwalifikacjach
(elektrotechnika/mechanika).

» Pracownicy wykonujgcy czynnosci obstugowe i konserwacyjne sg szkoleni przez wykwa-
lifikowanych pracownikéw firmy Apex Tool Group.

* Prace naprawcze moga by¢ wykonywane wytgcznie przez personel autoryzowany przez
firme Apex Tool Group.

Apex Tool Group P2109BA | 2022-10 5
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Opis produktu
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Numer katalogowy
(bez oprogramowania)

$961450-150

Nazwa

Kontroler stacjimPro400SG

Zastosowane oprogramowa-
nie

Standard: S168813
Szczegotowe informacje mozna uzyskac w Sales & Service Center.

Opis ogolny

«  Komunikacja z uktadem sterowania srodkami pracy (np. cyfrowe we/wy, Profibus, Interbus,..).

*  Komunikacja z sieciami danych (np. Ethernet).

*  Komunikacja z modutami skrecania STM(H) lub inteligentnym wrzecionem DGD serii BTS(E), przez
wysokowydajng, szeregowg magistrale ARCNET.

*  Komunikacja przez opcjonalne moduty Anybus CC.

»  Sterowanie drukarkg

»  Sterowanie procesem skrecania
*  Obstuga menu przez ekran dotykowy lub dodatkowag mysz i/lub zewnetrzng klawiature.
*  Wizualizacja za pomocg ekranu TFT z kolorowym wyswietlaczem ciektokrystalicznym.

Obszar stosowania

* W potgczeniu z modutami skrecania STM(H) lub inteligentnym wrzecionem DGD serii BTS(E), jako
komputer gtéwny, koncentrator danych i koncentrator interfejsow.

*  Mozliwe jest zdecentralizowane ustawienie mPro400SG w stosunku do modutéw skrecania STM(H) lub
inteligentnego wrzeciona DGD serii BTS(E), w odlegtosci do 100 m.

P2109BA | 2022-10 Apex Tool Group
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2.3 Zlgcza

Opis produktu _

Dane techniczne, patrz 3 Dane techniczne, stroja 10

X8

Anybus CC
Slot 2

X7

Anybus CC
Slot 1

X10
Wejscie / wyjscie
14-7; O4-7

X9
Wejscie / wyjscie
10-3; O0-3

X6
RS232 2, dla urzadzen dodatkowych

X5
RS232 1, dla urzadzen dodatkowych

X3-X4

USB 1,2
X2

Ethernet 2
X1
Ethernet 1

Abb. 2-1: : z prawej

Karta CF
Karta SD

Abb. 2-2: : u gory

Apex Tool Group
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Dioda LED stanu pracy

XSV
Zasilanie
24 VDC

Powerfall

Przycisk
Przycisk

Przycisk
Przycisk

Abb. 2-3: : z lewej

X18
Magistrala systemowa
ARCNET

RS232 3, dla urzadzenh dodatkowych

X20
Magistrala

sygnatowa
v X17

X16
Panel & ekran dotykowy
X19
Magistrala systemowa
X14

USB 3,4 wersja 2.0

X1

Wejscie / wyjscie
114-15; O13-15
X12

Wejscie / wyjscie
18—-11; O8-11

X13
Wejscie / wyjscie
112—-15; 012-15

Abb. 2-4: : na dole

P2109BA | 2022-10
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X9
X10 | "SNECE— 1003
DIO24 10 4-7
w007 | s
0
- -
L XSV
[ [ +24V:
[ [ .
s GND 8-15 = 2| 11007
10815 ™% “H +| } System u.
10 8-15
P W
] Bt
i : System _
Bt 0
0
e
DI024 DIO24 L]
1/0 13-15 1/0 8-15
X1 X12
X13

Abb. 2-5: Ztgcza

Apex Tool Group P2109BA | 2022-10 9
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Dane techniczne

Warunki otoczenia

Cleco

Production Tools

Cechy

Dane

Miejsce zastosowania

Uzytkowanie tylko wewnatrz

Temperatura otoczenia

0-45°C
Nie zakrywac¢ otworéw w obudowie na goérze i na dole
mPro400SG za pomocg podzespotéw (kanatdow kablo-

wych itd.).
Maks. dozwolona temperatura w szafie ste- 50 °C
rowniczej
Temperatura przechowywania -20...60 °C

Rodzaj chtodzenia

Konwekcyjne (chtodzenie wtasne)

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza

0...90 % brak obroszenia

Wysokos¢ robocza

Do 3000 m nad punktem zerowym poziomu odniesienia
(NN)

Stopien ochrony

Bez montazu IP20
Wymaga obudowy IP54

Oleje, smary Chroni¢ powierzchnie przed stycznoscig z olejami i
smarami.
3.2 Dane systemu
Cechy Dane

Funkcje systemowe

Zegar czasu rzeczywistego z akumulatorowym podtrzy-
maniem zasilania, czas podtrzymania: 20 lat (w temp.
20°C)

Wyswietlacz

Wyswietlacz LCD 800x600 punktéw w kolorze,
Przekatna ekranu 305 mm (12“), ekran dotykowy

System operacyjny

System operacyjny czasu rzeczywistego OS-9000, z
mozliwoscig rozruchu z niemechanicznych napedow,
brak koniecznosci stosowania zasilacza UPS

HMI (Human Machine-Interface)

Klawiatura wirtualna dla wpiséw alfanumerycznych

Ochrona danych

Uprawnienia dostepu dla uzytkownikoéw, z mozliwoscig
ustawienia uprawnien (program Remote)

opcjonalne

Moduty Anybus CC, patrz 4.2 X7, X8 — Anybus CC,
Seite 12

Zasilanie elektryczne

Notyfikacja
Praca z napieciem innym niz 24 VDC (np. 15 VAC / 230 VAC) powoduje natychmiastowe i
nienaprawialne catkowite uszkodzenie!

» Kontroler stacji wolno zasila¢ wytgcznie napieciem 24 VV DC, 4 A ze zrodia z ogranicze-
niem mocy, klasy II.

Cechy

Dane

Znamionowe napiecie zasilajgce

24VDC

Znamionowe napiecie zasilajgce -
granice

15-30DC

Znamionowe natezenie zasilajgce

0,6 A

P2109BA | 2022-10 Apex Tool Group
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Dane techniczne
Cechy Dane
Zabezpieczenie wewn. (Polyswitch) 2A
Strata mocy 15w

1 W przypadku zastosowania modutéw dodatko-
wych moze by¢ wyzsze.

3.4 Dane mechaniczne
Cechy Dane
Wysokos$¢ tgcznie ptytg czotowg 260 mm
Szerokos¢ tacznie z plytg czotowg 325 mm
Gtebokos¢e 66 mm
Masa 2,6 kg
Zywotno$é robocza ($wiecenie) 50.000 h

Wyciecie na montaz drzwiczek
mPro400SG mocuje sie w obudowie za pomoca 6 wbudowanych $rub z tworzywa sztucznego.

Obudowa
Szafa sterownicza 310
i O ————— Q@ .
. I
T I
I I
I I
I I
I I
: |
I I
I 7 spe ) D
1 ‘Sruba z tworzy-
| Xi0 \wa sztucznego
I 047 i
I I
I I
1 . ]
I ' \ I
0 X Anybus CC ; - c E '
@ lanybusce [ Rs | oo - AO b @
slot2 | 232|X6 Extern | -
i Nod 2) o e e Type:  Controller mPro400SG voo7 T
i bs © No: S 961450-150 ntern [ !
I | [——— SIN: System | i
' 10815 !
| I Nennspannung ! rated voltage 24vpC prevs i
I
< i X Nennwe ing XSV int. 110 0-7 a |
o oltage 24voc I
§ ! Anybuscc [ RS | y a =] !
1 slot1 | 232 X6 E '
1
| Node L e o !
D b4 © > '
i 1 1 Bito zusaaich bostalon ranesw l
! ] 1 Please order n sddition ax 05A % i
I 2 I
I P20 & I
' usB o '
| x4 2|1 ‘xa 3 :
I 2 I
I — H I
i 10815 & .
' X2 ETH2 Io) !
' X168 x17 I
I
i X1 ETH1 0
' Xt O| Panel&Touch O O o :
I I
I I
I I
I I
I I
I I
I I
I I
I I
I
‘ © S ‘
I I

Abb. 3-1: Tyt

Apex Tool Group P2109BA | 2022-10 11
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Rozktad wyprowadzen

Ten rozdziat opisuje wtyki stosowane przez Cleco Production Tools. Nie uwzgledniono wtykéw standardo-
wych. Wszystkie przytgcza sg odporne na zwarcia.

X5, X6, X17 — szeregowy interfejs urzagdzen dodatkowych

*  Wszystkie wyjscia dostarczajg sygnatéw zgodnych z RS232.
*  Wejscia pozwalajg na napiecia w zakresie -15V do +15 V.
- Napiecie < 0,8 V odpowiada przy tym zeru.
- Napiecie > 2,4 V interpretowane jest jako jeden.
- Otwarte wejscia ustawiane sg przez rezystor Pulldown na zero.
Styki zasilania potgczone sg bezposrednio z zasilaniem obwodu drukowanego.

Notyfikacja
0 Podczas pracy nie wolno przytgczac¢ ani odtgcza¢ odbiornikdw. Skutkiem moze byé¢ reset
systemu.
Sty X5 X6 X17 9 styk. wtyk D-Sub, meski
k RS232-1 RS23-2 RS23-2 zabezpieczany srubami
1 - — -
2 RxD RxD RxD Q
3 TxD TxD TxD
4 - - -
5 GND GND GND
6 - - -
7 RTS RTS RTS
8 CTS CTS CTS
9 - — -

X7, X8 — Anybus CC
Gniazda modutéw Anybus CC M30.

X 9, X10 wejscie/wyjscie

Do tagcznikow wtykowych wejscia/wyjscia doprowadzone sg odpowiednie obwody sygnatowe. Obwody zasi-
lania grupy sygnatéw nie sg potgczone galwanicznie, wymagane jest oddzielne doprowadzenie.

* 8 cyfrowych wejs¢ i wyjs¢, optoizolowane dla poziomu 24 V /0,5 A

*  Prad wyjsciowy: 500 mA na wyjscie, tgcznie 2000 mA

®

P2109BA | 2022-10

Pobdr prgdu przez odbiornik nie moze przekracza¢ 500 mA. Uktad monitorowania prgdu wy-
tacza wyjscie w przypadku nadmiernego pradu.

Apex Tool Group
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2 x 12 styk. Phoenix MCD 0.5/24-G1-2.5

X9 X10
Przytacza — wewnetrzne zasilanie
Przyktad:
Sygnat X9 Sygnat X10
Styk [l/O Oznaczenie Styk [I/O Oznaczenie
12 Zasilanie GND wew. 24 Zasilanie GND wew.
11 Zasilanie GND 1/0 23 Zasilanie GND 1/0
- 10 Wyjscie |03 22 Wyjscie |07
w 9 Wyjscie |02 21 Wyjscie |06
8 Wyijscie [O1 20 Wyjscie |05
7 Wyjscie [OO0 19 Wyjscie |[O4
6 Wejscie |13 18 Wejscie |17
— 5 Wejscie |12 17 Wejscie |16
4 Wejscie |I1 16 Wejscie |15
3 Wejscie |[I0 15 Wejscie |14
2 Zasilanie +24 V zew. 14 Zasilanie +24 V zew.
1 Zasilanie +24 V wew. 13 Zasilanie +24 V wew.
Wejscia

*  Wewnetrzne zasilanie napieciem 24 V sterownika.

»  Styk 11 oraz 23 (wspdlna masa) stuzg jako ,przewdd powrotny” dla wyjs¢.

»  Styki 11 oraz 23 muszg by¢ potgczone zworkami ze stykiem 12 lub 24.
Wyijscia

*  Wewnetrzne zasilanie napieciem 24 V uktadu sterowania

»  Styk 2 oraz 14 (wspdlne wyjscie) stuzg jako zrodta napiecia zasilania wejsc.
»  Styki 2 oraz 14 musza by¢ potgczone ze stykiem 1 lub 13.

Apex Tool Group P2109BA | 2022-10 13
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Przytacza — zewnetrzne zasilanie
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Przyktad:
Sygnat X9 Sygnat X10
Styk |l/O Oznaczenie Styk |[I/O Oznaczenie
12 Zasilanie GND wew. 24 Zasilanie GND wew.
11 Zasilanie GND 1/0 23 Zasilanie GND 1/0
RR 10 Wyijscie |03 22 Wyjscie |O7
9 Wyjscie |02 21 Wyjscie |06
|8 Wyjscie |01 20 Wyjscie |O5
7 Wyjscie [O0 19 Wyjscie |[O4
6 Wejscie |13 18 Wejscie |17
5 Wejscie |12 17 Wejscie |16
4 Wejscie |I1 16 Wejscie |[I5
3 Wejscie |10 15 Wejscie |[l4
12 Zasilanie +24 V zew. 14 Zasilanie +24 V zew.
1 Zasilanie +24 V wew. 13 Zasilanie +24 V wew.
ra—
Wejscia
*  Zewnetrzne zasilanie 24 V uktadu sterowania musi by¢ typu SELV (Safety Extra Low Voltage) lub PELV
(Protective Extra Low Voltage).
»  Styk 11 oraz 23 (wspodlna masa) stuzg jako ,przewdd powrotny” dla wyjsc.
» Jako przewdd powrotny dla styku 11 oraz 23 musi byé stosowany styk GND zewnetrznego napiecia
zasilania 24 V.
Wyjscia
*  Zewnetrzne zasilanie 24 V uktadu sterowania musi by¢ typu SELV (Safety Extra Low Voltage) lub PELV
(Protective Extra Low Voltage).
»  Styk 2 oraz 14 (wspdlne wyjscie) stuzg jako zrédia napiecia zasilania wejsc.
»  Styki 2 oraz 14 muszg by¢ potgczone z zewnetrznym napieciem zasilania 24 V.
4.4 X11 — Wejscie/wyjscie
Sty | Sygnat Opis 7 styk. Phoenix MC 0.5/7-G-2.5
k
7 GND GND o
6 015 Zébtta dioda LED
5 014 Zielona dioda LED
4 013 Czerwona dioda LED
3 115 Reverse
2 114 Start
1 | +24VDC +24 V DC -
14 P2109BA | 2022-10 Apex Tool Group
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4.5 X12, X13 Wejscie/wyjscie
Sty | Sygnat X12 Sty | Sygnat X13 2x10 styk. Phoenix MCD 0.5/10-G1-2.5
k k Nr katalogowy S961362
10 | GND 10 | GND
AP =1(E)
9 on 9 015/ zé6ita dioda =
LED @
8 | 010 8 | 014/ zelona -8
dioda LED ~®
X12 o® | x13
7 09 7 | O13/czerwona =
dioda LED °®
6 | 08 6 | 012 @
o®
5 11 5 115 / Reverse =
@
4 110 4 | 114/ Start’ 5
3 19 3 | 13
2 I8 2 | 12
1 +24V DC 1 +24V DC
1 Wejscia i wyjscia przytaczone sg réwnolegle do X11, patrz 4.4
4.6 X16 — Panel & Ekran dotykowy
Sty | Sygnat Opis Sty | Sygnat Opis 26 styk. gniazdo D-
k k Sub-HD
1 Touch X+ 14 | LVDS TXOUT3+
2 Touch Y+ 15 LVDS CLKOUT+
3 Inwerter | /Panel On* 16 | LVDS TXOUT2+
4 - GND 17 | LVDS TXOUT1+
5 LVDS TXOUT3- 18 | LVDS TXOUTO+
6 LVDS CLKOUT- 19 | Touch Y-
7 LVDS TXOUT2- 20 | LvDS VCC Panel (Supply)
8 LVDS TXOUT1- 21 Inwerter | 12_Panel (Supply)
9 LVDS TXOUTO- 22 | Inwerter | /BL_ON_12V
10 | Touch X- 23 | - GND
11 Touch 5w 24 Inwerter | BL_ON_5V
12 Inwerter | 12_PANEL (Supply) | 25 Inwerter | /BL_ON_5V
13 Inwerter | DIMM (0..5V) 26 | — GND
4.7 X18 — magistral systemowa ARCNET

Ztacze kabla ARCNET. W kontrolerze stacji wbudowane jest zakonczenie magistrali, dlatego nie jest wyma-
gane zewnetrzne zakonczenie.
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m Rozkiad wyprowadzen

Sty

Sygnat Opis

9 styk. wtyk D-Sub, meski
z zabezpieczeniem suwako-
wym

CHGND

ARC L (Data B)

ARC GND

Ol WIN| =~

ARC +5 V (maks.
100 mA)

ARC H (Data A)

-
L J

4.8 X19 — Magistrala systemowa

Sygna | RJ45
t 10/100 BASE-T

TX+

TX-

RX+

N. C.

N. C.

RX-

N. C.

OO\IOU'I-POJN—\XL-Q

N. C.

4.9 X20 - Magistrala systemowa CAN

Sty
k

Sygnat Opis

12-stykowy wtyk Mini-Bridge

+24 VAC

oV

CANH

CAN L

CAN GND

é»p 6] [ B 3 D[ {4 ,]\l%
' o

| N[O A |W[IN| -~

(Wyjscie PowerSave 380)

©

(Wyjscie PowerSave 48)

10

11

Wejscie PS ready

12

410 Dostep do pamieci, przenosna pamieé

Karta

CF (Compact Flash)

Cleco

Production Tools

Niezbedne dla systemu operacyjnego, plikéw archiwum i aplikacji. W zakresie dostawy

16
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e c o Rozkiad wyprowadzen _

Production Tools

Karte CF wolno wyjmowac lub wktada¢ tylko przy wytgczonym zasilaniu. Skutkiem nieprze-
strzegania tej zasady mogg by¢ powazne btedy w systemie i utrata danych.

®

Karta SD

Opcjonalnie mozna podigczy¢ karte SD (SD, MMC).

Funkcja jest zalezna od oprogramowania: aktualizacja oprogramowania, zapisywanie/wczytywanie para-
metréw, pliki archiwum danych.
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m Naprawa
5

5.1

5.2

18

Cleco

Production Tools

Naprawa

Wymiana mPro400SG w obudowie

Przestroga
A Otwieranie obudowy niesie z sobg szczegdlne niebezpieczenstwa.

» Kontroler stacji moze byé wymieniany wylacznie przez przeszkolony personel.
P Kontroler stacji zawsze wymienia¢ w catosci.

1. Ustawi¢ wylgcznik gtéwny na szafie sterowniczej na ,WYL" lub
,0%.
2. Odtgczyc¢ przewdd sieciowy od sieci pradu.

3. Odtgczy¢ przewdd zasilania od kontrolera stacji.

24VDCin

extern
100-7
i -
intern | - |
System | + r
10 8-15 ‘

4. Odigczy¢ wszystkie ztgcza wtykowe od kontrolera staciji.

5. Odtgczy¢ potgczenie PE.

| J

6. Odkrecic 6 plastikowych srub przy ramie mocujgcej i odczepi¢ kontroler stacji w kierunku do
przodu.
Uwaga: kontroler stacji nalezy podtrzymywac od przodu. Moze on przechyli¢ sie w przod.
Patrz Wyciecie na montaz drzwiczek, Seite 11

7. Wyja¢ karte CF i wiozy¢ do nowego kontrolera stacji.

8. Zawiesi¢ nowy kontroler stacji i 6 Srubami z tworzywa sztucznego przykreci¢ do ramy mocu-
Jacej.

9. Z powrotem podtgczy¢ przewod PE.

10.Podtgczy¢ kontroler stacji w odwrotnej kolejnosci.

11.Wiaczyc€ i ponownie sparametryzowac lub przejg¢ zapisane parametry.

12.Sprawdzi¢ dziatanie sterownika wkretarki. W razie potrzeby sprawdzi¢ réwniez sgsiednie
funkcje, na przyktad gdy sterownik wkretarki jest zintegrowany z procesem montazu lub
sprzezony z tasma.

Adres MAC

Adres MAC (adres Media-Access-Control) jest adresem sprzetowym kontrolera stacji, ktéry stuzy do jedno-
znacznej identyfikacji urzgdzenia w sieci Ethernet.
Adres MAC moze zosta¢ utworzony z numeru seryjnego.

1. Adres MAC

MAC = 00.12.91.40.xX.XX.

xx.xx obliczane jest z ostatnich 4 liczb numeru seryjnego przemnozonego przez 2 i przeliczane na postac
szesnastkowg. Przykiad:

Numer seryjny A20035:

0035 x 2 = 70 = 0x0046 = MAC = 00.12.91.40.00.46

Numer seryjny A20080:

0080 x 2 = 160 = 0x00A0 = MAC = 00.12.91.40.00.A0

P2109BA | 2022-10 Apex Tool Group
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2. Adres MAC

Numer seryjny A20035:

0035 x 2 = 70 = 0x0046 + 1 = 0x0047 = MAC = 00.12.91.40.00.47
Numer seryjny A20080:

0080 x 2 = 160 = 0X00A0 + 1 = 0X00A1 = MAC = 00.12.91.40.00.A1

6 Serwis

»  Otwarcie obudowy oznacza utrate praw do $wiadczen z tytutu gwarancji. Kontroler stacji zawsze
wymienia¢ w catosci.
* W przypadku serwisowej wymiany kontrolera stacji nalezy przestrzegac instrukcji programowania opro-

gramowania.
6.1 Czyszczenie
Przedziat cza- | Dziatania
sowy
W razie Czyszczenie powierzchni ekranu dotykowego
potrzeby P Przetgczyé¢ ekran w tryb czyszczenia (menu testowe).
»  Wyczysci¢ powierzchnie wilgotna $ciereczka. Po zaprogramowanym czasie
ekran powraca do normalnego trybu.
» Nie stosowaé $rodkéw czyszczacych zawierajacych rozpuszczalniki.
» Nie stosowaé urzagdzen do czyszczenia na goraco (myjek parowych) ani myjek
cisnieniowych.
» Nie wywiera¢ nadmiernego nacisku na ekran dotykowy.
» Do czyszczenia nie stosowac twardych ani szorstkich przedmiotéw.
6.2 Transport

«  Transportowac i przechowywac wytgcznie w odpowiednim opakowaniu. W razie potrzeby zaméwi¢ w
Sales & Service Center.

*  Opakowanie nadaje sie do utylizacji.

* W przypadku uszkodzonego opakowania nalezy sprawdzi¢ kontroler stacji pod kgtem widocznych
uszkodzen. Powiadomi¢ przewoznika, w razie koniecznosci Sales & Service Center.

7 Utylizacja

Czesci skladowe i materiaty pomocnicze narzedzia kryjg w sobie zagrozenia dla zdrowia i Srodowiska.
» Substancje pomocnicze (oleje, smary) zebraé po spuszczeniu i zutylizowac¢ we wtasciwy sposéb.
» Elementy opakowania oddzieli¢ i zutylizowa¢ zgodnie z materiatami wykonania.

» Przestrzegac¢ przepisow lokalnych.

Przestrzegac ogolnie obowigzujgcych przepiséw dotyczgcych utylizacji, np. w Niemczech Ustawa o
K urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych (ElektroG) oraz Ustawa o bateriach (BattG):

» Zuzyte akumulatory nalezy zutylizowaé. Narzedzie oraz uszkodzone / zuzyte akumulatory nalezy
— oddac¢ do zaktadowego punktu zbiorczego lub do Centrum sprzedazy i serwisu.
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.

Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service

requirements.

Sales Center
/” Service Center

NORTH AMERICA | SOUTH AMERICA

DETROIT, MICHIGAN ¢«
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, Ml 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1 (248) 391-6295

EUROPE | MIDDLE EAST | AFRICA

ENGLAND #*

Apex Tool Group GmbH
C/0 Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 8727 71
Fax: +44 1827 8741 28

LEXINGTON,

SOUTH CAROLINA

Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

MEXICO 4> /

Apex Tool Group

Vialidad El Pueblito #103
Parque Industrial Querétaro
Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800
Fax: +52 (800) 685 5560

BRAZIL & /~

Apex Tool Group

Av. Liberdade, 4055

Zona Industrial Iporanga
Sorocaba, Sao Paulo
CEP# 18087-170

Brazil

Phone: +55 15 3238 3870
Fax: +55 15 3238 3938

FRANCE ¢ /#
Apex Tool Group SAS

GERMANY ¢
Apex Tool Group GmbH

25 Avenue Maurice Chevalier - IndustriestraBe 1

Zl

77330 Ozoir-La-Ferriere
France

Phone: +33 1 64 43 22 00
Fax: +33 164431717

73463 Westhausen
Germany

Phone: +49 (0) 7363810
Fax: +49 (0) 73 63 81 222

HUNGARY &> /

Apex Tool Group
Hungéria Kft.

Platanfa u. 2

9027 Gyor

Hungary

Phone: +36 96 66 1383
FAX: +36 96 66 1135

ASIA PACIFIC

AUSTRALIA

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +61 2 6058 0300

Cleco

Production Tools

CHINA &>

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

2nd Floor, Area C

177 Bi Bo Road

INDIA & F

Apex Power Tool India
Private Limited

Gala No. 1, Plot No. 5
S. No. 234, 235 & 245

Pu Dong New Area, Shanghai Indialand Global

China 201203 P.R.C.
Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India

Phone: +91 020 66761111

JAPAN & F

Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-
Ku,

Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

1020 | Cleco® is a registered trademark of Apex Brands, Inc. | © 2022

KOREA

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

Apex Tool Group, LLC
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681
www.ClecoTools.com
www.ClecoTools.de
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