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Tudnivalok a kezelési utasitashoz

Ez a kezelési utasitas az eredeti kezelési utmutato - és
» fontos tudnivalokat tartalmaz a gép biztonsagos és gazdasagos hasznalatahoz.
» tartalmazza az impulzuscsavarozé

(a kdvetkezékben csak 7PHH) miikddésének és kezelésének leirasat.

+ kézikdnyvként szolgal, amely tartalmazza a miiszaki adatokat, karbantartasi intervallumokat

és alkatrészek jegyzékeét.

+ utalasokat tartalmaz az opcidkra vonatkozoan.

A szbvegben:

7PHH az impulzuscsavarozo valamennyi, itt leirt kivitelét jeldli.
k)] cselekvési felszdlitast jeldl.

. felsorolast jeldl.

<..> targymutatét jeldl, lasd 7 Tartalék alkatrészek, 23. oldal.
Az abrakon:

< egy bizonyos iranyba tortén6é mozgast jeldl.

@ miikodést és erét jeldl.

A képeken:

Hacsak nem sziikséges feltétlenil mas kivitel bemutatasa, akkor az abrakon a 7PHH
(leveg6 alulrol) szerepel.

Modellkédok

Max. kapacitas

60

7—-7Nm

Kivitel

P — pisztolymarkolat

Impulzusmechanizmus

H — hidraulikus

Kivitel

H — 3 kamras motor

Jogvédelmi megjegyzések:

Kihajtas

2 — 1/4" négyszog
Q- 1/4" gyorstokmany

Fordulatszam

60 — 6000 1/perc

2. Levegb csatlakozas

A — leveg® fellilrdl
— Nincs

Az Apex Tool Group fenntartja maganak a jogot, hogy a dokumentaciét vagy a terméket elézetes értesités
nélkil modositsa, kiegészitse, vagy javitsa. Ezt a dokumentumot tilos egészben vagy részben az

Apex Tool Group hatérozott hozzajarulasa nélkil barmilyen forméban lemésolni, vagy barmilyen természe-
tes vagy géppel olvashaté adathordozéra masolni, mindegy, hogy az elektronikus, mechanikus, optikai

vagy egyéb elven miikodik.
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Cleco Biztonsag

1 Biztonsag

1.1 Figyelmeztetések abrazolasa

A figyelmeztetéseket egy cimszo és egy piktogram jeldli:
* A cimszé megadja a fenyeget6 veszély sulyossagat és valdszinliségét.
* A piktogram jelzi a veszély fajtajat.

FIGYELEM!
Olyan helyzet, ami lehetségesen veszélyes a személyek egészségeére.
Ezen figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasakor nagyon sulyos sértlések torténhetnek.

VIGYAZAT!
Olyan helyzet, ami lehetségesen karokhoz vezethet a személyek egészségében, anyagi javakban vagy a
kornyezetben.

TUDNIVALO

Altalanos tudnivalék
0 alkalmazasi javaslatokat és kiildnésen hasznos informacidkat tartalmaznak, de nem figyelmeztetnek
veszélyekre.

1994b_1_5_hu-bedingt.fm, 03.07.2014 P1990BA/HU 2014-06 5



Biztonsag Cleco

1.2 A biztonsagos munkavégzés alapjai

Olvassa el az 6sszes utasitast. Az alabbiakban felsorolt utasitasok figyelmen kivil hagyasa sulyos sériilé-
sekhez vezethet.

VIGYAZAT! > Maximum 700 kPa lizemi nyomassal dolgozzon (a szerszam levegé-bedmlényilasnal mérve).
c > Uzembe helyezés elétt ellenérizze a himban a felakaszté kengyel eléirasszerii régzitését.

> 7PHHA: A fels6 leveg8csatlakozé hasznalata el6tt gy6z6djon meg roéla, hogy az alsé levegécsatlako-
zbba szakszer(ien be van szerelve a zar6dugo.

> Ha szokatlan zajokat vagy rezgéseket hall, azonnal kapcsolja ki a szerszamot. Azonnal szakitsa meg a
levegdbellatast.

> Javitas, a forgatonyomaték beallitasa, valamint a csavarbetétek cseréje elétt valassza le a szerszamot
a sUritettleveg6-vezetékrél.

> A levegdbellatas bontasa elétt a sdritettleveg6-vezetéknek nyomasmentesnek kell lennie.
> A siritettleveg6-tomliét soha ne hasznalja a szerszam tartasara, felemelésére vagy leeresztésére.

> A slritettleveg6-toml6t, az akasztot és a szerelvényeket rendszeresen ellenérizni kell, hogy azok sértet-
lenek, és nem kopottak-e tulsdgosan. Ha sziikséges, cserélje ki a sérult / kopott alkatrészeket.

> A szerelést csak a 7 Tartalék alkatrészek, 23. oldal fejezetekben foglaltaknak megfeleléen szabad elvé-
gezni.

> Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyeket az Apex Tool Group jovahagyott (lasd termékkatald-
gus).

> Kizaroélag gépi miikodtetésli csavarozoszerszamokhoz valé csavarozobetéteket hasznaljon.

> Ugyeljen a csavarozdbetétek biztonsagos bereteszelésére.

> Ellenérizze, hogy a csavarozébetéteken nincsenek-e lathatod sérilések vagy repedések.
A sérllt csavarozdbetéteket azonnal cserélje ki.

> A kezelési utmutatéban eldirt lzemeltetési, karbantartasi, valamint javitasi feltételeket be kell tartani.
> Vegye figyelembe az altalanos és a helyi biztonsagi és balesetvédelmi el6irasokat.

1.3 A személyzet oktatasa

A kezel6ket oktatasban kell részesiteni a szerszam megfelel6 hasznalataval kapcsolatban. Az (izemeltet6-
nek hozzaférhetévé kell tennie az izemeltetési utasitast a kezel6k szamara és meg kell gyéz&dnie arrol,
hogy a kezel6k elolvastak és megértették a benne foglaltakat. A szerszamot csak megfeleléen képzett sze-
mélyek csatlakoztathatjak, hasznalhatjak, tarthatjak karban és javithatjak. A szerszamot csak megfeleld fel-
hatalmazassal rendelkezé személyek javithatjak.

Személyi védofelszerelés

» Akireplld fémszilankok és kifroccsend folyadékok elleni védelemként hasznaljon védészemiveget.
* Hasznaljon véddkesztyt, ami megakadalyozza a bér irritacidjat, ha kézvetlendl érintkezik olajjal.

Sérilésveszély feltekeredés és behuzas altal
» Viseljen hajhalét.

* Hordjon testhezall6 ruhazatot.

* Ne viseljen ékszert.

Hangnyomasszint a felhasznalé kézelébe > 80 dB(A), hallaskarosodas veszélye
+ Viseljen fiilvédét.

6 P1990BA/HU 2014-06 1994b_1_5_hu-bedingt.fm, 03.07.2014



Cleco Szallitasi terjedelem 2

1.5 Rendeltetésszerii hasznalat

A 7PHH kizarolag menetes kotések meghuzasara és oldasara késziilt.
» Tilos kalapacsként hasznaini.

* Ne mddositsa a szerszamot szerkezetileg.

* Ne haszndlja a szerszamot robbanasveszélyes tertleteken.

1.6 Zaj és vibracio
Lp hangnyomasszint DIN EN ISO 15744 szerint
Uresjarat: n < 6000 1/perc <74 dB(A)
Vibracios értékek DIN EN ISO 28927-2 szerint
7PHH:
Uresjarat (ahv): n < 6000 1/perc <1,6 m/s?
Impulzus ahv < 1,5 m/s?
7PHHA:
Uresjarat (ahv): n < 6000 1/perc <1,6 m/s?
Impulzus ahv <2,0 m/s?

Ha a vibracios szint (ahv) > 2,5 m?, a behatasi idét csokkenteni kell. Lasd példa

. U 20 -
Példa £ 18-
_= 16
E 14 4
CRFE
= 104
§ o
6 -
3 4
8 5‘ \ megengedett
§ 05 2 3 4 5 6 7 8 10
Megengedett napi behatasi idétartam (6ra)
2 Szallitasi terjedelem
Ellenérizze, hogy a szallitmany nem sériilt-e meg a szallitds soran, és vesse dssze a szallitasi terjedelem-
mel:
1 7PHH

1 Uzemeltetési utmutato
1 megfeleléségi nyilatkozat
1 SW2 csavarhuzé

1994b_1_5_hu-bedingt.fm, 03.07.2014 P1990BA/HU 2014-06 7



3 A termék leirasa

Cleco

3

3.1

A termék leirasa

Kezelo6 és funkcionalis elemek

(6)
alternativ
hely

7PHHA...

Tétel Megnevezés

Forgasirany atkapcsolo

Kimend leveg®d fojtas: forgatdnyomaték beallitd, lasd Abb. 4-1 , 11. oldal

Levegécsatlakozo

Indité gomb

Tartalék olaj, 14sd 5.2 A tartalék olaj feltdltése, 14. oldal

||| WIN| =~

Akasztd

P1990BA/HU 2014-06
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Uzembe helyezés el6tt

: i Védstok
! Cikksz. 937447PT — 7PHH...
—— - Cikksz. 937442PT — 7PHHA...
4 Uzembe helyezés elott
4.1 Levegdcsatlakozas
Paraméter Adat

Sdritett leveg6-tomlé

Belsé @: 3/8" (2 9,5 mm), max. 5 m hosszu

Levegbcesatlakozd

1/4“ NPT, bels6-g >7,5 mm

- Bizonyosodjon meg réla, hogy a nyomas a nyomasszabdlyozén legalabb 0,5 barral magasabb, mint a
szerszamon beallitott folyamatos nyomas.

- A sUritett leveg6 tomlgjét belllrél tisztan kell tartani a szennyez6désektél, adott esetben ki kell tisztitani.

Levegdmindéség

Az ISO 8573-1, 2.4.3 minGségi osztaly szerint, a sUritett levegének szaraznak és tisztanak kell lennie.

Paraméter Adat
Uzemi nyomas-tartomany 400 ... 700 kPa
max. olvadaspont +10°C

Siiritett levego kezel6 berendezések

Javasoljuk a kovetkezbk telepitését: siritett levegé kezeld berendezések (szilrd, szabalyozo, olajozd)

Késziiléek Magyarazat

Sz{ré Részecskék visszatartasa > 15 mikrométer.
A kondenzviz tébb mint 90%-at eltavolitja.

Szabalyozé Az allandé munkaeredmények elérése érdekében allanddan kell
tartani minden egyes szerszam lizemi nyomasat.

Olajozo A sdritett leveg6hdz kevesebb olajra van sziikség és a szerszam

leveg6fogyasztasahoz igazodik.

> A Kkét csepp olaj k6zétt eltelt idd (T) kiszamitasa és az olajo-
zén vald bedllitasa:

60
FxL

T =

F = Impulzuscsavaroz6 tényez6 = 2
L = Szerszam levegd&fogyasztasa/liresjarat m3/min
(lasd impulzuscsavarozé teljesitményadatai)

1994b_1_5_hu-bedingt.fm, 03.07.2014 P1990BA/HU 2014-06



Uzembe helyezés el6tt Cleco

Olajtipusok DIN 51524 / ISO 3498 szerint

rendelési | Csomagolasi | Megnevezés | ARAL| BP elf ESSO| INA Mobil Kliber | SHELL
sz. egység
liter

Aralub | Energol | Polyelis 32| Nuto | Hydraol | D.T.E.Qil Light | Crukolan | Molina 32

933090 2 HL32 EE100| HL32 | Oa32 | H32 | A32 |VactraOilLight| 32 |Molina 22

4.2 Levegdcsatlakoz6 atszerelése: fent / lent (csak 7PHHA)

Az ALSO levegdcsatlakozo a kiszallitaskori allapotban egy zardcsavarral van lezarva. A levegécsatlakozo
atszerelésekor felllrél alulra:

> Szerelje le a szlirétartét a FELSO levegécsatlakozordl (és érizze meg) 7.2 Pisztolymarkolat
7PHHA..., 26. oldal, X részlet.

> Tavolitsa el ALUL a zardcsavart, ehhez tartson ellen egy 17-es kulccsal.
> Zarja le a FELSO levegécsatlakozét a zardcsavarral az eléirasoknak megfeleléen.

4.3 A szerszam csatlakoztatasa

VIGYAZAT!
2 A sUritett levegd toml6 kioldodhat és ellenérizetlenil csapkodhat.

> A szerszam csatlakoztatasa el6tt szakitsa meg a sdritett leveg6 ellatast.
> Csatlakoztassa a siritett levegd tomlét a szerszamra.

Maximalis becsavarozasi fny = 40 Nm. Tartson ellen a 17-es lelapolason villaskulccsal.
> Aktivalja a siritett leveg6t: 620 kPa.

4.3.1 Prébajaratas

> Nyissa ki a kimend leveg6 fojtasat
az 6ramutato jarasaval ellentéte-
sen.

> Ellendrizze a fordulatszamot a
kihajtason:
>6000 1/perc

44 A szerszam beallitasa

A szerszamot be kell allitani a végezni kivant csavarozasi feladathoz.

10 P1990BA/HU 2014-06 1994b_1_5_hu-bedingt.fm, 03.07.2014
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Uzembe helyezés el6tt

441

44.2

TUDNIVALO

A forgatonyomaték beallitasa

Beallitasi példa:
Meghuzasi nyomaték: 6 Nm
Csavar: M5 8,8

perc-re.

Nm
7 | Max. _
Példa: 6 Nm
6 -
X
Q
©
g 5 Y
>
S .
2 4 Min. ?
ga 1/min
w 0 3500 4000 4500 5000 5500 6000
Fordulatszam
Abb. 4-1

> Allitsa a fordulatszamot kb. 5000 '/

> A csavarkétések meghuzasanal a jobb ismétlési pontossag érdekében fojtsa le annyira a fordulatsza-
mot a szerszamon, hogy a kivant meghuzasi nyomatékot a csavarkétés a forgas végén érje el. Kemény
és kdzépkemeény csavarkotéseknél ezt 1—2 mp alatt eléri a szerszam. llyenkor a hosszabb csavarozas
mar nem jar egyutt a meghuzasi nyomaték névekedésével.

A forgatonyomaték moédositasa

B _

Forgatényomaték

Abb. 4-2

Oldja a hernyocsavart az SW2 csavarhuzoval.

A forgatonyomaték csdkkentéséhez
forgassa a kimené levegé fojtast (2) az éra-
mutaté jarasaval azonos iranyban.

A forgatényomaték noveléséhez
forgassa a kimené levegé fojtast (2) az éra-
mutaté jarasaval ellentétes iranyban.

0 A forgatényomaték beallitasa a s(ritett levegé nyomas aktivalasa utan korrigalhato.

4.4.3

A meghuzasi nyomaték ellenérzése

A meghuzasi nyomaték ellenbérzéséhez a statikus mérési modszert ajanljuk, a csavarkotés utanhizasaval.
> Ha a meghuzasi nyomaték eltérése tul nagy, médositsa a forgatdnyomaték beallitasat. Lasd: 4.4.2 A

forgatényomaték moédositasa.

> A beadllitds modositasa utan ismét ellenérizni kell a meghuzési nyomatékot.
Ha a mérés dinamikusan el6tét-jelatalakitoval torténik, akkor is el kell végezni a statikus ellenérzést, pl. egy

nyomatékkulccsal (elektronikus).

1994b_1_5_hu-bedingt.fm, 03.07.2014
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Uzembe helyezés el6tt

Cleco

4.5 Hibakeresés
Hiba Lehetséges okok Intézkedések és hibaelharitas
A szerszam tul eré6s | A beallitott forgatonyomaték tul > Csokkentse a forgatonyomaté-
magas. kot, lasd 4.4.2 A forgatdbnyomaték
modositasa, 11. oldal
A szerszam tul Az lizemi nyomas tul alacsony > Ellenérizze a tomlé és a csatla-
gyenge kozo keresztmetszetét: Belsd
@: 3/8" (2 9,5 mm), max. 5 m hos-
szu
> Novelje az tizemi nyomast.
A valtdégomb nincs Utkdzési pozicid- > A valtégombot forditsa Utkdzési
ban pozicidba
Az erBatvitel csillapitasi vesztesége > Novelje e fordulatszamot, lasd
tul nagy a hosszabbité és a kiverddott 4.4.1 A forgatonyomaték
dugodkulcs miatt. beallitasa, 11. oldal
> Hasznaljon merevebb, ill. révi-
debb hosszabbitot.
> Cserélje ki a dugdkulcsot
Nincs elegend6 olaj az impulzus egy- | > A zsirfajtakat lasd a 16. oldalon
ségben (nem jon létre az impulzus) 5.2 A tartalék olaj feltdltése, 14.
oldal
A leveg6-bedmlényilasban / > Tisztitsa meg, ill. cserélje ki az
hangtompitéban 1évé szlré elszen- alkatrészeket
nyez6dott
Nem megfelelé a pon- A csavarozéelemek kiverédtek > Cserélje ki a csavarozéelemeket
tossag > Hasznaljon hosszabbitot és
vezet6-g-vel ellatott dugokulcsot
Nyomasingadozas a leveg6 hal6zat- > Hasznaljon nyomasszabalyozot
ban
Az inditégomb korai elengedése > Tartsa nyomva az inditgombot,
mig a csavaroz6 mar nem fordul
el
A csavarozasiidé tal | A csavarozas tul puha; szoritéanyak, | > Novelje a fordulatszamot
hosszi: Onmetsz6 csavarok > Hasznaljon nagyobb kapacitasu
> 4 masodperc impulzus csavarozot.
12 P1990BA/HU 2014-06 1994b_1_5_hu-bedingt.fm, 03.07.2014



Cleco Karbantartas

5 Karbantartas

VIGYAZAT!
Sérulésveszély akaratlan izembe helyezés miatt
— aszerszamot a karbantartasi munkak megkezdése el6tt mindig valassza le a siritett levegé halozatrol.

5.1 Karbantartasi terv

A rendszeres karbantartas csékkenti az Uzemzavarok szamat, a javitasi kdltségeket és az allasidét.

Karbantar- Csavarozasok Intézkedések
tasi interval- | szama
lum

K1 100.000 Ellendrizze, hogy az akaszté biztonsagosan mikodik-e.
Ellendrizze a sdritett leveg6 tomlé kopottsagat.
Ellenérizze, hogy a kihajtas négyszége mennyire kopott.

Ellendrizze, hogy a leveg6csatlakozé nem lazult-e meg.

N N N N 2

Ellen6rizze, hogy az impulzus egység haza nem lazult-e
meg.

Ellenérizze a max. Uresjarati fordulatszamot.

Ellenérizze a tartalék olajat.

K2 500.000 Olajcsere, lasd 5.3 Teljes olajfeltdltés, 16. oldal.

(2222

Motor szerviz készlet, lasd 3) A 936158 cikkszamu K1 motor
szerviz készlet része, 25. oldal.

> Hidraulika szerviz készlet, lasd 3) A 936210 cikkszamu K2
hidraulika szerviz készlet része, 31. oldal.

> Hangtompitd, sz(ird csere.

K3 1.000.000 Alkatrészek ellenérzése, sziikség esetén cseréje
Akaszto

Bekapcsolé szelep

Kimend leveg6 fojtas

Motor

> Impulzusegység

N
>
N
N

Ebben a karbantartasi tervben olyan értékek szerepelnek, amelyek a legtobb felhasznalasi teriilethez meg-
feleléek. A specifikus karbantartasi terv elkészitéséhez lasd: 5.1.1 Ugyfélspecifikus karbantartasi terv elké-
szitése szamitassal, 14. oldal.

Vezessen be egy a biztonsagnak megfeleld karbantartasi programot, amely figyelembe veszi a szerszam
Osszes lUzemi fazisahoz tartozé karbantartasra vonatkozé dsszes helyi elirast.

1994¢_Wartung_hu-bedingt.fm, 03.07.2014 P1990BA/HU 2014-06 13



Karbantartas Cleco

511 Ugyfélspecifikus karbantartasi terv elkészitése szamitassal
Egy karbantartasi intervallum K(1,2,3) az alabbi tényez&ktél fiigg:

Tényez6 | Feltételezett érték a Leiras
6.1 karbantartasi terv-
ben
\" V1 =100.000 A csavarozasi miiveletek szama, amelyek utan az
V2 =500.000 Apex Tool Group karbantartasi miveletet ir el6.
V3 =1.000.000
T 1,8 masodperc Specifikus csavarozasi id6, élettartam és tartos teszt alapjan
meghatarozva.
T2 2 masodperc Tényleges csavarozasi idd, a csavarozasi mlvelet keménysé-
gétdl fiiggben.
S 1;2;3 Miszakok szama naponta.
VS 750 A csavarozasi miiveletek szama miszakonkeént.

T2, S és VS valtozo tényezdk és a felhasznalasi terilettdl fliggben eltéréek lehetnek.

Példa a K2 karbantartasi intervallumra:

500.000 csavarozasi mivelet (V) utan,

1,8 masodperc specifikus csavarozasi idénél (T1),

3 masodperces tényleges csavarozasi iddénél (lagy csavarozasi mivelet) és
napi 3 teljesitett miiszaknal, miiszakonként 750 csavarozasi miveletnél:

VxT] _ 500000 x 1,8

1,2 = —
W(l,2,3) ToxSxVS W2 m = 200Tage

A W2 karbantartasi intézkedéseket 200 nap tizemid6 utan kell elvégezni.

5.2 A tartalék olaj feltoltése

Ha X = 0 (lasd 2 abra) a tartalék olaj elfogyott és ujra fel kell tolteni, hogy biztositott legyen a folyamat elle-
ndrzott végrehajtasa.

1 2

> Szerelje le az impulzus egységet. > Tavolitsa el a hernydcsavart és a golyot.

< 3 AR
9 |
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Cleco

Karbantartas

3

> Allitsa be az egység két végét az abranak megfeleléen (a belsd kiegyenlité furat kinyilik).

4

> Hogy ne maradhassanak légbuborékok, a
betdltéfuratot egyenletesen téltse fel olajjal.

Helyezze be a fecskendd hegyét ugy, hogy
témitsen, majd tdltse be a tartalék olajat, mig
rendelkezésre nem all az X tavolsag a <B2>
tavtarté szamara.

Tartsa meg az X tavolsagot és rogzitse a <B2>
tavtartéval.

Szerelje vissza a hernydcsavart és a golyot.

Tavolitsa el a <B2> tavtartot.

i

kb. 5 ml

X kb. 2,5 mm <B2>

= ] |

e —
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Karbantartas Cleco

5.3 Teljes olajfeltoltés

Ha az impulzusok mar nem éplilnek fel, vagy az impulzus egységet szétszerelték és dsszeszerelték, az
impulzus egység teljes olajtoltetét Ujra kell cserélni:
Olaj cikksz. 925715, ESSO-UNIVIS HVI26, kb. 2 liter, h6mérséklet: 20 £5 °C

1 2

> Tavolitsa el a hernyécsavart és a golyoét > Allitsa be az impulzus egység két végét az
abranak megfeleléen (a belsd kiegyenlit6 furat
kinyilik).

3 4
> Csatlakoztassa az impulzus egységet az adap- | > Allitson be kb. 500 kPa (izemi nyomast.
terrel (U a gyorscsatlakozora. > Lassan nyissa meg az elzaré elemet, mig a

> @ Zarja el az elzaroelemet. manomeéteren lathatd vakuum értéke
<10 mbar(-1 bar) lesz.

> Varjon kb. 2 percig, mig a buborékok szdma
jelentésen le nem csokken.

> Lassan zarja el az elzaréelemet. A manométer
ismét a légkdri nyomast mutatja. A hidnyzé olaj
benyomadik az impulzus egységbe.

> Ismételje meg az utolsé 3 munkalépést, ha
szikséges, mig a buborékképz6dés meg nem
szlnik.
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Cleco Karbantartas
5 6
> Csatlakoztassa le az impulzus egységet és > Helyezze be a fecskend® hegyét ugy, hogy
csavarja ki az adaptert. témitsen, majd téltse be a tartalék olajat, mig
> Hogy ne maradhassanak légbuborékok, a rendelkezésre nem all az X tavolsag a <B2>
betdlt6furatot egyenletesen toltse fel olajjal. tavtarto szamara.
> Tartsa meg az X tavolsagot és rogzitse a <B2>
tavtartoval.
> Szerelje vissza a hernydcsavart és a golyot.
> Tavolitsa el a <B2> tavtartot.
<B1>
| kb. 5 mi
<B2>
|
————
TUDNIVALO

impulzus egység tomitetlen. Ezek nem befolyasoljak negativan a feltéliés eredményét.

0 A kis légbuborékok, amelyek feltdltéskor a nagy vakuum miatt lathatéva valnak, nem jelentik azt, hogy az

1994¢_Wartung_hu-bedingt.fm, 03.07.2014 P1990BA/HU 2014-06

17



Karbantartas Cleco

Ures oldal
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Cleco Javitasi utmutaté

6 Javitasi utmutato

<...>lasd ehhez: 7 Tartalék alkatrészek, 23. oldal und 7.5 Késziilék rendelési lista, 32. oldal

6.1 A motoregység leszerelése
A lamellak cseréje Csapagy- / rotorcsere
<C3> <C3>
<C2> <61>
‘ <54>
<C1> !
i 59
<Cl> /—< >
I
\—<59>
T
6.2 A bekapcsolé szelep leszerelése
1 2 /A\ Rugéerd! 3

Sw 3/8"
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Javitasi Gtmutatd Cleco

6.3 Az impulzus egység leszerelése
Sw 1/2" )
VIGYAZAT!
Bérirritacio, ha kdzvetlenil érintkezik az olajjal.
<D3> Viseljen véddkesztylt.
VIGYAZAT!
A hidr. lamelldkat rugéeré terhelil
Viseljen védészemiiveget.
<84>
<D2>
<b1> TUDNIVALO
Ezt a miveletet csak akkor szabad elvégezni, ha a tel-
jes olajtoltet feltoltéséhez rendelkezésre allnak az esz-
kozok, lasd 5.3 Teljes olajfeltoltés, 16. oldal. Meg kell
varni, mig az impulzus egység lehiil szobahémérsék-
letre.
Abb. 6-1
6.4 A motoregység felszerelése

VIGYAZAT!
» Az 6sszeszerelést pontosan a robbantott abranak megfeleléen kell elvégezni, lasd 7.3
A Motoregység, 28. oldal.
A helytelen Gsszeszerelés ellenérizhetetlen reakcidkat okozhat, pl. varatlan elindulast, vagy az alkatré-
szek kirepulését.
» A szerszam Osszes csavarkotését gondosan, az eléirasoknak megfeleléen kell meghuzni.

TUDNI-
VALO A karosodasok elkeriilésének érdekében dsszeszerelés el6tt kenje meg a tdmits- és az O-gylriiket zsirral

0 (cikksz. 914392).
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Cleco Javitasi utmutaté

6.4.1 A rotorfedél cseréje

<C4>
<C5>
<C6>
<C7>

b7

[ |
1. <569>-et a <C4>-re bepréselni, lasd X.

1,
|

X Alatét
0,02| <C4>
0,03] <C5>
0,04| <C6>
0,05| <C7>

Hézagméré = 0,03 mm

2

<56>

<C9>

[ |
A <61>-et a <C8>-cal bepréselni.
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Javitasi Gtmutatd Cleco

6.5 Az impulzus egység beszerelése

TUDNIVALO
A karosodasok elkerlilésének érdekében 0sszeszerelés elbtt kenje meg a tomitd- és az O-gylriket zsirral
(cikksz. 914392).

6.5.1 A hidraulikus lamellak beszerelése

1 2

<98> 8

<97>

<93>

<93>
<F1>
<F1>
3 4
@ <95> 8 — <97>
§— <96>
= (@)
=

<F2>

l <D3>

’ Meghuzasi nyo-
maték 50+10 Nm

<91> —
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Cleco Tartalék alkatrészek

7 Tartalék alkatrészek

TUDNIVALO

Alapvetd, hogy mindig Cleco eredeti alkatrészeket kell hasznalni. Ha ezt figyelmen kivil hagyjak, az csok-
kené teljesitményt és megndvekedett karbantartasi igényt okozhat. Onkényes médositasok és nem eredeti
alkatrészek hasznalatakor a szerszam gyartdja fenntartja maganak a jogot, hogy az 6sszes garancialis
kotelezettségét semmisnek nyilvanitsa.

Szivesen allunk a rendelkezésére specialis ajanlatok kidolgozasaval a
kopo- és potalkatrészekre. Ehhez az alabbi adatokat kell megadnia:

» Szerszamtipus

+ Szerszamok szama

» Csavarozasok szama/nap vagy /miszak

* Lekapcsolasi nyomaték

» Csavarozasi id6 csavarozasonként
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Tartalék alkatrészek Cleco
71 Pisztolymarkolat 7PHH...
T osseatiin
O 17180 4757
'click

OFF  0,7%0,1Nm

O C 0.5 0.1 Ibf.ft

‘: _ 935490 SW2

OFF, 20+2 Nm
¢ 1asr15bit

i : SW17

)

7 ™

OFF, 3+1 Nm

O C 2.2+1 Ibf.ft

<G>: 933375

[4] Ragaszto, cikksz.: 914860
Zsir, cikksz.: 914392
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Cleco Tartalék alkatrészek
Index i1) 2) :3) :Megnevezés 4)
1 836151 1 Pisztolyhaz, kompl.
3 1935438 1 K1 (Hangtompitd
4 1935434 1 Kimend levegd fojtas
5 922660 1 K1 (O-gydri 16,%1.5
6 1935437 1 Levegdcsatlakozo
7 8035031 1 K1 (Szdrd
8 905599 1 K1 Biztositogydr( 11,1, IR
8 5905098 1 K1 Hernyocsavar M 4x4
10 1935673 1 Atkapcsolégomb
11 1832160 1 Sillyesztett csavar M3x 12
12 1035442 1 Akasztokengyel
13 1935482 1 K1 Nyomérugd 05XB6 X238
14 1530188 1 K1 (O-gydri 9x1,
15 935441 1 Dugattyt
16 1504970 1 K1 (O-gydri 7.B65X1,78
17 1935440 1 Kapcsolarid
18 1912150 1 K1 (O-gydri 12,31,
19 (035708 1 Fersely
20 905086 1 K1 (O-gydri 4 X1,
21 1035446 1 Myomdagomb
23 1922645 1 K1 (O-gydri 28 X145
25 1930587 1 K1 TUgorgd 2,5X09 .8
26 1959001 1 K1 Biztositogydr( 32 X1 .21R
47 1936221 1 Rozdzielacz powietrza

1)Cikksz.
2)Darab

3) A 936158 cikkszamu K1 motor szerviz készlet része

4)Méretek
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Tartalék alkatrészek Cleco

7.2 Pisztolymarkolat 7PHHA...

<©> E Ragaszto, cikksz.: 914860PT
OFB [ .lll' TOC oo [5]
i

|

Zsir, cikksz.: 914392
" O 1/1S0 4757

sSw17" [

12 l !click

OFF. 0,7 0,1 Nm

O Go5:01 ift

I , 935490 SW2

OFF, 3+1 Nm

— 2 D& 221wt

<G>: 933375

OFFO ¢ 1022 |
14.8+1.5 Ibt.ft
D
27 Q OFF. 8 +1 Nm
: @ sw17 = _
= 28 D& s+1miit
l L 912027 swia’

7
OFF, 8+1N
@—8 O¢ 6 +1 bff

| 912027 SW1/4”
o8-

26 P1990BA/HU 2014-06

1990e_Ersatzteile_hu.fm, 03.07.2014



Cleco Tartalék alkatrészek
Index i1) 2) :3) :Megnevezés 4)

1 036154 1 Pisztolyhaz, kompl.
3 1935438 1 K1 Hangtompitd
4 1935434 1 Kimend levegd fojtas
5 922660 1 K1 IO-gydr 16,%1.5
6 1935437 1 Levegdcsatlakozo
7 805031 1 K1 (Szdrd
8 905599 1 K1 Biztositogydr( 11,1, IR
8 5905008 1 K1 Hernyocsavar M 4x4
10 1935673 1 Atkapcsolégomb
11 1832160 1 Sillyesztett csavar M3x 12
12 1035442 1 Akasztokengyel
13 1935482 1 K1 Nyomdrugo 05XB X238
14 1530188 1 K1 IO-gydr 9 x1,
15 1935441 1 Dugattyt
16 1504970 1 K1 IO-gydr 7.65X1,78
17 1835440 1 Kapcsolarid
18 1912150 1 K1 IO-gydr 12,31,
19 1035708 1 FPersely
20 1905086 1 K1 IO-gydr 4. X1,
21 1035446 1 Myomagomb
23 1922645 1 K1 IO-gydr 28 X145
23 1930587 1 K1 (TUgorgd 2,5X09 .8
26 1929001 1 K1 Biztositogydr( 32 X1 .21R
27 1935727 1 Szirdtarto
28 931771 1 Zardcsavar 1/4 NPT
47 1936221 1 Rozdzielacz powietrza

1)Cikksz.
2)Darab

3) A 936158 cikkszamu K1 motor szerviz készlet része

4)Méretek
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Tartalék alkatrészek Cleco

7.3 Motoregység

El Axialis jaték, lasd 6.4.1 A rotorfedél cseréje, 21. oldal
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Cleco Tartalék alkatrészek
Index 1) 2) :3) iMegnevezés 4)
29 1936155 i1 Motoregység
53 (936265 1 K1 iGolyd 6,35 POM
54 1936243 11 iK1 iMEélvhornyd golydscsapagy (12, X 24, X6, C4
55 936229 1 Rotorfedél
56 (9356649 1 Rotorhenger
57 1935956 1 iK1 i0-gydrd 28,31,
58 935683 7 iK1iLamella L28D01,3 HEBA
59 (936224 1 Rator, kpl.
60 935681 1 Rotorfedél
61 i915064 i1 (K1 iMEélyhornyd golydscsapagy (12, X 24, X6,
1)Cikksz.
2)Darab

3) A 936158 cikkszamu K1 motor szerviz készlet része

4)Méretek
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Tartalék alkatrészek Cleco

7.4 Impulzusegység

Meghuzasi modszer,
lasd: 6.5 Az impulzus egység beszerelése, 22. oldal
Szétszereléskor ligyeljen a golyok helyzetére a vezérl6-
tarcsaban. A golyokat ugyanoda kell visszaszerelni, ahol
voltak.

OFF

\) 0 tight

C= 902904043
|

0.75+0.25 Ibf.ft

[% 935490 SW2

30 P1990BA/HU 2014-06 1990e_Ersatzteile_hu.fm, 03.07.2014



Cleco Tartalék alkatrészek

Index 1) 2}i3) iMegnevezés 4)

84 * 1 Impulzus egység

85 150802581 i1 K2 |Biztositdgylrd 18, X1,2 AR

86 (936034 i1 (K2 iTavtartd alatét 18, X 26, X05

87 1010863 i1 K2 iO-gyird 18,77 X178

88 i936189 1 Kiegyenlitd dugattyl

89 i3M1GT05PT i1 K2 iO-gylrd 2512178

90 936194 i1 K2 (Kiegyenlitd alatét 26, K18, X025

91 936182 1 Hidr. henger

92 (926562 1 Tligérgd 2 KT8

a3 *® 1 Hidr. rotor, kpl.

94 1032222 12 K2 iMNyomdrugd

95 035676 i1 Vezérdlamella, kpl.

96 (935692 2 K2 Nyomdrugd 038K 27 X 33,

a7 935675 2 Hidr. lamella

98 i036ETE i1 Vezérldlamella, kpl.

09 i935R72 1 Vezérldtarcsa

100 917793 8 K2 iGalyd 2 500MM

101 (935668 1 Csapagygylrd

102 1911315 1 K2 iGolyd 3,000MM

103 i919140 i1 (K2 iHernydcsavar M4X5

104 1935690 i1 K2 iO-gylrd 12,42 %178

105 1916088 i1 (K2 iO-gyiri 24 %15

106 {94147 i1 K2 Biftositdgydrd 20 X1,2IR

107 935693 1 Alatét 28,4319 X1,

108 ioD5834 i1 K2 IMEélyhornyd golydscsapagy 12 7 X 28 58X 6,35
109 1932151 i1 (K1 iO-gyiri 36X15

110 i937400PT i1 Haz

111 (902180 i1 (K2 iBitositogydri 12 %1, AR

112 $937569PT i1 Csap

113 {904693 1 Myomarugd 04X28% 4,

114 (26889PT i Dugd

115 * 1 K2 iFeszitGgylrd 11,4310 AR Q=RD
116 * 1 K2 iGolyd 4 500MM

117 * 1 Hively

118 * 1 K2 iNyomdrugd 0,85X16 65X 18,2
119 * 1 Gylrd

120 * 1 K2 (FeszitGgyird 11,4 %1,0 AR Q=RD
121 1935707 1 K2 {Gyird 18,X13,8%1.2

122 {9317849 1 FeszitGaydrd 11,4x1,0% AR
1)Cikksz.
2)Darab
3) A 936210 cikkszamu K2 hidraulika szerviz készlet része
4)Méretek

Cikksz. <84> <93> <115> <116> <117> <118> <119> <120>
7PHH602 B | 936036 | 935660 - - - - - -
7PHHAGB02

7PHHGB0Q O 936037 | 935685 | 931789 | 917794 | 935477 | 935406 | 931793 | 931789
7PHHAGB0Q
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Tartalék alkatrészek

Cleco

7.5 Készulék rendelési lista

Index 1) Megnevezés

A 028476 Olajfeltéitd, kpl.
A1 1928483 Olajfeltéitd
A2 1031968 Toltelem, kpl.

B 036695PT i Tartalék olaj feltdltdkészlet
B1 (936690PT :Clajfuvoka
B2 937412PT Tavtartd

c 838572PT iMotoregység felszerelés/leszerelés
C1 1933484 Alatét
C2 033481 Félnéj par
C3 033480 Bélyeg
C4 938573PT :Alatét, 0.02 mm
C5 (938574PT :Alatét, 0.03 mm
CE (938575PT :Alatét, 0.04 mm
C7 938576PT :Alatét, 0.05 mm
CB8 033487 Bélyeg
CO 038577PT Alatét

D 038525  ilmpulzus egység felszerelés/leszerelés
D1 1938527 Tartd
D2 938525 Kozpontositd
D3 (938530 :Dugokulcs betét

E 033498  Kapcsologydrl szerelés

F 038535  iHidraulikus lamellak / vezérlGlamellak szerelése
F1 1938537 Hively
F2 038536 Tilske

G Q33375 Bekapcsoldszelep kulcs

1)Cikksz.
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Cleco Miszaki adatok

8 Miszaki adatok

8.1 Méretek, 7PHH..., mm
168
173
72
@24 4
<
. f
99 Ip]
[e0] \
SHE Qo &
7PHH602
x®
2
173
23
N
Q
A 0
4| N
!
7PHH60
. SWIT 114-18NPT

Abb. 8-1
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Mszaki adatok Cleco
8.2 Méretek, 7PHHA..., mm
169
17,25 )
72
@24
—
(=)
[S]
g S ]
[SIS]
M
7PHHAB02
(o]
K
3
174
23
—
s Iy
Q
;
7TPHHABOQ
W7 — 1/4-18NPT
Abb. 8-2
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Cleco Szerviz

8.3 Teljesitményadatok

Cikksz. Ajanlott Uresjarati p FL Levegé6fogyasztas
'D(I: nyomatéktartomany | fordulatszam |:§ .g
Nm 8.8 m3/perc
min. max. "/min mm kg |Uresjarati | impulzusszam
7PHH602 " 0,77
7PHHAG02 | W 1/4 0,82
4 7 6000 M5 <0,25 <0,20
7PHH60Q O 14" 0,79
7PHHAB0Q 0,84
9 Szerviz
TUDNIVALO

Ha szervizre van sziikség, a teljes 7PHH-t kiildje el az Apex Tool Group-nak! A gépek javitasat csak megfe-
lel6 felhatalmazassal rendelkezd személyek végezhetik. A gép kinyitasa a garancia elvesztését jelenti.

10 Artalmatlanitas

VIGYAZAT!
A nem szakszer( artalmatlanitas személyi és kdrnyezeti karosodast okoz.
A A gép alkatrészei és segédanyagai az egészséget és a kdrnyezetet veszélyezteté kockazatokat rejtenek
magukban.

A segédanyagokat (olajokat, zsirokat) letritéskor gyljtse 6ssze és szakszer(ien artalmatlanitsa.
A gép alkatrészeit tipusonként kilén és szakszeriien artalmatlanitsa.

Vélassza szét, és fajtanként elkilonitve artalmatlanitsa a kilénféle csomagoléanyagokat.

Az artalmatlanitas soran viseljen megfelel védéoltdzetet.

Vegye figyelembe az artalmatlanitasra vonatkozo altalanos iranyelveket.

N2 2 2 N7

Vegye figyelembe a helyileg érvényes el6irasokat.
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Sales & Service Centers

Note: All locations may not service all products. Please contact the nearest Sales & Service Center for the

appropriate facility to handle your service requirements.

Detroit, Ml

Apex Tool Group

Sales & Service Center
2630 Superior Court
Auburn Hills, M| 48326
USA

Phone: +1-248-393-5640
Fax: +1-248-391-6295

Houston, TX

Apex Tool Group

Sales & Service Center

6550 West Sam Houston
Parkway North, Suite 200
Houston, TX 77041

USA

Phone: +1-713-849-2364
Fax: +1-713-849-2047

Lexington, SC

Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
USA

Phone: +1-800-845-5629
Phone: +1-803-951-7544
Fax:  +1-803-358-7681

Los Angeles, CA
Apex Tool Group
Sales & Service Center

6881 Stanton Avenue, Unit B

Buena Park, CA 90621
USA

Phone: +1-714-994-1491
Fax: +1-714-994-9576

Seattle, WA
Apex Tool Group

Sales & Service Center
2865 152nd Avenue N.E.
Redmond, WA 98052
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Phone: +1-425-497-0476
Fax: +1-425-497-0496
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Apex Tool Group

Sales & Service Center
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York, PA 17402

USA

Phone: +1-717-755-2933
Fax: +1-717-757-5063
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Apex Tool Group
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Brazil

Phone: +55-15-238-3929
Fax: +55-15-238-3260
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Apex Tool Group

Sales & Service Center
7631 Bath Road
Mississauga, Ont. L4T 3T1
Canada

Phone: +1-866-691-6212
Fax: +1-905-673-4400

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
Industriestralle 1
73463 Westhausen
Germany

Phone: +49-7363-81-0
Fax: +49-7363-81-222

www.apexpowertools.eu

England
Apex Tool Group GmbH &

Co. OHG

C/O Spline Gaugesl|
Piccadilly Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44-191 419 7700
Fax:  +44-191 417 9421

France

Apex Tool Group SNC
25 Rue Maurice Chevalier
BP 28

77831 Ozoir-la-Ferriére
Cedex, France

Phone: +33-1-6443-2200
Fax: +33-1-6440-1717

Germany

Apex Tool Group

GmbH & Co. OHG
IndustriestralRe 1

73463 Westhausen
Germany

Phone: +49-7363-81-0
Fax: +49-7363-81-222

Hungary

Apex Tool Group
Hungaria Kft

Platanfa u. 2

9027 Gyor

Hungary

Phone: +36-9666-1383
Fax: +36-9666-1135

India

Apex Power Tools India
Private Limited

Gala No. 1, Plot No. 5

S. No. 234, 235 & 245
Indialand Global Industrial
Park

Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91-20-66761111

Mexico
Apex Tool Group México

S.deR.L.de C.V.
Vialidad El Pueblito #103
Parque Industrial

76220 Querétaro

Mexico

Phone: +52 (442) 211-
3800

Fax:  +52 (442) 103-
0443

China
Apex Power Tools Tra-

ding (Shanghai) Co., Ltd
A company of

Apex Tool Group, LLC

A8, No.38, Dongsheng
Road, Shanghai,

China 201201

Phone: +86-21-60880320
Fax: +86-21-60880298
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