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Sobre este manual de instrugcdes

O idioma original deste manual é alem&ao. Este manual de instrucdes
- déaindicacdes importantes para um manuseio seguro e eficiente da ferramenta.
« descreve a fungéo e a operagéo da parafusadeira por pulsos (a seguir denominada 20PHH).
e serve para consultar dados técnicos, intervalos de manutencao e
pedidos de pecas de reposicao.
« fornece indicacdes sobre opcdes.

Maiores informacdes

P2044BA Manual de instrug@es Oil Filling Unit

No texto:

20PHH representa todas as vers@es aqui descritas da parafusadeira por pulsos.
> indica orienta¢cBes para acéo.

. identifica enumeracdes.

<..> Identifica o indice, veja 7 Pecas de reposicdo, pagina 23.

Nos graficos:
< indica movimento em uma direcao.
@ indica funcao e forca.
Em representac¢fes por imagem:
Se nao for obrigatoriamente necessario, a 20PHH é representada (ar por baixo).

Chave modelo

20| P | H | H]| x |75] x

Capacidade max. Tomada de forca

20—-20 Nm 3 — Quadrado exterior 3/8"
Q — Bucha de substituigdo rapida 1/4"

Verséo Numero de rotagdes
P — Punho tipo pistola 75 — 7500 rpm
Mecanismo de pulso 2. Conexdao de ar
H — Sistema hidraulico A —Ar de cima

— Nenhum
Verséo

H — Motor de 3 camaras

Exclusao daresponsabilidade:

A Apex Tool Group reserva-se o direito de alterar, complementar ou melhorar o documento ou o produto,
sem aviso prévio. O presente documento ndo pode ser, de forma alguma, reproduzido, parcial ou total-
mente, ou ser traduzido em um outro idioma natural ou de leitura automatica, nem ser transmitido em
suportes de dados, quer de modo eletrdnico, mecanico, 6ptico ou de outra maneira, sem a autorizagéo
expressa da Apex Tool Group.
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Cleco Seguranga

1 Seguranca

1.1 Representacéo das indicacdes

As indicacbes de aviso estéo identificadas por uma palavra sinalizadora e um pictograma:
« A palavra sinalizadora descreve a gravidade e a probabilidade do perigo iminente.
« O pictograma descreve o tipo de perigo.

AVISO!
Situagao provavelmente perigosa para a saude das pessoas.
Se este aviso néo for observado, podem ocorrer lesbes muito graves.

CUIDADO!
Situacao possivelmente prejudicial para a salde das pessoas ou possiveis danos materiais e para o
meio ambiente. Poderdo ocorrer lesdes ou danos materiais e ambientais se este aviso ndo for seguido.

NOTA

Indicagdes gerais,
0 contém dicas de uso e informa¢des muito Gteis, mas nenhum aviso de eventuais perigos.

1.2 Principios de um trabalho adequado em termos de seguranca

Se deve ler todas as instrugdes. A ndo observacao das instru¢des indicadas a seguir pode ter como conse-
guiéncia lesdes graves.

CUIDADO! > Trabalhe com um pressao de trabalho de, no méaximo, 700 kPa (medidas na admisséo de ar da ferra-

menta).
> Antes da colocagéo em servico, verificar a devida fixagdo do arco de suspensao no balanceiro.

> 20PHHA: Antes do uso da conexao de ar pela parte de cima, assegurar-se que o bujédo de fecho esta
corretamente montado na conex&o de ar inferior.

> Em caso de ruidos ou oscila¢des fora do normal, desligar a ferramenta imediatamente.
Interromper imediatamente a alimentacéo de ar.

> Antes do reparo, ajuste do torque e substituicdo dos bits de aperto, desligar a ferramenta da tubulagéo
de ar comprimido.

> Antes da desconexdao, a tubulacéo de ar comprimido deve estar livre de pressao.
Nunca usar a mangueira de ar comprimido para segurar, levantar ou descer a ferramenta.

N

As mangueiras de ar comprimido, a suspensao e os acessorios devem ser verificados regularmente
relativamente a danos e desgaste. Se necessario, troca-los.

Efetuar a montagem somente conforme o capitulo 7 Pegas de reposicéo, pagina 23.
Somente usar acessorios aprovados pela Apex Tool Group (veja o catalogo de produtos).
Utilizar somente bits de aperto para ferramentas de aperto acionadas por motor.

Verificar o encaixe seguro dos bits de aperto.

Examinar os bits de aperto quanto a eventuais danos ou fissuras.
Substituir imediatamente os bits de aperto danificados.

N2 2 2 2 2

> As condi¢Bes de operacdo, manutencao e reparacdo estabelecidas no manual de instrugdes tém de ser
observadas.

> Respeitar as normas de seguranca e de prevencao de acidentes gerais e locais em vigor.
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Seguranca Cleco

1.3 Formacao do pessoal

Os operadores devem estar treinados para 0 manuseio correto das ferramentas. A empresa usuaria deve
colocar o manual de instrugdes a disposi¢do do operador e certificar-se de que o operador o leu e o com-
preendeu. A ferramenta somente pode ser conectada, usada, mantida e conservada por pessoal qualifi-
cado. O reparo da ferramenta é permitida somente por pessoal autorizado.

1.4 Equipamento de protecéo pessoal

» Usar 6culos de protecéo para se proteger contra limalhas metdlicas e liquidos projetados.
» Luvas para protecado contra irritagcdes da pele em caso de contato direto com 6leo.

» Usar uma rede sobre o cabelo.
e Usar roupa justa.
* Na&o usar joias.

Nivel sonoro na area do usuério > 80 dB(A), perigo de lesdes da audi¢éo
» Usar protegdo para os ouvidos.

Q
X7
@s Perigo de lesdes por enrolamento e recolha

1.5 Operacéo de acordo com as especificacdes

A 20PHH destina-se somente ao aperto e desaperto de unides roscadas.
* Né&o usar como martelo.

* N&o mude a construgéo do aparelho.

* N&o usar em areas com risco de exploséo.

1.6 Ruido e vibracao
Nivel de presséo acustica Lp conforme a DIN EN ISO 15744
Rotagdo em vazio para n < 7500 rpm <76 dB(A)
Valores de vibragdo conforme DIN EN ISO 28927-2
20PHH:
Rotacdo em vazio ahv para n < 7500 rpm < 1,8 m/s?
Pulsos ahv < 2,0 m/s?
20PHHA:
Rotagdo em vazio ahv para n < 7500 rpm < 1,8 m/s?
Pulsos ahv < 2,5 m/s?

Em caso de nivel de vibracé@o ahv > 2,5 m2, o tempo de reacéo deve ser reduzido. Veja o exemplo

Exemplo 920
€ 18
> 16
T 14-
S 121
O 10 4
£
; 6-
o 4
© . .
= g Y Permitido
% 05 2 3 4 5 6 7 8 10
Tempo de reacdo diaria admissivel (h)
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Cleco Volume de fornecimento

2 Volume de fornecimento

Verificar se o fornecimento ndo apresenta danos de transporte e se esta completo:
1 20PHH

1 Este manual de instrucdes

1 Declaragdo de conformidade

1 chave de fendas SW2 (abertura da chave 2)

3 Descricao do produto

3.1 Elementos de operacéo e funcionais

Posicéo
alternativa

Abb. 3-1

Posicdo | Designagéo

Comutador de sentido de rotacdo

N

Estrangulador de evacuacéo do ar: Ajuste do torque, veja Abb. 4-1 ,
pagina 10

Conexao de ar

Tecla de partida

Oleo de reserva, veja 5.2 Encher o 6leo de reserva, pagina 14

ool b~ w

Suspensao
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Antes da colocagéo em servico Cleco

3.2 Opcoes

| Cobertura de protecao
N.° de pedido 937447PT — 20PHH...

- - N.° de pedido 937442PT — 20PHHA...
4 Antes da colocacao em servico
4.1 Alimentacé&o de ar
Parametro Dados
Mangueira de ar comprimido Diam. interno 3/8" (g 9,5 mm), no méax. 5 m de comprimento
Conexao de ar 1/4“ NPT, diam. interno 27,5 mm

- Assegurar que a pressao a montante do regulador de presséo é superior, no minimo, em 0,5 bar, a
presséo de fluxo a ajustar na ferramenta.

- Manter a mangueira de ar comprimido isenta de residuos no seu interior, se necessario, limpéa-la.

Qualidade do ar

Conforme 1SO 8573-1, classe de qualidade 2.4.3, o ar comprimido tem que estar seco e limpo.

Parametro Dados
Faixa de presséo de trabalho 400 ... 700 kPa
Ponto de orvalho max. +10°C

Aparelhos de acondicionamento de ar comprimido

Recomendamos: instalar aparelhos de acondicionamento de ar comprimido (filtros, reguladores, lubrifica-
dores a 6leo)

Aparelho Explicacdo

Filtro Separacao de particulas > 15 micrdmetro.
Remove mais de 90% da 4gua de condensacao.

Regulador Para atingir resultados de trabalho constantes, a presséo de tra-
balho tem que ser mantida constante para cada ferramenta indivi-
dual.

Lubrificador a éleo O ar comprimido necessita de uma pequena quantidade de 6leo,

o que depende do consumo de ar da ferramenta.

> Calcular o tempo (T) entre duas gotas de 6leo e ajustar no
lubrificador a 6leo:

60

T = —
FxL

F = Fator para parafusadeira por pulsos sem desligamento = 2
L = Consumo de ar da ferramenta/Rotacao em vazio m3/min
(veja os dados de poténcia da parafusadeira por pulsos)

8 P1992BA/PT 2014-06 1994b_1_5_pt-bedingt.fm, 24.07.2014



Cleco Antes da colocagdo em servigo

Tipos de 6leo conforme DIN 51524 / ISO 3498

N.© Unidade de |Designacéo |ARAL| BP onze |ESSO| INA Mobil Kliber | SHELL
de pedido | embalagem
Litro

Aralub | Energol | Polyelis 32| Nuto | Hydraol | D.T.E.Oil Light Molina 32
933090 2 HL32 EE100| HL32 | Olna32 | H32 | A32 |Vactra Oil Light | C™KaN 32 | yioiing 2o

4.2 Trocar a conexédo de ar: em cima/ em baixo (somente para
20PHHA)

A conexdo de ar esta fechada EM BAIXO com um bujao roscado no momento do fornecimento. Em caso
de troca da alimentagédo de ar pela parte de cima para baixo:

- Remover o suporte do crivo na conexao de ar EM CIMA (e guardar), veja 7.2 Punho tipo pistola
20PHHA...., pagina 26, detalhe X.

- Remover o bujao roscado EM BAIXO; nesse processo, prender com abertura da chave SW17.
- Fechar a conexdo de ar EM CIMA com bujao roscado de acordo com a norma.

4.3 Conectar a ferramenta

CUIDADO!
A mangueira de ar comprimido pode se soltar e ter um comportamento descontrolado.
> Antes da conexao, desligar o ar comprimido.

- Conectar a ferramenta a tubulagdo de ar comprimido.

Tg. maximo de aperto = 40 Nm. Prender tg. de reacéo no lado plano SW17 (abertura da chave 17).
- Ativar o ar comprimido: 620 kPa.

43.1 Efetuar execucgéo de teste

> Abrir o estrangulador de evacua-
¢aodo ar por completo no sentido
anti-horario.

> Verificar o nimero de rotagdes na
tomada de forca:
>7500 rpm

4.4 Ajustar a ferramenta

A ferramenta deve ser ajustada para o aperto pretendido.

1994b_1_5_pt-bedingt.fm, 24.07.2014 P1992BA/PT 2014-06 9



Antes da colocagéo em servico Cleco

4.4.1 Ajustar o torque

Nm Exemplo de ajuste:
Aperto 14 Nm
254 Parafuso M6 10.9
Max
21 » > Ajustar o nimero de rotagdes para
. cerca de 4800 rpm.
1s] Exemplo: 14 Nm Y
) 10: Min. v
s 1 géég"éé" v fpm
= 888 EEREEEE

Abb. 4-1

- Para obter uma precisao de repeticdo melhorada no aperto, reduzir o numero de rotagfes na ferra-
menta, até ser atingido o torque pretendido com o fim da rotacdo do aperto. Em caso de unides apara-
fusadas duras a semiduras, isso se consegue em 1 a 2 segundos. Um aperto mais prolongado deixa de
ter como consequéncia o aumento do nimero de rotagoes.

4.4.2 Alterar o torque

> Soltar o pino roscado com a chave de fendas
SW2 (abertura da chave).

> Para diminuir o torque,
girar o estrangulador de evacuacéo do ar @
em sentido horario

- Q > Para aumentar o torque,

girar o estrangulador de evacuac&o do ar 2
+ —  Torque em sentido anti-horario

Abb. 4-2

NOTA
0 O ajuste do torque pode ser corrigido com o ar comprimido ativado.

4.4.3 Verificar o torque

Recomendamos uma verificag@o estatica do torque, reapertando a unido aparafusada.

- Se o desvio do torque for demasiado grande, alterar, se necessario, o ajuste do torque. Veja 4.4.2 Alte-
rar o torgue.

- Se 0 ajuste tiver sido alterado, voltar a verificar o torque.

Em caso de medi¢ao dindmica com um transdutor adicional, verificar a unido aparafusada também
mediante um controle estatico, porex. com uma chave dinamomeétrica (de forma eletrénica).

10 P1992BA/PT 2014-06 1994b_1_5_pt-bedingt.fm, 24.07.2014



Cleco

Antes da colocagéo em servico

4.5

Resolucao de problemas

Erro

Possiveis causas

Medidas e solucdes

Ferramenta dema-
siado forte

Torque ajustado demasiado elevado

> Reduzir o ajuste do torque, veja
4.4.2 Alterar o torque, pagina 10

Ferramenta dema-
siado fraca

Presséo de trabalho demasiado baixa

> Verificar o corte transversal, man-
gueira e acoplamento: Diam.
interno 3/8" (g 9,5 mm), no max.
5 m de comprimento

> Aumentar a presséo de trabalho.

O botao de comutacgao
nao esta no encosto

> Rodar o botédo de comutacéo
até ao encosto

Atenuamento demasiado elevado
devido a extensdo e chave de encaixe
com folgas demasiado grandes.

> Aumentar o numero de rotacdes,
veja 4.4.1 Ajustar o torque,
pagina 10

> Usar uma extensdo mais rigida ou
mais curta.

> Substituir a chave de encaixe

Quantidade de 6leo insuficiente na
unidade de pulsos (sem estabeleci-
mento do pulso)

> Veja 5.2 Encher o 6leo de reserva,
pagina 14

Peneira na admissao de ar /
insonorizacdo suja

> Limpe ou substitua as pecas

Precisédo insuficiente

Pecas de adaptacédo com folgas a
mais

> Substitua as pecas de adaptagéo

> Usar extenséo e chave de
encaixe com g de guia

Oscilagfes de pressédo na rede de ar
comprimido

> Usar um regulador de presséo

Soltar antecipado da tecla start (par-
tida)

> Manter a tecla start (partida) pres-
sionada, até a parafusadeira dei-
xar de rodar

Tempo de aparafusa-
mento demasiado
comprido :

> 4 segundos

Aparafusamento demasiado macio;
porcas esmagadas, parafusos auto-
roscantes

> Aumente o nimero de rotacdes

> Usar uma parafusadeira por pulsos
com elevada capacidade

1994b_1_5_pt-bedingt.fm, 24.07.2014
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Antes da colocagéo em servico Cleco
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Cleco Manutengéo

5 Manutencao

CUIDADO!
Perigo de lesdes devido a colocagdo em servigo inadvertida
— antes dos trabalhos de manutencéo, desconectar a ferramenta da tubulagio de ar comprimido.

5.1 Esquema de manutencao
Uma manutencgao regular reduz as falhas de funcionamento, os custos de reparo e os periodos de imobili-
zagéo.
Intervalos de | Apertos Medidas
manutencdo
w1l 100.000 > Verificar a suspenséo quanto a seguranca de funcionamento.
> Verificar a mangueira de ar quanto a desgaste.
> Verificar o quadrado na tomada de forgca quanto a desgaste.
> Verificar se a conexdo de ar esta firmemente fixa.
> \Verificar se a caixa da unidade de pulsos esta firmemente
fixa.
> Verificar a rotagdo méax. em vazio.
> Verificar o dleo de reserva.
W2 500.000 > Troca de 6leo, veja 5.3 Enchimento completo de 6éleo,
pagina 16.
> Kit de servigo do motor, veja 3) Parte do kit de servi¢co do
motor K1 N.° pedido 936158, pagina 25.
> Kit de servico do sistema hidraulico, veja 3) Parte do kit de
servico do sistema hidraulico K2 N.° pedido 936210,
pagina 31.
> Trocar o silenciador, filtro.
W3 1.000.000 Verificagdo das partes individuais e, se necessario, troca-las
> Suspensao
> Valvula de ativagéo
> Estrangulador de evacuacéo do ar
> Motor
> Unidade de pulsos

Neste esquema de manutengdo foram assumidos valores, validos para a maioria dos casos de aplicacao.
Para um intervalo de manutencéo especifico, veja 5.1.1 Determinar por calculo o esquema de manutencgao
especifico do cliente, pagina 14.

Estabeleca adicionalmente um programa de manutencdo com enfoque para a seguranga, que leve em con-
sideracgdo as regras locais de manutencao preventiva e periédica em todas as fases operacionais da ferra-
menta.
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Manutencao Cleco

5.1.1 Determinar por calculo o esquema de manutencao especifico do cliente
O intervalo de manutencdo W(1,2,3) depende dos seguintes fatores:
Fator Valor assumido em Descricéo
6.1 Esquema de manu-
tencédo
\% V1 =100.000 NUmero de apertos, apds os quais a Apex Tool Group prescreve
V2 =500.000 uma medida de manutencéo.
V3 =1.000.000
T1 1,8 segundos Tempo de aperto especifico, determinado no teste de vida (til e de
duracéo.
T2 2 segundos Tempo de aperto real, dependendo da dureza do caso de aperto.
S 1;2;3 NUmero de turnos por dia.
VS 750 Numero de apertos por turno.

T2, S e VS séao fatores variaveis e podem divergir dependendo do modo de utilizagao.

Exemplo de intervalo de manutengdo W2:
= Apéds 500.000 apertos (V),
um tempo de aperto especifico de 1,8 segundos (T1),
no caso de um tempo de aperto real de 3 segundos (caso de aperto macio) e
3 turnos efetuados por dia e 750 apertos por turno:

VxT
W(1,2,3) = ——>—1_ _ 500000 x 1,8 _
T2 xSxVS W2 > %3 % 750 200Tage

Deve tomar as medidas de manutencdo W2 apdés 200 dias de tempo de operacéo.

52 Encher o 6leo de reserva

Se X =0 (veja a figura 2), o 6leo de reserva foi consumido e se deve encher novamente, para garantir um
decurso do processo controlado.

1 2

> Desmontar a unidade de pulsos. > Remover pino roscado e esfera.
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Cleco Manutengéo

3

> Alinhar ambas as extremidades de acordo com a figura (o furo de compensacéo interno é aberto).

4 5

> Para evitar inclus@es de ar, basta encher o furo | > Aplicar os injetores de modo a selar e encher o
de enchimento com 6leo. 6leo de reserva até haver uma distancia X para
o0 suporte distanciador <B2>.

> Manter a distancia X e proteger com <B2>.
Voltar a montar o pino roscado e esfera.
> Remover <B2>.

<B1> T

| aprox. 5 ml

v
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Manutencao Cleco

5.3 Enchimento completo de 6leo

Se ja ndo ocorrer qualquer estabelecimento do pulso ou a unidade de pulsos tiver sido desmontada e mon-
tada, entdo a unidade de pulsos deve ser nova e completamente cheia com 6leo:
Oleo n.° pedido 925715, ESSO-UNIVIS HVI26, aprox. 2 litros, temperatura 20 =5 °C

1 2

> Remover pino roscado e esfera > Alinhar ambas as extremidades da unidade de
pulsos de acordo com a figura (o furo de com-
pensacéao interno é aberto)

3 4

> Conectar a unidade de pulsos ao acoplamento | > Ajustar a pressao de trabalho para aprox. 500
rapido mediante o adaptador @. kPa.

> Fechar o dispositivo de fecho @, > Abrir lenta e completamente o dispositivo de

fecho, até que o mandmetro exibir um vacuo
parcial de <10 mbar (-1bar).

> Aguardar aprox. 2 minutos, até o nimero de
bolhas de vacuo ter diminuido substancial-
mente.

> Fechar lentamente o dispositivo de fecho. O
mandmetro exibe novamente a pressao atmos-
férica. O 6leo em falta é pressionado na uni-
dade de pulsos.

> Se necessario, repetir os 3 Ultimos passos de
trabalho, até que a formacgéo de bolhas fique
quase a zeros.
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Manutengéo

> Desacoplar a unidade de pulsos e desaparafu-
sar o adaptador.

> Para evitar inclusdes de ar, basta encher o furo
de enchimento com 6leo.

v

Aplicar os injetores de modo a selar e encher o
6leo de reserva até haver uma distancia X para
o0 suporte distanciador <B2>.

Manter a distancia X e proteger com <B2>.
Voltar a montar o pino roscado e esfera.
Remover <B2>.

aprox. 5 ml

NOTA

qualquer fuga da unidade de pulsos. O resultado de enchimento nao é por isso influenciado de forma

0 Pequenas bolhas de ar, visiveis durante o enchimento devido ao elevado vacuo parcial, ndo apresentam

negativa.

1994c_Wartung_pt-bedingt.fm, 24.07.2014 P1992BA/PT 2014-06
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Manual de reparacgéo

Cleco

6 Manual de reparacéo
<...> Para tanto, veja 7 Pecas de reposi¢ao, pagina 23 e 7.5 Lista de encomenda de dispositivos,
pagina 32

6.1 Desmontar a unidade de motor

Troca de lamelas Troca de mancal/rotor
<C3> <C3>
<C2>
<54>
<C1>
<59>
<Cl>
i
[ : I |
6.2 Desmontar a valvula de ativagcéo
1 2 A\ forcade tensdo! |3

<G>

SW 3/8"

19
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Manual de reparacéo Cleco

6.3 Desmontar a unidade de pulsos
Sw 1/2"
(aberturada
chave 1/2") CUIDADO! . .
Irritagbes da pele em caso de contato direto com o 6leo.
<D3> Usar luvas de protegéo.
CUIDADO!
Lamela hidr. esta sob forca de tenséo!
Usar 6culos de protecgéo.
<84>
<D2>
<b1> NOTA
Somente admissivel, se se garantir o enchimento com
0 6leo, veja 5.3 Enchimento completo de dleo,
pagina 16. A unidade de pulsos deve estar arrefecida
atemperatura ambiental.
Abb. 6-1
6.4 Montar a unidade de motor

CUIDADO!
« Efetuar a montagem somente conforme o desenho detalhado, veja 7.3 Unidade de motor, pagina 28.
A A montagem incorreta provoca reagdes ndo controlaveis, por ex., a partida inadvertida ou projecéo de
pegas.
« Apertar cuidadosamente todas as unifes aparafusadas da ferramenta, de acordo com as indicag6es.

NOTA
0 Para evitar danos, lubrificar os anéis de vedacéo e anéis O com graxa (n.° pedido 914392) antes da mon-
tagem.
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Cleco Manual de reparagéo

6.4.1 Montar a cobertura do rotor

<C8>
5

<C4> X Apoio
<C5> 0,02| <C4>
<C6> 0,03| <C5>
<C7> 0,04| <C6>

0,05 <C7>

1. Comprimir <59> com <C4> , veja X.

Calibre apalpador
=0,03 mm

2.Verificar Y com calibre apalpador. Caso a medida seja > Y, repetir o primeiro passo. Repetir com apoio
<C5>, <C6>, <C7>.

2

<56> ~

N

<CO>

| |
Comprimir <61> com <C8>.
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Manual de reparacdo

Cleco

6.5 Montar a unidade de pulsos
NOTA
Para evitar danos, lubrificar os anéis de vedacgéo e anéis O com graxa (n.° pedido 914392) antes da mon-
0 tagem.
6.5.1 Montagem de lamelas hidréaulicas

1
<93> 8 <97>

4 I D)
L] G )
. Y
e

3 4 5

@ <95>
6 7 8

<F2>

SW 1/2"
(abertura da
chave 1/2")
<D3>

= Torque de aperto
50+10 Nm

<84>

<D2>
<D1>

22
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Cleco Pecas de reposicdo

7 Pecas de reposicao
NOTA

Por principio, usar somente pecas de reposi¢ao de origem da Cleco. O incumprimento pode provocar a
reducao da poténcia e 0 aumento da necessidade de manutengdo. Em caso de montagem de pecas de
reposicao de terceiros, o fabricante da ferramenta esta autorizado a anular qualquer obrigacéo de garantia.

Teremos todo o prazer de elaborar uma proposta para pegas de reposi¢éo e de desgaste.
Por favor, indique-nos os seguintes dados:

» Tipo de ferramenta

* Numero de ferramentas

* Numero de apertos/dia ou /turno

« Torque de desligamento

« Tempo de aparafusamento por aperto
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Pecas de reposicéo

Cleco

7.1

Punho tipo pistola 20PHH...

OF

.
9C

OFF, 0,35+0,1 Nm

\j 0 0.25+0.1 Ibf.ft

o 17180 4757

0,7 0,1 Nm
0.5 0.1 Ibf ft

935490 5W2

OFF, 3+1 Nm

D& 22+

<G> 933375

—— B OFF, 2042 Nm

O o 14.8+1.5 Ibf.ft

@ swi7
| [4]
(5]

N.° pedido de cola 914860
Graxa, n.° pedido 914392

24
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Cleco Pecas de reposicéo
Index (1) 2) :3) :Denominagio 4)
1 036151 1 Caixa da pistola completa
3 1035438 1 K1 iSilenciador
4 1935434 1 Respirador
5 922660 1 K1 {Anel O 16,%1.5
6 1035437 1 Conexdo de ar
7 805031 1 K1 {Crivo
& 1905599 1 iK1 iAnel de retencao 1121, IR
g 13005008 1 iK1 Pino roscado M 4X4
10 935673 1 Botdo de comutagdo
11 1832160 1 Parafuso cabeca escareada M3x 12
12 1035442 1 Arco de suspensdo
13 1035482 1 K1 iMola de presséo 05 XEX238
14 1530188 1 K1 {Anel O 9x1,
15 1935441 1 Pistdo
16 1504970 1 K1 {Anel O 7.B65X1,78
17 1835440 1 Interruptor com atuador
18 1912150 1 K1 {Anel O 12,31,
19 1035708 1 Tomada
20 1905086 1 K1 {Anel O 4 X1,
21 1035446 1 Impressaora
23 1922645 1 K1 {Anel O 28 X145
23 1930587 1 iK1 ‘Agulha 2,5X09 .8
26 1959001 1 iK1 iAnel de retencao 32 X1.2IR
47 1936221 1 Difusor de ar

1)cédigo

2)Quantidade
3)Parte do kit de servigo do motor K1 N.° pedido 936158
4)Dimensoes

1992e_Ersatzteile_pt.fm, 24.07.2014
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Pecas de reposicao Cleco

7.2 Punho tipo pistola 20PHHA...

[4] N.° pedido de cola 914860PT

OFF, 0,35+0,1 Nm
O G 025401 it [5] Graxa, ne° pedido 914392
11 o 17150 4757
10
12 l 'click

OFF, 0.7 0,1 Nm

O Cos 01wttt

935490 sSW2

OFF, 3+1 Nm

D& 2241min

<G=: 933375

OFF, 20+2 Nm
o CI 14.8+1.5 Ibf.ft

:@ swW17 27

OFF, 8 +1N
OC 6riwn

, 912927 SW1/4"
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Cleco Pecas de reposicéo

Index 1) 2) :3) iDenominagio 4)
1 036154 1 Caixa da pistola completa
3 1035438 1 K1 iSilenciador
4 1935434 1 Respirador
5 922660 1 K1 {Anel O 16,%1.5
6 1035437 1 Conexdo de ar
7 8035031 1 K1 (Crivo
& 1905599 1 K1 Anel de retencdo 1101, IR
8 13005008 1 K1 iPino roscado M 4X4
10 (835673 1 Botdo de comutagdo
11 1832160 1 FParafuso cabeca escareada M3x 12
12 1035442 1 Arco de suspensdo
13 (035482 1 K1 Mola de presséo 05 XEX238
14 1530188 1 K1 {Anel O 9 x1,
15 1935441 1 Pistdo
16 1504970 1 K1 {Anel O 7.65X1,78
17 1935440 1 Interruptor com atuador
18 1912150 1 K1 {Anel O 12,31,
18 1935708 1 Tomada
20 905086 1 K1 {Anel O 4. X1,
21 1035446 1 Impressora
23 1922645 1 K1 {Anel O 28 X145
25 1930587 1 iK1 (Agulha 2,5X09 .8
26 1929001 1 K1 Anel de retencdo 32, X1.21R
27 1935727 1 Suporte do crivo
28 1931771 1 Bujdo roscado 14 NPT
47 1936221 1 Difusor de ar

1)cédigo

2)Quantidade

3)Parte do kit de servico do motor K1 N.° pedido 936158
4)Dimensdes

1992e_Ersatzteile_pt.fm, 24.07.2014
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Pecas de reposicéo Cleco

7.3 Unidade de motor

o

[2] Folga axial, veja 6.4.1 Montar a cobertura do rotor, pagina 21
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Cleco Pecas de reposicéo
Index 1) 2) i3) Denominagao 4)
29 836157 i1 Unidade de motor
53 9362651 iK1 iEsfera 6,35 POM
54 183624311 K1 :iRolamento estriado de esferas (12, X 24, X6 C4
55 (9362311 Cobertura do rotor
56 (935669 1 Cilindro do rotor
57 19358561 iK1iAnel O 281,
58 (9356837 iK1iLamela L28D01,3 HEBA
59 (936224 i1 Rotor completo
60 (9356811 Cobertura do rotor
61 915064 i1 :K1:Rolamento estriado de esferas (12, X 24, X6,
1)cédigo
2)Quantidade

3) Parte do kit de servigo do motor K1 N.° pedido 936158
4)Dimensbes

1992e_Ersatzteile_pt.fm, 24.07.2014
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Pecas de reposicéo

Cleco

7.4 Unidade de pulsos

] [«]

OFF fest
OC tight
C=

902904 043

110

Tq. aperto,
veja 6.5 Montar a unidade de pulsos, pagina 22
Em caso de desmontagem, observar a posi¢édo
das esferas no disco de controle. Voltar a mon-
tar as esferas na mesma posicao.

0.75+0.25 Ibf.ft
. 935490 SW2

30

P1992BA/PT 2014-06

1992e_Ersatzteile_pt.fm, 24.07.2014



Cleco Pecas de reposicéo
Index 1 2] i3] Denominagdo 4]
84 = 1 Unidade de pulsos
a5 Sa02631 1 K2 [Anel de retencio 18, 1.2 AR
a6 936034 1 K2 [Anel de ajuste 19, % 26, %05
av 1010663 1 K2 jAnel O 18,77 »1.78
aa 335139 1 Piztdo de compensacio
a9 JETOEFT 1 K2 iAnel O 28,12 =178
a0 336134 1 K2 i Arruela de compensaco 26, %18, %025
a1 936184 1 Cilindro kidr.
32 926562 1 Agulha 2. %78
33 = 1 Raotar hidr. completo
34 932222 2 K2 ikola de pressdo
] 935676 1 Larmela de controle cormpleta
36 938652 2 k2 ikola de pressdo 038 2.7 x 33,
37 935675 2 Larnela hidr.
38 93667E 1 Larmela de controle cormpleta
I 935672 1 Dizco de controle
o0 17733 8 k2 iEsfera 2 500kkA
m 9356EE 1 Arnel do mancal
L a135s 1 k2 iEs=fera 2,000kkA
03 319140 1 k2 iPinoroscado g e
04 35630 1 k2 tAnel O 1242 %178
05 1E0a3 1 k2 tAnel O 24 %15
106 14147 1 K2 tAnel deretencio 30,1217
o7 935693 1 Arruela 284 =19, %1,
0a 05334 1 k2 iFRolamento estriado de esferas 12,7 % 2888 6,35
03 932151 1 iK1 tAnel O 36,415
0 A7AMPT i1 Caixa
m 902130 1 K2 tanel de retencio 12,41, AR
12 14517 1 Firno
3 a0E4E1 1 kaola de presso 03%3.2x92
114 26939FT Bijzo
15 = 1 F.2 tamel de retengan 1.4 1.0 AR CQ=R0
16 = 1 F.2 iE=zfera 4 500kAkA
17 = 1 klanga
113 = 1 K2 ipdola de pressan 0,85x15,5 = 13,2
13 = 1 Arel
120 = 1 F.2 i amel de retengan 1.4 1.0 AR CQ=R0
121 36707 1 K2 ARl 13,:13.8:1.2
122 931789 1 Anel de retencdo .4=1.0 AR
1)cédigo
2)Quantidade
3)Parte do kit de servigo do sistema hidraulico K2 N.° pedido 936210
4)Dimensbes
*
N.° pedido <84> <93> <115> <116> <117> <118> <119> <120>
20PHH753
20PHHA753 936041 | 935658 - - - - - -
20PHHT75
20PHHA7(§Q 936042 | 935685 | 931789 | 917794 | 935477 | 935406 | 931793 | 931789
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Pecas de reposicdo

Cleco

7.5 Lista de encomenda de dispositivos

Index 1) Denominagao

A 028476 Enchimento de éleo completo
A1 1928483 Enchimento de dleo
A2 931968 :Peca de enchimento completa

B 936605PT (Conj. enchimento Oleo de reserva
B1 (936690PT iInjetor de dleo
B2 937412PT {Suporte distanciador

c 038572PT :Montagem/desmontagem Unidade de motor
C1 1933484 Apoio
C2 1933481 Par de semi-buchas
C3 933480 i{Puncdo
C4 938573PT (Apoio 0,02 mm
Co 9385T74PT {Apoio 0,03 mm
CE {938575PT (Apoio 0,04 mm
C7 938576PT (Apoio 0,05 mm
C8& (933487 iPuncdo
C9 938577PT (Apoio

D 038526 :Montagem/desmontagem Unidade de pulsos
D1 1938527 Alojamento
D2 1938529 Centragem
D3 1938530 Bits da chave de caixa

E 033498 :Montagem Anel de comando

F 038535 :Montagem Lamelas hidraulicas/lamelas de controle
F1 938537 Manga
F2 038536 Pinhdo

G 833375 iChave Valvula de ativacdo

1)cédigo
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Cleco Dados técnicos

8 Dados técnicos
8.1 Dimensdes 20PHH... em mm
173
73
104
024 ©
-
L
ol o o | ';:-
w8 g] O ®N\o cJ
23
20PHHTHA §
; uw
+ o~ '
SWi7 {GABNPT
Abb. 8-1

1992f_TechnDaten_pt.fm, 24.07.2014 P1992BA/PT 2014-06 33




Dados técnicos Cleco

8.2 Dimensdes 20PHHA... em mm
174
(- 22'3 -—
104 ©
@24
[
T 11T g
1 —

8
o™
C =
2APHHATSQ s | f’
A H4ABNPT
Abb. 8-2
8.3 Dados de poténcia
N.° pedido Faixa de torque Numero de = Consumo de ar
- recomendada rotagdes I? 'g
em vazio
Nm 8.8 m3/min
min. max. rpm mm kg Rotacdoem | Pulsos
vazio
20PHH753 0,84
M 3/8" '
20PHHAT753 0,88
< <
20PHH750 o 10 20 7500 M7 0.86 0,35 0,30
20PHHAT75Q 0,92
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Cleco Assisténcia técnica

8.4 Condi¢cGes ambientais
Temperatura de armazenagem -25...+60 °C
Temperatura de servico +5...+40 °C
Umidade relativa do ar admissivel 25...90%, sem condensagao
9 Assisténcia técnica
NOTA

Em caso de reparos, enviar 20PHH... completo para a Apex Tool Group! O reparo € somente permitido a
pessoal autorizado. A abertura da ferramenta implica a perda da garantia.

10 Eliminacéo

CUIDADO!
Danos pessoais e ambientais devido ao descarte ndo adequado.
Partes e meios auxiliares da maquina trazem riscos para a salde e o ambiente.

> Coletar os meios auxiliares (6leos, graxas) na drenagem e elimina-los corretamente.
Eliminar os componentes da maquina conforme o seu tipo e a legislagdo em vigor.
Separar as partes da embalagem e elimina-las por tipo.

Usar vestuario de prote¢do adequado durante a eliminagéo.

Observar as regulamentos gerais de elimina¢do em vigor.

N 2 2 7

Observar as disposic¢des locais.
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.

Contact the nearest Apex Tool Group Sales & Service Center for the appropriate facility
to handle your service requirements.

NORTH AMERICA | SOUTH AMERICA

Detroit, Michigan

Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, MI 48236
Phone: +1 (248) 393-5640
Fax: +1 (248) 391-6295

Canada

Apex Tool Canada, Ltd.

7631 Bath Road
Mississauga, Ontario L4T 3T1
Canada

Phone: (866) 691-6212

Fax: (905) 673-4400

EUROPE | MIDDLE EAST | AFRICA

England

Apex Tool Group GmbH
C/0O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 8727 71
Fax: +44 1827 8741 28

Hungary

Apex Tool Group
Hungaria Kft.

Platanfa u. 2

9027 Gyor

Hungary

Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

Sales Center
Service Center

Lexington, South Carolina
Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

Mexico

Apex Tool Group
Manufacturing México
S.deR.L.de C.V.

Vialidad El Pueblito #103
Parque Industrial Querétaro
Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800
Fax: +52 (800) 685 5560

Louisville, Kentucky

Apex Tool Group

1000 Glengarry Drive

Suite 150

Fairdale, KY 40118

Phone: +1 (502) 708-3400
apexpowertools.com/service

Brazil

Apex Tool Group

Ind. Com. Ferram, Ltda.
Av. Liberdade, 4055

Zona Industrial Iporanga
Sorocaba, Séo Paulo
CEP# 18087-170

Brazil

Phone: +55 15 3238 3820
Fax: +55 15 3238 3938

France

Apex Tool Group S.A.S.
25 rue Maurice Chevalier
B.P. 28

77831 Ozoir-La-Ferriere
Cedex, France

Phone: +33 1 64 43 22 00
Fax: +33 164 4317 17

Germany

Apex Tool Group GmbH
IndustriestraBe 1

73463 Westhausen
Germany

Phone: +49 (0) 7363 81 0
Fax: +49 (0) 73 63 81 222

ASIA PACIFIC

Australia

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +61 2 6058 0300

Japan

Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku,
Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

China

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd

2nd Floor, Area C

177 Bi Bo Road

Pu Dong New Area, Shanghali
China 201203 PR.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Korea

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

(‘\ APEX

TOOL GROUP

| 0816 |

India

Apex Power Tools India
Private Limited

Gala No. 1, Plot No. 5
S. No. 234, 235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91 020 66761111

Apex Tool Group, LLC
1000 Lufkin Road

Apex, NC 27539

Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (919) 387-2614
www.apexpowertools.com
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