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Cleco

O instrukciji eksploatacji

Instrukcja zostata napisana w jezyku niemieckim. Instrukcja zostata napisana w jezyku niemiecki. Niniejsza
instrukcja obstugi jest
» dostarcza waznych wskazdéwek z zakresu bezpiecznej i skutecznej pracy z narzedziem,
* opisuje dziatanie i obstuge wkretarki impulsowej
(zwanej w dalszej czesci 80PHH).
» stuzy jako podrecznik zawierajgcy dane techniczne, terminy czynnosci konserwacyjnych
oraz zamoOwienia czesci zamiennych,
» zawiera wskazowki dotyczace opciji.

Dodatkowe informacje

P2204BA Instrukcja obstugi Oil filling unit

W tekscie:

80PHH reprezentuje wszystkie opisane tu wersje wkretarki impulsowe;j.
> oznacza zgdanie wykonania czynnosci.

. oznacza wyliczenia.

<...> oznacza indeks, patrz 7 Czesci zamienne , strona 25.

Na rysunkach:
< oznacza ruch w jednym kierunku.
@ oznacza funkcje i site.

Na ilustracjach:

Jesli nie wystepuje absolutnie inna koniecznosc¢, przedstawiony jest klucz 80PHH
(powietrze od dotu).

Oznaczenie modelu

80 P | H|H| x |60 %

Maks. moment obrotowy Czton wyjsciowy

80— 80 Nm 4 — czop czworokatny 1/2"
Q - uchwyt szybkozmienny 7/16"

Wersja Predkos¢ obrotowa
P — uchwyt pistoletowy 60 — 6000 1/min
Mechanizm impulsowy 2. przylacze powietrza
H — hydraulika A — powietrze od gory

— brak
Wersja

H — silnik 3-komorowy/ wytgcznik bezwtadnosciowy

Zastrzezenie:

Firma Apex Tool Group zastrzega sobie prawo do zmiany, uzupetnienia i ulepszenia dokumentu oraz pro-
duktu bez wczesniejszego powiadomienia. Niniejszy dokument nie moze by¢ reprodukowany w jakiejkol-
wiek formie w catosci ani w czesci bez wyraznego zezwolenia firmy Apex Tool Group. Odnosi sie to rowniez
do przetwarzania na jezyk naturalny, maszynowy, przenoszenia na nosniki danych w sposoéb elektroniczny,
mechaniczny, optyczny oraz kazdy inny.
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Cleco Bezpieczenstwo

1 Bezpieczenstwo

1.1 Prezentacja wskazéwek

Wskazowki ostrzegawcze oznaczone sg hastem ostrzegawczym oraz piktogramem:
» Stowo ostrzegawcze opisuje stopien i prawdopodobienstwo wystgpienia danego zagrozenia.
» Piktogram opisuje rodzaj zagrozenia.

OSTRZEZE-
NIE! Mozliwos¢ wystapienia sytuacji niebezpiecznej dla zdrowia ludzkiego.
f Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze doprowadzi¢ do najciezszych uszkodzen ciata.

OSTROZNIE!
Mozliwa szkodliwa sytuacja dla zdrowia oséb lub stanowigca zagrozenie dla warto$ci materialnych i $ro-
A dowiska naturalnego. Jesli ostrzezenie to nie bedzie przestrzegane, moga wystapi¢ obrazenia, szkody
materialne lub szkody w $rodowisku naturalnym.

WSKA-
ZOWKA Informacje ogéine
o obejmujg porady, wskazéwki i inne przydatne informacje z wytaczeniem ostrzezen przed zagrozeniami.
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Bezpieczenstwo Cleco

1.2 Zasady bezpiecznej pracy

Nalezy przestrzegaé wszelkich wskazéwek. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazéwek moze skutkowac
powaznymi obrazeniami.

OSTROZNIE! > Pracowaé¢ przy ciénieniu roboczym maksymalnie 700 kPa (mierzonym na wlocie powietrza do narze-

dzia).
A > Przed przekazaniem do uzytkowania sprawdzi¢ prawidtowo$é zamocowania patgka do zawieszania za
pomocg wywazarki.

> 80PHHA: Przed rozpoczeciem korzystania z przytgcza powietrza od gory nalezy upewnic sie, iz
zamkniecie dolnego przytgcza powietrza jest prawidtowo zamontowane.

> W razie pojawienia sie nietypowych dzwiekéw lub drgan natychmiast wytgczy¢ narzedzie.
Natychmiast przerwaé doptyw sprezonego powietrza.

> Przed przystgpieniem do naprawy, ustawiania momentu obrotowego i wymiany koAcéwek wkretarki
odfgczy¢ narzedzie od przewodu pneumatycznego.

> W przewodzie pneumatycznym nalezy usuna¢ cisnienie przed jego odigczeniem.

> Nigdy nie uzywaé¢ weza pneumatycznego do trzymania, podnoszenia lub opuszczania narzedzia.

> Przewody pneumatyczne, zawieszenie oraz elementy osprzetu nalezy regularnie sprawdzaé pod katem
uszkodzen i zuzycia. W razie potrzeby wymienic.

> Montaz nalezy przeprowadzi¢ wytgcznie zgodnie z rozdziatem 7 Czesci zamienne , strona 25.

> Stosowac wytgcznie akcesoria, ktére dopuszczone sg przez Apex Tool Group (patrz katalog produk-
téw).

> Stosowac tylko koncowki wkrecajgce przeznaczone do narzedzi wkrecajgcych sterowanych maszy-
nowo.

> Zwraca¢ uwage na prawidtowe osadzenie koncowek klucza.

> Kontrolowa¢ koncowki klucza pod wzgledem widocznych uszkodzen i peknigc.
Uszkodzone koncéwki klucza natychmiast wymienié.

> Nalezy stosowac sie do podanych w instrukcji obstugi warunkéw obstugi, konserwacji i utrzymania nale-
zytego stanu technicznego urzgdzenia.

> Przestrzega¢ ogdlnie obowigzujacych i lokalnych przepiséw z zakresu bezpieczehstwa i zapobiegania
wypadkom.

1.3 Kwalifikacje personelu

Personel obstugujgcy musi by¢ przeszkolony w zakresie prawidtowego obchodzenia sie z narzedziem. Wia-
Sciciel powinien udostepni¢ instrukcje obstugi personelowi obstugujgcemu i upewnic sie, iz personel obstu-
gujacy przeczytat jg i zrozumiat. Narzedzie moze by¢ podtgczane, uzytkowane, konserwowane i
naprawiane wytgcznie przez personel o odpowiednich kwalifikacjach. Naprawa narzedzia dozwolona jest
wytgcznie dla upowaznionego personelu.

1.4 Osobiste wyposazenie ochronne

* Nosi¢ okulary ochronne zabezpieczajgce przed odpryskujgcymi odtamkami metalu i rozpryskiwanymi
ptynami.

@ * Rekawice robocze do ochrony przed podraznieniem skory w razie bezposredniego kontaktu z olejem.
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Cleco Zakres dostawy

* Nosic¢ siatke ochronng na wiosy.
» Nosic¢ ciasno przylegajgca odziez.
* Nie nosic¢ bizuterii.

@ Niebezpieczenstwo zranienia przez wciagniecie

Poziom hatasu w poblizu uzytkownika > 80 dB(A), niebezpieczenstwo uszkodzenia stuchu
* Nosi¢ wyposazenie do ochrony stuchu.

1.5 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Narzedzie 80PHH przeznaczone jest wytacznie do dokrecania i odkrecania potgczen gwintowych.
* Nie stosowac urzgdzenia w charakterze mtotka.

* Nie dokonywaé zmian konstrukcyjnych.

* Nie stosowa¢ w obszarach zagrozonych wybuchem.

1.6 Hatas i wibracje
Poziom cisnienia akustycznego Lp wedlug DIN EN ISO 15744
Praca jatowa dla n < 6000 1/min <80 dB(A)
Wartosci wibracji zgodnie z DIN EN ISO 28927-2
80PHH:
Praca jatowa ahv dla n <6000 1/min < 2,0 m/s?
Pulsowanie ahv < 4,5 m/s?
80PHHA:
Praca jatowa ahv dla n <6000 1/min < 2,0 m/s?
Pulsowanie ahv < 5,0 m/s?
Pulsowanie ahv 80PHHA + absorber (na zyczenie) <2,5m/s?
W razie poziomu wibracji ahv > 2,5 m? nalezy zredukowac¢ czas oddziatywania. Patrz przykfad
Przyktad W 20

£ 18

> 164

< 14+

= 121

Q10+

5 °

3 6-

£ 4

.g g‘ Y dozwolony

S o5 2 3 4 5 6 7 8 10

Dopuszczalny dzienny czas oddziatywania (godz.)
2 Zakres dostawy

Dostarczony wyréb sprawdzi¢ pod wzgledem uszkodzen transportowych i zgodnosci z zakresem dostawy:
1 80PHH

1 instrukcja obstugi

1 deklaracja zgodnosci

1 $rubokret, wielkos¢ 2
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Opis produktu Cleco

3 Opis produktu

3.1 Elementy obstugowe i funkcyjne

(6)
alternatywna
pozycja

Poz. Oznaczenie

Przetacznik kierunku obrotow

N

Dtawik powietrza powrotnego: regulacja momentu obrotowego, patrz Abb. 4-1
, strona 11

Przytgcze powietrza

Przycisk start

Rezerwa oleju, patrz 5.2 Wlewanie rezerwy oleju , strona 16

ol bW

Zawieszenie
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Przed uruchomieniem

Cleco
3.2 Opcje
i Ostona
Nr katalogowy 937449PT — 80PHH...
- . |Nrkatalogowy 937445PT — 80PHHA...
! Absorber wibraciji
l Nr katalogowy 935966 — 80PHHA....
4 Przed uruchomieniem
4.1 Doprowadzenie powietrza
Parametr Dane
Waz pneumatyczny @ wewnetrzna 3/8" (g 9,5 mm), maks. dtugos¢ 5 m
Przytgcze powietrza 1/4“ NPT, @ wewnetrzna >7,5 mm

- Nalezy zadba¢ o to, aby cisnienie przed regulatorem ci$nienia byto co najmniej o 0,5 bara wyzsze, niz
ustawione cisnienie przeptywowe na narzedziu.
- Waz pneumatyczny utrzymywaé wewnatrz w czystosci, w razie potrzeby wyczyscic.

Jakos¢ powietrza
Zgodnie z ISO 8573-1, klasa jakosci 2.4.3, sprezone powietrze musi by¢ suche i czyste.

Parametr Dane
Zakres ci$nienia roboczego 400 ... 700 kPa
Maks. temperatura rosy +10°C

Stacje przygotowania sprezonego powietrza
Zalecamy instalacje stacji przygotowania sprezonego powietrza (filtry, regulatory, olejarki)

Urzadzenie Objasnienie

Filtr Filtracja czgsteczek > 15 mikrometra.
Usuwa ponad 90% skroplin.

Regulator W celu uzyskania statych wynikéw pracy cisnienie robocze dla
kazdego narzedzia musi by¢ state.
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Przed uruchomieniem Cleco

Urzadzenie Objasnienie

Olejarki Sprezone powietrze wymaga niewielkiej ilosci oleju, zaleznej od
zapotrzebowania narzedzia na powietrze.

> Obliczy¢ czas (T) pomiedzy dwoma kroplami oleju i ustawié
warto$¢ w olejarce:

T = 60
FxL

F = wspodtczynnik dla wkretarek impulsowych z wytgcznikiem = 4
L = zuzycie powietrza narzedzie/bieg jalowy m3*/min
(patrz dane dotyczace wydajnosci wkretarek impulsowych)

Rodzaje oleju wedtug DIN 51524 / ISO 3498

Nr katalogowy | Jednostka |Nazwa|ARAL | BP elf ESSO| INA Mobil Kluber | SHELL
opakowania
Litr
Aralub | Energol | Polyelis 32| Nuto | Hydraol | D.T.E.Oil Light Molina 32
933090 2 HL32 |EE100| HL32 | Ona32 | H32 | A32 |Vactra Oil Light | °"K98 32 | Mojina 22

4.2 Zmiana przytacza powietrza: goéra / dét (dot. tylko 8OPHHA)

DOLNE przytgcze powietrza jest w stanie fabrycznym zamkniete za pomoca sruby zamykajacej. W razie
zmiany przytagcza powietrza z gérnego na dolne:

> Wyjaé uchwyt sitka w GORNYM przytaczu powietrza (i schowad) patrz 7.2 Uchwyt pistoletowy
80PHHA... , strona 28, detal X.

-> Wyja¢ srube zamykajacg na DOLE, przytrzymujgc przy tym przytagcze za pomoca klucza o wielkosci 17.
> Zamknaé GORNE przytgcze powietrza za pomoca $ruby zamykajgcej zgodnie z zaleceniami.

4.3 Podtaczanie narzedzia

OSTROZNIE!
Waz pneumatyczny moze sie odtgczyc¢ i miota¢ w niekontrolowany sposéb.
> Przed podtgczeniem wylgczy¢ sprezone powietrze.

- Podigczy¢ narzedzie do przewodu pneumatycznego.
Maksymalny moment wkrecania = 40 Nm. Przytrzymac¢ moment reakcyjny kluczem ptaskim o
wielkosci 17.

- Wigczanie sprezonego powietrza: 620 kPa.
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Cleco Przed uruchomieniem

4.3.1 Przeprowadzanie pracy prébnej

> Catkowicie otworzy¢ dtawik powietrza
powrotnego przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara.

> Sprawdzi¢ predkosé obr. na czionie
wyjsciowym:
>6000 */min

4.4 Ustawianie narzedzia

Narzedzie musi zosta¢ ustawione odpowiednio do danego cyklu wkrecania.

441 Ustawianie momentu obrotowego
Nm Przyktad ustawienia:
o] Cykl wkrecania 65 Nm
Max. Sruba M12 8.8

80 -
; > Ustawi¢ predkos¢ obr. na ok. 4200 1/
k<) min.
g 071 Przyktad: 65 Nm Y
[e) -
1S Y
§ 50 | Min

_ /Y T T T T T T T 1lmin
Predkos¢ obrotowa

Abb. 4-1

- Aby uzyskac¢ lepszg powtarzalno$¢ podczas wkrecania, predkos¢ obrotowa nalezy zmniejsza¢ na
narzedziu tak dtugo, az na koncu obrotu wkrecania zostanie osiggniety zgdany moment obrotowy.
W przypadku twardych lub srednio twardych potgczen srubowych jest to osiggane w ciggu 1 do
2 sekund. Dtuzsze wkrecanie nie skutkuje wtedy zwiekszeniem momentu obrotowego.
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Przed uruchomieniem

Cleco

4.4.2 Zmienianie momentu obrotowego

@

—5 Moment

+ —

obrotowy

Abb. 4-2

WSKA-

> Poluzowac wkret bez tha za pomocg $rubokretu
o wielkosci 2.

> Aby zmniejszy¢ moment obrotowy,
przekrecié dtawik powietrza powrotnego (2)
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

> Aby zwiekszy¢ moment obrotowy,
przekrecié dtawik powietrza powrotnego (2)
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

ZOWKA Regulacje momentu obrotowego mozna przeprowadzaé przy wigczonym sprezonym powietrzu.

443 Kontrola momentu obrotowego

Zalecamy statyczng kontrole momentu obrotowego poprzez dociggniecie potgczenia srubowego.
- Jesli odchylenie momentu obrotowego jest zbyt duze, w razie potrzeby zmieni¢ ustawienie momentu
obrotowego. Patrz 4.4.2 Zmienianie momentu obrotowego.

- Po zmianie ustawienia ponownie sprawdzi¢ moment obrotowy.

W przypadku pomiaru dynamicznego za pomocg przetwornika pomiarowego nalezy rowniez przeprowadzi¢
statyczng kontrole potgczenia srubowego, np. za pomocg klucza dynamometrycznego (elektronicznego).

4.5 Wykrywanie i usuwanie btedow
Btad Mozliwe przyczyny Srodki zaradcze i pomoc
Zbyt duza sita narze- |Ustawiono zbyt duzy moment obrotowy |> Zredukowac¢ ustawienie momentu
dzia obrotowego, patrz 4.4.2 Zmienianie

momentu obrotowego , strona 12

12
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Cleco Przed uruchomieniem
Btad Mozliwe przyczyny Srodki zaradcze i pomoc
Zbyt niska sita Zbyt niskie cisnienie robocze > Sprawdzi¢ przekroj weza i ztgcza: @
narzedzia wewnetrzna 3/8" (2 9,5 mm), maks.

diugos¢ 5 m
Zwiekszy¢ cisnienie robocze.

Przetgcznik nie jest
obrécony do oporu

Obréci¢ przetacznik do oporu

Zbyt duze tlumienie przenoszone;j sity
wskutek zastosowanego przedtuzenia i
wyrobionej koncéwki nasadowe;j.

> Zwiekszy¢ predkos¢ obr., patrz
4.4 .1 Ustawianie momentu obroto-

wego , strona 11

Zastosowac sztywniejsze lub krét-
sze przedtuzenie.

Wymieni¢ kohcéwke nasadowg

Zbyt mata ilo$¢ oleju w zespole impul-
sowym (brak wytwarzania impulséw)

Patrz 5.2 Wlewanie rezerwy oleju ,
strona 16

Zanieczyszczone sito we wlocie
powietrza / zanieczyszczony ttumik
dzwieku

Oczysci¢ lub wymieni¢ odpowiednie
czesci

Niewystarczajaca doktad-
nosc¢

Wyrobione czesci dopasowujgce

Wymieni¢ czesci dopasowujgce
Zastosowac przedtuzenie oraz kon-
céwke nasadowg o srednicy wiodg-
cej

Wahania ci$nienia w sieci pneumatycz-
nej

> Zastosowacé reduktor ci$nienia

Zbyt wczesne puszczenie przycisku
Start

> Przycisk Start nalezy przytrzymac
nacisniety, az wkretarka przestanie

sie obracaé

Czas wkrecania zbyt
dlugi:
powyzej 4 sekund

Potaczenie srubowe zbyt miekkie;
nakretki samozaciskowe, Sruby samo-
gwintujgce

Zwiekszy¢ obroty

Zastosowac wkretarke impulsowg o
wigkszej mocy

1994b_1_5_pl-bedingt.fm, 24.07.2014
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Przed uruchomieniem Cleco
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Cleco

Konserwacja

5 Konserwacja

OSTROZNIE!

— przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych odtgczyé narzedzie od przewodu pneumatycznego.

f Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niezamierzonego uruchomienia

5.1 Plan konserwacji

Regularna konserwacja zmniejsza ilo$¢ usterek podczas pracy, koszty napraw i czasy przestojow.

Termin konser-
wacji

Cykle wkrecania

Sposéb postepowania

w1

100.000

9
9
9

Skontrolowaé bezpieczenstwo dziatania zawieszenia.
Skontrolowa¢ waz pneumatyczny pod wzgledem zuzycia.

Skontrolowa¢ czop czworokagtny na cztonie wyjsciowym pod
wzgledem zuzycia.

Sprawdzi¢ prawidtowe podigczenie przytgcza powietrza.

Sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie obudowy jednostki impul-
sowe;.

Sprawdzi¢ maks. jatowg predkosc¢ obrotows.
Sprawdzi¢ rezerwe oleju.

w2

500.000

9

9

Wymiana oleju, patrz 5.3 Kompletne napetnianie olejem,
strona 18.

Zestaw do konserwacji silnika, patrz 3) Czes¢ zestawu do kon-
serwagcji silnika K1, nr katalogowy 936178, strona 27.

Zestaw do konserwacji hydrauliki, patrz 3) Czes$¢ zestawu do
konserwacji hydrauliki K2, nr katalogowy 936212, strona 33.

Ttumik, wymienic filtr.

w3

1.000.000

Kontrola pojedynczych czesci, w razie potrzeby wymiana

N2 2 2 2

9

Zawieszenie

Zawor wigczajacy

Dtawik powietrza powrotnego
Silnik

Jednostka impulsowa

W tym planie konserwacji przyjeto wartosci, ktore dotyczg wiekszosci przypadkdw zastosowania. Specjalne
terminy przegladéw patrz 5.1.1 Obliczanie indywidualnego planu konserwacyjnego dla klienta, strona 16.

Nalezy dodatkowo wprowadzi¢ program konserwacji zgodny z zasadami bezpieczenstwa, uwzgledniajacy
lokalne przepisy z zakresu napraw i konserwacji we wszystkich fazach eksploatacji narzedzia.

1994c_Wartung_pl-bedingt.fm, 24.07.2014
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Konserwacja Cleco

5.1.1 Obliczanie indywidualnego planu konserwacyjnego dla klienta
Terminy konserwacji W(1,2,3) zalezne sg od nastepujgcych czynnikow:
Czynnik |Wartos¢ przyjeta w Opis
rozdz. 6.1 Plan konser-
wagcji
v V1 =100.000 Liczba cykli wkrecania, po ktérych Apex Tool Group zaleca czyn-
V2 =500.000 nos¢ konserwacyjna.
V3 =1.000.000
T 1,8 sekundy Indywidualny czas cyklu wkrecania, ustalony w oparciu o testy
robocze i ciggte.
T2 2 sekundy Faktyczny czas cyklu wkrecania, zalezny od twardosci potgczenia
Srubowego.
S 1;2;3 llo$¢ zmian na dzien.
VS 750 llos¢ cykli wkrecania na zmiane.
T2, S i VS sg zmiennymi czynnikami i moga rozni¢ sie w zaleznosci od zastosowania.
Przyktad terminu konserwacji dla W2:
Po 500.000 cykli wkrecania (V), przy indywidualnym czasie cyklu wkrecania 1,8 sekundy (T1),
faktycznym czasie wkrecania 3 sekundy (miekkie potgczenie srubowe) i
3 zmianach na dzien oraz 750 cyklach wkrecania na zmiane:
W(1,2,3) = —xT1 W = 500000x1.8  _ oo
ToxSxVS 5 %3 x 750 g
Czynnosci konserwacyjne W2 nalezy przeprowadzi¢ po 200 dniach roboczych.
5.2 Wilewanie rezerwy oleju
Jesli X = 0 (patrz rys. 2), to rezerwa oleju zostata zuzyta i nalezy jg uzupetnic¢, aby zagwarantowac kontrolo-
wany przebieg procesu.
1 2
> Zdemontowac jednostke impulsowa. > Usuna¢ wkret bez tha i kulke.
16 P1995BA/PL 2014-06 1994c_Wartung_pl-bedingt.fm, 24.07.2014
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Konserwacja

3

> Ustawi¢ oba konice jak na ilustracji (otwarty zostanie wewnetrzny otwér wyréwnawczy).

4
> Aby unikng¢ wtrgcen powietrza, wypetni¢ rowno
otwor wlewowy olejem.

Przytozy¢ strzykawke tak, aby jej koniec przyle-
gat szczelnie catym obwodem i wttoczy¢ takg
ilos¢ oleju, aby obecna byta odlegtos¢ X dla ele-
mentu dystansowego <B2>.

Utrzymac odlegtos¢ X i zabezpieczy¢ za pomocg
<B2>.

Z powrotem zamontowac wkret bez tba i kulke.

Usungc¢ <B2>.

1994c_Wartung_pl-bedingt.fm, 24.07.2014 P1995BA/PL 2014-06 17



Konserwacja Cleco

5.3 Kompletne napetnianie olejem

Jesli nie odbywa sie juz wytwarzanie impulséw lub demontowano i z powrotem montowano jednostke
impulsowg, wéwczas nalezy przeprowadzi¢ ponowne, kompletne napetnianie jednostki impulsowej olejem:
nr kat. oleju 925715, ESSO-UNIVIS HVI26, ok. 2 litry, temperatura 20 +5 °C

1 2

> Usuna¢ wkret bez tha i kulke > Ustawi¢ oba konice jednostki impulsowej jak na
ilustracji (otwarty zostanie wewnetrzny otwor
wyréwnawczy)

3 4
> Podtgczy¢ jednostke impulsowg za pomocg ada-|> Ustawi¢ cisnienie robocze ok. 500 kPa.

ptera (¥ do szybkoztacza. > Powoli otworzy¢ catkowicie element odcinajgcy
> Zamkngc¢ element odcinajgcy @. tak, aby manometr wskazat podci$nienie

<10 mbar (-1bar) .

> Odczeka¢ ok. 2 minuty, dopodki liczba pecherzy-
kow prozniowych wyraznie sie nie zmniejszy.

> Powoli zamknac¢ element odcinajgcy. Manometr
wskaze z powrotem ci$nienie atmosferyczne.
Brakujgca ilos¢ oleju zostanie wttoczona do jed-
nostki impulsowe;.

> W razie potrzeby powtoérzy¢ ostatnie 3 czynnosci
robocze tak, aby tworzenie sie pecherzykéw spa-
dio do zera.

18 P1995BA/PL 2014-06 1994c_Wartung_pl-bedingt.fm, 24.07.2014
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Konserwacja

5

> Odtaczyc¢ jednostke impulsows i wykreci¢ adap- |> Przytozy¢ strzykawke tak, aby jej koniec przyle-

ter.

> Aby unikng¢ wtrgcen powietrza, wypetni¢ réwno

otwoér wlewowy olejem.

gat szczelnie catym obwodem i wttoczy¢ takg
ilos¢ oleju, aby obecna byfa odlegtos¢ X dla ele-
mentu dystansowego <B2>.

> Utrzymaé odlegto$¢ X i zabezpieczyé za pomocg
<B2>.

> Z powrotem zamontowac wkret bez tba i kulke.
> Usunag¢ <B2>.

X ok. 2,5 mm

pload
T—

WSKA-

ZOWKA Mate pecherzyki powietrza, ktére stajg sie widoczne przy napetnianiu ze wzgledu na wysokie podci$nienie,

0 nia.

nie oznaczajg nieszczelnosci jednostki impulsowej. Nie ma to negatywnego wptywu na rezultat napetnia-

1994c_Wartung_pl-bedingt.fm, 24.07.2014
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Pusta strona
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Instrukcja naprawcza

6 Instrukcja naprawcza

<...> Patrz réwniez 7 Czesci zamienne, strona 25 i 7.5 Wykaz katalogowy osprzetu, strona 34

6.1 Demontaz jednostki silnikowej
Wymiana plytek Wymiana tozyska / wirnika
<C3> <C3>
<C2> <61>
<54>
<Cc1>
<59>
<c1>
\— <59>
| [L—1] |
6.2 Demontaz zaworu wilgczajacego
1 2 A\ Sita sprezyny!

Klucz 3/8

<G>

1994d_Reparatur_pl-bedingt.fm, 24.07.2014
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Instrukcja naprawcza Cleco

6.3 Demontaz jednostki impulsowej
Wielkose OSTROZNIE!
Podraznienia skory w razie bezposredniego kontaktu z
A olejem.

Nosi¢ rekawice ochronne.

<D>

g OSTROZNIE!

Ptytka hydrauliczna znajduje sie pod naciskiem sprezyny!
Nosi¢ okulary ochronne.

WSKA-
ZOWKA Dozwolone tylko wéwczas, gdy napetnianie olejem
jest zagwarantowane, patrz 5.3 Kompletne napetnianie
0 olejem, strona 18. Jednostka impulsowa musi by¢
ochtodzona do temperatury pokojowej.

Abb. 6-1
6.4 Montaz jednostki silnikowej
OSTROZ-
NIE! * Montaz przeprowadza¢ wytgcznie zgodnie z rysunkiem rozktadowym, patrz 7.3 Jednostka silnikowa,
strona 30.
A Nieprawidtowy montaz prowadzi do niekontrolowanych reakcji, np. nieoczekiwanego uruchomienia

urzgdzenia lub katapultowania cze$ci w powietrze.
* Wszystkie potgczenia srubowe narzedzia dociggngc¢ starannie zgodnie z zaleceniami.

WSKA-
ZOWKA Aby unikngé¢ uszkodzen, przed zamontowaniem posmarowac pierscienie uszczelniajgce i oringi smarem

0 (nr kat. 914392).

22 P1995BA/PL 2014-06 1994d_Reparatur_pl-bedingt.fm, 24.07.2014



Cleco Instrukcja naprawcza

6.4.1 Montaz pokrywy wirnika

<C8>
5

<59>
<C4> X | Naktadka
<C5> 0,02| <C4>
<C6> 0,03| <C5>
<C7> 0,04| <Cé6>
0,05| <C7>

1. Wcisng¢ <59> za pomocg <C4> , patrz X.

(o]

Szczelinomierz = 0,05 mm
—ll Y

2. Skontrolowaé Y za pomoca szczelinomierza. Jesli wymiar > Y, powtdrzy¢ krok 1 z uzyciem nakfadki
<C5>, <C6>, <C7>.

2

<56> _\

<C9>

| |
Wcisng¢ <61> za pomocg <C8>.

1994d_Reparatur_pl-bedingt.fm, 24.07.2014 P1995BA/PL 2014-06 23



Instrukcja naprawcza

Cleco

6.5 Montaz jednostki impulsowej

WSKA-

ZOWKA  Aby unikngé uszkodzen, przed zamontowaniem posmarowac pierécienie uszczelniajgce i oringi smarem

0 (nr kat. 914392).

6.5.1 Montaz ptytek hydraulicznych

1 2
<93> <98> 8 <97>
<93>
<F1> “ ] "
<F1>
3 4 5
@ <95> 8 — <97>
= S
= <94> S <o
= (2%) = 2x
ﬁ§ (2x)
6 7 8
<F2> Wielko$
<D>
‘Moment dociaga
jacy 180+10 Nmr
<F1>
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7 Czesci zamienne

Wskazéwka

wac zmniejszenie wydajnosci i zwiekszong konieczno$¢ konserwaciji. W razie zamontowania czesci
zamiennych innych wytworcow, producent narzedzia ma prawo uzna¢ wszelkie zobowigzania gwarancyjne
za niewazne.

o Stosowac wylgcznie oryginalne czesci zamienne Cleco. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodo-

Chetne przygotujemy dla Panstwa specjalng oferte na czesci zamienne i podlegajgce zuzyciu. Prosimy o
podanie nastepujacych danych:

* Typ narzedzia

* llos¢ narzedzi

» Liczba cykli wkrecania/dzien lub /zmianeg

* Moment wytgczajacy

» Czas wkrecania dla jednego cyklu wkrecania

1995¢_Ersatzteile pl.fm, 24.07.2014 P1995BA/PL 2014-06 25
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Cleco

71 Uchwyt pistoletowy 80PHH...

OFF, 0,35+0,1 Nm

\j 0 0.25+0.1 Ibf.ft

o 17180 4757

OFF 0,7 0,1 Nm
D& 05201 bts

935490 5W2

OFF, 3+1 Nm

D& 22+

<G> 933375

2042 Nm
o 14.8+1.5 Ibf.ft

i 3 SW17

26 P1995BA/PL 2014-06
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Cleco Cze$ci zamienne
Indexi1) 2):3) i0zZnaczenie 4)
1 1836171 | 1 Kpl. obudowa pistoletowa
3 1935720 | 1K1 Thumik diwieku
4 1935434 {1 Dtawik powietrza powrotnego
5 1922660 | 1iK1iPierscien uszczelniajacy okragly (16.%1.5
6 935437 1 Przytacze powietrza
71905031 { 1iK1:iSitko
8 005599 : 1K1iPierscien zabezpieczajacy 1131, IR
9 15005008 1iK1iSruba beziba M 4%4
10 935613 | 1 Przetacznik
11 831792 | 1 Wkret M 23X 14
12 1935442 {1 Patak do zawieszania
13 1935482 | 1:K1:Sprezyna dociskowa 05X6X238
14 1530188 | 1iK1iPierscien uszczelniajgcy okragly 19.X1,
15 1935441 | 1 Ttok
16 (504970 | 1iK1|Pierscien uszczelniajgcy okragly (7.65X1.78
17 1935440 : 1 Popychacz wiaczajacy
18 1912150 | 1iK1iPierscien uszczelniajacy okragly (12 X1,
19 935439 | 1 Tuleja
20 905086 | 1iK1iPierscien uszczelniajgcy okraghy (4 X1,
21 1835446 {1 Przycisk
23 1903764 | 1iK1:Pierscien uszczelniajgcy okraghy id1 X2,
25 916772 ¢ 1iK1:Rolka iglowa 3X08
26 917815 i 1K1:Pierscien zabezpieczajacy 45 %1 7518
47 1936223 | 1 Levegdeloszid
1)Nr katalogowy
2)llosé
3)Czes¢ zestawu do konserwacii silnika K1, nr katalogowy 936178
4)Wymiary

1995e_Ersatzteile pl.
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Czesci zamienne Cleco

7.2 Uchwyt pistoletowy 80PHHA...

— = [4] Nrkat. kleju 914860
MY AR A ||.|l O G oz [s]  Olej, nrkat. 914392
:@ 27 g 1 o 1/1S0 4757

12 l !click

OFF, 0,7 0.1 Nm

O G050 1 bif

, 935490 sSw2

OFF, 3+1 Nm

D¢ z2201mift

<G>: 933375

OFF. 20+2 Nm x
O CI 14.8+1.5 Ibf.ft

27 "‘:' OFF. 8+1N
@ swir = 28 OC; 6 +1 mf.rfnt
912927 SW1/4”

OFF, 8 +1 Mm

@—7
@_3 OC’ 6 +1 Ibf it

912027 SW1/4"
% o 28 .

28 P1995BA/PL 2014-06 1995¢_Ersatzteile pl.fm, 24.07.2014



Cleco Cze$ci zamienne
Index:1) 2):3) i0znaczenie 4)
1 936175 | 1 Kpl. obudowa pistoletowa
3 1935720 | 1K1 Thumik diwieku
4 1935434 : 1 Dtawik powietrza powrotnego
5 1922660 | 1iK1iPierscien uszczelniajacy okragly (16.%1.5
6 935437 1 Przytacze powietrza
7 1905031 | 1iK1:5itko
8 005599 | 1iK1:Pierscien zabezpieczajacy 1131, IR
9 15005998 1iK1iSruba beziba M 4%4
10 935613 i 1 Przetacznik
11 931792 1 Wkret M 3x 14
12 1935442 ¢ 1 Patak do zawieszania
13 1935482 | 1:K1:Sprezyna dociskowa 0.5X6.X238
14 1530188 | 1iK1!Pierscien uszczelniajacy okragly 19.X1,
15 1935441 ¢ 1 Ttok
16 (504970 i 1iK1|Pierscien uszczelniajgcy okragly (7.65X1.78
17 1935440 ¢ 1 Popychacz wiaczajacy
18 1912150 | 1iK1!Pierscien uszczelniajacy okragly (12 X1,
19 1035439 1 Tuleja
20 1905086 | 1K1 Pierscien uszczelniajgcy okraghy (4 X1,
21 1935446 1 Przycisk
23 1903764 | 1K1 Pierscien uszczelniajgcy okraghy 141 X2,
25 916772 i 1iK1iRolka iglowa 3X08
26 1917815 i 1K1!Pierscien zabezpieczajacy 45 %1 7518
27 1935727 i 1 Wspornik sitka
28 031771 | 1 Sruba zamykajaca 1/4 NPT
47 1936223 | 1 Levegdeloszid
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Czesci zamienne Cleco

7.3 Jednostka silnikowa

oo

E' Luz osiowy, patrz 6.4.1 Montaz pokrywy wirnika , strona 23
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Index| 1) |2)|3) |Oznaczenie 4)
29 |936176| 1 Jednostka silnikowa
53 [936265| 1|K1|Kulka 6,35 POM
54 1936243 1|K1|Lozysko kulkowe zwykte 12, X 24, X 6,
55 |936234| 1 Pokrywa wirnika
56 |935630| 1 Cylinder wirnika
58 |935627| 7|K1|Ptytka L30,01D1,5 H9,5
59 (936227 1 Kpl. wirnik
60 [935621| 1 Pokrywa wirnika
61 |915832| 1|K1|kLozysko kulkowe zwykte | 17, X 30, X 7,
1)Nr katalogowy
2)llos¢
3)Czesc¢ zestawu do konserwacii silnika K1, nr katalogowy 936178
4)Wymiary

1995e_Ersatzteile pl.fm, 07.06.2016

P1995BA/PL 2014-06

31



Czesci zamienne Cleco

7.4 Jednostka impulsowa

El Moment dociggajacy,
patrz 6.5 Montaz jednostki impulsowej , strona 24

Podczas demontazu zwrdci¢ uwage na pozycje
kulek w tarczy sterujgcej.Zamontowac kulki ponow-
nie w tej samej pozyciji.

OFB O _Test
tight 0.75+0.25 Iof ft

' 109 | C~= 902904 053 L g3s400sw2
0 S ™~
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Indexi1) 2]:3] Oznaczenie 4]
a4 * 1 Jednostka impulsowa
a5 936032 1 iK2 iFierfcien zabezpieczajgoy 29 %15 AR
=1 936033 1 {k2 {Tarcza pasowana 0. =42, %05
a7 412895 1 ig2 iPierscien uszczelniajgoy okraohy A7 82178
aa 936191 1 Thok, wyrdwnawczy
a9 A05719 1 iK2 iFiergcien uszczelniajgoy okrgghy 29,87%1,78
a0 936136 1 K2 iPodktadka kompensacyina 39 29 % 0.4
= 936192 1 F.pl. culinder hudrauliczr
92 972 1 Folka igowa 3.%98
93 * 1 F.pl. wirnik budrauliczrgs
94 193663 2 (K2 iSprezuna dociskowa 0,36 25X 26,2
95 935615 1 Fpl. phutka sterujgca
96 193FR32 2 (K2 iSprezuna dociskowa 0.43% 2,8 X 518
97 935515 2 Protka hudrauliczna
93 35513 1 Fpl. phutka sterujgca
99 35512 1 Tarcza sterujgca
00 9177gE 8 K2 iKulka 2 500k
1 J3I5E05 1 Fiers cien oz vakowy
02 a1 1 K2 iKulka 3,000k
103 919140 1 iK2 iSrubabeziba FAdih
104 iS909125 1 iKg2 iFiergcien uszczelniajgoy okrgghy 202
105 i935645 1 iKg2 iFiergcien uszczelniajgoy okrgghy 2815
06 1902106 1 K2 iPierscien zabezpieczagoy 33.%12R
07 1935633 1 Tarcza 25,0 % 318 %10
08 521414 1 K2 azusko kulkowe zwokde 20, %32 KT
109 i935647 1 iKg2 iFiergcien uszczelniajgoy okrgghy B2 %15
M0 937404PT Obuidowa
M 1933518 1 K2 iPierscien zabhezpieczajgcy 20,12 AR
T2 (9144Ed 1 Kotek dociskowy
113 (306481 1 Sprezyna dociskowa 03x32x 3.2
114 (26383 1 Zaslepka
15 935651 1 iK2 ‘Pierscien osadczy rozprezny 18, ¥1.2 AR
116 * 1 K2 Kulka B, 000
117 * 1 Tulejka
118 - 1 k2 ‘Sprezyna dociskowa 12 % 22, % 33.4
13 * 1 Pierscien
120 - 1 iK2 ‘Pierscien osadczy rozprezny 18, ¥1.2 AR
121 1935725 1 K2 ‘Pierscien oporowy
122 H39E44 1 Piericien
1)Nr katalogowy
2)llogé
3)Czes¢ zestawu do konserwacji hydrauliki K2, nr katalogowy 936212
4)Wymiary
Nr katalogowy <84> <93> <116> | <117> <118> <119> | <120>
80PHH604
80PHHAB04 936046 | 935600 - - - - -
80PHH60Q
80PHHA60Q O | 936047 | 935961 | 903231 | 935634 | 935648 | 935649 | 935651
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7.5 Wykaz katalogowy osprzetu

Index :1) Oznaczenie

A 028478  iKpl. napetnienie olejem
A1 8928483 MNapetnienie olejem
A2 1935718  Kpl koncdwka do napemniania

B 036695PT i Zestaw do uzupetniania rezerwy oleju
B1 (936690PT |Strzykawka do oleju
B2 :937412PT :Uchwyt dystansowy

c 938579 Montaz/demontaz jednostki silnikowe]
C1:933486 MNaktadka
C2:933483 iPara potskorup
C3:933480 Stempel
C4 :938573PT (Naktadka 0,02 mm
C5938574PT (Naktadka 0,03 mm
CB 938575PT (Naktadka 0,04 mm
CT 938576PT (Naktadka 0,05 mm
C& 933489 Stempel
CO:938577PT (Naktadka

D 938504 Wkiadka klucza nasadowego

E 038580PT iBiztositogyrd szerelés, impulzusegyseg
E1 i938581PT iHaz
E2 (038582PT iFelhlizotiske

F 038531  iMontaz ptytek hydraulicznych / ptytek sterujacych
F1:938533 Tulejka
F2 938532 Trzpien

G 033375  iKlucz zawory wigczajacego

1)Nr katalogowy
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Dane techniczne

Cleco

8

8.1

Dane techniczne

Wymiary 80PHH... w mm

190

216

@57

”53-0,1
216 g
‘IB[

46

00 __—
229,5

~J
BOPHHE04
[+a]
192

201
0) )
o™
Q

80PHHB0Q

194

—i

W17,/ \1!4-18NPT

Abb. 8-1
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Dane techniczne Cleco

8.2 Wymiary 80PHHA... w mm

191
216 swi7
15— w
p Tl'i
T I
el
r~ m:'i © — A
ggs CE=D
e — |
~ Ny -
25 ‘} [ — 0
[+s] b
80PHHAB04 - \_r k o
C : g
193 a
29,1 %
.\.:1
m W I.
o™ —]
(2] .
)
80PHHAB0Q W17,/ N\ 1/a.18NPT
Abb. 8-2
8.3 Dane dot. wydajnosci
Nr katalogowy Zalecany zakres momentu | Predkos¢ p FL Zuzycie powietrza
obrotowego obrotowa Eg 'g
| N .
biegu jato-
wego
Nm 8.8 mS3/min
min. maks. '/min mm kg B. jat. Pulrs]ioewa-
80PHH604 R 1,40
80PHHAG04 1,45
80PHHE0Q o e 50 80 6000 M12 142 <0,75 <0,55
80PHHABOQ 1,47
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CIeco® Serwis

9 Serwis

WSKAZOWKA

W przypadku naprawy nalezy przesta¢ kompletng wkretarke 80PHH... do Apex Tool Group! Naprawe moze
wykonywac tylko personel upowazniony przez firme. Otwarcie narzedzia oznacza utrate gwaranciji.

10 Utylizacja

OSTROZ-
NIE! Niewtasciwa utylizacja powoduje szkody na osobach i Srodowisku.
Podzespoty i materiaty eksploatacyjne uzywane w maszynie zagrazajag zdrowiu ludzi i mogg wyrzadzi¢
A szkody w $rodowisku naturalnym.

Materiaty eksploatacyjne (oleje, smary) zebra¢ podczas odprowadzania i prawidtowo utylizowac.
Elementy maszyny nalezy utylizowac¢ z prawidtowg segregacja i w nalezyty sposéb.

Oddzieli¢ elementy opakowania i utylizowa¢ zachowujgc wiasciwg segregacje.

Podczas usuwania odpaddw nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng.

Nalezy stosowac sie do ogdlnie obowigzujgcych zasad dotyczgcych usuwania odpadow.

N 2 N N N 7

Przestrzegac lokalnie obowigzujgcych przepisow.
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.

Contact the nearest Apex Tool Group Sales & Service Center for the appropriate facility
to handle your service requirements.

NORTH AMERICA | SOUTH AMERICA

Detroit, Michigan

Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, MI 48236
Phone: +1 (248) 393-5640
Fax: +1 (248) 391-6295

Canada

Apex Tool Canada, Ltd.

7631 Bath Road
Mississauga, Ontario L4T 3T1
Canada

Phone: (866) 691-6212

Fax: (905) 673-4400

EUROPE | MIDDLE EAST | AFRICA

England

Apex Tool Group GmbH
C/0O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 8727 71
Fax: +44 1827 8741 28

Hungary

Apex Tool Group
Hungaria Kft.

Platanfa u. 2

9027 Gyor

Hungary

Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

Sales Center
Service Center

Lexington, South Carolina
Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

Mexico

Apex Tool Group
Manufacturing México
S.deR.L.de C.V.

Vialidad El Pueblito #103
Parque Industrial Querétaro
Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800
Fax: +52 (800) 685 5560

Louisville, Kentucky

Apex Tool Group

1000 Glengarry Drive

Suite 150

Fairdale, KY 40118

Phone: +1 (502) 708-3400
apexpowertools.com/service

Brazil

Apex Tool Group

Ind. Com. Ferram, Ltda.
Av. Liberdade, 4055

Zona Industrial Iporanga
Sorocaba, Séo Paulo
CEP# 18087-170

Brazil

Phone: +55 15 3238 3820
Fax: +55 15 3238 3938

France

Apex Tool Group S.A.S.
25 rue Maurice Chevalier
B.P. 28

77831 Ozoir-La-Ferriere
Cedex, France

Phone: +33 1 64 43 22 00
Fax: +33 164 4317 17

Germany

Apex Tool Group GmbH
IndustriestraBe 1

73463 Westhausen
Germany

Phone: +49 (0) 7363 81 0
Fax: +49 (0) 73 63 81 222

ASIA PACIFIC

Australia

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +61 2 6058 0300

Japan

Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku,
Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

China

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd

2nd Floor, Area C

177 Bi Bo Road

Pu Dong New Area, Shanghali
China 201203 PR.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Korea

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

(‘\ APEX

TOOL GROUP

| 0816 |

India

Apex Power Tools India
Private Limited

Gala No. 1, Plot No. 5
S. No. 234, 235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91 020 66761111

Apex Tool Group, LLC
1000 Lufkin Road

Apex, NC 27539

Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (919) 387-2614
www.apexpowertools.com




	1 Bezpieczeństwo
	1.1 Prezentacja wskazówek
	1.2 Zasady bezpiecznej pracy
	1.3 Kwalifikacje personelu
	1.4 Osobiste wyposażenie ochronne
	1.5 Użytkowanie zgodne z przeznaczeniem
	1.6 Hałas i wibracje

	2 Zakres dostawy
	3 Opis produktu
	3.1 Elementy obsługowe i funkcyjne
	3.2 Opcje

	4 Przed uruchomieniem
	4.1 Doprowadzenie powietrza
	4.2 Zmiana przyłącza powietrza: góra / dół (dot. tylko 80PHHA)
	4.3 Podłączanie narzędzia
	4.3.1 Przeprowadzanie pracy próbnej

	4.4 Ustawianie narzędzia
	4.4.1 Ustawianie momentu obrotowego
	4.4.2 Zmienianie momentu obrotowego
	4.4.3 Kontrola momentu obrotowego

	4.5 Wykrywanie i usuwanie błędów

	5 Konserwacja
	5.1 Plan konserwacji
	5.1.1 Obliczanie indywidualnego planu konserwacyjnego dla klienta

	5.2 Wlewanie rezerwy oleju
	5.3 Kompletne napełnianie olejem

	6 Instrukcja naprawcza
	6.1 Demontaż jednostki silnikowej
	6.2 Demontaż zaworu włączającego
	6.3 Demontaż jednostki impulsowej
	6.4 Montaż jednostki silnikowej
	6.4.1 Montaż pokrywy wirnika

	6.5 Montaż jednostki impulsowej
	6.5.1 Montaż płytek hydraulicznych


	7 Części zamienne
	7.1 Uchwyt pistoletowy 80PHH…
	7.2 Uchwyt pistoletowy 80PHHA…
	7.3 Jednostka silnikowa
	7.4 Jednostka impulsowa
	7.5 Wykaz katalogowy osprzętu

	8 Dane techniczne
	8.1 Wymiary 80PHH… w mm
	8.2 Wymiary 80PHHA… w mm
	8.3 Dane dot. wydajności

	9 Serwis
	10 Utylizacja

