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Cleco

Om denne betjeningsvejledning

Betjeningsvejledningen

« giver vigtige anvisninger om sikker og effektiv handtering.

« beskriver funktionen og betjeningen af impulsskruemaskinen (efterfalgende kun bensevnt 400PH).

- fungerer som opslagsveerk for tekniske data, vedligeholdelsesintervaller og bestilling af reservedele.
« giver oplysninger og tips om ekstraudstyr.

| teksten:
400PH star for alle her beskrevne udfgrelser af impulsskruemaskinen med frakoblingsfunktion.
> angiver handlingsopfordringer.
. angiver opteellinger.
<...> angiver indeks, se 8 Reservedele, side 21.
| grafik:
<— angiver bevaegelse i en retning.
@ angiver funktion og kraft.
Pa billeder:
Medmindre andet er absolut ngdvendigt, er 400PH (luft nedefra) vist.
Modelnggle
400 P | H F |3 ] 6
Maks. kapacitet Kraftoverfgring
400 — 400 Nm 6 — udvendig firkant 3/4"
Udfarelse Omdrejningstal
P — pistolgreb 35— 3500 1/min
Impulsmekanisme Specialfunktion
H — hydraulik F — frekvensindstilling

Meddelelse om beskyttelse:

Apex Tool Group forbeholder sig ret til at &endre, komplettere eller forbedre dokumentet eller produktet
uden forudg&ende varsel. Dette dokument ma hverken i uddrag eller i fuldsteendig udgave pa nogen made
reproduceres eller overfares til et andet naturligt eller maskinelt leesbart sprog eller et datamedie, det veere
sig elektronisk, mekanisk, optisk eller pa anden vis, uden udtrykkelig tilladelse fra Apex Tool Group.
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CIeco® Sikkerhed

1 Sikkerhed

1.1 Visning af advarsler og tips

Advarsler er kendetegnet med et signalord og et piktogram:
« Signalordet beskriver graden og sandsynligheden for den truende fare.
» Piktogrammet beskriver farens art.

ADVARSEL!
Muligvis farlig situation for personers sundhed.
Tilsideseettelse af denne advarsel kan medfgre meget alvorlige kvaestelser.

FORSIGTIG!
Muligvis skadelig situation for personers sundhed eller risiko for materielle skader eller miljz-
skader. Tilsidesaettelse af denne advarsel kan medfare kveestelser, materielle skader eller miljg-
skader.

BEMAERK

Generelle anvisninger,
0 indeholder anvendelsestips og nyttige oplysninger, dog ikke advarsler mod risici.
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Sikkerhed

Cleco

1.2

FORSIGTIG!

A\

Principper for sikkerhedsmeessigt forsvarligt arbejde

Samtlige anvisninger skal leeses.
En tilsidesaettelse af nedenstaende anvisninger kan fare til alvorlige kveestelser.

> Arbejd med maksimalt 700 kPa arbejdstryk (malt ved veerktgijets luftindtag).
- Kontrollér fgr ibrugtagningen, at ophaengsbgjlen er korrekt fastgjort pa balanceren.

> Ved usadvanlige lyde eller vibrationer skal veerktgjet straks standses.
Afbryd straks luftforsyningen.

> Far reparation, indstilling af moment og udskiftning af skrueindsatser skal veerktgjet adskilles fra tryk-
luftsledningen.

> Trykluftsledningen skal veere tryklgs far adskillelse.
- Benyt aldrig trykluftsslangen til at holde, Igfte eller seenke veerktgjet.

-> Trykluftsslanger, ophaeng og armaturer skal regelmaessigt kontrolleres for skader og slitage. Udskift om
ngdvendigt.

> Montering m& kun udfares ifglge kapitel 8 Reservedele, side 21.

- Brug kun tilbehgrsdele, der er godkendt af Apex Tool Group
(se produktkatalog).

- Brug kun skrueindsatser til maskinelt aktiverede skrueveerktgjer.
> Sarg for, at skrueindsatserne gar sikkert i indgreb.

> Undersgg skrueindsatser for synlige skader og revner.
Beskadigede skrueindsatser skal straks udskiftes.

> De drifts-, service- og vedligeholdelsesbetingelser, der er foreskrevet i betjeningsvejledningen, skal
overholdes.

> Almengyldige og lokale sikkerheds- og arbejdsmiljgforskrifter skal iagttages.

1.3 Personalets uddannelse
Brugere skal instrueres i korrekt handtering af veerktagjet. Den driftsansvarlige skal ggre betjeningsvejlednin-
gen tilgeengelig for brugeren og forvisse sig om, at brugeren har leest og forstaet den. Veerktgjet ma kun til-
sluttes, benyttes, vedligeholdes og istandsaettes af kvalificerede personer. Reparation af veerktgjet ma kun
foretages af autoriseret personale.
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Cleco Leveringsomfang

|_\
~

Personlige veernemidler

e Brug beskyttelsesbriller som vaern mod flyvende metalsplinter og veesker.
« Brug handsker for at beskytte mod hudirritation ved direkte kontakt med olie.

Fare for kvaestelser ved opvikling pa roterende dele
« Brug harnet.

» Beer teetsiddende paklaedning.

» Beer ikke smykker.

2> %

Stgjniveau i naerheden af brugeren > 80 dB(A), fare for hgreskader
* Brug hgreveern.

)

1.5 Bestemmelsesmaessig anvendelse
400PH er udelukkende beregnet til at spaende og lgsne gevindforbindelser.
» Brug ikke veerktgjet som hammer.
» Veerktgjets konstruktion ma ikke aendres.
« Ma ikke anvendes inden for eksplosionsfarlige omrader.
1.6 Stgj og vibrationer
Lydtryksniveau i henhold til DIN EN ISO 15744
Tomgang < 4000 1/min < 86 dB(A)
Vibrationsveerdier i henhold til DIN EN ISO 5349-1
2 sekunders belastning, 8 sekunders pause
Tomgang < 4000 1/min <2,5m/s?
2 Leveringsomfang

Kontrollér leverancen for transportskader og overensstemmelse med det anfarte leveringsomfang:
400PHF356

Denne betjeningsvejledning

Overensstemmelseserklgering

Skruetreekker SW2

Skruetraekker SW4

Lufttilslutning, foroven

N
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Leveringsomfang Cleco

3 Produktbeskrivelse
3.1 Betjenings- og funktionselementer
8
10
+ —_—
{0
Lk %
(8)
Alternativ
position
4 %
9
2
Pos. Beneevnelse
Retningsveelger
2 Lufttilslutning
4 Omdrejningstalsindstilling i hgjrelgb via luftdrosselventil,
se Fig. 4-2 , side 11

5 Startknap

6 Momentindstilling via ventilskrue, se Fig. 4-1 , side 10

7 Olie, se 6.2 Genpafyldning af olie, side 15

8 Ophaeng

9 Skruetraekker SW2, best.-nr. 920001

10 Skruetraekker SW4, best.-nr. SD-5004-4MM
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Cleco Far ibrugtagning

4 For ibrugtagning

4.1 Omgivelsesbetingelser
Omgivelsestemperatur 5°C ... maks. +40 °C
Tilladt relativ luftfugtighed 25 ... 90%, ikke duggende
4.2 Lufttilfersel
Parameter Data
Trykluftsslange Indv. g 1/2" (g 12,7 mm), maks. 5 m lang
Arbejdstrykomréde 400 ... 700 kPa
Anbefalet: 620 kPa
Trykluft Luftkvalitet i henhold til ISO 8573-1, kvalitetsklasse 2.4.3
Trykluften skal veere tgr og ren.
BEM/ERK

For at opna konstante arbejdsresultater skal arbejdstrykket holdes konstant ved hjzelp af en serviceenhed
o 3/8", bestaende af filter, trykregulator og oliesmagrer.

> Trykluftsslangen skal veere fri for rester indvendigt, rengar evt.
> Spraijt nogle dréber olie ind i luftindtaget.

Olietyper ifglge DIN 51524 / ISO 3498

Best.-nr.| Emballage- | Betegnelse |ARAL| BP elf ESSO| INA Mobil Kliber | SHELL
enhed
Liter
Aralub |Energol | Polyelis 32| Nuto | Hydraol | D.T.E.Oil Light Molina 32
933090 2 HL32 EE100| HL32 | Olna32 | H32 | A32 |Vactra Oil Light| S0 32 lyjing 22
4.3 Skift af lufttilslutning: Forneden / foroven

Lufttilslutningen er i udleveringstilstanden FOROVEN lukket med en lukkeskrue. Ved skift af lufttilfgrsel fra
forneden til foroven:

> Fjern lukkeskrue FOROVEN.

> Luk og teetn lufttilslutning FORNEDEN med lukkeskrue ifglge anvisninger, se 8.1 Pistolgreb, side 22.

4.4 Tilslutning af veerktgj

FORSIGTIG!
f Trykluftsslangen kan Igsne sig og sl& ukontrolleret ud.

> Stands tryklufttilfarsel far tilslutning.

- Tilslut tilslutningskoblinger korrekt pa veerktgj og trykluftsledning.
> Aktivér trykluft.

84b 1 5_dk.fm, 14.02.2012 P1684E/DK 2009-02 9



For ibrugtagning Cleco

4.4.1 Udfagrelse af prgvekgrsel

- Ved hgjrelgb, med abnet luftdros-
selventil, maks. omdrejnings-
talsindstilling,
se Fig. 4-2 , side 11.

-> Kontrollér omdrejningstal ved kraft-
overfgring.
Nominel n = 3500+300 */min.

4.5 Klargearing af veerktgj

Veerktgjet skal indstilles til det gnskede skruearbejde.

45.1 Indstilling af moment

FORSIGTIG!
Fare for kvaestelse ved utilsigtet igangseaetning.
A > Stands trykluftstilfgrslen fgr indstilling af momentet.

FORSIGTIG!
f Fare for kvaestelse ved roterende skruetraekker.

- Momentet ma kun indstilles med den vedlagte skruetraekker,
brug aldrig en vinkelskruetraekker.

Nm Eksempel pé& indstilling:
f Forskruning 355 Nm
450 Skrue M16 12.9
] > Ca. 2 omdrejninger for ventilskruen
400 Eksempel: 355 Nm
é 3501 B
5 _
= 300
2501
i \V
200+
T T T ™
0 1 2 3 4 5
Ventilskrue
Fig. 4-1
> Med en nggle SW19 (3/4") skal drejning af hydrorotoren <61> forhindres.
> Med skrutraekker SW4 bringes ventilskrue <63> ved drejning mod uret let til anslag i min. Md-indstilling.
- Indstil det gnskede frakoblingsmoment (250 — 400 Nm) med ca. 0 — 4 omdrejninger med uret.
- Reducer evt. ogsd omdrejningstallet for det lave momentomrade. Dette opnéas ved drejning af luftdros-
selventilen <3>. Lgsn fgrst gevindstiften <8> med nggle SW2.
> Drej luftdrosselventilen i "-" retning, omdrejningstallet reduceres

10 P1684E/DK 2009-02 84b 1 5 _dk.fm, 14.02.2012



Cleco Fejlfinding

> Lasn gevindstift med skruetreekker SW2.

> Drej luftdrosselventilen 2) med uret for at
reducere omdrejningstallet.

> Drej luftdrosselventilen 2) mod uret for at for-
gge omdrejningstallet.

Omdrejningstal

Fig. 4-2

BEMZERK
Omdrejningstallet kan aendres med aktiveret trykluft.
o Efter eendring af omdrejningstallet skal momentet evt. korrigeres,
se Fig. 4-1, side 10.

452 Maling af moment

Vi anbefaler en statisk maling af momentet ved efterspaending af skrueforbindelsen.
Ved dynamisk maling med en transducer skal skrueforbindelsen ogséa efterpraves ved en statisk kontrol,
f.eks. med en momentnggle (elektronisk).

5 Fejlfinding

Fejl Foranstaltninger og afhjeelpning

Moment for lavt -> Drej pa luftdrosselventilen, se Fig. 4-2 , side 11

- Kontrollér tveersnit af slange og kobling: Indv. g 1/2" (g 12,7 mm), maks. 5 m
lang

Forag arbejdstryk, se 4.2 Lufttilfarsel, side 9

Drej skifteknap til anslag.

Forgg omdrejningstallet, se Fig. 4-2 , side 11
Benyt stivere/kortere forleengelse
Udskift top

Se 6.2 Genpafyldning af olie, side 15

Renggr/udskift dele

Ungjagtigt skrue-
resultat

Udskift adapterdele
Brug forleengerstykke og top med styrings-g

Benyt trykregulator

Skruetid for lang:
> 4 Sekunden

Forgg omdrejningstallet
Brug impulsskruemaskine med hgjere kapacitet
Brug skruemaskine uden slagfunktion

L 2 2 A 20 A N 7 I 2 O 72 B Z0 Z 2 B
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Fejlfinding Cleco
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Cleco

Vedligeholdelse

6 Vedligeholdelse

FORSIGTIG!

— for vedligeholdelsesarbejde skal veerktgjet adskilles fra trykluftsledningen.

f Fare for kvaestelse ved utilsigtet igangseetning

6.1 Vedligeholdelsesplan

En regelmaessig vedligeholdelse kan begreense driftsfejl, reparationsomkostninger og stilstandstider.

Vedlige-
holdelses-
interval

Forskruninger

Foranstaltninger

w1

100.000

Kontrollér ophaeng for funktionssikkerhed.

Kontrollér luftslange for slitage.

Kontrollér firkant ved kraftoverfaring for slitage.
Kontrollér, at lufttilslutningen sidder ordentligt fast.
Kontrollér, at impulsenhedens hus sidder ordentligt fast.
Kontrollér maks. tomgangsomdrejningstal.

w2

500.000

L T I 20K 20 25 2 2

Olieskift, se 6.2 Genpafyldning af olie, side 15.
Motorservice-kit, se.

Hydraulikservice-kit, se.

Lyddaemper, filter udskiftes.

w3

1.000.000

[

>

Kontrollér og udskift evt. enkeltdele

Opheeng
Tilslutningsventil
Luftdrosselventil
Motor
Impulsenhed

| vedligeholdelsesplanen gés ud fra veerdier, der er gaeldende i de fleste anvendelsestilfeelde. For et speci-
fikt vedligeholdelsesinterval se 6.1.1 Beregning af kundespecifik vedligeholdelsesplan, side 14.

Indfar ogsa et sikkerhedsmaessigt forsvarligt vedligeholdelsesprogram, der tager hgjde for de lokale for-
skrifter for vedligeholdelse og service i alle veerktgjets driftsfaser.

84c_Wartung_dk.fm, 14.02.2012
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Vedligeholdelse Cleco

6.1.1 Beregning af kundespecifik vedligeholdelsesplan

Et vedligeholdelsesinterval W(1,2,3) er afhaengigt af falgende faktorer:

Faktor | Antaget veerdi i Beskrivelse
6.1 Vedligeholdelses
plan
\% V1 =100.000 Antal forskruninger, hvorefter Apex Tool Group foreskriver en
V2 =500.000 vedligeholdelsesforanstaltning.
V3 =1.000.000
T1 1,8 sekunder Specifik skruetid, bestemt i levetids- og langtidstest.
T2 2 sekunder Faktisk skruetid, afheengigt af skruearbejdets hardhed.
S 1,2;3 Antal skift pr. dag.
VS 750 Antal forskruninger pr. skift.

T2, S og VS er variable faktorer, der kan afvige alt efter anvendelsestilfeelde.

Eksempel pa vedligeholdelsesinterval W2:

Efter 500.000 forskruninger (V),

en specifik skruetid pa 1,8 sekunder (T1), ved en faktisk skruetid pa 3 sekunder (ikke hardt
skruearbejde) og 3 udfgrte skift pr. dag og 750 forskruninger pr. skift:

V xTq

1,2,3) = —>x11__
W(a 73) T2><S><VS W2

_ 500000 x 1, 8

= 133dage
3x3x750

Du skal udfgre vedligeholdelsesforanstaltningerne W2 efter en driftstid pa 133 dage.

14 P1684E/DK 2009-02 84c_Wartung_dk.fm, 14.02.2012




Cleco

Vedligeholdelse

6.2 Genpafyldning af olie

6 =1

ca. 150 ml

R m— R

]
[]
[

IS

Pos.

Beneaevnelse

Oliepafyldning kpl.V)

Oliepafyldning uden pafyldningsstykkel)

Pafyldningsstykke kpl.)

Olie best.-nr. 925715, ESSO-UNIVIS HVI26, ca. 2 liter, temperatur 20 £5 °C

Lynkobling

Arbejdstryk 450 — 550 kPa

Afspaerringsanordning

Impulsenhed

Ol O N[O~ WIDN|PF

Hydr. rotor

[EnY
o

Lejering

=
N

Lukkeskrue

x

Reserveolie kontrolafstand: 360° +90°

1) Se 8.3 Bestillingsliste for anordninger, side 26

84c_Wartung_dk.fm, 14.02.2012
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Vedligeholdelse Cleco

1.  Stil ventilskrue pa Min.-indstilling.

2. Fjern lukkeskruen 12.

3.  Lasn lejering 10 360° +90° (mod uret) med anordning <C>.

4.  Forfyld impulsenhed 8 med injektionssprgjte BY via udgangsakslen, til olien strammer ud over lukke-
boringen.

5.  Tilslutimpulsenhed 8 ved hjeelp af pafyldningsstykke kpl. 3 til lynkoblingen 5.

6.  Luk afspeerringsanordningen 7.

7.  Tilslut arbejdstryk 450 — 550 kPa.
a) Abn langsomt afspeerringsanordningen 7 helt, til manometeret viser et undertryk p& ca. 1 mbar
(-1 bar).
b) Vent ca. 2 minutter, til antallet af vakuumbobler er blevet tydeligt mindre.

c) Luk afspaerringsanordningen 7 langsomt. Manometeret viser igen atmosfaerisk tryk, manglende olie
presses ind i impulsenheden 8.

8.  Gentag om ngdvendigt forlgbet a) til c), til bobledannelsen gar mod nul.

9.  Frakobl impulsenhed 8, skru pafyldningsstykke kpl. 3 ud, og efterfyld nogle dréber olie med injektions-
sprajte B)L.

10. Skru gevindstift 12 fast (60,3 Nm).
Lejeringen 10 ma ikke dreje med!

11. Speend lejeringen 10 til det kraevede tilspaendingsmoment, se 7.4.1 Montering af rotordaeksel,
side 18.

BEMAERK
Sma luftbobler, der pa grund af det store undertryk bliver synlige ved pafyldningen, er ikke et
0 tegn pd, at impulsenheden er uteet.
Dette har ingen negativ indflydelse pa pafyldningsresultatet.

16 P1684E/DK 2009-02 84c_Wartung_dk.fm, 14.02.2012



Cleco

Reparationsvejledning

7 Reparationsvejledning

Se i den forbindelse 8 Reservedele, side 21 og 8.3 Bestillingsliste for anordninger, side 26

7.1 Demontering af motor

>

[

Fastspaend veerktgijet ved pistolgrebet <1> i et skruestik med plastkeeber. Gummibelaegningen pa grebet
ma ikke beskadiges.

Lasn huset <74> mod uret med en bandnggle.

Treek huset med impulsenheden af.

Fjern undersaenkskrue <11> og skifteknap <10>.

Fjern lasering <33>.

Bank pistolhuset mod et blgdt underlag, og tag drivmekanismens dele ud.

7.2 Demontering af tilslutningsventil

<F>

7.3 Demontering af impulsenhed

—— FORSIGTIG!
Hudirritationer ved direkte kontakt med olie.
@ > Brug beskyttelseshandsker.
FORSIGTIG!

\/ f Hydr. lamel er pavirket af fiederkraft!

> Brug beskyttelsesbriller.

BEMAERK

Kun tilladt, nar fyldning med oliepafyldning er garanteret,
se 6.2 Genpafyldning af olie, side 15. Impulsenhed skal

veere afkglet til rumtemperatur.

> Lasn lejering <46>

84d_Reparatur dk.fm, 14.02.2012 P1684E/DK 2009-02 17




Reparationsvejledning

Cleco

7.4

FORSIGTIG!

A

BEMZERK

Montering af motor

> Montering ma kun udferes efter eksploderet tegning, se 8 Reservedele, side 21.

Forkert montering farer til ukontrollerbare reaktioner, f.eks. uventet start eller udslyngning af dele.

> Efterspaend alle veerktgjets skrueforbindelser omhyggeligt, i overensstemmelse med angivelserne.

0 For at undgé beskadigelse skal paknings- og O-ringe smagres med fedt (best.-nr. 914392) far montering.

7.4.1 Montering af rotordeeksel
‘ [
@ X
<30> e T ]
25> + <24> f. f:
<E1>; <E2>; L
<E3> C
1. Pres <24>ind, se mal X. Mal X = 0,00 ... 0,02 mm
Afprogvningskraft
30-60N
Y =0,01-0,02 mm [ ]
v
2. Kontrollér mal Y. Pres rotor <30> ud.
18 P1684E/DK 2009-02 84d_Reparatur dk.fm, 14.02.2012




Cleco Reparationsvejledning

7.5 Montering af impulsenhed

BEMAERK
0 For at undg& beskadigelse skal paknings- og O-ringe smares med fedt (best.-nr. 914392) fgr montering.

7.5.1 Montering af hydrolameller
ESSO Univis J26 -=\J|m
\@ AN
) <B>
<58>(2) @é
\% <é>
0
1 2.

<C2> ——

84d_Reparatur dk.fm, 14.02.2012 P1684E/DK 2009-02 19



Reparationsvejledning Cleco

]
<59> <60> e
@ @ | i
v @
8. Montering af styrelameller | 9 10.
Ny

@ 400 — 450 Nm
v

11.Speend lejering <46>

20 P1684E/DK 2009-02 84d_Reparatur dk.fm, 14.02.2012



Cleco Reservedele

8 Reservedele

BEMARK

0 Brug altid kun originale CLECO-reservedele. En tilsidesaettelse kan medfgre forringet kapacitet og stigende
vedligeholdelsesbehov. Hvis der monteres dele af fremmed fabrikat, er veerktgjsproducenten berettiget til at
erkleere samtlige garantiforpligtelser for ugyldige.

Vi giver dig gerne et szerligt tilbud pa reserve- og sliddele. Oplys venligst felgende data:
* Veerktgjstype

« Antal veerktgjer

« Antal forskruninger/dag eller /skift

* Frakoblingsmoment

» Skruetid pr. forskruning
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Cleco

Reservedele

Pistolgreb

8.1

Forsendelse sker med veerktgj i

39 plasttaske (ikke monteret)

@ Del i motorservice-kit # 542870

I:l Se 10. Anvisninger

© .9 09
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Cleco Reservedele
Index 1) 2) Benzevnelse
1 933745 H Pistolhus kpl.
2 933716 A Stejdeemper
3 933757 1 Luftdrosselventil
4 922653 Q-ring
5 933756 Lufttilslutning
& 905032 A Si
7 905600 Sikringsring
8 5805998 1 Gevindstift
2] 932341 A Lukkeskrue
10 933741 A Skifteknap
11 920788 i1 Undersaenkskrue
12 931287 i1 Ophaangning kpl.
13 918419 Trykfjeder
14 9319681 Q-ring
15 931738 Q-ring
16 916889 H Q-ring
17 933731 A Skiftestodstang
18 922374 H Q-ring
19 933729 H Besning kpl.
20 922665 Q-ring
21 1110038 A Knap
22 926858 1 Q-ring
23 933747 A Luftfordeler
24 926857 1 Rillekugleleje
25 933749 H Rotordasksel kpl.
26 930606 Rotorcylinder
27 918989 H Pasfjeder
28 902179 A Pasfjeder
29 930609 7 Lamel
30 933752 A Rotor
) 933766 Rotordasksel
32 912974 H Rillekugleleje
33 910710 Sikringsring
37 930652 Ekstragreb
38 930665 Afdaskning
39 9337681 A Siholder kpl.
1)Best.-nr.
2)Antal

3)Dimensioner
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edele

Impulsenhed

8.2




Cleco Reservedele
Index 1) 2) Benavnelse
45 833754 1 Impulsenhed
46 030615 i1 iGevindring
47 923560 1 O-ring
48 930632 8§ Tallerkenfjeder
49 930617 1 Udligningsstempler
50 930634 1 Teetningsring(quad-ring)
51 930633 1 Teetningsring(quad-ring)
52 930618 i1 iHydr-daksel
53 928880 i1 Lukkestempler
54 921627 1 0O-ring
55 930636 1 O-ring
56 030624 4 iTrykfjeder
57 930620 i2 iHydr-lameller
58 930660 2 Trykfjeder
59 930621 1 Styre-lameller
80 030622 1 iStyre-lameller
61 930626 i1 iHydr. rotor
62 925714 1 {O-ring
63 933759 1 Ventilskrue kpl.
64 026036 i1 iSkive
65 920861 1 iSikringsring
66 930635 1 O-ring
67 gp2408 1 iCylinderstift
68 930619 i1 iHydr-cylinder
69 923144 1 i0O-ring
70 925670 1 iLukkeskrue kpl.
71 023127 1 iSkive,udligning-
72 5002938 1 iRillekugleleje
73 930638 1 iO-ring
74 033748 1 iHus

1)Best.-nr.
2)Antal

3)Dimensioner
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Reservedele

Cleco

8.3

8.4

Bestillingsliste for anordninger

Index 1) ‘Benzvnelse

A 928473  Oliepafyldningsanordning
Al 828483  Pafyldningsenhed
A2 928485  Tilslutningsstykke M5

B 1925730  Injektionssprojte

c 933345  Anordning lejering

C1 V08039V Top
C2 V07943V Holder til hus
D 933218

Anordning muffe

D1 V08045V  Muffe
D2 Y08044Y Dorn

E 933213

Ancordning aksialt sler

E1 V07608V Muffe 0,00 mm
E2 V07609V Muffe 0,01 mm
E3 V07610V Muffe 0,02 mm

1)Best.-nr.

E4 933391
F i 933375

Underlag

Anvisninger

Anordning til tilslutningsventil

IIl Indeks Tilspaendingsmoment Nagle
Sterrelse Best.-nr. ‘ Tilbehar

20+2 -
2,9+0,3 SW2 920001 ‘ Standard
8+1 SW5/16" -

11 0,7+0,1 SW2,5 -

19 3+1 -

39 8+1 Sw22 -

70 5+1 Sw4 SD-5004-4MM | Standard

74 Stram godt med bandnggle 275 902904 Special

[~ [ [o] [o] []

Kleebemiddelbest.-nr. 914860

Fedt best.-nr. 914392

Monter laseringen, sa rotordaekselboringen forbliver aben.

Rotorens aksiale slgr, se 7.4.1 Montering af rotordeeksel, side 18

Tilspaendingsmoment se 7.5 Montering af impulsenhed, side 19

26
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Cleco Reservedele

Bgj afdeekningen <38> tilbage, og pasaet monteringsskrue med gaffelnggle SW13 med gevind i huset.
Far fastspaending skal grebet bringes i den gnskede position, hvorefter skruen speendes med
20+2 Nm.

El Overhold sikkerhedsmal 30+1!

>

30+1
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Tekniske data

Cleco

9

Tekniske data

9.1 Dimensioner i mm
_ 279 -
b
&
K3
|IIII I|I|II
IIII_-_ —.—ll" Illl'j-.
T I ..___t
2 3IBASNPT
I| III
Fig. 9-1: Dimensioner
9.2 Ydelsesdata
Best.-nr. Anbefalet Tomgangs- Luftforbrug
momentomrade omdrej- E{ .g =
= ningstal
8.8 3,
Nm m>/min
i ; Pulse-
1
min. maks. /min mm kg Tomgang rende
400PHF3586 | 3/4" 250 400 3500 M18 5,2 1,2 0,95

28

P1684E/DK 2009-02

84e_Ersatzteile_dk.fm, 14.02.2012



Cleco

Service

10 Service

BEMARK

Reparationer ma kun udfares af autoriseret personale. Ved abning af veerktgjet bortfalder garantien.

0 Ved behov for reparation bedes du indsende den komplette impulsskruemaskine til Apex Tool Group!

11 Bortskaffelse

FORSIG-

TIG! Fare for person- og miljgskader ved uforsvarlig bortskaffelse.
f En maskines bestanddele og hjeelpemidler rummer risici for sundheden og miljget.

>

[ I

Hjzelpestoffer (olie, fedt) skal opsamles ved aftapningen og bortskaffes pa en forsvarlig made.

Maskindele skal bortskaffes rensorteret og fagligt korrekt.

Emballagens bestanddele skal skilles fra maskinen og bortskaffes rensorteret.
Brug passende beskyttelsesbeklaedning ved bortskaffelsen.

Almengyldige retningslinjer for bortskaffelse skal overholdes.

Lokale forskrifter skal overholdes.
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Sales & Service Centers

Note: All locations may not service all products. Please contact the nearest Sales & Service Center for the
appropriate facility to handle your service requirements.

Dallas, TX

Apex Tool Group
Sales & Service Center
1470 Post & Paddock
Grand Prairie, TX 75050

USA
Phone: +1-972-641-9563
Fax: +1-972-641-9674

Los Angeles, CA

Apex Tool Group

Sales & Service Center
15503 Blackburn Avenue
Norwalk, CA 90650

USA
Phone:
Fax:

+1-562-926-0810
+1-562-802-1718

Germany
Apex Tool Group
GmbH & Co. OHG

Detroit, Ml

Apex Tool Group

Sales & Service Center
2630 Superior Court
Auburn Hills, M1 48326
USA

Phone: +1-248-391-3700

Houston, TX

Apex Tool Group

Sales & Service Center

6550 West Sam Houston
Parkway North, Suite 200
Houston, TX 77041

USA

Fax: +1-248-391-7824 Phone: +1-713-849-2364
Fax: +1-713-849-2047
Seattle, WA York, PA

Apex Tool Group

Sales & Service Center
2865 152nd Avenue N.E.
Redmond, WA 98052

Apex Tool Group
Sales & Service Center
3990 East Market Street
York, PA 17402

USA USA

Phone: +1-425-497-0476 Phone: +1-717-755-2933
Fax: +1-425-497-0496 Fax: +1-717-757-5063
England France

Apex Tool Group, LLC
Pit Hill

Apex Tool Group SAS
Zone Industrielle

Lexington, SC

Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
USA

Phone: +1-800-845-5629
Phone: +1-803-359-1200
Fax: +1-803-358-7681

Canada

Apex Tool Group

Sales & Service Center
5925 McLaughlin Road
Mississauga, Ont. L5R 1B8
Canada

Phone: +1-905-501-4785
Fax: +1-905-501-4786
China

Apex Power Tools Tra-
ding (Shanghai) Co., Ltd

Industriestralle 1 Piccadilly BP 28 A company of
73463 Westhausen Tamworth 25 Avenue Maurice Chevalier Apex Tool Group, LLC
Germany Staffordshire 77831 Ozoir-la-Ferriére Cedex A8, No.38, Dongsheng
Phone: +49-73 63-81-0 B78 2ER France Road, Shanghai,
Fax: +49-73 63/ 81-222 U.K. Phone: +33-1-64432200 China 201201
Phone: +44-191 4197700 Fax: +33-1-64401717 Phone: +86-21-60880320
Fax: +44-182 7874128 Fax: +86-21-60880298
Mexico Brazil

Cooper Tools

de México S.A.de C.V.
a company of

Apex Tool Group, LLC
Vialidad El Pueblito #103

Cooper Tools Industrial Ltda.
a company of

Apex Tool Group, LLC

Av. Liberdade, 4055

Zona Industrial - Iporanga
Parque Industrial Querétaro 18087-170 Sorocaba, SP Brazil
Querétaro, QRO 76220 Phone: +55-15-3238-3929
Phone: +52 (442) 211-3800 Fax: +55-15-3228-3260
Fax: +52 (442) 103-0443

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
Industriestralle 1

73463 Westhausen

Germany

Phone: +49-7363-81-0

Fax: +49-7363-81-222
www.apexpowertools.eu
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