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SCHRAUBE ZUR BEFESTIGUNG DES GRIFFS
(EMS FUNKTIONIERT AUCH OHNE GRIFF)

Sicherheitshinweise und allgemeine Informationen 2
Bitte beachten Sie vor der Verwendung dieses Gerats die Sicherheitshin-
weise in der Bedienungsanleitung beziiglich der Verwendung des
Messschliissels, des Akkus und des Akkuladegerats.

Lesen Sie vor der Verwendung des Akkus oder des Akkuladegeréts alle
Anweisungen und Warnhinweise auf Akku und Ladegerét; letzteres
umfasst mdglicherweise einen separaten, an der Wand montierten
Netzadapter oder Transformator.

*Um die Verletzungsgefahr zu verringern, verwenden Sie nur

den mitgelieferten Akku, die mitgelieferte Ladestation und das
mitgelieferte Netzteil. Andere Akkutypen, Akkuladegeréte und Netzteile
kénnen explodieren, was zu Kérperverletzung und Schéden fiihren
kann.
*Nur fiir den Gebrauch in Innenrdumen, nicht ins Feuer werfen, das
Ladegerat nicht Wasser, Regen oder Schnee aussetzen.
*Benutzer und anwesende Personen miissen eine Schutzbrille tragen.
*Gerét nicht verwenden, wenn es nicht eingeschaltet ist.
*Kein héheres Drehmoment verwenden als die maximale Skala oder der
obere Grenzwert.
*Das Geréat im Geh&use aufbewahren, wenn es nicht verwendet wird.
Einsatzhohe: <3000m
Temperatur: 0°C - 40°C
Vorgesehene Anwendung: Anziehen oder Losen von Schrauben und
Muttern.

ELECTRONIC TORQUE WRENCH TECHNICAL DETAIL 3
Torque Torque Length Weight
DisplayRange|  FullScale (FS)  [Tnch [mm | b | ¢

ETWA2SIC | 2%-105% 220 25 1455 |394 | 174 | 790

Ibf.in N.m
0 1050 248 28
ETWA27IC | 2%-105% bfin Nom | 165|394 178 | 810
ETWAT00IC | 2%-105% 738 100|155 [394 | 178 | 810
Ibf.ft N.m
o 10ES 251 340
ETWA340IC |  2%-105% i ft Nm | 285|724 | 352/ 1600

*Winkelbereich: 0-999,9 Grad mit einer Genauigkeit von +1+1 % des
Messwerts *Drehmoment-Genauigkeit (20100 % der VS: im
Uhrzeigersinn: +1,5 %, gegen den Uhrzeigersinn: +2,5 % *Genauigkeit
kann 3 % mehr bei 10-20 % der VS und 6 % mehr bei 5-10 % der VS
abweichen *Flexkopf-Genauigkeit kann 2 % mehr als oben abweichen.
*Kontrolle der Winkelgeschwindigkeit zwischen 10 und 180/Sek.
erforderlich "Programmierbar *Voreinstellung: 100 Gruppen, 1-999
Auftrége pro Gruppe. *Datenspeicher: 6.000 im Produktionsmodus, 2.000
im einfachen Modus. *Aufladen und Datenverbindung: Typ-C-Anschluss
*Akkupack: Li-ion, 2000 mAh

Laden und Auswechseln des Akkus 4

Der Akku kann auch iiber ein USB-kompatibles Netzteil oder (iber ein
Datenkabel an einem Computer oder Notebook aufgeladen werden, die
Ladezeit héngt von der Leistung des Computers oder Notebooks ab.
Das Kabel hat einen USB-C-Stecker und ist im Lieferumfang enthalten.

LED-Ladeanzeige:
ROT: Ladevorgang lauft

GRUN: Ladevorgang Optional:
Ladestation mit
zwei Slots.

Aufladen/Datenausgang
wenn im EMS T

Nur wiederaufladbare Optional:
\ Akkus aufladen

3*AAA Primérzelle (1,5 V)
Batteriekassette.
(Nicht wiederaufladbar)

Ein-/Ausschalten 5
Driicken Sie die RUNDE Taste 2 Sekunden lang, der EMS startet Selbsttest und
Nullsetzung; wenn er fertig ist, wird die vorherige Benutzeroberflache aufgerufen.

Ausschalten

Driicken Sie die RUNDE Taste 2 Sekunden lang, am EMS wird das Menii
angezeigt. Wahlen Sie mit der Auf- oder Ab-Taste POWEROFF (=Ausschalten) aus
und driicken Sie dann die RUNDE Taste zur Bestatigung..

L] e

*Es wird empfohlen, das Gerat wahrend des Nullsetzens auf einen Tisch zu legen
bzw. in eine stabile Position zu bringen. Wenn das Nullsetzen bis zur automa-
tischen Abschaltzeit nicht erfolgreich war, schaltet sich das Gerét bei f‘
Nichtbetétigung aus.

*Das Gerdt schaltet sich nach 10 Minuten automatisch aus, wenn
keine Betatigung erfolgt (die Zeit in Minuten bis zur AUTOMATISCHEN
AUBSCHALTUNG kann in den Einstellungen gedndert werden) ’
*Bei der Version mit austauschbarem Kopf
(optional) erscheint beim Einschalten eine
Erinnerung, die Informationen des Kopfes
zu lberpriifen.

Beschreibung der Tasten 6

Wenn Sie die RUNDE Taste 2 Sekunden lang driicken, kdnnen Sie

- das Gerét einschalten

- in der Hauptoberfldche zum Optionsmenti gehen

- zur vorherigen Hauptoberfldche zuriickkehren, wenn Sie sich in anderen
Benutzeroberflachen befinden.

Driicken Sie die RUNDE Taste zur

Bestatigung der Auswahl im Optionsmenii. Aufzeichnung der aktuellen DATEN im
Speicher in jeder Hauptoberfldche. Nach der Aufzeichnung blinkt das Schreibsymbol
einmal und der Zahler erhéht sich um +1.

AUF-/AB-TASTEN

Der EMS ist meniibasiert, wenn Sie in der Hauptoberfliche die AUF-Taste
driicken, kdnnen Sie Verlaufsdaten einsehen, wenn Sie die AB-Taste driicken,
koénnen Sie Optionen auswéhlen.

Display drehen

Fiir Rechts-/Linkshandbedienung oder in besonderen Arbeitspositionen

PLEASE SELECT
SETUP

HEAD SERIES:

| SL38 B

PLEASE REDO SETUP IF
USE OTHER TYPE HEAD

Passwort aktivieren/dndern

Driicken Sie die RUNDE Taste, wahlen Sie SETUP (=Einstellungen) und
dann PASSWORD&ACTIVE (Passwort & Aktivieren).

Andern Sie die Einstellung auf ENABLED (aktiviert) und &ndern Sie dann
das Passwort. Driicken Sie anschlieBend die RUNDE Taste und halten Sie
sie gedriickt, wahlen Sie in der Benutzeroberflache SAVE SETTING
(=Einstellung speichern) YES (=Ja).

SET: ENABLED

PWD: 0 0 0 0 o

*Merken Sie sich das Passwort.

*Bei Eingabe eines falschen Passworts wird ohne Meldung wieder die
vorherige Benutzeroberfliche aufgerufen.

*Wenn das Passwort aktiviert ist, kann der Benutzer nur die AUF-Taste zum
Anzeigen der Verlaufsdaten und die AB-Taste zum Andern des SOLLWERTS
im einfachen Modus oder zum Auswahlen der Voreinstellung im
Produktionsmodus verwenden.

*Wenn im System nur P00 vorhanden ist, ist der Benutzer gezwungen, die
Voreinstellung POO zu verwenden.

Seitliche LED-Anzeige (Drehmoment/Winkel)

Einfacher Modus
SPITZENWERT und ECHTZEIT: Keine LED-Anzeige.
SOLLWERT: Gleich wie Produktionsmodus unten.

Produktionsmodus

Der Leuchtbalken zeigt den Fortschritt des Sollwertes an.
Anmerkung: Signalton und Vibration kdnnen im Einstellungsmenii
deaktiviert werden.

() 30%LSL/Signalton
(&%) 50%LSL/Signalton
. USL: obere Spezifikationsgrenze
(@88 D T70%LSL |
GEaa D 90%LS L?g:g::I:g: LSL: untere Spezifikationsgrenze

98%LSL/Signalton & Vibration

(e e e e)7Zwischen USG und 0SG/Signalton & Vibration
(@e @@ e ber 0SG oder Uberlastung/ROT blinkend

Obere LED-Anzeige (Drehmoment/Winkel)
Gleich wie die erste seitliche LED-Anzeige

Benutzeroberfliche im einfachen Modus 9

SOLLDREHMOMENT KOPF BATTERIESTAND
EINFACHER MODUS ‘ @PTI,'QNAL) ‘ Aufzeichnung #
| |

10.50 o»
S 0.

/

/

ECHTZEIT/SPITZEJI\IWERT/ WINKEL | ‘ ZlElT SCHREIBEN

DREHMOMENT  EINHEIT RICHTUNG

*Siehe Seite 10 zum Umschalten zwischen TRACK/PEAK/TARGET (=Echtzeit/Spitzenwert/Soll-
wert) in der Hauptoberflache.

TRACKING: Drehmoment oder Winkel in Echtzeit

PEAK: Anzeige des maximalen Drehmoments oder Winkels fir 5 Sekunden.

TARGET: AB-Taste zum Andern des Wertes, Toleranz kann im Menii eingestellt werden.
*Driicken Sie in der Hauptoberflache die AUF-Taste, um die Verlaufsdaten anzuzeigen. Driicken
Sie die AUF-Taste erneut, um den Vorgang zu beenden, oder driicken Sie die AB-Taste, um
frihere Daten anzuzeigen.

*Beim Einsehen der Daten wird durch Driicken der RUNDEN Taste die Nachbearbeitungsfunk-
tion aktiviert. Die Nachbearbeitung tiberschreibt den Eintrag und er wird als nachbearbeitet
markiert.

=5} 000

Einstellungen im einfachen Modus 10

Driicken Sie im einfachen Modus die RUNDE Taste 2 Sekunden lang und wéhlen
Sie SETUP (=Einstellungen). Die Elemente des einfachen Modus werden zuerst
angezeigt.

*Klicken Sie auf PEAK/TRACK/TARGET
(=Spitzenwert/Echtzeit/Sollwert) und
wéhlen Sie aus.

TARGET (=Sollwert) Die Toleranz des Drehmomentwertes kann in diesem Meni
eingestellt werden (1-10%)

*Die Auswahl der EINHEIT gilt fiir alle Konfigurationen einschlieBlich der Anzeige.
Verfiigbar: Nm, Ibf.in, Ibf.ft, kgf.cm, kgf.m

*Im einfachen Modus kénnen 2.000 Datensétze gespeichert werden.
*VERLAUFSDATEN zeigt nur Daten im einfachen Modus an.

*Der Winkel dient als Referenz und wird automatisch auf null gestellt, wenn 3
Sekunden lang keine Bewegung erfolgt.

Andern des Modus

Driicken Sie die RUNDE Taste,
wahlen Sie SETUP (=Einstellungen)
und dann MODE OPTION
(=Modus-Auswahl).

4118 Y PEAK/ TRACK/ TARGET
UNIT
HISTORY DATA

MODE OPTION

SIMPLE MODE

PRODUCTION MODE

Benutzeroberflache im Produktionsmodus 1

FORTSCHRITTSANZEIGE
BATTERIESTAND

Ki
(QPTl(l)NAL) ) ‘ /‘\ufzeichnunq #

PRODUKTIONSMOFU ‘

P PASS 0001
@H 000 xm @
003 0° | ¢»16:58

| | ‘
ARBEITSPLATZ ¢ WINKEL‘ ‘ ZET  SCHREIBEN
VOREINSTELLU  DREHMOMENT ~ EINHEIT RICHTUNG

*Driicken Sie in der Hauptoberflache die AUF-Taste, um die Verlaufsdaten anzuzeigen.
Driicken Sie die AUF-Taste erneut, um den Vorgang zu beenden, oder driicken Sie die
AB-Taste, um friihere Daten anzuzeigen.

*Beim Einsehen der Daten wird durch Driicken der RUNDEN Taste die Nachbearbeit-
ungsfunktion aktiviert. Die Nachbearbeitung liberschreibt den Eintrag und er wird als
nachbearbeitet markiert.

*Driicken Sie auf die AB-Taste, um die Einzelheiten der aktuellen VOREINSTELLUNG
einzusehen; mit den AUF-/AB-Tasten kdnnen Sie eine andere VOREINSTELLUNG
auswahlen.

*Die automatische Aufzeichnungsfunktion zeichnet nur Vorgange auf, bei denen der
Sollwert erreicht oder iiberschritten wird. Es wird kein niedriger oder umgekehrter
Wert aufgezeichnet.

Einstellung des Produktions-/VOREINSTELLUNGS-Modus 12
Press and hold ROUND key, then select SETUP, MODIFY PRESET.
Driicken Sie die RUNDE Taste_, wahlen Sie SETUP (=Einstellungen) und dann

 USG  0SG WINKEL
0SG WINKEL‘USGWINKEL
|
; ! : Anmerkung:

E g Modus T/A/T+A
kénnen hiervon

SUM:10 Ibf.in
II:'SETDZ 005

ARBEITSPLATZ IMIGEGEN DEN
ZURUCKSETZEN # | AKTUELLE VOREINSTELLUNG
NACH AKTUELLER

*Wenn Sie auf T gehen und die AUF-/AB-Tasten driicken, kdnnen Sie den Modus
T oder T&A auswahlen.

Diese VOREINSTELLUNG beschreibt, dass insgesamt 10 Voreinstellungen im
EMS verfiigbar sind, Voreinstellung 02 erfordert ein Drehmoment zwischen
56-80 Ibf.in, jedes Produkt hat 5 Schrauber/Auftrage, die angezogen werden
miissen. Ein Winkel ist nicht erforderlich.

*Im Produktionsmodus sind 100 Voreinstellungen méglich, P00 ist standard-
maéBig im System voreingestellt. Jede Voreinstellung kann 999 Auftrage
enthalten. Es konnen 6.000 Aufzeichnungen gespeichert werden.

Anzeigeoptionen 13

| LANGUAGE (EN/CN) |
REVERSE DISPLAY

BRIGHTNESS
CONTENT DISPLAY

SPRACHE: Englisch oder
Chinesisch

ENGLISH

DISPLAY DREHEN: Das Display wird um
180° gedreht fiir Links-/Rechtshandbedi-
enung oder spezielle Arbeitspositionen.

NORMAL DISPLAY

REVERSE DISPLAY

HELLIGKEIT: Einstellen des
OLED-Kontrasts von 5-100 %

I 25% |

INHALT DER ANZEIGE: Hier kann eine
vereinfachte Anzeige gewéhlt werden.

000 Nm
0 -

FULL CONTENT DISPLAY

SIMPLIFIED DISPLAY

DATE&TIME 14
AUTO OFF TIME

PASSWORD & ACTIVE

CONNECTIVITY

SYSTEMKONFIGURATION

DATUM & UHRZEIT: kdnnen auch
aktualisiert werden, wenn eine
Verbindung zu einem Computer
besteht.

DATE: EIFN]-04-15

TIME: 21:10:22 o

AUTOMATISCHE ABSCHALTZEIT: Ohne
Betatigung erfolgt die automatische
Abschaltung nach 1-240 Minuten, um
Energie zu sparen

20 |
NO-OPS, AUTO OFF

MINUTES

PASSWORT & AKTIVIEREN: Passwort
aktivieren oder deaktivieren, auch
Passwort dndern.

SET: ENABLED

PWD: 0 0 0 0 ¢

VERBINDUNG:

Mit der DMS-Software kann der EMS fiir
eine direkte Bedienung vom Computer
aus verbunden werden, oder verwenden
Sie HyperTerminal zum Exportieren von
Daten.

HyperT Data Export

1-Export All

2-Export Latest

15

OFRT

|RECORD METHOD |
SELECT HEAD

BETRIEBSEINSTELLUNGEN

ALERT METHOD
ANGLEACTIVIATION

AUFZEICHNUNGSMETHODE: Empfohlen
werden 2-3 Sek. Bei Anderung auf 0
wird eine manuelle Aufzeichnung
angezeigt.

KOPF AUSWAHLEN: Priifen Sie immer,
ob die Serie des Kopfes auf dieser Seite
aufgefiihrt ist. (Optional: Es gibt keine
Liste mit den SKUs der festen Kopfe)

MANUALLY RECORD OR
AUTO RECORD AFTER FI
SECONDS. CHOOSE 0 TO
DISABLE AUTO RECORD.

ALARM-METHODE: Andern Sie die
Stérke von Signalton und Vibration auf
LOW/MID/HIGH (=niedrig/mittel/hoch)
oder OFF (=aus), wenn Sie keine
Benachrichtigung wiinschen. Die LEDs
fiir den Fortschritt leuchten immer.

WINKELAKTIVIERUNG: Wenn der Winkel
deaktiviert ist, sind die Voreinstellungen
mit Winkel nicht verfiigbar.

BEEP: MID
VIBRATE: OFF

ENABLE ANGLE

DISABLE ANGLE

|FACTORY DEFAULT |
VERSCHIEDENE T
INFORMATIONEN ABOUTME

CALIBRATION REMIND

WERKSEINSTELLUNG: Zuriicksetzen
des EMS auf die Werkseinstellungen. Die
Verlaufsdaten werden dabei nicht
geléscht.

ANWENDUNGSZUSAMMENFASSUNG:
Ein zu hohes Drehmoment kann
Schéaden verursachen.

TO FACTORY DEFAULT
RECORDS WILL BE KEPT.

=S13)

FIRST USE
2019-01-09 00:15:22
OVER LOADED: 5C
SUM=185204C

INFO: Der EMS kann mit DMS-Software

GW85236
umbenannt werden.

0265201001
GIADTA19C49SCA1N
Ver X.2

NAME
S/N
FIW

KALIBRIERUNGSERINNERUNG: Beim
Zuriicksetzen werden die Zyklen und
Tage wieder von 0 gezéhit. Eine
Uberpriifung nach jeweils 5.000 Zyklen
oder 90 Tagen wird empfohlen.

CYCLES: 15/10000
DAYS: 12/90

CALIBRATION:
2020-04-27 22:46

KALIBRIERUNG 17

Hierzu sind professionelle Kalibriergeréate erforderlich, nur
mit zertifizierten Priifgeraten verwenden.

CALIBRATION TORQUE
CALIBRATION ANGLE
SAVE AND RETURN

CALE

i

SCHNELLANLEITUNG

1: Aufrufen oder Verlassen des Meniis SETUP (=Einstellungen)
Driicken Sie lang auf die RUNDE Taste,wahlen Sie SETUP (=Einstellun-
gen) und driicken Sie zur Bestétigung die RUNDE Taste.

Wabhlen Sie mit der AUF-/AB-Taste einen Meniipunkt aus und dndern
Sie ihn.

Driicken Sie zum Verlassen erneut lang auf die RUNDE Taste,

(wenn Sie Anderungen vornehmen, wahlen Sie YES (=Ja) oder NO
(=Nein), um zu speichern oder nicht, und verlassen Sie dann das
Menti).

2: Einstellen des EINFACHEN MODUS oder PRODUKTIONSMODUS 18
Folgen Sie 1 zur Auswahl von MODE OPTION (=Modus-Auswabhl).

Wahlen Sie dann SIMPLE MODE (=einfacher Modus) oder PRODUC-

TION MODE (=Produktionsmodus)

*Einfacher Modus: SPITZENWERT/ECHTZEIT/SOLLWERT
*Produktionsmodus: VOREINSTELLUNG

3: Einstellen des SOLLDREHMOMENTS im EINFACHEN MODUS

Folgen Sie 1 zur Auswahl von SIMPLE MODE (=einfacher Modus).

Folgen Sie 1 zur Auswahl von TARGET (=Sollwert) unter
PEAK/TRACK/TARGET (=Spitzenwert/Echtzeit/Sollwert) und verlassen Sie
dann das Menii.

Driicken Sie die AB-Taste, um das Solldrehmoment zu &ndern.

4: Einstellen von DREHMOMENT und WINKEL im
PRODUKTIONSMODUS

Folgen Sie 1 zur Auswahl von PRODUCTION MODE (=Produktionsmodus).

Folgen Sie 1 zum Aufrufen von MODIFY PRESET (=Voreinstellung &ndern).

Hervorgehobene Elemente kdnnen

ausgewdahlt werden.

Wahlen Sie T und wechseln Sie mit

der AUF/AB-Taste zu TA (siehe unten).

U 20.0°

N m: L 15.0°
%005 ADD DEL o

: 5.000

SUM: 02
PSET 01

"T = Drehmoment, A = Winkel, TA = Drehmoment und Winkel"
Stellen Sie die anderen Parameter ein, speichern Sie dann und verlassen
Sie das Menii.

Datenmanagement-Software 19

Verbinden Sie den EMS iiber ein Typ-C-Datenkabel mit einem Computer;
das USB-Symbol wird angezeigt.
Fiihren Sie die Software aus, Bedienung von Computer aus zum Abrufen

von Daten usw.

USB EE} 0001

OOOO N-m E

&r 16:58

S 10.50

TARGET

20
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