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Zu dieser Bedienungsanleitung

Diese Bedienungsanleitung ist die - Originalbedienungsanleitung - und
» gibt wichtige Hinweise fir einen sicheren und effizienten Umgang.
* beschreibt Funktion und Bedienung

» dient als Nachschlagewerk fiir technische Daten.

Auszeichnungen im Text:

PG Produktgruppe, Anzugsstrategie

AProg Ablaufprogramm, Zusammenfassung einzelne Ablaufschritte (Takten)

AS Ablaufschritte

> kennzeichnet Handlungsaufforderungen.

. kennzeichnet Aufzahlungen.

kursiv kennzeichnet in Softwarebeschreibungen Menupunkte, z.B. Diagnose

<..> kennzeichnet Elemente, die an- oder ausgewéahlt werden miissen, wie Schaltflachen, Tas-
ten oder Kontrollkastchen, z.B. <F5>

Courier kennzeichnet Namen von Pfaden und Dateien, z.B. setup.exe

\ Ein Backslash zwischen zwei Namen kennzeichnet die Auswahl eines Menulpunktes aus

dem Mend, z.B. file \ print

Auszeichnungen in Grafiken:

< kennzeichnet Bewegung in eine Richtung.
@ kennzeichnet Funktion und Kraft.

Schutzhinweise:

Apex Tool Group behalt sich das Recht vor, das Dokument oder das Produkt ohne vorherige Ankiindigung
zu andern, zu erganzen oder zu verbessern. Dieses Dokument darf weder ganz noch teilweise ohne aus-
driickliche Genehmigung von Apex Tool Group in irgend einer Form reproduziert oder in eine andere natur-
liche oder maschinenlesbare Sprache oder auf Datentrager Ubertragen werden, sei es elektronisch,
mechanisch, optisch oder auf andere Weise.
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1.1

VORSICHT!

ACHTUNG!

i

1.2

1.3

Sicherheit

Symbole

Ein Symbol in Verbindung mit dem Wort VORSICHT bezeichnet eine Gefahrdung mit einem niedrigen Risi-
kograd, die, wenn sie nicht vermieden wird, eine geringfiigige oder maRige Verletzung oder
Umweltschaden zur Folge haben kann.

Dieses Zeichen bezeichnet eine mdglicherweise schadliche Situation.
Wird dieser Hinweis nicht beachtet kann das Produkt oder Teile davon beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet allgemeine Hinweise.
Allgemeine Hinweise enthalten Anwendungstipps und besonders nitzliche Informationen, jedoch keine
Warnung vor Gefahrdungen.

Sicherheitshinweise

Das in der Bedienungsanleitung beschriebenen Stecknusstableau ist nach einschlagigen Sicherheitsnor-
men entwickelt, gefertigt, geprift und dokumentiert. Deshalb gehen vom Stecknusstableau im Normalfall
keine Gefahren in Bezug auf Sachschaden oder Gesundheit von Personen aus, solange die beschriebenen
Handhabungsvorschriften und Sicherheitshinweise beachtet werden.

Bestimmungsgemale Verwendung

Das Stecknusstableau darf nur mit der Schraubersteuerung mPro400GC(-P, -M, -S) von Apex Tool Group
verwendet werden. Eigenmachtige Umbauten, Reparaturen und Veranderungen sind aus Sicherheits- und
Produkthaftungsgriinden verboten.
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Produktbeschreibung
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Das Stecknusstableau wird in Verbindung mit einer Apex Tool Group Schraubersteuerung mit Arcnet-
Anschluss verwendet. Software abhangig kann Folgendes parametriert werden:
» eine Produktgruppe (PG)
Eine PG (Anzugsstrategie, Schraubparametersatz) beinhaltet Einstellungen von
- Schraubdiagramm

- Abschalt- und Grenzwerte

- Drehmomente
- Drehzahlvorgaben

» ein Ablaufprogramm (AProg).

Das AProg (Takten) besteht aus mehreren Ablaufschritten (AS).

Das Stecknusstableau koppelt PG/AProg mit einer Stecknuss. Folgende Anwendungen sind méglich (siehe
nachfolgende Kapitel):
* Anwendungsfall 1 — PG/AProg Uber Stecknuss-Entnahme steuern, Seite 9.
« Anwendungsfall 2 — Stecknuss-Entnahme lber PG/AProg steuern, Seite 12

Ein definiertes Bitmuster legt fest, welche Stecknuss entnommen werden muss.

Je nach Ausfiihrung kann das Stecknusstableau mit bis zu 4 bzw. 8 Steckniissen belegt werden.

BaugrofRen

Anzahl méglicher Steckniisse | Stecknusstableau PG Anwahl
4 S133410 1-4
8 S133411 1-8

Vor der Inbetriebnahme

Das Stecknusstableau muR vor der Inbetriebnahme an das Arcnet angeschlossen werden.

Notwendige Komponenten

Systembus-Kabel Systembus- Schraubendreher | Schraubendreher| Gewindestift Winkelschrau-
Best.-Nr. Terminator Kreuzschlitz Klinkenbreite 2 Best.-Nr. bendreher 2,5
S133408-xxx Best.-Nr. PH3 Abgleich Potentio- S906934 fur nicht belegte
S133412 meter fur nicht belegte Einsatze
Einsatze
a AV
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3.2 Arcnet-Adresse identifizieren und einstellen

Jedes Stecknusstableau wird mit einer Default-Adresse (110) ausgeliefert, die auf dem jeweiligen Typen-
schild ersichtlich ist. Wird nur ein Stecknusstableau verwendet, ist die Default-Adresse ausreichend.

Werden mehrere Arcnet-Komponenten am System-
bus angeschlossen, muss die Default-Adresse
geandert werden. Eine gleiche Adressierung ist nicht
erlaubt.

> Gehause mit Kreuzschlitz-Schraubendreher 6ff-
nen und mit dem nachsten Schritt fortfahren.

> Die entsprechende Arcnet-Adresse einstellen.
Méglicher Adressbereich 100—-131.

Die Abbildung rechts zeigt die Default-Adresse 110,
wobei die beiden Zifferblatter fir die letzten beiden
Ziffern stehen. Die erste Stelle ist immer 1.

e 1 Fix

e 1 HIGH Schalter fir Zehnerstelle (00-30)

- 0 LOW Schalter fiir Einerstelle (0-9)

> Neue Adresse notieren.

=S L2
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3.3 Stecknusstableau an Steuerung anschliel3en

> Stecknusstableau tber Kabel
mit Steuerung verbinden.

S$133408-xxx

> Terminator an der Unterseite
einstecken.

> Werden mehrere Arcnet-Kom-
ponenten angeschlossen, Ter-
minator an den letzten Arcnet-
Teilnehmer einstecken.

3.4 Einsatze vor Installation anpassen

> Einsatze auf die jeweilige Anwendung anpassen. Siehe nachfolgende Zeichnung.

<« Max. 834 mm 3y

- 223.5mm —p

—— Einsatz W ﬂ

S970716

S~ U

Beispiel Stecknuss SW24

2-5 mmr

Abb. 3-1 : Einsatze
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4 Anwendungsfall 1 —
PG/AProg Uber Stecknuss-Entnahme steuern
Beispiel: SW S168813 V1.4, 4-fach Stecknusstableau, Arcnet-Adresse 110
Eingange
/ Ausgange

1

Ablaufprogramm (AProg)
* Aus-/ und Eingange ?

mPro400GC parametrieren ; .
- Produktgruppe (PG)/ ﬂ
3

2.
Stecknuss entnehmen — Reihenfolge beliebig.
LED erlischt flir entnommene Stecknuss.

Stecknuss verwenden:

entsprechendes PG/Ablaufprogramm wird angewahit

PG-Modus: Ergebnis nach Abarbeitung jeder PG

AProg-Modus: Gesamt-Ergebnis nach Abarbeitung aller Ablaufschritte

4.1 Modus auswahlen

> Steuerung einschalten.

> <Navigator> < Erweitert> <Takten> anwahlen.

& 10.122.77.35: Erweitert Werkzeug 1 Tool Grp 1 [813-0.0.0]

Matrix | Eingange | Ausgange | Takten ‘ Controller | Werkzeuggruppe P

Abl-Prog.
PG

Werkzeug,,, Reset nach NIO Takten aktivieren Nein

“IName || Anzahl NIO Wiederh. T
~ | Schraubnr. Abl -Schritt Name

2 1
3 1

AS Produktgruppe Schraubnr. Abl-Schritt Name NIO Wdh. A

102 P102 1
103 P103 1

Ablaufschritt 1 von 3

.png

>

] v + = 8

Erweitert... Nach unten Nach oben Hinzufigen Entfernen .EI

5]

2

z

& ? 5

Navigator Hilfe EI

N

|Werkzeuggruppe 2: Gesperrt durch externes Freigabe-Signal 15.09.1510:16 3

Abb. 4-1 Takten

> Takten aktivieren: Nein

PG-Modus

Ja

AProg-Modus
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4.2 Anwahlmodus festlegen

> <Erweitert> Wkz Einstell. anwahlen.

(@ 10.12267.207 Erwetent Werkoeug 1 Tool 1 [813-13.1 RN o
o . c
Malrx | Eingange | Ausgange  Taklen | Controller Enstellungen | Wke Emstell, I aQ
()
r NID
Werkzeug 1-Tool1 - 9 q g
Anzahl NOE-Verschraub. L] ©
Werkreugname: Tool 1 N
Freigabe durch; Lsen S
]
| Externe PG- ] Abl. Prog AW T Betrieb
Modus Modus Produkigrippe ©
Spiaghng |Stsckmisstableau “ | Produkigruppe 0-HNichtangewshlt -
L] Bxtene Freigabe || Externs Anwahl benulzen {PG-Anwahl 0-7)
__| Externer Starl gespeichert
__| Blinken der LEDs im Linkslauf ; Bei Abbruch durch Startsignal
= " vor der Lelzlen Slule NI -
#| Blinken wenn Taklen fertig
] External Tool Stop Active Low* bent der Lelzlen Stule NIO v

[C1RFT Enable®
Live'wmn Finat ungen

t __| BLOC Fehler tur NIO-Zahlung ignone. .. K i "

210113 1642

‘Waerk qgruppe 1. F michl ]

Abb. 4-2: : Wkz. Einstell.

Entsprechendes Werkzeug anwahlen.

Externe PG-/ Abl. Programm-Anw. aktivieren.

Unter Modus Stecknusstableau auswahlen (siehe Hinweis Seite 11).
Unter Spiegelung Stecknusstableau auswahlen.

Einstellungen Gbernehmen bis Navigator Menu erscheint.

Mit <Navigator> zurtck.

N2 2 2B 2 2N 7

4.3 Stecknusstableau in E/A-Ebene einfligen

> <Navigator> < Diagnose> <System Bus> anwahlen und prufen, ob Stecknusstableau in E/A-Ebene vor-
handen: Status: Bridge nicht in E/A-Ebene.
Wurde das Stecknusstableu erfolgreich eingefiigt, andert sich der Status: Kommunikationsbereit.

& e L

Optioner Hille g’
Anzahl Syslem Bus-Teilnebmer: 5 Q
|| 1stzustand I Sollzustand System Bus-Statistik %
P 1@LLnanmer -LLa1a | ©
We  Knoten Stalus Kenrung Serionnu. .. Sof lareversion N
—
[T A Rommunikatisnsberetl | STHHT ~ 2670wl 3
2 118 Bridge nicht in E/fi-Ebena  ARCNal=10 A-10 AIBGA  U2.3 13:59:29 Jan 308 288
3200 | Hommunikalionsbereil Houplrechner MPAO-A30158 5166813-1.3.2.20258-5td De. ..
4| B |Hoaunikalioneherail PLOI00 = :
S 4 |Hodul nichi in E/f-Ebene  PILPROS AB18AAFE  2.15 Build 1

. x I 7 l Hap iibernehnan System-Information l . Bua'sS!ﬁ'LtI;lik |

Abb. 4-3 Systembus

10
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> Mit = | <Navigator> zuriick.
> <Navigator> <Erweitert> Controller Einstellungen anwahlen.
> Schaltflache mPro anzeigen aktivieren.
> Mit <Navigator> Einstellungen speichern.
> <mPro> anwahlen.
> <Hautpmenu> <Systemprogrammierung> Service > Parametrierbare E/A-Ebene anwahlen.
> Benutzernummer Service auswéhlen (falls erforderlich).
> Passwort 0736381254 eingeben (falls erforderlich).
> Warnung beachten. <Ausfliihren> anwahlen.
Schraubablaufe miissen beendet sein, sonst ist die Parametrierbare E/A-Ebene gesperrt.
4.4 Ein- / Ausgangssignale definieren
> Signale einzeln auswahlen und mit <Einfligen> bestatigen
4-fach Stecknusstableau 8-fach Stecknusstableau
Eingange Bit ||Ausgénge Bit Eingange Bit [|[Ausgange Bit
Ext.App.Sel.1 |0 Conf.App.Sel.1 |8 Ext.App.Sel.1 0 Conf.App.Sel.1 8
Ext.App.Sel.2 |1 Conf.App.Sel.2 |9 Ext.App.Sel.2 1 Conf.App.Sel.2 9
Ext.App.Sel.3 |2 Conf.App.Sel.3 |10 Ext.App.Sel.3 2 Conf.App.Sel.3 10
Ext.App.Sel.4 |3 Conf.App.Sel.4 |11 Ext.App.Sel.4 3 Conf.App.Sel .4 11
Ext.App.Sel.5 4 Conf.App.Sel.5 12
Ext.App.Sel.6 5 Conf.App.Sel.6 13
Ext.App.Sel.7 6 Conf.App.Sel.7 14
Ext.App.Sel.8 7 Conf.App.Sel.8 15
> In Dropdownliste 1 Gruppe (Werkzeug) auswahlen.
> In Dropdownliste 2 A-IOS (Arcnet-Bridge) auswahlen.
> In Eingabefeld 3 Arcnet-Adresse, z. B. 110 eingeben.
> In Dropdownliste 4 entsprechende Ein- und Ausgénge auswahlen (siehe Tabelle).
> In Eingabefeld 5 das entsprechende Bit eingeben (siehe Tabelle).
> Einstellungen Gbernehmen bis Navigator Menu erscheint.
PRLCSC—=m Ty — L o
Qptonen  Hife S-
1 — Gnees w1 s
3
Hodd | Lngang Auigirg g
- = 3
! ;
4 "5
2 JE | S E— | 10 Cordgn Sel3 ‘ -
o ] »x ] 7 ] Elafiigan | LEzchan | Dol iLL i |
Abb. 4-4 Parametrierbare E/A-Ebene
m

Im Modus Stecknusstableau nur eine Stecknuss entnehmen, sonst wird das Werkzeug gesperrt.
Nicht belegte Einsatze mit Gewindestift verschliefRen.

1"
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5 Anwendungsfall 2 —
Stecknuss-Entnahme tUber PG/AProg steuern

Vorgabe der Stecknuss uber definierte Bitmaske
Beispiel: SW S168813 V1.4, 4 Stecknlsse, Arcnhet-Adresse 101

2.
Produktgruppe (PG)/Ablaufprogramm (AProg) iber externe Ein-
heit (SPS, Scanner, Rechner...) aktivieren

| =

-

1.
mPro400GC parametrieren:

» Produktgruppe (PG)/Ablaufprogramm (AProg) 3.
« Aus-/ und Eingange LED leuchtet und markiert die zu
Optional: verwendende Stecknuss.

« Anzahl der Steckniisse,
die pro Vorgang entnommen werden diirfen
» AProg: Reihenfolge AS vorgeben

Eingange

Ausgange

4.

Stecknuss verwenden:

entsprechendes PG/Ablaufprogramm wird aktiviert.
Nach Abarbeitung aller Ablaufschritte: Gesamtergebnis

g ———

12
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51 Modus auswahlen

> Steuerung einschalten.
> <Navigator> < Erweitert> <Takten> anwahlen.

@ 10.122.77.35: Erweitert Werkzeug 1 Tool Grp 1 [813-0.0.0] B
Matrix | Eingange | Ausgange Controller | Werkzeuggruppe
Werkzeug... 1-Tool Grp1 ach NIO | Nein |v| Takten aktivieren ﬁ
Abl-Prog. 1- j Name Anzahl NIO Wiederh. 1
PG 1- j Schraubnr. 101 Abl-Schritt Name P101
AS Produktgruppe Schraubnr. Abl-Schritt Name NIO Wdh_ b
2 1 102 P102 1
31 103 P103 1
¥
i 2
Ablaufschritt 1 von 3 @ ‘ v & = §
Erweitert._. Nach unten Nach oben Hinzufiigen Entfernen .El
o
2
z
& ? 5
Navigator Hilfe ﬁl
N
Werkzeuggruppe 2: Gesperrt durch externes Freigabe-Signal 16.09.1510:16 3
Abb. 5-1 Takten
> Takten aktivieren: Nein PG-Modus
Ja AProg-
Modus

> Signale einzeln auswahlen und mit <Einfligen> bestatigen

4-fach Stecknusstableau 8-fach Stecknusstableau

Eingénge Bit ||JAusgénge Bit Eingénge Bit ||Ausgéange Bit

EIN_S_1 0 AUS_S_1 8 EIN_S_1 0 AUS_S_1 8

EIN_S_2 1 AUS_S 2 9 EIN_S_2 1 AUS_S_2 9

EIN_S_3 2 AUS_S 3 10 EIN_S_3 2 AUS_S_3 10

EIN_S_4 3 AUS_S 4 11 EIN_S_4 3 AUS_S 4 11
EIN_S_5 4 AUS_S 5 12
EIN_S_6 5 AUS_S 6 13
EIN_S_7 6 AUS_S 7 14
EIN_S_8 7 AUS_S_8 15

> In Dropdownliste 1 Gruppe (Werkzeug) auswahlen.

> In Dropdownliste 2 A-IOS (Arcnet-Bridge) auswahlen.

> In Eingabefeld 3 Arcnet-Adresse, z. B. 110 eingeben.

> In Dropdownliste 4 entsprechende Ein- und Ausgange auswahlen (siehe Tabelle oben).

> In Eingabefeld 5 das entsprechende Bit eingeben (siehe Tabelle oben).

> Einstellungen Gbernehmen bis Navigator Menii erscheint.

13
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[)]
c
Q.
¢
el
o
[ee]
N
Modul Signal Engang Ausgang 3
FIX 0 55 1 ©
Emerg Stop 1
™ 1
A0S 110 EIN.S_1 0
EIN_S_2 1
EIN_5_3 2
EIN_5_4 3
AS S 1 8
A5 5 2 ]
AUS S 3 0
AUS S 4 1
PM_DIDD O Stant 14
Tool Reverse 15
STATUS 15
o1 14
NI 1 13
3 4 5
—— ] I ! —_——
2 FM_DIDO > |0 | Cord App.Sel0 v | — i
Abb. 5-2 Parametrierbare E/A-Ebene
5.3 Stecknuss zu AS zuordnen
> <Navigator> <Erweitert> Controller Einstellungen anwahlen.
> Schaltflache mPro anzeigen aktivieren.
> Mit <Navigator> Einstellungen speichern.
> <mPro> anwahlen.
> Werkzeuggruppe Nr. auswahlen und einzelne Ablaufschritte (AS) parametrieren:
AS markieren und mit & Sffnen.
i@ 10.122,67.108: Programmierung Ablaufschritte far Gruppe 1 =] o
Meni 8
P
Allgemeines | Ubersicht Ablaufschritte | g
Ablauf : - 3
autprogramm [ Wasserpumpe ] ja 3
Name: I ]D Reset nach NIO
!
\ AS | AnzSST | StartSST | PG | 7S | Abl-Schritt Name
1
2 1 2 1 P102
'S 3 1 3 1 P103
4 1 4 1 P104
v
x

o 0K ” 3 Abbrechen

14
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Abb. 5-3: : Ubersicht Ablaufschritte

&) mMProd00GC Einstellungen == o
Q

Ablaufschritt 1 - Ablaufprogramm 1 g
Abl-Schritt Name [P101 | =
Produktgruppe (PG) I 1-Wasserpumpe jl ©
Anzahl Schraubstellen |< 1 >
Start-Schraubstelle |< 1 >
Werkzeuganwahl I 1
Anz. NIO Wiederh. < 3 2]
Zielstufe Max. M
Pflicht-Stufen [1-6 |
Eingangs-Maske |E2-4sENT |

Ausgénge Al I
Visual. Farbe nach 10 _

Visualisierungstext IWasserpumpe| l
Warte-Meld. (Eingénge) I I

l o 0K H x Abbrechen]

Abb. 5-4: : Ablaufschritt 1

> Eingangs-Maske parametrieren (siehe Tabelle).
> Ausgangs-Maske parametrieren (siehe Tabelle).

Beispiel: 8-fach Stecknusstableau, Ausgang 1

Entnahme |Eingangs-Maske |Ausgéange

Stecknuss 1 |E2-4/EN1 A1
Stecknuss 2 |E1/3-4/EN2 A2
Stecknuss 3 |[E1-2/4/EN3 A3
Stecknuss 4 | E1-3/EN4 A4

Stecknuss 5 |[E1-4/6-8/ENS A5
Stecknuss 6 |[E1-5/7-8/EN6 A6
Stecknuss 7 |E1-6/8/EN7 A7
Stecknuss 8 |[E1-7/EN8 A8

15
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54 Stecknuss zu PG zuordnen
> <Navigator> < Standard> Einstellungen > Eingangs / Ausgangs Bitmaske anwahlen.
Definition der Bitmaske:
Eingéange | E1 | E2 | E3 | E4||E5 | E6 | E7 | E8
(oL e T O O O A O B B
1 0 1 1 1 1 1 1
1 1 0 1 1 1 1 1
1 1 1 0 1 1 1 1
1 1 1 1 0 1 1 1
1 1 1 1 1 0 1 1
1 1 1 1 1 1 0 1
1 1 1 1 1 1 1 0
Ausgange A13 | A2 | A3 | A4||A5 | A6 | A7 | A8
1) Logik 0 = EN1 —Stecknuss 1 entnehmen
2) Logik 1 = E2 —Stecknuss 2 verbleibt
3) Ausgang = A1—LED zu Stecknuss 1
Beispiel fir ein 4-fach Stecknusstableau, Stecknuss 1 muss enthnommen werden:
> Eingang 1 das Bit auf 0 setzen.
> Eingénge 2—4 auf 1 setzen. Eingénge 5-8 sind nicht definiert.
> Ausgang 1 auf 1 setzen.
> Weitere Ausgange auf 0 setzten.
> Mit <OK> bestatigen.
i@ Eingangs / Ausgangs Bitmaske - Werkzeuggruppe 1: Predukigruppe 1 B |
Eigana 2
1 2 3 a 5 6 7 g | s
a1 1 1-1-1-91/ :
Amfma : ; ) i : : : S
[ o o o o o o o
9 Abbrechen || of 0K
Abb. 5-5: : Eingangs / Ausgangs Bitmaske
i Nicht belegte Einsatze mit Gewindestift verschliefRen.
Bei Verwendung eines 4-fach Stecknusstableaus die Eingange 5-8 nicht definieren.

16
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6.2
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ACHTUNG!

8

VORSICHT!

Technische Daten

Allgemein

Umgebungsbedingungen

Lagertemperatur 0°C...+75°C
Umgebungstemperatur 0°C...+45°C

Zulassige relative Luftfeuchtigkeit

0...90%, ohne Betauung

Elektrische Daten

Versorgung mit Verpolschutz

Versorgungsspannung 21,6...26,4 VDC
Stromaufnahme S133410 ca. 200 mA
Stromaufnahme S133411 ca. 300 mA
Schutzart (DIN EN 60529) IP54

Mechanische Abmessungen und Gewicht

Gehéause S133410 S133411
(4 fach) (8 fach)
Mafe (I x b x h) 258 x 91 x 160 258 x 91 x 160
Gewicht mit Anschlusskabel ca. 2,95 kg ca. 3,55 kg
Farbe RAL 2004 RAL 2004

Service

P2268BA/DE
2015-10

Im Reparaturfall das komplettes Stecknusstableau an Apex Tool Group senden! Bei Selbstreparatur
besteht die Gefahr, dass es zu einer Fehlsteuerung der Schraubersteuerung mPro400GC kommt und
somit Verschraubungen fehlerhaft sind. Bei Nichtbeachtung ist der Hersteller berechtigt, samtliche
Gewahrleistungsverpflichtungen flr nichtig zu erklaren.

Entsorgung

Personen- und Umweltschaden durch nicht fachgerechte Entsorgung.

Bestandteile und Hilfsmittel des Werkzeugs bergen Risiken fir Gesundheit und Umwelt.

> Bestandteile der Verpackung trennen und sortenrein entsorgen.
> Ortlich geltende Vorschriften beachten.

Allgemein glltige Entsorgungsrichtlinien, wie Elektro- und Elektronikgerategesetz (ElektroG) beachten:

> S133410 und S133411 bei ihrer betrieblichen Sammeleinrichtung oder bei Apex Tool Group abgeben.
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.

Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service

requirements.

Sales Center
Service Center

NORTH AMERICA | SOUTH AMERICA

Detroit, Michigan
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, MI 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1(248) 391-6295

EUROPE | MIDDLE EAST | AFRICA

England

Apex Tool Group GmbH
C/O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 8727 71
Fax: +44 1827 8741 28

ASIA PACIFIC

Lexington, South Carolina
Apex Tool Group

670 Industrial Drive

Lexington, SC 29072

Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099

Fax: +1(803) 358-7681

Canada
Apex Tool Canada, Ltd.
7631 Bath Road

Mississauga, Ontario L4T 3T1

Canada
Phone: (866) 691-6212
Fax: (905) 673-4400

Mexico

Apex Tool Group

Vialidad EI Pueblito #103
Parque Industrial Querétaro
Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800
Fax: +52 (800) 685 5560

Brazil

Apex Tool Group

Av. Liberdade, 4055

Zona Industrial Iporanga
Sorocaba, Sdo Paulo
CEP# 18087-170

Brazil

Phone: +55 15 3238 3870
Fax: +55 15 3238 3938

France

Apex Tool Group SAS

25 Avenue Maurice Chevalier - ZI
77330 Ozoir-La-Ferriere

France

Phone: +33 1 64 43 22 00

Fax: +33 1644317 17

Germany

Apex Tool Group GmbH
Industriestralle 1

73463 Westhausen
Germany

Phone: +49 (0) 7363 810
Fax: +49 (0) 73 63 81 222

Hungary

Apex Tool Group
Hungéria Kft.

Platanfa u. 2

9027 Gyoér

Hungary

Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

Australia
Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury

NSW 2640
Australia
Phone: +61 2 6058 0300

China

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

2nd Floor, Area C

177 Bi Bo Road

Pu Dong New Area, Shanghai
China 201203 PR.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Production Tools

India

Apex Power Tool India
Private Limited

Gala No. 1, Plot No. 5
S. No. 234, 235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91 020 66761111

| Cleco® is a registered trademark of Apex Brands, Inc. | © 2017

Japan
Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku,

Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

Korea

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

Apex Tool Group, LLC
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681
www.ClecoTools.com
www.ClecoTools.de
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